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A Udaje o oznamovateli

1. Obchodni firma: Bucyrus Czech Republic, a.s.

2. 1C: 47672617

3. Sidlo: Lihovarska 11/1378, Ostrava Radvanice 716 10

4. Statutarni zastupce: Holger Jodecke Ing. Pavel Kotajny, CSc.
Kopaniny 38A Zukovské 309
Wyry, Polska republika Cesky Té&sin
596 266 230 596 266 234

B Udaje o zaméru
I. Zakladni Gdaje

1. Nazev zaméru a jeho zarazeni dle prilohy €. 1

Bucyrus Czech Republic, a.s. — Hala 4, Zafizeni pro nanaseni praskovych barev

Zamér dle bodu 4.2 Prilohy ¢. 1 Kategorie II. zakona €. 100/2001 Sb., - Povrchova
Uprava kovl a plastickych materidl& véetné lakoven, od 10 000 m?> do 500 000 m?
celkové plochy Uprav.

2. Kapacita a rozsah zaméru

RoCni upravovana plocha: celkem 300 000 m? za rok

3. Umisténi zaméru

kraj: Moravskoslezsky
obec: Ostrava
katastralni Uzemi: Radvanice
parcelni Cislo: 2182/5

4. Charakter zaméru a moznost kumulace s jinymi zaméry

Zameér predstavuje instalaci technologie kontinualniho nanaseni praskovych barev
v kabiné pro aplikaci prasku se systémem Venti Clean typu VCR a je uvazovan do
stavajici haly 4, ktera se nachazi ve stavajicim prlimyslovém aredlu se zamérenim na
strojirenskou vyrobu. Hala je dopravné napojena na vnitfni arealovou plochu, vcéetné
napojeni inzenyrskych siti.



Pldorysné rozméry haly jsou 104,3 x 36,3 m, vySka haly 12 m a pldorysna plocha
haly je 3786 m?

5. Zdlvodnéni potfeby zaméru a jeho umisténi véetné prehledu zvaZovanych
variant a hlavnich dtvodt (i z hlediska Zivotniho prostfedi) pro jejich vybér
resp. odmitnuti

Dlvodem potfeby zaméru — instalace kabiny pro aplikaci prasku je zména ve vyrobnim
portfoliu spolecnosti Bucyrus Czech Republic, a.s.(plvodné OKD, Bastro, a.s.) v disledku
zmény majitele této spolecnosti. S Gcinnosti od 1. prosince 2008 nabyla spole¢nost Bucyrus
DBT Europe GmbH 100% akcii spoleCnosti OKD, BASTRO, a.s a stala se tak jejim
jedinym akcionarem. Soucasné bylo rozhodnuto o zméné obchodni firmy OKD, BASTRO,
a.s. na Bucyrus Czech Republic, a.s.

Skupina Bucyrus je celosvétovym technologickym lidrem trhu v oblasti povrchovych a ddinich
tézebnich zarizeni. Kabina pro aplikaci prasku bude slouzit predevsim pro povrchovou Upravu
valeckd pro pasové dopravniky. Realizace nového zaméru a postupné zmény ve vyrobnim
portfoliu, které zapocala spolecnost jiz v minulosti (jesté pod nazvem OKD, Bastro, a.s.) se
projevuji také na druhé strané rusenim provoz{, které spoleCnost jiz nebude potiebovat
(chromovna, vylévarna lozisek, zkusebna naftovych motord apod.)

Dalsi vyhodou je také optimalni vyuZiti prostor stavajici haly 4, ktera je v soucasné dobé
uzivana ke skladovani nahradnich dil& a vyrobkd.

S ohledem na vlastnictvi pozemkd a jejich dostatecné zasitovani pro navrhovany zameér,
je vysledna podoba zaméru predpokladana a hodnocena pouze v jediné varianté.

V pripadé Uvah o jinych variantach je mozno hodnotit:

= vystavba nového objektu kabiny — tato varianta by byla méné vhodna z ddvodu
zaboru pldy a vystavby nového objektu

= nulova varianta — tato varianta by byla také méné vhodnd, protoze by se cinnost
zaméru musela provadét v kooperaci a pouze by se vytvorili dalsi pozadavky na
prevoz polohotovych valeckd do externi lakovny a opétovny prevoz do arealu
Bucyrus Czech Republic, a.s. ke kompletaci, navic jsou dily pro nanaseni prasku
tak specifické, Ze musi byt technologie proto uzplisobena

Popripadé je mozno hodnotit také variantu jiné povrchové Upravy. V tomto pripadé je nutno
hodnotit variantu nanaseni prasku jako ekologicky pfiznivéjsi a to zejména z téchto dlivodi:

= praskové plasty obsahuji minimalni mnozstvi tékavych latek ve srovnani
s klasickymi metodami nanaseni natérovych hmot

= mérna spotreba praskovych hmot pro aplikaci je priznivéjsi, nez v pfipadé pouziti
klasickych metod nanaseni natérovych hmot

= ze zdravotniho, bezpecnostniho i environmentalniho hlediska predstavuji praskové
plasty priznivéjsi eventualitu jak pro aplikaci, tak pro skladovani

Vzhledem k lokalizaci, stavu a pfipravenosti Uzemi a typu povrchové Upravy predstavuje
predkladany zamér optimalni variantu. Stavba bude napojena na stavajici technickou
infrastrukturu a bude feSena v souladu se stavajicim dopravnim systémem. Realizace zaméru
ve stavajici hale 4 nebude pUsobit rusivé na okoli.



6. Strucny popis technického a technologického reseni zaméru

Hala 4 je klasickd vyrobni hala postavena z Zelezobetonové skeletové konstrukce
a zelezobetonovymi stropnimi panely, zastfeSena sedlovymi stfechami mirného spadu
s prosklenymi stfeSnimi svétliky. Okna v hale jsou hlinikova s dvojsklem. Hala je tvorena ze
dvou tretin vyrobnimi prostory a zbyvajici ¢ast tvori kancelare a socidlni zarizeni ve dvou
nadpodlazich.

Vytapéni v hale je zajisténo dvoutrubkovym teplovodnim rozvodem s vlastni plynovou
kotelnou o vykonu 780 kW.

Praskova kabina bude v hale zakomponovana do celé vyrobni linky pro vyrobu valeckd pro
pasové dopravniky.

Cela vyrobni linka sestava z jednotlivych technologickych celkd:

skladovani trubek

déleni trubek

kovoobrabéni (zavrtani dér)
montaz valeckd

nanaseni praskovych plast
suseni s infraervenou zénou
zaveésny dopravnik

fidici jednotka

L R

Vstupnim materidlem pro téleso valecku je trubka(sila stény 4mm) a loZiskovy domek
(nakoupeny plechovy vylisek). Trubka se na pile nafeze na pozadovanou délku, v dalsi
operaci se opracuji vnitfni prdméry pro nalisovani loZiskového domku, v dalSi operaci se
nalisuji loziskové domky, v dalsi operaci se loziskové domky svafi s télesem trubky. Téleso
valecku prochazi bezkontaktni(laserovou) kontrolou obvodové hazivosti. Takto pripraveny
material vstupuje do kabiny zavéSenim na dopravnikovy retéz.

Zarizeni praskové kabiny jako celek slouZzi k naneseni prasku a vypaleni v susici peci.

Zarizeni na predupravu dild pfed samotnym nandsenim prasku (odmast'ovani, pasivace,
vysuseni) neni pozadovano, nebot’ v pfipadé komponent pro pasové dopravniky nema své
opodstatnéni. Naneseny prasek na valeCku ma slouzit jako antikorozni ochrana v dobé
skladovani, pred zakomponovanim do pasového dopravniku a jeho uvedenim do provozu.

V zafizeni mohou byt povrchové upravovany dily o rozmérech 2450x350x500 v(mm)
o hmotnosti do 100kg na 2 zavésech. Zarizeni pracuje v kontinualnim rezimu, linka
je navrzena na nomindlni rychlost posunu 0,5-3m/minutu.(regulace potenciometrem
na ovladacim panelu). Vypalovaci pec je projizdéna po dobu 8 minut rychlosti 1,22
m/minutu.Pfed nanasenim prasku obsluha navésuje na dopravnik dily pro nanaseni prasku
pomoci manipulatord.

Cela vyrobni linka je dodavkou nékolika vyrobcl:

MACO TOOL

1015 Radford RD., Christiansburg, VA 24073........ zarizeni pro opracovani, lisovani
svarovani a montaz

MODERN MACHINE TOOL COMPANY

2005 Losey Avenue,Jackson,Michigan 49203......... zarizeni pro déleni materialu



SFB SERVICE GmBH
Daimlerstr. 6, 71299, Wimsheim, Germany............ praskova kabina

Kabina VCR je vyrobena z nerezového plechu v samonosném konstrukénim provedeni,
usazuje se konzolou s podstavcem z ocelového plechu. Na podélnych stranach kabiny
se nachazi otvor pro pripadné rucni provadéni nastfiku a dale otvor pro osvétlovaci zarizeni.
Na celnich stranach kabiny se nachazi prlichody pro materidl s nasazenymi vstupnimi
a vystupnimi kanaly a dale pripojka na odsavaci potrubi.

Technické udaje kabiny:

UZitné rozméry: Vnéjsi rozmeéry:
délka 3 100 mm 6 100 mm
Sitka 300 mm 3250 mm
vyska 1 000 mm 3100 mm

Kabina se pouziva pro elektrostatické nanaseni praskovych plastd na povrch dill. Kabina
je pripravena pro automaticky provoz, pripadné je mozny rucni dostrik (obsluha s nanasecimi
pistolemi pro elektrostatické nanaseni praskovych barev). Pfiprava barvy je provadéna
v automatickém rezimu v centru pro zasobovani praskem.

Kabina je vybavena kombinovanym systémem zpétného ziskavani prasku - odstredivy
odlucova¢ + koncovy filtr. Prostfiknuty prasek je odsavan z kabiny pomoci odstredivého
odlu¢ovade (cyklonu), vykon odtahu je 7500 m*/hodinu m*/hodinu. Odlucovaé umoziiuje
oddélovani castic do mnozstvi 98% (podle konzistence prasku). Odlouceny prasek se
shromazd'uje v zasobniku pod odlu¢ovacem. Pripadny zbyly prasek, ktery je ve vzduchu jesté
obsazen , se poté pIné odlucuje v koncovém filtru. Vzdusniny jsou dale z filtru rozptylovany
do haly.

Filtracni vlioZka koncového filtru se sklada z filtracnich desek, které potazeny specialni filtracni
latkou tak, aby Gcinnost odlouceni byla 99,5 %. Pouzity systém umoznuje vést cirkulujici
vzduch zpét do pracovniho prostoru. Regenerace filtru probihd automaticky. Zachycené
Castice prasku jsou shromazdovany ve sbérné nadobé umisténé pod filtrem. Takto
shromazdény prasek Ize znovu pouzit pfi nastiku.

DalSim technologickym procesem nanaseni praskd je jejich vypaleni v cirkulacni peci
s infraervenou zénou. Pec ma samostatnou konstrukci a v komplexni vyrobni lince navazuje
na kabinu pro aplikaci prasku. Vypalovani resp. vytvrzovani prasku se provadi ve 2 stupnich.
Prvnim stupném je zona infracerveného zareni, kdy se v porovité keramické vyzarovaci plose
zarich spaluje zemni plyn. Vykon zafi¢d lze regulovat, vyzafovaci plochu lze zahfat az
na 900°C. Druhym stupném je pak tzv. cirkulacni zéna, kde probiha finaini vytvrzeni povlaku.

7. Predpokladany termin zahajeni realizace zaméru a jeho dokonceni

Predpokladany termin zahajeni: 12/2009
Predpokladany termin ukonceni: 2/2010



8. Vycet dotcenych izemné samospravnych celk

Kraj: Moravskoslezsky
Obec: Ostrava
Katastralni Uzemi: Radvanice

9. Vycet navazujicich rozhodnuti podle § 10 odst. 4 a spravnich Gradd, které
budou toto rozhodnuti vydavat

= povoleni dle §17 odst. 1 pism. c) a d) zakona ¢. 86/2002 Sb., o ochrané ovzdusi
a o0 zméné nékterych dalSich zakonl ve znéni pozdéjsich predpisl — stfedni
stacionarni spalovaci zdroj
Krajsky urad Moravskoslezského kraje, odbor Zivotniho prostfedi a zemédélstvi,
28. fijna 117, 702 18 Moravska Ostrava

= povoleni podle § 126 odst. 2 zakona ¢. 183/2006 Sb., o Uzemnim planovani
a stavebnim Fadu (stavebni zakon), v platném znéni
Urad meéstského obvodu Radvanice a Bartovice, odbor vystavby, zivotniho
prostredi a vodniho hospodarstvi, TéSinska 281, 716 00 Ostrava, pfislusny podle
zdkona o Uzemnim planovani a stavebnim fadu

II. Udaje o vstupech

Plida:

Zamér predstavuje instalaci technologie nanaseni praskovych barev do stavajiciho objektu
haly 4 na pozemku v k.U. Radvanice, ktery je umistén uvnitf aredlu spolecnosti na casti
parcely o celkové plose 3786m>. Pozemky nemaji BPEJ a realizaci zdméru nedojde k zaboru
zemédélského pddniho fondu a lesniho plidniho fondu.

Odbér a spotreba vody:

Zamér bude predstavovat narlist pracovnich mist o 12 pracovnikd na sméng, to je celkem o
24 zaméstnancl. K socialnim a hygienickym Gceldim budou vyuZzity stavajici socialni zafizeni
haly. Pro technologii se nepfedpoklada narlst spotieby vody.

Spotieba vody pro hygienické ucely 300 m®/rok cca 1,2 m¥/den
Spotteba vody pro technologii 0 m®/rok cca 0 m®/den
Celkova spotteba (narlist spotteby) 300 m?/rok cca 1,2 m’/den

Naroky na energie:

1) Elektricka energie

Zasobovani elektrickou energii je ze stavajicich rozvodt v ramci primyslového arealu, bez
nutnosti posilovani siti. Hlavni jisténi pro Halu 4 je o velikosti je 500 A, tj. 200 kW.

Rozvod el.energie ve vyrobnich prostorach je realizovan u obou lodi pfipojnicovym
systémem, ktery je po obou stranach lodé po jeji celé délce. Jedna se o 4 vétve



pripojnicového systému, z nichz je kazda vétev predjisténa jisticem o velikosti vypinaciho
proudu 400 A tj. 160 kW.

2) Zemni plyn

Zdrojem zemniho plynu je pripojka vybudovana v ramci predchozich praci pfi budovani
vytapéni haly plynovou kotelnou. Instalace technologie nevyZaduje dalSi pripojky zemniho
plynu.

Celkova spotieba zemniho plynu:

. , Kotelna (stavajici
Tochonologie Vypalovaci pec 2droj)
Udaj mfrac,ervena cirkula¢ni zéna kotle
zona

vykon infrazarice / | g gy 216 kW 260 KW

horaku / kotle
poCet infrazaricd / Celkem

hotakél / kotlf 10 ks Lks 3ks

celkovy vykon 98 W 216 kW 780 kW
$pickova spotieba 20 m*/hod 44 m3/hod 90 m?/hod

spotieba 80 000 m*/rok | 170 000 m*/rok | 50 000 m*/rok | 300 000m3/rok

Tabulka ¢. 1

3) Tlakovy vzduch
Tlakovy vzduch je priveden z centralniho rozvodu provozovny. Maximalni spotfeba tlakového
vzduchu o tlaku 6 bard.

Surovinové (materialové) zdroje:

Pro nanaseni se budou pouZivat praskové barvy rliznych vyrobcl, které jsou homogenni
smési polyesterovych a epoxidovych pryskyfic, tvrdidel, anorganickych a organickych
pigmentl. Tyto barvy nemaji zpravidla nebezpecné vlastnosti dle zakona ¢. 356/2003 Sb.,
v platném znéni, popf. se jedna o pripravky drazdivé nebo senzibilizujici v navaznosti
na obsazené slozky. Tyto pripravky obsahuji méné nez 0,1% tékavych organickych latek
a neobsahuji tézké kovy.

Celkova spotieba praskovych barev bude 60 tun/ rok

Pro aplikaci budou pouzivany zejména nasledujici typy praskovych barev:

Epoxidové typy: Homogenni smés epoxidové pryskyfice, anorganickych a organickych
pigment{ a plniv, tvrdidla s pfisadou aditiv.

Epoxipolyesterové  typy:Homogenni smés epoxidové a polyesterové pryskyrice,
anorganickych a organickych pigmentd a plniv a aditiv

Polyesterové typy: Homogenni smés polyesterové pryskyfice, tvrdidla,anorganickych
a organickych pigmentt a plniv s prisadou aditiv.



III. Udaje o vystupech

Ovzdusi:

Liniové zdroje zneciSt'ovani ovzdusi

Areal provozovny je napojen na Ucelové mistni komunikace. Pro navoz praskovych barev,
materidlu a odvoz hotovych vyrobkd budou vyuzivany stavajici komunikace a panelové
plochy. Material (ocelové trubky) na vyrobu komponent bude dodavan ze stavajici haly 3,
kterd sousedi s halou 4 a v soucasné dobé je z velké Casti vyuZivana jako sklad trubek.
S ohledem na jiz dfive zminovanou skutecnost, ze ve spole¢nosti dochazi ke zménam
ve vyrobnim portfoliu (nékteré vyrobni procesy naopak pljdou do Gtlumu a budou
ukonceny), Ize konstatovat, ze doprava nebude vyznamné navysena.

Bodové zdroje znecist'ovani ovzdusi

Pri provozu pece mohou byt do ovzdusi emitovany znecist'ujici latky uvedené v tabulce ¢.2.
Jejich maximalni mnozstvi bylo stanoveno vypoctem z hodnoty emisniho faktoru jiz
zruSeného predpisu NV €. 352/2002 Sb. a maximalni ocekavané spotfeby zemniho plynu.
Predpokladany pocet provoznich hodin susici pece je 4000 h za rok.

Ocekavané emise - ohrev vypalovaci pec infraCervena zéna
Znedigtujici tei?l(re\ry]/o\\//;/tlgon Spotreba ZP Emisni faktor Rocni emise
latka kw m3/h | m3/rok mg/m3 ZP t/rok
TZL 20 0,0016
SO2 9,6 0,0008
Nox 98 19,6 78 400 1920 0,1505
Cco 320 0,0251
VOC 64 0,005
Tabulka ¢&. 2
Ocekavané emise - ohrev vypalovaci pec cirkulacni zona
Znedigtujici tein;ﬁ] r;70\\;;7t|gon Spotreba ZP Emisni faktor Rocni emise
latka W m3/h | m3/rok | mg/m3 zP t/rok
TZL 20 0,035
S02 9,6 0,0017
Nox 216 43,2 | 172800 1920 0,3318
Cco 320 0,0553
VOC 64 0,0111
Tabulka €. 3



Vytapéni haly

K vytapéni haly slouzi stavajici plynova kotelna se tremi kotli, kazdy o vykonu 0,26 MW.

Ocekavané emise — plynova kotelna (vytapéni haly)
Znetistujici teinglir;'lo\\//yi’/tlzon Spotfeba ZP | Emisni faktor | Rocni emise

latka kW m3/h | m3/rok | mg/m3 ZP t/rok
TZL 20 0,001
SO2 9,6 0,00048
Nox 780 8,5 50 000 1920 0,096
CcO 320 0,016
VOC 64 0,0032

Tabulka . 4

Odpadni vody:

Zamér bude predstavovat pouze narlst pracovnikll asi o 20 pracovnikl a tomu odpovidajici
narlst spotfeby pitné vody a mnozstvi vypousténych splaskovych vod. Odpadni splaskové
vody jsou napojeny na arealovou kanalizaci a nasledné vypoustény do recipientu Lucina na
zakladé platného povoleni Rozhodnuti Krajského Uradu Moravskoslezského kraje CJ.: MSK
87251/2007 (dale jen Rozhodnuti). MnoZstvi t&chto odpadnich vod bude 300 m?®/rok,
znecisténi bude odpovidat splaskovym vodam z komunalni sféry. Hodnoty koncentrace
znecisténi ve vypousténych odpadnich vodach stanovené v Rozhodnuti budou dodrzeny.

Odpady:

Zatfidéni odpad@ je provedeno v souladu s vyhlaskou MZP CR ¢. 381/2001 Sb., kterou se
vydava katalog odpadl a stanovi dalSi seznamy odpadd (Katalog odpad(), v aktudlnim znéni.

Prehled odpad( z etapy instalace technologie

Kod druhu . . | Mnozstvi
odpadu Nazev odpadu Kategorie ®)
1501 01 Papirové a lepenkové obaly 0 0,3
15 01 02 Plastové obaly 0 0,3
17 09 04 Smésny stavebni a demoli¢ni odpad 0 40

Tabulka €. 5

Stavebni Upravy se budou skladat z bouracich praci vnitini (tedy ne nosné) konstrukce
a Upravy podlahy. Kotveni strojl k podlaze bude bez vykopovych praci.
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Prehled odpad( z etapy provozu technologie

Kod druhu . . | Mnozstvi
odpadu Nazev odpadu Kategorie (t/rok)
08 02 01 Odpadni praskové barvy 0 1,0
15 01 02 Plastové obaly 0 0,5
15 01 04 kovové obaly 0 1,0

Absorbcni Cinidla, filtraéni materidly (véetné
15 02 02 o_IeJovych ﬂltru,]lnal( blize rlevu[ce’nych),ustlvu . N 0,2
tkaniny a ochranné odévy znecistené nebezpecnymi
latkami
20 03 01 Smésny komunalni odpad 0 1,0
20 03 03 Ulicni smetky 0 1,0
Tabulka €. 6

U vznikajicich nebezpecnych odpadd, jsou predpokladany tyto nebezpetné vlastnosti:

= H3 B Horlavost

= H4 Drazdivost

= H5 Skodlivost zdravi

= H13 Schopnost uvoliovat nebezpecné latky do Zivotniho prostfedi pfi nebo
po jejich odstranéni

Mnozstvi odpadl a jejich charakter bude zaviset na rozsahu vyroby a zejména na zakazkach.
Déle pak na rozsahu provadéni udrzby a servisu zafizeni.

Odpady budou predavany opravnénym osobam. Pro nebezpecné odpady vySe uvedenych
katalogovych Cisel ma spolecnost udéleno povoleni k nakladani.

Hluk:

Zdrojem hluku bude pouze provoz odsavacich ventilatord vzduchotechniky. S ohledem
na skutecnost, ze technologie je umisténa do stavajiciho objektu haly 4, jsou emise hluku
ze zafizeni utlumeny.

Garantovana hladina hluku u zafizeni se pohybuje kolem 65 dB, max 80 dB. Uzavrenim
technologie do stavajici haly dojde k utlumeni hlu¢nosti, takze ve venkovnim prostoru haly se
hlukova zatéz bude pohybovat kolem 50-60 dB v prostorach prlimyslového aredlu.

Vzhledem k lokalizaci zameéru v blizkosti silnice Rudna (podle hlukové mapy je areal zahrnut
do zoény s hladinou hluku 60 dB v denni dobé) Ize konstatovat, Ze realizaci zaméru a jeho
provozem nebude dochazet k prekroceni nejvysSsi pripustné ekvivalentni hladiny hluku
v chranéném venkovnim prostoru. Obytné objekty jsou od zaméru pomérné vzdaleny cca
500 m.

Predpoklada se provoz technologie pouze v pracovnich dnech a v denni dobé (dvousménny
provoz).

Hodnoty ekvivalentni hladiny hluku v pracovnim prostiedi budou ovéreny mérenim
ve zkuSebnim provozu v souladu se zakonem ¢. 258/2000 Sb. a provadécimi predpisy.

11



Vibrace:
Zamér neobsahuje zafizeni, které by zplsobovalo vibrace.

Zareni radioaktivni a elektromagnetické:
Realizaci zdméru nedojde ke vzniku zdroje radioaktivniho nebo elektromagnetického zareni
a nebudou zde provozovany zadné zdroje ionizujiciho zareni.

C Udaje o stavu Zivotniho prostiedi v dotéeném Gzemi

1. Vycet nejzavaznéjsich environmentalnich charakteristik dotceného Gzemi
Zameér je situovan do prlimyslového objektu spolecnosti Bucyrus Czech Republic, a.s. Areal
je situovan mimo zastavbu méstské Casti Ostrava Radvanice a Bartovice.

Uzemni systém ekologické stability, vyznamné krajinné prvky, chranéna Gzemi:

Z hlediska Uzemniho systému ekologické stability (USES) je zamér situovan mimo prvky
USES, v bezprostrednim okoli se nevyskytuji vyznamné krajinné prvky (VKP) vyZzadujici
ochranu. NejblizS§im VKP je tok reky Luciny. Technologie pro povrchovou Upravu byla
zamérné volena tak, aby pfi ni nevznikaly prlmyslové odpadnich vody. Realizaci zaméru
budou vznikat pouze splaskové vody v objemu uvedeném v Casti B tohoto oznameni.

Predmétné Uzemi neni situovano ani nelezi v blizkosti lokality, kterd by byla zarazena
do programu Natura 2000 jako vyznamna ptadi lokalita nebo evropsky vyznamna lokalita.

Lokalita neni situovana v oblasti pfimého stietu s historickymi pamatkami, kulturnimi nebo
archeologickymi pamatkami, zamér nemdze tedy znamenat zatéz z tohoto hlediska.

2. Strucna charakteristika stavu slozek Zivotniho prostredi, v dotceném lzemi,
které budou pravdépodobné vyznamné ovlivnény.
Realizaci zaméru nebudou vyznamné ovlivnény zadné slozky Zivotniho prostredi.

Ovzdusi:

Imisni situace lokality je prevazné ovlivnéna emisemi z provoz{ Arcelor Mittal Ostrava a.s.
a dale prenosem emisi z ostatnich velkych zdrojt znecistovani ovzdusi a dopravou na ulici
Rudna. 3

Urad méstského obvodu Radvanice a Bartovice je uveden ve véstniku MZP ¢. 3/2007 jako
oblast se zhorSenou kvalitou ovzdusi pro imise suspendované castice PMy, pro imise
benzenu a imise benzo(a)pyrenu.

Navrzena technologie nebude znamenat vliv na hodnoty ukazateld PM;,, benzenu
a benzo(a)pyrenu.

Povrchové vody:

Méstska ¢ast Ostrava Radvanice neni dosud odkanalizovana a odpadni vody jsou vypoustény
do recipientu — vodni tok Lucina. Oznamovatel ma nejvyssi zajem o napojeni své arealové
kanalizace na planovany kanalizacni sbéraC trasy B, jehoz stavba ma byt dle informaci
Magistratu mésta Ostravy, investi¢niho odboru, zapocata v roce 2010. V soucasné dobé je jiz
zpracovan projekt na financovani vystavby za podpory EU a tento odsouhlasen ceskou
stranou a zaslan do Bruselu, ktery se ma k projektu vyjadrit do konce roku 2009.
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Magistrat mésta Ostravy odbor ochrany vod a pld vydal stavebniku, Statutarnimu méstu
Ostrava, povoleni ke stavbé — ,,Prodlouzeni sbérace B do Radvanic" (Rozhodnuti ¢. 375/06 ze
dne 29.3.2006, které bylo v roce 2009 prodlouZzeno) a dale povoleni ke stavbé — ,Privedeni
predcisténych odpadnich vod z aredlu Bastra do kanaliza¢niho sbérate B" (Rozhodnuti
¢. 330/06 ze dne 22.3.2006, které bylo v roce 2009 prodlouzeno).

Spolecnost Bucyrus Czech Republic, a.s. vypousti odpadni vody jednotnou kanalizaci do
vodniho toku LuCina na zakladé povoleni udéleného Rozhodnutim Krajského ufadu
Moravskoslezského kraje, odboru zZivotniho prostredi CJ.: MSK 87251/2007 ze dne 10.7.2007.

Pri volbé technologie nanaseni barev byl bran ohled na soucasny stav ovzdusi v dotcené
lokalité a na skutecnost, ze predmétna cast méstského obvodu Ostrava Radvanice
a Bartovice neni dosud odkanalizovana. Proto byly posuzovany varianty jak jiz bylo uvedeno
v Casti B pism. 5 tohoto zdméru. Tzn. tak, aby nevznikaly emise TOC, aby emise TZL byly co
prostfedi), a dale, aby si technologie nanaseni barev nevyzadala povrchovou predipravu
odmasténim (pouziti chemickych Cisti¢l, spotieba vody na oplachy, spotfeba energie na
suseni a nasledny vznik zplodin).

D Udaje o vlivech zaméru na verejné zdravi a zivotni prostredi

1. Udaje o vlivech zaméru na vefejné zdravi a Zivotni prostiedi

S ohledem na rozsah zaméru, jeho lokalizaci a zvolenou technologii Ize konstatovat, Ze zamér
nebude mit vyznamny vliv na verejné zdravi a zZivotni prostredi.

Pripadné navySeni imisni koncentrace znecistujicich latek bude nepatrné a prakticky
neméfitelné.

Nelze predpokladat navyseni vypousténého znecisténi v odpadnich vodach, protoze realizaci
zaméru nedojde ke vzniku odpadnich vod z technologii.

S ohledem na lokalizaci nelze predpokladat zvySeni hlukové zatéze nad ramec stavajici
hlukové zatéze, zplsobené hlavné soucasnou dopravou po komunikacich v okoli zaméru.

2. Rozsah vlivli vzhledem k zasazenému Gzemi a populaci
Vzhledem k charakteru zaméru se jedna o vlivy zanedbatelné.

3. Udaje o moznych vyznamnych nep¥iznivych vlivech presahujici statni hranice
Nevyskytuji se.

4. Opatreni k prevenci, vylouceni, snizeni, popfipadé kompenzaci nepfiznivych
vlivli
Jako opatreni Ize povaZovat:
= instalace technologie do stavajici haly bez nutnosti nové vystavby
= pouziti odstfedivého odlucovace (viz bod B6) pro vraceni prebytecného prasku
zpét do procesu nanaseni
= pouziti koncového filtru s tak vysokou odlucivosti, ze vypousténa vzdusnina
mdze byt vracena do pracovniho prostiedi
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= dodrZovani vsech legislativnich poZadavk(, které budou mit souvislost
s provozem technologie daného zaméru

5. Charakteristika nedostatkli ve znalostech a neurcitosti, které se vyskytli pri
specifikaci vlivi

S ohledem na charakter zaméru, jeho lokalizaci, technologii a dostupnost vSech technickych

a technologickych parametrd praskové kabiny se nedostatky ve znalostech nevyskytly.

E Porovnani variant reSeni zameéru

Vybér varianty feSeni byl proveden jesté pred zpracovanim tohoto oznameni.

Oznamovatel se rozhodoval pfi volbé technologie mezi variantami:
= nanaseni syntetickych barev
= nanaseni vodou reditelnych barev
= nanaseni praskovych barev

Dale se oznamovatel rozhodoval pfi umistovani zaméru mezi:
= umisténi technologie do nové haly (nutna jeji vystavba)
= umisténi technologie do stavajici haly
= zajiSténi povrchové Upravy externé

Vice komentare k variantam je uveden jiz v ¢asti B bodé 5 tohoto zaméru.

F  Dopliujici idaje
1. Mapova a jina dokumentace tykajici se idajti v oznameni
Situace stavby promitnuta do katastralni mapy.

Vykresova dokumentace nového pracovisté.

2. Dalsi podstatné informace oznamovatele
Nejsou.

G Vseobecné srozumitelné shrnuti netechnického charakteru

Ve stavajicim prlmyslovém aredlu, ve stavajici prdmyslové hale se budou montovat
komponenty pro pasové dopravniky tzv. valecky. Na tyto valecky se po montadzi budou
nanaset praskové barvy a susit v susici peci.
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H Priloha

1. Jméno, prijmeni, bydlisté a telefon zpracovatele oznameni a osob, které se podilely na
zpracovani oznameni:

Jméno Adresa Telefon
Ina. Petra Jonagova Havifska 811/8, Ostrava 702 00 596 266 218 /
g. 724 453 923
] 596 266 271 /
Ing. Josef Tomek Zelena 2519/83 Ostrava 702 00 606 221 957
_ ] o, , 596 266 538 /
Ing. Miloslav Kusak | Bartovicka 389/56, Ostrava Bartovice 717 00 602 509 002
5y ) ] 596 266 277 /
Ales Dostal Zahradni 1450, Rychvald 735 32 724 363 975

2. Vyjadreni Statutarniho mésta Ostrava Méstského obvodu Radvanice a Bartovice
k zaméru z hlediska Uzemné planovaci dokumentace.

3. Bucyrus Czech Republic, a.s. — Hala €. 4 — zakres v katastralni mapé

4. Rozmisténi technologie linky vyroby valeckl (vCetné zatizeni pro nanaseni prask()




