Pfiloha VS &.j. 5695/ENV/16

Vyjadreni v ramci procesu posuzovani vlivii na zivotni prostredi (EIA) z hlediska
zakona o integrované prevenci

Nazev zaméru: NavySeni kapacity vyroby patniho lanka a vyroba ocelového kordu
Kéd zaméru IS EIA: MZP464

Oznamovatel: Tebodin Czech Republic, s.r.o.

Kraj: Ustecky kraj

Dokument: Dokumentace Dopis 4741/ENV/16
Provozovatel

IPPC zafizeni:

Zarizeni:

Integrované povoleni: -

PID IS IPPC:

Vyjadreni z hlediska zakona ¢&. 76/2002 Sb., o integrované prevenci a o omezovani
znecisténi, o integrovaném registru znecistovani a o zméné nékterych zakona (zakon
0 integrované prevenci), v plathém znéni:

Pfedmétem zaméru spole€nosti Kiswire (oznamovatelem je spole€nost Tebodin Czech
Republic, s.r.0.) je navySeni kapacity vyroby patniho lanka (Bead Wire) a vyroba ocelového
kordu (Steel Cord) instalaci vyrobnich linek do arealu Kiswire v primyslové zéné Triangle
u Zatce. Patni lanko je vysokopevnostni ocelové lano, které slouZi jako vyztuha patky
pneumatik pro automobily a letadla. Ocelovy kord je pas zocelovych lanek
a spolu s textilnimi viakny tvofi kostru automobilovych pneumatik. Vyrobni kapacita by
méla byt nasledujici — v roce 2017 10 000 tun patniho lanka a 2 000 tun ocelového kordu;
vroce 2018 35000 tun patniho lanka a 25 000 tun ocelového kordu a v roce 2021
se pocita s narastem vyroby ocelového kordu na 50 000 tun. PoCet zaméstnancu vzroste
az na 524 (z toho 44 zaméstnancl v administrativé) v roce 2021. Vyroba bude probihat
nepretrzité ve trech smeénach.

Vyroba patniho lanka probiha nasledujicim zpisobem. Vstupnim materialem je valcovany
drat, ktery je nejprve zbaven necistot a poté projde morenim. Zhruba polovina drati
pro vyrobu patnich lanek prochazi nasledné predprotahovanim pro zmenseni priméru,
a potom procesem kaleni olovem. Pozadovany primér vSech dratl je dosazen pomoci
dalSiho protahovani a drat je poté pokoven bronzem a oSetfen antikorozni ochranou
(inden-kumaronova pryskyfice). Po kontrole kvality jsou civky s dratem zabaleny,
uskladnény a nasledné expedovany.

Vyroba ocelového kordu probiha nasledujicim zpusobem. Vstupnim materidlem je
valcovany drat, ktery je nejprve zbaven necistot a poté projde mofenim. Zhruba polovina
dratd pro vyrobu ocelového kordu je kalena olovem ve vyrobni hale patniho lanka a druha
polovina je protahovana pro zmenseni priméru v hale pro vyrobu ocelového kordu. Draty
jsou poté zakaleny v olovu a pokoveny mosazi a nasleduje proces finalniho protahovani
pro dosazeni konecného priméru. Tenké dratky jsou potom splétany do lanek a lan
a po kontrole kvality jsou civky s lanky zabaleny, uskladnény a nasledné expedovany.

Soucasti vyrob bude i pfiprava roztokll pro chemické lazné (napf. HCI, H2SOa4, NaOH,
CuSO0s4, SnS04) a proces regenerace chemickych lazni H2SOa4. Pfiprava roztokd probiha
pfimo v zasobnich nadrzich technologické linky, nebo v t€ésném sousedstvi vyrobni linky,
a to smichanim chemikalie s vodou na poZadovanou koncentraci. Mista pro pfipravu
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a michani chemikalii jsou vybavena zachytnou jimkou pro eliminaci jejich uniku.

Na zakladé predlozené Dokumentace pfichazi v uvahu zafazeni vyroby patnich lanek
a ocelového kordu pod kategorii 2.6. (Povrchové upravy kovu nebo plastickych hmot
s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupu, je-li obsah lazné vétsi nez 30 m3.)
prilohy €. 1 zakona o integrované prevenci. V Dokumentaci je podrobné rozepsan obsah
lazni, jejichz celkovy objem bude presahovat stanovenou prahovou hodnotu 30 m?3
(24,7 m3 procesnich lazni u patniho lanka a 41,3 m3 u ocelovych kord(). Na zakladé
poskytnutych informaci se Ize domnivat, Ze provozovatel zafizeni bude muset disponovat
platnym integrovanym povolenim, coz rovnéz uvadi v kapitole B.1.9. (VyCet navazuijicich
rozhodnuti podle § 9 odst. 3 a spravnich ufadud, které budou tato rozhodnuti vydavat)
Dokumentace zminuje (,Zafizeni bude zafazeno do bodu 2.6 ,Povrchova uprava“
podle pfilohy €. 1 zakona ¢&. 76/2002 Sb. Integrované povoleni podle tohoto zakona bude
vydavat Krajsky ufad Usteckého kraje, odbor Zivotniho prostfedi a zemédélstvi, Velké
Hradebni 3118/48, Usti nad Labem").

Oznamovatel v Dokumentaci uvadi, Zze pouZité technologie patfi k nejlepSim dostupnym
technikam (BAT). Informace jsou soucasti samostatné pfilohy €. 7 k Dokumentaci. V tomto
sméru doplfiujeme, Ze by mélo byt provedeno porovnani aplikovanych technologii a jejich
parametrl, zejména v oblasti emisi, s BAT. Uvedeny zamér by pak mél jednoznacné
a transparentné zarucCovat, Ze po jeho realizaci budou garantované parametry technologie
minimalné na urovni BAT.

Kromé vySe uvedeného neuplathujeme v této fazi procesu (z hlediska problematiky
integrované prevence) zadné dalSi pfipominky.
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