MUBEA HZP, s.r.o., Dolniulice ¢. 100, 797 11 Prostéjov

OZNAMENI

0 zaméru instalace nového zarizeni pro povrchovou tpravu kovii

V Olomouci 20.3.2002 Za investora :



A. Udaje o oznamovateli

1. Obchodni firma : MUBEA HZP, s.r.o.

2.1C: 25528165

3. Sidlo : Dolni ulice ¢. 100, 707 11 Prostéjov
4. Opravnény zastupce oznamovatele : Markus Bieker

B. Udaje o zaméru

I.

Zakladni udaje

Nazev zaméru
Instalace nového zafizeni na povrchovou tpravu kovii

Kapacita (rozsah) zaméru

Nova linka na povrchovou tpravu drobnych polotovart stabilizatori pro automobilovy
pramysl bude ro¢né upravovat pocet soucastek jejichz povrch bude mit plochu 490.000 m
Touto kapacitou p¥ekracuje zamér 10.000 2 upravené plochy a patii mezi ziméry
vyZadujici zjiSt’ovaci Fizeni podle zikona o posuzovani vlivii na Zivotni prostiedi ¢.
100/2001 Sb. (kategorie II, odstavec 4.2).
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Umistnéni zaméru.

Nové zatizeni bude umistnéno ve stavajicich hale spole¢nosti Mubea,s.r.o. v aredlu
Handackych strojiren, nahradou za ptivodni lakovnu.

Misto stavby se nachéazi na pozemku 7220/5, k.a. Prostéjov, v ulici Dolni €. 100,

v pramyslové jihovychodni ¢asti mésta Prostéjova.

Uzemni plan nepredpoklada v této Gasti mésta rozvoj obytné zastavby. Lokalita, kterou
oddéluje od mésta nasep rychlostni komunikace je ur€ena pro stavby prumyslového
charakteru s primyslovou vyrobou s nutnym opatienim pro zlepSeni zivotniho prostiedi.

Charakter zaméru, a moznost kumulace s jinymi zaméry.

Zamgér lze charakterizovat jako modernizaci stavajiciho provozu. Jeho tcelem je zvySeni
vykonnosti a hospodaiské efektivnosti vyroby zaroven se zlepSenim podminek pracovniho
prostiedi a omezenim negativnich vlivli na Zivotni prostiedi, zejména ovzdusi.

Nova lakovna fesi upravu povrchi elektrostatickym nanéseni praSku na kovové soucastky
a jejich nasledné vypalovani.

Zduvodnéni potieby zaméru a jeho umistnéni

Dlivodem zdméru instalace nové linky na povrchovou tpravu ¢asti automobilovych
stabilizatorti je potieba zvySeni vyrobni kapacity zdvodu spolu se zvySenim produktivity
prace. Zménou puvodniho feSeni lakovny stiikanim soucéstek syntetickymi laky a jejich
naslednym susenim za lakovnu s elektrostatickym nandsenim praskovych barev na
upravované povrchy s naslednym vypalovanim dojde k vyraznému zlepseni podminek
pracovniho prostfedi a snizeni plynnych emisi do ovzdusi.
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Zamgr je dalSim krokem zahajené postupné modernizace celé vyroby stabilizatora.

Struény popis technického a technologického rFeSeni zaméru

Polotovary - zkrutné ty¢e automobilovych stabilizatori kruhového prifezu budou
zaveéSeny na transportni ramy na kterych budou prochazet jednotlivymi fazemi
povrchovych uprav :

odmasténi v 0,5% roztoku alkalického prosttedku RIDOLINE 1250,

- dvoustupniovy oplach,

- aktivace v 0,1% roztoku piipravku FIXIDINE 50 F,

- fosfatovani ve 4% roztoku fosfatovaciho prosttedku GRANODINE

SP 1250,

- dvoustupniovy oplach,

- pasivace v 0,1% roztoku ptipravku DEOXYLYTE 54 C,

- jednostupiiovy oplach.
Vsechny tyto operace prediipravy se budou provadét oplachem soucastek na zavésech,
projizd¢jicich jednotlivymi fazemi . VSechny pracovni 1azné s vyjimkou fosfatovaci
lazné se budou periodicky vyménovat. ProtoZe je nutno zajistit ¢isténi vSech
oplachovych vod a vycerpanych 1azni pfed vypousténim do méstské kanalizace, je
soucasti zafizeni specialni Cistirna priimyslovych odpadnich vod.
Oplachové vody se sbiraji do nadrZe oplachii s o objemu 6 m>.
Odmastovaci 1azné jsou akumulovany v samostatné nadrzi 6 m>.
Vy¢erpané aktivaéni 14zné se shromazd'uji v oddélené nadrzi 4 m>.
Oplachova voda se pritbézné Cerpa do 1. reaktoru s priitokem asi 1.500 1/hod.
Soucasné se davkuji vyCerpané lazné v takovém mnozstvi, aby se celkovy objem
vymeénéné lazné zpracovaval pribézné po celou dobu periody vymeény — asi 10 1/hod
odmastovaci lazn¢ a 22 1/hod pasivacni lazné. Do prvniho reaktoru se bude prubézné
dodévat bentonit v praskovém stavu v mnozstvi 2 kg/m? a siran Zelezity ve formé
40% roztoku v mnoZstvi cca 0,7 kg na 1 m* odpadni vody, aby hodnota pH byla nizsi
jak 4,5.
Z 1. reaktoru ptepada voda do 2. reaktoru stejné konstrukce v némz se upravi pH na
hodnotu 8,5 — 9,0 ddvkovanim praskového vapna.
Z 2. reaktoru bude ¢isténa voda prepadat do natokové komory lamelového
odlucovace, kde se bude pridavat roztok organického flokulantu. Z natokové komory
bude voda natékat pod lamely usazovaci nadrze. Kal usazeny v konusu nadrze je
piecerpavan do kalojemu. Zvodnély kal se bude odvodrovat kalolisem. Vycefena
voda bude smérovana k piskovému filtru a odtud pies kontrolni nadrzku do
kanalizace.
Odvodnény kal bude obsahovat tenzidy, ropné latky a hydroxidy tézkych kovi. Bude
predavan opravnéné firmée jako nebezpecny odpad k likvidaci.

a) mokr¢ faze

b) suché faze

suSeni zbytkové vody,

- chlazeni vzduchem,

- elektrostatické nandseni praskového povlaku,

- vypalovéni povlaku,

- chlazeni vzduchem,

- CiSténi transportnich rama.
Susarna zbytkové vody vysusi pfi teploté 50 — 175°C horkym cirkulujicim vzduchem
v peci zbytky vlhkosti na soucastkach.
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II.

4.

V nasledujici chladici zoéné€ jsou obrobky ochlazeny chladnym vzduchem proudicim
velkou rychlosti.

V nasledujicim zafizeni pro elektrostatické povlakovani je na obrobky nanesen prasek
vypalovaciho laku. Prasek je zaloZen na bazi epoxidové pryskyfice s ¢ernym
organickym pigmentem.

Dalsi operaci je vypalovani laku v peci. Déje se pfi teploté 50 — 250°C. Poté jsou
obrobky vychlazeny opét v chladici zon¢€ cirkulujicim vzduchem.

Obrobky jsou potom sejmuty ze zaveéstl a a jsou dopravovany k montazi.

Zavesy na kterych byly soucastky zavéSeny musi byt o¢istény od nanesenych barev.
D¢je se tak v odlakovaci zon€. Zde se opaluje lak pfi teploté asi 600°C plynovymi
hotéky. Zplodiny opalovani jsou ptivadény do komory ptidavného termického
spalovani pfi teploté 750°C. Spaliny odchézi poté kominem nad stiechu haly.

Termin zahdjeni realizace ziméru a jeho dokonceni.
Ptredpoklada se, Ze instalace bude zahajena v dubnu 2002 a dokonc¢ena v prosinci 2002.

Vycet dotéenych izemné samospravnych celki
Cinnost nové navrhované modernizace zatizeni se dotykd mésta Prostéjova.

Udaje o vstupech

Pti provozu linky se bude spotfebovavat elektricka energie, zemni plyn, chemikalie pro
predupravu, praskovy lak a pracovni ¢as obsluhy.

Energie :

Elektricka energie. Celkovy instalovany elektricky vykon navrhovaného zafizeni na
upravu kovovych povrchii je 2.390 kVA .
Ptredpokladana ro¢ni spotieba ¢ini 7.550 MWh.

Zemni plyn. Zemni plyn se spotiebovava v kotelné pro ohiev lazni chemické ptredipravy
Soucastek, k suseni, vypalovani lakt a k opalovani zavési od laka s ptidavnym
spalovanim plynt.

Piedpokldda se ro¢ni spotfeba 1.960.000 m* zemniho plynu.

Voda :

Pro primyslové ucely spotiebuje linka vodu pro ptipravu chemickych lazni, a pfedevsim
pro oplachy. Voda je ziskavéna z vlastni studny.

Pro ptipravu lazni se ro¢né predpoklada spotieba 170 m* vody, pro oplachy soucastek po
chemickych 14znich bude potfeba 8.250 m* vody.

Celkem spotiebuje linka 8.420 m> vody za rok.

Chemikalie :

RIDOLIN 1250. Odmastovaci prostiedek firmy Henkel. Obsahuje nad 30% alkalickych
fosfore¢nantl, asi 15% hydroxydu sodného, 10 — 15% tenzidl a boritany.. Pouziva se
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v odmast'ovaci lazni v koncentraci 5 g/l. Rocni spotteba bude 1.250 kg. Bude dodavan
v PE pytlich po 25 kg

FIXODYNE 50 CF. Praskovy prostiedek obsahujici cca 30% fosfore¢nanti,malé mnozstvi
tenzidl. Koncentrace pracovni 1lazné 1 g/l. Rocni spotieba 260 kg. Bude doddvan v PE
pytlich v baleni po 25 kg

GRANODYNE 2500. Kapalny fosfatovaci prostfedek s obsahem asi 50% susiny.
Obsahuje 20% kyseliny fosfore¢né, cca 8% dusi¢nanu nikelnatého, a dale fosfore¢nany
zinku a malou ¢ast tenzidl, urychlovac obsahuje dusitany. Koncentrace pracovni 1lazn¢ 40
g/1. Ro¢ni spotieba 8.000 kg. Dodavan bude v PE kanystrech po 30 1.

DEOXYLYTE 54 NC. Kapalny (30% suSiny) dvouslozkovy prostiedek pro pasivaci.

Slozeni vyrobcem neuvedeno. Koncentrace lazn€ 1 g/l. Rocni spotieba 260 kg. Bude
dodavan v PE kanystrech po 30 1

Siran Zelezity. Bude dodavan ve 40% roztoku v 50 I plastovych soudcich jeho ro¢ni
spotfeba €ini 5.894 kg.

Bentonit. Neaktivovany bentonit bude dodavan v papirovych pytlich po 50 kg na
paletach. Jeho rocni spotteba se predpoklada 16.840 kg.

Vapeny hydrat. Je dodadvan v papirovych pytlich po 25, nebo 33 kg, Jeho ro¢ni spotieba
bude 6.736 kg.

Organicky flokulant SOKO-FLOK 16. Dodavéan v Plastovych obalech po 1 kg. Ro¢ni
spotieba 25 kg.

Praskovy lak :

Préaskovy lak pro nanaseni na povrch kovovych soucéstek se spottebuje

v mnozstvi 75 tun za rok.

Prasek bude dodavan v papirovych pytlich v baleni po 20 kg.

Pracovni sily :

Ptredpoklada se tfisménny provoz linky. Celkova potieba pracovnich sil pro obsluhu
linky ¢ini 15 pracovniki obsluhy zafizeni a 3 pracovniky technického managementu.

1. Udaje o vystupech

Z provozu linky budou vystupovat, kromé povrchové upravenych soucastek, také odpadni
voda, plynné emise do ovzdusi a odpady.

Voda :

Linka povrchovych uprav kovovych souéastek vyprodukuje ro¢né 8.420 m? odpadni vody.
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Tato voda je pred vypusténim do méstské kanalizace pred¢isténa na chemické Cistirné
odpadnich vod.

Plynné emise do ovzdusi :

Ro¢ni produkce plynnych a pevné emisi do ovzdusi ¢ini 0,474 tun.

Odpady :

Odpadni prdskové barvy. C. odpadu 08 02 01. Predpokladana roéni produkce 120 kg

Kal z fosfatovani. C. odpadu 15 01 01*. Roéni produkce cca 50 tun. Odvodnény kal
z kalolisu bude obsahovat tenzidy, ropné latky a hydroxidy té¢zkych kovi. Nebezpecny
odpad, bude likvidovan specializovanou firmou.

Plastové obaly.C.odpadu 15 01 02. Plastové obaly od materialii, které nepatii mezi
nebezpecné. Piedpokladand ro¢ni produkce 250 kg.

Papirové a lepenkové obaly. C. odpadu 15 01 01. Papirové pytle od bentonitu a
praskovych barev v mnozstvi cca 900 kg ro¢né.

Obaly obsahujici zbytky nebezpecnych latek. C. odpadu 15 01 10*. Papirové a plastové
obaly od nebezpec¢nych latek v celkovém rocnim mnozstvi cca 800 kg. Jako nebezpecny
odpad bude ptedan opravneéné firmé k likvidaci.

Udaje o stavu Zivotniho prostiedi v dot¢eném uzemi

Vyéet nejzavaznéjSich environmentalnich charakteristik dotéeného tizemi.

Uzemi ve kterém se kterém se nachazi zavod Mubea je soucasti praimyslové zony mésta
Prostéjova lezi na jihovychodnim okraji mésta oddélena od mésta ZelezniCni trati a
predevsim naspem rychlostni silni¢ni komunikace Olomouc — Brno.

lehkého, k Zivotnimu prostedi pomérné Setrnému pramyslu. Jsou zde piedevsim textilni
zavody, sladovna, servisni dilny, sladovna a komplex objektl strojirenského primyslu
vyrabéjiciho ocelové konstrukce, péra k Zelezni¢nim vagontim a pro automobilovy
provoz.

SloZzky Zivotniho prosti‘edi, které budou v dotéeném uizemi ovlivnény.

Nova linka na povrchovou tpravu kovovych dilti ovlivni pfedevs§im slozku ovzdusi
zivotni prostiedi v dané oblasti. Ve srovnani s piivodni lakovnou pouzivajici syntetické
laky zde dojde ke snizeni emisi do ovzdusi.

Dle informaci od pracovnikti Okresni hygienické stanice v Prostéjove neni v této oblasti
z4dna stanice méfici urovein znecisténi ovzdusi. VSechny 3 méfici stanice jsou umistnény
v centru mésta a v obytnych ¢astech mésta. Tyto stanice vykazuji mirné zlepSeni stavu
ovzdusi v Prostéjoveé tdajné diky kvalitnéjSim automobilovym moriim v dopravé a
omezeni pouzivani uhli jako paliva.
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Nova lakovna ovlivni zivotni prostiedi jesté vypousténych predcisténych odpadnich vod
do méstské kanalizace.

D. Udaje o vlivu zaméru na obyvatelstvo a na Zivotni prostredi
1. Charakteristika moZnych vlivii a odhad jejich velikosti a vyznamnosti

Vlivy na obyvatelstvo.

Zména zpusobu povrchovych tprav kovovych soucastek v zavodé Mubea zadnym
negativnim zplisobem nezhorsi vliv na obyvatelstvo v pribéhu provozu linky ani

v ptipadé¢ moznych havarii.

Zustane zachovan rovnéz pocet pracovnich mist v zavodé pfi zvysené vyrobe.

Podle vyjadieni pracovnikt oddéleni hygieny prace se postupnou modernizaci celého
provozu vyrazng se zlepsila kvalita pracovniho prostfedi. Instalaci nové linky na
povrchovou upravu dojde k dalSimu zlepSeni pracovnich podminek.

Viivy na ovzdusi.
a.0. Uvod

Predkladané vypocty jsou provedeny pro posouzeni piivodni a nové technologie povrchovych
uprav stabilizatord, kterou provadi firma NUBEA HZP, s.r.o., z hlediska vlivu na ovzdusi.

b.0. Vstupni udaje vypoctu

Na vykrese €.1 je zndzornéna situace umisténi provozu z hlediska mistopisu Prostéjova a
zéaroven na ni je znazornéna sit’ referenc¢nich bodu, ve kterych jsou provedeny vypocty
zne€isténi ptizemniho ovzdusi. Na vykrese €.2 je znadzornéno umisténi uvazované technologie
ve vlastni hale a na vykresech ¢.3 a ¢.4 jsou uvedeny potiebné koty z hlediska provadénych
vypoctil znecisténi ptizemniho ovzdusi v Prostéjove.

b.1. Plivodni technologie

Pro hodnoty emisi ptivodni technologie byl bran podklad, ktery zpracoval Ing. Marek Novak

1.3.2002.

Jedna se o nasledujici hodnoty:
Lakovna rejny A

Skodlivina Pramérny
hmotnostni tok

Uhlovodiky (CxHy) 43,00 g/hod




Lakovna rejny B

Skodlivina Pramérny
hmotnostni tok
Uhlovodiky (CxHy) 5190,03 g/hod

Ostatni technologie

Skodlivina Pramérny
hmotnostni tok
Tuhé zn.latky 109,46 g/hod
Oxid sificity (SO2) 7,93 g/hod
Oxidy dusiku (NOx) 1588,83 g/hod
Oxid uhelnaty (CO) 264,79 g/hod
Uhlovodiky (CxHy) 43,00 g/hod

b.2. Nova technologie

Hodnoty emisi pro novou technologii byly brany z autorizovanych méteni, které provadéla
firma ENVING spol.s r.o. Hoppova 22, Brno v obdobi kvéten roku 2000 az srpen roku 2001.

Preduprava — odsavani zény 1-3
Skodlivina Pramérny
hmotnostni tok
Uhlovodiky (CxHy) 19,19 g/hod
Preduprava — odsavani zény 4-9
Skodlivina Pramérny
hmotnostni tok
Zinek 0,036 g/hod
Nikl 0,007 g/hod
Mangan 0,010 g/hod
Susici pec
Skodlivina Prameérny
hmotnostni tok
Oxidy dusiku (NOx) 0,006 g/hod
Oxid uhelnaty (CO) 0,002 g/hod
Strikaci box
Skodlivina Pramérny
hmotnostni tok
Tuhé zn.latky 4,54 g/hod




Vypalovaci pec
Skodlivina Prameérny
hmotnostni tok
Uhlovodiky (CxHy) 1,840 g/hod
Oxidy dusiku (NOXx) 0,006 g/hod
Oxid uhelnaty (CO) 0,002 g/hod
Popoustéci pece
Skodlivina Prameérny
hmotnostni tok
Oxidy dusiku (NOx) 0,009 g/hod
Oxid uhelnaty (CO) 0,035 g/hod
Kotelna
Skodlivina Pramérny
hmotnostni tok
Oxidy dusiku (NOx) 0,030 g/hod
Oxid uhelnaty (CO) 0,017 g/hod

c.0. Vypocet znecisténi prizemniho ovzdusi

Na zékladé vySe uvedenych emisi byly provedeny vypocty znec€isténi ptizemniho ovzdusi na
uzemi mésta Prostéjov. Vypocty byly provedeny pro uzemi, které je definovano siti
referencnich bodu, ktera je znazornéna na vykrese €.1 ,,Situace*. Ostatni udaje potiebné pro
vypocty byly brany z vySe uvedenych praci a z uvedené vykresové dokumentace.

c.1. Metodika a zpiisob vypoctu

Vypocet znecisténi prizemniho ovzdusi byl proveden dle metodiky ,,SYMOS - Systém
modelovani stacionarnich zdroji*, kterou vydal Cesky hydrometeorologicky ustav Praha.

Vsechny uvadéné a pocitané koncentrace predstavuji maximalni ptilhodinové koncentrace
znecist'yjici latky (IHy).

c.2. Vysledky vypocti

Vypoclty znecisténi ptizemniho ovzdusi byly provedeny dle vyse uvedené metodiky vypoctu
v siti referen¢nich bodl o kroku 4 200m. Vypocty byly provedeny pro tfi stupné rychlosti
vétru a pro pét tiid stability ovzdusi.

Vysledky vypocti ve shrnuti za vSechny tfidy stability (uvedeny vybrané maximalni hodnoty
znecisténi prizemniho ovzdusi z péti tfid stability ovzdusi a tfi tfid rychlosti vétru), pro
vSechny Skodliviny a uvazovana feseni jsou uvedeny v Ptiloze této Casti. V této piiloze je
provedeno srovnani obou feSenych variant véetné jejich porovnani.
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d.0. Zavérecné vyhodnoceni

d.1. Emise $kodlivin

Na zéklad¢ vyse uvedené¢ho je mozno pro stejny rocni provoz uvazovanych technologii
sestavit nasledujici tabulky, ze kterych je patrné sniZzeni emisi Skodlivin do ovzdusi
z uvazovaného provozu.

Celkové Snizeni
Celkové emise| emise pro | primérného
pro pavodni novou hmotnostniho
technologii | technologii toku
Skodlivina Primérny Pramérny Skodlivin
hmotnostni tok hmotnostni tok
Tuhé zn.latky 109,46 g/hod 4,54 g/hod 104,92 g/hod
Oxid sifigity (SO2) 7,93 g/hod - 7,93 g/hod
Oxidy dusiku (NOx) 1588,83 g/hod 180,62 g/hod 1408,21 g/hod
Oxid uhelnaty (CO) 264,79 g/hod 36,25 g/hod 228,54 g/hod
Uhlovodiky (CxHy) 5276,03 g/hod 35,62 g/hod | 5240,41 g/hod

Celkova Celkova Snizeni
rocni ro_éni, ro¢nich
emisni emisni .,
bilance bilance emisi
pro piivodni | Pro novou Skodlivin
Skodlivina technologii | technologii
[t] [t] [t]
Tuhé zn.latky 0,356 0,007 0,349
Oxid sificity (SOz2) 0,010 - -
Oxidy dusiku (NOx) 2,062 0,289 1,773
Oxid uhelnaty (CO) 0,344 0,058 0,286
Uhlovodiky (CxHy) 6,942 0,057 6,885

Vzhledem k tomu, ze pro novou technologii se vyskytuji i nové Skodliviny, které jsou
emitovany do vzdusi a to zinek, nikl a mangan, uvadim pro tyto zakonné emisni limity.
Emisni limit pro latky s karcinogennim u¢inkem, kam do 2.podskupiny patii nikl a jeho
slouceniny je definovan. Pfi hmotnostnim toku emisi vy$$im nez 10 g/hod nesmi byt
piekroéena thrnna hmotnostni koncentrace 2 mg/m® v nosném plynu.

Emisni limit pro tuhé zneciStujici anorganické latky, kam do 3.podskupiny patfi mangan a
zinek a jejich slouceniny je definovan. Pfi hmotnostnim toku emisi vys$§im nez 50 g/hod
nesmi byt prekrodena (thrnnd hmotnostni koncentrace 5 mg/m? v nosném plynu.

Na zéklad¢ vyse uvedenych méfeni :
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Celkové emise pro novy stav

. . Primérny Primérna
Skodlivina hmotnostni tok hmotnostni koncentrace
Zinek 0,036 g/hod 0,006 mg/m3
Nikl 0,007 g/hod 0,001 mg/m?
Mangan 0,010 g/hod 0,002 mg/m3

Na zakladé tohoto vyplyva, ze emise pro vSechny Skodliviny spliiuji zakonné limity.

d.2. Imise Skodlivin — zneciSténi prizemniho ovzdusi.

Pted vlastnim hodnocenim je nutno pfipomenout, Ze :

Zakonny imisni limit pro polétavy prach (TL) pro pramérnou pulhodinovou koncentraci je
500 pg.m™

Zakonny imisni limit pro oxidy dusiku (NOx) pro pramérnou pulhodinovou koncentraci je
200 gg.m‘3

Zakonny imisni limit pro oxid uhelnaty (CO) pro priimérnou pulhodinovou koncentraci je
10 000 pg.m™
Nejvice zatizeni referen¢ni body z uvazovaného provozu jsou body o soutadnicich :

x =2600y =200; x=2400y = 400 a x=2800y = 400.

Maximalni ptilhodinova koncentrace (IHx) tuhych zn.latek pro ptivodni technologii

¢ini 11,7 ug /m?, tato hodnota ¢ini 2.34 % zékonem povolené hodnoty.

Maximalni ptilhodinové koncentrace (IHy) tuhych zn.latek pro novou technologii

¢ini 0,5 ug /m?, tato hodnota ¢ini 0,10 % zékonem povolené hodnoty.

Maximalni piilhodinové koncentrace (IHk) oxidt dusiku (NOx) pro ptivodni technologii

¢ini 169.4 ug /m?, tato hodnota ¢ini 84,70 % zdkonem povolené hodnoty.

Maximalni ptilhodinové koncentrace (IHx) oxidt dusiku (NOx) pro novou technologii

¢ini 19,3 ug /m3, tato hodnota ¢ini 9,65 % zakonem povolené hodnoty.

Maximalni ptilhodinové koncentrace (IHx) oxidu uhelnatého (CO) pro ptivodni technologii
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¢ini 28,2 ug /m?, tato hodnota ¢ini 0,28 % zdkonem povolené hodnoty.

Maximalni piilhodinové koncentrace (IHk) oxidu uhelnatého (CO) pro novou technologii

¢ini 3,9 ug /md, tato hodnotaini 0,04 % zdkonem povolené hodnoty

PredloZené vysledky jednoznacné potvrzuji, Ze provozem nové technologie
dojde k podstatnému zlepSeni Cistoty ovzdusi .

e.0. Priloha

Vysledky vypoctu

Stavajici stav Novy stav Celkovy pokles zne¢isténi

ug.m?]

[ug.m]
[ng.m3|
[ng.m3]

[ug.m]
sl.3 -sl.7

sl.5 -sl.9
sl.6 -sl.9

Souradnice x [m]
Souradnice y [m]
sl.4 -sl.8

Tuhé zn.latky -IHx
Oxid uhelnaty -IHk
Uhlovodiky -IHk
Tuhé zn.latky -IHx
Oxidy dusiku -IHx
[ng-m™]

Oxid uhelnaty -IHi[ug.m?]
Uhlovodiky -IHk

Oxidy dusiku -IHx

[ug.m?]

1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

'S

2000 200§ 1,407, 20,434 3,405 67,862 0,058 2,323 0,466/ 0,458 1,35 18,11 2,94/ 67,40

4000 200 1577 22903 3,817 76,063 0,065 2,603 0522 0,513 151 2030 329 7555

600 200] 1784 25907 4317 86,039 0,074 2945 0591 0580 1,71 22,96 3,73 8546

800 200" 2,039 29,611 4,935 98,339 0,085 3,366/ 0,675 0,663| 1,95 26,24 4,26/ 97,68

100 200" 2,359 34,257| 5,709 113,771( 0,098 3,894 0,781 0,767 2,26/ 30,36 4,93 113,00

120 200" 2,767 40,187 6,697 133,465 0,115 4,568 0,916 0,900 2,65 35,62 5,78 132,56

14000 200 3,299 47,906 7,983 159,009| 0,137| 5445 1,092 1,073| 3,16 42,46 6,89 158,03

1600 200] 4,005 58,161 9,692 193,159 0,166 6,611 1,326 1,303 3,84 51,55 8,37 191,86

1800 200" 4,951 71,897| 11,982 238,778" 0,205 8,173 1,639 1,611 4,75 63,72 10,34 237,17

2000 200" 6,181 89,755/ 14,957 298,085 0,256| 10,202 2,047| 2,011} 5,92 79,55 12,91| 296,07

2200 200" 7,475 108,546/ 18,089 360,491| 0,310| 12,338 2,475/ 2,432 7,16 96,21| 15,61 358,06

240 200" 9,507| 138,059 23,007| 458,508( 0,395| 15,693 3,148 3,093| 9,11 122,37| 19,86 455,41

2600 200( 11,667 169,420 28,233 562,658 0,484 19,258 3,863 3,795| 11,18 150,16 24,37] 558,86

280 200" 9,507| 138,059 23,007| 458,508( 0,395| 15,693 3,148 3,093| 9,11 122,37 19,86 455,41

300 200" 7,475 108,546/ 18,089 360,491( 0,310| 12,338 2,475 2,432 7,16 96,21 15,61 358,06

3200 200" 6,181 89,755/ 14,957 298,085 0,256| 10,202 2,047| 2,011} 5,92 79,55 12,91| 296,07

2000 400 1414 20531 3421 68,185 0,059 2,334 0,468 0,460| 1,36 1820 295 67,73




s000 400 1,586 23029 3,838 76483 0066 2,618 0525 0,516 152 2041 331 7597
600 400] 1796 26,082 4,346 86,620] 0,075 2,965 0595 0,584 1,72 2312 3,75 86,04
800 400] 2,055 20,844 4973 99,114 0,085 3,392 0,681 0669 1,97 2645 4,29 9845
1000 400] 2382 34,588 5,764 114,869] 0,099 3,932 0,789 0,775 228 30,66 4,98 114,09
1200 400 2801 40,673 6,778 135079 0,116] 4,623 0,927 0,911| 2,68 36,05 585 134,17
1400 400 3351 48664 8110 161,617 0,139 5,532 1,110 1,000 321 43,13 7,00 16053
1600 400] 4,089 59,377 9,895 197,195/ 0,170 6,749 1,354 1,330] 3,92 52,63 8,54 19586
1800 400] 5002 73,939 12,322 245558] 0,211| 8,405 1,686 1,656] 4,88 65,53 10,64 243,90
20000 400] 6,415 93,148 15,523 309,352 0,266| 10,588 2,124 2,087| 6,15 82,56 13,40 307,27
22000 400] 7,983 115924 19,319 384,995 0,331| 13,177 2,643 2,507 7,65 102,75 16,68 382,40
2400 400] 11,667 169,420 28,233 562,658| 0,484| 19,258 3,863 3,795| 11,18 150,16| 24,37 558,86
2600 400] 11,667 169,420 28,233 562,658| 0,484| 19,258 3,863 3,795| 11,18 150,16| 24,37 558,86
2800 400| 11,667 169,420 28,233 562,658) 0,484| 19,258 3,863 3,795 11,18 150,16 24,37 558,86
30000 400| 7,983 115924 19,319 384,995 0,331| 13,177 2,643 2,507 7,65 102,75 16,68 382,40
32000 400) 6,415 93,148 15,523 309,352 0,266| 10,588 2,124 2,087 6,15 82,56 13,40 307,27
2000 600 1407 20434 3405 67,862 0,058 2,323 04660458 1,35 18,11 2,94 67,40
4000 600 1577 22903 3,817 76,063 0,065 2,603 0522 0513 151 2030 329 7555
600 600| 1,784 25907 4,317 86,039 0,074| 2,945 0,591 0,580] 1,71 22,96 3,73 8546
800, 600] 2039 20,611 4935 98339 0,085 3366 0,675 0663 1,95 2624 4,26 97,68
1000 600] 2359 34,257 5709 113,771] 0,098 3,894 0,781 0,767| 226 30,36 4,93 113,00
1200 600| 2,767 40,187 6,697 133465] 0,115] 4,568 0,916 0,900] 2,65 3562 578 13256
14000 600| 3,209 47,906 7,983 159,009| 0,137| 5445 1,092 1,073| 3,16 42,46 6,89 158,03
1600 600] 4,005 58,161 9,692 193,159 0,166 6,611 1,326 1,303 3,84 51,55 8,37 191,86
1800 600] 4,951 71,807 11,9827 238,778 0,205 8,173 1,639 1611 4,75 63,72 10,34 237,17
20000 600] 6,181 89,755 14,957 298,085 0,256 10,202 2,047 2,011 592 79,55 12,91 296,07
22000 600] 7,475 108,546 18,089 360,491 0,310| 12,338 2,475 2,432] 7,16 96,21 15,61 358,06
24000 600] 9,507 138,059 23,007 458,508 0,395| 15,693 3,148 3,093 9,11 122,37 19,86 45541
2600 600| 11,667 169,420 28,233 562,658] 0,484| 19,258 3,863 3,795 11,18 150,16 24,37 558,86
2800 600] 9,507 138,059 23,007 458,508] 0,395 15,693 3,148 3,003| 9,11 122,37 19,86 45541
30000 600| 7,475 108,546 18,089 360,491 0,310| 12,338 2,475 2,432] 7,16 96,21 15,61 358,06
32000 600| 6,181 89,755 14,957 298,085 0,256 10,202 2,047 2,011 592 79,55 12,91 296,07
2000 soo| 1,388 20,152 3,358 66,926] 0,058] 2,291 0,460 0,451 1,33 17,86 2,90 6647
4000 soo| 1,552 225543 3,757 74,868 0,064] 2,562 0,514/ 0,505| 1,49 19,98 324 7436
600 800 1751 25421 4236 84,425/ 0073 2,890 0,580 0,569 1,68 22,53 3,66 83,86
800, 00| 1994 28949 4824 96,144] 0,083 3291 0,660 0649 1,91 2566 4,16 95,50
1000 800| 2204 33,314 5552 110,640] 0,095 3,787 0,760 0,746] 220 29,53 4,79 109,89
1200 800| 2672 38,807 6467 128,881 0,111 4,411 0,885 0,869 2,56 34,40 5,58 128,01
1400 800| 3,155 45,816 7,635 152,158] 0,131| 5,208 1,045 1,026] 3,02 40,61 6,59 151,13
1600 soo| 3,778 54,856 9,142 182,183 0,157 6,236 1,251 1,229 3,62 48,62 7,89 180,95
1800 800| 4,580 66,502 11,082 220,860] 0,190 7,559 1,516 1490] 4,39 58,94 9,57 219,37
20000 800| 5576 80,977 13,495 268,932 0,231| 9,205 1,846 1,814] 535 71,77 11,65 267,12
22000 800] 6,665 96,783 16,129 321,427 0,277| 11,001 2,207 2,168] 639 8578 13,92 319,26
2400 800| 7,475 108,546 18,089 360,491| 0,310| 12,338 2,475 2,432] 7,16 96,21 15,61 358,06
2600 800| 7,983 115924 19,319 384,995 0,331| 13,177 2,643 2,507 7,65 102,75 16,68 382,40
2800 800 7,475 108,546 18,089 360,491) 0,310| 12,338 2,475 2,432] 7,16 96,21 15,61 358,06
30000 800| 6,665 96,783 16,129 321,427 0,277| 11,001 2,207 2,168] 6,39 8578 13,92 319,26
32000 800] 5,576 80,977 13,495 268,932 0,231] 9,205 1,846 1,814] 535 71,77 11,65 267,12




2000 1000 1,358 19,714 3,285 65473| 0,056] 2,241 0,450 0,442| 1,30 17,47 2,84 65,03
400 1000 1,513 21,970 3,661 72,963 0,063 2,497 0,501 0,492| 145 1947 3,16 7247
600 1000 1,698 24,662 4,110 81,906 0,070] 2,803 0,562 0,553 1,63 21,86 3,55 81,35
800 1000] 1,922 27,909 4,651 92,689 0,080 3,172 0,636 0,625 1,84 24,74 4,01 92,086
1000 1000] 2,194 31,866 5310 105,829 0,091 3,622 0727 0,714 210 28,24 4,58 105,12
1200 1000 2,531 36,746 6,124 122,036( 0,105 4,177 0,838 0,823| 2,43 32,57 529 121,21
1400 1000) 2,946 42,773 7,128 142,053 0,122 4,862 0,975 0,958 2,82 37,91 6,15 141,09
1600 1000] 3460 50,248] 8374 166,880 0,144| 5712 1,146] 1,126] 332 44,54 7,23 165,75
1800 1000] 4,089 59,377] 9,895 197,195| 0,170 6,749 1,354 1,330 392 52,63 8,54 19586
20000 1000] 4,819 69,982 11,662 232,418) 0,200] 7,958 1,596 1,568] 4,62 62,03 10,07 230,85
22000 1000( 5576 80,977 13495 268,932 0,231) 9,208 1,846 1,814] 535 71,77 11,65 267,12
2400 1000( 6,181 89,755 14,957 298,085 0,256 10,202 2,047 2,011| 592 79,55 12,91| 296,07
2600 1000] 6415 93,148 15,523 309,352 0,266| 10,588 2,124 2,087 6,15 82,56 13,40 307,27
2800 1000] 6,181 89,755 14,957 298,085 0,256 10,202 2,047 2,011 592 79,55 12,91 296,07
3000 1000] 5,576 80,977 13,495 268,932 0,231| 9,205 1,846 1,814] 535 71,77 11,65 267,12
3200 1000) 4,819 69,982 11,662 232,418) 0,200 7,955 1,596 1,568 4,62 62,03 10,07 230,85
200 12000 1,317 19,131 3,188 63,536) 0,055 2,175 0,436 0,429 126 1696 2,75 63,11
400 12000 1461 21221 3536 70478 0,061 2,412 0484 0,475 140 1881 3,05 70,00
600 1200] 1631 23681 3,946 78646 0,068] 2,692 0,540 0,531 1,56 20,99 341 78,12
800 1200] 1832 26597 4432 88,331) 0,076] 3,023 0,606 0,596| 1,76 23,57 383 87,74
1000 12000 2071 30,077 5012 99,889 0,086] 3,419 0,686 0,674 199 26,66 4,33 99,22
1200 1200 2,359 34,257 5709 113,771] 0,008| 3,894 0,781 0,767| 226 30,36 4,93 113,00
1400 1200 2,703 39,254 6,542 130,366] 0,112| 4,462 0,895 0,879 2,59 34,79 5,65 12949
1600 1200] 3,110 45164 7,527] 149,995| 0,129 5,134 1,030 1,012] 2,98 40,03 6,50 148,98
1800 1200] 3,580 51,979 8,662 172,626] 0,149 5908 1,185 1,164 343 46,07 7,48 171,46
2000 1200 4,089 59,377 9,895 197,195 0,170] 6,749 1,354 1,330] 3,92 52,63 8,54 19586
2200 1200] 4,580 66,502 11,082 220,860] 0,190 7,559 1,516) 1,490| 4,39 58,94 9,57 219,37
2400 1200] 4,951 71,807 11,982 238,778) 0,205 8,173 1,639 1,611 4,75 63,72 10,34 237,17
2600 1200( 5002 73,939 12,322 245,558) 0,211| 8,405 1,686 1,656| 4,88 6553 10,64 243,90
28000 1200( 4,951 71,897 11,982 238,778) 0,205 8,173 1,639 1,611| 4,75 63,72 10,34 237,17
3000 1200] 4,580 66,502 11,082 220,860] 0,190 7,559 1,516 1,490| 4,39 58,94 9,57 219,37
32000 1200 4,089 59,377 9,895 197,195 0,170] 6,749 1,354 1,330] 3,92 52,63 854 19586
2000 1400 1270 18441 3,073 61,244) 0,053 2,006 0421 0,413 122 1634 265 6083
400 1400 1,400 20,337 3,389 67,5400 0,058] 2,312 0,464 0,456 1,34 1802 293 67,08
600 1400] 1552 22543 3,757 74,868 0,064] 2,562 0,514 0,505 149 19,98 324 74,36
goo| 1400] 1729 25110 4,184 83391 0072 2,854 0573 0563 1,66 22,26 3,61 82,83
1000 1400 1,935 28,104 4,683 93,335 0,080 3,195 0,641 0,630| 1,86 24,91 4,04 92,71
1200 1400( 2,176 31,594 5,265 104,925 0,090 3,591 0,720 0,708| 2,09 28,00 4,54 104,22
1400 1400 2454 35628 5937 118,324 0,102] 4,050 0,812 0,798] 2,35 31,58 5,12 117,53
1600 1400] 2,767] 40,187 6,697 133465] 0,115 4,568 0,916 0,900 2,65 3562 5,78 132,56
1800 1400) 3,110 45164 7,527 149,995/ 0,129 5,134 1,030 1,012] 2,98 40,03 6,50 148,98
2000 1400] 3460 50,248 8,374 166,880] 0,144| 5712 1,146 1,126] 332 44,54 7,23 16575
2200 1400) 3,778 54,856 9,142 182,183] 0,157| 6,236 1,251 1,229 3,62 4862 7,89 180,95
2400 1400] 4,005 58,161 9,692 193,159 0,166 6,611 1,326 1,303| 3,84 51,55 8,37 191,86
2600 1400] 4,089 59,377] 9,895 197,195/ 0,170 6,749 1,354 1,330] 3,92 52,63 8,54 19586
2800 1400] 4,005 58,161 9,692 193,159 0,166 6,611 1,326 1,303| 3,84 51,55 8,37 191,86
3000 1400] 3,778 54,856 9,142 182,183] 0,157 6,236 1,251 1,229] 362 4862 7,89 180,95




3200 1400 3460 50,248 8374 166,880] 0,144| 5712 1,146 1,126] 3,32 44,54 7,23 165,75
2000 1600 1,217 17,673 2,945 58,694 0,051 2,009 0403 0,396| 1,17 1566 2,54 58,30
400 1600| 1,334 19,374 3,229 64,343) 0,055 2,202 0442 0,434| 128 17,17 2,79 6391
600 1600| 1468 21,318 3,553 70,800] 0,061 2,423 0,486 0,478] 141 18,90 307 7032
800 1600 1621 23545 3924 78194 0,067 2676 0537 0,527 1,55 20,87 339 77,67
1000 1600] 1,796 26,082 4,346 86,620] 0,075 2,965 0,595 0,584| 172 23,12 3,75 86,04
12000 1600] 1994 28,949 4,824 96,144] 0,083 3,201 0,660 0,649 191 2566 4,16 9550
1400 1600] 2,214 32,148] 5357 106,766] 0,092] 3,654 0,733 0,720] 2,12 28,49 4,62 106,05
1600 1600] 2,454 35628 5937 118,324] 0,102] 4,050 0,812 0,798 2,35 31,58 5,12 117,53
1800 1600] 2,703 39,254 6,542 130,366] 0,112] 4,462 0,895 0,879 259 34,79 5,65 12949
2000 1600] 2946 42,773 7,128 142,053 0,122] 4,862| 0,975 0,958] 2,82 37,91 6,15 141,09
2200 1600| 3,155 45816 7,635 152,158 0,131| 5,208 1,045 1,026] 3,02 40,61 6,59 151,13
2400 1600| 3,299 47,906 7,983 159,099) 0,137| 5445 1,002 1,073| 3,16 4246 6,89 158,03
2600 1600] 3,351 48,664 8,110 161,617 0,139 5,532 1,110 1,000] 3,21 43,13 7,00 160,53
2800 1600| 3,299 47,906 7,983 159,099) 0,137| 5445 1,002 1,073| 3,16 4246 6,89 158,03
3000 1600] 3,155 45816 7,635 152,158) 0,131] 5,208 1,045 1,026] 3,02 4061 659 151,13
32000 1600] 2,946 42,773 7,128 142,053 0,122] 4,862 0,975 0,958] 2,82 37,91 6,15 141,09
2000 1800 1,161 16,856 2,809 55982 0,048] 1,916 0,384 0,378] 1,11 1494 242 5560
400 1800] 1,265 18,373 3,062 61,018) 0,053 2,088 0419 0412 121 1628 264 6061
600 1800 1,382 20,064 3,344 66,636) 0,057 2,281 0,458 0,449 1532 17,78 2,89 66,19
goo| 1800 1513 21,9700 3661 72963 0,063 2497 0501 0,492 1,45 1947 3,16 7247
1000 1800] 1,659 24,089 4,014 80,002] 0,069 2,738 0,549 0,540] 159 21,35 347 7946
12000 1800] 1,820 26,422 4,403 87,750 0,076] 3,003 0,602 0,592 174 23,42 3,80 87,16
1400 1800) 1,994 28,949 4,824 96,144| 0,083 3,201 0,660 0,649 1,91 2566 4,16 9550
1600 1800] 2,176 31,504 5265 104,925| 0,090 3,591 0,720 0,708 2,09 28,00 4,54 104,22
1800 1800] 2,359 34,257 5709 113,771] 0,008] 3,894 0,781 0,767 2,26 30,36 4,93 113,00
2000 1800( 2,531 36,746 6,124] 122,036] 0,105 4,177 0,838 0,823| 243 3257 529 121,21
2200 1800] 2,672 38,807 6,467 128,881) 0,111 4,411 0,885 0,869 2,56 34,40 5,58 128,01
2400 1800| 2,767 40,187 6,697 133,465) 0,115 4,568 0,916 0,900| 265 3562 578 132,56
2600 1800 2,801 40,673 6,778 135,079 0,116) 4,623 0,927 0911 2,68 36,05 5,85 134,17
2800 1800] 2,767 40,187 6,697 133,465) 0,115 4,568 0,916 0,900] 265 3562 5,78 132,56
3000 1800 2,672 38,807 6,467 128,881) 0,111] 4,411 0,885 0,869 2,56 34,40 558 128,01
32000 1800] 2,531 36,746 6,124] 122,036) 0,105 4,177 0,838 0,823| 243 3257 529 121,21
2000 2000 1,103 16,020, 2,670 53,205 0,046] 1,821] 0,365 0,359 1,06 14,20 230 52,85
400 20000 1,195 17,352 2,892 57,628) 0,050 1,972 0,396 0,389 1,15 1538 2,50 57,24
600 20000 1,206 18,8200 3,136 62,503 0,054 2,139 0429 0422] 1,24 1668 2,71 62,08
800 20000 1407 20434 3408 67,862 0,058 2,323 04660458 1,35 18,11 2,94 67,40
1000 2000 1,528 22,193 3,698 73,706] 0,063 2,523 0,506] 0,497| 1,46 19,67 3,19 7321
12000 2000] 1,659 24,089 4,014 80,002] 0,069 2,738 0,549 0,540] 159 21,35 3,47 7946
1400 2000) 1,796 26,082 4,346 86,620( 0,075| 2,965 0,595 0,584 1,72 23,12 3,75 86,04
1600 2000] 1,935 28,104 4,683 93,335( 0,080 3,195 0,641 0,630] 186 24,91 4,04 92,71
1800 2000 2,071 30,077 5012 99,889 0,086] 3419 0,686 0,674 1,99 26,66 4,33 99,22
2000 2000] 2,194 31,866 5310 105829 0,091 3,622 0,727 0,714 2,10 28,24 4,58 105,12
2200 2000] 2,294 33314 5552 110,640 0,095 3,787 0,760 0,746| 2,20 29,53 4,79 109,89
2400 2000] 2,359 34,257 5709 113,771) 0,098| 3,894 0,781 0,767] 226 30,36 4,93 113,00
2600 2000] 2,382 34,588 5764 114,869) 0,099| 3,932 0,789 0,775 2,28 30,66 4,98 114,09
2800 2000] 2,359 34,257 5709 113,771) 0,098| 3,894 0,781 0,767] 226 30,36 4,93 113,00




3000 2000 2,204 33314 5552 110,640) 0,095| 3,787 0,760 0,746] 2,20 29,53 4,79 109,89
3200 2000 2,194 31,866 5310 105,829 0,091| 3,622 0,727 0,714] 2,10 2824 458 105,12
200 2200) 1,046 15184 2530 50429 0,043 1,726 0,346 0,340 1,00 1346 2,18 50,09
400 22000 1,125 16,341 2,723 54,271) 0,047 1,858 0,373 0,366 1,08 14,48 2,35 53,90
600 22000 1212 17,605 2934 58,468 0,050 2,001 0401 0,394 1,16 1560 2,53 58,07
goo| 22000 1,307 18,976] 3,162 63,020] 0,054 2,157 0433 0,425 1,25 1682 2,73 62,59
10000 2200( 1,407 20,434 3405 67,862 0,058 2,323 0,466 0458 135 18,11 2,94 67,40
1200 2200 1,513 21,9700 3,661 72,963 0,063 2,497 0,501 0492 145 19,47 3,16] 7247
1400 2200( 1621 23,545 3,924 78,194] 0,067| 2,676 0,537 0,527| 155 20,87 3,39 77,67
1600 2200 1,729 25,110 4,184 83391]0,072] 2,854 0,573 0,563 166 22,26 3,61 82383
1800 2200] 1,832 26,507 4,432 88,331]0,076] 3,023 0,606 0,596| 176 23,57 3,83 87,74
20000 2200) 1,922 27,909 4,651 92,689 0,080 3,172 0,636 0,625 184 24,74 401 92,06
2200 2200] 1,994 28,949 4,824 96,144) 0,083 3,201 0,660 0,649 191 2566 4,16 9550
2400 22000 2,039 20,611 4935 98,339 0,085 3,366 0,675 0,663 1,95 2624 4,26 97,68
2600 22000 2,055 29,844 4,973 99,114] 0,085 3,392 0,681 0,669 1,97 2645 4,29 98,45
28000 2200] 2,039 29,611 4,935 98,339 0,085 3,366 0,675 0,663 195 2624 4,26 97,68
30000 2200) 1,994 28,949 4,824 96,144) 0,083 3,201 0,660 0,649 191 2566 4,16 9550
32000 2200) 1,922 27,909 4,651 92,689 0,080 3,172 0,636 0,625 1,84 24,74 401 92,06

Viivy na hluk.
Provoz nové linky na povrchovou upravu nezvysi hlukovou zatéz mimo zavod, ani na
pracovisti.

Viivy na povrchové a podzemni vody.

Nové lakovna bude ovliviiovat kvalitu povrchovych vod prostiednictvim pred¢isténych
odpadnich vod v mnoZstvi 8.420 m? roéné& vypousténych do méstské kanalizace.

V nésledujicim prehledu je uvedeno srovnani predpokladané kvality vody vystupujici

z Cistirny odpadnich vod s ukazateli nafizeni vlady ¢. 82/99 a s ukazateli kanaliza¢niho
fadu mésta Prostéjova.

Ukazatel jednotka vystup COV naf.vlady kanaliz. tad
Rozpusténé latky mg/1 1.500 neuveden 600
Nerozpusteéné latky mg/l 30 30 200
Ropné latky mg/1 2 2 3
Tenzidy mg/l 4 neuveden 5

P mg/l 5 3 6

F mg/l 20 2 neuveden
NO2 mg/1 10 10 neuveden
Fe mg/l 10 10 50

Ni mg/1 0,3 0,8 1

Zn mg/l 1 2 2
CHSKc: mg/1 350 300 700

PH 8,7-9,0 6,0-9,0  6,0-8,5

Ve srovnani s nafizenim vlady ¢.82/99 Sb. budou splnény vSechny parametry s vyjimkou
fluoridd, ktery je nesplnitelny s ohledem na nerozpustnost fluoridu vapenatého. Hodnotu 2

mg/l neni mozné technicky dosahnout.
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Ve srovnani s kanaliza¢nim fadem bude ¢astecné piekrocen limit rozpusténych latek.
Nelze jej dale snizovat, protoze je dan alkalickymi solemi z pouzitych ¢inidel. Hodnota
pH se bude pohybovat u povoleného limitu. Mirné nizsi pH umoziuje snizit obsah niklu a
zinku v ptipad€ mirného ptrekroceni pH na 9,0.

Viivy na pudu
Predmétem opatieni je nova lakovna uvniti stavajici haly. Nedojde tedy k zdboru ZPF.
Okolni zeméd¢lska puda nebude zatézovana nebezpecnymi spady z exhalaci.

Viivy na faunu, floru, ekosystemy.
Zména technologického zafizeni uvnitt. haly tyto slozky ZP neovlivni.

Vlivy na krajinu.
Beze zmény.

Vilivy na hmotny majetek a kulturni pamatky.
Beze zmény.

2. Rozsah vlivii vzhledem k k zasaZzenému tizemi a populaci.
Vliv zésahu je vyslovené lokalni zasahujici svym snizenim exhalaci jen do blizkého okoli
zévodu.

3. Opatreni k prevenci, vylouceni, sniZeni, pripadné kompenzaci nepriznivych vlivi
Instalace nové linky povrchovych Gprav je sama o sobé opatfenim ke snizeni negativniho
vlivu na okolni zivotni prostiedi.

MozZné havarie :

- poskozeni obalit pouzivanych chemickych latek . Chemickeé latky, které maji charakter
latek nebezpecnych pro zivotni prostiedi jsou skladovany ve zvlasté pro tyto ucely
upravené mistnosti, kterd aby se tyto latky dostaly mimo mistnost.

- pozar. Pozar miize ohrozit okoli zplodinami hoteni piedevsim z plast a chemikalii.
Chemikalie pouzivané pfi provozu linky maji jen maly stupen jedovatosti a jsou
pouzivany a skladovany v malych mnozstvich.

- chybna funkce cistirny. Provoz Cistirny odpadnich vod je automaticky kontrolovan
¢idly, ktera signalizuji a hlasi poruchu, poptipad¢ zastavuji Cinnost Cistirny.

Kdyby i ptes to doslo k tiniku nevycisténych vod do kanalizace je mnozstvi odpadnich
vod a stupen jejich znecisténi tak nizky, Ze by nebyl ohrozen chod méstské Cistirny a
nasledné kvalita vypousténé vody do vodotece.

4. Charakteristika nedostatkii ve znalostech a neurcitosti, které se vyskytly pri
specifikaci vlivi.
Informace o provozu a vlivu nové lakovny na zivotni prostfedi jsou ureny s pomérné
velkou pfesnosti, protoze v zavode¢ jiz jedna takovato linka pracuje v béZzném provozu.
Navrhovana linka je stejné konstrukce, od stejného vyrobce s ponékud vyssi vykonnosti.

E. Dopliujici udaje

Situace — vykres €. 1
Schéma technologie — vykres €. 2
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Pohled zapadni — vykres €. 3
Rezy — vykres €. 4

F. Vseobecné srozumitelné shrnuti netechnického charakteru.

Zamérem spolecnosti Mubea, s.r.0. je nainstalovat ve svém zavodé v aredlu Hanackych
strojiren a péroven novou linku na lakovani povrchi soucastek, které spolecnost pro
automobilovy priimysl vyrabi.

Pivodni lakovna pouzivala pro lakovani téchto soucastek klasické syntetické laky. Jeji
nevyhodou z hlediska Zivotniho prostfedi tedy bylo vypousténi chemickych vypara (par
tedidel do ovzdusi.

Nova lakovaci linka pouziva laky praskové, které se nanasi na povrchy lakovanych
soucastek. Lak na povrchu soucéstek se vypaluje v peci.

Tento zplisob lakovani je mnohem Setrn€j$i k ovzdusi. Dostava se do néj mnohem méné
Skodlivych vypart.

Podobnym zptisobem se zlepsi také pracovni prostredi v lakovné.

K odmastovani a piiprave soucastek pred lakovanim se pouzivaji chemické roztoky,
které jsou potom ze soucastek oplachovany. Soucastky jsou nésledné pred lakovanim
susené horkym vzduchem.

Odpadni voda z myti a pfipravy soucastek je ¢isténa ve vlastni Cistirn€ odpadnich vod
pied vypousténim do méstské kanalizace.

Podobné zafizeni pro lakovani soucastek je v zavode¢ jiz v provozu s dobrymi provoznimi
vysledky. V zavodé¢ bude tedy instalovano vyzkouSené a osvédcené zatizeni.

H. Pfilohy

1.Vyjadteni stavebniho ufadu k zdméru z hlediska izemné planovaci dokumentace.
Kopie osvédceni odborné zplisobilosti ke zpracovani dokumentace o hodnoceni vlivii
stavby na Zivotni prostfedi — ing. Augustin Gec

V Olomouci 18.3.2002

Zpracovatel oznament : ing. Augustin Gec, AGP Olomouc, Jungmannova 12, Olomouc
¢. osvédceni 268/60/0OPV/93
tel. 068 520 84 75, 0602 735 711
fax 068 520 84 54

e-mail agp.ol@tiscali.cz

Spolupracovatel : Mgr. Ambroz - ovzdusi



