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Moravské potravinářské strojírny, a.s.

Oznámení o záměru stavby 

Rekonstrukce a modernizace lakovny 
Firma Moravské potravinářské strojírny, a. s., Olomouc, dále jen oznamovatel, předkládá Krajskému úřadu Olomouckého kraje na základě znění § 6 odst. 1 a 2 zákona č. 100/2001 Sb., o posuzování vlivů na životní 

prostředí, ve znění pozdějších předpisů, dále jen zákona, oznámení o záměru stavby „Rekonstrukce a modernizace lakovny“, dále jen oznámení. 

Toto oznámení je zpracováno na základě přílohy č. 1 k zákonu, Kategorie II (záměry vyžadující zjišťovací řízení), konkrétně novelizovaného znění bodu 4.2 „Povrchová úprava kovů a plastickým materiálů, včetně lakoven, od 10.000 do 500.000 m2/rok celkové plochy úprav“. 

Oznámení je zpracováno v rozsahu přílohy č. 3 k zákonu.

A. ÚDAJE O OZNAMOVATELI

1.   Oznamovatel: 

Moravské potravinářské strojírny, a. s.
2. IČ: 


16626222 

3. Sídlo: 


Dolní Hejčínská 47/25 
779 00 Olomouc

4. Statutární zástupce: 
Ing. Jan Kubáček, 

předseda představenstva  

Janouškova 105/1A

Olomouc - Droždín 





Telefon: 585 555 130

B. ÚDAJE O ZÁMĚRU

I. Základní údaje

1. Název záměru: Rekonstrukce a modernizace lakovny. 

2. Kapacita (rozsah) záměru: V rámci záměru bude zrušena stará a bude 

 Vybudována nová lakovna , vybavená technologickým zařízením pro 

 práškovou lakovací linku s kapacitou upravované plochy cca 

 70.000 m2/rok.

3. Umístění záměru: Instalace nové technologické linky bude provedena do stávající prostor v části budovy č. 114, umístěné v areálu firmy na parc. čísle 88/2 katastrálního území Hejčín. 

4. Charakter záměru: Jedná se o instalaci nového technologického zařízení lakovny, využívající procesů nanášení práškových barev a jejich vypalování. 
Vlastní objekt lakovny bude umístěn ve k tomuto účelu vyčleněných prostorách stávající budovy. 

5. Zdůvodnění potřeby záměru a jeho umístění: Umístění stavby je řešeno 

v souladu s územním plánem a předpoklady rozvoje průmyslového zázemí a zaměstnanosti města Olomouce, v budově umístěné na pozemcích investora a budoucího provozovatele zařízení. Toto umístění bylo zvoleno především z důvodu majetkových, z důvodů prostorových návazností technologického řetězce výroby a z důvodu využití stávajícího technického zabezpečení a inženýrských sítí uvedené stavby.     

Cílem projektu je posílit konkurenceschopnost v odvětví potravinářského strojírenství zvýšením kvality povrchové úpravy výrobků a poskytovaných služeb a zefektivnění vazeb řetězce výroba – obchod – služby. Dalším důvodem realizace projektu je uspokojení poptávky tuzemských a zahraničních odběratelů v sortimentu výroby strojů a zařízení pro potravinářský průmysl. 

Zavedením nové technologie dojde ke spojení několika kladných faktorů, jako je zvýšení kvality povrchové úpravy výrobků, výkonnější technologie, rozšíření sortimentu výrobků, zlepšení pracovních podmínek zaměstnanců, zvýšení objemu výroby a konkurenceschopnosti a snížení vlivu lidského faktoru na kvalitu výroby, které spolu se snížením výrobních nákladů na jednotku produkce přinesou výsledný efekt – přírůstek zisku. 

Zavedení nové technologie práškového lakování rovněž významně sníží rizika a dopady procesu lakování na životní prostředí.   

6. Stručný popis technického a technologického řešení záměru: 

Dokumentace řeší vybudování moderní lakovny odpovídající všem stávajícím platným předpisům a normám. Zároveň budou optimalizovány toky materiálů uvnitř firmy s cílem minimalizace přepravních vzdáleností ve výrobě, ú spora časů, elektrické a tepelné energie a dalších složek režijních nákladů (provoz vysokozdvižných vozíků apod.), při současném zvýšení objemu výroby a kvality povrchové úpravy výrobků. 

Max. velikost dílce:
1.600 mm

Max šířka dílce

   800 mm

Max. výška dílce
   800 mm 

Technologické operace:

Odmašťování 

100 sec při
   60 0C

Oplach


  60 sec při       20 0C

Sušení


  15 min. při   110 0C

Vytvrzování

  30 min. při
 190 0C

Prášková stříkací kabina pro manuální stříkání prášku:

Podlaha a strop jsou stabilní svařované konstrukce, stěny kabiny jsou sestaveny jako kazetový systém, což umožňuje snadné přestavění kabiny. 

Dílce mohou být v kabině umístěny buď manuálně nebo automaticky dopravníkem. Odsávání je umístěno na protější stěně po celé délce kabiny , což umožňuje dosažení nejnižší rychlosti vzduchu v okolí dílců a zajišťuje tak maximální účinnost nanášení prášku. Naopak podél stěn kabiny je rychlost vzduchu vysoká a společně s účinným vzduchovým zámkovým systémem na vstupu a výstupu a také ve stropě kabiny, chrání proti úniku prášku z kabiny. Odsávací kanál je kryt nastavitelným plechem (klapkou) odsávaný vzduch je veden potrubním systémem do cyklonu a filtračního systému.

Filtry jsou oklepávány, jejich výměna je plánována jednou za 4 roky. 

Sušící / vypalovací pec

Pec bude provedena s přímým plynovým ohřevem. Pec bude konvekční, velká cirkulace vzduchu zajišťuje rychlý a efektivní přestup tepla do dílců. Ohřátý vzduch rozdělují ventilátory vedením po celé délce pece, čímž je dosaženo konstantní teploty v rozsahu několika stupňů celsia. 

Pece jsou standardně vyráběny z ocelových plechů, boční strany pece jsou konstruovány  tak, aby se přestup tepla z vnitřní části pece do okolí snížil na minimum. 

Vysokotlaký vodní čistič HD 10/21 S

Obsahuje 4-pólový vodou chlazený elektromotor s 3dílným axiálním čerpadlem s písty z nerezu a keramickými pouzdry, s mosaznou hlavou čerpadla a přívodem vody z mosazi. Výkon je 210 bar / 1.000 l/hod.

Nádržka na čistící prostředky a vodní filtr jsou integrovány. Příslušenstvím je ruční stříkací pistole.

Čistírna odpadních vod Living diskont B 

Vody určené k čištění jsou přes uzavírací armaturu střídavě napouštěny do dvojice reaktorů, kde je prováděno vlastní čištění srážením a koagulací. Po uplynutí nastavené doby a úpravě pH je dávkován organický  flokulant. 

Po ukončení míchání a následním vyčiření vody je odsazený kal odčerpán do kalového zahušťovacího koše. Voda z koše odtéká gravitačně a je vracena zpět do procesu čištění.

Vyčiřená voda bude řízeně vypouštěna do kanalizace. 

6.1 Členění stavby 

Projekt řeší instalaci následující technologie:



Odmašťovací box



Vysokotlaké odmašťovací zařízení 



Vodní hospodářství s čistírnou odpadních vod



Sušárna



Stříkací kabina



Bloková vzduchotechnická jednotka a potrubí



Dopravní systém



Odsávací ventilátor vytěkacího prostoru



Elektroinstalace



Komín odvodu spalin



Potrubní rozvody tlakového vzduchu a vody  

6.2 Údaje o výrobním zařízení a technologii provozu

Hala, ve které bude technologické zařízení lakovny umístěno, má půdorysné rozměry 24 x 14 m, minimální výška je 6 m. Hala bude vytápěna zařízením zajišťujícím maximální teplotu 18 0C, bude vybavena  průmyslovou podlahou a zdroji přípojkami energie, vody a plynu a odkanalizována do kanalizačního systému firmy.

Vlastní technologie bude spočívat v instalaci zařízení pro odmaštění dílců (jedná se o válcové dílce s patkou s průměrem od 400 do 800 mm a délce 600 až 1.600 mm), sušení po odmaštění, nanášení nátěrových hmot a jejich následné vytvrzení v peci. 


Technologicky se bude jednat o nanášení základové barvy s tloušťkou nátěru 40 až 60 µm, kapacita linky bude 2.000 až 2.500 ks/měsíc. 

6.3       Doprava.
Jedná se pouze o přepravu a manipulaci s dílců mezi svářečskou dílnou a 

lakovnou, která bude na svařovnu dle nové koncepce lakování 

bezprostředně navazovat, včetně potřebných zařízení pro zavěšování a 

svěšování dílců apod. 

6.4       Počty pracovníků 

Na pracovišti bude dvousměnný provoz (ranní a odpolední směna), délka směny 7,5 hod.

Počet pracovníků – 3 prac/směnu, celkem 6 pracovníků.

7. Předpokládaný termín zahájení realizace záměru a jeho dokončení:


Zahájení stavby bylo plánováno  na I/2005.

Dokončení stavby je plánováno na  VII/2005.

8.   Výčet dotčených územně samosprávných celků:

Jediným dotčeným samosprávným celkem bude Olomouc, jeho západní 

okraj. Vlastníkem všech dotčených parcel je investor, firma Moravské 

potravinářské strojírny, Dolní Hejčínská 47/25. 

Seznam parcel, které by mohly být realizací záměru dotčeny, včetně  jejich parcelních čísel, je uveden v tabulce č. 1.
Tabulka č. 1: Seznam parcel 

	Parcela číslo
	Druh pozemku
	Vlastník

	88/1
	Ostatní plocha
	Moravské potravinářské strojírny 

	114
	Zastavěná plocha a nádvoří
	Moravské potravinářské strojírny 

	536
	Zastavěná plocha a nádvoří
	Moravské potravinářské strojírny 

	563
	Zastavěná plocha a nádvoří
	Moravské potravinářské strojírny 

	576
	Zastavěná plocha a nádvoří
	Moravské potravinářské strojírny 


II. Údaje o vstupech

Zábor půdy

Budova, ve které bude lakovna realizována se  nachází na západním okraji města Olomouce, v průmyslové zóně. Vzdálenost od nejbližší obytné zástavby je cca 200 m. K záboru zemědělské půdy nedojde. 

Spotřeba vody

Výpočet spotřeby vody byl proveden ve smyslu zákona č. 274/2001 Sb., Zákon o vodovodech a kanalizacích pro veřejnou spotřebu a vyhlášky č. 428/2001 Sb., kterou se výše uvedený zákon provádí. Dále byly zohledněny požadavky zákona č. 237/2000 Sb., o požární ochraně, HZS a IZS a jeho prováděcích předpisů, byly respektovány požadavky ČSN 73 0873 Zásobování požární vodou, ČSN 73 6639 Zdroje požární vody a ČSN 75 2410 Malé vodní nádrže. 

Výpočet množství dešťových vod byl proveden v souladu s ČSN 75 6101 Stokové sítě a kanalizační přípojky, metodou střech, zájmové území se nachází v intravilánu se sklonem terénu menším než 5 %. Jednotný průměrný součinitel odtoku byl vypočten jako vážený průměr jednotlivých součinitelů odtoku příslušejících dílčím plochám různé povrchové úpravy. 

Hydraulický výpočet stok byl proveden dle hydr. tabulek – beztlaké turbulentní proudění – ustálené, rovnoměrné. 

- vodovodní přípojka 

Dle projektové dokumentace je navrženo napojení vodovodu na stávající rozvodnou síť areálu Moravské potravinářské strojírny, a.s., 

· horká voda

Instalovaná kapacita 48 kW, vstupní teplota 65 0C, výstupní teplota 85 0C.

· spotřeba vody pro sociální účely 


Množství vod pro sociální účely za den je při dvousměnném provozu 

předpokládáno v množství odpadních vod za den:



dělníků  6 osob  x  80 l/zam/den 
     =     480 l/den



THP      0,5  osob x  60 l/zam/den      =       30 l/den

                       __________________________________________



celkem


                      510 l/den

Množství splaškových odpadních vod celkem cca    
        127,5 m3 /rok

· technologická voda

Technologická voda bude recirkulována, odběr z vodovodního řadu bude omezen na doplňování odparu a úletu a k účelům oplachu zařízení..  

Spotřeba vody pro technologické účely se předpokládá v celkovém množství 

72 m3/rok.   

· zdroj požární vody

Požární zabezpečení je řešeno vnitřními rozvody s vnitřními požárními 

hydranty, hydrantové systémy budou napojeny na přípojku pitné vody. Polohy 

venkovních hydrantů a šoupátek jsou signalizovány orientačními tabulkami dle 

ČSN 75 0525. Přípojka zajistí potřebu požární vody o min. množství 1,1 l.sec-1 

pro vnitřní hydranty typu D 25. Tlakové poměry v síti jsou pro požadavek 

přetlaku na požárním hydrantu 20 m (dle upravené požární normy ČSN 73 

0873) vyhovující. 
Spotřeba materiálu a energií 

· spotřeba přípravků na povrchovou úpravu materiálů a práškových barev

Celková roční spotřeba práškových barev pro zařízení se předpokládá 

v množství 7.000 kg za rok (cca 1 kg práškového plastu na 10 m2 lakované 

plochy). 

V technologii budou dále používány tyto materiály: 

Ferrophos 7767 (přípravek pro kombinované odmaštění a železité fosfátování). Obsahuje kyselinu fosforečnou, dusičnou, hydroxid sodný a 3-nitrobenzen-1-sulfonan sodný. Xi – dráždivý. R 34-35-36-36/3843, S 1/2-26-36/37/39-45. Spotřeba cca 320 litrů ročně.

IGP nanášecí prášek – není zařazen jako nebezpečná látka, S 20/21–22–38.

Epoxidový KOMAXIT pro vnitřní použití. 

Alfideox 74 (speciální dezoxidační přípravek) – obsahuje hydrogendifluorid 

amonný, kyselinu sírovou a hydrogenuhličitou,  C - žíravý, T - toxický, 

R 22–23/24/25–25–34–35–38–41, S 7/9–26–36/37/39-45.

Alfipas 725 (přípravek pro žluté chromátování) – obsahuje oxid chromový, 

kyselinu hexafluorokřemičitou a kyselinu dusičnou. C – žíravý, T – toxický, N – nebezpečný pro životní prostředí. R 8-22-25-34-35-43-49-50/53-51/53, 

S 53-45. 

Corro-coat MX (V) – prášková barva na bázi epoxidových a polyesterových 

pryskyřic. N - Nebezpečný pro vodní organismy, R 52/53; S 60–61. 

· elektrická energie

Rozvody elektrické energie  budou napojeny na stávající vedení.                           


Předpokládaná spotřeba elektrické energie: 


Přeprava 

2 x 90 kW
(instalováno bude 2 x 110 kW)


Sušící pec

      70 kW
(instalováno bude 180 kW)


Vypalovací pec
    140 kW
(instalováno bude 2 x 140 kW)


Spotřeba elektrické energie 29,3 kW/hod, tj. 118.606 kW/rok. . 


· tlakový vzduch

Max. množství (6 bar/ 1 atm / 20 0C)
 -
1 Nm3/h

Min tlak, 6 bar, max. vlhkost 1,3 g/Nm3, max. olejové znečištění 0,1 ppm. 

· zemní plyn

Pece (STL) 150 kW, plynový kotel (NTL) 48 kW, celkem instalovaný výkon 198 kW. Odhadovaná spotřeba zemního plynu při maximálním celkovém výkonu pecí 150 kW při 253 pracovních dnech ve dvou směnách ve 56.925 m3 ZP/rok, což bude včetně plynového kotle představovat odběr max. 19,8 m3 /hod.  

III. Údaje o výstupech

Množství a druh emisí do ovzduší.

Tedy dle vyhlášky 355/2002 Sb. základním středním zdrojem je nanášení práškových hmot. Pro tuto činnost, jsou v emisní legislativě dva emisní limity. Pro tuhé znečišťující látky (3 mg/m3) a TOCs (50 mg/m3). No hodnotu těchto emisních limitů je zpracována i tato rozptylová studie. Předpokládané množství odsávané vzdušniny je 14 000 m3 za hodinu. Vlastní emise jsou pak dány následujícím vztahem:

3 (mg/m3) * (14 000 m3/hod) * 4 196 (hod za rok) = 176 232 000 mg/rok, což odpovídá cca 176,232 kg za rok.

Obdobně pak emise TOCs:

 50 (mg/m3) * (14 000 m3/hod) * 4 196 (hod za rok) = 2 937 200 000 mg/rok, což odpovídá cca 2 937  kg za rok. Toto je emise na emisní limit, skutečnost bude samozřejmě výrazně nižší, protože v odpadní vzdušnině by emisí TOCs mělo být minimum.

Co se týče linky předúprav tak její emisní zátěž bude víceméně mizivá. Objem odsávané vzdušniny bude 100 m3 za hodinu, co při stávajících emisních limitech pak bude představovat následující emise:

Pro povrchovou úpravu kovů existují v naší legislativě dva emisní limity Pro TZL (50 mg/m3 a pro NO2 1 500 mg/m3, při výše uvedených tocích odpadní vzdušniny jsou pak emise následující:

50 (mg/m3) * (100 m3/hod) * 4 196 (hod za rok) = 2 098 000 mg/rok, což odpovídá cca 2,098  kg za rok.

1500 (mg/m3) * (100 m3/hod) * 4 196 (hod za rok) = 62 940 000 mg/rok, což odpovídá cca 62  kg za rok.

Výška výduchu je taktéž 8 metrů nad úrovní okolního terénu

Dále pak plynové zdroje. Celková roční spotřeba zemního plynu  je odhadována na 56 925 m3 za rok. Z takového to množství propáleného zemního plynu se při výpočtech na emisní limit uvolní následující množství emisí jednotlivých látek:

ZP
Emise [t/rok]
Emise [g/s]

NOx
0,1093
0,0101

CO
0,0182
0,0017

CxHy
0,0036
0,0003

SO2
0,0005
0,0001

Tl

0,0011
0,0001


Množství a způsob zneškodnění odpadních vod

Odpadní vody ze sociálního zařízení  

Dle projektové dokumentace je navrženo napojení splaškových vod v množství cca 130 m3 za rok na stávající kanalizační systém podniku s napojením na kanalizaci města Olomouc.


Technologické odpadní vody

Odpadní technologické vody budou po vyčištění na ČOV lakovny vypouštěny v množství 72 m3 /rok rovněž do kanalizace. 


Odpady 

Při provozu zařízení je uvažováno s produkcí komunálního odpadu (především 

katalog. číslo 20 03 01 – směsný  komunální odpad, který bude separován ve 

sběrných nádobách pro komunální odpad, dále odpad kat. číslo 20 03 03 – 

uliční smetky, popř. i odpad katalogového čísla 20 03 06 – odpad z čištění 

dešťové kanalizace). 

Zneškodňování komunálního odpadu je předpokládáno skládkováním. 

Nebezpečné odpady, uvedené pod skupinou katalog. čísel 13 05 – odpady z odlučovačů oleje, budou těženy a zneškodňovány s využitím služeb specializovaných firem.   

Tabulka č. 5: Odpady vznikající během provozu zařízení:

	Katalogové číslo
	Název odpadu
	Poznámka

	08 01 14
	Jiné kaly z barev a laků
	Bude předáváno ke zneškodnění specializované firmě

	08 01 16
	Jiné vodné kaly obsahující barvy a laky
	Bude předáváno ke zneškodnění specializované firmě

	08 02 01
	Odpadní práškové barvy 
	Bude předáváno ke zneškodnění specializované firmě

	15 10 09 
	Obaly obsahující nebezpečné látky 
	Bude předáváno ke zneškodnění specializované firmě

	15 02 03
	Absorpční činidla, filtrační materiály  
	Bude předáváno ke zneškodnění specializované firmě

	20 03 01
	Směsný komunální odpad
	Odvoz Technickými službami města na skládku


Produkce sušiny kalu z neutralizační stanice bude cca 7,6 kg měsíčně. 

Hlučnost
Výrobní procesy nebudou zdrojem zvýšené hlučnosti. 

Rizika havárií 

Při provozu zařízení lakovny se nebudou vyskytovat žádná zvýšená environmentální ani zdravotní rizika. 

C. ÚDAJE O STAVU ŽIVOTNÍHO PROSTŘEDÍ V DOTČENÉM ÚZEMÍ

Zájmové území leží na západním okraji města Olomouc. Je součástí průmyslového areálu investora – fy. Moravské potravinářské strojírny, a. s. 

1. Výčet nejzávažnějších environmentálních charakteristik dotčeného území

Kvalita ovzduší

Celkově lze konstatovat, že stávající imisní zatížení v lokalitě není zvláště významné. Zásadním zdrojem emisního a imisního zatížení v lokalitě je automobilová doprava jednak městská a jednak doprava na komunikaci Olomouc – Mohelnice. 

Nejvyšší vypočtené maximální hodinové koncentrace NO2 nedosahují v zájmovém území limitních hodnot. Z legislativního hlediska je stávající úroveň znečištění na dodržována. 

Z hlediska průměrných ročních koncentrací to platí obdobně. Nejvyšší vypočtené koncentrace dosahují úrovně cca ½ platného imisního limitu, tedy 20 µg/m3. 

2. Stručná charakteristika stavu složek životního prostředí v dotčeném území, které budou pravděpodobně významně ovlivněny.

Ovzduší


    Jak vyplývá z Krajské rozptylové studie Území Olomouce se nenachází v území se zhoršenou kvalitou ovzduší a všechny imisní limity jsou zde dodržovány. Ani příloha č. 15 NV 350/2002 Sb. Resp. 60/2004 Sb., nezařazuje Olomouc mezi místa se zhoršenou kvalitou ovzduší. Vyjímku tvoří škodlivina PM10, která na 3% území Olomouce má překročený imisní limit.

I z výsledků AIM Olomouc vyplývá dle ČHMU, že nejvyšší koncentrace PM 10 jsou na úrovni  cca 30 µg/m3.

D. ÚDAJE O VLIVECH ZÁMĚRU NA OBYVATELSTVO A NA ŽIVOTNÍ PROSTŘEDÍ

1. Charakteristika možných vlivů a odhad jejich velikosti a významnosti 

(z hlediska pravděpodobnosti, doby trvání, frekvence a vratnosti).

      Ovzduší:

Vyhodnocení imisní zátěže vlivem provozu nových zdrojů:

Příspěvek nového zdroje k imisní zátěži je velice malý, protože i emisní limit je velmi nízký. Nejvyšší vypočtené průměrné denní koncentrace Prachu se pohybují na úrovni cca do 7 µg/m3, což samo o sobě je cca 15% platného imisního limitu.

Z hlediska průměrných ročních koncentrací jsou výsledky ještě nižší. Nejnižší vypočtené průměrné denní koncentrace se pohybují na úrovni do 0,07 µg/m3. Tedy taktéž výrazně podlimitní stav.

Ani příspěvek  k imisnímu zatížení NO2 není nijak významný. Nejvyšší vypočtené koncentrace se pohybují na úrovni do 0,2 µg/m3 pro maximální hodinové koncentrace a 0,02 µg/m3 pro průměrné roční koncentrace. Vzhledem k celkovému propálenému zemnímu plynu jsou tyto nízké koncentrace pochopitelné.

Imisní koncentrace TOCs jsou zde uvedeny víceméně pouze informativně. Jednak nemají svůj vlastní imisní limit a jednak jejich zastoupení v emisích je víceméně, vzhledem ke složení nátěrového systému, vyloučené. Nicméně emisní limit pro tuto škodlivinu existuje.

Nejvyšší průměrné roční koncentrace dosahují hodnot okolo 1,2 µg/m3 a maximální hodinové koncentrace hodnot okolo 80 µg/m3.   
Povrchové vody 

Odpadní vody budou čištěny na lokální ČOV, kde je již na výstupu z této ČOV do kanalizace zaručeno dodržování limitů dle nařízení vlády 

č. 61/2003 Sb. Objem produkovaných odpadních vod v množství cca  150 m3/rok (0,005 l/sec) bude při dodržení legislativou požadované koncentraci vyčištěných odpadních vod pro recipient naprosto nevýznamný. Povrchové vody nebudou záměrem dotčeny.

Podzemní vody 

Systém výrobního zařízení včetně lakovny je odkanalizován, za předpokladu těsnosti stávajícího kanalizačního systému nebudou podzemní vody záměrem dotčeny. 

Půda

Záměr realizace nové lakovny je situován do stávající budovy, takže interakce s půdním povrchem nepřichází v této etapě průmyslového využívání areálu v úvahu. 

2. Rozsah vlivů vzhledem k zasaženému území a populaci.

Vzhledem k rozsahu zájmového území a charakteru provozu zařízení je rozsah možných vlivů zanedbatelný, obyvatelstvo města Olomouc nebude provozem lakovny žádným způsobem dotčeno.

3. Údaje o možných významných nepříznivých vlivech přesahujících státní hranice.

      Dopady uvedené výstavby na lokality mimo území ČR jsou prakticky 

vyloučeny.

4. Opatření k prevenci, vyloučení, snížení, popřípadě kompenzaci nepříznivých vlivů.

Nová lakovna nahradí provoz stávající lakovny o kapacitě 50.000 m3/rok, přičemž bude ukončen provoz ekologicky nevyhovující lakovny, při jejíž technologii jsou v současné době používána organická rozpouštědla (aceton aj.)

5. Charakteristika nedostatků ve znalostech a neurčitostí, které se vyskytly při specifikaci vlivů. 

Míra neurčitostí je dána podklady, které jsou v dané fázi přípravy záměru při zpracování oznámení k dispozici. Oznámení je zpracováváno před zpracováním projektu pro realizaci, ve kterém budou řešeny další podrobnosti stavby. 

Jedinou oblastí, u níž nebyly k dispozici aktuální podklady o stávajícím stavu životního prostředí bylo složení geologického podloží a hydrogeologických charakteristik.

Přesto je možno říci, že vliv záměru na životní prostředí bude při běžném provozu  zanedbatelný, respektive bude z hlediska velikosti a významnosti na hranici zjistitelnosti a stanovitelnosti ekologických dopadů.

      Při prognózování vlivu záměru z hlediska potenciální havárie byl 

      respektován princip předběžné opatrnosti. 

E. POROVNÁNÍ VARIANT ŘEŠENÍ ZÁMĚRU

Záměr nebyl  řešen variantně. 

Případná nulová varianta by znamenala přetrvávání stávajícího nevyhovujícího stavu provozu lakovny s aplikací nátěrových hmot ředěných vysoce těkavými organickými látkami - organickými rozpouštědly v místě současného provozování lakovacích boxů v nevyhovujících podmínkách.

F. DOPLŇUJÍCÍ ÚDAJE

1. Mapová dokumentace 

Viz přílohy.

2. Další podstatné informace oznamovatele

Na uvedenou stavbu bylo stavebním úřadem města Olomouce vydáno stavební povolení. 
G. VŠEOBECNÉ SROZUMITELNÉ SHRNUTÍ NETECHNICKÉHO CHARAKTERU

Projektovaná stavba rekonstrukce a modernizace lakovny firmy Moravské potravinářské strojírny, a.s., se bude nacházet v areálu vlastníka v okrajové části města Olomouc. Stavba bude umístěna v průmyslovém areálu oznamovatele. 

Vlastní lakovna bude umístěna uvnitř stávající budovy č. 114 situované uprostřed průmyslového areálu firmy. Tato nová lakovna umožní ukončit provoz stávající nevyhovující lakovny, ve které jsou používána organická ředidla a rozpouštědla. 

V nové lakovně bude provozována technologie nanášení práškových barev. Systém odvádění vzduchu s přebytečným práškem a jeho filtrace zamezí úniku prášku do okolí lakovny.

V lakovně budou používány materiály (především práškové barvy), které nejsou nebezpečné lidskému zdraví a okolnímu životnímu prostředí. 

Umístění stavby je řešeno v souladu s územním plánem města Olomouc. Zaměstnanci lakovny budou místní obyvatelé, popř. lidé z blízkého okolí. Stavba nemá žádné požadavky na zvýšení intenzity místní veřejné dopravy. 

Zahájení stavby je předpokládáno ve I/2005, dokončení stavby v VII/2005.

Záměr není řešen variantně. Nulová varianta (bez realizace nové lakovny)  by znamenala přetrvávání stávajícího nevyhovujícího stavu lakování strojírenských výrobků zastaralou technologií s vyššími vlivy na životní prostředí.  

Stávající kvalita ovzduší nebude negativně ovlivněna, platné limity pro 

kvalitu ovzduší a budou dodržovány.

Splaškové i technologické odpadní vody budou odváděny do městské kanalizace. 
Hodnoty hluku jsou natolik nízké, že budou pod hladinou hluku stávajícího pozadí, která v denní nebo noční době v dané oblasti existuje. Provoz lakovny se na  celkové hlukové zátěži neprojeví.

Provoz lakovny nebude mít negativní vliv na životní prostředí a její provoz 

neohrozí zdraví obyvatel v okolí ani nezhorší jejich životní prostředí.  

H. PŘÍLOHY

Textové přílohy:
rozptylová studie  

Vyjádření stavebního úřadu z hlediska územně plánovací dokumentace




Bezpečnostní listy surovin 

Mapové přílohy:
Širší územní vztahy




Umístění lakovny – kopie katastrální mapy 




Schéma lakovny

Oznámení zpracovali: 


Mgr. Jakub Bucek


RNDr. Oldřich Kuběna

Generála Píky 3
 

U Byniny 634, 757 01 Valašské Meziříčí

613 00 Brno



tel.: 724 01 06 07

tel.: 545 245 108
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