Příloha VS č.j. 2748/ENV/16

	Vyjádření v rámci procesu posuzování vlivů na životní prostředí (EIA) z hlediska zákona č. 76/2002 Sb., o integrované prevenci a o omezování znečištění, o integrovaném registru znečišťování a o změně některých zákonů (zákon o integrované prevenci), ve znění pozdějších předpisů. 

	Název záměru:
	Rozšíření vstřikovny II

	Kód záměru IS EIA:
	OV1171

	Oznamovatel:
	Magna Exteriors (Nymburk) s.r.o.


	Kraj:
	Středočeský kraj

	Dokument:
	Oznámení
	Vnitřní sdělení
	2748/ENV/16

	Provozovatel

IPPC zařízení:
	Magna Exteriors & Interiors (Nymburk) s.r.o.

	Zařízení:
	Lakovna a haly vstřikolisů

	Integrované povolení:
	Čj. 117543/2007/KUSK OŽP/Rath ze dne 29. 9. 2008

	PID IS IPPC:
	MZPR98EJSR5A

	Vyjádření z hlediska zákona č. 76/2002 Sb., v platném znění (zákon o integrované prevenci):

	Dne 14. 1. 2016 obdržel odbor posuzování vlivů na životní prostředí a integrované prevence žádost o vyjádření k zahájení zjišťovacího řízení podle zákona č. 100/2001 Sb., o posuzování vlivů na životní prostředí a o změně některých souvisejících zákonů, ve znění pozdějších předpisů, k záměru „Rozšíření vstřikovny II“.
Záměr bude realizován v zařízení „Lakovna a haly vstřikolisů“, které je hlavní činností podle přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci zařazeno do kategorie 6.7. Povrchová úprava látek, předmětů nebo výrobků používající organická rozpouštědla, zejména provádějící apreturu, potiskování, pokovování, odmašťování, nepromokavou úpravu, úpravu rozměrů, barvení, čištění nebo impregnaci, při spotřebě organických rozpouštědel vyšší než 150 kg za hodinu nebo než 200 t za rok.
Předmětné zařízení je provozováno v souladu s integrovaným povolením vydaným Krajským úřadem Středočeského kraje, odborem životního prostředí a zemědělství, čj. 117543/2007/KUSK OŽP/Rath ze dne 29. 9. 2008, ve znění pozdějších změn. Předkládaný záměr je v platném integrovaném povolení zařazen v kapitole 1.2 Technické a technologické jednotky mimo rámec přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci s projektovanou kapacitou 15 000 t/rok. Skutečná výrobní kapacita se pohybuje při fondu pracovní doby 250 dnů/rok a třísměnném provozu okolo 8 850 t/rok. Realizací záměru dojde ke zvýšení kapacity o 2 900 t/rok. 
Součástí záměru je rozšíření výrobních ploch, které bude dosaženo stavbou nové výrobní haly, doplnění strojního zařízení lisoven o 5 ks vstřikovacích lisů a doplnění obslužných pracovišť.

Předkládaný záměr navazuje na záměr „Lakovna Nymburk – zvýšení kapacity lakování“, jehož realizací dojde ke zvýšení kapacity lakovny na 1,443 mil m2/rok povrchově upravených ploch, který je posuzován samostatně.
Technologický postup

Vstupní surovinou pro výrobu jsou polypropylény (PP) ve formě granulátu obohacené různými přísadami. Ten je dodáván v autocisternách nebo v menších obalech a pneumaticky přečerpáván do sil, které jsou vybavena nástavbovými hliníkovými filtry s filtrační tkaninou pro záchyt TZL. Ze sil je pneumaticky granulát přepravován do sušárny granulátu a po vysušení teplým vzduchem je dopraven do násypek lisů.
Lisování výlisků probíhá ve dvou krocích. V prvním kroku je nadávkovaný granulát v plastifikační komoře uveden do plastického stavů a homogenizován působením teploty a mechanické práce plastifikačního šneku (teplota ohřevu 250°C). Ve druhém kroku po uzavření lisovací formy je taveniny vstříknuta do formy (tisíce kPa) a následně dojde k ochlazení formy. Po dosažení požadované teploty (60-90°) dojde k otevření formy a výlisek je odložen na odtahový dopravník nebo z formy vypadne na skluz mimo rám lisu. Výrobu doplňují 2 ks vypěňovacích stanic, na kterých dochází k tzv. „čalounění“ (vypěnění polyuretanů mezi výlisek a vrchní dekorativní vrstvu ve formě). Následně dochází ke kontrole a případnému ručnímu dopracování výlisků (odstraňování otřepů, vtokových zbytků atd.).

Upravený výlisek je následně předán do lakovny k povrchové úpravě a v případě potřeby kompletován s nakupovanými díly. Následuje skladování a expedice.
Z hlediska zákona o integrované prevenci konstatujeme, že provozovateli zařízení vzniká povinnost ohlásit příslušnému krajskému úřadu plánovanou změnu zařízení podle § 16 zákona o integrované prevenci. Sdělení o navazujícím procesu dle zákona o integrované prevenci je uvedeno v předložené dokumentaci v kap. B.I.9. Výčet rozhodnutí podle § 9a odst. 3 a správních úřadů, které budou tato rozhodnutí vydávat. 
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