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Poradenstvi v chemickém pramyslu

Oznameni

0 zaméru (zméné zaméru) podle § 6 zakona ¢.100/2001 Sb. o
posuzovani vlivu na Zivotni prostredi

Oznameni je zpracovano v rozsahu a s obsahem podle pfilohy
C. 3 zakona €. 100/2001 Sb. ve znéni zakona 93/2004 Sb.,
zakona €. 163/2006 Sb. a zakona €. 186/2006 Sb. Pfedmétem
oznameni je zména zaméru ve smyslu § 4, odst. 1, pism. b)
citovaného zakona.
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V objektu 5720 vyrobniho aredlu Spolku pro chemickou a hutni vyrobu, akciové spolecnosti v
Usti nad Labem (dale jen Spolchemie) byla na stivajicim zafizeni v minulém obdobi
provozovéana vyroba kyseliny 2-hydroxy-3-naftoové (ddle jen BON kyseliny) jako soucast
vyrobniho bloku organickych barviv a polotovard. Tyto vyroby byly v souvislosti se
strategickym rozhodnutim ptedstavenstva spolecnosti zastaveny piedev§im v disledku
zhorSujicich se komeréné — ekonomickych ukazatelli vyroby a prodeje.

Jako nahradni program vyuziti instalovaného technologického zatizeni v objektu je navrzeno
pilotni ovéfeni zpracovani vycerpanych primyslovych katalyzatort. Cilem je provéteni
technologie vytéZzovani piedevSim hydroxidu hlinitého a dale nékterych zakladnich
anorganickych sloucenin vzacnych kovii (molybdenu, vanadu, niklu) z vyCerpanych
primyslovych katalyzatori pouzivanych v rafinériich. Technologické zatizeni instalované v
objektu 5720 bude v rdmci provozovani nové technologie vyuZzivdno bez zdsadnich zmén a
stavebnich uprav. Vysledky a poznatky z ovétovaci vyroby budou podkladem pro findlni
projekt (neni pfedmétem oznameni), ktery by mél zahrnovat lokalizaci a upfesnéni parametri
nové provozni jednotky s kapacitou zpracovani vycerpanych primyslovych katalyzatort
stanovenou podle vysledkli hodnocené ovétovaci vyroby.

Vyrobni postup je patentové chranén spolecnosti Metal-Tech CZ, a.s., kterd vznikla v roce
2006 jako spole¢ny podnik Spolku pro chemickou a hutni vyrobu, akciové spolecnosti a firmy
Metaltech.

Zménou vyuzivani objektu v souvislosti se zavedenim nové technologie se vyrazné snizi
rizika spojend s vedenim vyrobniho procesu ve srovnani s vyrobou BON kyseliny, pfedev§im
dojde k vylouceni ptfitomnosti organickych latek, omezeni emisi do ovzdusi, snizeni objemu
odpadnich vod, sniZzeni bezpe¢nostnich rizik. Pfedmétem piedkladaného ozndmeni je zména
zaméru dle § 4, odst. 1, pism. b) zdkona ¢. 100/2001 Sb. v platném znéni, nedochazi
k navySeni kapacity zatizeni, ale vyznamné se méni technologické postupy v podminkéach
nového zplsobu uzivani vyrobniho objektu. Oznameni, zpracované v rozsahu a s obsahem
podle ptilohy €. 3 zminéného zdkona, slouZzi jako podklad pro zjistovaci fizeni.

A. UDAJE O OZNAMOVATELI

1. Obchodni firma:  Spolek pro chemickou a hutni vyrobu,

akciova spolecnost

2. ICO: 0001 17 89
3. Sidlo: Revoluéni 1930/86, 400 32 Usti nad Labem
4. Zapis v OR: Krajsky soud Usti nad Labem, oddil B, vlozka 47

5. Jméno, prijmeni, bydlisté a telefon opravnéného zastupce oznamovatele:
Ing. Pavel Zak, vedouci provozu ochrany ZP,
Habrova 3103/27, 415 01 Teplice
tel.: 47 716 2089
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B. UDAJE O ZAMERU

I. Zakladni udaje
1. Nazev zaméru a jeho zarazeni podle pfilohy €. 1

Nazev zaméru: Ovétfeni vyuziti vyrobniho zafizeni a objektu 5720 byvalé
vyrobny BON kyseliny pro chemické zpracovani vycerpanych
pramyslovych katalyzatorii

Zarazeni zameéru: Kategorie I — bod 7.3 Zatizeni k vyrobé¢ zékladnich organickych
a anorganickych chemikalii (naptiklad uhlovodiky, kyseliny,
zésady, oxidy, soli, chlor, amoniak, apod.)
Zamér podléha zjist'ovacimu Fizeni. Ptislusnym uradem, v jehoz kompetenci je zjistovaci
fizeni, je Ministerstvo zivotniho prostiedi CR.

2. Kapacita zaméru 600 tun zpracovanych katalyzatora / rok

3. Umisténi zaméru

Kraj Ustecky, obec Usti nad Labem, katastralni izemi 77 4871, Usti nad Labem.

Vyrobni areal Spolku pro chemickou a hutni vyrobu, akciova spole¢nost, Revolu¢ni 1930/86,
400 32 Usti nad Labem.

Stavajici objekt pozicni oznaceni 5720 — pozemek parc. ¢. 137/1
Obrazek 1

Umisténi objektu 5720 v arealu vyrobniho komplexu SPOLCHEMIE
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Obrazek 2

Umisténi vyrobny (objektu 5720) — vyfez planu vyrobniho arealu

V bezprostiednim okoli vyrobny jsou v soucasnosti nevyuzivané objekty byvalé¢ vyroby
organickych barviv a polotovarli a nevyrobni nebo skladové prostory, a to severné objekty
5724 (reaktivni barviva) a 5923 (tzv. OK budova — Satny), zadpadné objekt 5919 (1-naftol),
vychodné objekt 5520 (dilny Ovymos) a jizné pfes komunikaci H18 objekt 5716 (expedicni
sklad finalnich pryskyfic).

4. Charakter zaméru a moznost kumulace s jinymi zaméry

Zamér tesi vyuziti technologického zafizeni ve stavajici vyrobné, kde byla vyroba
provozovana v predchozim obdobi zastavena. Zafizeni bude vyuZzito bez Uprav, variabilita
propojeni jednotlivych aparaturnich soucasti umoziluje nastaveni parametrt a rezimu nového
technologického postupu. Zamér neni ovliviiovan a nijak neovliviiuje jiné zaméry realizované
ve vyrobnim aredlu SPOLCHEMIE. Kumulace ¢innosti v ramci sbéru a odvadéni odpadnich
vod s dal§imi vyrobnami aredlu neni vyznamnd, Cinnost je regulovana v systému sbéru,
zpracovani a odvadéni odpadnich vod v celém aredlu zavodu SPOLCHEMIE.

5. Zdavodnéni potfeby zaméru a jeho umisténi, véetné prehledu zvazovanych
variant a hlavnich divod (i z hlediska zivotniho prostiedi) pro jejich vybér,
resp. odmitnuti

Zamérem je feSena problematika vyuziti technologického zafizeni a objektu, kde doslo
k odstaveni vyroby BON kyseliny.

Varianta pokracovani vyroby BON kyseliny neni redlnd, zastaveni vyroby probéhlo
v disledku strategického rozhodnuti vedeni spolecnosti.
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Vzhledem k dobrému fyzickému stavu zatizeni a objektu, jeho umisténi uprostfed zavodu,
socialné-ekonomickym dopadiim véetné omezeni zaméstnanosti neni uspokojivym feSenim
nulova varianta, tj. trvalé zastaveni provozovani vyrobny a piipadna sanace.

Vybér daného stavajiciho zatfizeni k provozovani nové technologie byl ovlivnén piedevsim
nasledujicimi pozitivnimi aspekty:

e Jednd se o perspektivni technologii, kterd umoziuje separovat a zhodnotit cenné
komponenty z vycerpanych katalyzatort.

e Technologické zafizeni instalované v objektu 5720 bude v rdmci provozovani nové
technologie vyuzivano bez stavebnich a technologickych uprav, a to v podstatné ¢asti,
nevyuzita ziistanou pouze zafizeni pivodné urend pro segregaci nezreagovaného 2-
naftolu a jeho regeneraci, susici zatfizeni a n€ktera skladova zatizeni.

e Zafizeni vyrobny je v dobrém technickém stavu, pribézné udrzované, dalsi provozovani
nepredstavuje zvySena rizika ohroZeni majetku ani zdravi obsluhy.

e Zavedenim nové technologie se ve srovnani s vyrobou BON kyseliny vyrazn¢ snizi rizika
spojend s vedenim vyrobniho procesu (dojde k vylouceni pfitomnosti organickych latek,
budou zpracovavany nehoflavé anorganické materidly, dojde ke sniZeni objemu
vypousténych odpadnich vod, omezeni emisi do ovzdusi, sniZzeni bezpecnostnich rizik).

6. Struény popis technického a technologického FesSeni zaméru
Princip vyroby

Podstatou technologie zpracovani katalyzatord jsou rizné typy chemickych reakci mezi
anorganickymi oxidy (zejména Al, V, Mo) obsazenymi v katalyzatorech a béznymi
anorganickymi sloueninami - hydroxidy (NaOH), uhli¢itany (soda) a kyselinou (HCI), s
cilem pfevést oxidy do vodorozpustné formy. Vodné roztoky se nasledné¢ oddéli od
nerozpustnych slozek katalyzatoru a pfidanim dalSich anorganickych latek se cilové latky
vysrazi a srazenina se izoluje filtraci. Tento postup se nasledné opakuje s cilem izolovat dalsi
anorganické slouceniny cennych kovi.

Hlavni reakce, probihajici pfi vyrobé:

MOSZ + 4,5 02 + 3N8.2C03 = Na2M004 +2 Nast4 +3 C02

MOO3 + N8.2CO3 = Na2M004 + C02

V205 + N8.2CO3 =2 NaVO3 + C02

NiO + N32CO3 + Hzo = NICO3 + 2NaOH

NiCO;3 + 2NaOH = Ni(OH), + Na,CO;

ALO; + 2 NaOH + 3H,0 = 2 NaAl(0H),

NaAl(OH), = Al(OH); + NaOH

2 NaVO3 + FeSO4 = FC(VO3)2 + Nast4

NaHCO; + HCl = NaCl + CO, + H,0 (pH=4-5)

Na,CO; + 2 HCl = 2 NaCl + CO, + H,0 (pH=4-5)

Na,CO; + H,O = NaHCO; + NaOH (90 -100°C)

Na,MoO, + CaCl, = CaMoO, + 2 NaCl

Na,Mo0O, + CaCl, = CaMoO, + 2NaCl

Ca(VO3)2 + 2HNO3 = Ca(NO3)2 + 2HVO3 = Ca(NO3)2 + Hzo + V205

CaMoO4+ 2HNO3 = Ca(NO3)2 + H2M004 = Ca(NO3)2 + HzO + MOO3

2NaVOj; + CaCl, = Ca(VO;), + 2NaCl

N3.2CO3 + CaC12 = CaCO3 + 2NaCl
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Technologické zarizeni

V objektu 5720 je k dispozici vyrobni zatizeni, které lze z podstatné ¢asti a bez stavebnich a
technologickych tprav pouzit k danému ucelu. Oproti vyrobé BON kyseliny (pouzivany 4
autoklavy) budou pro zpracovani katalyzatorti vyuzivany jen dva autoklavy oznafené A3 a
A4. Cilové kapacity zpracovani katalyzatorti v ramci pilotni oveéfovaci vyroby bude dosazeno
zafazenim dalsiho autoklavu (6,5 m® - 20 Bar — stavajici aparat Spolchemie). Nebude
pouzivano skladové hospodatstvi (pro vyrobu BON kyseliny umisténé v sousednim objektu
5821), manipulaéni prostory a zafizeni na oddélovani a redestilaci 2-naftolu. Dale nebude
vyuzivano zatizeni skladu a zplynovéni oxidu uhli¢itého (pro vyrobu BON kyseliny umisténé
v sousednim objektu 5618). Finalni produkty nebudou suseny.

Hlavnim vyrobnim zafizenim jsou provozni autoklavy. Ohiev autoklavii bude realizovan
prostiednictvim média cirkulujiciho v topném okruhu. Ohfev média je elektricky — induk¢ni.
DalS§im zafizenim jsou homogenizacni kad¢€, jednd se o michané oteviené nadoby s
instalovanymi topnymi nebo chladicimi hady. Ohtev se provadi parou, chlazeni vodou.

Pro separacni procesy se pouzivaji standardni deskové kalolisy riznych velikosti.

Pro transport médii je vyuzivano gravitacni sily nebo jsou pouzivdna standardni Cerpadla
zubova nebo odstfediva. Potrubni trasy a armatury jsou u technologické aparatury feseny
velmi univerzalné a umoziuji variabilni propojeni reak¢nich nadob.

Prehled aparatt, které jsou soucasti souboru vyrobni zafizeni pro zpracovani vyCerpanych
katalyzator( v objektu 5720:

o Prizemi:

«  Autoklavy (A3, A4) — ocelolitinové, o obsahu 2,7 m’, se specielnim michadlem, pohanénym
elektropohonem s femenovym pfevodem pomoci frekvenéniho meénice (8-15 ot./min), s
olejovym vytape€nim pomoci hadii ve vné&jsim dvojitém plasti autoklavu. Specidlni michadlo
s lamaci je uzplisobené pro rozméliiovani i suché taveniny. Topny systém je zajiStovan
teplosménnou latkou Marlotherm SH, ktery je ohfivan pro kazdy systém autoklavu zvlast’ el.
induk¢énim ohfevem. V kazdém jednotlivém systému je cca 260 litra této latky. Motor 11 kW,
revize michadel 1x za mésic

o Olejové Cerpadla Hermetic — odstfedivé, max. 300°C, 18 m’/hod, H = 40 m, ptikon 6,5-9,5
kW, 2820 ot./min., 16 bar

«  Monzik na topny olej — 1,2 m’, ocel, tlakovy vzduch 0,3 MPa, v oddéleném piistavku

«  Vyvéva vodokruzna — litina, 180 m’/hod.(2ks), 360 m*/hod. (1ks), motor 22 kW, 970 ot./min.

«  Vyvéva pistové — litina, 450 m’/hod., motor 15 kW

o Ptedloha k vyvéve — ocel, 2 m’,

« Nadrze K2A,B — nerez ocel, 10 m’, ocel. michadlo 32 ot./min., motor 4,4 kW, topny (chladici)
had z nerez oceli

« Nadrze K3A,B — ocelové pogumované, 10 m3, ocel. michadlo 28 ot./min., motor 4,4 kW,
topny (chladici) had z nerez oceli

« Nadrz ZN — nerez ocel, 10 m’, ocel. michadlo 28 ot./hod., motor 4,4 kW

« Délitky D1, D2 — ocel, 11 m’, ocel. michadlo 32 ot./min., motor 4,4 kW, topny (chladici) had
z nerez oceli, ochrannd vyzdivka, pruzorovy stavoznak

o Odstredivé cerpadla u nadrzi K2, K3, D — nerezové, 2940 ot./min., motor 10 kW, 200 I/min.

. Cerpadla kondenzatu — ocel, 1475 ot./min., motor 3,2 kW,

«  Nug — nerez ocel, 4 m’, filtra¢ni plocha 5,6 m2, dubové rosty, filtraéni plachetka

« Piedloha nu¢e — PP, 1,2 n?’,

« Susici kotel — ocel, ohiev v plasti stfedotlakou parou (1,5 MPa), 3,3 m’,

« Destila¢ni kotel — ocel, 1,5 m3, indukéni elektricky ohiev v plasti, michadlo 15 ot./min., motor
2,2 kW, nerezovy topny (chladici) had uvnitf

«  Zasobnik 28 m’ — ocelovy zasobnik s topnymi hady vné i uvniti nadoby, izolace, lezaty valec.
Nachazi se v samostatném piistavku.
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o [ patro:

« Nadrze K4A,B - ocel, 15 m’, ocel. michadlo 24 ot./min., motor 4,4 kW, kyselinovzdorna
vyzdivka (balitové spary), topny (chladici) had z nerez oceli

« Kalolis HOESCH — PP komorové desky, PP filtraéni plachetka, filtraéni plocha 98 m?,
hydraulicky uzavér, poloautomaticky provoz

. Kalolizs 65 — PP desky + PP ramy, PP filtracni plachetky, hydraulicky uzavér, filtrani plocha
6,5 m’,

o Vaha sklonnd mustkova — max. 500 kg, rozsah 25 — 500 kg, presnost + 500 g, pracovni
mefidlo 3.tfida presnosti

« Nadrze KIAB — ocel, 12 m’, ocel. michadlo 24 ot./min., motor 4 kW, kyselinovzdorna
vyzdivka, topny (chladici) had z nerez oceli

o PrisluSenstvi autoklavii — do série zapojena tfada ocelovych odlucovact, chladi¢i, vakuovy
systém

o Il patro:
» Kalolis 100 — PP desky + PP ramy, PP filtra¢ni plachetky, hydraulicky uzavér, filtrani plocha
38 m’,

o Suterén:
o Nadrze K5A,B - PE, 16 resp.18 m’, ocel. michadlo 34 ot./min., motor 4,4 kW,
o Nadrz K6 —ocel, 5 m3, ocel. michadlo 28 ot./min., motor 3,2 kW,
. Odmérka na H,SO, - PP, 1,8 m’
o SuSarna s prisluSenstvim — nerez, fluidni s dutym michadlem, topena spalinami zemniho plynu
a NTL parou v plasti, vykon ca 2000 kg/den, odlu¢ovace, rukavové filtry, odtahovy ventilator
( 2800 ot/min., motor 6,5 kW)
Z4sobnik kondenzatu — nerez ocel, 8 m’, spodni i bo¢ni odpust’

Technologicky postup

LouZeni katalyzatoru v autokldvech (A1-2) bude dvoustupiiové (viz. blokové schéma na
obr.3) za pouziti uhli¢itanu sodného v I. stupni (déle louzeni I) a louhu sodného ve II. stupni
(dale louzeni II). Smés latek reaguje pti zvyseném tlaku a teploté. V priibéhu téchto operaci
budou cilové prvky (oxid hlinity, Mo, V, Ni) ve form¢ anorganickych sloucenin ptevedeny z
pevného substratu do vodné faze. Obsah autoklavu se pak ptetlaci do nadrze K2 (A/B), kde se
smés pfi stalém michdni ponecha chladnout. Z kadé K2(A/B) se reakéni smés nasledné vede k
filtraci na kalolisech (F2 resp. F3), pevna faze se promyje. Filtrat se shromazduje v kadi
K1(A/B) a K3(A/B) pro nasledné srdzeni. Filtrdt zlouzeni I bude v procesu louzeni
recyklovan, po dosazeni pozadované koncentrace kovl v roztoku budou ptidavkem roztoku
CaCl, vysrazeny kovy Mo a V ve form¢ nerozpustnych anorganickych sloucenin. SraZeniny
s obsahem anorganickych sloucenin Mo a V budou z procesu vystupovat jako findlni
produkty. Filtraéni kola¢ z kalolisi po druhém stupni louZeni, bohaty na oxid Ni, bude
shromazd'ovan v kontejnerech a jako dalsi vystupni produkt pfedan k dal§imu externimu
zpracovani mimo Spolchemii. Filtrat z druhého stupné louZeni, bohaty na aluminu (oxid
hlinity), se ponecha v zasobniku pro dlouhodobé vylouceni hydroxidu hlinitého. Krystalicky
hydroxid hlinity (dal$i findlni produkt) se oddéli od mate¢nych roztoku filtraci na kalolise
(F1), mate¢ny roztok bude vracen do procesu louzeni II.
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Obrazek 3

Blokové schéma ovérovaci vyroby — zpracovani vyéerpanych katalyzatort

3 . ) o7 Koncentrat
H,0 Katalyzator [Kondenzdt H,0 Zahustovani Na:MoO,
T
A4 T
., . Roztok .,
Na ,CO; LouZeni I Zahust ovdani FeSO ,.7H ,0 Matecny roztok
H , 0 (prani . Roztok Na :MoO 4 G q
Fe(VO
kolice) Filtrace (Na:S04 + NaVO ) Srazeni Fe(VO ;) , Filtrace
y y
NaOH > LouZenill. |[€ Koliac¢ Fe(VO ;) ,
\
H , O (prani . Nerozpustné ldtky oo I
Pr Ni(OH,
koldce) Filtrace (oxidy Ni, Fe, Al +C) omyvini Ni(OH) ;
Krystalizace e Zahustény kapalny
Roztok NaAlO Kolac Ni(OH, —] —>
ozto 2 Al(OH) ; olac Ni(OH) , matecny roztok odpad
Surova alumina
H ;0 (prani Filtrace > Matecny rt?ztol'c po sl Zahustovini
kolace) krystalizaci
H,0 Promyvini AIOH) ; }—>] Cisty koldc Al(OH) ; ks
Kondenzit H,0
odpadni vody
Legenda k obrdzku: | Produkty (vystupy) | | Vstupy (suroviny) | | Procesy | | Meziprodukty ]

Charakteristika technologie

Pouzivand technologie je zalozena na standardnich postupech vyuzivanych bézné€ pro
vsadkové (Sarzovité) chemické technologie anorganickych vyrob. Na zafizeni probihaji
zakladni relativné jednoduché anorganické procesy zalozené na plisobeni vodnych roztokt
chemickych ¢inidel na danou latku pfi zvySené teploté a tlaku za Gcelem pievedeni kovi do
roztoku (tlakové alkalické louZzeni) a nasledného srdZzeni nerozpustnych anorganickych
sloucenin z téchto roztokii. Soucasti technologie je také fada fyzikalné chemickych operaci
(pfedevsim filtracni postupy k separaci nerozpustnych komponent smési). Do vyrobni linky
nejsou instalovany specialni aparaty, které by predstavovaly zdroj zvySeného rizika (aparaty
pracujici za extrémniho tlaku, zasobniky zkapalnénych plynt atd.).

Vzhledem k charakteru technologie a pouZzivanych latek nebude zafizeni zdrojem emisi

nebezpecnych latek do ovzdusi. Vstupujicimi materidly jsou netékavé latky, v procesu jsou
zpracovavany ve vodném prostfedi. Kyselina chlorovodikova je pozvolna zavadéna pod
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hladinu alkalické reakéni smési, ve které ochotné reaguje prakticky ve stechiometrickém
poméru. Pfi vytlaCovani smési z autokldvu do nédrzi, pfi zahustovani mate¢nych roztokli po
krystalizaci a pfi srdZzeni sloucenin kovii se uvoliuji vodni pary, které jsou odvadény
ptirozenym odvétranim pracovnich prostor nebo jednotlivych nadrzi.

Technologicka voda je v procesu recyklovédna (filtraty z filtrace reakéni smési obou stupiili
louzeni a vétsi cast objemu matecnych louhi po krystalizaci jsou nasazovany zpét do
procesu). Jiz nevyuzitelny podil zahusténych matecnych louhli je odstranovan jako kapalny
odpad (viz popis produkce odpadl v dalsi ¢asti kapitoly).

Ze zatizeni bude vystupovat maly objem odpadnich vod, a to chemicky neznecisténé OV ze
systému nepiimého pratocného chlazeni a dale slabé alkalické promyvaci vody z promyvani
filtraCnich kolact aluminy a oplachové vody obsahujici zbytkovy podil rozpusténych
anorganickych soli. K omezeni obsahu anorganickych soli kovi (produktu), které by mohly
byt strzeny do odpadnich vod v procesu promyvani je realizovana ptfediprava sedimentaci.
Veskeré¢ promyvaci vody jsou shromazd’'ovany v nadrzi, kde piipadné Castice anorganickych
sloucenin kovil sedimentuji. Stejnym zplisobem jsou sedimentaci ptedupravovany oplachové
vody. Obsah nadrzi po sedimentaci je provéfovan na obsah kontaminantii a odpadni voda je
vypousténa do aredlové kanalizace. Piipadny sediment je vracen k opakovanému vyuziti zpét
do procesu. Odpadni vody z vyrobny spolu s odpadnimi vodami z celého aredlu Spolchemie,
a.s. budou odvadény do kanalizace pro vefejnou potiebu, kterou jsou OV vedeny na COV
Nestémice k docistovani.

Technologickym odpadem z posuzované vyroby jsou zahusténé matecné louhy z procesu
krystalizace, budou odstraiiovany jako kapalny odpad pfedanim opravnéné osobé k nakladani
s nebezpe¢nymi odpady. Kromé¢ zminéného kapalného odpadu nebude zatizeni produkovat
jiné technologické pevné odpady. Zdrojem odpadu bude pouze udrzba zatizeni, dalSimi
polozkami mohou byt pouze nepouzitelné vyrazené obaly a komundlni odpad.

Vyroba bude v prvnich dvou letech obsluhovana jako jednosménnd, v dalSich letech je
predpokladano provozovani v nepfetrzitém rezimu.

Tab.1
Predpokladané parametry technologického rezimu
ROK 2007 2008 2009 2010 -2012
Smeénnost Vyzkumna 1 nepfetrzity nepfetrzity
VyuZitelny &asovy fond a tefzt;g acl 4712 8040 8040
Udrzba zafizeni, opravy, odstavky projektu 200 720 720
Kapacita (t zpracovaného katalyzatoru) 250 500 600

7. Predpokladany termin zahajeni realizace zaméru a jeho dokonceni:

Predpokladany termin zahdjeni ovéfovaci vyroby: 2007 (véetné vyzkumné faze projektu, kdy
bude probihat testovani a ovéfovani
zakladniho nastaveni
technologického rezimu)

Piedpokladany termin ukonceni ovétovani: 2012
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8. Vycet dotéenych izemné samospravnych celki:

Dotc¢eny jsou nésledujici izemné samospravné celky:

kraj:  Ustecky ’ ,
Krajsky urad Usteckého kraje, Velkd Hradebni 3118/48, 400 02 Usti nad Labem

mésto: Usti nad Labem )
Magistrat mésta Usti nad Labem, Velka hradebni 2336/8, 40123 Usti nad Labem

9. Vycet navazujicich rozhodnuti podle § 10 odst. 4 spravnich uradu, které
budou tato rozhodnuti vydavat.

v

V souladu s ustanovenimi zikona ¢ 76/2002 Sb. uplatni nidvazné oznamovatel u KU
Usteckého kraje zddost o udéleni integrovaného povoleni na provozovani souboru zatizeni
pro ovefovaci vyrobu v objektu 5720 — zpracovani vycerpanych katalyzatort.

12
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Il. Udaje o vstupech

Pudda

Uvazovana ovéfovaci vyroba bude realizovana ve stdvajicim objektu (objekt 5720 - byvala
vyrobna BON kyseliny) umisténém uvnitf vyrobniho aredlu Spolchemie. K zddnému zaboru
pudy nedochézi.

Voda

Zasobovani uZzitkovou vodou vyrobny je zajisténo pfipojenim na podnikovou sit’ uzitkové
vody. V zavod¢ je pouZzivana jako provozni voda pro vyrobni tcely povrchova neupravena
voda z feky Labe. Cerpani vody je realizovano pomoci vlastni &erpaci stanice Labska vodarna
(CSLV), ktera je situovana mimo aredl zavodu na Prazské ulici v blizkosti Zelezni¢niho mostu
ptes feku Labe. Doprava provozni vody do zavodu je zajistovana dvéma ptivadéci. Oba
ptivadéce jsou schopny samostatné pln€ pokryt celoro¢ni spotiebu vody v aredlu Spolchemie.
Jako zalohovy zdroj primyslové vody jsou oba ptivadéte propojeny s CS Teplarny Ustin.L.,
kterd zajiStuje nahradni dodavku provozni vody na smluvnim zakladé. Provozni voda je
nasledné¢ akumulovdna ve tfech navzdjem propojenych zdsobnicich z zelezobetonové
konstrukce umisténymi v prostoru Ov&iho vrchu. Kapacita zasobnikd je 6 000 m’, coz je
postacujici pro né€kolikahodinovy provoz Spolku bez dopliiovani vody z Cerpaci stanice.
Rozvody jsou pro potieby zdvodu dostatecné¢ dimenzovany a je pocitano i s moznosti dalsiho
rozvoje.

Zasobovani zavodu pitnou vodou je realizovano dvéma ptipojkami z méstskych vodovodnich
fadtt (SCVK Usti n. L). Vnitrozavodni rozvod pitné vody je okruhovy, podzemni, zalozeny
pfevazné na gravitaénim systému, ovlivilovany situovanim vodojemu na Ov¢im vrchu. Délka
rozvodné sité po zavodé¢ je cca 11 000 m v dimenzich od DN 80 do DN 200. Rozvody jsou
pro potieby zavodu dostate¢né¢ dimenzovany a je pocitdno i s moznosti dal§iho rozvoje.
Pitnou vodou jsou ve vyrobnim objektu 5720 zdsobovéana socidlni zatizeni. Realizace zaméru
neovlivni spotfebu pitné vody.

Spotieba vody pro ovéfovaci vyrobu — zpracovani vycerpanych katalyzatort — v objektu 5720
po dobu trvani pilotni vyroby je uvedena v nésledujici tabulce.

Tab.2
Roéni spotieba (m®.rok™) 2007 2008 2009 2010 - 2012
uZitkova voda *) Vyzkumna a 7000 14000 16800
-7 toho voda chladici tesg’r‘éj?eﬁltzaze 6000 12000 14400
pitna voda 350 700 800

*) Pozn.: Vetsina objemu uzitkove vody bude pouzita jako chladici voda v systéemu
neprimého priitocného chlazeni.
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Porovnani spotieby uzitkové vody pro zpracovani katalyzatorti se spotfebou uzitkové vody
vstupujici do procesu nahrazené vyroby BON kyseliny je uvedeno v tab.3.

Tab.3
Porovnani spotfeby Spotieba uzitkové vody — vstup do procesu:
uzitkové vody zpracovani vycerpanych vyroba BON kyseliny — propocet
katalyzatortl — cilova vykonnost pro 100% vyuziti kapacity
pilotniho zarizeni
uzitkova voda (m®/rok) 16 800 cca 300 000

Energie

Elektricka energie je do zavodu dodavana dvéma nadzemnimi linkami o napéti 110 kV
s naslednou transformaci na 35 kV. Jako zaloZzni napdjeni je zadvod napojen kabely 35 kV na
rozvodnu Kostov s pfedavacim mistem na kabelovych koncovkach vrozvodné Kostov.
Vlastni rozvod elektrické energie po zavodé je proveden v napétovych hladinach 3 stt. 50 Hz
35000 V/IT (35 kV), 3 sti. 50 Hz 10 000 V/IT (10kV), 3 stt. 50 Hz 500 V/IT (500 V) a
3 PEN sti. 50 Hz 380/220 V/TN-C (380 V). Nadfazeny rozvod 35 kV slouzi pro ptfenos
vykonu mezi hlavnimi trafostanicemi v zadvod¢. Déle je napéti transformovéano na 10 kV a
napojeno na soustavu 10 kV pro napdjeni jednotlivych trafostanic (TS) na tzemi zavodu.
Dodavka elektrické energie k jednotlivym odbératelliim (provozliim) je realizovana siti 500 V a
380 V. Vsechna kabelova vedeni jsou podzemni v celkové délce cca 80 km.

Vlastni zasobovéani vyrobny v objektu 5720 elektrickou energii pro zabezpeceni provozu
(pohon strojnich zatizeni — ¢erpadel, michadel, ventilatora aj., chod provozni budovy a jejiho
zatizeni, osvétleni, napajeni fidicich systému, atd.) bude realizovdno napojenim na stavajici
arealové rozvody, a to trafostanici €. 205. Odbér elektrické energie pro vyrobu je cca 3 MWh
na tunu zpracovaného katalyzatoru.

Roc¢ni spotieba elektrické energie po dobu trvani pilotni vyroby je uvedena v nasledujici
tab.4.

Tab.4
Roc¢ni spotieba el.energie 2007 2008 2009 2010 - 2012
MWh/rok Vyzkumna a testovaci 750 1500 1800
faze projektu

Porovnani spotieby elektrické energie v provozu zpracovani katalyzatori se spotiebou
elektrické energie pro vyrobu BON kyseliny je uvedeno v tab.5.

Tab.5
Spotieba elektrické energie
Porovnani spotreby zpracovani vyéerpanych vyroba BON kyseliny —
elektrické energie katalyzatorti — cilova propoéet pro 100% vyuziti
vykonnost pilotniho zafizeni kapacity
el. energie (MWh/rok) 1800 cca 1300
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Teplo

Teplo je do zadvodu nakupovano ve formé mirné prehiaté stiedotlaké pary (1,0 — 1,6 MPa; 200
— 220 °C) z centralniho energet1ckeho zdroje tepla pro Usti n. L. (Teplarna Usti n. Labem,
a.s.). Relativné malé mnozstvi tepla je dodavano do sité z vlastnich zdrojii, a to z malého
parniho kotle ve spalovné odpadnich chlorovanych uhlovodikli v provozu EPITETRA a
z kotle na spalovani odpadniho vodiku.

Na externi parni sit’ centralniho zdroje tepla je zavod napojen dvéma parovody. Z tepelného
napéjece z teplarny TN 1., odbockou ze severni strany zdvodu je veden do zavodu parovod
DN 350 (parovod P I). Dalsi parovod DN 600 (parovod P II) do zavodu je napojen na tepelny
napéaje¢ TN II. z teplarny umisténé jizn€¢ od zdvodu. Soubezné s timto parovodem je vedeno i
kondenzatni potrubi DN 250. V mist& piedavaci stanice na ulici Zizkova je instalovano méfici
zatizeni dodavky pary a vratného kondenzatu.

Oba parovody jsou zaustény do parni rozvodny v objektu 5333, kterd zaroven slouzi jako
redukéni stanice tlaku pary, zabezpe€uje centralni rozvod ,,nizkotlaké* pary (0,35 MPa) do
celého zavodu, a to ¢tyfmi patetnimi rozvody PIII az PVI. Potrubni rozvody pary jsou vedeny
po potrubnich mostech s odbockami do objekt.

Dodavky stfedotlaké pary do provozu v objektu 5720 jsou zajiStény napojenim odbockou na
parovod PII.

Piima péara ve vyrobné v objektu 5720 slouzi ptedevsim pro ohiev autoklavli a odparovacich
nadob, parou je vytapéna provozni budova. Kondenzat je vyuzivan ve vlastni technologii.

Spotieba tepla a kondenzatu pro vlastni spotfebu je uvedena v nésledujici tab. 6.

Tab.6
Roc¢ni spotieba tepla 2007 2008 2009 2010 - 2012
para GJ/rok Vyzkumna a 7500 15000 18000
kondenzat (GJirok) *) test%_a;ltzaze 128 255 306
kondenzat (m/rok) pro) 750 1500 1800

Pozn.: *) — byl pouzit prepocitavaci faktor entalpie kondenzatu 0,17 t/GJ

Porovnani spotieby tepla v provozu zpracovani katalyzatora se spotiebou tepla pro vyrobu
BON kyseliny je uvedeno v nasledujici tab.7.

Tab.7
Spotieba tepla
Porovnani spotreby tepla zpracovani vyéerpanych vyroba BON kyseliny —
katalyzatoru — cilova propocet pro 100% vyuziti
vykonnost pilotniho zarizeni kapacity
para GJ/rok 18000 cca 300000

Zemni plyn

V procesu neni spotfebovavan.

Dusik

V procesu neni spotfebovavan.

15



rPcHEMCZ

Stlaceny vzduch

Zdrojem stla¢eného vzduchu v zadvodé je centralni kompresorovna umisténd v objektu 5332.
Kompresorova stanice zahrnuje 3 vyrobni linky s identickymi Sroubovymi bezolejovymi
kompresory se jmenovitym vykonem kazdého z nich 3000 Nm®/hod. a pracovnim vystupnim
ptetlakem 0,5 MPa. Stlateny vzduch je na vystupu vysouSen suSicimi jednotkami. Nékolik
dalsich malych lokélnich zdroji na vyrobu stlaceného vzduchu o odliSnych parametrech, nez
jaky je dodavan centralni stanici slouzi vyhradné pro potieby provozi s odlisSnymi pozadavky
na parametry stlateného vzduchu. Linky jsou vybaveny rekupera¢nim zatizenim pro vyuziti
odpadniho tepla, vznikajiciho pfi stlacovani vzduchu.

Rozvod stlacen¢ho vzduchu je veden po potrubnich mostech, sloupovych trasich a na
konzolach a zavésech na objektech. Rozvod je proveden z bezeSvych ocelovych trubek, v
mistech s nebezpecim vybuchu ma ptirubové spoje z diivodu vylouceni svafovani na miste.
Dimenze rozvodu se pohybuji od JS 200 do JS 20 s tlakem cca 0,46 MPa. Patefovy rozvod po
zavode¢ je veden po potrubnich mostech dvéma sméry a tvofi smycky s moznosti vzajemného
propojovani. Z téchto smycek jsou potom vyvedeny piipojky k jednotlivym provozim.
Stla¢eny vzduch se vprovoze pii zpracovavani katalyzatorh pouziva pro autoklavy,
k pretlacovani reak¢nich smési a jako ovladaci vzduch pro MaR obvody.

Tab.8
Spotieba vzduchu v letech 2007 — 2012.
Roc¢ni spotreba staceného vzduchu 2007 2008 2009 2010 - 2012
tis.m”/rok Vyzkumna a
testovaci faze 750 1500 1800
projektu

Suroviny a pomocné latky, jejich doprava do zavodu
Charakteristika surovin a pomocnych latek (Bezpecnostni listy jsou obsahem ptilohy €. 3):

Vycerpany katalyzator
Jedna se o nefunk¢ni katalyzator pouzivany v rafinérskych zavodech, je dodavan jiz po
vypéaleni organickych latek. Nejedna se o katalyzator z automobili.

Slozeni katalyzatoru:

Org.latky: < 1%
Vlhkost : 5-15%
Klasifikace ptipravku: T, N; R 49-43-53-36/37-48/20/22

Dopravuje se ve form¢ pevnych granuli zlutozelené az hnédozelené barvy, mirné Stiplavého
zapachu. Je balen do plechovych sudii s vlozkami nebo i bez vlozek po ca 150 kg/sud (ca 4
sudy na palet€). Slozeni katalyzatoru mize byt velmi proménlivé v obsahu jednotlivych latek
(rizné proporce uvedenych slozek v jednotlivych dodavkach).

° Al Os: 50-70% (nosic)
° MoS;: 0-20%

° MoOs;: 0-15%

[ ] VzOsI 0-15%

° CoO: 0-10%

° NiO:  2-7%

° WOs:  0-20%

°

°
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NaOH (hydroxid sodny — ztuzeny nebo tekuty)

Je dodavan zinternich zdroji Spolchemie - z provozu Ziravé louhy. Dopravuje se v
plastovych pytlich — ve formé bilych Supin (pecek) po 25 kg. Obsah min. 94 %. V tekuté
formé se piepravuje v plastovych kontejnerech o objemu 1 m’ jako cca 40-50% bezbarvy
viskozni roztok.

Klasifikace latky: C; R35; S1/2-26-37/39-45

Na,COs (uhlicitan sodny — kalcinovany)

Je dodavan z internich zdroji Spolchemie. Je to bila krystalickd latka — prasek, bez zapachu.
Baleni v papirovych pytlich po 33 kg na paleté.

Klasifikace latky: Xi; R36; S2-22-26

HCI (kyselina chlorovodikova, min. 30% roztok)

Je dodavan z internich zdrojii Spolchemie - z provozu Chlorové chemie v 50 1 barelech. Je to
viskozni bezbarva az nahnédla kapalina ostrého Stiplavého zapachu.

Klasifikace latky: C; R34-37; S1/2-26-36/37/39-45-9

CaCl; techn. (94 —97 %, chlorid vapenaty pevny, granule nebo perlicky)

Je dodavan v malém mnozstvi zexternich zdroji nebo z provozu Epitetra. Je to bila
krystalicka latka ve form¢ granuli bez zapachu.

Klasifikace latky: Xi; R36/37; S 22,24

H>O; (peroxid vodiku, vodny min. 30% roztok)

Prizracna bezbarva oxidacni latka - kapalina, bez zapachu, pti kratkém plisobeni zplisobuje
poleptéani, které se vSak velice rychle hoji. Max. skladované mnozstvi 120 litrti v plastovych
obalech (barelech) po 50-60 litrech/barel.

Klasifikace latky: O, C; R5-8-20/22-35; S(1/2-)17-26-28-36/37/39-45

FeSO,. 7H,0 (siran Zeleznaty — heptahydrat, 93%, zelena skalice)

Pevna krystalicka latka — prasek, svétlezelené barvy, bez zapachu, na vzduchu del$im stanim
Zloutne a hnédne. Max. skladované mnozstvi 600 kg na paleté. Je balen v PP pytlich po 50 kg
ulozenych na paleté.

Klasifikace latky: Xn; R22-36/37/38; S26-36

Marlotherm SH (napln cirkulacniho okruhu otdapéni autoklavii — indukcni ohrev)

Hoflavina 3. tfidy, bod vzplanuti 55 °C. Latka neni nebezpecnd pro Clovéka, je toxickd pro
vodni organismy, miiZze vyvolat dlouhodobé neptiznivé G¢inky ve vodnim prostiedi.
Klasifikace: N; R50/53; S57,60

Ostatni pomocné materidaly — do provozu piepravovany zdvodovou dopravou, skladovany ve
vymezenych prostorach provozu.
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Tab.9

Spotieba surovin a pomocnych latek pfi zpracovani vy€erpanych katalyzatora.

(s;(”)g‘:“l";‘:oﬁgbma°3';3r::tcﬁ rok 2007 2008 2009 2010 - 2012
Katalyzéator Vyzkumna a 250 500 600
Hydroxid sodny testovaci faze 25 50 60
Uhli¢itan sodny projektu 100 200 240
Kyselina chlorovodikova 25 50 60
Chlorid vapenaty 10 20 24
Peroxid vodiku 2,5 5 6
Siran zeleznaty 17,5 35 42

Naroky na dopravni a jinou infrastrukturu

Realizaci zdméru nedojde k zddnému vyznamnému nariistu zatizeni dopravy mimo areal
podniku. Nevzniknou naroky na budovani silni¢ni nebo Zelezni¢ni sité. Ze stejnych divoda
nevzniknou ani oznamovateli Zddné nové potieby budovani vnitropodnikové dopravni nebo
jiné infrastruktury.
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ll. Udaje o vystupech

Produkty

Cilem zpracovani vyCerpanych katalyzatorti je izolace jednoduchych anorganickych sloucen
kovi, které jsou v katalyzatorech obsazeny, ziskané produkty jsou dodavany externim
subjektim k dal$imu vyuziti. Isolovanymi produkty jsou tedy anorganické slouceniny kovii
(Al, Mo, V, Ni) ve form¢ tzv. “filtra¢nich kola¢i“ — koncentratii sloucenin kovii ve vodné
smési (nesusenych). VSechny kolace jsou dostateéné proprané vodou.

Charakteristika jednotlivych produkti:

o Al-koncentrat — zakladni slozka ptipravku: Al(OH)s: slozeni - cca 60% suSiny, v susiné
max. 0,5% Na, min. 30% Al, max. 0,1% Ni

e V-koncentrat — zékladni slozka Fe(VOs3), (s moznym podilem vépenaté a sodné soli
vanadi¢nanu): slozeni - cca 60% suSiny, v susiné cca 2-3% Na, cca 1% Cl, cca 20% V,
cca 50% Fe,

® Mo-koncentrat — zékladni slozka Na,MoO,; (s moznym podilem vapenaté soli
molybdenanu): slozeni — cca 60% suSiny, v susin¢€ cca 25% Na, min. 20% Cl, cca 20%
Mo, 2-5% S

® Ni-koncentrdat — zékladni slozka Ni(OH); (s moznym podilem uhli¢itanu nikelnatého):
sloZeni - cca 60 % suSiny, v susiné min. 25% Ni, max. 20% Al cca 3 % Si, cca 7% Fe,
cca2 % Ca, cca2 % Na

Meziproduktem pfi vyrob& hydroxidu hlinitého je surové alumina, jeji rafinaci je pfipravovan
findlni produkt. V piipadé¢ pozadavku externiho zpracovatele je mozné tento meziprodukt,
surovou aluminu realizovat prodejem.

® Surovd alumina — zékladni slozka ptipravku: AI(OH)s: slozeni - cca 45 % suSiny,
v susin€ ca 6-8% Na, min. 30%Al, ca 3-3,5%Ni, 1-1,5%Fe, ca 0,5%V.

Al-koncentrat neni klasifikovan jako nebezpe¢ny ptipravek ve smyslu ustanoveni zdkona
356/2003 Sb., na ostatni produkty budou zpracovany bezpecnostni listy na zéklad¢ analyz
ptipravku (s ohledem na obsazené piimési) po zahdjeni standardniho provozu ovétrovaci
vyroby v roce 2008 (dosud jsou k dispozici pouze parametry slozeni ptipravkil ziskané ve
vyzkumné etapé zameru).

Piehled produkti vystupujicich pfi zpracovani vycerpanych katalyzatorii pro obdobi
ovéfovaci vyroby je uveden v nésledujici tab. 10.

Tab.10
Vyrobek Objem ro¢ni produkce v t
rok 2007 2008 2009 2010 - 2012
Al-koncentrat - Al(OH); Vyzkumné’ 75 150 180
V-koncentrdt - Fe(VOy), atesovac 5 10 12
Mo-koncentrat - Na, MoO, (CaMoQO,) projektu 50 100 120
Ni — koncentrat - Ni(OH), 75 150 180
Surova alumina (meziprodukt) 375 750 900
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Odpadni vody

V pribéhu vyroby jsou vSechny roztoky z vétsi Casti nebo zcela recyklovany (predevSim
filtraty z 1. a II. stupné zpracovéani, vétsi ¢ast objemu matecnych louhit z krystalizace
aluminy), procesni vody jsou nasazovany zpét do vyrobniho procesu. Voda z promyvani
filtracniho kolace je v zavislosti na zneciSténi z nékolika cykli (cca 3 myci cykly)
shromazd’ovana v zasobnicich, roztok je zahustovan a nasazovéan zpét do procesu. Dalsi praci
vody (z nasledujicich mycich cykll) jsou po sedimentaci v nadrzich a kontrole jakosti
vypoustény do arealové kanalizace. V ptipad¢ zjisténi vy$siho znecisténi odpadnich vod po
sedimentaci v nadrzich budou takové vody nasazovany zpét do predchozich technologickych
stupnii. Rovnéz ptipadny sediment bude vracen zpét do procesu k dal§imu vyuziti. Stejny
postup pro nakladdani s vodami (tj. shromazd’'ovani — sedimentace — kontrola — vypousténi do
areadlové kanalizace) je realizovan pro vody oplachové. Vypousténi odpadnich vod do
aredlové kanalizace bude realizovano v souladu s podminkami kanaliza¢niho fadu.

Matecné louhy z krystalizace jsou rovnéz z vétsi €asti vraceny ke zpracovani v piedchozich
technologickych stupnich, pfebytky budou odstraiiovany jako kapalny odpad (viz popis
nakladani s odpady).

Provozni monitoring odpadnich vod bude realizovan zplGsobem provozni analyzy
shromazdénych odpadnich vod ptfed kazdym vypousténim do aredlové kanalizace zaméfené
na pH a obsah RAS, NL a koncentraci kovlil dle jejich obsahu v nasazované suroviné
(katalyzatoru).

Chemicky neznecisténé chladici vody ze systému nepiimého pratocného chlazeni a ptipadny
prebytek kondenzatu budou svedeny do aredlové kanalizace.

Odpadni vody vypousténé ze zatizeni vyrobny do aredlové kanalizace budou spolu s
odpadnimi vodami z celého arealu Spolchemie, a.s. odvadény do kanalizace pro vefejnou
potiebu, kterou jsou OV vedeny na COV Nestémice k docistovani. Zadné vody nejsou
vypoustény do povrchovych vod.

MnozZstvi vypousténych odpadnich vod je uvedeno v nasledujici tab.11.

Tab.11

Odpadni vody (m*/rok) rok 2007 2008 2009 2010-2012
voda ch]adm Suzitkc,)va) o\ ze systému Vyzkumna, a | 6000 12000 14400
nepfimého prutoéného chlazeni testovaci
voda technologicka z promyvani filtraénich kolasu | faze projektu | 420 840 1008
oplachova voda 50 100 120
voda splaskova 100 200 200
Odpadni vody celkem 6570 13140 15728
Ovzdusi

Vzhledem k charakteru technologie a pouZzivanych latek nebude zafizeni zdrojem emisi
nebezpecnych latek do ovzdusi. Vstupujicimi materidly jsou netékavé latky, v procesu jsou
zpracovavany ve vodném prostfedi. Kyselina chlorovodikova je pozvolna zavadéna pod
hladinu alkalické reakéni smési, ve které ochotné reaguje prakticky ve stechiometrickém
poméru. Pfi vytlacovani smési z autokldvu do nédrzi, pfi zahustovani mate¢nych roztokli po
krystalizaci a pfi srdZzeni sloucenin kovii se uvoliuji vodni pary, které jsou odvadény
pfirozenym odvétranim pracovnich prostor nebo jednotlivych nadrzi. Katalyzator je pred
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nasazovanim do reaktorli smacen a nasazovan ve vlhkém stavu tak, aby bylo eliminovano
riziko uletu prachovych Castic.

Odpady

Technologickym odpadem jsou zahu$téné mate¢né louhy odpadajici v procesu krystalizace
produktti zreakéni smési. Jednd se o kapalny odpad se suSinou do 50 %, obsahujici
anorganické soli a stopy produkti (slouceniny tézkych kovili). Odpad je shromazdovéan
v kontejnerech a odstranovan jako nebezpecny odpad piedanim opravnéné osobé k nakladani
sodpady. Dalsi pevné odpady jsou zastoupeny nepouzitelnymi obaly a materidly
odpadajicimi pti udrzbé zatizeni. Ptehled odpadi je uveden v nasledujici tab. 12.

Tab.12
Zdroje a mnozstvi produkovaného odpadu.
Zdroj odpadu Kategorie | Nazev druhu a katalogové Vyprodukované mnozstvi v t
Cepat R padu 2007 | 2008 | 2009 | 2010-
2012
Provoz - zahusténé N 060313 Vyzkumna a 75 150 180
ML z krystalizace RS Pevné soli a roztoky testovaci faze
obsahujici téZké kovy projektu
Provoz - 0] 150102 5 10 12
nepouzitelny obalovy Plastové obaly
material
Udrzba zafizeni, o 170604 2,5 5 6
vyfazené materidly Izolaéni materidly neuvedené
pod ¢&isly 170601 a 170603
Komunaini odpad 0] 200301 10 20 24
Smésny komunalni odpad

Hluk, vibrace, ionizujici zareni

V provozu jsou umisténa zafizeni, kterd jsou zdrojem hluku s nizkou hladinou akustického
vykonu. Jsou pouzivany aparaty s garantovanou hlu¢nosti, kterd je v souladu s hygienickymi
ptedpisy. Zdrojem hluku mohou byt motory michadel a okruzni ¢erpadla, ventilatory.

Procesy jsou vsadkové, stroje, které mohou byt zdrojem hluku, jsou v ¢innosti jen v urcitych
casovych tusecich. Diskontinudlné¢ vyuzivanid zafizeni jsou umisténa v budové, ¢imz je
vyznamné snizena hladina akustického tlaku v okoli. Objekt vyrobny je umistén uprostied
aredlu vyrobniho zévodu. Vzhledem k umisténi objektu uvniti zastinéného prostoru
vzdaleného od hranice pozemku a vzhledem k nizkym uwrovnim akustického vykonu
pouzivanych aparatti nelze vyznamny ptispévek k ovlivnéni hlukové zatéze na hranici
pozemku piedpokladat.

Provoz zpracovani katalyzatort neni zdrojem vibraci ovliviiujicich okolni prostiedi.

Zatizeni neni zdrojem neionizujiciho zatfeni ovliviiujiciho okolni prostfedi, neni ani zdrojem
svételn¢ho znecisténi.
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C. UDAJE O STAVU ZIVOTNIHO PROSTREDI V DOTCENEM
UZEMI

1. Vyé€et nejzavaznéjsSich environmetalnich charakteristik dotéeného
uzemi

Vyrobni aredl SPOLCHEMIE je situovan v primyslové jihozédpadni €asti krajského mésta
Usti nad Labem cca 400 — 500 m od stiedu mésta. Statutarni mésto Usti nad Labem s
ptilehlymi obcemi ma cca 100 000 obyvatel, a lezi v nadmoiské vySce cca 218 m nm. V
méstské zastavbé a na jejich okrajich se nachazeji viechny typy staveb. Uzemi kolem arealu
SPOLCHEMIE je zastavéno obytnymi ¢i prumyslovymi objekty, které jsou pro tyto tcely
vyuzivany. Nejblizsi trvalé osidleni individudlniho typu se nachdzi ve vzdalenosti cca 250 m
od hranice aredlu smérem severozapadnim v prostoru ulice Kekulovy. Nejblizsi trvalé
obydleni hromadného typu se nachazi ve vzdalenosti cca 150 m severnim smérem od hranice
arealu v ulici KliSské. Pro nejblizsi okoli neni v souc¢asné dob¢ evidovan plan dalsi vystavby.

Aredl zavodu se nachazi zipadné od centra mésta Usti nad Labem, jako vychodni hrot
zapadni primyslové ¢asti mésta. Jeho jizni hranici tvoii Zelezni¢ni komplex se zdpadnim
nadrazim, umisténym v udolni nivé feky Biliny. Zapadni a severni hranice jsou vytyceny
ulicemi Kekulova a Okruzni a Solvayova. Vychodni hranice je vytvofena ulici KliSskou a
korytem Klisského potoka zatsténého do feky Biliny.

Celkova plocha aredlu je cca 50 hektarti. Navazujici vnéjsi plochy skladovych komplexii na
jiznim svahu Ovciho vrchu a podél Tovarni ulice maji rozlohu cca 6 ha. Areal zavodu je
ohrani¢en plnym betonovym oplocenim vysky 2,5-3 m. Do aredlu jsou zfizeny Ctyfi vratnice
(vychodni, jizni, zapadni a severni) opatiené vraty.

Hlavimi sou¢astmi vyrobniho programu spolecnosti je vyroba umélych pryskyfic, zakladnich
anorganickych slouc¢enin a anorganickych specialit, do této oblasti spadd i hodnocené
zpracovani katalyzatort.

Vyrobni aredl SPOLCHEMIE je dlouhodobé vyuzivan k vyrobé chemickych latek a
ptipravkl. V lokalit¢ se nenachdzeji Z&dné piirodni zdroje, které by mohly byt jinak
vyuzivany.

Z hlediska uzemniho systému ekologické stability se jednd o uzemi s absenci ptfirozenych
ekosystému. V aredlu Spolchemie se nenachéazeji zddné ekologicky vyznamné krajinné prvky
ani biocentra. V dotéeném tzemi se nenachdzi zadné archeologické a historické pamatky.

Staré ekologické zatéze varedlu podniku jsou pomérné dobfe dokumentovany
(pfedeviim analyzami rizik a hodnocenim vlivu na ZP v souvislosti s projekty sanace zemin
kontaminovanych rtuti. ZatéZe souvisejici s provozem amalgdmové elektrolyzy nemaji
ptimou souvislost s uvazovanym zamérem.

Provozovani hodnoceného zatizeni krajinny raz nijak neovlivni a nezméni.
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2. Strucna charakteristika stavu sloZek Zivotniho prostredi v dotéeném
uzemi, které budou pravdépodobné vyznamné ovlivnény

Z hlediska tizemniho systému ekologické stability se jednd o uzemi s absenci ptirozenych
ekosystémi. V aredlu Spolku a blizkém okoli se nenachéazeji zZadné ekologicky vyznamné
krajinné prvky, biocentra ani biokoridory. Vlastni zajmova lokalita se nedotyka prvkii USES.
Aredl podniku nelezi na uzemi soustavy Natura 2000 a nejblizsi takto chranéné lokality jsou
ve vzdalenosti cca 10 km. VétSina slozek zivotniho prostfedi je v dané lokalité poznamenana
dlouhodobé provozovanou pramyslovou ¢innosti. V poslednich letech je evidovan trend
trvalého poklesu mnozstvi emisi z provozu SPOLCHEMIE, lze konstatovat, Ze nedochazi
k zatézovani jednotlivych slozek Zivotniho prostfedi nad inosnou mez.

Hodnoceny provoz na zpracovani vycerpanych katalyzatort nijak vyznamné neovliviiuje
jednotlivé slozky zivotniho prostiedi. V pfipad€é proveétované technologie je evidovano
vyznamné snizeni emisi do ovzdusi ve srovnani se zruSenou vyrobou BON kyseliny, ktera
byla provozovana na stejném zatizeni.

Pro uplnost je v nasledujicich odstavcich charakterizovan stav jednotlivych slozek zivotniho
prostiedi, 1 kdyz je ptispévek z provozovani nové vyroby pro vétSinu z nich nevyznamny.

2.1. Ovzdusi a klima

Zajmové Uzemi lezi na rozhrani klimatické oblasti mirné teplé a oblasti teplé. Podnebi se zde
vyznacuje teplym, suchym létem, zima je kratkd, mirné tepla, s kratkym trvanim snc¢hové
pokryvky. Primérna ro¢ni teplota vzduchu je cca 8°C. V letnim ptilroce se vyskytuje nejméné
50 letnich dnti s maximalni teplotou vétsi nez 25 °C, v nejchladnéj$im mésici lednu neklesa v
praméru pod -3 °C. Slune¢ni svit ma kratsi trvani, ve vegetaénim obdobi (duben az zafi)
nedosahuje ani 1400 hodin. Jedna se o Uizemi s malo vydatnymi sraZkami, primérné ro¢ni
srazky se pohybuji v hodnotach cca 450—-580 mm.

Pro mésto Usti nad Labem je typické rozloZeni osidlenych ploch jak v nizsich polohich
(4dolni prostory Labe, Biliny), tak na pfilehlych svazich. VétSina jeho Gzemi se nachéazi v
nadmoiské vysce od 250 do 330 m.

Prevladajici smér vétru na celkovém Uzemi mésta je jihozdpadni a zépadni, avSak v
jednotlivych oblastech mésta je v diisledku ¢lenité terénni konfigurace riizné modifikovan.

Klimatické poméry jsou pomémé vyznamné ovlivnény reliéfem. Uzemi lze charakterizovat
jako vhodné pro vznik spodni inverzni vrstvy, protoZe je lokalizovano v panevni klimatické
z6né ovlivnéné okolnim topografickym reliéfem krajiny. Pravé uzavieni okolnimi pahorky
nahrava vzniku spodni inverzni vrstvy, podilejici se nasledné na zhorSeni rozptylovych
podminek. Tvorba této vrstvy je nejvyrazn€jsi v mésicich fijnu — listopadu, nejméné Cetnad je
v kvétnu - Cervnu.

Kvalita ovzdusi je v Usti nad Labem pribézné sledovana a zvefejiiovana. Zakladni
Skodlivinou je oxid sifi€ity, v poslednich letech nartistd podil oxidi dusiku a polétavého
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prachu. Kvalita ovzdusi je ovlivnéna zejména stacionarnimi zdroji a to nejen v Usti nad
Labem, ale i stacionarnimi zdroji v okoli, nartist NOx je zptisoben pfedevsim dopravou.

SPOLCHEMIE vyprodukovala v roce 2007 138,15 t emisi SO, a 13,06 NOx (Z internetové
prezentace: Indikatory environmentalniho profilu). Emise do ovzdusi z provozu spole¢nosti v
poslednich letech vykazuji trvaly pokles.

Pied zastavenim vyroby BON kyseliny bylo zafizeni ve vyrobné objektu 5720 zdrojem emisi
predev§im oxidi dusiku a oxidu uhelnatého (spaliny ZP). Zpracovani vycerpanych
katalyzatori — hodnocena vyroba, kterd ptedchozi vyrobu BON kyseliny nahrazuje —
neprodukuje vzhledem k charakteru technologie a pouZzivanych latek emise znecistujicich
latek do ovzdusi. Vstupujicimi materidly jsou netékavé latky, v procesu jsou zpracovavany ve
vodném prostiedi. Pii vytlatovani smési z autoklavu do nadrzi, pii zahuStovani mate¢nych
roztokli po krystalizaci a pfi srazeni slouCenin kovl se uvoliuji vodni pary, které jsou
odvadény piirozenym odvétranim pracovnich prostor nebo jednotlivych nadrzi.

Dané technologie nijak neovlivni charakter ani mnozstvi emisi produkovanych provozem
vyrobniho zavodu SPOLCHEMIE.

2.2. Voda

Z hlediska hydrologického nalezi uizemi do povodi Biliny, kterd je levostrannym piitokem
Labe.

Vychodnim okrajem arealu SPOLCHEMIE protéka Klissky potok, na izemi zavodu ¢aste¢né
zakrytovany, ktery usti nedaleko aredlu SPOLCHEMIE do feky Biliny. Primérny dlouhodoby
prittok na profilu Biliny &ini 7,61 m’/s.

Riziko povodné na fece Labi ohrozuje ¢ast aredlu Spolku pro hutni a chemickou vyrobu
akciova spolecnost. Pro pfipad nebezpeti povodné je proto vypracovan povodiiovy plan
Spolchemie, ktery obsahuje organizaci povodiiové ochrany.

SPOLCHEMIE vyuziva povrchovou vodu z Labe jako vodu provozni. Odbér je povolen
Rozhodnutim KU Usteckého kraje zn. 203/ZPZ/07/1P-34/Rc ze dne 21.2.2007 v mnozstvi
7 000 000 m’ /rok. Kvalita vody je pravideln& kontrolovéana.

Odpadni vody z procesu zpracovani katalyzatorl jsou zastoupeny promyvacimi vodami
(filtracni kolace jsou promyvany v ne¢kolika cyklech, promyvaci vody z prvnich tfech cykli
nejsou vypoustény do kanalizace, jsou recyklovany), oplachovou vodou a chladicimi vodami
ze systému nepfimého prito¢ného chlazeni. Jakost odpadni vody vypousSténé do aredloveé
kanalizace je prib&zné sledovana. Ve smési s ostatnimi odpadnimi vodami z dalSich objekt
vyrobniho aredlu jsou odvadény do kanalizace pro vefejnou potiebu a dale na komunalni
COV v Nestémicich. Zadné vody nejsou vypoustény do povrchovych vod. Kvalita odpadnich
vod na vystupu ze zavodu je nepietrzité kontrolovana v rdmci automatického monitoringu.
Vliv hodnocené technologie na povrchové vody je nevyznamny. Hospodafeni s vodami
v hodnoceném provoze bylo popséano také v predchozich kapitolach.
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2.3. Pida

Povrch terénu je tvofen zpravidla antropogennimi navazkami, o ptidé nelze v daném uzemi
hovotit. Zemédé€lsky obd€lavana piida se v nejblizSim okoli aredlu SPOLCHEMIE nenachazi.
Kontaminace pidy (zeminy) na tzemi podniku je pomérné dobie dokumentovana, znec€isténi
pudy v arealu akciové spoleCnosti je vyhodnoceno ve zpracované analyze rizik, tato
kontaminace ovSem nemd s provozem v objektu 5720 pifimou souvislost. Pfi dodrzeni
béznych opatieni a platnych ptfedpist provoz nezpusobuje znecisténi pidy. Jsou vypracovana
dostatecna opatfeni zamezujici kontaminaci pudy i v ptipad¢ havarijnich stavi.

2.4. Surovinové zdroje
Na lokalité ani v jeji bezprostiedni blizkosti nejsou znamy zddné evidované zdroje nerostnych
surovin ani zadnd evidovana loziska a dobyvaci prostory.

2.5. Flora a fauna
Na sledované lokalité nebyl zjistén vyskyt Zadného druhu ve smyslu ustanoveni §48 zakona ¢.
114/1992 Sb. Nebyl zde zjiStén ani zadny strom, na ktery by se vztahovala ochrana podle §46

zakona €. 114/1992 Sb. Vzicné, ohrozené nebo chranéné druhy fauny a flory se v aredlu
SPOLCHEMIE nevyskytuji.
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D. UDAJE O VLIVECH ZAMERU NA VEREJNE ZDRAVI A
NA ZIVOTNI PROSTREDI

1. Charakteristika mozZnych vlivii a odhad jejich velikosti a vyznamnosti

Vlivy na obyvatelstvo

Zamér o zpracovani vycerpanych katalyzatorti v objektu 5720 feSi problematiku vyuzZziti
zatizeni ve vyrobné, kde byla v pfedchozim obdobi realizovana vyroba BON kyseliny. Ve
srovnani s ptedchozi vyrobou je dopad provozovani nové technologie na zivotni prostfedi
vyznamné niz§i, vyrobni zafizeni neni zdrojem emisi nebezpecnych latek do ovzdusi, zména
vyuzivani ma pozitivni vliv na obyvatelstvo v okoli zdvodu. Produkce odpadi a odpadnich
vod spojené se zavedenim nové technologie, nebude mit negativni vlivy na obyvatelstvo.
Technologickym odpadem je pouze koncentrovany matecny roztok, ktery bude odstraniovan
pfedanim odpovédné osobé k naklddani s odpady, vzhledem k zavedenym recykla¢nim
postupim nemohou ani vystupujici odpadni vody vyznamné ovlivnit charakteristiku
odpadnich vod vystupujicich ze zdvodu.

Vlivy na ovzdusi a klima

Jak je uvedeno v kapitole III, nepfedstavuje proces zpracovani vycCerpanych katalyzatort
zdroj emisi nebezpecnych latek. Vyroba neprodukuje vzhledem k charakteru technologie a
pouzivanych latek emise zneciStujicich latek do ovzdu$i. Vstupujicimi materidly jsou
netékavé latky, v procesu jsou zpracovavany ve vodném prostiedi. Pii vytlaovani smési z
autoklavu do nddrzi, pfi zahuStovani matecnych roztokd po krystalizaci a pii srazeni
sloucenin kovii se uvoliluji vodni pary, které jsou odvadény piirozenym odvétranim
pracovnich prostor nebo jednotlivych nadrzi. Dand technologie nijak neovlivni charakter ani
mnoZstvi emisi produkovanych provozem vyrobniho zavodu SPOLCHEMIE. Zadné
ovlivnéni klimatu v diisledku realizace zdméru se nepredpoklada.

Vlivy na hlukovou situaci a na dalsi fyzikalni a biologické charakteristiky

Hlukové situace vyrobniho komplexu SPOLCHEMIE ani dal§i charakteristiky nebudou
v prib¢hu dané ovétovaci vyroby vyznamné ovlivnény.

Vlivy na povrchové a podzemni vody

Z4dné odpadni vody z arealu Spolchemie nejsou odvadény piimo do povrchovych vod, jsou
svedeny po vystupu ze zavodu vefejnou kanalizaci k dodisténi na komundlni COV
v NesStémicich. Jakost odpadnich vod na vystupu ze zavodu musi odpovidat podminkdm
platného povoleni. V ptipadé privalovych desti a pfepadu srazkovych vod do KliSského
potoka je minimalizovéan tok odpadnich technologickych vod zavodni kanalizaci. Vliv zdméru
v celém pribehu jeho realizace na povrchové vody bude nevyznamny. V zadném piipade se
nezvysi riziko kontaminace podzemnich vod.

Viivy na pudu

Technologie zahrnuje prvky, které omezuji riziko priniku kapalnych smési do pudy
(nepropustné podlahy bezpe€nostni jimky atd.). Pfi respektovani béznych podminek a
opatfeni predepsanych provozni dokumentaci a vyplyvajicich z podnikovych dokumentii
zpracovanych v souladu sustanovenimi zakona ¢. 59/2005 Sb. nepfedstavuje provoz
zpracovani katalyzatorti zdroj zvySeného rizika zneciSténi ptdy.
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Vlivy na horninové prostredi a pfirodni zdroje

Na lokalité ani v jeji bezprostiedni blizkosti nejsou znamy zadné evidované zdroje nerostnych
surovin ani zadna evidovand loziska a dobyvaci prostory, provozovani hodnocené jednotky
nemuze zadné ptirodni zdroje ovlivnit.

Vliv na chranéné casti prirody

V blizkém okoli zdjmové lokality se nenachazeji zadné ekologicky vyznamné krajinné prvky,
biocentra ani biokoridory. Vzhledem ke svému charakteru nemiize dand technologie
ovliviiovat ani vzdalend chranéna uzemi. V porovnani s vyrobou provozovanou v objektu
v minulém obdobi (BON kyselina) ma zména vyuzivani vyrobniho objektu vzhledem
k zanedbatelnému vystupu emisi do ovzdusi pozitivni vliv na okoli.

Vlivy na faunu, fléru a ekosystémy

Technologie je provozovdna v objektu umisténém uvnitt stdvajiciho vyrobniho areélu.
Vzhledem k umisténi provozovny, charakteru a pomérné¢ malému rozsahu vyroby lze tento
vliv povaZovat za nevyznamny.

V ptiloze ¢. 4 tohoto Ozndmeni je uvedeno stanovisko organu ochrany ptirody k zadméru,
které konstatuje, Ze z hlediska mozného ovlivnéni evropsky vyznamnych lokalit a ptacich
oblasti dle § 45i zakona ¢. 114/1992 Sb., o ochrané ptirody a krajiny nebude mit zamér
samostatné ani ve spojeni s jinymi zdméry vyznamny vliv.

Vlivy na krajinu

Provozovani hodnoceného zatizeni krajinny raz nijak neovlivni a nezméni.

Vlivy na hmotny majetek a kulturni pamatky

Aredl objektu SPOLCHEMIE je situovan v primyslové jihozépadni ¢asti krajského mésta
Usti nad Labem. Uzemi kolem arealu SPOLCHEMIE je zastavéno obytnymi ¢&i
pramyslovymi objekty, které jsou pro tyto ucely vyuzivany. V nejblizSim okoli v soucasné
dobé neni planovdna zadna dal§i vystavba. Vliv provozovani hodnocené technologie na
hmotny majetek a kulturni pamatky lze hodnotit jako nevyznamny.

2. Rozsah vlivli vzhledem k zasazenému Uuzemi a populaci

Zamér bude realizovan v malém Gzemi uvnitf stdvajictho vyrobniho aredlu. Vyroba nebude
zdrojem emisi zne€ist'ujicich latek do ovzdusi. Vzhledem ke své charakteristice a objemu
nemohou znamenat odpadni vody vyznamny pfispévek k odpadnim voddm odvadénym
z arealu SPOLCHEMIE. V procesu neni nakldddno s hoflavymi latkami. Vliv realizace
zaméru nebude piesahovat hranice stavajiciho arealu SPOLCHEMIE, ve srovnani s vyrobou
provozovanou v daném objektu v minulém obdobi lze konstatovat pozitivni vliv na kvalitu
ovzdusi predevsim vzhledem ke snizeni mnozstvi emisi.
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3. Udaje o moznych vyznamnych nepfiznivych vlivech pfesahujicich
statni hranice

Moznost vlivli posuzovaného zdméru presahujicich statni hranice nelze predpokladat.

4. Opatreni k prevenci, vylou€eni, snizeni popripadé kompenzaci
nepriznivych vliva

Vzhledem k charakteru a rozsahu vyroby dle zdméru je dostate¢nym opatienim dodrzovani
platnych pfedpisii, zejména pozadavkl vyplyvajicich ze zdkona o chemickych latkach a
ptipravcich pii dopravé, skladovani a manipulaci s uvedenymi chemickymi latkami. Pro
vyrobni aredl SPOLCHEMIE je zpracovana dokumentace k postuptim pii vzniku havarii a
nestandardnich stavii. Neni nutné stanovovat dal$i zvlaStni opatfeni ke sniZzeni neptiznivych
vlivli zdméru na obyvatelstvo a zivotni prostiedi.

5. Charakteristika nedostatki ve znalostech a neurcitosti, které se
vyskytly pfi specifikaci vliva

Hodnoceny zadmér zahrnuje pilotni projekt, vysledky ziskané v prib&hu oveétovaci vyroby
maji byt podkladem pro projektové zpracovani velkokapacitni jednotky, ktera jiz bude
vyuzivat optimalizované vyrobni postupy a dal§i poznatky ziskané v prib&hu ovétfovani.
Resena bude problematika piesného nastaveni pracovniho rezimu, zpisob finalizace
vystupujicich produktli a meziproduktii apod. Dulezitou soucasti projektu budou vyzkumné a
vyvojové aktivity, které budou podkladem pro optimalni zhodnoceni vstupujiciho
katalyzatoru, obsahujictho cenné komponenty. Z hlediska technické realizace existuji
neurcitosti, které¢ budou feseny v pritbéhu realizace ovétovaci vyroby.

Uvedena optimaliza¢ni opatfeni nemohou vyvolat vyznamné zmény v oblasti vlivu dané
technologie na zivotni prostfedi. Nedojde k zdsadni zméné& vstupl (suroviny, pomocné latky,
energie), ani k rozSifeni technologie o nové prvky, které by mohly predstavovat zvySena
rizika. Optimalizace technologického postupu by naopak méla pfispét ke stabilizaci
pracovniho reZimu, a tim i ke zvySeni environmentélni vykonnosti zatizeni.
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E. POROVNANI VARIANT RESENI ZAMERU

V textu ptedchozich kapitol jiz byly porovnany dvé hlavni varianty, a to varianta zavedeni
nové technologie (,.katalyzatory*) s variantou technologie provozované v minulém obdobi
(,BON kyselina®). Varianta dalSiho provozovani vyroby BON kyseliny neni ale realna,
k zastaveni vyroby doslo vramci strategického rozhodnuti managementu SPOLCHEMIE
v souvislosti s odstavenim vyroby celého bloku Organicka barviva a polotovary. Z uvedeného
diivodu je v nasledujici tab.13 provedeno jen ramcové, struéné porovnani obou variant
s ohledem na prvky, které mohou ovliviiovat zivotni prostiedi.

Tab.13

VARIANTA ,KATALYZATORY*

VARIANTA ,,BON KYSELINA*

Suroviny,
pomocné latky

Zakladni surovina je klasifikovana jako
nebezpecny pfipravek ve smyslu platné
legislativy, dalSimi vstupy jsou latky bézné
pouzivané v chemickych vyrobach. Jedna
se o anorganické latky, reakce jsou
vedeny ve vodném prostfedi, nejsou
pouzivany té€kaveé organické latky.
Vzhledem k vyraznému nasazeni
recyklacnich postupl nizSi mérna
spotfeba vody. (viz kap. II)

Zakladnim vstupem je organicka latka
(2-naftol), klasifikovana jako
nebezpeéna ve smyslu platné
legislativy, dalSimi vstupy jsou
anorganické latky bézné pouzivané

v chemickych vyrobach. Vyrazné
vy$Si spotfeba vody ve srovnani

s variantou ,katalyzatory®”.

(viz kap. 1)

Energie el.energie — srovnatelnd, mirné vyssi el.energie — mirné nizsi mérna
mérna spotieba spotfeba
para — vyrazné niZ8i spotieba para — vyrazné vy3Si spotieba
zemni plyn — neni spotfebovavan, zemni plyn — vyznamna spotfeba,
produkty nejsou suseny. (viz kap. II) predevsim pro suSeni produktu. (viz
kap. I
Ovzdusi Technologie nepredstavuje zdroj emisi do | pfedevsim emise oxidu dusiku a

ovzdusi, vzhledem k charakteru
pouzivanych latek ze zafizeni vystupuje
do okolniho prostfedi pouze vodni para

oxidu uhelnatého (spaliny ZP).

Odpadni vody

Do aredlové kanalizace vypoustény pouze
praci a oplachové vody (obsah pfedevsim
nizké mnozstvi RAS). Vzhledem

k vyraznému uplatnéni recyklaéniho
principu vyrazné nizsi objemy OV

v porovnani s variantou ,BON kyselina“

Odpadni vody z procesu
shromazdovany a odpoustény do
arealové kanalizace - zatizeni
predevsim RAS

Odpady Zahus$téné matecné louhy s obsahem - Odpadni smola (destilacni zbytky) —
RAS a stop sloucenin tézkych kovl — nebezpecny odpad - mnoZstvi cca
nebezpecny odpad - (mnozstvi cca 300 230 kg/ t produktu
kg/t zpracovavaného katalyzatoru). - Pevny odpad z kalolisu —
Odstranovani pfedanim odpovédné osobé | nebezpeény odpad — cca 9 kg/t
k nakladani s odpady produktu

Bezpec€nost Pouzivany anorganické nehoflavé latky, Zpracovavany hoflavé latky, riziko

provozu pfi dodrzovani stanovenych provoznich a | pozaru.

bezpecénostnich pfedpist minimalni riziko
vzniku mimofadnych udalosti.
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Komentar k porovnavani:

Ob¢ varianty se lisi pfedev§im v mife ovlivnéni ovzdusi (vyroba BON kyseliny byla zdrojem
emisi oxidi dusiku a oxidu uhelnatého). PtfiznivéjSi pro novou technologii je rovnéz
porovnani v oblasti spotfeby vody a tepla. Proces zpracovani katalyzatori v predlozené
podobé neni spojen se spotfebou zemniho plynu. Ostatni vlivy na obyvatelstvo, floru a faunu,
chranénda izemi, krajinu a ekosystémy a dalsi charakteristiky zivotniho prostfedi jsou pro obé
varianty srovnatelné, resp. malo vyznamné.

Dalsi variantou by mohla byt tzv. ,,nulova varianta®, kterd by pfedstavovala uplné zastaveni
vyroby v objektu 5720.

Zastaveni vyroby v objektu by znamenalo urcité sniZzeni nékterych negativnich vlivii na
zivotni prosttedi, jako je produkce odpadi, a znecisténi odpadnich vod. Toto sniZeni ale neni
natolik vyznamné, aby bylo diivodem k Gplnému zastaveni vyroby. Bez ohledu na socialné-
ekonomické negativni aspekty je samotnad varianta zastaveni vyroby spojena s urcitymi
negativnimi vlivy na Zivotni prostfedi (likvidace provozu, asanace lokality apod.).
Pievazujicimi negativnimi aspekty by byly ekonomické a socidlni dopady. Bez zasadnich
opatfeni, kterd by regulovala, pifipadné¢ omezovala vyrobni aktivity v dalSich provozech
vyrobniho aredlu SPOLCHEMIE, nema smysl ,,nulovou variantu* zvazovat.

Lze konstatovat, ze technologie zpracovani katalyzatorii v objektu 5720 nebude zdrojem

zédvaznych bezpe&nostnich rizik pro obyvatele Usti nad Labem, ktera by mohla byt diivodem
k zastaveni vyroby.
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F. DOPLNUJICi UDAJE
1. Mapova a jina dokumentace tykajici se udaji v oznameni:

Schémata umisténi vyrobniho objektu v aredlu zadvodu provozovatele jsou uvedena v kapitole
B — L. Dalsi dokumentace je obsazena v pfilohové €asti oznameni (Rozhodnuti Magistratu
mésta Usti nad Labem o zméné vyuzivani stavby, soubor bezpe¢nostnich listL., technologické
schéma vyroby).

2. Dalsi podstatné informace oznamovatele:

Do ptredklddaného ozndmeni moznych vlivli zdméru na Zivotni prostfedi byly zahrnuty
vSechny znamé vlivy a vyznam jejich mozného negativniho piisobeni na slozky Zzivotniho
prostiedi a na vetejné zdravi v dané lokalité.

Technologické prvky vyrobniho souboru a opatieni zaméfend na omezovani vlivu vyroby na
zivotni prostfedi jsou pfedpokladem dostate¢ného zajiSténi ochrany Zivotniho prostiedi,
zdravi lidi 1 bezpe€nosti provozu.

Lze konstatovat, Ze navrhovany zdmér pifi dodrZzovani ustanoveni relevantnich pravnich
pfedpisi a norem a pii respektovani opatfeni vyplyvajicich ze zpracované provozni
dokumentace, nezptisobi pfi realizaci Zddné vyznamné ovlivnéni Zivotniho prostiedi a jeho
slozek. Realizace zaméru ve vyrobnim aredlu SPOLCHEMIE nepovede ke zvySeni
bezpe&nostnich rizik pro obyvatele Usti nad Labem.

Kromé informaci obsazenych v predchozich ¢astech oznameni dal§i informace oznamovatel
neuvadi.
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G. VSEOBECNE SI’{OZUMITELNE SHRNUTI
NETECHNICKEHO CHARAKTERU

Predmétem ozndmeni o zaméru o posuzovani vlivii na zivotni prostfedi je nova ovefovaci
vyroba, a to pilotni ovéfeni zpracovani vycerpanych primyslovych katalyzatorli, na zatizeni
v objektu 5720 vyrobniho aredlu Spolku pro chemickou a hutni vyrobu, akciové spolecnosti v
Usti nad Labem (déle jen Spolchemie), kde byla v minulém obdobi realizovana vyroba
kyseliny 2-hydroxy-3-naftoové (dale jen BON kyseliny) jako soucast vyrobniho bloku
organickych barviv a polotovart. Cely komplex vyrob organickych barviv a polotovart byl
v souvislosti se strategickym rozhodnutim pfedstavenstva spoleCnosti zastaven piedevSim v
disledku zhorSujicich se komeréné — ekonomickych ukazateld vyroby a prodeje.

Zamgér fesi vyuziti technologického zatizeni ve stavajici vyrobné, vybrana ¢ast zatizeni bude
vyuzita bez uprav, variabilita propojeni jednotlivych aparaturnich soucasti umoziluje
nastaveni parametrt a rezimu nového technologického postupu.

Cilem je provéteni technologie vytézovani predevsim hydroxidu hlinitého a déle nékterych
vzacnych kovii (molybden, vanad, nikl) ve formé zdkladnich anorganickych sloucenin
z vyCerpanych primyslovych katalyzatori pouZzivanych v rafinériich. Vysledky a poznatky z
ovétovaci vyroby budou podkladem pro findlni projekt, ktery by mél zahrnovat lokalizaci a
upfesnéni parametri pro vybudovani provozni jednotky s kapacitou zpracovani cca 1000 t
vycerpaného primyslového katalyzatoru za rok.

Vyrobni postup je patentové chranén spolecnosti Metal-Tech CZ, a.s., kterd vznikla v roce
2006 jako spole¢ny podnik Spolku pro chemickou a hutni vyrobu, akciové spolecnosti a firmy
Metaltech.

Zamér predpoklada postupny ndjezd ovéfovaci vyroby pii pribézné optimalizaci
technologického rezimu tak, aby v roce 2012 bylo dosazeno kapacity pilotniho zatizeni, t;j.
zpracovani 600 tun katalyzatoru za rok.

Podstatou technologie je proces vicestupiiového louzeni katalyzatoru za zvySené teploty a
tlaku ve vodném prostiedi pomoci uhli¢itanu sodného a hydroxidu sodného a néasledného
srazeni a separace vzniklych anorganickych sloucenin kovii, obsazenych v katalyzatoru (oxid
hlinity, anorganické slouc¢eniny molybdenu, vanadu, niklu).

Vliv uvazovaného zavedeni nové technologie na Zivotni prostiedi lze struéné shrnout
nasledujicim zpsobem:

Zména vyrobniho zaméru je zaloZena na zmén€ vyuzivani vyrobni zatfizeni daného objektu,
v souvislosti se zavedenim nové technologie se vyrazné snizi rizika spojena s vedenim
vyrobniho procesu ve srovnani s vyrobou provozovanou na zafizeni v minulém obdobi (do
procesu nevstupuji organické latky, omezeni emisi do ovzdusi, sniZzeni bezpecnostnich rizik)
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suroviny, pomocné latky

spotieba energii

ovzdusi

odpadni vody

odpady
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dalsi slozky ZP
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Vlivy na Zivotni prostiedi:

Do procesu vstupuji anorganické latky a ptipravky, reakce
jsou vedeny ve vodném prostiedi, nejsou pouzivany organické
latky. Vzhledem k vyraznému nasazeni recykla¢nich postupti
nizkd mérna spotieba vody.

Ve srovnani s vyrobou provozovanou na zatizeni v minulém
obdobi vyrazné niz§i spotieba tepla,

do procesu nevstupuje zemni plyn

Vyznamné sniZzeni emisi. Snizeni spotieby energie, zlepSeni
pracovniho prostiedi.

Technologie nepiedstavuje zdroj emisi do ovzdusi, vzhledem
k charakteru pouzivanych latek ze zatizeni vystupuje do
okolniho prosttedi pouze vodni para

Vzhledem k vyraznému uplatnéni recykla¢niho principu
produkuje zatizeni nizké objemy OV, do aredlové kanalizace
vypoustény periodicky po sedimentaci jimanych odpadnich
vod a po kontrole znecisténi pouze praci a oplachové vody.

Technologickym odpadem jsou pouze zahusténé matecné
louhy po krystalizaci reakéni smési, odpad klasifikovan jako
nebezpecny - odstranovani pfedanim odpoveédné osobé

k nakladani s odpady.

Pouzivany anorganické nehotlavé latky, pti dodrzovani
stanovenych provoznich a bezpe¢nostnich pfedpistt minimalni
riziko vzniku nestandardnich situaci.

Realizace zaméru se tykd pouze malého uzemi uvnitf
stavajictho  vyrobniho aredlu. Vlivy realizace zaméru
nemohou pfesahovat vyznamnym zpisobem hranice zdvodu.
Vlivy na obyvatelstvo, floru a faunu, chranéna izemi, krajinu
a ekosystémy a dal$i charakteristiky Zivotniho prostfedi jsou
nevyznamné.
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H. PRILOHY

Seznam priloh:

Priloha ¢. 1: Technologické schéma ovétovaci vyroby

Priloha ¢ 2:  Stanovisko Magistratu mésta Usti nad Labem ke zméné& uzivani stavby
Priloha ¢. 3:  Bezpecnostni listy hlavnich surovin a produktii

Priloha ¢. 4: Stanovisko orgdnu ochrany ptirody podle § 451 odst. 1 zdkona €. 114/1992 Sb.
ve znéni zakona ¢. 218/2004 Sb.

V Praze dne 21.03.2008

Zpracovano spolecnosti: TECHEM CZ, s.r.o.,
Ondric¢kova 48,
130 05 Praha 3
tel.: 272732442
fax: 272742476
E-mail: techem@techemcz.cz

Zpracoval: Ing. Jiti Koumar - konzultant Podpis:

Schvalil: Ing. Milan Maxa, feditel spole¢nosti ~ Podpis
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Piiloha ¢. 1 Technologické schéma ovérovaci vyroby
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Piiloha ¢. 2
Stanovisko Magistratu mésta Usti n.L. ke zméné uzivani objektu 5720:

m,QISTRAT MESTA USTi_NAD LABEM
VE . HRADEBN] 233678

( PSC 401 00
STAVEBNI ODBOR achranka 100
. spIsu: MM/SO/S/2 194572007/ Dak v USTI NAD LABEM
CIEDNACh: 223592007 23.4.2007

VYRIZUJE: Dodkdlovi
TELEFON: 475241756

SOUHLAS
AE ZMENOU V UZIVANL STAVRY

Stavebni odbor Magistritu mésta Usti nad Labem, jako stavebni Gfad phistuiny podle § 13 odst. | pism, €)
zilkona & 18372006 Sb., o dzemnim plinovini a stavebnim fddu (stavebni zdkon) (ddle jen "stavebni
zitkon™), plezkoumal podle § 126 127 stavebniho zéikana zménu v ulivini stavby, kterou dne 17.4.2007

oznamil
Spolek pro chemickou a hutnl virobu, skeiovi spolefnost, 1C 00011789, Reveluénl 1930/86,

400 32 Usti aad Labem, ,
kterého zastupuje SUNCAD, w.r.0., IC 26689707, Spotzova 696, 161 00 Praha 6

(dile jen "viastnik stavby”), a na zdklad® tohoto pfezkoumini vydavé podic § 126 odst. 2 a § 127 odst. |
stavebniho zdkons » § 14 vyhlifky &. 526/2006 Sb., kterou se provad@jl nikterd ustanoveni stavebniho
zikona ve viécech stavobniho Fadu

sonhlas

s eminou v vEivin{ stavby
"Zména v udivini objektu £.5720 na p,p.£. 137/1k.i. Usti nad Labem, v aredls Spolchemic”

Dosavadni (el ubivani stavby.
= Vyroba BON kysaliny

Vymezeal nového deelu ukivini stavby:
= Primyslové zpsacovini vytézenych primyslovych katalyzitord

Odivedngni:

Stavebni Gfad po piezkouméni vydal souhlas se zménou v uZivini stavby, protoZe;
= podstatné nemén{ niroky stavby na ckoli,
je v souladu sc zéméry @ lipovani, s ymi zdjmy chringnymi sikonem & =
viéStnimi peivajmi ph:;':;:h ? Sl fimso o
= neni podminéna provedenim zminy stavby a
- nedotykd se priv tfetich osob.
- nevyiaduje podrobndisi posouzeni jejich GEinki na okoli.



£ j. 2235912007 sir, 2

Poudeni;
Souhlas s¢ zménou v uzlivéni stavby nenfl spravaim rozhodnutim a nelze se proto proti nému edvolat.

MAGISTRAT

MESTA (STl NAD LABEM
stavebni odbor
2

Ing, Vlastimil Hudedek v.r,
vedouci stavebniho odbaru

Q Magistrétu mésta Ustl nad Labom
ity

Z£a sprivnost vyvhotoveni: Lenka Dolkéalova

Ohdrii:

Spolek pro chemickou a hutni vyrobu, akeiové spoleénost, Revolutni 1930/86, 400 32 Usti nad Labem
SUNCAD, s.r.0., Na Piskéch 19, 160 00 Praha 6



Priloha ¢. 3

Bezpecnostni listy hlavnich surovin a produktt

(pouze v tiSténé verzi oznameni)



Priloha ¢. 4
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Krajsky urad Usteckého kraje W1 0P 1y1

- odbor zivotniho prostiedi a zemédélstvi
Velka Hradebni 3118/48
400 02 Usti nad Labem
tel.. +420 475 657 111
fax.: +420 475 200 245

b i ks scharion oo Spolek pro chemickou a hutni

vyrobu, a.s.
Revoluéni 1930/86
400 32 Usti nad Labem

datum: 17.12.2007

cev.: 217023/07/ZPZ/N-821

vyfizuje/tel.: Ing. Hana Pumprova / 475 657 124
e-mail; pumprova.h@kr-ustecky.cz

Stanovisko organu ochrany pfirody k zaméru ,,Ovéfeni vyuziti vyrobniho zafizeni a byvale
vyrobny BON kyseliny pro chem. zpracovani prumysl.katalizatora* z hlediska mozného ovlivnéni
evropsky vyznamnych lokalit a ptagich oblasti dle § 45i zakona €. 114/1992 Sb., o ochrané
prirody a krajiny

Krajsky Gfad Usteckého kraje, odbor Zivotniho prostiedi a zemédelstvi, jako organ vécné a mistné
pislusny dle ustanoveni § 77a odst. 3 pism. w) zakona C. 114/1992 Sb., o ochrané prirody a
krajiny, v platném znéni (dale jen zakon), vydava dle § 45i zakona k Zadosti Spolek pro chemickou
a hutni vyrobu, a.s., Revoluéni 1930/86, 400 32 Usti nad Labem, ze dne 12.12.2007, toto
stanovisko:

Zamér ,Ovéfeni vyuziti vyrobniho zafizeni a byvalé vyrobny BON kyseliny pro chem. zpracovani
primysl.katalizatori“ nebude mit samostatné ani ve spojeni s jinymi vyznamny vliv na tzemi
evropsky vyznamnych lokalit nebo ptaéich oblasti.

Akce je situovana mimo hranice navrzenych ptacich oblasti a mimo hranice navrzenych evropsky
vyznamnych stanovist, resp. v dostatecnych vzdalenostech od nich. S ohledem na charakter a jeji
umisténi nehrozi ani nepfimé ovlivnéni uvedenych lokalit.

Identifikacni udaje:
Nazev akce: Ovéfeni vyuziti vyrobniho zafizeni a byvalé vyrobny BON kyseliny pro chem.
zpracovani prumysl.katalizatort

Kraj: Ustecky

K.G.: Usti nad Labem

Zadatel: Spolek pro chemickou a hutni vyrobu, a.s., Revoluéni 1930/86, 400 32 Usti nad
Labem

Podklady pro posouzeni:
Zadost o vydani stanoviska v souladu s § 45i zakona
Informace o projektu

Mapa lokality
AL J
. I B 'LLH\_
Ing. Hana P__;imprové
referentka odboru
ivotniho prostfedi a zemédélstvi
Na védomi:

KU — ZPZ, Ing. Veltrusky
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