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Cast A. UDAJE O OZNAMOVATELI
A.l OZNAMOVATEL
Tabulka 1: Identifikace oznamovatele
1 Obchodni firma TI Group Automotive Systems s.r.o.;
2 I 47545674
3 Sidlo Belgicka 4727/17; 466 01 Jablonec nad Nisou
4 Opravnény zastupce oznamovatele
Jméno a pfijmeni | VVGP CZ |, s.r.0., Mgr. Zuzana Lazni¢ka Petrova
Bydlisté JeniSovice 59, 468 33 JeniSovice
Telefon 739478 274
Alll INVESTOR

TI GROUP AUTOMOTIVE SYSTEMS s.r.o.
Belgicka 4727/17, Rynovice,
466 05 Jablonec nad Nisou

A.lll. PROJEKTANT

Profes Projekt, spol.s r.o.,
Vejrichova 272,
511 01 Turnov

A.lV. UZIVATEL

Tl Group Automotive Systems s.r.o.,
odstépny zavod Liberec,
Pramyslova zoéna Libere -SEVER
Svarovska 695

463 03 Straz nad Nisou
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|c":ést B. UDAJE O ZAMERU I

Uvod

Spole¢nost TI GROUP AUTOMOTIVE SYSTEMS s.r.o. je dcefinou firmou holdingu Tl
Automotive Czech Holdings 2 (UK) Limited a byla zalozena v dubnu roku 1994. Ma
dalSi od$tépné zavody ve Strazi nad Nisou a v Neprevazce u MI. Boleslavi.

Pro umisténi vyrobniho zavodu si zvolila umisténi do primyslové zoény Liberec s
ohledem na pfipojeni k mezinarodni rychlostni komunikaci a na zazemi tvofené méstem
Liberec a libereckou Technickou univerzitou.

B.l. ZAKLADNi UDAJE

B..1. Nazev zaméru a jeho zarazeni

B.I1.1.1. Nazev
Pristavba haly a rozsireni vyroby VGP park Liberec H.4.2 Tl Group

Zamér predstavuje dostavbu 2. ¢asti vyrobni a instalaci novych vyrobnich zafizeni ke
zvySeni mnozstvi zpracovavanych polymera. Pfislusi tak podle pfilohy €. 1 k zakonu €.
100/2001 Sb. v platném znéni do kategorie Il (zaméry vyzaduijici zjistovaci fizeni) do
bodu:

7.1 — Vyroba nebo zpracovani polymert a syntetickych kaucuku, vyroba a zpra-
covani vyrobk( na bazi elastomer s kapacitou nad 100 tun/rok.

Prislusnym organem pro zjiStovaci fizeni k oznamovanému zaméru je Ministerstvo
Zivotniho prostredi.

Toto oznameni bylo zpracovano dle pfilohy €. 3 uvedeného zakona.

B.l.2. Kapacita (rozsah) zameéru

Maximalni projektovana produkce bude dosahovat 1 800 000 ks plnicich potrubi a
170 000 ks palivovych nadrzi. Montaz palivovych systémi z dovezenych a zde vyrobe-
nych dild bude dosahovat 340 000 sestav ro¢né.

Spotieba vstupniho polymeru prochazejiciho vstfikovacimi lisy zalezi na struktufe poza-
dovanych typu vyrobku. Pfedpokladana ro¢ni celkova spotieba materialll pro plastové
vyrobky (obé haly) bude maximalné 9 828 t.

Provozni doba bude probihat jako doposud, tj. v nepfeZitém provozu v pracovni dny
(max. 252 dni v roce).

B.l.3. Umisténi zaméru

Prostor, v némz bude stavba realizovana, se nachazi v primyslové zoné Liberec
SEVER, v niz je jiz realizovana prvni ¢ast odstépného zavodu Liberec spole¢nosti Tl
Group Automotive Systems s.r.o. a souvisejici infrastruktury. Okolni pozemek je
srovnhan do roviny a ke zméné dosavadni stavby dojde na severovychodni strané
dosavadni haly.

Lokalizace zaméru je patrna z Obrazku 1 a dal$i mapové podklady uvadi rovnéz Cast H
Prilohy.
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Obrazek 1: Sirsi vztahy

Umisténi zaméru podle standardu Gzemni lokalizace Ceské republiky uvadi nasledujici
tabulka:

Tabulka 2: Udaje o umisténi zaméru
typ uzemni Nazev kod Kod NUTS
jednotky
Kraj Liberecky 27 CZ05
Okres Liberec 3204 CZ0513
Obec St,(f?z nad | 533165 | CZ0204533165
isou
Katasjtrélm’ Stréi nad 668150
uzemi Nisou
DotCené 0. p. & 1333/22, 1333/5
parcely

Umisténi katastralni mapé je znazornéno v pfiloze (H.IV- obrazek 6).
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B.l.4. Charakter zaméru a moznost kumulace s jinymi zaméry

Hlavnim vyrobnim programem zavodu Tl Group ve VGP Parku Liberec je produkce
kompletnich palivovych systému do automobild. Cast plastovych dili se bude vyrabét
na misté a ty pak spolu s dovezenymi soucastkami se budou spojovat termoplastickym
svarenim a mechanickym spojovanim a kompletovat do palivovych systémda.

Kromé vlastni vyroby provoz zavodu zahrnuje rovnéz skladovani vstupnich surovin
(sila, oktabin nebo zoky), manipulaci se vstupni surovinou (v nejvétsi mife se jedna o
plastovy granulat nebo v omezeném mnozstvi recyklat), manipulaci s hotovymi vyrobky,
jejich baleni a expedici ke kone€nym zakaznikim. Provoz vyzaduje i béznou udrzbu
strojniho a technologického vybaveni.

Zakladnimi prvky technologie jsou tvareci zafizeni — lisy, zpracovavajici plastickou
surovinu na pozadovany vyrobek. Chladici zafizeni, slouzi pro zchlazeni komponentu
na teplotu okolniho prostfedi, kompresory zajistujici dodavku stlateného vzduchu pro
tvareci stroje a pfipadné pro dalSi potfeby.

B.I.5. Zduvodnéni potieby zaméru a jeho umisténi

Rozhodnuti o umisténi odstépného zavodu TI GROUP AUTOMOTIVE SYSTEMS s.r.o.
do primyslové zony Liberec Sever vychazelo ze puvodné strategickych vyrobnich
zamerl investora. Lokalita i dispozice jak pUvodni haly, tak i velikost rezervniho pozem-
ku vyhovovaly pozadovanym narokim na umisténi technologie. Dullezita byla i jednodu-
cha dopravni pfistupnosti lokality pro zasobovani materialy i odbyt vyrobkl, véetné
napojeni na meziméstskou rychlostni komunikaci 1/35.

Z hlediska lokality je umisténi do Uzemi, které je ur€eno pro priamyslovou &innost, je
vyhodné i z hlediska stfetll této Cinnosti s jinymi antropogennimi aktivitami a ochranou
prirod a krajiny.

Posouzeni environmentalnich vlivd vystavby arealt vyrobnich bylo hodnoceno jiz pfi
pFipravé Uzemi pro zménu Uzemniho planu mésta. K vlastni vystavbé haly TI| GROUP
pak v procesu zjistovaciho fizeni k zaméru Vystavbé logistického arealu VGP Park Il s
halami 3 a 4 v roce 2008 a pfi realizaci prvni etapy vyroby v roce 2011.

Fyzikalné — chemické vlastnosti vstupnich materialll a technologie procesu jsou pfed-
pokladem nizkého stupné vlivu vyroby plastovych nadrzi a kompletace palivovych
systému na zivotni prostfedi, zejména na ovzdusi v lokalité.

NynéjsSi zamér je jiz dfive planovanou expanzi odstépného zavodu, pro niz zde byl
rezervovan prislusny pozemek. V sou€asné dobé je vyroba v prvni ¢asti haly uspésné
rozbéhnuta.

Poptavka klientl si vyzadala oCekavané zvySeni kapacity vyroby a tim i realizaci dale
popisovaného zaméru.

B.1.5.1.  Variantni FeSeni

Neni navrhovano, umisténi vyplyva z puvodnich pland narastu vyroby pfi sou¢asném
vyhodnoceni vyrobnich a environmentalnich aspektll zaméru.

ENVIGEA, S.R.O. LIBEREC STR. 7
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B..6.  Struény popis technického a technologického reSeni zaméru

B.1.6.1.  Stavebni objekty
Hala a venkovni plochy

Jedna se o realizaci druhé etapy, béhem které bude pfistavéna provozni hala Il. etapy o
modulovvém rozméru 60,1 x 90,1 m. Pfistavena hala stejné konstrukce jako hala
pavodni bude stejné oplasténa sendviCovymi panely. V ramci stavby budou do potifebné
komunikace a chodniky.

Pojizdné plochy budou ze zamkové dlazby, chodniky pro pési budou vydlazdény stejné
jako u Etapy |. Hala etapy Il. bude pfipojena na inzenyrskeé sité stejnym zptusobem jako
pavodni hala.

Splaskova kanalizace

Splaskové vody ze skladové haly a administrativni budovy budou odkanalizovany gravi-
tacné jednotlivymi vedlejSimi svody do hlavniho svodu vedeného chodbou 1. NP. Timto
svodem budou splaskové vody vyvedeny pied objekt do nové revizni $achty KS1, odtud
budou vody vedeny do nové navrzené &erpaci $achty CS3, umisténé v okrajové &asti
novych zpevnénych ploch. Splaskové vody z Cerpaci Sachty budou vedeny tlakovou
Casti (potrubi PE100, SDR11, 90x8,2 mm; v délce cca 58,0 m) a budou napojeny na
stavajici arealovou tlakovou kanalizaci vytvofenou v pfedchozi €asti vystavby arealu.
Napojeni na dosavadni arealovy vytlak bude proveden tvarovkou odbockovym T-kusem
90-90.

Detailni navrh technologického a Cerpaciho zafizeni tlakové arealové kanalizace —
vystrojeni &erpaci $achty CS3, v&etné regulace ve vazb& na jiz provedenou &ast
tlakového kanalizaéniho systému v arealu pro halu 4 a 5 provede dodavatel, tj. firma
BMTO Liberec.

Cerpaci $achta CS3

Cerpaci $achta je navrzena jako plastova jimka o priméru 2,0 m. V $achté budou
osazena dvé Cerpadla na splaSkovou vodu s fezacim zafizenim nebo otevienym F
kolem s volnym prichodem ¢astic do 60 mm. Chod Cerpadel se bude v pravidelnych
intervalech meénit, druhé Cerpadlo bude zalozni pro pfipad poruchy a pro Spicky.
Elektricky rozvadécC s ovladanim Cerpadel bude umistén v pilifi u Sachty.

Sachta bude dodana v&etné ovladani jako komplet. Do &erpaci $achty budou svedeny
veskeré splaskové odpadni vody. V Jimce budou osazena dvé (1x provozni a 1x
rezerva) ponorna Cerpadla (Q, = 8,0 I/s) na splaskovou odpadni vodu, které budou
odpadni vodu Cerpat do tlakové kanaliza¢ni pfipojky pro HG napojené do tlakové
kanalizace v zoné.

Pfesny vykon Cerpadla bude stanoven az na zakladé zpfesnénych parametrl v misté
napojeni na tlakovou kanalizaci zony a bude soucasti vyrobni dokumentace dodavatele
BMTO Liberec. Cerpadla budou osazena na spoustécim zafizeni a budou navrzena tak,
aby vykon jednoho Cerpadla kryl bézné pfitoky odpadnich vod pro Spickové pritoky.
Spinani erpadel bude ultrazvukovymi &idly nebo plovakovymi spinaéi. Cerpaci techno-
logie bude datové propojena jednak s fizenim jiz provedené &erpaci $achty CS2 pro
halu 4 a také bude vystup pro poruchové stavy.

ENVIGEA, S.R.O. LIBEREC STR.9
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Destova kanalizace

V aredlu byla navrZzena destova kanalizace pro odvedeni srazkovych vod ze stfech ob-
jektd a zpevnénych ploch. VeSkera nové navrzena destova kanalizace je gravitacni v
dimenzich DN 150-300, se spady dle konfigurace terénu.

Celkové mnozstvi srazkovych vod vychazi z intenzity desté 206 I/s/ha, doby trvani
desté 15 min. pfi periodicité 0,2. Srazkové vody svedené z manipulacnich ploch a ploch
parkovist je nutné pfed zausténim do deStové kanalizace, predcistit v odlucovaci
ropnych latek ORL).

V feSeném arealu Haly 4.2 je navrZen jeden odluc¢ovaC ropnych latek na jednotlivych
vétvich destové zaolejované kanalizace svadéjici vody z parkovist a odstavnych ploch.
Je navrzen odlucovac s kapacitou 30 I/s. Vzhledem k tomu, ze vody budou svedeny do
retenéni nadrze s naslednym vypousténim do vodotece, je odluCovacC navrzen tak, aby
vystupni koncentrace stanovenych uhlovodiku (C1o — Ca40) nepfesahla 0,5 mg/l. Soucasti
dodavky odlu¢ovace bude i provozni fad, ktery musi investor pfi provozovani respekto-
vat a zajistit zejména pravidelnou likvidaci zachycenych lehkych uhlovodikd firmou pro
tuto €innost uréenou.

V arealu u haly 4.2 je vedena stavajici stoka desStové kanalizace, do které budou
napojeny jednak vystupy vnitfni destové kanalizace z objektu haly 4.2 a také jednotlivé
odvodnovaci prvky zpevnénych ploch (napojeno pfes odlu€ovac¢ ropnych latek). Touto
kanalizaci je voda svedena do stavajici retenéni nadrze RN 1 a nasledné do prilehlé
vodotecCe.

Odlu€ovac ropnych latek

Pocita se s pouzitim typu ENVIA TNC 30 S. Odlu€ovac ropnych latek, resp. odlu¢oval
lehkych hydrofobnich kapalin, je rozdélen do tfi ¢asti. Zakladni téleso tvofi Zzelezobeto-
nova nadrz z vodostavebniho betonu s Zelezobetonovou stropni deskou pro pojezdné
zatizeni. Vnitfni vestavba je z chemicky odolného polypropylenu. Odlu¢ovace ENVIA
TNC mohou byt dovybaveny sorp&nim filtrem pro zachyt nizkych koncentraci lehkych
kapalnych uhlovodikl. V sedimentacni nadrzi dochazi ke gravitacni sedimentaci kalu, a
voda ze sedimentacni nadrze pak pretéka pres koalescencni filtr, kde dojde odlouceni
lehkych hydrofobnich kapalin. K docisténi pak dojde na sorp&nim filtru tvofeném sorpéni
stfizi FIBROIL.

Vzduchotechnika

Stejné jako tomu je v hale |. etapy, technologicky proces nevyzaduje specialni odsavani
vzduchu a jeho filtraci k minimalizaci emisi do vnéjSiho ovzdu$i. Hala 1. etapy je
v letnim obdobi odvétravana volné otevienim svétliku.

V hale Il. etapy budou instalovany vzduchotechnické rozvody a klimatizacni zafizeni
(teplo, ochlazovani), zajistujici splnéni hygienickych podminek v pracovnim prostfedi.
ZZasti se vyuzije (v zimé) rekuperace tepla od vyrobnich zafizeni.

B.I.6.2. Technologie

Soucasti technologie je vyroba plastovych dilt vstfikovanim do forem za tepla. Techno-
logie vstfikovani je nejrozsSifenéjSi technologii na zpracovani plastl, je to proces dis-
kontinualni a cyklicky. Vstfikovanim se vyrabégji takové vyrobky, které maji bud charak-
ter kone€¢ného vyrobku, nebo jsou to dily pro dalSi zkompletovani samostatného celku -
vyrobku.
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Vyrobky, zhotovené vstfikovanim, se vyznacuji velmi dobrou rozmérovou i tvarovou
pFesnosti a vysokou reprodukovatelnosti mechanickych a fyzikalnich vlastnosti. Vice-
vrstvé vyrobky pak dale zlepSuji vlastnosti nadrze (snizeni prostupu par apod.).

Tlakova komora je soucasti vstfikovaciho stroje a zasoba vstfikovaného materidlu se v
ni stale doplfiuje béhem cyklu. Postup vstfikovani je nasledujici: Plast v podobé granuli
je nasypan do nasypky, z niz je odebiran pracovni ¢asti vstfikovaciho stroje (Snekem,
pistem), ktera hmotu dopravuje do tavici komory, kde za sou€asného ucinku tfeni a
topeni plast taje a vznika tavenina. Tavenina je nasledné vstfikovana do dutiny formy,
kterou zcela zaplni a ziska jeji tvar. Nasleduje tlakova faze pro snizeni smrsténi a
rozmérovych zmén. Plast pfedava formé teplo a béhem nasledného ochlazovanim
ztuhne do finalniho tvaru. Potom se forma otevie a vyrobek je vyhozen a cely cyklus se
opakuje. Vylisovany vyrobek se zbavi pfebyteéného materialu (pfetoky apod.). Obvykle
jsou soucasti linek dopravniky pro podavani vstupniho materialu, systém chlazeni
forem (vyuzivaji se obvykle venkovni chladici véze, pfipadné chladici kompresorové
jednotky).

Soucasti vyroby je i dil¢i proces recyklace plasti. Tento proces je zalozen na rozmél-
néni odstranovanych okraju vyliskl, pretokl, rezidui plastu u vtokd, neshodnych
produktl a dalSich odfezku. Pfi tomto procesu vznikaji jemnéjsi Castice, ty jsou vétSinou
ve formé lehkych vilaken.

Zbytky plastu (bez kovovych €astic bez a znecisténi) se pfivadéji pasovym dopravnikem
na vstup mlyna, ktery je opatfen podavacim zasobnikem. Plast pada pres nasypku do
skfiné fezacCe. Zbytky plastu jsou mezi oto€nymi nozi na rotoru a pevnymi nozi na skfini
fezaCe hrubé umlety za vzniku nové pouzitelnych granuli plastu.

Velikost ¢astic (rozfezanych zbytk( plastu) je dana velikosti ok sita, které je v fezacce.
Sito Ize vyménit a dosahnout tak pozadované velikosti granulatu. Teplo, vznikajici pfi
rozmélfovani plastu, je ze zafizeni odvadéno proudem vzduchu.

Na vystupu vznikaji i malé Castice plastu, které jsou vSak pro nasledné pouziti nevhod-
né. Proto je smés plastovych Castic dale roztfidovana podle velikosti v cyklonovém
separatoru. Pfimo nepouzitelné Castice nevhodnych rozméri mohou byt pfipadné
pfedany externi firmé ke zpracovani a mohou byt znovu vyuzity pro vyrobu primarniho
granulatu.

VzdusSina s obsahem nejmensich prasnych podili plastu odchazi pres textilni filtry,
v nichZ se prach zachyti, pfi€emz vzdusina z filtrG se vraci zpét do haly.

Soucasti strojniho vybaveni jsou drtiCe (mlyny) plastového granulatu RAPID Svédského
vyrobce (Rapid Granulator AB Industrivagen 4, Box 9 SE-330 10 Bredaryd, Sweden,.

Ve vyrobni €asti haly 1 jsou v sou€asnosti umistény ¢tyfi vyrobni linky, jejichZ jadrem
jsou vstfikolisy; jeden od firmy BEKUM-Maschinenfabriken GmbH (typ KBS 2 Flat-Desk,
Model 2011), ostatni jsou od firmy BEMACO ENGINEERING GmbH & Co. KG (typ
BAR10D).

Funkci jsou si linky velmi podobné a jsou vysoce automatizované. lisy pracuji na
principu vyfukovani tvaru komponentu do formy za pouziti stlateného vzduchu a
tepelné upravy vstupni suroviny.

Chlazeni zajiStuje chlazeni hydraulické nadrze, chlazeni formy a vyfukovaciho trnu a z
chlazeni vstupnich zén. Chlazeni pro dané podminky zavisi na pouzivaném extrudéru,
na vykonu a na zpracovavaném materialu.

ENVIGEA, S.R.O. LIBEREC STR. 11
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Po rozSifeni haly se pocita s instalaci maximalné dalSich tfi tvarovacich stroja (lisa) pro
vyrobu plastovych nadrzi jednovrstvych nebo vicevrstvych.

Ve vyrobni ¢asti haly Il. etapy budou umistény dalsi tfi tvarovaci stroje (v hale |. etapy,
jsou nyni 4), pracujici na principu vyfukovani tvaru komponentu do formy za pouZiti
stlaeného vzduchu a tepelné upravy vstupni suroviny. Soucasti stroje jsou drtice
plastového granulatu. Tepelny ohfev materialu je elektricky. Tvarovaci stroje (lisy)
budou dva pro jednovrstevné vyrobky a jeden na vicevrstevné.

Zarizeni bude davkovacim potrubim spojeno se segmentem zasobnik( granulatu a
drti€¢i materialu umisténého spolu s kompresorovnou u zapadni stény haly. V sz. roh je
vymezen pro skladovani suroviny (v Zocich). Vné haly budou technicka zafizeni
vakuové pumpy, chlazeni a elektrickych rozvodd bude umisténo vné haly.

=l Rovnéz vstfikovaci lisy jsou fe-
ik g | 25 Seny obdobné. Pomocna zafi-
' l zeni jsou umisténa v nizSim
A T e patfe a vstfikovaci stroj je na
i - horni podesté.
17"‘--. 1
\....—.',ﬂ - - _-
11— = £
S:E al
9““--.,___HH‘T T :
éﬁﬁ |
16 =1 fof I~ | Obrézek 3: Vstfikovaci stroj

Kontakt na vyrobce vstfikovacich stroju jsou nasleduijici:

BEKUM-Maschinenfabriken GmbH -Hauptwerk BEMACO ENGINEERING
Lankwitzer Str. 14-15, GmbH & Co. KG
D-12107 Berlin Bentelerstrasse 31

D 33449 Langenberg

Na kazdy tvareci stroj navazuji pracovisté svarovani plastovych soucasti, kalibrace a
zkou8ky tésnosti pomoci helia (je odsavano samostatnym vyduchem). U jizni stény
bude situovana kalibrace a obrabéni.

Mechanicka montaz jednotlivych komponentl palivového systému se provadi u mon-
taznich stolu (rovnéz ke svafovani plastu).

Manipulacni technika (vysokozdvizné voziky) se vyuziva k pfesunim materiall a
vyrobkld mezi vyrobou a sklady.

Schéma technologie hale Il. etapy je na nasledujicim obrazku:
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Pro pracovisté udrzby je vymezena mistnost v sz. rohu haly. Bude slouzit pracovnikim
udrzby k opravam strojnich komponent, servisnim pfipravam a ulozeni materiall a
nastroju udrzby.

Skladovaci regalovy systém je urCen ke skladovani jednotlivych vyrobenych a doveze-

nych dili a zkompletovanych palivovych systému, sila pro skladovani predzasoby
plastového granulatu.

B.l.7. Predpokladany termin zahajeni realizace zaméru a jeho dokonéeni
Zahajeni................. rok 2014
Dokonceni.............. 01/2015

B.1.8. Vycet dotéenych tzemné samospravnich celku

Statutarni mésto Liberec
Straz nad Nisou
Kraj Liberecky

B.l.9. Navazujici rozhodnuti podle § 10 odst. 4 zak. €. 100/2001 Sb. a
spravni urady, které budou tato rozhodnuti vydavat

Magistrat ML - Stavebni ufad Liberec: UR, St. povoleni, kolaudaéni souhlas

Krajsky urad Libereckého kraje: Stanovisko k umisténi zdroje znecistovani ovzdusi,
povoleni provozu
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B.II. UDAJE O VSTUPECH

B.ll.1. Puda

Prostor uvazované stavby neni soucasti zemédélského pudniho fondu, nema pfidélen
kod BPEJ. Podle katastru nemovitosti se jedna se o ostatni plochu porostlou travinami.

Pljde zde o malé terénni upravy, pficemz pfipadné prebytky zeminy budou vyuZzity
pfevazné v misté na upravu terénu. Plida zde nebyla v minulosti kontaminovana a neni
ani realny pfedpoklad jeji kontaminace z provozu zavodu.

B.ll.2. Voda

B.1.2.1. Obdobi vystavby

Voda v misté bude odebirana z vodovodni pfipojky zavodu a jeji mnozstvi bude zaviset
na poctu pracovnikl a délce stavebnich praci. Odhad spotfeby vody pro socialni ucely v
obdobi vystavby je zaloZzen na smérnych Cislech ro¢ni potfeby vody na jednoho pracov-
nika.

Spotfeba technologické vody pro vilastni vystavbu bude upfesnéna v provadécich
projektech na zakladé pozadavku hlavniho dodavatele stavby. Spotfeba vody pro
pfipravu betonové smési je spotfebou vyrobce smési v misté vyroby této smési.

Pro uc€ely hodnoceni zaméru vSak spotfeba vody nepfedstavuje vyznamny faktor.

B.1.2.2. Obdobi provozu
Spotreba pitné vody
Zakladni udaje
301zam”den™....... pocet osob: 2

120 | zam™'den™..... poget osob (3 smény po 8 h, 75% muzu, 25% Zen)
............................... celkem v jedné sméné 122 zaméstnancu

0,21.m? .. (Sistici a uklizeci stroj), plocha cca: 5400 m?)
Vypoctené hodnoty

Priimérna potfeba vody .............c.cccoe..... Qp = 14,916 m®den = 3 730 m*/rok

Maximalni denni potfeba vody................. Qn = 186451.d"

Maximalni hodinova potfeba vody ........... Qn=335611.d"=0,3881.s"=1398 |.h'
Roc¢ni potfeba vody (dle vyhl. ¢. 428/2001 Sh.)

THP PracovniCi ... coveveeeeeeeeeeeeeeeeeeen 16 m>.rok™".zam™

Manipulanti, (0 1= [ o (o I 30 m3.rok™'.zam™

CiStiCh StrOj eveveeees e 56,16 m®.rok™

CelkeM.. oo e 3 748 m®.rok™
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B.Il.3. Surovinové a energetické zdroje, naroky na infrastrukturu

B.11.3.1. Obdobi vystavby

Pro vystavbu budou pouzity suroviny a materialy v rozsahu a mnozstvi odpovidajicimu
typu vystavby a pozadavkim technickych norem, zajiStujicich technické parametry
vyrobkU a jejich zdravotni nezavadnost a bezpecnost.

Pljde napf. o betonové smési,i Stérk, Stérkopisek, Zelezo, kamen, cihly, zamkova
dlazba, stavebni dfivi, sklo, ocelové konstrukce, panely a dalSi stavebni materialy.

Mezi surovinové zdroje patfi také materialy pouzité v instalovanych technologickych
zarizenich — hlavné kovy a plasty. Zdroje surovin a materiall pro vystavbu arealu hal
byly jiz zahrnuty v Oznameni k planované vystavbé VGP Il (haly 3+4).

B.11.3.2. Obdobi provozu

Hlavni surovinou je granulovany HDPE (high-density polyetylene, polyetylén o vysoké a
stfedni hustoté). Kromé HDPE budou pro vyrobu pouzivany LLDPE (linear low density
polyetylene, linearni polyetylén o nizké hustoté) a EVOH (kopolymer ethylenu a vinylal-
koholu).

Polyetylén (HDPE v granulich) je pfivazen do
. zavodu nakladni-mi automobily v cisternach

a z nich je pneudopravou transportovan do
valcoveého sila umisténém vedle haly. Ze sila
se transportuje opét pneudopravou do haly
dale na misto spotieby.

Silo bylo instalovano v roce 2014 a dalSi silo
bude instalovano v roce 2015.

€
Obréazek 5: PInéni sila HDPE

Prvni z roku 2014 silo ma skladovaci kapacitu 40 m® (35 t HDPE) a nové silo bude mit
skladovaci kapacitu pro granulat HDPE 104 m® (50 t). Celkova skladovaci kapacita tedy
bude 85 t granulatu HDPE.

Ostatni polymery budou pfivazeny v mensich balenich (oktabiny, Zoky). Spotfeby budou
nasledujici, vzhledem k velikosti lisovanych nadrzi spotfeba granulatu vyrazné vzroste:

Tabulka 3: Maximalni spotfeby vstupnich surovin vyroby
plastu
Polymer Max. roér(1t|')spotfeba
HDPE 9 226,7
LLDPE 350,4
EVOH 180,9
Spotieba celkem (obé haly) 9828,0

ENVIGEA, S.R.O. LIBEREC
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Teplo, plyn

Prestoze vyroba generuje teplo, které se musi odstrafiovat, musi byt instalovany
spalovaci zdroje pro vytapéni a ohfev teplé vody. Zemni plyn se bude odebirat jako
dosud z pfipojky plynovodu RWE.

Tabulka 4: Bilance parametr( spalovacich zafizeni v hale 1

typ Jednotka | Vykon | pocCet
Teplovzdusna jednotka Lersen AIRMAX
AIECO 049 (8x cirkulaéni + 5x se kW 49,2 13
smésovaci komorou)
Teplovzdusna jednotka Lersen AIRMAX
AIECO 035 kW] 395 1 T
m%hod 71,3
Spotfeba ZP
m>/rok 45.000m*
Zaveésny kotel Vaillant VU 246/3-5 kw 24,0 2
m>/hod 5,6
Spotfeba ZP
m>/rok 4.200m?*

Tabulka 5: Bilance parametrt spalovacich zarizeni v hale 2

typ Jednotka | Vykon | pocet
Igplovzdusna jednotka GEA Sahara HG KW 65 12
m®/hod 74,4
Spotfeba ZP
m>/rok 48.100m*
Zaveésny kotel Buderus GB 162-45 kW 45,0 2
m>/hod 44,6
Spotfeba ZP
m®/rok 7.500m?
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Elektfina

Elektfina bude napojena na sit SCE pres trafostanici VGP-TS1 u haly H2. Elektfina
bude pouzivana pro osvétleni, pohony elektromotort (v€etné kompresorl a pro tepelny
ohfev materialu (je elektricky). Celkovy instalovany pfikon zavodu bude cca 2 500 kW.

Intenzita obsluzné nakladni dopravy, se zasadné nezvysi, pfipadné pouze o jednotky
vozidel denné. Umozni to zména zasobovani vstupnimi surovinami (plastovy granulat),
ktery bude dovazet velkoobjemovymi cisternami do skladovacich sil.

B.III. UDAJE O VYSTUPECH
B.lll.1. Ovzdusi

B.Ill.1.1. Obdobi vystavby

V obdobi vystavby se zde budou vyskytovat pouze liniové a plosné zdroje znecistovani
ovzdu$i. Bodové zdroje znecisténi ovzdusi v etapé vystavby nebudou pfitomny. Liniové
zdroje budou pouze zdroje, vyvolané dopravou materialu. Vzhledem rozsahu vystavby
se bude jednat pouze o doCasné zvySeni provozu na okolnich komunikacich.

Vlastni stavenisté bude ploSnym zdrojem zneciStovani ovzdusi (kratkodoba sekundarni
prasnost).

Vydatnosti emisi z liniovych i ploSnych zdroju tudiz vtéto etapé nelze spolehlivé
kvantifikovat, protoze vstupni udaje nejsou znamy a odhady by byly pfili§ spekulativni.
Prasnosti Ize Celit standardnimi opatfenimi, uvadénymi v kap. D.IV.

Vzhledem k do€asnému pusobeni téchto zdroju v etapé vystavby je mozné oznadit
jejich dopady za relativné malo vyznamné.

B.1ll.1.2. Obdobi provozu

Z hhlediska typu zdroje znecistovani zde budou zastoupeny dva zakladni typy provoz-
nich emisnich zdroja a to:

o Spalovaci zdroje z vyroby tepla (vytapéni a ohfev TUV),
o Technologické zdroje zahrnujici proces zpracovani plastu.

Emise z obsluzné provozni dopravy jiz byly hodnoceny v ramci hodnoceni celého arealu
s halami VGP v minulych letech. Emise z dopravy - spalovacich motorl vzhledem k
frekvenci dopravy budou velmi nizké a bez vyznamného pfispévku ke znecistovani
ovzdusi v lokalité.

Hlavnim technologickym procesem vyroby je termoelektrické tvarfeni plastld, bez
pFitomnosti chemickych procesu. Hala je vétrana vzduchotechnikou podle pozadavku
hygienickych predpist pro dané pracovni prostiedi.

Z latek, potencialné znecistujicich ovzdusi to z vyrobniho procesu mulze byt prach.
VzduSina z interni recyklace plastl, obsahujici prasné Castice plastu po odlouceni
hrubsSich podild v cyklonovém odlucovaci a filtraci pfes textilni filtry, v nichz se nejjem-
néjSi prach zachyti, ma koncentraci prachu minimalni a odpovida bézné prasnosti
prostfedi. VzduSina z textilnich filtr( se vraci proto zpét do haly. Méfeni koncentrace
prachu v pracovnim prostfedi v obdobném pfipadé naméfilo tésné u textilniho filtru cca
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0,2 mg/m® TZL. Podobné je filtry zachytavan prach ktery se mize uvoliiovat z granulatu
pfi plnéni skladovacich sil.

Obsah rezidui volnych tékavych latek v polymerni matrici v pouzivanych plastech je
zanedbatelny a s ohledem na pouZivané zpracovatelské teploty je depolymerizace
doprovazena uvolnénim monomerd nebo latek splfujicich definici VOC prakticky
vyloudena. Ani emise odorantt neni problémem. Cichovy viem (jako pfi hoFeni svicky)
pFi zpracovani plastl byva nékdy patrny pouze ve tésné u vyrobniho zafizeni, mimo
vyrobnich prostory jiZ nebyva vniman.

B.lll.2. Odpadni vody

B.1l.2.1. Obdobi vystavby

V pribéhu vystavby nebudou vznikat technologické odpadni vody. Srazkové vody
z arealu budou po prevaznou dobu vystavby odvadény stejné, jako je tomu doposud, {j.
zasakovanim do okolniho terénu.

B.ll.2.2. Obdobi provozu

Zamér je spojen s produkci soustfedéného odtoku destovych (srazkovych) vod (ve
vztahu k legislativé se o odpadni vody nejedna, nicméné jsou pojednany v kapitole o
vystupech), dale zde budou produkovany vody splaskové.

Zamér ne bude spojen s tvorbou technologickych odpadnich vod.

B.ll.2.2.1. Splaskoveé odpadni vody

Mnozstvi splaskovych odpadnich vod bude zhruba korespondovat se spotfebou vod pro
socialni tcely (cca 3 700 m*/rok).

B.1l.2.2.2. Srazkové vody

Srazkoveé vody odtékajici ze zpevnénych manipulaénich ploch, parkovist a komunikaci
nejsou ve smyslu zakona €. 254/2001 Sb. odpadnimi vodami a v pfipadé jejich vypous-
téni se jedna o jiné nakladani s nimi.

Bilance srazkovych vod byla spoctena projektantem pro ucely dimenzovani kanalizace
nasledovné:

plocha StreCh ........ covoeeeeeeeeeeeeeeeee . 5400,0 m?
soucinitel odtoku ... .....o.oeiiiiiiiiin 0,90 I/s m?
vydatnost desté na m? .........cooceveeeenennn. 0,0206 I/s
prutok destovych vod ze stfech .............. Qq=100,121/s
parkovisté, manipulacni plochy ............... 1814,0m?
soudinitel 0dtokU ... vvevveeeeeeeeeeeeeeeer 0,70 I/s m?
vydatnost desté na m? ........cooceevveeenennn. 0,0206 I/s
prutok destovych vod pfes ORL .............. Qg =26,16 I/s

Srazkové vody, které mohou byt potencialné kontaminovany ropnymi latkami pochaze-
jicimi z ukapu z automobilt nebo znecistény prepravovanymi produkty, budou precisté-
ny v ORL a poté odvadény do retenéni nadrze a odtud fizenym odtokem do vodotece.
DeStové vody ze stfech a komunikace budou svedeny samostatnou stokou do druhé
retencni nadrze. Vzhledem k tomu, Ze vody jsou svedeny do vodoteCe, musi byt pouzit
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(@ musi byt i spravné provozovan) ORL se sorbentem, ktery garantuje na vystupu
koncentraci C1p-C40 0,2 mg/l.

B.111.2.2.3. Technologické odpadni vody

Nebudou vznikat.
B.lll.3. Odpady
B.1l1.3.1. Obdobi vystavby

PFi vystavbé budou vznikat typické stavebni odpady (zbytky stavebnich materiall a
soucasti). V ramci hrubych terénnich Uprav bude nutno provést skryvku. PFi realizaci
stavby budou produkovany nize uvedené druhy odpadl zafazenych dle Katalogu
odpadu (vyhlaska MZP &. 381/2001 Sb. v platném znéni).

Pavodce, v tomto pfipadé stavebni firma provadéjici vystavbu arealu, musi zajistit jejich
dalSi vyuziti, pfip. odstranéni a prokazat, ze s nimi bylo nalozeno v souladu s platnou
legislativou zejména s vyhl. 383/2001Sb. a to plvodcem i smluvni firmou, opravnénou
k nakladani s odpady, které se odpady budou predavat.

Skute€né mnozstvi odpadu vznikajicich béhem vystavby vyplyne z evidence odpadu pfi
jejich likvidaci. Vést evidenci odpadu je povinnost puvodce odpadu (stavebni firmy).

B.111.3.2. Obdobi provozu

Prioritou pfi nakladani s odpady musi byt jejich materialové a energetické vyuziti pred
ulozenim odpadl na skladku pfislusné skupiny.

Provozovatel vyroby je povinen vést evidenci odpadd. Produkty, které podléhaji povin-
nosti zpétného odbéru jako napf. vyfazené elektrické nebo elektronické pfistroje,
baterie apod., budou provozovatelem odebirany a dale predavany specializovanym
opravnénym firmam k naslednému vyuziti.

Tabulka 6: Pfedpokladané odpady z provozu

Kod druhu Kategorie
odpadu Druh odpadu odpadu
13 01 11 Syntetické hydraulické oleje N

13 02 05 Nechlorované mineralni motorové, pFevo-|N

dové a mazaci oleje

13 05 01 Pevny podil z lapakd pisku a odluGovacu |N
oleje

13 0503 Kaly z lapaku necistot N

13 05 02 Kaly z odlucovacu oleje

15 01 01 Papirové a lepenkové obaly 0]
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1501 02 Plastové obaly

1501 06 Smésné obaly
Absorpéni €Cinidla, filtraCni materialy (v€etné

150202 cé)ilseg?c\?ztckgnigtrg o{i:E?:nnzl itz)gévr;/e;r:z%inéﬁg:)é’ N
nebezpecnymi latkami

20 01 01 Papir a lepenka @)

20 01 21 Zarivky a vybojky

20 02 01 Biologicky rozlozitelny odpad - udrzba|O
zelené

20 03 01 Smésny komunalni odpad

2003 03 Uliéni smetky

B.lll.4. Ostatni vystupy
B.lll.4.1. Hluk a vibrace

B.lll.4.1.1. Vibrace

Pfi vystavbé mohou vznikat vibrace lokalniho charakteru (zvlasté napf. pfi hutnéni,
provozni vibrace se nebudou podle zkuSenosti z dosavadniho provozu vibec vyskyto-
vat.

B.lIll.4.1.2. Hluk

Spolu s pristavbou nové haly pfibudou nové zdroje hluku, a to nova chladici jednotka
ARIES umisténa na nové technologické plosiné (zdroj €. 1), dieselovy zalozni zdroj
AKSA AD 275 (zdroj €. 2), ktery bude v provozu pouze v ojedinélych pfipadech, drtiCka
RAPID 600-90 (zdroj €. 3) jako dominantni zdroj hluku uvnitf haly a ¢tyfi vzduchotech-
nické vyduchy na stfeSe haly, které budou slouzit ke zlepSeni vnitfniho mikroklimatu
pfedevsSim v horkych letnich dnech. Provozni doba souasné a projektované vyrobni
haly a jejich technickych zafizeni se oproti sou¢asné situaci nemeéni, provoz probiha jak
v denni dobé od 06:00 do 22:00 hodin, tak v no¢ni dobé od 22:00 do 06:00 hodin.

K posouzeni vlivu hluku z nové instalovanych zafizeni v pfistavované hale byla zpraco-
vana hlukova studie (K.Hajek, Ekomost), ktera je v plném znéni vioZzena do pfilohy H.VI.
Vytah z vysledku studie je uveden v kapitole D.I.3

.Tabulka 7: Fyzikalni parametry zdroji hluku
Zdroj Popis Parametr |Hodnota (ve vzdalenosti)
Z1 Chladici v&Z ARIES TECH 090 SSN LW (dB) 77,7
z2 Chladici v&Z ARIES TECH 070 SSN LW (dB) 78,9
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Z3 Vzduchotechnické vyduchy na fasadé LA (dB) 52,0(7,5 m)"
Z4 Vzduchotechnické vyduchy na stfese haly LW (dB) 75,0 2

Z5 (novy) Chladici véZ ARIES TECH AS T 140 LW (dB) 79,0

Z6 (novy) Diesel zalozni zdroj AD 275 LW (dB) 97,0

Z7 (novy) | Vzduchotechnické vyduchy na stfese haly LW (dB) 75,0 2

Z8 (novy) Drti¢ RAPID 600-90 uvniti haly LW (dB) 90,0 7

Pozn.: ¥ Hodnota byla stanovena na zakladé vlastniho orientaéniho méFeni. Mikrofon byl umistén v ose t&zi$té véech zdroji a ve
vzdalenosti 7,5 m (u plotu). Hodnota mize byt navySena o hlukovy pfispévek chladicich jednotek ARIES, které byly bé-
hem méfeni v provozu.

2 Z duvodu nezném)’lch fyzikélnl'ch vlastnosti ZdrOij hluku bny hodnoty akUStiCk}'/Ch vlastnosti téchto zdroju hluku od-
]
hadnuty.

Doprava do a z arealu firmy bude vedena stejné jako dosud po vnitfni komunikaci
obchodné primyslové zény s odbocenim na kruhovém objezdu, tedy dostatecné daleko
od ulice Pod Strani, pfi které jsou obytné objekty. Jeji intenzita se vyznamné nezvysi a
jeji podil je na celkovém provozu vozidel po komunikacich pramyslové zény velmi nizky.

B.llIl.4.2. Zareni

Vlastni provoz neni zdrojem radioaktivniho ani elektromagnetického zafeni. Pokud
budou pfitomny lasery, nebudou se projevovat v prostfedi mimo halu, bezpecnostni
opatfeni budou pouze zalezitosti pracovniho prostredi.

B.lIl.4.3. Zapach

Predkladany zamér v obdobi vystavby ani pfi jeho provozu nebude generovat zapach,
spojeny s obtéZzovanim zaméstnancu ani obyvatel v nejblizSi obytné zastavbé.

B.lILL5. Dopliujici udaje

Potfebné udaje jsou obsazeny v jinych kapitolach tohoto Oznameni, a proto zadné
specialni doplriky neuvadime.

B.lll.6. Havarijni rizika

Pfi pfipravé projektu a v ramci navazujiciho stavebniho fizeni je ze strany investora,
projektanta i statnich organu vénovana pozornost preventivnim opatfenim. Ta budou
spocivat ve volbé bezpecné koncepce zavodu a v konstrukénim a dispoziénim feSenim
objektu dle platnych predpist a pfipadnych dalSich pozadavkd, v realizaci odpovidaiji-
cich systému kontroly a fizeni (ISO 14001, OHSAS 18001) a v dodrzovani ustanoveni
provozni dokumentace.

Nutnou podminkou zaijisténi bezpecného provozu je zpracovani a dodrzovani provoz-
nich predpisl, pozarniho fadu a havarijniho planu, ktery musi feSit i bezprostrfedni
odstranovani pfi€in havarie a zneSkodnovani havarie.

V prvé fadé je na tomto misté provedeno pfezkoumani vztahu zaméru k pozadavkim

zakona €. 59/2006 Sb. o prevenci zavaznych havarii. Z hlediska tohoto zakona bude
v objektu méné nez 2 % mnozstvi nutnych do zafazeni do skupiny A Ci B.

Pozarnim rizikim se bude Celit standardnimi zpUsoby. Pozarni zabezpeceni budov
bude feSeno dle CSN 730804 - vyrobni objekty. Provozy administrativy a socialnich
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zafizeni pro zaméstnance dle CSN 730802 - nevyrobni objekty. Clenéni do pozarnich
usekd bude pfizplisobeno provozu a konstrukénimu FeSeni. Pozarni parametry budou
pfipominkovany a kontrolovany v ramci stavebniho fizeni. V projektové dokumentaci
pro stavebni fizeni je problematice pozaru vénovana pozornost a musi byt navrzena
pfiméfena preventivni opatfeni, ktera riziko vzniku pozaru minimalizuji. Jiz v ramci
projektu pro stavebni fizeni je pfipravovana pozarni zprava, ve které je vyhodnocovana
velikost pozarniho rizika a jsou navrhovana odpovidajici protipozarni opatfeni tak, aby
objekt splfioval pozadavky pfisluSsnych norem a predpisu.

Budou stanoveny pozarni useky, navrzeny odstupové vzdalenosti a navrZzen zplUsob
protipozarniho zabezpedeni, budou analyzovany, pfistupové cesty, poCty a druhy
hasicich pristrojl, protipozarni zabezpeceni objektd apod.

Pfes velmi dobré technické zabezpeceni nelze zcela vylou€it havarijni unik zavadnych
latek, zvlasté pak v pfipadé dopravy a manipulaci mimo zabezpecCené plochy. Jde o
pfipadné havarie dopravnich prostfedkd (Unik ropnych latek). Kromé preventivnich
opatfeni musi byt k dispozici zasahové prostfedky (sorbenty, ucpavky apod.).
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Cast C. UDAJE O STAVU ZIVOTNIHO PROSTREDI
V DOTCENEM UZEMI

C.l VYCET NEJZAVAZNEJSICH ENVIRONMENTALNICH CHARAKTERISTIK
DOTCENEHO UZEMi

Sirdi Uzemi lokality stavby predstavuje okrajovou &ast obce na prechodu urbanizované
krajiny do pavodné zemédélsky vyuzivaného uzemi. Sousedni pozemky jsou nyni jiz
zastavény novymi obchodnimi a primyslovymi arealy nebo zde vystavba probéhla &i v
blizké budoucnosti dojde k dalSimu rozSifovani planovanymi dostavbami. Vyjimkou je
plocha jizné od haly 4, ktera je za hranici obchodné — priimyslové zény Liberec —
SEVER a tvofi ji trvalé travni porosty.

Obytné domy, nachazejici se zaméru nejblize, jsou podél ulice Pod Strani, vétsina (6)
stoji v fadé blize kfizeni s zeleznicni trati, dal k JZ se vyskytuji jen ojedinélé domky.

Z hlediska kulturniho, historického nebo archeologického vyznamu nejsou zde zadna
vyznamna mista Ci objekty. Proto mohla byt stavba zahajena bez stfetu s uvedenymi
faktory.

C.11. Chranéna uzemi a chranéné objekty

Plocha dotéeného uzemi nezasahuje do zadného uzemi, legislativnhé chranéného nebo
vymezeného jako zvlasté chranéné uzemi (ve smyslu pfisluSnych ustanoveni zak. €.
114/1992 Sb.).

C.l.2. Uzemni systém ekologické stability krajiny

Plocha budouci zastavby predstavuje prfedevsim trvalé travni porosty a nema stanoven
BPEJ. Ekologicka stabilita Uzemi ptvodni obchodné — primyslové zény byla fazena do
3. stupné&. Lokalni prvky USES se lokality zameéru nedotykaji a nejsou zde ani legislativ-
né klasifikované vyznamné krajinné prvky.

Obytné domy, nachazejici se zaméru nejblize, jsou podél ulice Pod Strani, vétsina (6)
stoji v fadé blize kfizeni s Zelezni¢ni trati, dal k JZ se vyskytuji jen ojedinélé domky.

C.I. STRUCNA CHARAKTERISTIKA STAVU SLOZEK ZIVOTNiHO PROSTREDI
V DOTCENEM UZEMi

C.lIl.1. Klima a ovzdusi

Liberecky region patfi ke klimatické oblasti mirné teplé, do rajénu MT 4 (Quitt 1971), s
mirnou zimou, velmi vihkého, pahorkatinného az vrchovinného charakteru. Na SV ve
vyssSich polohach Jizerskych hor a na JZ na JeStédu sousedi s oblastmi mirné chlad-
nymi. Léto je kratSi, mirné, s 20 - 30 letnimi dny, zima je normalné dlouha. V prabéhu
roku je 40 - 50 jasnych dnd. Dlouhodoba priamérna teplota v Liberci je v lednu -2,6°C,
v Cervenci 16,7°C a ro¢ni pramér Cini 7,1°C. Ro¢ni uhrn srazek dosahuje 918 mm.

v v

Mezoklimatické poméry v misté jsou ovliviiovany zejména geomorfologickymi faktory,
predevSim nadmorskou vySkou a modelaci terénu v misté. Liberecka kotlina, jejiZz osou
protéka feka Nisa, je depresi mezi JeStédskym hiebenem a Jizerskymi horami. Probiha
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zhruba ve sméru sever — jih a to urCuje prevladajici sméry vétrd. Nadmorska vyska
spolu s dalSimi faktory podmifuje dal$i veli€iny, jako jsou hodnoty srazek, primeérna
rocni teplota, délka slune¢niho svitu v roce. Na vyvoj po€asi v uzemi ma nadto vyrazny
vliv JeStédsky hrbet.

Zastoupeni jednotlivych sméra vétru je znaéné nerovnomérné a odpovida morfologii
terénu v oblasti. Nejcastéjsi je vitr SZ (19%) a JV (16%), tedy ve sméru podélné osy
Liberecké kotliny. V téchto hlavnich smérech prevazuje rychlejsSi proudéni - vice nez
50% pfipada na stfedni a 11 - 13% na vysoké rychlosti vétru. Z ostatnich sméru
pfevlada proudéni pres Jestédsky hrbet, tzn. Z (12%) a JZ (10%). Nejméné Cetné vétry
prichazeji od Jizerskych hor (SV a V).

Diky relativné dobrému odvétravani je vyskyt inverzni situace a pfedevSim vznik mlh
nepfili§ Cetny. Hodnoty imisnich koncentraci vybranych latek nedosahuji nadlimitnich
hodnot ani v centru mésta. Vyjimkou jsou koncentrace BaP v centru mésta, coz jasné
odrazi vysokou frekvenci dopravy v centru mésta.

V zajmové lokalité, ktera je jiz v katastru StraZze n. N. a na okraji zastavby mésta je
imisni situace podstatné lepSi. Je tomu tak hlavné diky lepSim povétrnostnim podmin-
kam, vzdalenosti obytné zastavby od dopravy a pFevySeni vyduchl ze spalovacich
zdroju u nejblizsi zastavby, i kdyz Cila doprava do obchodnich arealt je intenzivni.

C.Il.2. Vodohospodaiské poméry

Uzemi obchodné pramyslové zény Liberec Sever nalezi do povodi Feky Luzicka Nisa
(€.h.p. 2-04-07). Tato feka je hlavni erozni bazi celé Liberecké kotliny. Méstem Liberec
a celou kotlinou protéka v hlavnim sméru od JV k SZ. NejkratSi vzdalenost koryta
Luzické Nisy od uzemi obchodné primyslové zény je 150 -250 m.

Vlastni uzemi arealu bude odvodhovano do Luzické Nisy a do OstaSovského potoka
(€.h.p. 2-04-07-020), ktery se vléva do LuZické Nisy. Vydatnost téchto vodoteci je silné
ovlivnéna srazkovymi poméry, vrcholi v dobé tani snéhu.

Z hlediska potencialnich povodni nezasahuje do dotéeného uzemi zadné zatopové
uzemi. Plochou vystavby arealu neprochazi zadna vodote€, plocha je v dostatecné
vzdalenosti a v dostate¢né vySkoveé poloze vzdalena od fecCidté Luzické Nisy.

C.I1.3. Horninové prostredi a prirodni zdroje

C.1.3.1. Geomorfologicka charakteristika

Podle regionalniho Ffazeni vy$$ich geomorfologickych jednotek CR (CUZK, 1996) je
$ir8i Uzemi soudasti Zitavské panve, jejiz diléi ¢asti na Eeském Uzemi je Liberecka
kotlina. Typicka &ast Zitavské panve je tvofena &lenitou kotlinou s vyplni neogennich
sedimentd, neovulkanitd a glacifluvialnich sedimentti. Cast panve je tvofena uzavienou
chladnou Libereckou kotlinou a vysSimi kopci, tvoficimi pfechod k Jizerskym horam.
Oblast se vyznaCuje pomérné nizkou biodiverzitou, coZ souvisi s nevyraznym reliéfem a
pomé&rné oceanskym vyrovnanym podnebim. V ramci Cech se zde nejsilngji projevuje
vliv Severonémecké niziny.

Demek a kol. (1987) zde jesté rozliSuji geomorfologicky okrsek - Vratislavickou kotlinu,
ktera je mezihorskou tektonickou snizeninou, podminénou zlomy sudetského sméru (JZ
— SV), vklinénou mezi Jizerskou hornatinu a Jestédsky hibet. Primérna vyska plochy
vystavby je kolem 367 m.n.m.
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Sir§i Uzemi zajmové lokality se nachazi v mirné zvinéném &lenitém terénu, ohranice-
ném predhlfim Jizerskych hor na severni strané (pfi jejich upati vede komunikace 1/35),
na vychod& hradeckou &asti Zitavské panve, na jiznim okraji pak Jestédsko-
kozakovskym hibetem a na zapadé hibetem Bedfichovského lesa.

Regionalni fazeni vyssich geomorfologickych jednotek CR (CUZK, 1996) $irsiho uzemi
prezentuje nasledujici tabulka:

Tabulka 8: Umisténi podle geomorfologického ¢lenéni
Geomorfologicka jednotka O(v;i]s;éﬁl, Nazev
Provincie I Ceska vysogina
Subprovincie (soustava) l4 KrkonosSsko-jesenicka
Oblast (podsoustava) l4A KrkonoSska
Celek l,A-4 Zitavska panev
Podcelek Liberecka kotlina

C.11.3.2. Geologické poméry

Predkvartérni podklad zde tvofi hrubozrnny biotiticky granit, ktery je do hloubky 1-3 m
zvétraly a je vétSinou prekryt nékolika decimetry mocnou polohou pisCitého eluvia.
Kvartér je predstavovan predevSim svahovymi uloZzeninami, které maji v rozsahu
zajmové plochy pomérné monotdonni charakter. Pfimo na granit skalniho podkladu,
respektive na jeho eluvium, nasedaji dobfe zrnité hlinité Stérky. Ve Stérkové frakci,
prevladaji horniny jeStédského krystalinika. V podlozi téchto hlinitych §térkud, ve vrcholo-
vych polohach zajmového uzemi, je vyvinuta poloha Zlutych az zlutoSedych prachovych
hlin. Z genetického hlediska se jedna o deluvialné pfemisténé a Castecné i preplavené
sprase. Nejmladsi horizonty horninového profilu tvofi humézni hliny (do 0,3 m). Celkova
mocnost kvartéru se pohybuje od 1 do 20 m.

Humozni hliny (pada) tvofi nejsvrchnéjSi polohu zajmové plochy, mocnou cca 0,3 m.
Jedna se o degradované slabé humézni hliny podzolového typu. Sprasové hliny pod
ornici se vyskytuji nejCastéji do hloubky 1,5 - 1,7 m. V jejich podlozi byly ovéfeny
svahové suté do hl. 1,4 - 2,2 m. Jedna se o hlinité stérky s 50-70% Stérkové frakce. Do
urovné 4,3 - 6,3 m se misty vyskytuji vysoce plastické jily - ve formé vlozek ve vrstev-
nim sledu. Skalni podlozi (porfyricky biotiticky granit) bylo na €elbé sond zastizeno jako
eluvium, hloubéji v silné zvétralém (az alterovaném) stavu.

C.11.3.3. Prirodni zdroje

V dot€eném prostoru ani v SirSim okoli nejsou evidovana zadna loZiska nerostnych
surovin, neni zde vyhlaSeno Zadné chranéné loziskové uzemi, ani zde nejsou bilanco-
vané zasoby podzemnich vod &i jinych pfirodnich zdroju.

C.1.3.4. Hydrogeologie

Lokalita dle hydrogeologické rajonizace pfislusi do rajonu €. 642 - Krystalinikum
Krkono$ a Jizerskych hor. Zvodnéné jsou v tomto rajonu povrchové zvétralé partie zul a
pasmo pripovrchového rozpojeni puklinovych systému.
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NejvyznamnéjSim kolektorem v bezprostfednim okoli jsou zvétralé partie skalniho
podloZi a na né nasedajici hlinitopiscité eluvium s propustnosti fadové od 10-4 az 10-6
m/s. Podzemni voda proudi souhlasné se sklonem svahu a jeji hladina je vétSinou
mirné napjata. Artézskym stropem je poloha kvartérnich ulozenin, které maji s ohledem
na vyznamny podil prachové a jilové frakce propustnost 10-7 m/s a menSi. Hladina
podzemni vody (narazena) byla pfi IGP zjisténa 2,8 - 6,0 m pod urovni terénu. V obdobi
vysokych srazek se vyrazné uplatriuje povrchovy odtok.

Chemismus podzemni vody mélkych zvodni je ovlivnén nizkym pH srazkovych vod,
pomérné kratka doba zdrZzeni v horninovém prostfedi se projevuje nizkym obsahem
rozpusténych latek, a proto z hlediska hodnoceni uto¢nosti vody na stavebni konstrukce
maiji takové podzemni vody zvy$enou agresivitu v ukazatelich pH, CO,. Uzemi zaméru
neni soucasti chranéné oblasti pfirozené akumulace vod (CHOPAYV).

C.11.3.5. Radonové riziko

Pfed zahajenim stavebnich praci byl v pfedmétné ploSe proveden radonovy prazkum.
Vysledek je shodny s prizkumy v sousednich arealech, kde byla také potvrzena stfedni
propustnost podloznich zemin. Radonovy index pozemku je stfedni.

C.I1.3.6. Riziko sesuvu a vliva seismicity

Geodynamické procesy, jako je seizmicita, svahové pohyby a antropogenni vlivy nejsou
v prostoru lokality vyznamnym Cinitelem, stavenisté Ize hodnotit jako stabilni, bez mist s
aktivnimi nebo potencialnimi svahovymi deformacemi. V lokalité nejsou registrovana
zadna stara dulni dila, ktera by mohla mit vliv na stavbu objektu. Vlastni stavenisté neni
soucasti erozné citlivého uzemi, ani upravami stavenisté se erozni rizika nezvysi.

C.ll.4. Pfiroda

Vzhledem ke zménam, k nimz v poslednich letech doSlo, jsou pfirodni fenomény a
krajina v lokalité a jejim okoli popsany jen jako soucast celkového pohledu pfirodni
podminky. Sirsi Uzemi kolem plochy realizace zdméru je soudasti mezofytika, fytogeo-
grafického okresu 48. Luzicka kotlina a podokresu b. Liberecka kotlina. Pfirozena
kvétena a vegetace je tu ovlivnéna blizkosti Jizerskych hor

C.l1l.4.1. Flora a fauna

Systematické biologické prizkumy byly v Sir§im okoli provedeny predevsim v roce 1999
pfed vymezenim obchodné primyslové zény Liberec — Sever. V roce 2004 byl pak
proveden prlzkum v trase navrhované pfistupové komunikace od Svarova a casti
rozSifeni OPZ. Podle jejich vysledku zde prevazuiji spole€enstva kulturni a synantropni,
sukcesné nezrala a tedy nepfilis hodnotna. Hojné jsou rozsSifeny kulturni travni porosty
jednoduché druhové skladby a jesté jednodusSi travni, resp. bylinotravni uhory. Trvalej-
Si vegetace je soustfedéna do SirSiho doprovodu zZelezni¢ni trati, na niz navazuji lemova
bylinna a bylinotravni spoleCenstva.

Vystavbou dotéené uzemi bylo prfed nékolika lety soucasti zemédélskych pozemku,
vétdinou s trvalymi travnimi porosty a slouzily jako pastviny. V poslednich letech, v
souvislosti se zastavovanim uzemi to byly ladem lezici louky s trvalym travnim poros-
tem a invazemi nékterych béznych polnich pleveld bez stromd a kefl. V souCasné
dobé, kdy probiha stavba haly je jiz z dot€ené plochy skryta vegetace a pudni pokryv.

Vlastni lokalita zaméru s probihajicimi intenzivnimi stavebnimi pracemi a sousedici
s dalSimi primyslovymi a skladovymi arealy neni v sou¢asné dobé& vhodna pro pobyty
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zivoCichll a bézna polni fauna se maze vyskytovat pouze na jesté neskrytych okrajo-
vych &astech plochy.

C.1.4.2. Krajina a ekosystémy

Nejméné antropogenné pozménéné plochy uvnitf obchodné — primyslové zéné a jejim
sousedstvi jsou ty, které jsou klasifikovany stupném stability 3 a 4. (tok a niva OstaSov-
ského potoka, vegetaCni pas podél Zelezni¢ni traté). NejblizSimi skladebnymi castmi
mistniho USES jsou biocentrum v nivé Ostasovského potoka a z n&j vybihajici biokori-
dor v nivé téZe vodoteCe. VysSe leZici Cast toku je vyznaCena jako interakéni prvek. Tyto
skladebné cCasti nejsou vystavbou a nebudou ani vyrobnim provozem pfimo a/nebo
nepfimo dotceny.

Siri okoli zaméru, predevsim plochu obchodné — pramyslové zény Ize charakterizovat
jako kulturni krajinu, ktera je silné antropogenné pozménéna, s nove vytvorenymi prvky.
Na pocatku 90.let bylo uzemi souasné obchodné primyslové zény Liberec-Sever
uzemim se zemédélskou Cinnosti ve spravé statniho statku. Po jeho zaniku zustala
vétSina pozemkl lezet ladem a byla jen sporadicky obdélavana, zpravidla jen se€ena.

Krajina pfed vymezenim a pfedevSim stavebnim rozvojem méla témér vesnicky
charakter. Nyni jiz nékolik let dochazi k postupné zméné ve vyuzivani uzemi a charak-
ter krajiny se méni na kulturni s vyraznymi antropogennimi prvky. MozZnosti vyuZivani
uzemi obchodné — primyslové zény podminuji limity a regulativy v Uzemnich planech
mésta Liberce a obce Straz n. Nisou, resp. jeho zménach. Pokud nejsou uvniti arealt
plochy zpevnény, je vénovana péce o jeho vzhled (sekani travy, stfihani kefl apod).
Ukazkou je napf. fotografie na titulni strané tohoto Oznameni.

C.11.4.2.1. Natura.2000

Uzemi vystavby nepatii mezi legislativné vymezené ptaci oblasti (NV 598 - 688/2004
Sb. a 19 — 28/2005 Sb.) ani neni uvedeno v narodnim seznamu evropsky vyznamnych
lokalit (NV 132/2005 Sb.). Organ ochrany pfirody se k vlivu vystavby zavodu vyjadfil jiz
k Oznameni zaméru vystavby prvni haly arealu.

C.IL5. Obyvatelstvo

Osidleni v SirSim okoli zajmové plochy je charakterizovano typem okraje méstské
zastavby, kdy jednotlivé ulice jsou lemovany rodinnymi domky se zahradami. Tento typ
zastavby je v ulici Pod Strani a pokraCuje za Zelezni¢nim pFejezdem v ulici Stfibrny
kopec. Jedna se o obytnou zénu v k.u. Straz nad Nisou.

C.IL6. Hmotny majetek, kulturni a technické pamatky

V souvislosti s realizaci zaméru se v lokalité neoCekava ohrozZeni archeologicky,
historicky, pfipadné technicky cennych pamatek ani hmotného majetku.

C.I.7. Celkové zhodnoceni kvality zivotniho prostredi v dot€éeném uzemi
z hlediska jeho unosného zatizeni

Obchodné primyslova zéna Liberec — Sever je situovana na okraji mésta, mimo hustou
obytnou zastavbu. Relativné volny prostor, bez vyraznych morfologickych prvku je
predpokladem dobrych povétrnostnich podminek z hlediska proudéni vzduchu a
provétravani uzemi. T Uzemi zény je dnes jiz témé&f zastavéné, predevsim obchodnimi
arealy. Primyslové podniky, které jsou zde provozovany, nejsou zdroji vyznamného
imisniho zatizeni okoli. O néco horsi situace je v dopravni frekvenci do obchodné —
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primyslové zoény, zejména do obchodnich center ve Spi¢kovych hodinach. Prognézy
dopravni zatéze do obchodné — primyslové zény sice pocitali s dopravni zatézi zhruba
na dnesni realné urovni, nicméné feSeni dopravniho pfistupu — na pfijezdové komuni-
kaci od kruhovych objezdu u silnice 1/35 zpUsobuje zahlceni dopravy a tim snizeni jeji
plynulosti. Z toho vyplyva kratkodobé vyssi zatizeni okoli emisemi z automobilli, které
muze zejména pfi inverznich situacich podstatné zvysit koncentrace polutantl ze
spalovacich motord. Za normalnich podminek se vS8ak lokalita rychle odvétra.) Ke
snizeni této zatéze by pfispélo vybudovani pavodné planovaného druhého silniéniho
pripojeni obchodné — primyslové zony.

Z hlediska hlukové zatéze Ize konstatovat, Ze primyslové ani obchodni podniky nejsou
zdrojem vyznamné hlukové zatéze pro obyvatele v okoli. Hlukova zatéz z dopravy po
komunikaci, vedouci blizko obytnych domu je minimalizovana protihlukovou sténou.

Jiné vyznamné zatéze, které by zhorSovali zdravotni podminky v okoli a/nebo psychic-
kou zatéz obyvatel se v pfedmétném uzemi nevyskytu;ji.

Pres lokalni a kratkodobé zvySeni imisni zatéZze z dopravy Ize konstatovat, ze dotcené
uzemi neni v souCasné dobé zatizeno nad nepfijatelnou uroven. (V podminkach
realizované pramyslove zény.)
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Cast D. UDAJE O VLIVECH ZAMERU NA VEREJNE
ZDRAVIi A NA ZIVOTNi PROSTREDI

D.l. CHARAKTERISTIKA MOZNYCH VLIVU A ODHAD JEJICH VELIKOSTI A
VYZNAMNOSTI

D.l.1.  Vlivy na obyvatelstvo

Lidi, bydlicich v blizkosti Obchodné primyslové zéna Liberec—Sever, se potencialné
dotyka predevsSim pusobeni hluku z technickych zafizeni a z dopravy, které by mohl mit
vliv pfedevSim na dusSevni pohodu lidi v okoli. Vzhledem k malé intenzité emitovaného
hluku ze stacionarnich zdroju a obsluzné dopravy domdu jiz pfi souCasném rozsahu
vyroby nepusobi hluk Zadné potencialni zdravotni dopady (fyzické ani psychické) na
obyvatele v okoli. To se vyznamné nezméni ani zvySenim kapacity vyroby, jak to
potvrdily vysledky modelové hlukové studie.

DalSim potencialnim vlivem na zdravi lidi jsou emise polutantl do ovzdusi. Z charakteru
technologie a vlastnosti zpracovavanych materiall vyplyva, ze ani zvySena kapacita
vyroby nezhors$i imisni situaci v okolnim ovzdu$i a tedy ani nebude zdrojem zdravotnich
rizik obyvatele.

Jiné fyzikalni ani biologické Cinitele s pfipadnym vlivem na okolni obyvatelstvo se
z provozovane ¢innosti neoCekavaji.

Pozitivnim vlivem bude vytvofeni novych pfimych pracovnich mist.

D.l.2.  Vlivy na ovzdusi a klima

Klimatické ani mikroklimatické poméry okoli realizaci a provozem predkladaného
zaméru nebudou dotceny.

Jedinym zdrojem plynnych Skodlivin bude sezénné omezené spalovani zemniho plynu
v zafizenich pro vytapéni a ohfev vody. Zdrojem nizkych emise ze spalovacich motor(
aut bude obsluzna a zaméstnanecka automobilova doprava. Vlastni vyrobni proces,
ktery spociva v relativné nizkoteplotnim taveni granulatu a tvafeni plastovych dild
nebude zdrojem Skodlivin, zatézujicich ovzdusi. Velmi malé objemy z drceni recyklova-
nych zbytkd nebudou emitovat prach do okolniho ovzdusi — vysoce ucinné filtry umozni
vypoustét ,odpadni vzduch zpét do haly.

D.I.3.  Vlivy dalSi fyzikalni a biologické faktory

D.1.3.1.  Vliv na hlukovou situaci

Tento vliv byl ovéfovan modelovou hlukovou studii, ktera vioZzena do pfilohy H.VI a feSi
vliv hluku na okolni obytnou zastavbu.

Referenénimi body pro modelovou hlukovou studii byly obytné objekty v blizkém okoli
zavodu.

Vypoctené hladiny hluku z provozu zavodu pro soucasnou a budouci situaci jsou
uvedeny v nasledujici tabulce (nejistota vypoctu je u vypoltového programu Hluk+
stanovena jeho autorem hodnotou nejvyse + 2,0 dB).
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Tabulka 9: Porovnani soucasné a budouci situace
VB Popis Vyska yh | Ekvivalentni hladiny akustického tlaku A
L aeq,lh +2,0 dB
Soucasna situa- Budouci situace
ce (nameéreno)
€¢.1 | 2 m pred fasadou 5m 40,5 dB 41,1 dB
€. 2 | nahranici pozemku| 2m 409dB (39,7+1,8 41,6 dB
€. 3 | 2 m pred fasadou 5m 39,6 dB 40,0 dB
€. 4 | nahranicipozemku | 2m 39,7 dB 40,3 dB
€¢.5 | 2 m pred fasadou 2m 32,0dB 33,9dB
¢. 6 | na hranici pozemku 2m 32,4 dB 34,4 dB
€. 7 | 2 m pred fasadou 5m 34,4 dB 35,9dB
BD
€. 8 | na hranici pozemku 2m 36,1 dB 37,7 dB
€. 9 | 2 m pred fasadou 5m 28,4 dB 29,0 dB
BD

Pozn Y.: Vy3ka je stanovena od Grovné terénu, na kterém se RD ¢&i jeho pozemek nachazi.

Z vypocCtenych hodnot v tabulce €. 9 je zfejmé, ze dojde v okoli arealu TI GROUP
AUTOMOTIVE SYSTEMS, s. r. o. v disledku jeho rozsifeni ke zvySeni ekvivalentni
hladiny akustického tlaku A Laeqt Oproti plivodni (sou€asnou) situaci, a to nejvyse o 2,0
dB (vypoctovy bod €. 6). U nejblizSich obytnych objektll, u kterych se vypoctené
hodnoty nejvice pfiblizuji hygienickym limitdm, vSak dosSlo k menSimu navy$eni, a to
nejvySe o 0,7 dB. Vypoctena hodnota pro sou€asnou situaci v porovnani s namérenou
hodnotou ziskanou kontrolnim méfenim u vypoctového bodu ¢. 2 dosahuje o 1,2 dB

vySSi hodnoty.

V zavéru hlukové studie autor konstatuje: ,V pfipadé projektované pfistavby a moderni-
zace zavodu nedojde vzhledem k nejistoté vypoctd + 2,0 dB k vyrazné zméné soucasné
hlukové situace ani k prokazatelnému prekro¢eni hygienickych limitl pro no¢ni dobu.
Vypocty ekvivalentnich hladin akustického tlaku A byly provedeny pro konkrétni mode-
lovou situaci, ve které bylo uvazovano s provozem zjisténych zdroji hluku o znamych
fyzikalnich vlastnostech®”.

Nicméné, pokud by doSlo k prekracovani hlukovych limitdl po uvedeni vyroby do
provozu, musi byt provedeno prislusné autorizované méreni a pfijata technicka opatfeni
k minimalizaci plisobeni hluku ze zavodu na okolni obytné objekty.

Doprava do a z areélu bude vedena stejné jako dosud po vnitfni komunikaci obchodné
pramyslové zény s odbocenim na kruhovém objezdu, tedy dostatecné daleko od ulice
Pod Strani, pfi které jsou obytné objekty. Jeji intenzita se vyznamné nezvysi a jeji podil
je na celkovém provozu vozidel po komunikacich primyslové zény velmi nizky a z
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hlediska pfispévku hluku, emitovaného do okoli zanedbatelny, jak prokazal hlukova
studie k provozu prvni ¢asti vyrobni haly.

V souhrnu lze tedy vyhodnotit hluk z vyrobniho procesu a obsluzné dopravy jako
nevyznamny vliv na hlukovou situaci v okoli.

Vyrobni zafizeni nebude zdrojem vibraci, a tedy nebude mit zZadny vliv na objekty v
okoli ani na zdravi lidi.

D.l.4.  Vlivy na povrchové a podzemni vody

Sirsi Gzemi neni souasti chranéné oblasti pfirozené akumulace vod (CHOPAYV) ani
v okoli arealu zavodu nejsou vymezena ochranna pasma vodnich zdroj(.

Dotace mélké kvartérni zvodné, ani vody hlubSiho obéhu nebudou vyznamné ovlivnény
Kontaminace podzemnich vod z provozu je znaCné nepravdépodobna - vzhledem
k povaze provadéné Cinnosti a pohybu vozidel pouze po asfaltovych komunikacich a
zpevnénych, zajisténych plochéach.

Chemizmus ani dalSi vlastnosti vody v povrchovych ani mélkych podzemnich vodéach v
okoli nebudou vyrobou ani dopravou ovlivnény. Technologické odpadni vody nebudou
produkovany a splaskova voda bude vedena kanalizaci do méstské Cisticky.

Pfi vyrobnim provozu — vzhledem k jeho charakteru a pouzivani surovin bez vodam
zavadnych latek se neocCekavaji situace, pfi kterych by mohly byt ohroZzeny podzemni i
povrchové vody.

DeStové vody ze zpevnénych ploch (parkovist, manipulacnich ploch) budou odvadény
pres odlucovac ropnych latek, odtud budou vody svedeny do stavajici retencni nadrze a
odtud fizenym odtokem do vodotece. DeStové vody ze stfech a komunikace budou
svedeny samostatnou stokou do retencni nadrze. Pfi odpovidajicim monitoringu kvality
odvadénych vod, pravidelné kontrole a udrzbé ORL a retenCni nadrze by mélo byt
zajisténo, Ze vyrobni proces ani ostatni Cinnosti v arealu zavodu neovlivni kvalitativni
ani kvantitativni parametry povrchovych, pfipadné podzemnich vod.

D.I.5.  Vlivy na ptdu

Vyrobni ¢innost ani dopravni obsluha nebudou zdrojem rizika pro pldy. Pfi vyrobé se
nebudou pouzivat latky, které by v pfipadé havarie mély vliv na pldy v okoli. Doprava
bude vedena po asfaltovych komunikacich a do areélu kratkou odbockou u firmy Knorr
Bremse. Plochy v arealu a interni komunikace pro pojizdéni vozidel budou zpevnéné,
se zajiSténim pripadné ropnymi latkami znecisténych srazkovych vod svodem do
kanalovych vpusti s ochranou ORL.

D.I.6.  Vlivy na horninové prostredi a na pfirodni zdroje a krajinu
Vyrobni ¢innost nemize mit pfimy vliv na pfirodni zdroje ani na horninové prostiedi.

D.I.7.  Vlivy na faunu, fléru a na ekosystémy

Pro ZivoCichy jsou v doteném prostoru a dnes ostatné v celé OPZ omezené vhodné
podminky v této Casti chybi stromové a kefové patro. NejblizSim atocistém predevsim
pro ptactvo jsou dreviny podél trati a potoka. Na dotéenych pozemcich i na okolnich
plochach prevazovaly zanedbané trvalé travni porosty na neobdélavanych zemédél-
skych pozemcich jen s ojedinélymi dfevinami. Plocha urCena k vystavbé je zatravnéna
a neni specialné oSetfovana. Pfedchozi Upravy stavenisté zasahly pouze zemédélskou
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louku s neplvodni vegetaci, bez vyskytu zvlasté chranénych druhd rostlin. Vlastni
zameér — dostavba haly a umisténi v ni technologie ani vlastni vyrobni proces nebudou
mit Zadny vliv na faunu, fléru a na ekosystémy v lokalité. V prostoru dostavby se
nebudou zamérem ovlivnény zvlasté chranéné druhy flora a fauny.

vvvvvv

vyuzivani krajiny nevyznamna. Celé okoli zaméru je jiz soucasti plné antropogenizova-
né krajiny.

D.I.8.  Vlivy na hmotny majetek a kulturni pamatky

V ploSe budovaného arealu neni umistén zadny hmotny majetek, kulturni ani technické
pamatky, které by mohly byt stavbou poskozeny nebo likvidovany, nedojde K jejich
ajme..

D.II. RozsAH VLIVU VZHLEDEM K ZASAZENEMU UZEMi A POPULACI

Rozsah vlivii zaméru stavby a provozu odstépného zavodu je vzhledem k malé rozloze
potencialné zasaZzeného Uzemi a krelativné malé intenzité vlivQi technologie vyroby
bude maly. Nelze oCekavat zadné vyznamné negativni vlivy na obyvatele z vyrobniho
procesu a z vyvolané dopravy, které by v SirSim okoli dosahovaly Urovné, ohroZujici
jejich zdravotni stav a psychické zatizeni.

Zasobovaci a odbytova doprava bude probihat po hlavni (objizdné) komunikaci OPZ,
kde v kritickych mistech jiz jeji stavbé vybudovany protihlukové stény.

Vlastni vyroba nebude zdrojem Skodlivin uvolfiovanych do ovzdusi, pfi vyrobnim
procesu se nepouzivaji nebezpecné chemické latky Ci pfipravky. Jedinym zdrojem
plynnych Skodlivin bude Casové omezené spalovani zemniho plynu ve spalovacich
zarizenich (teplo, voda) a nizké emise ze zasobovaci a zaméstnanecké automobilové
dopravy.

Zdroje hluku stacionarni uvnitf i vné objektu ani vyvolana doprava nebudou zplsobovat
prekracovani limitnich hodnot v chranénych obytnych prostorach.

Z hlediska socialnich vlivdl dojde k vytvoreni novych pracovnich mist a posileni nepfimé
zameéstnanosti.

D.III. UDAJE O MOZNYCH VYZNAMNYCH NEPRIZNIVYCH VLIVECH
PRESAHUJICICH STATNI HRANICE

Vyrobni provoz Tl Group Automotive Systems s.r.o. v lokalité nemlze mit vliv za
hranicemi Ceské republiky.

D.IV. OPATRENI K PREVENCI, VYLOUCENI, SNIiZENi, POPRIPADE KOMPENZACI
NEPRIZNIVYCH VLIVU

D.IV.1. Prevence a vylouceni nepfiznivych vlivl a vzniku havarijnich
situaci

v v

1. Omezovat Sifeni hluku a prachu pfi vystavbé smérem k obytnym domdim.

2. Odpadni vody vypousténé do kanalizace deStové i splaskové musi splnovat kri-
téria maximalniho pfipustného znecisténi.
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3. Kontrolovat usazovaci jimku Sachtice u odluc¢ovace lehkych kapalin, pravidelné
Cistit a udrzovat celé zafizeni a ménit dle navodu sorbent.

4. Kontrolovat reten¢ni nadrz z hlediska pripustného naplnéni a odpousténi vody do
potoka.

5. Spalovaci zdroje udrZzovat v dobrém technickém stavu, provadét legislativou po-
Zadované kontroly, aby nedochazelo ke zvySovani emisi do ovzdusi.

6. Zabranovat Sifeni hluku pfi provozu a opravach k obytnym domdm. V pfipadé
stiznosti na hluk provést monitoring a pfipadné zajistit protihlukova opatreni.

D.V. CHARAKTERISTIKA NEDOSTATKU VE ZNALOSTECH A NEURCITOSTI,
KTERE SE VYSKYTLY PRI SPECIFIKACI VLIVU

Potencialni vlivy na Zivotni prostfedi byly hodnoceny na zakladé predanych projekto-
vych a technickych podkladl, archivnich informacnich zdroji a platné legislativy
z oblasti ochrany zivotniho prostredi.

Rada informaci o technologickych vstupech, procesech a vystupech, zejména urovni
znecistovani ovzdusi a hluku je znama ze soucasného vyrobniho provozu a tedy
poskytuje dostatek vérohodnych informaci i pro budouci pfedpoklady. Pristavba
provoznich Casti a pfidana zafizeni a zpracovavané suroviny se nebudou vyznamné liSit
od nyni pouZzivanych.

Intenzita dopravy byla hodnocena na zakladé soucasné.

Hodnoceni zdrojd hluku a jejich viivu na okoli bylo modelovano pro viechny provozova-
né zdroje pii dosazeni maximalni produkce a to programem HLUK +.

Lze konstatovat, Ze vzhledem k povaze budouci provozované Cinnosti byly informace
pro posouzeni zaméru z hlediska vlivli na Zivotni prostfedi dostate¢né.
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| Cast E. POROVNANI VARIANT ZAMERU |

Umisténi i stavebné technické feSeni bylo predlozeno v jedné lokalitni i dispoziCni
varianté - vzhledem k charakteru zameéru, kterym jev rozSifeni souc¢asné provozované-
ho zavodu o dal$i vyrobni halu a plynulé napojeni nové instalované technologie (listi na
tvarovani plastovych vyrobk() do vyrobniho procesu. Technologicky proces je uveden
také v jedné varianté, ktery navazuje na nyni pouzivany a predstavuje optimalni
technologii pro dosazeni pozadovanych parametrd vyrobk( i z hlediska minimalnich
vliv na Zivotni prostredi.

Zamér je v predloZzené varianté po vSech strankadch feSen na velmi dobré darovni,
predevSim z hlediska technologie. Po jeho realizaci nebude dochazet k prekracovani
Zadného z legislativné stanovenych limitli, zejména imisni zatéze ovzdusi a hluku v
okoli.

Na zakladé udajl a hodnoceni, uvedenych v tomto Oznameni tedy mizZeme konstato-
vat, Ze rozsah a intenzita vlivli vyvolanych stavbou a predevSim provozem zaméru v
predloZzené varianté budou pfijatelné.

Cast F. DOPLNUJICI UDAJE

Potfebné Udaje a informace o zaméru jsou uvadény v ostatnich kapitolach a prilohach,
na tomto misté zadné dalSi udaje zde nedoplfiujeme.
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Cast G. VSEOBECNE SROZUMITELNE SHRNUTI
NETECHNICKEHO CHARAKTERU

CHARAKTER, ROZSAH A UMISTENI ZAMERU

Projektovy zamér dostavby vyrobni haly je realizaci Il. etapy rozvoje vyrobniho podniku
Tl Group Automotive Systems s.r.o. umisténého v obchodni a priimyslové zény Liberec
— Sever.

Zamer predstavuje umisténi prakticky stejné vyrobni technologie do haly, ktera byla jiz
planovana v roce 2011. Realizace Il. etapy je konstrukéné prizplsobena zkuSenostem z
dosavadniho provozu a bude spocivat k dostavbé dfive planovaného objektu a v
instalaci vyrobnich zafizeni a infrastruktury pro vyrobu plastovych dilli palivovych
systémU aut — pfedevsim listi a kompletni montazi téchto systémi. Maximalni projekto-
vana produkce bude dosahovat 1 800 000 ks plnicich potrubi a 170 000 ks palivovych
nadrzi. Montaz palivovych systémUl z dovezenych a zde vyrobenych dild bude dosaho-
vat 340 000 sestav rocné.

Spotieba vstupniho polymeru prochazejiciho vstfikovacimi lisy zalezi na strukture poza-
dovanych typ( vyrobku. Ocekava se vsak rocni celkova spotfeba polymerli dosahujici
maximalné 9 828 t.

Provozni doba bude probihat jako doposud, tj. v nepfezitém provozu v pracovni dny
(max. 252 dni v roce).

Technologie vyroby

Hlavnim vyrobnim programem zavodu Tl Group Automotive Systems s.r.o0. v hale H4 II.
etapy VGP Parku Liberec bude, stejné jako je tomu doposud, produkce kompletnich
palivovych systému do automobild.

Technologicky se vyroba nezméni, jde o lisovani plastll s pouZzitim nejmodernéjsi
technologie zamezujici prehfivani materialu pfi plastifikaci a lisovani a mozny unik
nebezpecnych latek do pracovniho, resp. venkovniho prostfedi. Ani vstupni materialy
sami o sobé nejsou podle bezpeénostnich listll fazeny mezi nebezpecné chemické latky
Ci smési.

Cast plastovych dild se bude vyrabét na misté a ty pak spolu s dovezenymi soucéastka-
mi se budou spojovat termoplastickym svafenim a mechanickym spojovanim a komple-
tovat do palivovych systémd.

Kromé vlastni vyroby provoz zavodu zahrnuje rovnéz provoz skladu vstupnich surovin,
manipulaci se vstupni surovinou (plastovy granulat), manipulaci s hotovymi vyrobky,
jejich baleni a expedici ke koneénym zakaznikdim. Provoz vyzaduje i béZnou GdrZbu
strojniho a technologického vybaveni.

Technicka zafizeni, pomocné provozni jednotky

Ve vyrobni Casti haly II. etapy budou umistény dalSi tfi tvarovaci stroje (v hale I. etapy,
jsou nyni 4), pracujici na principu vyfukovani tvaru komponentu do formy za pouZziti
stlateného vzduchu a tepelné Upravy vstupni suroviny. Soucasti stroje jsou drtiCe
plastového granulatu. Tepelny ohfev materialu je elektricky. Tvarovaci stroje (lisy)
budou 2 pro jednovrstevnou vyrobky a 1 na vicevrstevné. Zarfizeni bude davkovacim
potrubim spojeno se segmentem zasobnik( granulatu a drti¢i materidlu umisténého
spolu s kompresorovnou u zapadni stény haly. V sz. rohu je vymezen pro skladovani
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suroviny (v zocich). Vné haly budou technicka zafizeni vakuové pumpy, chlazeni a
elektrickych rozvod( a skladovaci sila.

Na kazdy tvareci stroj navazuji pracovisté svarovani plastovych soucasti, kalibrace a
zkouSky tésnosti pomoci Helia. U jizni stény bude situovana kalibrace a obrabéni.
Mechanickd montaZ jednotlivych komponentll palivového systému se provadi u mon-
taznich stoll (rovnéz ke svarovani plastd).

Manipulacéni technika (vysokozdvizné voziky) se vyuziva k pfesundm materidld a
vyrobkl mezi vyrobou a sklady.

Pro pracovisté UdrZzby je vymezena mistnost v rohu haly. Bude slouzit pracovnikiim
udrzby k opravam strojnich komponent, servisnim pfipravam a uloZzeni materiald a
nastrojd tdrzby.

Skladovaci regalovy systém je uréen ke skladovani jednotlivych vyrobenych a doveze-
nych dilll a zkompletovanych palivovych systém(.

Polyetylén (HDPE v granulich je pfivazen do zavodu nakladni-mi automobily v cister-
nach a z nich je pneudopravou transportovan do valcového sila umisténém vedle haly.
Ze sila se transportuje opét pneudopravou do haly dale na misto spotreby.

Frekvence nakladni dopravy zasobovaci a odbytové zlistane viceméné na stejné

arovni, pfipadné nezvysi o jednotky vozidel.
VLIVY ZAMERU NA ZIVOTNi PROSTREDI

Na zakladé rozsahu pfistavby v arealu provozovaného zavodu, stavebné - konstrukc-
nich a dispozi¢nich parametr(i a technologie vyrobniho procesu byly dokumentovany a
posuzovany rozsah a vyznam vlivli projektového zaméru na Zzivotni prostredi. Jako
potencialné vyznamné vlivy byly vyhodnoceny, v souhrnu pro cely zavod po zvySeni
vyrobni kapacity, vlivy na ovzduSi a hlukovou situaci v okoli. Tyto vlivy jsou vyvolany
predevSim vytapénim objektl a dopravou zasobovaci a odbytovou a za provozu.
Ostatni hodnocené vlivy se ukazuiji jako nevyznamné nebo se viibec neprojevuiji.

Technologie vlastni vyroby je nizkodpadova, do vyroby pljdou zpét po podrceni zbytky
a neshodné vyrobky.

Uroven zned&isténi ovzdusi

Vyrobni proces, ktery spocCiva v relativné nizkoteplotnim taveni granulatu a tvareni
plastd neni vyznamnym zdrojem Skodlivin, zatéZujicich ovzdus$i. Vstupni suroviny
neobsahuji zadna rozpoustédla a ani nejsou klasifikovany jako nebezpecné chemicke
latky nebo prostfedky. Technologie tvareni plastl neni zdrojem zatiZzeni ovzdusi
znecistujicimu latkami. Velmi malé objemy materiadlu z drceni recyklovanych zbytkd

nebudou emitovat prach do okolniho ovzduSi — vysoce ac&inné filtry umoZzni vypoustét
»=odpadni vzduch zpét do haly.

Spalovacimi stacionarnimi zdroji plynnych Skodlivin z provozu jsou kotle a teplovzdusné
jednotky na zemni plyn, provozované sezonné.

Koncentrace znedistujicich latek z spalovacich stacionarnich zdrojd objektu a z auto-
mobilové dopravy na prijezdovych komunikacich, manipula¢nich a parkovacich plo-
chach jsou pod hodnotami imisnich limitd a to i v sou¢tu s hodnotami soucasného
imisniho pozadi, jak prokazaly vysledky rozptylové studie pro zdroje zneciStovani
ovzdusSi v 1. ¢asti vyrobni haly.
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Hlukové zatiZeni okoli vyrobniho arealu

Zpracovana hlukova studie potvrdila, Ze hluk ze stacionarnich zdroji - zafizeni ani
vyrobni ¢innosti neprekro¢i hranice povolené limit(l a vyrazné neovlivni hlukovou situaci
v chranéném venkovnim prostoru a okolni obytné zastavby. Hlavnimi zdroji hluku z
vyrobni haly budou zafizeni vzduchotechniky a pfipadné lisy. Odstinénim hluku sténami
budovy se vliv vyrobnich zafizeni ani ve venkovnim prostfedi neprojevi. Ani vzducho-
technicka zafizeni nebudou vyznamnym zdrojem hluku.

Frekvence vyvolané dopravy se diky zméné zplsobu dopravy granulovaného plastu se
pro soucasné vyrazné nezmeéni, pohyb vozidel po arealu a pfijezdové komunikaci jsou
kratkodobé. Ani osobni doprava — pfijezd a odjezd zaméstnancl na smény nebude
vyznamna, jde o zanedbatelny zdroj hluku.

Hluk z vyrobniho procesu a obsluzné dopravy lze hodnotit jako nevyznamny vliv na
hlukovou situaci u blizkych obytnych domd..

Vlivy na ostatni slozky Zivotniho prostredi

Tyto vlivy, jako je vliv na rostliny a zZivocCichy, krajinny raz, naruSeni ekologické stability
Gzemi, horninové prostfedi a vody povrchové a/nebo podzemni - ve vztahu k vyrobni-
mu procesu a obsluzné dopravé nejsou u oznamovaného zadmeéru vyznamné nebo se
vlibec neprojevi.

Vlivy na zdravi obyvatel
Vzhledem k nizké intenzité hluku z vyrobnich zafizeni, jak potvrdila Hlukova studie a

e

obsluzné dopravy zavodu se neocekava zvyseni hlukové zatéze u obytnych domi v
okoli a tedy zadny vliv na zdravi obyvatel.

DalSim potencialnim vlivem na zdravi lidi by mohly byt emise znecistujicich latek do
ovzdu$i. Hlavni material, pouzivany zde pro tvafeni vyrobkl— granulovany plast
(polyetylén) neméa podle bezpecénostnich listd Zadné vlastnosti, které by v dlsledku
jejich zpracovavani ovliviiovaly zdravi lidi. Emise ze spalovacich zdrojd (plynové
vytapéni, doprava), jsou na urovni, které nevyvolava zdravotni rizika u lidi.

Zaver

Pristavba haly TI Group Automotive Systems a zvySeni kapacity vyroby plastovych
soucasti palivovych systéml nebude mit vyznamny vliv na jednotlivé slozky Zivotniho
prostiedi, predevSim ovzduSi, hlukovou situaci a zdravi obyvatel a lIze jej doporucit
k realizaci.
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H.II. VYJADRENI PRISLUSNEHO STAVEBNIHO URADU K ZAMERU Z HLEDISKA
UZEMNE PLANOVACI DOKUMENTACE

Vyjadfeni bylo vydano k 1. etapé realizace zaméru v r . 2011
pod ¢.j.: SUUP /7125/221802/1 O-St, CJ MML 007311/11
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H.III. STANOVISKO ORGANU OCHRANY PRIRODY

Stanovisko oddéleni ochrany pfirody OZP a Z KU bude dopInéno v ramci zjistovaciho
fizeni ramci zjiStovaciho fizeni.
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H.IV.
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Obrazek 6: Umisténi v katastralni mapé
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Obrazek 7: Celkova situace
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H.V. HLUKOVA STUDIE
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