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SEZNAM ZKRATEK

AB Administrativni budova

AOPK CR Agentura ochrany pfirody a krajiny CR

Calm Zkratka anglického slova klid, zde bezvétfi

CHMU Cesky hydrometeorologicky Ustav

cov Cistirna odpadnich vod

EIA Environmental Impact Assessment (posuzovani vlivi na Zivotni
prostredi)

EL Emisni limit

EVL Evropsky vyznamné lokality

HG Hydrogeologie, hydrogeologicky

CHKO Chranéna krajinna oblast

CHLU Chranéné loziskové uzemi

CHOPAV Chranéna oblast pfirozené akumulace vod

KU Krajsky urad

k. U. Katastralni uzemi

LBC Lokalni biocentrum

LBK Lokalni biokoridor

MaR Méreni a regulace

MT Mirné tepla oblast

MZCHU Maloplosna zvlasté chranéna uzemi

MZP Ministerstvo Zivotniho prostiedi

NA Nakladni auto

NP Narodni parky

NPP Narodni pfirodni pamatky

NPR Narodni pfirodni rezervace

NPU Narodni pamatkovy Ustav

NRBC Nadregionalni biocentrum

NRBK Nadregionalni biokoridor

OP Ochranné pasmo

POV Plan organizace vystavby

PP PFirodni pamatky

PR PFirodni rezervace

PUPFL Pozemky uréené k plnéni funkce lesa

PUR Politika Uzemniho rozvoje

RBC Regionalni biocentrum

RBK Regionalni biokoridor

Sb. Sbirka (zakonu)

SZz0 Stacionarni zdroj znec€istovani ovzdusi

TC Tepelné erpadlo

TUV Tepla uZitkova voda

upP Uzemni plan

UPD Uzemné planovaci dokumentace

USES Uzemni systém ekologické stability

VGM Vlastivédné muzeum a galerie (zde v Ceské Lipé)

VKP Vyznamny krajinny prvek

VZCHU Velkoplo$na zvlasté chranéna uzemi

VZT Vzduchotechnika, vzduchotechnicky

WHO World Health Organisation, Svétova zdravotnicka organizace

ZPF Zemédélsky pudni fond

ZUR Zasady Uzemniho rozvoje

ZP Zivotni prostiedi
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A. Udaje o oznamovateli

A.l. Oznamovatel:

Obchodni firma: Festo Production s.r.o.
ICO: 22800166
sidlo: Moskevska 674, Ceska Lipa, PSC 470 01

Jméno, prijmeni, bydlisté a telefon opravnéného zastupce oznamovatele:

Jifi Hnyk, vedouci oddéleni Finance a controlling, Festo Production s.r.o.
724 831 321
jiri.hnyk@festo.com
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B. Udaje 0 zaméru

1 B.l. Zakladni udaje

B.l.1. Nazev zaméru a jeho zarazeni podle prilohy €. 1

Premisténi a rozsifeni vyroby firmy Festo Production s.r.o. v Ceské Lipé

Oznameni je zpracovano podle zakona ¢. 100/2001 Sb. o posuzovani vlivll na zivotni
prostfedi v platném znéni, pfilohy &.1, kategorie |l (zaméry vyzaduijici zjiStovaci
fizeni). Struktura oznameni odpovida pfiloze €. 3 zakona ¢. 100/2001 Sb., ve znéni

pozdéjSich predpisu.

Zarazeni podle prilohy €.1:

Kategorie Il: zaméry vyzadujici zjisStovaci fizeni

42. Vyroba nebo zpracovani polymeru, elastomert, syntetickych kau€ukd nebo
vyrobkl na bazi elastomeru s kapacitou od stanoveného limitu (1000 tun/rok).

Pfislusnym ufadem je Ministerstvo Zivotniho prostfedi CR.

B.l.2. Kapacita (rozsah) zaméru

Bilance zastavénych ploch

Budovy (haly, vratnice, trafostanice atd.): 8121 m?

Z toho vyrobni a skladovaci plocha: 6882 m?

Z toho administrativni a technické zazemi: 1239 m?
Zpevnéné plochy: 2891,5 m?

Pocet parkovacich mist: 121 stani pro OA

Bilance celkové plochy zasazené zamérem:

Plocha v oploceni arealu v¢. parkovisté a komunikace mimo oploceni: 27 660 m?
Dal$i zasazené plochy mimo oploceni (chodnik, oba dreny, pfipojky): 4 877 m?

Celkem zasazené plochy: 32 537 m?
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Kapacitni udaje pro technologii jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

Tabulka €. 1: kapacitni udaje technologie

Ukazatel Kapacitni udaj
Spotieba granulata v t/rok 5000
Pocet linek na vyrobu plast. hadic 23
Vyroba hadic v mil. m /rok 150

B.1.3. Umisténi zaméru (kraj, obec, katastralni zemi)

kraj: Liberecky
okres: Ceska Lipa
obec: Ceska Lipa

katastralni uzemi: Ceska Lipa

Tabulka ¢. 2: parcelni Cisla pozemkt dotéenych zamérem a pozemku v tésném okoli

arcelni & druh pozemku podle | Vyméra Zpusob dotceni Vlastnik
P " | katastru nemovitosti v m?
5390/85  [lesni pozemek 25483 |2adny polyvanced GmbH
5390/86 |lesni pozemek 4654  |2adny Mesto Ceska Lipa
5390/90 ostatni plocha 845 PFipojky inZenyrskych siti RSD
5390/52 |ostatni plocha 1495  [Pripojky inZenyrskych siti RSD
5390/11 |ostatni plocha 17458  |Pripojky inZenyrskych siti RSD
5390/50 ostatni plOCha 19 P‘I"'IlpOjky inienyrSk}I/Ch siti Mésto éeSka’ Ll'pa
5390/51 ostatni plocha 2273 Pristupové komunikace Mésto Ceska Lipa
5390/54 |ostatni plocha 2143  [2Adny Mésto Ceska Lipa
5390/53 ostatni plocha 1848 Pristupové komunikace, Mésto Ceska Lipa
P pfipojka VN, chodnik
5390/84 |ostatni plocha 2017  |%adny polyvanced GmbH
5390/21 T 25 807 Aredl zavodu — zelené plochy, [polyvanced GmbH
P Castecné zpevnéné plochy
5390/2 SR 13213 Areal zavodu — zelené plochy, [polyvanced GmbH
P CasteCné zpevnéné plochy
5390/38 ostatni plocha 11537 |Areal zavodu vétsina pozemku [polyvanced GmbH
Aredl zavodu, zpevnéné polyvanced GmbH
5390/39 ostatni plocha 4 833 plochy, stavby komunikace,
pfirodni reten¢ni nadrz

Umisténi zaméru v ramci SirSiho Uzemi je patrné z nasledujicich obrazku:
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Obrazek ¢. 2: vyznaCeni mista stavby
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B.l.4. Charakter zaméru a moznost kumulace s jinymi zaméry

Predmétem zaméru je premisténi stavajici vyroby z arealu v Moskevské ulici v Ceské
Lipé do nové vybudovaného zavodu v lokalité zvané U Obecniho lesa v Ceské Lipé

vCetné rozsifeni vyroby. Novy zavod bude vybudovan ,na zelené louce®.

Do nové vybudovaného zavodu bude premisténa stavajici vyroba umisténa v centru
mésta v Moskevské ulici. Jde o stavajici vyrobu tlakovych plastovych hadic

z granulatd a jejich potisky.
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Obrazek ¢. 4: Schema budouciho zavodu /

V sousednim aredlu firmy Grammer Automotive CZ, s.r.o. Ceska Lipa dochazi také

k tvafeni plastu pfi vyrobé hlavovych podpérek do osobnich automobilu.
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Vzhledem ke skuteCnosti, Ze pravé tento proces ma nevyznamné vlivy na zivotni
prostfedi (viz dalSi kapitoly), nelze pfedpokladat, Ze by kumulaci téchto vliva doslo
k navySeni jejich vyznamnosti takové, Zze by bylo nutno pokladat tyto vlivy za
vyznamné. Ke kumulaci vlivd maze dojit pouze diky pfepravni naroCnosti vyroby.
Protoze se tento zamér nachazi vtésném sousedstvi Casti nové budovaného
obchvatu mésta (budouci komunikace I. tfidy), opét pujde vzhledem k celkové zatézi

této komunikace o vliv nevyznamny.

Investorovi ani zpracovateli oznameni neni znamo, Ze by posuzovany zamér vyvolal
jiné takové vlivy, které by se mohly kumulovat s obdobnymi vlivy. Zamysleny areal je
umistény v prdmyslové &asti mésta Ceské Lipy, kde se nachazi nékolik daldich

prumyslovych firem. Jejich vlivy jsou odliSné od vlivi oznamovaného zaméru.

B.l.5. Zdlvodnéni umisténi zaméru véetné prehledu zvazovanych variant a
hlavnich duvodl (i z hlediska zivotniho prostiedi) pro jejich vybér, resp.
odmitnuti

Firma Festo Production s.r.o. je nastupcem byvalého provozovatele firmy polyvanced
GmbH, ktera je také soucasti skupiny Festo a je vlastnikem pozemkl pro realizaci
zaméru. Firma polyvanced GmbH vznikla v roce 2004 rozdélenim firmy Dr. Reuter
Microcell GmbH na dvé firmy. Prvni z nich, firma TTS Microcell GmbH, pfevzala tu
Cast vyroby, ktera produkuje komponenty ruc¢niho elektrického naradi. Jeji premisténi

do novych prostor bylo predmétem zjisStovaciho Fizeni v roce 2006.

Druha c¢ast rozdélené firmy se zprvu dale nazyvala Dr. Reuter Microcell GmbH.
V roce 2007 doslo jejimu pfejmenovani na polyvanced GmbH a pozdéji na Festo
Production s.r.o. Tato firma zUstala v plvodnich prostorach v Moskevské ulici
v areadlu, kde je firma v najmu. V uvolnénych prostorach po odchodu firmy TTS
Microcell se mohla do ur€ité miry rozsifit (zjistovaci fizeni na rozSifeni vyroby

probéhlo v roce 2007).

Jiz v roce 2007-2008 planoval investor pfemisténi a velmi vyrazny narudst vyrobnich
kapacit. V roce 2008-2009 probéhl uplny proces EIA na pavodni zamér pfemisténi a
rozsSifeni vyrobnich kapacit firmy. Realizaci tohoto zaméru zamér zhatila stejné jako

celou fadu jinych zaméru v té dobé svétova hospodarska krize. Az teprve v posledni

viv s

V soudasnosti tedy znovu planuje investor rozvoj svych vyrobnich aktivit v Ceské
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republice. Stavajici prostory nejsou pro tento planovany rozvoj dostacujici, neni ani
vhodné umisténi v centru mésta, pfedevSim z hlediska dopravni dostupnosti. Z
tohoto duvodu planuje investor vystavbu nového zavodu, kam bude v rozSifené mife
umisténa stavajici vyroba.

1. Dojde k vymisténi vyroby z centra mésta do okrajové lokality.

2. Nova lokalita je velmi dobfe dopravné dostupna, prujezd nevede zastavénou

Casti mésta
3. Rozloha lokality umozni dostatecny rozvoj vyrobnich aktivit
4. Zamér vystavby je v souladu s platnym uzemnim planem mésta.

5. Nezanedbatelnou skute¢nosti je vyznamné navySeni nabidky pracovnich mist

Zamér je predlozen vjedné varianté. Posuzovany zamér bude umistény na
pozemcich uréenych platnym uzemnim planem pro vystavbu primyslovych objektu.
Pozemky byly odprodany Méstem Ceska Lipa k tomuto zaméru jiz v roce 2008,
vzhledem k zahajeni pfipravnych praci na vystavbé nového zavodu na nich v té dobé

jiz probéhlo kaceni v pozadovaném rozsahu.

B.I.6. Struény popis technického a technologického feSeni zaméru véetné
pripadnych demoliénich praci nezbytnych pro realizaci zaméru; v pfipadé
zamérua spadajicich do rezimu zakona o integrované prevenci véetné porovnani
s nejlepsimi dostupnymi technikami, s nimi spojenymi urovnémi emisi a
dalSimi parametry

B.1.6.1. Priprava uzemi

Pfed zapocetim vystavby bude nutno provést pfipravné prace spocivajici
v odstranéni téch ¢asti mimolesnich porostu dfevin, které budou v kolizi s pidorysem
objektl stavby, a provedeni terénnich Uprav (skryvky, odstranéni navezenych
materiald a suti, navazka) na stanovenou kotu zakladani. Vykopova zemina bude
vyuzita na misté stavby (terén je smérem k lesu mirné svazity). Skryvkové zeminy se
pfedpoklada minimalni mnozstvi (s ohledem na charakter Uzemi po skladce

panelarny), bude vyuzita k pfipravé zelenych ploch v arealu.

Protoze odstranéni puvodniho lesa bylo jiz provedeno vroce 2009 a tésné
nasledujicich letech, pljde o odstranéni naletovych kefll a dfevin nejvyse 10 let

starych, podle aktualniho prostorového navrhu (fijen 2019) pujde jen o okrajové

12
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doteni kompaktnéjSich porostl charakteru lesa (nejde zde o PUPFL) v jizni &asti v

pudorysu retenéni nadrze a pristupu k ni.

B.l.6.2 Konstrukéni a dispozi¢ni feSeni objektu

Stavebné bude zamér spocivat ve vystavbé 5 lodni vyrobni a skladové haly (4 lodé
vyroba + 1 lod’ skladovani). Soucasti stavby je dale administrativhé-provozni objekt

spojeny s halou, konstrukCné ale samostatny, dvojpodlazni objekt.

Vyrobné skladovaci hala bude rozméru 76 x 90,6 m (pro skladovani je z toho
vyC€lenén jeden 15ti metrovy modul délky 90,6 m). VySka haly bude 13,9 m od

podlahy po hfeben, venkovni vyska do 15 m (v souladu s UP).
Administrativné-provozni objekt bude rozméru 76 x 16,32 m a venkovni vysky 8,8 m.

Popis technologie vystavby vyrobni haly:

Zakladem stavby budou vetknuté Zelezobetonové prefabrikované sloupy ukotvené do
zakladovych patek nebo do vrtanych pilot, v podélném sméru lodi budou sloupy
propojené Zelezobetonovymi prefabrikovanymi na délku modulu 10 m. V pfiéném
sméru budou osazeny pfihradové ocelové vazniky délky 15 m. Lehka konstrukce
stfeSniho plasté bude z trapézového plechu, nad nim mineralni izolace 24 — 28 cm,
povrch bude félie, alternativné stfesSni sendviCové panely. Ve hfebenu kazdé lodé je
navrzen pasovy svétlik (1 x 50 x 3m a 3 x 70 x 3m) s oteviratelnymi prvky. Obvodovy

plast bude skladany z panelt (napf. Kingspan) tl. 180 mm s mineralni vyplini.

Administrativné-provozni objekt:

Zakladem bude dvojpodlazni ocelovy skelet, stropni deska nad 1.NP je navrZzena
jako plechobetonova (trapézovy plech + zalivka betonem + armovani). Stfesni plasté
je uvazovan obdobné, jako u vyrobni haly. Nad celou stfechou AB je navrzena
ocelova plodina pro osazeni vzduchotechniky (VZT) a tepelnych &erpadel (TC).
Obvodovy plast administrativni (AB) €asti je uvazovan jako zdény vné objektu s
kontaktnim zateplovacim systémem (tl. tepelné izolace 160 mm).

Okna a celoprosklené vstupni dvefe se uvaZzuji hlinikové s izolaénimi trojskly, okna
budou doplnéna venkovnimi hlinikovymi protisluneénimi zaluziemi. Proskleni u haly

se predpoklada jako kombinace celoprosklenych dvefi (vétSinou jako unikové dvere)
s prosvétlovacimi pruhy z vicekomorovych polykarbonatovych paneld.
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Premisténi a rozsifeni vyroby firmy Festo Production s.r.o v Ceské Lipé

Vyrobni ¢innost planovana v novém arealu (viz obrazek vyse):

1) Linky extrudért - vyroba tlakovych hadic z béZnych termoplastickych materiald,
koncentratd (granulatl) na bazi termoplastického polyuretanu, polyetylenu a

polyamidu.
2) Zafizeni na upravu hadic — DUO linky
3) Zafizeni na upravu hadic - vyroba spiralovych hadic

Zarizeni na povrchovou upravu hadic - potisk hadic — ¢ast potisku bude provadéna

nanasenim inkoustl, ¢ast potisku bude laserem.
Popis jednotlivych technologii
1) Linky extruze

V soucasnosti je na Moskevské ulici ve stavajicim zavodé v provozu 18 linek v€etné
11 suSicu granulatu. V novém zavodé je planovano 23 linek na vyrobu tlakovych
hadic.

Granulaty jsou pomoci pneumatické dopravy transportovany do hlavni vyrobni haly.
Na zacatku vyrobni linky dochazi nejprve k samotnému dosuseni bilého i barevného
granulatu. Barevny granulat, kterého je méné nez bilého, pini funkci barviva pro
vyslednou smés. Nasledné jsou obé komponenty svedeny do sméSovaci hlavy, kde
dochazi k jejich promichani. Vznikla smés je pak zahfivana pomoci elektroohfevu.
Smichany granulat se roztavi a vznikla tavenina je tvarovana do pozadovanych
rozmérl pomoci extruzni hlavy. Aby nedoSlo k nezadoucim deformacim vyrobku,
prochazi Cerstvé vytazena hadice vakuovou komorou, kde konstantni tlak vzduchu
pusobi na sténu hadice smérem ven. Vyrobek nasledné prechazi do faze
ochlazovani, kde se ohfata hadice ochlazuje pratokem studené vody. Po osu$eni
povrchu hadice se provadi jeji potisk. Potisk se nékolik sekund ususi, pak se hotovy
vyrobek naviji na civky a feZze na pozadovanou délku. Jednotlivé navinuté hadice
jsou zabaleny a umistény na odkladaci palety, odtud pfemistény do skladu hotovych
vyrobku a nasledné vyexpedovany.

Zarizeni (linka) ma nasledujici ¢asti:
e Susici zasobnik o objemu 300 nebo 800 | —suSeni granulatu prdchodem

teplého vzduchu. (OCekava se instalace zhruba 10 velkych + 4 malych)
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e Extruder — zde dochazi ke smeésSovani, homogenizace komponent pfi

soucasném ohfevu granulatu na teplotu az 220°C.
e Vodni lazen - zafizeni pro ochlazeni hotového vyrobku
e Tazné zafizeni pro tazeni hotového vyrobku z vodni lazné
e Popisovaci zafizeni
e Vystupni kontrola vyrobku
Rozmotavaci zafizeni:

¢ Na tomto zafizeni se pfemotavaji hadi¢ky z civky na kola.

Obrazek é. 8: extrudér Obrazek ¢. 9: extruzni hlava
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Obrazek ¢. 12: potisk hadic inkoustem

iy Iiﬁg F

Obrazek ¢. 14: Navije¢

Obrazek ¢. 15: Navije¢ novy typ
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-

Obréazek ¢. 16: Boxy hotovych vyrobku
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Premisténi a rozsifeni vyroby firmy Festo Production s.r.o v Ceské Lipé

Technologie a postupy, které jsou soucasti linky extruze:

Zarizeni na povrchovou Upravu hadic - potisk hadic

Po osuseni povrchu hadice se provadi jeji potisk inkoustem rGznych barev (€erna,
bila, modra). Potisk se nékolik sekund susi, pak se hotovy vyrobek naviji na civky a
feze na pozadovanou délku. Pracovisté potisku navazuje na linku, tvofi s ni jeden

celek.

Cast hadic je popisovana laserem. Laserovy paprsek se pohybuje po hadici a

v dusledku jeho interakce s materialem hadice dochazi k zviditelnéni pisma.

Pomér inkoustovych a laserovych tiskaren je dan strukturou zakazek. Soucasny
pocCet tiskaren je: 30 inkoustovych + 4 laserové, budouci oCekavany pocet je 40

inkoustovych + 10 laserovych.
Technologie, které jsou soucasti udrzby zarizeni

- Kazdy extrudér je CiStén 1x tydné po dobu jedné hodiny pfi teploté 140-380 °C
(podle druhu zpracovavaného plastu). Cistici prosttedek ULTRAPLAST
obsahuje pouze anorganické soli, plasty a dalSi latky bez nebezpecnych
vlastnosti. Spolu s pfidavkem plexiskla plsobi na mechanickém principu. Pfi
pruchodu extrudérem je smés nahrata a tavenina Cisti vnitini prostory, kudy

prochazi taveny granulat.

- Pro udrzbu nékterych soucastek je vyuzivana pyrolyzni pec, kde jsou vybrané
soucasti technologie cCistény na principu tepelného rozkladu plastl
v redukénim prostfedi. Vyduch zpece bude zaustén do samostatného

filtracniho zafizeni.
- Soucasti technologie inkoustovych tiskaren je pracovisté servisu (Cisténi a
plnéni) tiskaren. Inkousty jsou v minimalnim mnoZstvi skladovany v prostoru

udrzby, kde dochazi k pInéni tiskaren.

Dalsi souvisejici technologie:
2) Zarizeni pro spojovani tlakovych hadic — DUO linka
Jde o technologii, ktera je provozovana i v sou€asnosti v ulici Moskevska. Na tomto

zarizeni dochazi ke svarovani dvou hadic vedle sebe tak, aby vznikla pevné spojena
dvojhadice (lze i trojhadice). Ke spojeni dochazi ucinkem externiho zdroje tepla,
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kterym je horky vzduch nebo laserovy paprsek, ktery natavi povrch hadice bez
pfitomnosti pfidanych latek. Pfi tomto procesu nedochazi k uvolhovani misi do

ovzdusi, vzdu$nina je odvadéna do pracovniho prostredi.
Soucasti technologie jsou dvé DUO linky. Zafizeni ma nasledujici casti:
e odvijeci civka se stojanem
e svarovaci stroj
e tazné zafizeni
e navijeci zafizeni
e popisovaci zarizeni
e vystupni kontrola
3) Zafizeni pro spojovani tlakovych hadic — Siemens

Na tomto zafizeni dochazi ke spojovani vice kusu hadic vedle sebe a k jejich dalSimu
tvarovani. Ke spojeni dochazi u€inkem termoaktivniho lepidla. Emise z lepeni hadic a

uvolfiované teplo jsou odvadény do spole¢ného vyduchu.
4) Zarizeni na upravu hadic - vyroba spiralovych hadic

Tato technologie je také provozovana ve stavajicim arealu. Popis technologického

postupu:
e natocCeni hadicové spiraly na specialnim zafizeni na tyCovy zavés.

e zavésSeni tyCovych zavésu s vyrobkem na zavazeci drazky tzv. vypalovaci

pece a zavezeni do vypalovaci pece.
e vyhfati spiralovych hadic ve vypalovaci peci pfi teploté cca 150 °C.
e vysunuti tyCovych zavésl s vyrobkem z vypalovaci pece a jejich vychladnuti

e Uprava koncovek spiralovych hadic na specialnim formovacim zafizeni pfi
teploté cca 130°C

e kontrola vyrobku a jejich pfiprava k expedici

Poznamka: Nazev vypalovaci pec mylné navadi k predstavé, Ze v této peci dochazi
k néjakému vytvrzovacimu procesu na bazi chemické reakce. Ve skutecnosti jde o

proces tvareni teplem, ktery by se svym efektem vzdalené nechal pfirovnat k ,trvalé
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na viasech®. Dochazi pfi ném k nevratné zméné tvaru, aniz by se odehrala jakakoliv

chemicka reakce spojena s uvolriovanim emisi.

Teply vzduch vznikajici pfi provozu vypalovaci pece bude odvadén do venkovniho

prostoru vyduchem. Vzduchotechnické zafizeni je soucasti dodavky vypalovaci pece.
5) Skladovani surovin a vyrobku

Skladovani surovin a vyrobkd bude umisténo v prostoru vyrobni haly uréeném pro
skladovani. Granulaty budou skladovany ve tfech silech o pldorysnych rozmérech
5 x 5 m. Kapacita skladovani granulatt bude 3 x 60 tun. Cast skladovaciho prostoru
bude vyuzivana jako sklad hotovych vyrobku. Ty zde budou skladovany na paletach.
Inkousty, fedidla a Cistici pfipravky budou ve velmi omezeném mnozstvi skladovany
na udrzbé. Jako centralni sklad hoflavin bude slouzit prefabrikovany kovovy

skladovaci kontejner.
6) Mlyn a drti¢ plastu

K mleti a drceni neshodnych vyrobku slouzi fezaci mlyn a drti€ plastd. Drti¢ hadice

nadrti na vétsi kusy a nasledné mlyn hadice namele na malé ¢asti.

Ugelem je pfiprava na opétovné vyuziti plastd z neshodnych vyrobkd ve vyrobnim

procesu, lepSi zhodnoceni vstupni suroviny a omezeni mnozstvi vznikajicich odpadu.

Drceni se provadi podle potfeby, v sou€asnosti jde zhruba o 3 smény / mésic. Max.
projektovana kapacita zafizeni je sice 1000 t/rok, ale podle skuteéné nadrceného

mnozstvi v sou€asnosti Ize oCekavat, ze neprfesahne 100 t/rok.

Vztah k zakonu €. 76/2002 Sb. o integrované prevenci
Predlozeny zamér nespada pod pusobnost zakona &. 76/2002 Sb. o integrované

prevenci a omezovani znecisténi.

B.l.7. Predpokladany termin zahajeni realizace zaméru a jeho dokonceni
Zahajeni: 2023 Dokonceni: 2024

B.1.8. Vycet dotéenych izemné samospravnych celk

Mésto Ceska Lipa

Liberecky kraj
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B.1.9. Vycet navazujicich rozhodnuti podle § 9a odst. 3 a spravnich organd,
které budou tato rozhodnuti vydavat.

e Uzemni rozhodnuti vydané pfislusnym obecnym stavebnim ufadem, zde M&U
Ceska Lipa

e Stavebni povoleni, vydané pfislusnym obecnym stavebnim ufadem, zde Mé&U
Ceska Lipa

e Povoleni stavby stacionarniho zdroje znegistovani ovzdusi, vydava KULK

e Stavebni povoleni pro vodohospodarské objekty vydané pfisluSnym
specialnim stavebnim ufadem - vodopravnim Gfadem Mé&U Ceska Lipa

e Povoleni k jinému nakladani s vodami vydané vodopravnim Gfadem Mé&U

Ceska Lipa.
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B.Il. Udaje o vstupech

B.ll.1. Pada

Nasledujici tabulka uvadi seznam pozemkd, které jsou soucasti Uzemi, na némz je

budouci areal planovan.

Tabulka ¢. 3: pozemky dotéené stavbou ve viastnictvi firmy polyvanced GmbH

obec katastralni arcelni & druh pozemku podle | Vyméra Zpusob dotéeni
uzemi P '| katastru nemovitosti | v m?

Ceska Lipa |Ceska Lipa |5390/85 |lesni pozemek 25483 |2adny

Ceska Lipa |Ceska Lipa |5390/84 |ostatni plocha 2017 |4adny

Ceska Lipa |Ceska Lipa |5390/21 |ostatni plocha 25807 |Areal zavodu —zelené plochy,
Caste€né zpevnéné plochy

Ceska Lipa |Ceska Lipa |5390/2 |ostatni plocha 13213 [(real zavodu - zelené plochy,
Caste€né zpevnéné plochy

Ceska Lipa |Ceska Lipa |5390/38 |ostatni plocha 11537 |Areal zavodu vétsina pozemku

Ceska Lipa |Ceska Lipa |5390/39 |ostatni plocha 4833 |Arealzavodumensicast
pozemku, pfirodni retenéni nadrz

Z tabulky je zfejmé, Ze plvodné nakoupené pozemky byly uréeny pro vyznamné
veétsi vystavbu, plvodné planovany areal (rok 2008) mél mit zastavénou plochu vice

nez 4 ha.

Podle zarazeni pozemku v katastru nemovitosti se v pfipadé posuzovaného zaméru
jedna na velké Casti uzemi o ostatni plochu. Pozemek p.€. 5390/85 je pozemkem
uréenym k plnéni funkci lesa (PUPFL), ale stavajicim rozsahem zaméru jiz nebude

dotéen.

Celkova plocha zasazena zamérem (stavby, zpevnéné i nezpevnéné plochy

v oploceni, ¢astecné i mimo né) je cca 3,25 ha.

Dle uzemniho planu je cela plocha v tabulce oznacena jako plocha uréena pro areal
zavodu vymezena jako plocha pro primyslové ucely. Realizaci zaméru nedojde

k zaboru ani PUPFL, ani zemédélské pudy, zamér si nevyzada odnéti ze ZPF.

Obrazek ¢. 17: Umisténi zaméru — katastralni ortofotomapa
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B.lIl.2. Voda

Dodavky pitné vody budou zajistovany smluvné z vefejné vodovodni sité ve spravé
SCEVK a.s. Teplice. Pfivod pitné vody bude zajistény novou vodovodni pfipojkou, na
kterou navazuje vnitini rozvod v&etné hydrantll pozarniho zabezpec€eni. Méfeni
spotfeby vody bude ve vodomérné Sachté. Ze Sachty bude proveden rozvod pro
vyrobni halu (socialni zafizeni+ technologie) a pro pozZarni zabezpeceni — pozarni

okruhovy vodovod + hydranty vné&jSi a vnitini.

Predpokladana spotfeba pitné vody bude pokryvat potfeby 181 zaméstnancu véetné
THP:
- 147 pracovnikl ve vyrobé ve 3 sménach, tj.3x 49 pracovnikl (1 sména = 26
muzu + 23 Zen)

- 34 pracovnikd THP v jedné sméné (19 muzud + 15 Zen)
Denni potieba pitné vody pro socialni ucely:

- Pracovnici ve vyrobé 147x100 l/den = 14 700 | /den

-  THP 34x 50 I/den =1 700 l/den
Denni potfeba TUV:

- Pracovnici ve vyrobé 147x45 l/den = 6 615 | /den, 2 205 I/sménu

- THP 34x 20 l/den = 680 I/den

Technologicka voda

Potfeba technologické vody bude omezena prakticky pouze na chlazeni. V novém
zavodu bude chlazeni cirkulaéni. Chladici voda se bude pohybovat v uzavieném

okruhu s chladici jednotkou a z vodovodniho fadu budou doplhovany pouze ztraty.
Spotieba pro technologii vychazi z idaju stavajiciho zavodu, kde je spotfeba za rok
2018 dosahla hodnoty 1120 m3/rok. NavySenim uvazované spotieby o 100% bude

dosazeno aredlové spotifeby maximalné na 2 240 m3/rok.

Celkova spotifeba vody pro socialni zazemi a pro technologii se oekava 6 340
m3/rok, coz je pramérné 17,40 m3/den.
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B.Il.3. Ostatni prirodni zdroje

Suroviny, pomocné materialy a dalSi latky

V pribéhu vystavby budou pouzivany bézné stavebni materialy — panely, beton,

ocelové konstrukce, Zivice a obalovana smés, kamenivo apod.

Vstupy surovin v prubéhu trvalého provozu

Surovinové vstupy jsou nize popsany podle jednotlivych technologii.

1) Linky extrudérl - vyroba tlakovych hadic z béZnych termoplastickych
materiall, koncentratl (granulatd) na bazi termoplastického polyuretanu, polyetylenu
a polyamidu. V této technologii bude v novém zavodé celkem zpracovano cca 5000 t
granulatd za rok. Na vstupu jsou rGzné granulaty, bud dCisté, nebo obohacené
barvicimi pfisadami — polyetylén, polyamid, polyuretan. Tyto granulaty jsou latky bez

nebezpecnych vlastnosti.
Dal budou pouzivany pomocné latky na CcCisténi extrudérd - Cistici smés
ULTRAPLAST a drt plexiskla. Ro¢ni spotfeba se ofekava max. 1 tuna.

Dulezitou skute€nosti je to, Ze proces Cisténi extrudérl je obCasny, celkové ho Ize
odhadnout na 500 hod/rok.

2) Zafizeni na povrchovou upravu hadic - potisk hadic

Cast potisku bude provadéna nanadenim inkoustli, ¢ast potisku bude laserem.
NejnovéjSi generace inkoustovych tiskaren umoznila vyrazné sniZeni spotfeby
inkoustu, z tohoto divodu a také k navysujicimu se vyuzivani laserového potisku, Ize
celkovou spotfebu VOC ocekavat mensSi nez 0,6 t/rok. Pfedpokladana spotfeba

surovin pro potisk je uvedena v nasledujici tabulce:

Tabulka ¢. 4: Pfehled pouZivanych barev a rozpoustédel pro potisk

Druh smési Hlavni obsazené VOC Klasifikace Roc¢ni spotieba
nebezp. slozky vV % hm v t/rok
Barvy na potisk 2-butanon, aceton, 70-86 | Flam. Lig. 2, H225 0,2
isopropylacetat, Eye Irrit. 2, H319
barviva STOT SE 3, H336
Aquatic Chronic 3, H412
Rozpustédla pro 2-butanon (MEK) 100 Flam. Liq. 2, H225 0,4
potisk a oplachovaci Eye Irrit. 2, H319
kapalina STOT SE 3, H336
EUHO066

3) Zafizeni na upravu hadic — DUO linky
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Tato technologie upravuje hadice vyrobené v extrudérech. Ke slepeni se pouziva

pouze horky vzduch.
4) Zarizeni na upravu hadic - vyroba spiralovych hadic

Tato technologie upravuje hadice vyrobené v extrudérech. Kromé el. energie nejsou

zapotfebi dalSi suroviny.

B.ll.4. Energetické zdroje

Objekt bude elektrickou energii zasobovany pfipojkou z vefejné sité¢ SCE a.s.
Soucasti bude nové vystavéna trafostanice. Roc¢ni odbér elektfiny se predpoklada
cca 5 GWh (300 MWh na vytapéni + 4700 MWh pro technologii). Energetika
budouciho zavodu je koncipovana na ziskavani energie modernim, efektivnim
zpusobem s maximalnim vyuzitim odpadniho tepla z technologie. Zemni plyn neni
v této lokalité k dispozici, ale vyrobni technologie je cela zalozena na vyuzivani
vyluéné elektrické energie. Plyn tedy nebude v arealu vibec pouzivan. Teplo bude
ziskavano vylucné s vyuzitim elektfiny pomoci tepelnych cerpadel na zakladé

provedené tepelné bilance. Pfedpoklada se instalace:

- 4 x kaskada 4 monoblokovych tepelnych Eerpadel vzduch - voda, tepelny
vykon 4 x 104 kW. Cerpadla budou osazena na kovovou konstrukci na stfese
administrativni budovy. Kazda kaskada bude propojena potrubim topné vody
s vyrovnavaci nadobou 2000 I, celkem 4 kusy, umisténymi ve strojovné vytapéni a

chlazeni v 1.NP administrativni pfistavby.

- Alternativné (podle mnozstvi odpadniho tepla, napf. z chladici vody €i ziskané
ze vzduSniny odvadéné vzduchotechnickymi jednotkami po vyuziti rekuperace) je
navrzena kombinace pramyslovych tepelnych Cerpadel voda — voda a Cerpadel
vzduch — voda. Podil jednotlivych typa musi byt uréen podle vyuzitelIného mnozstvi
odpadniho tepla jednak z technologie, jednak z pfipadného prostorového chlazeni,

event. z vétraciho vzduchu.

Vzhledem k nizké teploté otopné vody se nabizi vyuziti klasického podlahového
vytapéni ve dvoupodlazni administrativni ¢asti. V ostatnich prostorech pfilehlych
k vyrobni hale je navrzeno pouzit teplovzdusné soupravy, alternativhé pramyslové
podlahové vytapéni. Ve vyrobni hale se pfredpoklada vyuziti odpadniho
technologického tepla, mimo dobu vyroby bude vytapéni zajisténo pomoci
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vzduchotechniky, chlazeni pomoci chladicich podstropnich souprav a chillert pres
VZT jednotky.

Tepla uzitkova voda

Tepla uzitkova voda zejména pro hygienické potfeby zaméstnancu v sanitarnich
zarizenich Saten bude zajisténa kombinaci tepelnych ¢erpadel z nepfimo ohfivanych
zasobnikl s prfedehfevem odpadnim teplem z technologie. V technické mistnosti
v 1.NP administrativni Casti budou umistény zasobniky o objemu odpovidajicimu
potfeb& TUV pro jednu sménu. Ohfev se pfedpoklada prabézné po dobu cca 6 hodin

mezi odbérovymi Spickami po koncich pracovnich smén.

B.IIl.5. Naroky na biodiverzitu

Zajmove uzemi je tvofeno vychodni ¢asti antropogenné ovlivnéného uzemi jizné od
ulice U Obecniho lesa a lesnimi porosty nad udolim RobeCského potoka, je
lokalizovano mezi panelovou cestou a zapadnim okrajem arealu Grammer
Automotive s.r.o. Je tvofeno mozaikou pfevazné ruderalni vegetace mimo sidla
biotopu X7 v obou podjednotkach X7A — ochranafsky vyznamné porosty a X7B —
ostatni porosty, v mozaice s plochami naletovych porostt biotopu X12 rovnéz v obou
podjednotkach. Lokalné jsou pfimiSeny plochy antropogenni sporadické vegetace
biotopu X6, pfedevsim kolem panelové cesty a na nékterych plochach s navazkami a
zbytky panelu. Vychodné od panelové cesty je lokalizovana nestala tun s rakosinou
biotopu M1.1 K jihu pfibyva porosti dfevin charakteru lesa, v mozaice biotopu X9A
lesni kultury s neplvodnimi druhy jehli€natych dfevin, vstupuji plochy pfirodniho
lesniho biotopu L7.2 VIhké acidofilni doubravy s prvky brusnicovych bodl biotopu
L10.2. Zasahy do pfirodnich biotopl je mozno pokladat za minoritni, tykaji se okraje
lesnich biotopl na jihu (plocha navrhované nadrze véetné pfistupu do prostoru jeji

lokalizace) a pfekryvu tliné s rakosinou.

B.1.6. Naroky na dopravni a jinou infrastrukturu

Realizaci zaméru nevzniknou nové naroky na feSeni dopravni situace, nebot pfipojky
z ulice U Obecniho lesa pro budouci zavod jsou jiz vybudovany. Ty umozniuji pfistup
do arealu firmy Festo Production s.r.0. i do sousedniho arealu firmy Grammer.
Lokalita je dostupna linkami méstské autobusové dopravy. Odstavné a manipulacni

plochy pro nakladni automobily jsou navrzeny ve V boéni a J zadni ¢asti arealu.
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Obrazek ¢. 18: zakres sjezdi z komunikace U Obecniho lesa. Novy areal je

vyznacen oranZové — zastavéna plocha, zelené — nezastavéna plocha.

Parkovaci mista pro zaméstnance musi umoznit parkovani pro 181 zaméstnancu ve
tfech sménach rozdélenych:

1. sména. 49D + 34 THP

2.sména. 49D

3.sména 49D

Parkovaci plochy pro osobni automobily Ize rozdélit podle nasledujici tabulky.

Tabulka €. 5: Rozdéleni parkovacich ploch pro osobni automobily

kapacita parkovani
OA zaméstnanci 94
OA THP 17
OA navstévnici 10
OA celkem 121

Odhad predpokladaného dopravni zatizeni nakladnimi automobily vychazi ze

znalosti sou€asného stavu vzhledem k aktualni produkci stavajiciho provozu:

Tabulka ¢. 6: Odhad dopravniho zatizeni NA

Transport odhad NA pro obrat 150mil. m/ rok
PFijem materialu 640
Vydej vyrobkl a odvoz odpad 756

Uvedené mnozstvi NA roéné znamena zhruba 5-6 nakladnich automobilt denné.
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B.Ill. Udaje o vystupech

B.lll.1. ZnecéiSt'ovani ovzdusi

Problematiku ochrany ovzdusi, ktera se vztahuje k posuzovanému zaméru, upravuje
zakon €. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi ve znéni pozdéjSich pfedpist. Stacionarni
zdroje znecistovani ovzdusSi jsou vyjmenovany v pfiloze tohoto zakona. Konkrétni
emisni limity a podminky provozu pak stanovi vyhlaska €. 415/2012 Sb. o pfipustné

urovni zneciStovani a jejim zjistovani.

B.1lI.1.2 Vydet zdroju znediStovani ovzdusi a jejich zarazeni dle prilohy zakona a
vyhlasky €. 415/2012 Sb.

Popisovana technologie obsahuje nasledujici zdroje znecistovani ovzdusi — analogie

ke stavajici povolené technologii v ulici Moskevska v Ceské Lipé:

1) Tvareni plastu ve vstfikolisech a Cisténi extrudérl - zdroj znecdistovani ovzdusi

uvedeny v priloze €. 2 zakona pod kdédem 6.5 Vyroba nebo zpracovani
syntetickych polymeru a kompozitu, s vyjimkou vyroby syntetickych polymert
a kompozitu uvedenych pod jinym kédem, o celkové projektované kapacité
vySSi nez 100 t za rok nebo s celkovou projektovanou spotiebou organickych

rozpoustédel 0,6 t za rok nebo vétsi.

Provadéci predpis stanovi pro takto popsanou technologii nasledujici

podminky:
Emisni limity [mg/m?3] Vztazné
TOC podminky
509 C
Vysvétlivky:

1) Plati pro zafizeni na vyrobu polyuretanovych dilcd, stavebnin s pouZitim
polyuretanu, nevztahuje se na polyuretan nadouvany uhlovodikem (napf. pentan).

Celkova projektovana spotfeba organickych rozpoustédel zahrnuje spotrebu pripravki
pouZitych pii viastni vyrobni &innosti a rovnéz pfipravky uZivané napr. na Cisténi
procesniho zafizeni &i pracovnich prostort.
Technicka podminka provozu:
Za ucelem predchézeni emisim znecistujicich latek obtézujicich zapachem vyuZzivat
opatfeni ke snizovani emisi téchto latek, napr. svedenim emisi organickych latek na
jednotku termického spalovani, na filtr s aktivnim uhlim apod.

Potencialné mohou vznikat produkty tepelného rozkladu plasti, monomery apod.,

které jsou z hlediska platné legislativy zafazeny do VOC (t€kavé organické latky).
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Z uvedeného vyplyva, Ze pro tvareni plastu s vyjimkou polyuretanu tak, jak je
popsano v tomto zaméru, nebudou platit Zadné emisi limity (EL), pouze podminka
provozu. PFi vyrobé hadic z polyuretanu bude platit emisni limit 50 mg/m?3 pro VOC

jako TOC (tékavé organickeé latky).

Pro technologii drceni nestandardnich vyrobkl plati stejné zarazeni. ProtoZze ale
pujde o technologii bez instalovaného vyduchu, nebudou moci byt Zadné EL ani

podminky provozu uplatnény.

Protoze stavajici vyroba je umisténa v intravilanu mésta jizZ pomérné dlouhou dobu a
nikdy nebyla pfedmétem stiznosti, |ze pfedpokladat, ze ani v lokalité u Obecniho lesa

nebude divod pfijimat FeSeni uvedené v technické podmince provozu.

2) Nanaseni potisku na vyrobené hadice. Tento zdroj je v sou€asnosti zafazen:

9.8 Aplikace natérovych hmot, v€etné kataforetického nanaseni, nespadaiji-li pod
cinnosti uvedené pod kédy 9.9. az 9.14., s celkovou projektovanou spotiebou
organickych rozpoustédel 0,6 t za rok nebo vétsi.

Vznikajici emise — rozpous$tédla pouzitd v nanasenych barvach. Jde pfedevSim o
methylethylketon, znaméjSi spiSe pod nazvem 2-butanon. V mensi mife jsou
obsazeny dalSi ketony a alkoholy, jejich vlastnosti a ucinky jsou velmi podobné, maji

spole¢ny charakteristicky zapach po nitrofedidlu.
Provadéci predpis stanovi pro takto zafazeny SZZ0 nasledujici podminky:

Tabulka €. 7: Podminky pro SZZO Aplikace natérovych hmot

Celkova projektovana spotreba Emisni limit
Cinnost organickych rozpoustédel [t/rok] .
TOC")?) [g/m?] TOC®) [mg/m3] | VOCk [%]
Potisk 0,6-5 90 100/ 50 -

Vysvétlivky:

D Podil hmotnosti emisi tékavych organickych latek vyjadienych jako TOC a celkové velikosti
plochy finalniho vyrobku opatfeného natérem bez ohledu na pocet aplikovanych natéra.

2) Nelze-li technicky a ekonomicky dosahnout stanovené hodnoty emisniho limitu v g/m?, nebo
pokud technicky nelze stanovit velikost upravovaného povrchu, nesmi byt pfekrocen emisni
limit TOC 50 mg/m® v Zadném z vyducht pro odpadni plyn z jednotlivych prostort -
nanaseni, vytékani, suseni, vypalovani.

3) Od 1.1.2020 plati emisni limit TOC v mg/m® pro v§echny vyduchy z jednotlivych prostori -
nanaseni, vytékani, sudeni, vypalovani - a emisni limit vyjadfeny v g/m* se nadale
neuplatriuje.
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ProtoZe se oCekava spotfeba barev a rozpoustédel takova, Ze celkova spotfeba VOC
bude < 0,6 t/rok, bude tento zdroj mozno zaradit jako nevyjmenovany SZZO. Pokud
by spotfeba VOC prekrocila limit 0,6 t/rok, bude zdroj zafazen vySe uvedenym

zplusobem.

Ostatni popsané technologie jsou zafazeny jako SZZO nevyjmenované v pfiloze €. 2
zakona, nemaji tedy stanoveny ani emisni limity, ani jiné podminky provozu vcCetné

povinnosti méfeni emisi.
Popis vzduchotechniky zavodu:

Vétrani socialniho zazemi, Saten, kancelaii a technického zazemi

S nucenym vétranim podtlakovymi ventilatory se pocita pro vétrani socialniho
zazemi, Saten, kancelafi a technického zazemi administrativni ¢asti. Prostory
technického zazemi vyrobni haly budou vétrany v podtlaku pomoci potrubnich nebo
axialnich ventilator( instalovanych pod stropem. Na vyfuku ventilatoru bude osazena
podtlakova zpétna klapka pro zabranéni nezadouciho proudéni vzduchu pfi
vypnutém zafizeni nebo klapka se servopohonem ovladana spole¢né s chodem
ventilatoru. K eliminaci Sifeni hluku budou potrubni rozvody vybaveny tlumicimi prvky
— tlumiCe hluku nebo tepelné-izolovanym flexo potrubim s akustickym utlumem.
Odfuk je veden nad stfechu objektu volné do atmosféry pres vyfukovou hlavici

(vyfukovy nastavec se sitem) nebo na fasadu pfes samotiZznou zaluzii se sitem.

Vétrani vyrobnich prostor nové haly

Nad administrativni ¢asti budou na specialni konstrukci umistény ffi
vzduchotechnické rekuperacni jednotky o jednotlivém vzduchotechnickém vykonu
30 000 m¥hod, do kterych bude zausténa vzduchotechnika zavodu, predevsim
vyrobni haly. VZT jednotky budou vybaveny ucinnou rekuperaci (u€innost 80 %) pro
vyuzivani odpadniho tepla. Vedle téchto jednotek budou umistény jednotky chlazeni

vzduchu a chlazeni vody pro technologii.

Vétrani vyrobnich prostor nové haly je navrzeno s ohledem na zkuSenosti se
stavajicim provozem na VZT vykon 90 000 m3/hod. Nové rekuperaéni VZT jednotky
budou ve venkovnim izolovaném provedeni. Jedna se o sestavné zafizeni se
zabudovanym rekuperatorem, sadou klapek, filtrace vzduchu, vyparnikem vytapéni a
chlazeni o vykonu cca 3x 40 kW v rezimu tepelného Cerpadla a systtmem MaR.

Vodni chladici vyménik o vykonu 200 kW bude souzit jako vykonova zaloha. Dale
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budou sou&asti VZT jednotky tlumice hluku. Cerstvy vzduch pro vétrani bude
nasavan nad stfechou objektu pfes nastavec zaluzii se sitem. Poté bude filtrovan,
ohfivan a vyfukovan do vétraného prostoru. Odvodni vzduch bude pfedavat teplo
v rekuperatoru vzduchu pfivadénému. VZT rozvody budou opatfeny sadou
privodnich / odvodnich vyustek opatfenych regulaci pritoku vzduchu. Pouzity vzduch

bude vyfukovan nad uroven stfechy.
Podrobny popis odsavani jednotlivych pracovist’
1) Technologické zdroje

Popis je patrny z nasledujiciho blokového schématu.

Palivo Zdroj — nazev Ziizeni Vykon VZT | 