Oznámení o hodnocení vlivů na životní prostředí

dle přílohy č. 3 zákona č. 100/2001 Sb.,

o posuzování vlivů na životní prostředí a o změně některých souvisejících zákonů (zákon o posuzování vlivů na životní prostředí), ve znění zákona č. 93/2004 Sb., zákona č. 163/2006 Sb. a zákona č. 186/2006 Sb.
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A Údaje o oznamovateli

Firma: 

Spisová značka: C 11311 vedená u rejstříkového soudu v Hradci Králové  

Název subjektu: CZ PLAST s.r.o. 

IČO: 25266233 

Sídlo: Kostěnice 173, 530 02 Pardubice 

Den zápisu: 05.03.1997



       

Jednatel:  Bohumil Meduna, r.č. 580612/1827

Pardubice - Nemošice, Nábřežní 155, PSČ 530 03

den vzniku funkce:  5.března 1997 

Jednatel:  Michal Šprachta, r.č. 600212/0509

Pardubice, Pichlova 2539, PSČ 530 02

den vzniku funkce:  5.března 1997 

Jednatel:  Miroslav Doucek, r.č. 581022/1505

Chrudim III, Rooseveltova 781, PSČ 537 01

den vzniku funkce:  5.března 1997 

Jednatel:  Richard Jírek, r.č. 580310/1337

Pardubice, Nemošice, 5.května 317, PSČ 530 03

den vzniku funkce:  19.října 2001






B. Údaje o záměru 



 



                              

I. Základní údaje  







                                                                             

1. Název záměru


INSTALACE ROTAČNĚ TVÁŘECÍHO STROJE







KOSTĚNICE ČP. 173

2. Kapacita (rozsah) záměru: 
instalace zařízení s hořákem přímého procesního ohřevu o jmenovitém tepelném výkonu 1000 kW

3. Umístění záměru 


Pardubický kraj

Kostěnice

Katastrální území Kostěnice

4. Charakter záměru a možnost kumulace jeho vlivů s jinými záměry (realizovanými, připravovanými, uvažovanými).

Kumulace záměru s dalšími záměry není reálná.
5. Zdůvodnění potřeby záměru a jeho umístění, včetně přehledu zvažovaných variant a hlavních důvodů pro jejich výběr, resp. odmítnutí

Zdůvodnění potřeby a umístění záměru

Firma CZ Plast se zabývá výrobou plastických výrobků technologií rotačního tváření. Rotační tváření plastů je moderní technologie, která používá za základní materiál plastový prášek a přetváří jej pomocí gravitace, tepla, tvaru formy a pomalého otáčení do výrobku, který je dutý, nemá vnitřní pnutí a švy, má novou pravidelnou vnitřní strukturu a nemají tvarovou paměť.

Stávající rotační stroje jsou plně vytíženy, a proto instalace nového stroje zajistí potřebnou výrobní rezervu a pružnost při plnění přání zákazníků.

Přehled zvažovaných variant

Z hlediska umístění a rozsahu možných vlivů na životní prostředí a obyvatelstvo jsou v oznámení hodnoceny stávající stav (nulová varianta) a aktivní varianta předkládaná oznamovatelem v projektu.

Nulová  varianta (stávající stav)


Nulovou variantou je stávající sestava tří rotačně tvářecích strojů.

Aktivní varianta 

Aktivní variantou je instalace v pořadí čtvrtého rotačně tvářecího stroje. 

Z hlediska technologického řešení a předpokládaných vlivů na životní prostředí je toto řešení akceptovatelné.

Záměr je realizován na ploše, která je ve vlastnictví oznamovatele. Jde o plochu ve výrobní hale, která je pro předmětný záměr plně způsobilá a vhodná. 

6. Stručný popis technického a technologického řešení záměru

Rotační tváření plastů (RTP) je české pojmenovaní pro výrobní technologii, ve světě známější svými anglickými názvy rotomoulding nebo rotational moulding. Jiné dostupné české zdroje též používají názvy rotační spékání, rotační sintrování, rotační odlévání nebo rotační natavování plastů, ale v podstatě hovoříme stále o stejné technologii.


Zjednodušeně princip RTP spočívá v natavení vsázky např. velmi jemně mletého polyethylenu za daných teplot, čímž vznikne polotekutý gel, který se ve formě během výrobního cyklu přesně rozvrství. Následuje kontrolované ochlazování — i tento proces probíhá za neustálého řízeného pohybu formy, tedy rotování (odtud pochází část názvu představované technologie), a pak už zbývá jen vyjmutí výrobku a jeho dokončení.


Tato technologie je velmi rozšířená na americkém a australském kontinentu, z britských ostrovů se šíří dál do Evropy a postupně nabízí své výhody producentům strojírenských výrobků, dopravní techniky, obcím a městům jiným potenciálním uživatelům. V České republice se touto technologií začaly vyrábět palivové nádrže pro traktory Zetor v r. 2001.


Spektrum plastových výrobků vyrobených RTP a jejich využití je velmi široké. Od malých výrobků o hmotnosti několika desítek gramů až po velké výrobky. Rotační tváření plastů je progresivní technologie výroby středních a velkých výrobků z plastů v malých a středních sériích. Využití počíná v lékařské praxi přes uplatnění v domácnostech a strojírenství až po velké nádrže pro pitnou vodu, ropné látky nebo jiné kapaliny. Je mnoho výrobků, které nelze kvůli vysokým požadavkům na ně kladeným nebo velikosti výrobků vyrobit jinou metodou zpracování plastů.


Výhodou RTP výrobků je jejich zpracování při absenci tlaku a násilných změn tvaru plastu — při RTP procesu dochází k vytvoření nove základní struktury zpracovávaného materiálu — výrobky tedy nemají tzv. tvarovou paměť, a tím žádné vnitřní pnutí. Charakteristickým výrobkem, zhotoveným touto technologií je prostorový dutý výrobek – např. palivové nádrže pro mobilní kompresory ATMOS vyrobené RTP, dnes se touto metodou standardně vyrábí jak nádrže nebo potrubí, tak i různé druhy krytů nebo blatníků. Obecně platí, že při zpracování výrobků RTP technologií dochází k přesnému definování vnějších stran stěn výrobku, přičemž tvar vnitřní stěny výrobku je ovlivňován zprostředkovaně pomocí řízení přívodu tepla a řízení pohybu formy. V porovnání s výrobky vyráběnými vyfukováním nebo vakuovým lisováním jsou hrany RTP výrobků rovnoměrnější a zpravidla dochází k zesílení stěny ve vnitřních a k mírnému zeslabení stěny ve vnějších zakřiveních. To je umocněno možností vyrábět z jedné formy produkt o různých silách stěny, které mohou dosáhnout až několika desítek mm. Tato vlastnost dává konstruktérům výrobků široké možnosti při hledání optimálního řešení návrhu plastového výrobku.


Nespornou výhodou technologie je možnost vkládat do forem kovové vložky, které jsou zataveny přímo co výrobku a slouží jako připojovací místa nebo upevňovací body. Neopomenutelnou výhodou je možnost vytvářet přímo při základní operaci vnější závit pro kompletaci výrobku uzávěrem nebo napojení příslušenství.


Standardně zpracovávanými materiály jsou polyetylény, polykarbonáty, polypropylény, nylony a jiné materiály. Volba materiálu je závislá na požadavcích kladených na konečný výrobek. Obecně lze říci, že materiály zpracované RTP metodou mají mírně odlišné vlastnosti než materiály zpracované jinými technologiemi.


V porovnání s jinými technologiemi zpracování plastů je tato vhodná všude tam, kde se jedná o větší výrobky potřebné v sériích od několika desítek kusů až po série několika desítek tisíc kusů za rok. Ekonomická výhodnost RTP technologie v tomto širokém okruhu je dána výrazně nižší cenou výrobního nářadí oproti jiným metodám. Při RTP nedochází k úbytku suroviny nebo materiálu odpařením nebo spálením.


V České republice je tato technologie využívána na výrobu obalových produktů a pro výrobu míčů nebo figurín. V poslední době nachází RTP stále širší uplatnění v průmyslu a výrobě dopravních prostředků. Největšího rozšíření zatím dosáhla výroba produktů v oblasti palivových nádrží pro dopravní prostředky a účelové stroje všeho druhu. Na  modelových řadách traktorů Zetor jsou používány plastové palivové nádrže v objemové řadě 80, 120 a 190 dm3. Velmi náročným zkouškám sledujícím splnění evropských předpisů pro bezpečnost byla podrobena plastová palivová nádrž pro autobusy Karosa. Tato nádrž o objemu 300 dm3 včetně výbavy plovákem palivoměru, sacím segmentem a uzávěrem, uspěla i při zkouškách odolnosti vysoké teplotě a odolnosti těsnosti při přímém působení plamene, a získala tak osvědčení o splnění podmínek stanovených EHK Předpisem 34.01. Palivové nádrže vyráběné touto metodou jsou nyní používány i na motocyklech, travních sekačkách, mobilních kompresorech, traktorech, autobusech, ale i v motorovém paraglidingu, o objemech od 6 do 330 dm3.

Významnou část produkce firmy CZ Plast tvoří i různě tvarovaná potrubí pro vedení kapalin a plynů.

Potrubí z tuhých plastů tak nahrazují potrubí kovová, a to zejména v případě složitých tvarů či potrubí s více vstupy. Potrubí z elastických plastů nahrazují potrubí z tvrzené pryže nebo měkčeného PVC — tato potrubí slouží jako kompenzátory, které zachycují různé kmitočty vibrací spojených dílů.

Příkladem užití v komunální sféře mohou být kontejnery pro sběr separovaného odpadu ve městech, silniční zátarasy, zásobníky na posypové materiály, mobilní WC, nádrže na LTO. Za povšimnutí stojí i mobilní zásobník pro motorovou naftu s vlastním výdejním zařízením, kde je dokonale využito technologie RTP, provedení nádrže je dvouplášťové, s naprostou jistotou těsnosti vnitřní i vnější nádrže. Tato nádrž je dodávána v objemech 2500  a 5000 l a je plně vybavena pro účely skladování motorové nafty a jejího výdeje.

Schéma technologie výroby:
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Výroba probíhá na speciálních rotačně tvářecích strojích, které jsou vybaveny hořáky na zemní plyn. Surovina není v přímém kontaktu s plamenem, materiál je uzavřen ve speciální formě. Rotační tváření probíhá řízeně při teplotách 240 -260 oC, je regulována a sledována teplota v peci, ve formě a na povrchu formy.

Přehled stávajících rotačně tvářecích strojů:

1. RM 1-150

Rok výroby: 1997

Topné médium: zemní plyn

Výkon hořáku: 30-200 kW

Instalovaný příkon 380V / 35 kW

Počet ramen 3

Maximální rozměr výrobků: koule o průměru 150 cm

Výrobky: Technické výrobky menších velikostí

Zpracovávané materiály: všechny — PE, XPE, PP, PA 12

2. RR 1-300

Rok výroby: 2002

Topné médium: zemní plyn

Výkon hořáku: 80-200 kW

Instalovaný příkon: 380V/ 9 kW

Počet ramen: 1 

Maximální rozměr výrobků: válec, průměr základny 200 – 300 cm

Výrobky: Dlouhé velké výrobky

Zpracovávané materiály: PE

3. RS 250

Rok výroby: 1995

Topné médium: zemní plyn

Výkon hořáku: 1600 kW

Instalovaný příkon: 380V/140 kW

Počet ramen: 5

Maximální rozměr výrobků: koule, průměr 250 cm

Výrobky: Velké technické výrobky

Zpracovávané materiály: všechny — PE, XPE, PP, PA 12

Nový - oznamovaný rotačně tvářecí stroj:

Polivinil PRM 280 – v pořadí 4. stroj

Rok výroby: 2005

Topné médium: zemní plyn

Výkon hořáku: 1000 kW

Instalovaný příkon 380 V/120 kW

Počet ramen 3 - 4

Maximální rozměr výrobků: koule, průměr 280 cm

Výrobky: Velké technické výrobky

Zpracovávané materiály: všechny — PE, XPE, PP, PA 12

7. Výčet dotčených územně samosprávných celků

Kraj Pardubický

Obec Kostěnice

8. Zařazení záměru do příslušné kategorie a bodů přílohy č.1 k tomuto zákonu

Kategorizace záměru ve smyslu zákona o posuzování vlivů na životní prostředí č. 100/2001 Sb, § 4:  

Jedná se o záměr uvedený v příloze č.1, kategorii II, sloupec A, podléhající zjišťovacímu řízení:  

KATEGORIE II (záměry vyžadující zjišťovací řízení) 

7.1 Výroba nebo zpracování polymerů a syntetických kaučuků, výroba a zpracování výrobků na bázi elastomerů s kapacitou nad 100 tun/rok.
Příslušným správním úřadem, který zajišťuje posuzování, je Ministerstvo životního prostředí (§ 21 zákona). Adresa:

Ministerstvo životního prostředí

Vršovická 65

Praha 10, 100 10

Ústředna: +420-2-6712-1111, Fax: +420-2-6731-0308

E-mail: info@env.cz.

II Údaje o vstupech

1. Zábor půdy

Realizací záměru nebude zabrán žádný pozemek spadající do zemědělského půdního fondu, nedojde rovněž k záběru půdy určené k plnění funkce lesa. 

Záměr je situován uvnitř haly na p.č. 237. 

2. Odběr a spotřeba vody

Realizací záměru nedojde ke změně v odběru a spotřebě vody. 

Spotřeba vody 





200 m3/rok,

potřeba vody pro provoz 




nárazově do 0,5 m3/den,

v areálu není pitná voda, ta se pro potřeby zaměstnanců dováží balená.

3. Surovinové a energetické zdroje

Elektrická energie

Veškerá spotřeba elektrické energie v podniku byla za loňský rok 48 104 kWh/r (doloženo v tabulce).

Tabulka: spotřeby elektrické energie za rok 2006

	Měsíc
	Elektřina

	
	kWh

	leden
	5960

	únor
	5550

	březen
	4715

	duben
	3943

	květen
	3002

	červen
	3352

	červenec
	1945

	srpen
	3688

	září
	3743

	říjen
	4510

	listopad
	4493

	prosinec
	3203

	celkem
	48104


Po instalaci nového stroje není očekáván výrazný, nýbrž pouze mírný nárůst spotřeby elektrické energie na 50 000 kWe. Nepředpokládá se nárůst výroby, ale pouze lepší rozprostření výroby na jednotlivé stroje a vyšší schopnost podniku reagovat na měnící se požadavky zákazníků.

Suroviny pro výrobu 

Přehled materiálů – jedná se o různé polyetylenové pryskyřice obchodních názvů např. Dowlex, Icorene.

Přehled spotřeb materiálů:

	Rok
	Spotřeba

	
	kg

	1997
	180

	1998
	8586

	1999
	37431

	2000
	110171

	2001
	97239

	2002
	148870

	2003
	125337

	2004
	231000

	2005
	304000

	2006
	364500

	2007
	400000
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Jiné suroviny než uvedené PE pryskyřice nebudou po realizaci stavby a provoz  potřebné. 

4. Nároky na dopravní  a jinou infrastrukturu

Dopravní obsluha záměru nezmění stávající stav. Záměr respektuje návaznost na stávající dopravní infrastrukturu, realizace záměru nevyvolá nároky na rekonstrukci komunikací. Příjezdová komunikace je napojená na silnici Kostěnice - Dašice.

Intenzita dopravy

Z hlediska dopravní zátěže se bude jednat o zcela nepodstatný pohyb vozidel – řádově v jednotkách za den. Tento se pro provoz na silnici  prakticky neprojeví nárůstem.

Tabulka denních průjezdů a mapka sčítání dopravy v r. 2005, zdroj Ředitelství silnic a dálnic Praha
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Část B.II., údaje o vstupech – shrnutí:

Realizace posuzovaného záměru nevyžaduje zábor ZPF ani půdy určené k plnění funkce lesa.


Z údajů, uvedených v projektu a hodnocených v kapitole B.II. vyplývá, že posuzovaný záměr nevyvolá nároky významné z hlediska možných vlivů na životní prostředí. 

III. Údaje o výstupech  

1. Množství a druh emisí do ovzduší

1.1 Období výstavby

Významnější zdroje v období výstavby zdroje nejsou očekávány. Instalace nového stroje představuje upravení místa instalace ve výrobní hale tzn. velmi drobné stavební úpravy, transport stroje na místo instalace, instalace a připojení stroje. 

Exhalace z provozu stavebních strojů, nákladních vozidel a dalších mechanizmů budou zanedbatelné. 

1.2 Období provozu 

Výroba probíhá na speciálních rotačně tvářecích strojích, které jsou vybaveny hořáky na zemní plyn. Surovina není v přímém kontaktu s plamenem, materiál je uzavřen ve speciální formě. Rotační tváření probíhá řízeně při teplotách 240 -260 oC, je regulována a sledována teplota v peci, ve formě a na povrchu formy.

Přehled stávajících rotačně tvářecích strojů:

1. RM 1-150

Rok výroby: 1997

Topné médium: zemní plyn

Výkon hořáku: 30-200 kW

Instalovaný příkon 380V / 35 kW

Počet ramen 3

Maximální rozměr výrobků: koule o průměru 150 cm

Výrobky: Technické výrobky menších velikostí

Zpracovávané materiály: všechny — PE, XPE, PP, PA 12

2. RR 1-300

Rok výroby: 2002

Topné médium: zemní plyn

Výkon hořáku: 80-200 kW

Instalovaný příkon: 380V/ 9 kW

Počet ramen: 1 

Maximální rozměr výrobků: válec, průměr základny 200 – 300 cm

Výrobky: Dlouhé velké výrobky

Zpracovávané materiály: PE

3. RS 250

Rok výroby: 1995

Topné médium: zemní plyn

Výkon hořáku: 1600 kW

Instalovaný příkon: 380V/140 kW

Počet ramen: 5

Maximální rozměr výrobků: koule, průměr 250 cm

Výrobky: Velké technické výrobky

Zpracovávané materiály: všechny — PE, XPE, PP, PA 12

Nový - posuzovaný rotačně tvářecí stroj:

Polivinil PRM 280 – v pořadí 4. stroj

Rok výroby: 2005

Topné médium: zemní plyn

Výkon hořáku: 1000 kW

Instalovaný příkon 380 V/120 kW

Počet ramen 3 - 4

Maximální rozměr výrobků: koule, průměr 280 cm

Výrobky: Velké technické výrobky

Zpracovávané materiály: všechny — PE, XPE, PP, PA 12

Ke stávajícím zdrojům znečišťování ovzduší se připojí další zdroj:

posuzovaný stroj Polivinil PRM 2800 bude mít níže uvedené technické parametry a kapacitu:

výkon hořáku: 1000 kW

instalovaný elektrický příkon: 120 kW

počet ramen: 4

maximální rozměr výrobků: 2800 mm

Tabulka: parametry stávající technologie podle skutečnosti r. 2006

	Ukazatel
	Hodnota
	Rozměr

	Provoz na jmenovitý výkon
	1500
	hod/r

	Jmenovitý výkon zdroje
	2000
	kW

	Maximální spotřeba paliva
	249,9
	m3/h

	Roční spotřeba
	162 829,6
	m3/r


Při provozu zdroje vznikají výhradně emise ze spalování zemního plynu, spalování pryskyřice je vyloučeno a znamenalo by znehodnocení výrobku a v podstatě havarijní stav.

Vypočtené emisní hodnoty vychází z emisních faktorů podle NV č. 352/2002 Sb., pro zařízení spalující zemní plyn a jejich přehled je opět uveden v tabulce:

Tabulka: Platné emisní faktory (Příloha  č. 5 k nařízení vlády č. 352/2002 Sb.)

	Druh paliva
	Druh topeniště
	Tepelný výkon kotle
	Tuhé látky
	SO2
	NOx
	CO
	Org.  látky *
	Jednotka

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	zemní plyn

           
	jakékoliv
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0,2 MW

> 0,2 až do 5 MW včetně

> 5 až do 50 MW včetně

>50 až do 100 MW včetně

>100 MW
	20

20

20

20

20
	2,0.S

(9,6)

2,0.S

(9,6)

    2,0.S

     (9,6)

    2,0.S

     (9,6)

    2,0.S

     (9,6)

     
	1600

1920

3300

4200

5000
	320

320

270

270

270


	64

64

24

24

8
	kg/106m3

spáleného plynu


Tabulka: maximální emise podle emisních faktorů – současný stav

	Druh paliva
	Druh topeniště
	Tepelný výkon hořáku
	Tuhé látky
	SO2
	NOx
	CO
	TOC
	Jednotka

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	RM 150
	
	do
	20
	9,6
	1600
	320
	64
	kg/106m3

	25
	m3/h
	200 kW
	0,001
	0,000
	0,040
	0,008
	0,002
	kg/h

	RR 300
	
	
	20
	9,6
	1600
	320
	64
	kg/106m3

	25
	m3/h
	200 kW
	0,001
	0,000
	0,040
	0,008
	0,002
	kg/h

	RS 250
	
	
	20
	9,6
	1920
	320
	64
	kg/106m3

	199,9
	m3/h
	1600 kW
	0,004
	0,002
	0,384
	0,064
	0,013
	kg/h

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Úhrnné emise
	
	0,005
	0,002
	0,464
	0,080
	0,016
	kg/h


Tabulka: roční emise podle emisních faktorů – rok 2006

	Druh paliva
	Druh topeniště
	Tepelný výkon hořáku
	Tuhé látky
	SO2
	NOx
	CO
	TOC
	Jednotka

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	RM 150
	
	do
	20
	9,6
	1600
	320
	64
	kg/106m3

	4372,18
	m3/r
	200 kW
	0,1
	0,0
	7,0
	1,4
	0,3
	kg/r

	RR 300
	
	
	20
	9,6
	1600
	320
	64
	kg/106m3

	508,96
	m3/r
	200 kW
	0,01
	0,00
	0,81
	0,16
	0,03
	kg/r

	RS 250
	
	
	20
	9,6
	1920
	320
	64
	kg/106m3

	157948,5
	m3/r
	1600 kW
	3,2
	1,5
	303,3
	50,5
	10,1
	kg/r

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Úhrnné emise
	
	3,3
	1,6
	311,1
	52,1
	10,4
	kg/r


Tabulka: maximální emise podle emisních faktorů – navrhovaný stav

	Druh paliva
	Druh topeniště
	Tepelný výkon hořáku
	Tuhé látky
	SO2
	NOx
	CO
	TOC
	Jednotka

	RM 150
	
	do
	20
	9,6
	1600
	320
	64
	kg/106m3

	25
	m3/h
	200 kW
	0,001
	0,000
	0,040
	0,008
	0,002
	kg/h

	RR 300
	
	
	20
	9,6
	1600
	320
	64
	kg/106m3

	25
	m3/h
	200 kW
	0,001
	0,000
	0,040
	0,008
	0,002
	kg/h

	RS 250
	
	
	20
	9,6
	1920
	320
	64
	kg/106m3

	199,9
	m3/h
	1600 kW
	0,004
	0,002
	0,384
	0,064
	0,013
	kg/h

	Nový stroj
	
	
	20
	9,6
	1920
	320
	64
	kg/106m3

	120,7
	m3/h
	1000 kW
	0,002
	0,001
	0,232
	0,039
	0,008
	kg/h

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Úhrnné emise
	
	0,007
	0,004
	0,696
	0,119
	0,024
	kg/h


Tabulka: roční emise podle emisních faktorů – rok 2007

	Druh paliva
	Druh topeniště
	Tepelný výkon hořáku
	Tuhé látky
	SO2
	NOx
	CO
	TOC
	Jednotka

	RM 150
	
	do
	20
	9,6
	1600
	320
	64
	kg/106m3

	4372,18
	m3/r
	200 kW
	0,1
	0,0
	7,0
	1,4
	0,3
	kg/r

	RR 300
	
	
	20
	9,6
	1600
	320
	64
	kg/106m3

	508,96
	m3/r
	200 kW
	0,0
	0,0
	0,8
	0,2
	0,0
	kg/r

	RS 250
	
	
	20
	9,6
	1920
	320
	64
	kg/106m3

	78974,2
	m3/r
	1600 kW
	1,6
	0,8
	151,6
	25,3
	5,1
	kg/r

	Nový stroj
	
	
	20
	9,6
	1920
	320
	64
	kg/106m3

	86665,9
	m3/r
	1000 kW
	1,7
	0,8
	166,4
	27,7
	5,5
	kg/r

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Úhrnné emise
	
	3,4
	1,6
	325,8
	54,6
	10,9
	kg/r


2. Množství odpadních vod a jejich znečištění

2.1 Provozní odpadní vody

Posuzovaná technologie neprodukuje provozní odpadní vody.

2.2 Dešťové vody

Posuzovaná technologie nevyžaduje řešení dešťové vody. Nový stroj bude instalován v zastřešené výrobní hale.

3. Kategorizace a množství odpadů

Vlastní provoz rotačního tváření produkuje jen minimální množství odpadů. Při instalaci technologie a ve fázi provozování budou produkovány následující odpady:

Skupiny podle katalogu odpadů

07
ODPADY Z ORGANICKÝCH CHEMICKÝCH PROCESŮ
07 02
Odpady z výroby, zpracování, distribuce a používání plastů, syntetického kaučuku a syntetických vláken

07 02 13
Plastový odpad – období výstavby a provozu

07 02 99
Odpady jinak blíže neurčené  - období provozu

15
ODPADNÍ OBALY; ABSORPČNÍ ČINIDLA, ČISTICÍ TKANINY, FILTRAČNÍ MATERIÁLY A OCHRANNÉ ODĚVY JINAK NEURČENÉ

15 01
Obaly (včetně odděleně sbíraného komunálního obalového odpadu) 

15 01 01
Papírové a lepenkové obaly

15 01 02
Plastové obaly

17 Stavební a demoliční odpady (včetně vytěžené zeminy z kontaminovaných míst) – období výstavby

20

Komunální odpady (odpady z domácností a  podobné živnostenské,  průmyslové odpady a odpady z úřadů) včetně složek  z odděleného sběru – období výstavby a provozu

SEZNAM NEBEZPEČNÝCH ODPADŮ
07 02
Odpady z výroby, zpracování, distribuce a používání plastů, syntetického kaučuku a syntetických vláken

15 01
Obaly (včetně odděleně sbíraného komunálního obalového odpadu) 

15 01 10*
Obaly obsahující zbytky nebezpečných látek nebo obaly těmito látkami znečištěné 

(Vyhláška 381/2001 Sb., kterou se stanoví Katalog odpadů, Seznam nebezpečných odpadů a seznamy odpadů

a států pro účely vývozu, dovozu a tranzitu odpadů a postup při udělování souhlasu k vývozu,

dovozu a tranzitu odpadů).

4. Rizika havárií vzhledem k navrženému použití látek a technologií

Rizika havárií vzhledem k navrženému použití látek a technologií nejsou známa, celý proces rotačního tváření je řízený a speciálně regulovaný. Použitá technologie není zdrojem primárních rizik.

5. Hluk

5.1 Plošný zdroj

Hluková zátěž související s provozem technologie je a zůstane zanedbatelná. Ve vlastním provozu jsou zdroji hluku technologické hořáky včetně ventilátorů spalovacího vzduchu a spalin uvnitř výrobní haly, která je dostatečně hlukově izolovaná. 

Odstupová vzdálenost od okraje části zástavby Kostěnic, je zárukou eliminujících charakteristik hluku, navíc v okolí záměru se nachází vlakové nádraží a je zde frekventovaná železniční doprava.

5.2 Liniový zdroj

Totéž platí i pro liniové (dopravní) zdroje zásobování výrobního areálu v hodnotách maximálně několika tun surovin za den.

Vzhledem k charakteru stavby nebude při přípravě záměru nasazena těžká mechanizace.


Výrobní hala je v dostatečné odstupové vzdálenosti od chráněného venkovního prostoru – obytné zástavby.

5.3 Vibrace


Hodnocená stavba nebude obsahovat zařízení, která by způsobovala vibrace o hodnotách a ve frekvencích překračujících povolené limitní hodnoty, které jsou stanoveny z hlediska ochrany lidského zdraví nebo vlivů na stabilitu a trvanlivost stavebních ob​jektů. Rovněž nadlimitní působení vibrací vyvolané obslužnou dopravou předmětného záměru v okolí příjezdových tras není pravděpodobné.

Část B.III., údaje o výstupech – shrnutí 

Z údajů, uvedených v projektu a hodnocených v kapitole B.III. vyplývá, že posuzovaný záměr nebude zdrojem výstupů významných z hlediska potenciálních vlivů na životní prostředí. 

C. Údaje o stavu životního prostředí v dotčeném území


1. Výčet nejzávažnějších environmentálních charakteristik dotčeného území


Obec Kostěnice leží asi 15 km jihozápadně od Holic a 11 km od Pardubic po obou stranách rušné silnice z Dašic do Hrochova Týnce. 


První písemná zpráva se zachobvala z r. 1398. Vznik názvu Kostěnice se vyvozuje od slova kostěnice, které se významem rovná slovu kostnice, což znamenalo pravěké pohřebiště. Jiná varianta vzniku názvu obce se dochovala v obecní kronice. Lze ji odvozovat ze slova host, německy Gast. Další možnost vzniku původního názvu je odvození od osobního jména Kosta, ale to jsou pouze dohady.


Uprostřed vesnice se nachází kaple Matky Boží z r. 1909, kterou 29. září 1991 znovuvysvětil královéhradecký biskup ThDr. Karel Otčenášek. Vedle kapličky byl postaven pomník padlým spoluobčanům v 1. světové válce, který byl odhalen v r. 1937. Při slavnosti byly vysázeny tři památné lípy, které tam stojí dodnes.
 
 
Obcí vede hlavní železniční trať Praha - Česká Třebová, která byla postavena v r. 1845. V r. 1991 byla zahájena výstavba vodovodu, který byl úspěšně dokončen v r. 1994. Na tuto akci navázala v dalším volebním období plynofikace obce a pro bezpečnost obyvatel byly po vesnici vystavěny chodníky. 

   
Na kulturních, společenských a sportovních akcích ve vesnici se úspěšně podílejí: Český svaz žen, Sbor pro občanské záležitosti, TJ Sokol, Český zahrádkářský svaz, myslivecké sdružení a SDH Koštěnice. K největším a nejvýznamnějším firmám v obci patří EPE CZ, CZ Plast, Tiskárna Urbánek a Alba-recyklace odpadů.


   
V současné době žije v Kostěnicích 510 obyvatel, rozloha: 576 ha . Občanům slouží prodejna Jednoty, pohostinství, obecní úřad, kulturní dům, místní lidová knihovna, mateřská škola a sportovní hřiště.

1.1 Dosavadní využívaní území a priority jeho trvale udržitelného využívání

Předmětné území bylo původně určeno jako sklad pro zásilkový obchod Magnet. Areál je v současnosti využíván pro průmyslovou výrobu firmami EPE CZ a CZ Plast.

Použití lokality pro posuzovanou výrobu je vhodné. 

1.2 Relativní zastoupení, kvalita a schopnost regenerace přírodních zdrojů 

Přímo zájmové území, v němž je realizován záměr, neobsahuje přírodní zdroje, jejich kvalita a schopnost regenerace z toho důvodu nemůže být ovlivněna. 

1.3 Schopnost přírodního prostředí snášet zátěž se zvláštní pozorností 

- na územní systémy ekologické stability

Územní systémy ekologické stability nebudou záměrem posuzované stavby dotčeny. Lokalita je situována mimo přímý dosah prvků územních systémů ekologické stability. 

- na zvláště chráněná území

V zájmové lokalitě se nenacházejí žádná zvláště chráněná území ve smyslu zákona 
č. 114/1992 Sb. o ochraně přírody a krajiny.

- na území přírodních parků 

Zájmová lokalita je situována mimo přírodní park. 

- na významné krajinné prvky 

Prostor zamýšlené výstavby nezasahuje do  prostoru žádného  významného krajinného prvku (VKP) ve smyslu § 3 odst. a) zákona ČNR č. 114/1992 Sb. o ochraně přírody a krajiny, který  definuje VKP jako ekologicky, geomorfologicky, nebo esteticky hodnotnou část krajiny, která utváří její vzhled, nebo přispívá k udržení její stability. Významnými krajinnými prvky jsou lesy, vodní toky, rybníky, údolní nivy a dále jiné části krajiny, které zaregistruje podle § 6 tohoto zákona orgán ochrany přírody jako významný krajinný prvek. Zájmová lokalita nezahrnuje ani nesouvisí s žádným významným krajinným prvkem.

Předmětná stavba se nedotýká zájmů chráněných lesním zákonem.

- na území historického, kulturního nebo archeologického významu

Lokalita není situována v oblasti přímého střetu s historickými památkami, kulturními nebo archeologickými památkami, záměr nemůže tedy znamenat zátěž z tohoto hlediska. 

- na území hustě zalidněná 

Zájmové území je situováno na okraji obce, mimo přímý dosah na obytnou zástavbu. Jde o lokalitu, jejíž situování vzhledem k původnímu určení lokality – centrální  sklad – vyžadovalo její situování mimo přímý vliv na obyvatelstvo. 

Obec Kostěnice má cca 510 obyvatel. Změna technologického zdroje neznamená bezprostřední vliv na hustě zalidněné území. 

- na území zatěžovaná nad míru únosného zatížení (včetně starých zátěží)

Území vzhledem k předpokládanému využití nebude zatěžováno nad únosnou míru.

Nový záměr neznamená významně odlišné využití související s neúnosnou mírou zatížení. 

Tento závěr se týká i starých zátěží, v předmětném území nejsou předpokládány. 

2. Stručná charakteristika stavu složek životního prostředí v dotčeném území, které budou pravděpodobně významně ovlivněny 

Realizací předmětného záměru v území byly sledovány při přípravě záměru následující složky životního prostředí, které by mohly být ovlivněny. Sledovány byly:

· Vlivy na obyvatelstvo                                                                                    


Základní kriteria pro posouzení míry nebo možnosti ovlivnění této skutečnosti jsou dokladována v tomto oznámení. Možné přímé a nepřímé vlivy na obyvatelstvo je možno charakterizovat s ohledem na jednotlivé složky životního prostředí ve vztahu k obyvatelstvu.  

Z hlediska vlivu na ovzduší je možné konstatovat, že v době provozu zdroje s procesem rotačního tváření plastů nebude provoz z hlediska emisí znečišťujících látek a hlukového zatěžovat své okolí nad stanovenou mez. 

· Vlivy na ovzduší a klima                                                            


Proces rotačního tváření plastů je spojen s využitím technologického spalovacího zdroje – hořáku na zemní plyn. Záměr realizace změny zdroje je umístněn v dostatečné odstupové vzdálenosti od nejbližší obytné zástavby. 

V okolí záměru se budou vyskytovat nevýznamné emise NO2 uvolněného jako produkt spalování zemního plynu. K uvolňování do ovzduší bude docházet zejména při spouštění technologického procesu. Jisté, též nevýznamné znečištění ovzduší způsobí dopravbní technika (zásobování, osobní doprava).

Zátěž z dopravy surovin a hotových výrobků prakticky setrvá na stávající úrovni.

Ovzduší a klima předmětného území nebude negativně ovlivněno nad únosnou mez. Dle závěru zpracovatele rozptylové studie nebude navrhovaný záměr znamenat nadměrnou zátěž ovzduší. Za předpokladu provozování zdroje s patřičnou technologickou kázní je možné záměr považovat pro dané území za únosný.

U předmětného záměru bude dle platné legislativy nutné provést autorizované měření emisí v rozsahu podle rozhodnutí KÚ Pardubického kraje. Technologický zdroj znečišťování ovzduší nepatří mezi výjmenované podle NV č. 615/2006 Sb., zařazení do kategorie středních zdrojů znečišťování ovzduší vyplývá z jmenovitého instalovaného tepelné výkonu instalovaného hořáku. 

· Vlivy na vodu                                                                            


Charakter odvodnění oblasti z širšího pohledu nebude ovlivněn. Odvedení dešťových vod zůstane řešeno stávajícím způsobem, lokalita je zpevněná, v rozšířeném technologickém procesu nebudou používány takové prostředky (chemické látky), které by mohly ohrozit prostředí. 

· Vlivy na hlukovou situaci

Hlučnost z technologie nebude mít vzhledem k situování areálu a jeho vzdálenosti od zástavby a terénním uspořádáním vliv na okolní prostředí.

· Vlivy na půdu, horninové prostředí a přírodní zdroje                                                                                   

Tyto charakteristiky nebudou ovlivněny. 

· Vlivy na flóru a faunu a ekosystémy                                                                  


Uvedené vlivy nebudou realizací záměru ovlivněny. 

Dochovaná fauna a flóra v území


V prostoru realizace záměru ani v blízkém okolí nebyly zjištěny žádné chráněné druhy rostlin či živočichů. Ve vlastním řešeném území lze předpokládat běžnou faunu průmyslově a zemědělsky využívané krajiny. 

Vegetace je tvořena v současnosti plochou uvnitř vymezeného areálu místy ruderalizovanými bylinnými společenstvy, není zde přímé ochranné pásmo vzrostlé vegetace kolem předmětného areálu. 

· Vlivy na krajinu                                   


Krajina nebude z širšího pohledu ovlivněna. V rámci areálu bude na ploše původně určené pro skladování výrobků provedeno rozšířené využití k procesu technologie rotačního tváření plastů bez přímého vlivu na stávající krajinné systémy. 

· Vlivy na hmotný majetek a kulturní památky                                                     


Nebudou ovlivněny.

3. Hodnocení významnosti vlivů dle jejich velikosti

Hodnotícím kriteriem významnosti vlivu je velikost předpokládaného vlivu, proto je provedeno zhodnocení významnosti vlivů dle velikosti: 

významný nepříznivý vliv 

-2 

nepříznivý vliv 


-1

nevýznamný až nulový vliv 

  0

příznivý vliv 



+1

Tabulka č.6

	Položka
	Hodnocený vliv
	Velikost 

	1
	Změny v čistotě ovzduší
	-1

	2
	Změna mikroklimatu
	0

	3
	Změna kvality povrchových vod
	0

	4
	Změna kvality podzemních vod
	0

	5
	Vliv na povrchový odtok a změnu říční sítě
	0

	6
	Ovlivnění režimu podzemních vod – změny ve vydatnosti zdrojů a změny hladiny 
	0

	7
	Zábor ZPF
	0

	8
	Zábor PUPFL
	0

	9
	Vlivy na čistotu půd
	0

	10
	Projevy eroze
	0

	11
	Svahové pohyby a pohyby vzniklé poddolováním
	0

	12
	Likvidace, poškození populací vzácných a zvláště chráněných druhů rostlin a živočichů
	0

	13
	Likvidace, poškození stromů a porostů dřevin rostoucích mimo les
	0

	14
	Likvidace, poškození lesních porostů
	0

	15
	Likvidace, zásah do prvků ÚSES a významných krajinných prvků
	0

	16
	Vlivy na další významná společenstva
	0

	17
	Změny reliéfu krajiny
	0

	18
	Vlivy na krajinný ráz
	0

	19
	Likvidace, narušení budov a kulturních památek
	0

	20
	Vlivy na geologické a paleontologické památky
	0

	21
	Vlivy spojené se změnou v dopravní obslužnosti
	0

	22
	Vlivy spojené se změnou funkčního využití krajiny
	0

	23
	Vlivy na rekreační využití území
	0

	24
	Biologické vlivy
	0

	25
	Fyzikální vlivy (hluk)
	0 

	26
	Vlivy spojené s havarijními stavy
	0

	27
	Vlivy na zdraví
	0


Jak vyplývá z výše uvedeného hodnocení, nevykazuje záměr realizovat rozšíření výroby plastů rotačním tvářením v předmětném území zásadní problematický negativní předpokládaný dopad.

D Údaje o vlivech záměru na obyvatelstvo a na životní prostředí 

1. Charakteristika možných vlivů a odhad jejich velikosti, složitosti a významnosti          (z hlediska pravděpodobnosti, doby trvání, frekvence a vratnosti)

Zdravotní rizika, sociální důsledky, ekonomické důsledky

Sociální a ekonomické důsledky záměru na obyvatelstvo nejsou předpokládány.

Vliv znečištěného ovzduší, vliv hlukové zátěže

Zátěž z dopravy surovin a odvoz hotových výrobků bude v neměřitelných hodnotách. Ovlivnění hlukem není předpokládáno vzhledem k situování záměru mimo obytnou zástavbu, doprava nesouvisí s nadměrným dopravním zatížením, nepředpokládá se nárůst dopravy, nedojde k nadměrnému zatížení lokality ani navazující dopravní trasy. 

Vliv souboru technologických zdrojů znečišťování ovzduší je souhrnně hodnocen v rozptylové studii.

Vliv produkce odpadů

Produkce odpadů po najetí rozšířené výroby zůstane na současné úrovni.

Vliv na sociální vztahy, psychickou pohodu apod.

Sociální vztahy ani psychickou pohodu nebude záměr ovlivňovat.Významným vlivem je technologická kázeň provozovatele zařízení.

2. Rozsah vlivů vzhledem k zasaženému území a populaci

Rozsah vlivů v zájmovém území je zvolen ve vztahu k životnímu prostředí na základě zjištěných skutečností vhodně. 

Lokalita je součástí zóny průmyslové výroby, objekty sloužily jako sklady byly opatřeny zpevněnou plochou. 

Charakter provozu nevykazuje výrazné negativní dopady na složky životního prostředí. Vzdálenost od obytné zóny je dostatečná a zároveň vykazuje dobré komunikační napojení pro přísun surovin i odvoz hotového výrobku. 

3. Údaje o možných vlivech přesahujících státní hranice

Předmětný záměr související není zdrojem možných vlivů přesahujících státní hranice.

4. Opatření k prevenci, vyloučení, snížení, popřípadě kompenzaci nepříznivých vlivů

Opatření pro dobu přípravy:

· S ohledem na kategorizaci zdroje je třeba požádat orgán ochrany ovzduší o souhlas s   povolením stavby - změny středního zdroje znečišťování ovzduší, podle zákona o ovzduší č.  86/2002 Sb. v platném znění. 

Prováděcím předpisem k zákonu č. 86/2002 Sb. je pro případ posuzované stavby:

technologický přímý procesní ohřev podle NV č. 615/2006 Sb., § 3 odst. 3 písm a)

(3) Pokud zdroj není uveden v příloze č. 1 nebo č. 2 k tomuto nařízení, považuje se za střední zdroj

a) zdroj, u něhož jmenovitý tepelný výkon přímého procesního ohřevu je od 0,2 MW do 5 MW včetně.

Opatření pro fázi provozu  

· Zapracovat do provozních předpisů – provozního řádu pracoviště - odpovědnost pracovníků za  dodržování opaření při provozu zdroje, včetně systému údržby, seřizování, měření emisí a kontroly.  

5. Charakteristika nedostatků ve znalostech a neurčitostí, které se vyskytovaly při specifikaci vlivů

Vlivy zpracované v tomto oznámení nebyly řešeny na základě zásadní nedostatků nebo neurčitostí, které by mohly ovlivnit rozsah závěrů tohoto posouzení realizovaného v rámci oznámení.

Část D, údaje o vlivech záměru na ŽP a zdraví obyvatel – shrnutí 

Jak vyplývá z údajů uvedených v předcházející části v kapitole B.III a z údajů o charakteristikách životního prostředí v místě realizace záměru, nevyvolá záměr žádné možné významné negativní vlivy na životní prostředí a zdraví obyvatel, které by bylo třeba dále posuzovat, a jejichž účinky nebo rizika by bylo třeba eliminovat, minimalizovat nebo kompenzovat.

E. Porovnání variant řešení záměru (pokud byly předloženy)

Předmětný záměr stavby je vázán k předmětné lokalitě, která je vybavena potřebnou infrastrukturou vhodnou pro realizaci záměru a investor je vlastníkem objektu. Záměr nebyl řešen z uvedeného důvodu variantně, je vázán k předmětné lokalitě.

F. Doplňující údaje

1. Mapová a jiná dokumentace, týkající se údajů v oznámení

Situování areálu z hlediska širších vlivů

Rozptylová studie

2.  Další podstatné informace oznamovatele

Oznamovatel všechny známé informace o předmětném záměru uvedl ve výše zpracovaném oznámení.

G. Všeobecně srozumitelné shrnutí netechnického charakteru


Firma CZ Plast se zabývá výrobou plastických výrobků technologií rotačního tváření. Rotační tváření plastů je moderní technologie, která používá za základní materiál plastový prášek a přetváří jej pomocí gravitace, tepla, tvaru formy a pomalého otáčení do výrobku, který je dutý, nemá vnitřní pnutí a švy, má novou pravidelnou vnitřní strukturu a nemají tvarovou paměť.

Ke třem stávajícím strojům na rotační tváření plastů hodlá investor přidat čtvrtý - stroj Polivinil PRM 2800 (výkon hořáku: 1000 kW, instalovaný elektrický příkon: 120 kW, počet ramen: 4, maximální rozměr výrobků: 2800 mm). 

Nový stroj PRM bude odkouřen do nerezového samonosného komínu nad střechu haly. Změněný zdroj nepatří mezi výjmenované zdroje znečišťování ovzduší v přílohách NV č. 615, je navrhováno jej zařadit vzhledem k tepelnému výkonu hořáku ve výši 1000 kW jako střední. Po zhodnocení a posouzení navrhovaných strojních zařízení, lze konstatovat, že nový zdroj bude s rezervou plnit platné emisní limity a podmínky pro provoz spalovacích zařízení a hravě splní navrhované obecné emisní limity pro NOX, CO a TOC. Vzhledem k tomu, že technologie bude sloužit pro lepší rozložení kapacity výroby na jednotlivých strojích, zůstane zachována kapacita celého zdroje, a tak nebude mít stavba za následek zhoršení vlivu na životní prostředí.


Provozovatel zdroje bude plnit podmínky pro provoz středního zdroje znečišťování ovzduší.

Závěr
Zpracovatel oznámení záměru „INSTALACE ROTAČNĚ TVÁŘECÍHO STROJE KOSTĚNICE ČP. 173“ s ohledem na charakter záměru, umístění záměru, charakteristiku předpokládaných vlivů záměru na obyvatelstvo a životní prostředí došel k závěru, že realizace posuzovaného záměru v navrhovaném území je z hlediska předpokládaného vlivu na životní prostředí únosná. 

Navrhuji proto, aby příslušný úřad proces posuzování vlivů záměru na životní prostředí podle zákona č. 100/2001 Sb., § 7, odst. (1) ukončil ve zjišťovacím řízení.

Oznámení bylo zpracováno: 03/2007

Zpracovatelé oznámení : 



Ing. Jaroslav Bohuněk

Ing. Leoš Slabý

Podpis zpracovatele oznámení:

            …….………………………….
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List2

		



Spotřeba kg



List1 (2)

		



Spotřeba kg

Spotřeba materiálu v kg



List1

		

				Měsíc		RM 1 150		RR 1 300		RS 250		Nový		Elektřina		PLYN CELKEM

												stroj		kWh

				leden						7644.315		8388.82541511		5960				1.09739369				3822.1575		7644.315

				únor						8372.66		9188.10684804		5550								4186.33		8372.66

				březen						7926.665		8698.67461101		4715								3963.3325		7926.665

				duben						7049.44		7736.01315936		3943								3524.72		7049.44

				květen						4074.635		4471.48000119		3002								2037.3175		4074.635

				červen						6671.095		7320.81962643		3352								3335.5475		6671.095

				červenec						4101.925		4501.42788345		1945								2050.9625		4101.925

				srpen		674.21				6402.41		7025.96631954		3688								3201.205		6402.41

				září		798.01		131.75		6213.79		6818.97586326		3743								3106.895		6213.79

				říjen		991.9		76.68		7452.255		8178.05992347		4510								3726.1275		7452.255

				listopad		839.31		300.53		7594.755		8334.43856847		4493								3797.3775		7594.755

				prosinec		1068.75				5470.295		6003.06891123		3203								2735.1475		5470.295

				celkem		4372.18		508.96		78974.24		86665.85713056		48104								39487.12		78974.24

												170521.23713056

				Teoretická spotřeba plynu:														Teoretická spotřeba plynu:

				výkon kotle              MW										1.6				výkon kotle              MW										0.2

				účinnost kotle             %										85				účinnost kotle             %										85

														33.9														33.9

														199.9														25.0

				Teoretická spotřeba plynu:

				výkon kotle              MW										1

				účinnost kotle             %										88

														33.9

														120.7





h2r

		

				Měsíc		RM 1 150		RR 1 300		RS 250		Elektřina		PLYN CELKEM

												kWh

				leden						15288.63		5960

				únor						16745.32		5550

				březen						15853.33		4715

				duben						14098.88		3943

				květen						8149.27		3002

				červen						13342.19		3352

				červenec						8203.85		1945

				srpen		674.21				12804.82		3688

				září		798.01		131.75		12427.58		3743

				říjen		991.9		76.68		14904.51		4510

				listopad		839.31		300.53		15189.51		4493

				prosinec		1068.75				10940.59		3203

				celkem		4372.18		508.96		157948.48		48104

										162829.62

				Teoretická spotřeba plynu:														Teoretická spotřeba plynu:

				výkon kotle              MW										3				výkon kotle              MW										0.2

				účinnost kotle             %										85				účinnost kotle             %										85

														33.9														33.9

														374.8														25.0

				Teoretická spotřeba plynu:

				výkon kotle              MW										1

				účinnost kotle             %										88

														33.9

														120.7





h2

				Druh paliva		Druh topeniště		Tepelný výkon hořáku		Tuhé látky						CO		TOC		Jednotka

				1		2		3		4		5		6		7		8		9

				RM 150				do		20		9.6		1600		320		64				MVE podle 352/2002Sb.

				4372.18				200 kW		0.1		0.0		7.0		1.4		0.3		kg/r

				RR 300						20		9.6		1600		320		64

				508.96				200 kW		0.0		0.0		0.8		0.2		0.0		kg/r

				RS 250						20		9.6		1920		320		64

				78974.2				1600 kW		1.6		0.8		151.6		25.3		5.1		kg/r

				Nový stroj						20		9.6		1920		320		64

				86665.9				1000 kW		1.7		0.8		166.4		27.7		5.5		kg/r

				Úhrnné emise						3.4		1.6		325.8		54.6		10.9		kg/r





h1

				Druh paliva		Druh topeniště		Tepelný výkon hořáku		Tuhé látky						CO		TOC		Jednotka

				1		2		3		4		5		6		7		8		9

				RM 150				do		20		9.6		1600		320		64				MVE podle 352/2002Sb.

				25				200 kW		0.001		0.000		0.040		0.008		0.002		kg/h

				RR 300						20		9.6		1600		320		64

				25				200 kW		0.001		0.000		0.040		0.008		0.002		kg/h

				RS 250						20		9.6		1920		320		64

				199.9				1600 kW		0.004		0.002		0.384		0.064		0.013		kg/h

				Nový stroj						20		9.6		1920		320		64

				120.7				1000 kW		0.002		0.001		0.232		0.039		0.008		kg/h

				Úhrnné emise						0.007		0.004		0.696		0.119		0.024		kg/h





h1r 

				Druh paliva		Druh topeniště		Tepelný výkon hořáku		Tuhé látky						CO		TOC		Jednotka

				1		2		3		4		5		6		7		8		9

				RM 150				do		20		9.6		1600		320		64				MVE podle 352/2002Sb.

				25				200 kW		0.001		0.000		0.040		0.008		0.002		kg/h

				RR 300						20		9.6		1600		320		64

				25				200 kW		0.001		0.000		0.040		0.008		0.002		kg/h

				RS 250						20		9.6		1920		320		64

				199.9				1600 kW		0.004		0.002		0.384		0.064		0.013		kg/h

				Úhrnné emise						0.005		0.002		0.464		0.080		0.016		kg/h





				Druh paliva		Druh topeniště		Tepelný výkon hořáku		Tuhé látky						CO		TOC		Jednotka

				1		2		3		4		5		6		7		8		9

				RM 150				do		20		9.6		1600		320		64				MVE podle 352/2002Sb.

				4372.18				200 kW		0.1		0.0		7.0		1.4		0.3		kg/r

				RR 300						20		9.6		1600		320		64

				508.96				200 kW		0.01		0.00		0.81		0.16		0.03		kg/r

				RS 250						20		9.6		1920		320		64

				157948.5				1600 kW		3.2		1.5		303.3		50.5		10.1		kg/r

				Úhrnné emise						3.3		1.6		311.1		52.1		10.4		kg/r
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