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UvoD

Predkladanym zamérem je ,Vyrobni hala Cooper Standard - brzdové a
palivové vedeni” (dale jen zamér).

Zamérem je navyseni kapacity jiZ schvalenych technologickych linek slouZicich k povrchové
tpravé kovil (zatcelem vyroby palivovych, brzdovych a jinych potrubnich systéma
slouzicich krozvodu kapalin, stlaceného vzduchu a ostatnich médii v automobilu)
ve vyrobnich halach H1 a H2 Cooper Standard Automotive (dale Cooper Standard, popf.
CSA) v priimyslové z6né jihozapadni okrajové ¢asti mésta Bysttice nad Pernstejnem.

Ve skutecnosti se bude ve fazi provozu zdméru jednat stavebné i funkéné o jednu velkou
vyrobni halu, ktera vznikne spojenim vyrobni haly H1 a H2. Pokud bude
v textu dokumentace pouzivano oznaceni vyrobni hala CSA bez blizsitho upfesnéni, jedna se
o vyrobni halu jako o celek (tedy o halu H1 + H2). Geneze zdméru investora je podrobné
vysvétlena nize v tvodu dokumentace na str. 3.

Vyrobni linky vhale CSA budou vyrdbét a zpracovavat dvouvrstvé kovové trubky za
ucelem vyroby brzdového potrubi a jednovrstvé kovové trubky za tcelem vyroby
palivového potrubi. V rdmci vyroby budou v hale probihat procesy jako déleni plechu,
pomédéni, tvafeni trubek (valcovani, pdjeni, svafeni trubek) a jejich povrchova tprava.
K tomu se poji pomocné technologie k pfipravé technické vody a plynti, k manipulaci a
skladovani. Déle bude v hale Cooper Standard provddéna tprava koncd nafezanych
kovovych trubek - tzv. koncovani; a ohybani nakoncovanych kovovych trubek do finalnitho
pozadovaného tvaru. Bude zde probihat i kontrola kovovych trubek po ohybani a po
koncovéni a v posledni fadé také baleni a naslednd expedice ohybanych kovovych trubek.

Posuzovany zamér nélezi svym rozsahem a svou kapacitou dle piilohy ¢ 1 zdkona
¢.100/2001 Sb. do kategorie I, bodu 4.4 (povrchova tprava kovi nebo plastti véetné
lakoven, s kapacitou nad 500 000 m2/rok celkové plochy tprav).

Oznamovatel vyuzil v tomto pfipadé zdkonné moznosti predloZit u zdméra a zmén zamérd
podle § 4 odst. 1 pism. a), b) a ¢) misto oznameni dokumentaci vlivii zdméru na Zivotni
prostfedi (dale jen "dokumentace") podle pfilohy ¢. 4 k tomuto zakonu; postupoval déle
v tomto piipadé podle § 8 zdkona.

Vyrobni hala H1 je na pozemku investora jiz postavena. V souc¢asné dobé je cca na obdobi
prelomu srpna/zafi 2017 planovano uvedeni vyrobni haly H1 do zkuS$ebniho provozu;
nasledné bude zahdjen proces kolaudace. Co se tyc¢e vyrobni haly H2; Rozhodnuti o umisténi
stavby a Stavebni povoleni Méstského tfadu Bystfice nad Pernstejnem, odboru tizemniho
planovani a stavebniho fadu ¢&.j. BYS 6641/2017 ze dne 2. 5. 2017 na stavbu novostavby
vyrobni haly H2 nabylo pravni moci dne 23. 5. 2017 a samotna vystavba haly H2 bude s
nejvétsi pravdépodobnosti zahajena na podzim 2017.
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V piedkladané dokumentaci je hodnocen provoz zaméru jako celku pro vyhledovy rok 2020,
kdy bude provoz v obou haldch dosahovat maximélnich navrZenych kapacit. Vystavba
vyrobni haly H2 pro tcely dokumentace neni nové hodnocena z nésledujicich davodd.
V prosinci 2016 bylo predlozeno ozndmeni podlimitniho zaméru ,Vyrobni hala 2 Cooper
Standard Automotive Bystfice nad Pernstejnem” dle piilohy ¢. 3a zakona ¢. 100/2001 Sb.
(zpracovatel I & V Consulting s.r.0.). Pfedmétem zminéného ozndmeni a projektového feSeni
byla pravé vystavba a provoz dalsi haly H2 v arealu Cooper Standard Automotive, kterd by
stavebné i funkéné navazala na predchozi halu H1; veskeré odborné doprovodné studie
(Dopravné-inzenyrské podklady, Akusticka studie, Rozptylova studie, Odborny posudek),
které byly nedilnou soucasti ozndmeni podlimitniho zadméru, hodnotily dopad obou
vyrobnich hal na Zivotni prostfedi kumulativné. Posouzeni vystavby zaméru jako celku je
tedy prevzato z tohoto ozndmeni, nebot navyseni kapacit vyroby nemaé vliv na fazi vystavby.

V tésné blizkosti zdjmového tzemi probihd v soucasné dobé vystavba nové mistni
komunikace pro primyslovou zénu Z111, kde se nachazi posuzovany zamér (viz odst. 4
nize). Vystavbu této mistni komunikace financuje mésto Bystfice nad Pernstejnem a pocita se
s jejim dokonéenim do konce roku 2017. Mistni komunikace je proto ve vyhledu zahrnuta
v pouzitych dopravnich podkladech v dokumentaci EIA. Pfesnd poloha nové mistni
komunikace je patrnd z Celkové koordina¢ni situace (P¥iloha H.6 Dokumentace EIA).

Posuzovany zamér spadd po dikci zdkona ¢. 76/2002 Sb., o integrované prevenci, Pfiloha 1,
pod bod 2.6. Povrchova tuprava kovt nebo plastickych hmot s pouZitim elektrolytickych
nebo chemickych postupti, je-li obsah lazné vétsi nez 30 m?, protoze objem aktivnich lazni
provozovanych v radmci posuzovaného zdméru bude 47,9 md.

Pro posuzovany zamér je provozovatel povinen zpracovat ndvrh na zatazeni dle zdkona
¢.224/22015 Sb., o prevenci zavaznych havérii zphsobenych vybranymi nebezpecnymi
chemickymi latkami nebo chemickymi smésmi a predlozit ho Krajskému tfadu Vysocina,
odbor Zivotniho prostfedi.

Pfislusnym tfadem k vedeni procesu posuzovani vlivu na Zivotni prosttedi je s ohledem na
zatazeni zaméru EIA dle ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni Ministerstvo zivotniho prostfeds.
Predlozena dokumentace je vyhotovena v souladu se zdkonem ¢. 100/2001 Sb., v platném
znéni, v rozsahu pfilohy ¢. 4 k tomuto zdkonu. Zpracovatel dokumentace postupoval pfi
zpracovani dle Metodického sdéleni MZP, odboru posuzovani vlivii na Zivotni prostiedi a
integrované prevence (¢.j. 18130/ENV /15 ze dne 6. 3. 2015).

Zakladni opatfeni na ochranu zivotniho prostfedi, ktera vyplynula v priibéhu posouzeni
zodbornych studii a platné legislativy, byla projedndna s oznamovatelem, resp.
projektantem zdméru, a tato opatieni jsou jeho soucasti (podrobné uvedeno v kapitole D.4
dokumentace - Charakteristika opatteni k prevenci, vylouceni a snizeni vSech vyznamnych
nepiiznivych vlivli na zivotni prosttedi a popis kompenzaci, pokud je to vzhledem k zaméru
mozné). S jejich plnénim se automaticky pocita. Tato opatfeni budou pfi pfipravé, realizaci a
provozu zaméru beze zbytku splnéna. Bylo vyuZito také moznosti pfedbéZného projednéani
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zaméru s MZP - Odborem vykonu statni spravy VII, Brno - RNDr. Miroslavem Rokosem a
veskeré pfipominky a podnéty byly v prabéhu zpracovani dokumentace zohlednény.

Strucnd geneze zaméru a prehled dosavadnich procesii EIA

Pavodné investor zamyslel na svém pozemku vystavbu a provoz pouze haly H1 za tcelem
montdZze komponent(i pro automobilovy primysl snavazujicimi prostory manipulace a
skladovani (viz odst. 1 nize); v dalsim kroku doslo ke zméné uZivani této stavby - byly
naplanovany instalace slozitéjsich technologickych linek k povrchové tpravé kovi do
vyrobni haly H1, véetné skladovéni chemickych latek a smési (viz odst. 2 niZe). Posléze
investor rozhodl o rozsifeni zdméru o vyrobni halu H2, ktera stavebné i funk¢né navazovala
na predchozi halu H1. Ve vyrobni hale H2 mély probihat leh¢i mont4Zni a kontrolni prace a

nasledné baleni a expedice findlnich produktti (viz odst. 3 nize).

Vramci predkladané dokumentace EIA je feSen provoz vyrobnich hal H1 a H2 Cooper
Standard jako celku, nebot stavebné haly nebudou oddélené a veskera vyroba je
koncipovéna jako moderni ,open space”. Rovnéz doslo ze strany investora k dalsimu
navyseni kapacit vyroby, kdy pfedkladany zdmér spadé jiz svym zafazenim dle pfilohy ¢. 1
zékona ¢. 100/2001 Sb. do kategorie I, bodu 4.4 (povrchova tprava kovi nebo plast véetné
lakoven, s kapacitou nad 500 000 m2/rok celkové plochy tprav).

Vanoru 2016 bylo dle piilohy ¢ 3a zdkona ¢. 100/2001 Sb. zpracovano ozndmeni
podlimitniho zameéru ,Vyrobni hala Cooper Standard Automotive v Bystfici nad
Pernstejnem” (kéd zameéru VYS555P; zpracovatel Ing. Zdenék Boucek, Ph.D., MBA,
autorizovand osoba). Zameérem byla novostavba vyrobni haly v pramyslové zoéné
jihozapadni okrajové ¢asti mésta Bystiice nad Pernstejnem, kdy tcelem stavby byla montaz
komponentd pro automobilovy primysl s navazujicimi prostory manipulace a skladovéni.
Odbor zivotniho prostiedi a zemédélstvi Krajského tfadu Kraje Vysocina rozhodl dne 1. 3.
2016 na zakladé posouzeni ozndmeni podlimitniho zaméru, ze zamér v uvedeném rozsahu
nepodléha zjistovacimu fizeni dle zdkona ¢. 100/2001 Sb. (¢j. KUJI 19715/2016, OZPZ
35/2016 Ca). Rozhodnuti o umisténi stavby na stavbu , Novostavba vyrobni haly spole¢nosti
Cooper Standard Automotive, s.r.o. v Bystfici nad Pernstejnem, ulice Primyslova” bylo
Meéstskym taradem Bysttice nad Pernstejnem vydéano dne 8. 6. 2016 (¢.j. BYS 9350/2016).

Vzhledem ke skutec¢nosti, Ze doslo ke zméné uzivani stavby, nebot byly naplanovany
instalace slozité€jsich technologii do této vyrobni haly H1 (véetné skladovani chemickych
latek a smeési), bylo vzaii 2016 predlozeno ozndmeni zaméru ,Vyrobni hala Cooper
Standard Bysttice - technologie” dle piilohy ¢ 3 zakona ¢. 100/2001 Sb. (kéd zaméru
VYS845; zpracovatel I & V Consulting s.r.o.). Kladné rozhodnuti (ve smyslu, Zze zdmér
nebude déle posuzovan) v ramci Zavéru zjistovaciho fizeni vydané odborem Zivotniho
prosttedi a zemédélstvi Krajského tfadu Kraje Vysocina podle § 7 odst. 6 zakona ¢. 100/2001
Sb.; ¢j. KUJI 79859/2016 OPZP 2680/2016 Ca; ze dne 25. 10. 2016 nabylo pravni moci dne
25. 1. 2016. Nésledné bylo pro vyrobni halu H1 v pribéhu probihajicich stavebnich praci

navrzeno prodlouzeni této haly o 24 m (jak u vyrobni ¢asti, tak u administrativni ¢asti).
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Uvedenou zménou nedoslo k navyseni kapacity linek povrchovych dprav, plochy
upravenych povrchidi, mnoZstvi zpracovanych polymerd, ani ke zvySeni kapacity skladu
nebezpecénych chemickych latek a smési. Krajsky trfad Kraje Vysocina, odbor Zzivotniho
prostiedi a zemeédélstvi vydal k této zadosti dne 7. 12. 2016 kladné vyjadfeni (ve smyslu, Ze
zamér prodlouzeni haly nebude déale posuzovan, nebot se nejednd o vyznamnou zménu
posouzeného zdméru) podle § 22 pismene a) zdkona ¢. 100/2001 Sb.; ¢.j. KUJI 92594 /2016
0OZPZ 1/2016 Ca.

V prosinci 2016 bylo pfedlozeno ozndmeni podlimitniho zdméru , Vyrobni hala 2 Cooper
Standard Automotive Bystfice nad Pernstejnem” dle piilohy ¢. 3a zakona ¢. 100/2001 Sb.
(zpracovatel I & V Consulting s.r.0.). Sdéleni k podlimitnimu zdméru odboru Zivotniho
prostiedi a zemédélstvi Krajského tifadu Kraje Vysocina podle § 6 odst. 3 zdkona ¢. 100/2001
Sb.; &j. KUJI 2298/2017 OPZP 35/2016 Ca; bylo vydano dne 4. 1. 2017 ve smyslu, Ze zdmér
ve vyse uvedené kapacité nepodléhd zjistovacimu fizeni dle zakona.

Dne 20. ¢ervence 2017 bylo na vyzadani Krajského tradu kraje Vysocina, odboru zivotniho
prostiedi a zemédélstvi, predlozeno oznameni podlimitntho zaméru dle piilohy ¢. 3a
k zdkonu ¢.100/2001 Sb., v platném znéni pro zamér ,Vyrobni hala Cooper Standard
Automotive CR v Bystiici nad Pernstejnem - zasobovéni technickymi plyny”. Krajsky atad
kraje Vysocina, odbor Zivotniho prostfedi a zemédélstvi, vydal dne 24. 7. 2017 sdéleni
k podlimitnimu zaméru (¢j. KUJI 53453/2017; OPZP 423/2017 Ca) se zavérem, Ze zamer
v pfedlozené kapacité nepodléhd zjistovacimu fizeni dle zdkona. Néasledné bylo dne 26.
cervence 2017 vydano Méstskym tfadem Bystfice nad Pernstejnem, odborem tzemniho
planovani a stavebniho ¥ddu, rozhodnuti o zméné stavby pred dokoncenim - rozhodnuti o
zméné umisténi stavby a stavebni povoleni (¢.j. BYS 11519/2017) pro novostavbu zasobnik
na pramyslové plyny (nadzemni nadrZe na dusik a vodik).

V Priimyslové z6né mésta Bystiice nad Pernstejnem je momentalné feSen zdmér , Inzenyrské
sité a komunikace pro primyslovou zénu Z111, Bystfice nad Pernstejnem” (Ozndmeni dle
prilohy ¢. 3 zdkona ¢. 100/2001 Sb.; kéd zameéru VYS816; zpracovatel: Ing. Jiti Novak,
Ekotechnika Brno, prosinec 2015). Zamér InZenyrské sité a komunikace pro priimyslovou
zoénu Z111 v sobé zahrnuje feSené tzemi posuzované v rdmci prekladané Dokumentace EIA
na vyrobni halu Cooper Standard. Pfedmétem zdmeéru InZenyrské sité a komunikace pro
primyslovou zénu Z111 je vystavba tcelovych komunikaci, inzenyrskych siti a odvodnéni
navrhované ¢asti Z111 stavajici primyslové zény mésta Bystfice nad Pernstejnem. Jedna se
o novostavbu tcéelovych komunikaci a inZzenyrskych siti pro pramyslovou zénu, ¢ast Z111,
ktera je zanesena ve stavajicim schvaleném tzemnim planu mésta. Zamér umozni dopravni
obsluznost daného tzemi a inZenyrské sit¢ budou slouZit pro pfipojeni uvaZovanych
pramyslovych aredlt a jejich zadsobovani energiemi a odvadéni destovych a splaskovych
vod.

Stanoviska, rozhodnuti a sdéleni Krajského uiradu kraje Vysocina k vijse zminénym fizenim EIA jsou souhrnné
k dispozici v pfiloze H3 dokumentace.
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A. UDAJE O OZNAMOVATELI
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A2 IC 25824031
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Osoba povéfena jednat ve vécech technickych: es) '
Teka 2191/33, Zdar nad Sazavou 59101

Ing. Lenka Novdakova
Tel: +420 602 180 003

Email: lenka.novakova@cooperstandard.com
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B. UDAJE O ZAMERU

B.I. ZAKLADNI UDAJE

B.I.1. Nazev zaméru a jeho zarazeni podle pfilohy ¢. 1

Nazev zaméru:

Vyrobni hala Cooper Standard - brzdové a palivové vedeni
Zatazeni zaméru:

Kat. I ptilohy ¢. 1 k zdkonu ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni, bod 4.4:

Povrchovd tiprava kovil nebo plastil véetné lakoven, s kapacitou nad 500 000 m%/rok celkové plochy
lprav.

Pfislusnym tfadem k vedeni procesu posuzovani vlivi na Zivotni prostfedi citovaného
zéakona je Ministerstvo Zivotniho prosttedi.

B.1.2. Kapacita (rozsah) zaméru

Zameér je situovan v k.d. Bystiice nad Pernstejnem na pozemcich investora Cooper Standard
Automotive o celkové rozloze 2,9822 ha; konkrétné se jednd o ¢ast pozemku orné piady
p.€. 2958/29 o rozloze 1,5064 ha, o cely pozemek orné piidy p.¢. 2958/80 o rozloze 0,6170 ha
a o cely pozemek p.¢. 2958/9 o rozloze 0,8588 ha.

Zamérem je navyseni kapacity technologickych linek slouzicich k povrchové tpravé kovt
(za tcelem vyroby palivovych, brzdovych a jinych potrubnich systémi slouzicich k rozvodu
kapalin, stlaceného vzduchu a ostatnich médii v automobilu) ve vyrobni hale Cooper
Standard Automotive (déle jen Cooper Standard, popt. CSA) v primyslové zoné jihozapadni
okrajové ¢asti mésta Bystiice nad Pernstejnem.

Vyrobni zatizeni v hale CSA bude zpracovavat dvouvrstvé kovové trubky za tcelem vyroby
brzdového potrubi a jednovrstvé kovové trubky za tcelem vyroby palivového potrubi.
V ramci vyroby budou v hale probihat procesy jako déleni plechu, pomédéni, tvafeni trubek
(valcovani, pajeni, svéafeni trubek) a jejich povrchova tprava. K tomu se poji pomocné
technologie k ptfipravé technické vody a plyniti, k manipulaci a skladovani. Déle bude v hale
Cooper Standard provadéna tprava koncti nafezanych kovovych trubek - tzv. koncovani; a
ohybani nakoncovanych kovovych trubek do finalniho pozadovaného tvaru. Bude zde
probihat i kontrola kovovych trubek po ohybdni a po koncovéni a v posledni fadé
také baleni a ndslednd expedici ohybanych kovovych trubek.
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NiZe jsou uvedeny nejdtlezitéjsi kapacity zdméru pro vyhledovy rok 2020, jak z hlediska
z&jmového tzemi, tak z hlediska samotného provozu.

Celkova zastavéna plocha 17 955 m?

Regené tizemi celkem 59 230 m?2
Zpevnéné plochy 9 800 m2

Pocet parkovacich stani 148 mist

Roéni plocha upravenych povrchi: 11 064 966 m2/rok

(pozn. jednd se jiZ o celkovy soucet linky pro kontinudlni galvanické povrchové nandseni médi na
ocelové pasy, tzv. , Cooper coating line” (rok 2020: celkem 1 linka v provozu) — 6 251 731 m2/rok a
linky pro kontinudlni nandseni povrchové vrstvy slitiny (Zn+Al) a plastu na vnéjsi povrch trubky,
tzv. ,,MagAlloy line” (rok 2020: celkem 5 linek v provozu) — 4 813 235 m%/rok)

Zpracovani polymerti (pocet tun v povrchové vrstvé): 542 t/rok
(pozn. jednd se o celkovy soucet z 5 linek ,,MagAlloy™)
Kapacita aktivnich lazni povrchovych aprav 47,9 m3

(pozn. jednd o celkovy soucet 5*linka MagAlloy= 5%6,5 m3 a linka Cooper coating= 16,65 m3)

B.I.3. Umisténi zaméru (kraj, obec, katastralni tizemi)

Kraj: Vysoc¢ina

Okres: Zd'ér nad Sazavou

Obec: Bystfice nad Pernstejnem
k.. Bysttice nad Pernstejnem

Obrizek 1 Zdjmové vizemi Cooper Standard; priimyslovd zéna Bysttice nad Pernstejnem

: NAD PERNSTEINEN] o
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Zameér je navrzen do prostor vyrobni haly Cooper Standard. Zajmové tzemi se nachédzi na
jihozapadnim okraji zastavéného tzemi Bystfice nad Pernstejnem, v primyslové zoéné
Bysttice. V ni pfevazuji zastavéné a zpevnéné plochy slouzici vyrobé. Na zastavbu navazuje
zemédélsky obhospodafovand krajina s rozsahlymi bloky orné ptdy, pfipadné razné velké
lesni porosty.

Vyuziti haly CSA pro tcely povrchové tpravy kovil je vsouladu stizemné planovaci
dokumentaci mésta Bystfice nad Pernstejnem. V kapitole H ozndmeni je formou pfilohy
¢ H.1 k dispozici vyjadieni odboru tzemniho plénovani a stavebniho fadu MéU Bysttice
nad Pernstejnem (¢.j. BYS/7198/2017/ OUP/St, ze dne 17. 5. 2017), které potvrzuje soulad
s platnym tzemnim planem - zamér je situovan do zastavitelné plochy Z111 - vyroby a
skladovani VP.

B.I.4. Charakter zaiméru a moznost kumulace s jinymi zaméry
Charakter zaméru

Zamérem je provoz novych technologickych linek slouzicich k povrchové tpravé kovi
(za tcelem vyroby palivovych, brzdovych a jinych potrubnich systém slouzicich k rozvodu
kapalin, stlaceného vzduchu a ostatnich médii v automobilu) ve vyrobni hale CSA
v pramyslové zéné jihozdpadni okrajové ¢asti mésta Bystfice nad Pernstejnem.

Vyrobni zatfizeni v hale CSA bude zpracovavat dvouvrstvé kovové trubky za tcelem vyroby
brzdového potrubi a jednovrstvé kovové trubky za tcelem vyroby palivového potrubi.
V ramci vyroby budou v hale probihat procesy jako déleni plechu, pomédéni, tvafeni trubek
(valcovani, pajeni, svafeni trubek) a jejich povrchova tprava. K tomu se poji pomocné
technologie k pifipravé technické vody a plynii, k manipulaci a skladovani. Déle bude v hale
Cooper Standard provadéna tprava koncti nafezanych kovovych trubek - tzv. koncovani; a
ohybéani nakoncovanych kovovych trubek do findlniho poZadovaného tvaru. Bude zde
probihat i kontrola kovovych trubek po ohybani a po koncovani a v posledni fadé
také baleni a ndslednd expedici ohybanych kovovych trubek.

Moznost kumulace s jinymi zaméry

Vzhledem ke skute¢nosti, Ze se zdmér nachazi v priimyslové zoné na samostatném pozemku
investora, kumulace s jinymi zaméry se nepfedpokladaji.

Vsou¢asné dobé probiha v zdjmovém tuzemi realizace zdméru ,InZenyrské sité a
komunikace pro primyslovou zénu Z111, Bystfice nad Pernstejnem”, jejimz investorem je
Meésto Bystfice nad Pernstejnem. Zadmér fe$i novostavbu komunikaci a inzenyrskych siti pro
primyslovou zénu Z111. V této primyslové zéné se nachdzi pravé posuzovany zameér
vyrobni haly Cooper Standard. VySe zminovany zamér zajisti v primyslové zéné 7111
dobrou dopravni obsluznost daného tizemi a inZenyrské sité budou slouzit pro pfipojeni
uvazovanych pramyslovych arealt a jejich zdsobovani energiemi a odvadéni destovych a
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splaskovych vod. Realizace tohoto zdméru je ¢asovdna mezi roky 2016 a 2017 a umozni
investoriim vstup do primyslové zény. To znamena i snadnéjsi realizaci predkladaného
zaméru vyrobni haly Cooper Standard. Investor CSA predpoklada zprovoznéni vyrobni haly
az po dokonceni hlavnich stavebnich praci na zaméru ,InZenyrské sité a komunikace pro

primyslovou zénu Z111, Bystfice nad Pernstejnem”.

B.I.5. Zdavodnéni potieby zaméru a jeho umisténi, véetné piehledu zvazovanych variant
a hlavnich davodt (i z hlediska Zzivotniho prostfedi) pro jejich vybér, resp.
odmitnuti

Zduvodnéni potfeby zaméru a jeho umisténi

Spole¢nost Cooper Standard Automotive Ceska republika s.r.o. sidli ve Zd’aru nad Sazavou
a zabyva se vyrobou palivovych, brzdovych a jinych potrubnich systémi slouZzicich
k rozvodu kapalin, stlaceného vzduchu a ostatnich médii v automobilu.

Ucelem vertikalni integrace ve spole¢nosti Cooper Standard v ramci CR je zjednodusit tok
celého vyrobniho procesu brzdovych a palivovych trubek s vyuZitim vyrobnich procest
"pod jednou stfechou", a tim sniZeni souc¢asného dodavatelského fetézce a snizeni souvisejici
logistiky. Znamen4 to soustfedit veskerou vyrobni ¢innost na jedno misto; nejblizsi lokalitou
vhodnou pro tyto dcely je pravé pramyslovd zoéna mésta Bystfice. Stavajici procesy
koncovéni, ohybani a montéz brzdovych a palivovych trubek, které nyni probihaji ve Zd'aru
nad Sazavou, budou nové doplnény o procesy jako déleni ocelového pasu, pomédéni,
tvareni trubek (vélcovani, pdajeni, svafeni trubek) a jejich povrchova tprava a vse bude
probihat pravé ve vyrobni hale Cooper Standard v Bysttici nad Pernstejnem.

Vedeni mésta Bystfice nad Pernstejnem vymezilo tzemi pro novou “pramyslovou zénu
Z111 Bystfice nad Pernstejnem” a v soucasné dobé probihd dokoncovani napojeni na
infrastrukturu, jako moznost podpory podnikatelskych aktivit v pfedmétné lokalité, a tim
zvy$eni zaméstnanosti v daném regionu. Predklddany zamér ve vyrobni hale Cooper
Standard se bude v letech 2018 az 2020 vyznamnou mérou podilet na vytvareni novych
pracovnich mist v daném regionu.

B.I.6. Popis technického a technologického feSeni zaméru
Technické a technologické feSeni zaméru

Kapitola je zpracovana na zakladé podkladi pfedanych investorem, sestavenych na zakladé
zkusenosti z koncernovych vyrob. Déle jsou ¢erpany informace z priéivodni a souhrnné
technické zpravy pro Vyrobni halu Cooper Standard Automotive v Bysttici n. P. pro DPS
(SANTIS a.s., Zdéar nad Sazavou, 2016) a z préivodni a souhrnné technické zpravy pro
Vyrobni halu H2 Cooper Standard Automotive v Bysttici n. P. pro DPS (SANTIS a.s., Zd'ar
nad Sazavou, 2017). Do nové haly CSA bude instalovana technologie spolecnosti Cooper
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Standard Automotive urcend pro vyrobu palivovych, brzdovych a jinych potrubnich
systému slouzicich k rozvodu kapalin, stlaceného vzduchu a ostatnich médii v automobilu.

Soucasti arealu vyrobnich hal budou také zasobniky technickych plynt - tlakova stanice

vodiku a odpatovaci stanice dusiku. Dne 20. cervence 2017 bylo pro tuto stavbu , zdsobovini
technickymi plyny” na vyzZddini Krajského vradu kraje Vysocina, odboru Zivotniho prostredi a
zemédélstvi, predloZeno ozndmeni podlimitniho zaméru dle pfilohy ¢. 3a k zdkonu ¢. 100/2001 Sb.,
v platném znéni pro zimér ,Vijrobni hala Cooper Standard Automotive CR v Bystiici nad
Pernstejnem - zdsobovdni technickymi plyny”“. Sdéleni k podlimitnimu zdméru Krajského titadu kraje
Vysocina, odboru Zivotniho prostredi a zemédélstvi (¢.j. KUJI 53453/2017; OPZP 423/2017 Ca ze dne
24. 7. 2017) se zdvérem, Ze zamér v predlozené kapacité nepodléhd zjistovacimu fizeni dle zdkona, je
k dispozici v Priloze H.3 Dokumentace.

Z tohoto d@ivodu je niZze uveden pouze stru¢ny popis téchto zasobnikid; detailni informace
jsou k dispozici v ozndmeni podlimitniho zdméru.

Stavba ,,Zasobovéni technickymi plyny" se sklada ze dvou technologickych zatizeni:
- stojaté stabilni tlakové nddoby na plynny vodik typ D50S95;

- odpatrovaci stanice dusiku sloZzené ze stabilniho zdsobniku na kapalny dusik typ
T185250, na ktery navazuji dva atmosférické odpatrovace typ SG860HF.

Zatizeni odpatovaci stanice dusiku (100% N>) se skldda z tlakového zasobniku, vzduchovych
odpatrovacli, propojovacitho potrubi a zafizeni na méfeni a regulaci véetné déalkového
sledovani hladiny v zasobniku.

Zatizeni tlakovéa stanice vodiku (100% Hb>) je souhrn zafizeni uréenych pro odbér plynu a
upravenych plynnych smési z nadob na zakladé pozadavku jednotlivych vyrobnich linek.
Sklada se ze zasobniku, z pevné zabudovaného zafizeni (napf. uzaviraci ventily, pfipojovaci
hadice, zafizeni pro regulaci tlaku, méfici zafizeni, pojistné zafizeni, sméSovaci zafizeni).
Tlakova stanice je ukonc¢ena hlavnim uzavérem plynu.

Na obé stanice (zdroj vodiku a zdroj dusiku) navazuje potrubni rozvod po hale. V rozvodu
jsou zafazeny tfi sméSovaci stanice:

1.  Prolinky CB2 az CB8 jejichZ vystupem je pomér 8-10 % Ha, zbytek N

2. Pro linku Single wall (SW) jejichZ vystupem je pomér 8-10 % Ha , zbytek N2 a
dale se pouziva samostatny dusik

3. Prolinku CB1 jejichZ vystupem je pomér 25 % Ha , zbytek N

Smési plynét budou dodavany ke vSem zminénym linkdm z ddvodu vytvéareni ochranné
atmosféry pro vyrobu pomédéné trubky. Pouze u linky SW je navic samostatné zaveden
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100% dusik pfimo do mista svafovani. Smés dusiku a vodiku je rozvedena v chladici z6né
vyrobni linky.

Samotny hlavni vyrobni proces je pfehledné znazornén pomoci blokového schématu na

obr. 2 nize, ze kterého je zfejmy tok materidlu v navaznosti na jednotlivé kroky vyroby na
definovanych vyrobnich technologiich. V rdmci zdméru uvaZzuje investor vyrobni halu CSA
vybavit témito technologickymi linkami:

1.  ,Sliting line” - podélné délici linka pro déleni ocelovych past (celkem 1 linka);

2. ,Cooper coating line” - linka pro kontinualni galvanické povrchové nanaseni médi
na ocelové pasy (celkem 1 linka);

3.  ,Stripping line” - podéIné délici linka pro déleni ocelovych paski (celkem 1 linka)

4. ,Packing line” - balici linka ocelovych paskt (celkem 1 linka);

5. ,CB 2 - 8 line” - linka na vyrobu pajené dvouvrstvé trubky z pomédénych
ocelovych paski (celkem 7 linek);

6. ,CB 1 line” - linka na vyrobu pajené dvouvrstvé trubky z pomédénych ocelovych
paskt (celkem 1 linka);

7.  ,Single wall” - linka na vyrobu svafované jednovrstvé trubky z ocelovych pasku
(celkem 1 linka);

8.  ,MagAlloy line” - linka pro kontinualni nandseni povrchové vrstvy slitiny (Zn+Al)

a plastu na vnéjsi povrch trubky (celkem 5 linek).

Ve vyrobni hale CSA bude dale probihat Giprava konct natezanych kovovych trubek - tzv.
koncovéni; déle ohybani nakoncovanych kovovych trubek do finalntho pozadovaného tvaru;
kontrola kovovych trubek a jejich nésledné baleni a expedice. Vyrobné montazni zafizeni
bude materidlové zasobeno ze dvou zdroji: z vlastni produkce a od externich
subdodavateld.

Tento navazujici vyrobni proces je prehledné zndzornén pomoci blokového schématu na

obr. 3, ze kterého je zfejmy tok materidlu v ndvaznosti na jednotlivé kroky vyroby na
definovanych skupinach vyrobnich zatizeni. Montazni linky budou zpracovavat dvouvrstvé
kovové trubky pro brzdové potrubi a jednovrstvé kovové trubky pro palivové potrubi.
Konkrétné bude hala vybavena témito skupinami montaznich vyrobnich zafizeni:

9.  Skupina vyrobniho zafizeni slouzici k tpraveé konct nafezanych kovovych trubek
(srazeni hrany/sejmuti PA vrstvy a koncovani + popis trubky);

10. Skupina vyrobniho zafizeni slouzici k ohybani nakoncovanych kovovych trubek do
findIntho pozadovaného tvaru;

11. Skupina vyrobniho zafizeni slouzici ke kontrole kovovych trubek po ohybani a po
koncovani;

12.  Skupina vyrobni zafizeni slouzici k baleni a nasledné expedici ohybanych kovovych

trubek.
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Obrizek 2 Blokové schéma technologickyjch linek (vstupy, vystupy, jednotlivé linky)

Sifka pasu: 1007-1030mm
Deélka: cca 3100 m,
Viha : cca 8-0t

I

ocelovich past- ,Sliting line |,
|

Slit - Eifka 310-330mm Vaha :cca 2908kg
1

2 Linka pro kontinualni galvanicke

povrchoveé nanaseni medi

na ocelové pasy- Cooper coating

linge ,

[

PomBdéns pazka: #ifla 510-350mm Viha eca 2908kg

]

3.Podélné délici link déleni 4 Balici linka lovych pasi- , Packi
odeing délici linka pro déleni +-Balici linka ocelovych pasu- , Packing

ocelovych pasu- Stripping line , line ,,

I

Pomédéna paska: fifka 27-35mm

1 l
5.2ks — Linka na wyrobu dvouvrstvd 6.Linka na wyrobu dvouvrstve trubky
trubky z pomédénych ocelavych z pomadénych ocelowjch past-,CB 1,
past-,CB 2,3,

%truhkaﬂ-,?ﬂmm |— |truh|:a 4.75/mm |

7 Linka na vyrobu jednovrstvé

B.Linka pro kontinugini nanaieni
truika povrchovych vrstev kovd a plastu na
4,75/6/8/10/12mm wnéjsi povrch trubky -“Magalloy line ,

Detailni situace rozmisténi veskerych technologickych linek v rdmci vyrobni haly CSA je
k dispozici ve vykresové ¢asti Piilohy H.7 dokumentace.

Nedilnou soudasti vyrobniho procesu je také chemicka ¢istirna odpadnich vod (CHCOV).
Podrobny popis principu CHCOV je uveden v kapitole B.IL4. Naroky na jinou
infrastrukturu.
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Obrizek 3 Blokové schéma montdznich linek (vstupy, vystupy, jednotlivd vyrobni zarizen)

Vstupni material pro halu .2

[ wiastni produkce | | Externidodavatelé |

1. Dvouvrstve kovove trubky s PA povichovou wistvou
2 Jednovrstve kovove trubky 5 PA povrchovou wistvou
3.0statni kovowve trublky

Uprava konct trubek

[ Automaticka || Poloautomatickd |
Provadéns operace :
1.Cdstranéni Pa - wistvy |
2.StaZeni hrany na konci trubky
2.MontaZ pfevietnych matic na konce trubek
4 Koncovani
5.Popis nakoncované trubiy

8 Montas krytek na konoe trubek

Ohybani nakoncovanych trubek

[ Jednohlavé ohypani | | Dvouhlavé ohybani |

Ohybani s mechanideym nebo robotidoym podavanim a /‘/_,_—/\

adebiranim trubek.

v
Kontrola nakoncovanych a ohybanych trubek
Optické kamerové kontroly Optické profilové kontr.
Rentgenové kontr. vrstev
Vizuelni kontr. v $ablonach 30 - mikroskop. kontroly —

Keontroly tvarl trubek po

chybu Kontroly koncd trubek

!

Baleni a expedice

NiZe je uveden podrobny popis jednotlivych uvazovanych linek podle blokového schématu
na obr. 2:

1. Podélné délici linka pro déleni ocelovych péast - ,Sliting line”

Na lince ,Sliting line” je provadéno déleni ocelovych péasti pomoci délicich ntzek za
soucasného previjeni z jednoho vstupniho svitku do tfi vystupnich svazk® svitk@t pomoci
odvijecky. Pas je bez tahu ve smycce s fizenou vyskou nad podlahou. Pasy po rozdéleni mezi
podélné délicimi ntizkami a napinacim zafizenim jsou ve smyckové jameé v priivésu také bez
tahu. Bo¢ni okrajky jsou Srotovany ve Srotovacich nizkach. Odpad pada do nadob, které
jsou umistény za $rotovacimi ntizkami.

Linka je provozovéna ve dvousmyckovém reZimu, umoznujici odvijeni a déleni materialu a
zéaroven i kvalitni navinuti svitk@l na vystupu linky se stejnym definovanym tahem ve vech
navijenych pascich.

Linka se skladé z téchto zatizen:
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o Zavéazeciviz

o Odvijecka

o Prevadeéci stul

« Podélné deélici ntizky

o Pfevadéci stal ntizek

« Srotovaci niizky s odpadovym hospodatstvim
» Prevadéci sttil smyckové jamy
« Napinaci zafizeni

» Navijecka

« Odbavovaci viiz

« Otocny kiiz

Linka je fizena jednim centrdlnim PLC a ovldddna dvéma ovlddacimi panely a je vybavena
hydraulickou stanici pro ovladani pohybt jednotlivych strojt. Jako druhé medium na lince je
uvazovan tlakovy vzduch.

Specifikace linky:
> Vstupni material: gifka svitku od 1007 mm do 1030 mm,
> Tloustka péasu: 0,35 mm,
> Pfesnost stfihu: +/-0,1mm
> Rychlost linky: 60 m/min

Obrizek 4 Podélné délici linka (Sliting line)

L
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2. Linka pro kontinudlni galvanické povrchové nandSeni médi na ocelové péasy - ,Cooper
coating” line

Na lince ,Cooper coating” je provadéno galvanické pokovovani, kdy je oboustranné nanasen
meédény povlak na kovovy pas. Ten je transportovan z vystupu podélné délici linky pomoci
transportnich sklapéci, kde dochazi ke zméné polohy zpracovavaného svitku. Svitek je
z podélné délici linky orientovén s horizontalni osou svitku a pro vstup do galvanické linky
je nasledné prevracen o 90° tak, Ze osa svitku je uloZena vertikdIné. Pés ze svitku je zaveden
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do prabézné linky, kde je zaveden do elektro-alkalické 14zné, kde dochdzi k nanéaseni vrstvy
meédi. Jako anoda bude pouzivana méd, ktera se bude postupné rozpoustét a ptisobenim
stejnosmérného proudu (cca 2500A) bude pokovovat katodu (Zelezny pés). Jako elektrolyt
bude vyuzivana smés CuCN a KCN. Celkovy objem aktivnich van pro pomédovéni (Cooper
coating) bude 16,65 m3.

Pomédény pas je na vystupu z linky opét smotdvan do svitku s vertikalni osou. Soucasti
zafizeni je kompletni systém pro ¢isténi odpadni vod vzniklych pfi vyrobé, déle pak
kompletni systém pro cisténi odpartt z vyrobni linky a vyrobna demineralizované vody
(demi vody). Podrobny popis ¢isténi odpadnich vod a vyroby demi vody je k dispozici
souhrnné v kapitole B.IIL.2. Odpadni vody. Podrobny popis principu CHCOV je uveden
v kapitole B.II.4. Naroky na jinou infrastrukturu.

Linka se sklada z téchto zatizeni:

« Odvijeci zafizeni

. Usek odmastovani

. Useky oplachil

. Usek aktivace

. Useky oplachil

«  Useky nanageni médi (5 sekci)
« Useky oplachi

« Usek pasivace

« Usek sugeni

« Navijeci zafizeni

Specifikace linky:
> Max. sitka ocelového pésku: 350 mm
> Siika vrstvy nanasené médi: 2,2-3,7um
> Délka linky: 73 m
> Rychlost linky: 22 m/min

Obrizek 5 Pomédovacti linka (Cooper coating line)
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3. Podélné délici linka pro déleni ocelovych paski - ,Stripping line”

Na lince ,Stripping line” je provadéno déleni ocelovych pomédénych paskt za soucasného
previjeni ze svitku vstupniho (1ks) do svazku vystupnich svitkt (10 - 12ks).

Linka je provozovana ve dvousmyckovém rezimu a umozituje odvijeni a déleni materidlu a
nasledné kvalitni navinuti svitkti na vystupu linky se stejnym definovanym tahem ve vsech
navijenych pascich. Pds mezi odvijeckou a podélné délicimi ntizkami je bez tahu ve smycce
sfizenou vyskou nad podlahou. Pasky po déleni mezi podélné délicimi ntizkami a
napinacim zafizenim jsou ve smyckové jamé v pravésu bez tahu. Boéni okrajky jsou
Srotovany ve Srotovacich nazkdch. Odpad padd do nadob, které jsou umistény za

Srotovacimi ntzkami.
Linka se sklad4 z téchto zatizeni:

o Otoény kiiz a zavazeci vz

« Odvijecka

« Pievadéci stil

« Podélné deélici ntizky

o Pfevadéci stal ntizek

« Srotovaci niizky s odpadovym hospodatstvim
o Vstupni stlil smyc¢kové jamy
« Napinaci zatizeni

« Navijecka

« Odbavovaci vz

« Otocny kiiz

Soucésti linky je opét transportni zafizeni mezi pomédovaci linkou a vstupem do délici
linky. Linka je fizena jednim centrdlnim PLC a ovladana dvéma ovladacimi panely. Linka je
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vybavena hydraulickou stanici pro ovlddani pohybii jednotlivych stroji. Hydraulicka stanice
je spole¢na i pro navazujici balici linku. Druhé pouzité medium na lince je tlakovy vzduch.

Specifikace linky:
> Sitka pasky vstupni civky: 27,62 +35 mm
> Pfesnost stfihu: +/-0,05 mm
> Délka linky: cca28m
> Rychlost linky: 60 m/min

Obrizek 6 Podélné délici linka ocelovych pdskii (Stripping line)

4. Balici linka ocelovych paski - ,Packing line”

Tato linka pfimo technologicky navazuje na podélnou délici linku. Vystup z podélné délici
linky je pfimo transportovan pomoci valeckového dopravniku na balici stil. Zména
orientace svitku je provedena na konci délici linky pomoci skldpéce a déle pres balici linku
prochézi svitky s osou ve vertikdlni poloze. Na balicim stole je svitek svazan pomoci
vazacich paski a nésledné je transportovan na odbavovaci stil. Toto zafizeni slouzi
k odbaveni svitku a ndslednému propojeni s vlastnim stohovacem a pojezdovou drédhou.

Linka se skladé z téchto zatizeni:

« Balici stal
« Stohovac
« Odbavovaci stal
« Pojezdové draha

Linka je fizena jednim centrdlnim PLC a ovlddana jednim ovlddacim panelem a je vybavena
hydraulickou stanici (spole¢nd i s podélnou délici linkou) pro ovlddani pohybt jednotlivych
stroji. Jako druhé medium je na lince pouzivan tlakovy vzduch, ktery slouzi jako funkéni
medium pro vlastni vazaci strojky.

Specifikace linky:

> Pocet ukladanych stohi: 3
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> Maximélni hmotnost stohu: 5 tun
> Zastavbova plocha linky: sitka 11 m x délka 11 m x vyska 6,0 m

Obrizek 7 Balici linka (Packing line)

! S |

s
8

5. Linky na vyrobu dvouvrstvé trubky z pomédénych ocelovych paska -,CB2,3,4,5,6,7, 8"

Linky CB jsou zafazeny do vyrobni technologie celkem sedmkrat, jedna se o totozné linky
CB2, CB3, CB4, CB5, CB6, CB7 a CB8. Na lince je zpracovan pés jiz pomédéné civky (po
vystupu z podélné délici linky). Pas je veden vélcovaci sekci, kde dojde k vyrovnani pasu na
pozadovanou tloustku a nésledné je mechanicky svinut do tvaru dvouvrstvé trubky a je
veden do péjeci pece (konduktivni péjeni). V péjeci peci dochdzi k pfimému kontaktu trubky
a péjecich rolen napajenych opa¢nym nébojem. V misté spoje se vlivem rozestupu elektronu
vytvari teplo, které roztavi méd nanesenou na povrchu a ta vyplni dutinu spoje. Péjeci rolna
je napéajena elektrickym nébojem pies mosazné kartace, které jsou ve styku s hiideli rolny,
soucasné je dutina htidele chlazena vodou. Do pajeci pece je veden ve tfech mistech
ochranny plyn (smés 8-10% Hx a zbytek N), ktery zajistuje, Ze materidl pii tepelném
zpracovani nebude oxidovat. Po prichodu péjeci peci je trubka vedena tsekem chlazeni
(vzduchem a vodou), déle napinani trubky na pozadovany prameér (4,75+6mm) a po rovnani
a kontrole je trubka navinuta na civku - viz. foto nize.

Linka se skladé z téchto zaftizent:

« Odpvijeci zatizeni pasky

« Zafizeni pro naneseni olejové mlhy
« Valcovaci sekce

. Usek konduktivniho pajent

« Usek chlazeni vzduchem

. Usek chlazeni vodou

«  Usek napinani trubky

« Usek rovnani a finalni kontroly

. Usek navijeni trubky
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Linka je fizena zjednoho PLC a osazena vlastnim chladicim agregatem vcetné nadrze
chladici vody. Soucasti linky jsou zafizeni pro odtah z jednotlivych vyrobnich tsekt. Dale je
linka napojena na zdroj demi vody a zdroj smési ochranného plynu: 8 az 10% H> a zbytek N,
zdroj tlakového vzduchu a elektrické energie.

Specifikace linky:
> Rychlost linky: 30-35 m/min
> Délka linky: 44 m
> Vnéjsi primér trubky: 4,75+6 mm

Obrizek 8 Linky CB2 a CB3

6. Linka na vyrobu dvouvrstvé trubky z pomédénych ocelovych paska -,CB 1“

Linka CB1 zpracovavd pomédéné civky (z vystupu z podélné délici linky). Pas je veden
valcovaci sekci, kde dojde k vyrovnani pasu na poZadovanou tloustku a nésledné je
mechanicky svinut do tvaru dvouvrstvé trubky, kdy Sev trubky je spajen (indukéni pajeni).
K pajeni dochazi pomoci elektromagnetického indukéniho generétoru, ktery je zaloZen na
technologii MOSFET, jehoz tkolem je vytvafet rychlé inverze napéti vinduktoru. Tyto
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inverze napéti vytvéreji magnetické pole na trubce, ¢imz dochdazi k ohfevu povrchu a spajeni
pomoci roztavené vrstvy jiz nanesené médi. Pajeni probihd v ochranné atmosféfe, aby
material pii tepelném zpracovéani neoxidoval. Na zacatku a na konci indukéniho péjeni je
fléra, kterd zajistuje pfipadné spalovani ochranné atmosféry pred tnikem do pracovniho
prostiedi. Jako palivo pro obé fléry je pouzivan zemni plyn. Jde o opatfeni z bezpe¢nostnich
divodt. Nasleduje chlazeni trubky (vzduchem a vodou), dale napindni trubky na
pozadovany prameér (4,75 mm) a po rovnani a kontrole je trubka navinuta na civku.

Linka se sklada z téchto zatizeni:

« Odpvijeci zatizeni

» Zafizeni pro naneseni olejové mlhy

» Valcovaci sekce

« Usek indukéntho pajeni

. Usek chlazeni vodou

«  Usek napinani trubky

« Usek rovnani a finalni kontroly

«  Usek zpétného transportu (smy¢ka + transportni zaiizenf)
«  Usek navijeni trubky

Linka je fizena z jednoho PLC. Linka musi byt napojena na zdroj chladici a demi vody, zdroj
smési ochranného plynu (25% Ha. a zbytek N2), zdroj zemniho plynu, zdroj tlakového
vzduchu a elektrické energie. Soucasti linky jsou zafizeni pro odtah z jednotlivych vyrobnich

asekd.

Specifikace linky:
> Rychlost linky: 32+100 m/min
> Délka linky: 95 m
> Vnéjsi primér trubky: 4,75 mm

Obrazek 9 Linka CB1
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7. Linka na vyrobu svafované jednovrstvé trubky ocelovych péaska -,Single wall”

Na lince ,Single wall” se zpracovéava pas ocelové civky, ktery je pomoci odvijecitho zafizeni
veden odmastovaci sekci, ndsledné uvalcovan a svafen do kontinualni jednovrstvé trubky.
Stérbina trubky (resp. okraje svinutého pasu) je indukéné nahtivana a trubka je vedena mezi
pfitla¢né valce, kde dojde k tésnému pfitlaceni a vytvoreni Svu trubky. Indukéni ohtev je
provadén v ochranné atmosféfe. Dale je trubka vedena pies vertikdlné uloZzeny
soustruznicky ntiz, kde je Sev odstranén. Dalsim krokem je redukce priméru trubky
provadéna mechanicky (valcovanim) dlouzenim. Z divodu odstranéni nezadouciho pnuti
materidlu a svaru je trubka Zihana a zchlazena vodou. Nésleduje kalibrace trubky a rovnéani
s findlni kontrolou a nasledné navijeni trubky.

Linka se skladé z téchto zafizeni:

« Odvijeci zafizeni

« Zafizeni pro spojovani pasky + zdsoba pasky
» Zafizeni pro odmasténi pasky

» Vélcovaci sekce

. Usek svafovani a odstranéni §vu po svafeni
« Usek redukce préiméru trubky

«  Usek zihan{

«  Usek chlazeni vodou

. Usek kalibrace trubky

« Usek rovnani a finalni kontroly

. Usek navijeni trubky

Linka je fizena z jednoho PLC. Linka musi byt napojena na zdroj chladici a demi vody, zdroj
smési ochranného plynu (8 az 10%H> a zbytek N») zdroj tlakového vzduchu a elektrické
energie. Soucasti linky jsou zafizeni pro odtah zjednotlivych vyrobnich tsekt a rozvod
emulze pro véalcovaci tseky.

Specifikace linky:
> Rychlost linky: 45 m/min na prvnim vélcovacim poradi
> Délka linky: 110 m
> Vnéjsi primér trubky: 10 mm, 12 mm
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Vstupni material: ocel nezihand, poniklovana min. 3,8 pm
Tloustka pasku: 0,67 mm + 0,02 a 0,92 mm * 0,02
Stika pasky: cca 49 mm

Obrizek 10 Linka Single wall

8. Linka pro kontinudlni nandseni povrchové vrstvy slitiny (Zn+Al) a plastu na vnéjsi povrch
trubky -,MagAlloy line 1, 2, 3,4, 5*

~MagAlloy line” je linka, kde je na kontinualné odvijenou trubku nandsena povrchova vrstva
slitiny zinku a hlinitku (95 %Zn/5 %Al). Téchto linek bude vyhledové v provozu celkem 5.
Pred vlastnim zarovym zinkovanim musi byt trubka pfipravena pro tento krok. Z odvijeciho
zatizeni je trubka spojena jako kontinudlni (nekonec¢nd) trubka, spoj je vyrovnan, trubka
prochazi pfes méfeni do odmastovaci 14zné, kde je zbavena moznych mastnych necistot,
musi byt nahfdta na pozadovanou teplotu (pomoci indukéniho ohfevu) tak, aby byla
pfipravena na zarové nanaseni povrchu vrstvy Zn/Al, kdy je vedena lazni s kapalnou
taveninou. Dal$im krokem je sekce MagAlloy, kde dochazi ptsobenim usmérnéného
magnetického pole k upraveni rovnomeérné vrstvy slitiny na celém obvodu trubky. Daéle
nasleduji kroky aktivace, fosfatovani a pasivace. Jednd se o pfipravu povrchu trubky pro
dalsi technologické kroky. Celkovy objem aktivnich ldzni pro 1 linku je uvazovéan 6,5 m3,
celkové tedy 32,5 m3. Po povrchovych predipravach je provadéno nanaseni a suseni primeru
za Ucelem pfichyceni nasledné vrstvy polyamidu PA12. K naneseni vrstvy plastu dochézi ve
specidlnim extrudéru, kdy je jim protahovana povrchové upravena trubka a na jejich povrch
je v extruzni hlavé nanasen polyamid PA12. Nasleduje ochlazeni vyrobku a pfipadné déleni
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letmou pilou (v ptipadé pozadavku na piifezy). Vystupem z linky jsou bud’ natezané piitezy
trubek, nebo trubka stoc¢ena do svitka.

Linka se sklad4 z téchto zafizeni:

» Odvijeci zafizeni

« Zafizeni pro spojovani konct trubek

» Zafizeni pro rovnani a méfeni primeéru trubky
« Odmastovaci sekce

o Indukéni ohfev

«  Usek zarového nanageni povrch vrstvy Zn/ Al
« Usek MagAlloy

. Usek aktivace

«  Usek fosfatovani

« Usek oplachu

« Usek pasivace a suSeni

« Usek nanageni primeru a sugeni po primeru

o Indukéni ohfev

« Usek naneseni polyamidu - extruze

« Usek chlazeni

« Usek déleni letmou pilou

« Navijeci zafizeni

Linka je fizena znékolika fidicich panelfi, které mezi sebou komunikuji a jsou fizeny
centralnim PLC. Linka musi byt napojena na zdroj chladici a demi vody, zdroj N», zdroj
tlakového vzduchu a elektrické energie. Soucasti linky jsou zafizeni pro odtah z jednotlivych
vyrobnich tsekd.

Specifikace linky:
> Rychlost linky: 65 az 70 m/min
> Délka linky: 92m
> Vnéjsi primér trubky: 4,75 mm, 6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm
> Vstupni material: trubka dvouvrstvd pomédéna - 0,7 mm sténa a
trubka jednovrstva - 0,7 mm sténa
> Objem aktivnich lazni 6,5 m3/1 linku

Obrizek 11 MagAlloy line
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Nésleduje podrobny popis jednotlivych uvaZzovanych linek podle blokového schématu na
obr. 3:

P

9. Stroje pro upravy konct trubek - , koncovani

Stroje pro tpravu konct trubek jsou zafizeni skladané technologicky znékolika po sobé
jdoucich operaci, jejichz vysledkem je upraveny konec trubky dle pozadavkd koncového
zékaznika. Stroje se lisi dle procenta automatizace na dvé zdkladni skupiny: automatické a
poloautomatické.

Automatické koncovaci stroje

Zatizeni, slouzici k Gpravé koncii trubek v plném automatickém cyklu, kde operator provadi
pouze vklddani rovnych nenakoncovanych trubek do vstupniho zisobniku a nasledné
vyjmuti hotovych trubek z findlniho skluzu. Koncovéni je mozné provadét na obou nebo
pouze na jednom konci rovného pfifezu.

Koncovani se provadi na dvouvrstvych i jednovrstvych trubkéach s plastovou povrchovou

tpravou. Vnéjsi primeéry zpracovavanych trubek: 4,75/6/8/10/12 mm.
Automaticky koncovaci stroj se sklada z téchto zafizeni:

« vstupni zasobnik

« transportni dopravnik

» rotacni zafizeni ke srdZeni hrany konce trubky

« laserové nebo rota¢ni zatizeni k odstranéni povrchové PA vrstvy

« zafizeni pro navlékani matic vibra¢nim podavacem

« koncovaci modul pro vlastni tvéafeni konce trubky

» profukovaci zafizeni k odstranéni zbytki necistot

« kamerova kontrola koncti trubek

« popisovaci zafizeni

« zafizeni k montazi ochrannych krytek

« vystupni zdsobnik s instalovanym t¥idénim OK a Nok kust
Stroj je fizen centralnim PLC, které komunikuje s fidicimi systémy jednotlivych vyrobnich
podskupin. Stroj je napojen na rozvod elektrické energie a rozvod tlakového vzduchu. Stroje
pracuji pti standartni pokojové teploté a tvareni (Gprava konct trubek) probiha za studena.

PA (polyamidova) vrstva na stroji Maus je odstrariovana pomoci instalovaného pulzniho
laseru, ktery je soucasti konceptu celého stroje. Trubka je v laseru uchycena do rota¢ni hlavy,
ktera strubkou ota¢i kontinudlni rychlosti. Laserovd hlava je vertikdlné umisténa nad
otacejici se trubkou a laserové pulzy jsou vypalovany na horni hranu povrchu plastové
trubky. Vlivem kombinace otaceni trubky a laserovych pulzti dochédzi k natavovani plastové
vrstvy na trubce a k néaslednému odtahu plastové vrstvy ve formé taveniny odsavacim
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systémem stroje véetné pfipadnych emisi, které mohou vznikat pii procesu odstratiovani PA
vrstvy.

Zakladni technickd data stroje:
« pudorysny rozmeér: 11 x 11 x2,4 m
» vaha zafizeni: 16 t
« el energie: 3 x400V/50 Hz
» tlakovy vzduch: suSeny 6 bar
» délky zpracovavanych trubek: 350 mm - 5 800 mm

Obrizek 12 Automaticky koncovact stroj

Poloautomatické koncovaci stroje

Zatizeni, kterd vykonavaji stejné funkce jako u automatickych koncovacich strojt, ale vzdy
pouze jenom jednu operaci z celého technologického sledu.

Zakladéni trubek do téchto stroji je provadéno ru¢né operdtorem, ndsledné dojde
k automatickému upnuti a provedeni pfislusné technologické operace. Po ukonceni je trubka
uvolnéna a operator ji ru¢né vyjme ze stroje. Stroje jsou fizeny lokalnim PLC.

Stroje jsou napojeny na rozvody elektrické energie a rozvody tlakového vzduchu.

Zakladni technickd data stroje:

+ el energie: 3 x 400 V/50 Hz

+ tlakovy vzduch: suseny 6 bar
Obrizek 13 Poloautomaticky koncovaci stroj

Projekt & CS032017 ZAVERECNA ZPRAVA 25



w Vyrobni hala Cooper Standard - brzdové a palivové vedeni
Dokumentace dle Ptilohy ¢. 4 k zdkonu ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni

10. Stroje slouzici k ohybani nakoncovanych trubek

N

Stroje k ohybani nakoncovanych trubek jsou automaticka zatizeni, jejichZz ti¢elem je ohnout
nakoncovanou trubku dle vykresovych (zédkaznickych) pozadavk( na zakladé zadaného
soufadnicového systému ,x/y/z “.

Stroje se rozdéluji dle poétu ohybacich hlav na jednohlavé ohybaci stroje a dvouhlavé
ohybaci stroje.

Jednohlavé ohybaci stroje

Jedna se o zafizeni, které je schopno ohnout rovnou nakoncovanou trubku ve tfech osach
s riznymi ohybacimi radii. Trubka je ohybana mezi pevnou a pohyblivou ¢asti ohybaci
hlavy a posouvana od jednoho ohybaného radiusu a k druhému v horizontalni ohybaci ose.
Posuv trubky v horizontalni ose je fizen pomoci servomotoru s kontinudlnim odméfovanim
polohy. Pohyb ohybaci hlavy je fizen rovnéz pomoci servomotoru a zpétného odméfovani.

Vkladani trubky do ohybaciho stroje probihd pomoci skluzového dopravniku
s manipuldtorem a vyjmuti ohnuté trubky je feSeno robotem s néslednym odloZenim na
gravitacni skluz.

Ohybaci stroj se sklada z téchto zafizeni:

« vstupni zasobnik s manipuldtorem

+ jednohlavy ohybaci stroj (samostatné nebo ve dvou - skladany do ohybaciho centra -

viz foto nize)

« robot

« vystupni gravita¢ni skluz
Stroj je fizen centralnim PLC, které komunikuje s fidicim systémem robota. Stroj je napojen
na rozvod elektrické energie a rozvod tlakového vzduchu; pracuje pfi standardni pokojové
teploté a ohybani probiha za studena.

Zakladni technickd data stroje:
» pudorysny rozmér: 6 x 8 x 2,5 m
» vaha zafizeni: 2 t
» el energie: 3 x 400 V/50Hz
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» tlakovy vzduch: suSeny 6 bar
» délky zpracovavanych trubek: 150 mm - 2 100 mm

Obrizek 14 Jednohlavé ohyjbaci stroje

Dvouhlavé ohybaci stroje

Jedna se o zafizeni, které je schopno ohnout rovnou nakoncovanou trubku ve tfech osach
s riiznymi ohybacimi radii. Trubka je ohybdna ve dvou ohybech zaroverni, diky systému
dvouhlavych ohybacich vézi, které provadéji jednotlivé ohyby na sobé nezavisle. Systém
ohybani jednotlivych ohybacich vézi je zpravidla programovan od kraje trubky do stfedu,

kde je trubka mechanicky uchycena.

Vkladani trubky do ohybaciho stroje probihda pomoci skluzového dopravniku
s manipuldtorem a vyjmuti ohnuté trubky je feSeno manipuldtorem s naslednym odlozenim
na gravita¢ni skluz.

Ohybacti stroj se sklada z téchto zafizent:

« vstupni zasobnik s manipuldtorem

« dvouhlavé ohybaci véze s pojezdovou drdhou

« stfedovy mechanizmus pro upnuti trubky pii ohybech

« manipulator s vystupnim gravitacnim skluzem
Stroj je fizen centralnim PLC, pracuje pfi standardni pokojové teploté a ohybani probihé za
studena. Stroj je napojen na rozvod elektrické energie a rozvod tlakového vzduchu.

Zakladni technickd data stroje:
» pudorysny rozmér: 5 x 8 x4 m
« vaha zafizeni:2-3t
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+ el energie: 3 x400 V/50 Hz
 tlakovy vzduch: suSeny 6 bar
» délky zpracovéavanych trubek: 300 mm - 5 800 mm

Obrizek 15 Dvouhlavé ohybact stroje

11. Stroje urc¢ené ke kontrole ohybani nakoncovanych a ohyvbanvch trubek

Stroje ke kontrole se déli do dvou skupin podle provadéné kontroly po pfislusné vyrobni
operaci na stroje ke kontrole trubek po tpravé koncti (po nakoncovani) a stroje ke kontrole
trubek po ohybani.

Stroje ke kontrole trubek po tpravé koncti (po nakoncovani)

Jsou to zafizeni, jejichz hlavnim tcelem je kontrola dilu po piislusné vyrobni operaci. Tyto
zatizeni jsou specifickd, kazdé pro urcitou definovanou ¢ast kontroly a jsou mezi sebou
nezaménitelna.

Zatizeni pro optickou profilovou kontrolu nebo zafizeni pro 3D mikroskopickou kontrolu
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Obecné tyto zafizeni slouzi ke kontrole profilu nakoncovaného konce trubky. Méfeni je
zaloZeno na systému detekce intenzity svétla, ktera je nasledné programoveé zpracovavana a
pomoci matematickych algoritm® vyhodnocena do méficich tseki.

Obrizek 16 Zafizeni pro optickou profilovou kontrolu nebo zatizeni pro 3D mikroskopickou kontrolu

Zatizeni k rentgenové kontrole povrchovych vrstev

Zatizeni, jejichz tcelem je zkontrolovat tloustku povrchovych vrstev (napf. zinkové) na
konci trubky, zda nebyla vlivem vyrobni operace poskozena nebo tplné odstranéna.

Obrizek 17 Zafizeni k rentgenové kontrole povrchovych vrstev

Zakladni technicka data stroji:
» el energie: 3 x 400V, 220V /50Hz

« tlakovy vzduch: suseny 6 bar

Stroje ke kontrole trubek po ohybéani

Jsou to zafizeni, jejichz hlavnim dcelem je kontrola dilu po pfislusné vyrobni operaci
(ohybéani tvaru trubek). Budou pouZivany dva druhy kontrolnich zafizeni - kontrolni
Sablony a stroje s optickou kamerovou kontrolou.

Kontrolni sSablony

Zatizeni slouzici na kontrolu tvaru trubky s vyhodnocenim na bazi atributivnich vysledkd.
Provadéna kontrola probihd vlozenim ohnuté trubky do kontrolni hlinikové sablony, kde
obsluha vizualné kontroluje pritbéh trubky v zavislosti na kontrolnich bodech $ablony.
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Obrizek 18 Kontrolni Sablony ke kontrole trubek po ohybini

Stroje s optickou kamerovou kontrolou

Meéfeni se provadi v tzv. optické burice. V buiice je instalovano nékolik CCD/CMOS kamer,
které jsou pevné namontovany na stabilnim ramu. Kamery snimaji obrazy méfeného
objektu, v tomto piipadé trubky v rGzném nastavitelném zvétSeni. Nasledné je celkovy
prostorovy obraz transferovdan do méfictho programu a vyhodnocen v zavislosti na
zadanych koordinatech méfené trubky.

Obrizek 19 Opticka kamerovd kontrola ke kontrole trubek po ohybdni

Zakladni technicka data stroji:
« el energie: 3 x 400V, 220 V/50 Hz

» tlakovy vzduch: suSeny 6 bar
« pudorysny rozmér: 3 x 0,7 x 3 m
« pocet kontrolnich kamer: 16/1,3 MPixel
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B.I.7. Pfedpokladany termin zahdjeni realizace zaméru a jeho dokonceni
Predpokladany termin zahajeni provozu 12/2017
Predpokladany termin plného provozu 2020

Termin realizace zaméru je orienta¢ni, zavisly na ¢asovém postupu pfipravy projektové
dokumentace v jednotlivych stupnich a dobé jejtho projednani.

Nasledujici pfehled uvadi planovanou etapizaci pfi uvadéni jednotlivych linek do provozu.
Etapa ¢. 1- Realizace technologii pro rok 2017 a 2018
2017 1ks vyrobni linka Single Wall
1ks vyrobni linka CB1
1ks vyrobni linka CB2
1ks vyrobni linka MagAlloy 1
1ks vyrobni linka Cooper Coating
2018 1ks vyrobni linka MagAlloy 2
2ks vyrobni linka CB3 a CB4
Etapa ¢. 2-Realizace technologii pro rok 2019 a 2020
2019 1ks vyrobni linka MagAlloy 3
2ks vyrobni linka CB5 a CB6
2020 2ks vyrobni linka MagAlloy 4 a MagAlloy5
2ks vyrobni linka CB7 a CB8

B.I.8. Vycet dotcenych tizemné samospravnych celka

Provozem zaméru bude dotceno toto spravni tizemi:

Kraj: Vysocina

Okres: Zd'ér nad Sézavou

Obec: Bystfice nad Pernstejnem
k.a.: Bysttice nad Pernstejnem

Spravni tizemi jinych obci nebudou zamérem dotcena.
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B.1.9. Vycdet navazujicich rozhodnuti podle § 9a odst. 3 spravnich organi, které budou
tato rozhodnuti vydavat

V nésledujicim piehledu jsou uvedeny hlavni navazujici rozhodnuti tykajici se Zivotniho
prostfedi a zdravi obyvatel a spravni organy, které je budou vydavat.

« Rozhodnuti o integrovaném povoleni dle zdkona ¢. 76/2002 Sb., o integrované

prevenci a omezovani znecisténi, o integrovaném registru znecistovani
- Krajsky afad Vysocina, odbor ZP
« Rozhodnuti 0 zméné stavby pfed dokoncenim dle zdkona ¢. 183/2006 Sb., v platném

znéni
- Meéstsky arad Bystfice nad Pernstejnem, odbor tizemniho pldnovani a stavebniho
rfadu
e Rozhodnuti o zméné vyjmenovanych zdroji znedistovani ovzdusi dle zakona
¢.201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi

- Krajsky tfad Vysocina, odbor ZP

e Rozhodnuti o povoleniprovozu zdroji zneclistovdni ovzdusi dle zakona

¢.201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi a schvaleni provoznich fadt zdrojii znecistovani
ovzdusi
- Krajsky tfad Vysotina, odbor ZP

« Povoleni k vypousténi odpadnich vod s obsahem zavadnych latek do kanalizace dle
zakona ¢. 254 /2001 Sb. vodni zadkon
- Spravce kanalizace

- Meéstsky tfad Bystiice nad Pernstejnem, odbor Zivotniho prosttedi
» Kolauda¢ni rozhodnuti dle zédkona ¢. 183 /2006 Sb., v platném znéni

AR

- Meéstsky arad Bystfice nad Pernstejnem, odbor tizemniho pldnovani a stavebniho

fadu
- Krajsky tfad Vysocina, odbor ZP
o Schvaleni havarijniho planu dle zakona ¢. 254/2001 Sb., vodni zakon
- Meéstsky tfad Bystiice nad Pernstejnem, odbor Zivotniho prostredi

o DProtokol o nezafazeni dle zdkona ¢.224/2015 Sb.,, o prevenci zavaznych

pramyslovych havarii

;s

- Krajsky tufad kraje Vysocina, odbor rozvoje a podpory Zivotniho prostfedi
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B.II. UDAJE O VSTUPECH

B.I1.1. Pada

Sohledem na skutec¢nost, Ze zamérem je navySeni kapacit a zprovoznéni technologii
k povrchovym tpravam kovii v hale spole¢nosti Cooper Standard Automotive, ktera je
v souc¢asné dobé ve vystavbé, knovym docasnym ani trvalym zdborim pozemkt ZPF
nedojde.

K dot¢eni pozemki uréenych k plnéni funkce lesa (PUPFL) posuzovanym zamérem nedojde.
Ochranné pasmo lesa rovnéz dotéeno nebude.

Nize uvadime prehled pozemkii investora (vcetné bilance skryvky) a stru¢nou genezi
procesu trvalého odnéti pozemkii ze ZPF.

Vyrobni hala, ve které budou provozovany technologie, se nachdzi na zemédélské ptidé
I. tfidy ochrany. Dle souhlasu k trvalému odnéti zemédélské plidy ze ZPF odboru zivotniho
prostiedi a zemédélstvi Krajského tfadu Kraje Vysocina (C.j.: KUJT 878222016,/2016 a OPZP
2985/2016 Go ze dne 22. 11. 2016) byl udélen souhlas s trvalym odnétim zemédélské ptdy ze
ZPF na pozemcich o celkové rozloze 2,9822 ha; konkrétné se jedna o ¢ast pozemku orné
pady p.¢. 2958/29 o rozloze 1,5064 ha, o cely pozemek orné ptdy p.¢. 2958/80 o rozloze
0,6170 ha a o cely pozemek p.¢. 2958/9 o rozloze 0,8588 ha.

Veskera zdvaznd ochrannd a kompenzacni opatfeni a podminky tykajici se ochrany

zemédélského pidniho fondu dle §9 zdkona ¢. 334/1992 Sb., v platném znéni, jsou
stanoveny ve vyse zminéném Souhlasu k odnéti (viz Pfiloha H.4 dokumentace).

Tabulka 1 Vyméry a zatazeni pozemkii

Pozemek Celkova Plocha . .
P ) . | Pfredpoklad
KN Druh vymeéra » odnimana AP _p
. BPE] T¥ida ochrany ané vymeéry | Vyuziti
parcelni | pozemku | pozemku ze ZPF [m?]
¢islo a a
1 h h
op - orna o 957 yA'A
2958/80 biida 0,6170 72901 | I. tfida ochrany | 0,6170 5013 PO
op - orna » 490 A%
2958/9 piida 0,8588 72901 | L tfida ochrany | 0,8588 8093 PO
oD - orn4 245 zp
2958585 | °P o 15064 | 72901 |1 t¥ida ochrany | 1,5064 2850 Zv
P 11969 | PO
celkem| 2,9822 29 822

Pozn.: Oznaceni a vyméry pozemkii dle nového GP ¢.2384-114/2016 pro rozdeéleni pozemku p.c. 2958/29
Vysvétlivky: ZP - zastavénd plocha; ZV - zpevnénd plocha; PO - plocha ozelenéni

Mocnost skryvky u odnimanych pozemk (¢asti pozemkir) p.¢. 2958/80, 2958/9 a 2958 /85
(oznaceni pozemkit dle nového GP (.2384-114/2016 pro rozdéleni pozemku C.p. 2958/29) v
k.a. Bysttice nad Pernstejnem je cca 200 a 300 mm. Z celé odnimané plochy 2,9822 ha, dojde
ke skryti celkem 8 087,8 m? ornice.
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Skryta ornice I. tfidy v celkovém mnoZzstvi 8 087,8 m3 bude ¢aste¢né docasné uloZena na
dotcenych pozemcich p.¢. 2958/80 a 2958/9, kde bude zfizena mezideponie. Z mezideponie
bude ornice pouzita pro nésledné sadové tpravy v tl. 100 mm v rdmci navrzenych terénnich
Uprav. Zbyvajici ¢ast ornice I. tfidy (5 747,8 m3) bude v roce 2017 po sklizni postupné
pfevazena a rozhrnovana na p.¢. 3031/2 (1 167,0 m2) a ¢ast p.¢. 3031/1 (cca 100 000 m?)
v tloustce 57mm, ¢imZz dojde k ztrodnéni zemédélské pidy.

B.I1.2. Voda

7 Mz

Vyrobni hala Cooper Standard Bysttice bude napojena na vetejny vodovodni fad; vodovodni
pripojka do priimyslové zény Bystfice je jiz vybudovana. Vodu bude provozovatel odebirat
z vefejného vodovodniho fadu. Provozovatel neuvazuje o cerpani vod podzemnich ani
povrchovych.

Ve fazi instalace technologie do haly 1 a ve fazi vystavby haly 2 (podzim 2017 aZ jaro 2018)
nebude dochézet k vyznamné produkci splaskovych odpadnich vod. Pracovnici zajistujici
montdz budou mit k dispozici odpovidajici sanitdrni zazemi, které bude soucasti vyrobni
haly. Ve fazi instalace technologie a provozu nebude nutnd uzitkovd, technologickd ani
pozarni voda. Pfipadnou spottebu vody pro acely instalace (napf. myti, tklid) bude kryt
voda pitnd. Pfedpoklada se, Ze béhem instalace bude na pracovisti max. 30 osob/den s tim,
Ze hygiena nebude probihat na pracovisti. Pak 1ze odhadnout, Ze primérné spotfeba pitné
vody bude béhem faze instalace linek do 1 m3?/den. Z hlediska spotfeby pitné vody se tedy
bude jednat o nevyznamny odbér.

Béhem vystavby haly 2 budou mit pracovnici k dispozici odpovidajici sanitdrni zadzemi, které
bude soucasti vyrobni haly 1.

Spotieba pitné vody ve fazi provozu zdméru predstavuje v ramci aredlu nejen vodu pro
socidlni tucely, ale rovnéz vyrobu vody technologické (tj. demineralizovana voda,
deionizovana voda, voda pro chladici okruh) a vody pro pozarni tucely. Veskeré
technologické vody budou vyrdbény vyluéné zvody pitné, kterd bude odebirdna
z vodovodniho fadu (poskytovatelem bude VAS a.s.). Velka ¢ast technologické vody bude
recyklovédna a opétovné pouZita.

Spotteba pitné vody bude na zdkladé vypoctd 1,19 1/s a stejné mnozstvi bude
odkanalizovano. Z tohoto mnozstvi bude 0,96 1/s tvofit voda technologickd, 0,23 1/s voda
pro socialni tacely a 0,003 1/s voda pozarni.

Pro ptehlednost je ve vykresové ¢asti dokumentace k dispozici Blokové schéma bilance vod
(IPR Aqua, kvéten 2017) - Ptiloha H.8.
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Pitnad voda

Odhadovana primeérnd denni spotfeba pitné vody pro socidlni tGcely (pro 250 zaméstnanct
dle Vyhlasky ¢. 428/2001 Sb.) je 19 m3/den. Priimérnd ro¢ni spotfeba pitné vody pro socidlni
tcely bude 6 900 m3/rok.

Technologické vody

Jako zdroj technologické vody bude vyuZivadna jediné voda pitnd. Pro acely technologie
bude pitnd voda demineralizovdna pomoci technologie reverzni osmoézy. Dalsi ¢ast pitné
vody bude upravovana na deioniza¢ni stanici, kde bude dochézet k odsolovani oplachovych

vod z poméd’ovaci linky.

Souhrnem lze konstatovat, Ze v ustaleném stavu bude spottebovavano 0,96 1/s pitné vody
pro technologické tucely. Z toho 0,72 1/s bude vypousténo ptes CHCOV, 0,24 1/s tvori
koncentrat z reverzni osmozy, ktery bude vypoustén piimo do splaskové Perkanalizace.

Vyjimkou je spotteba chladici vody, jejimZ zdrojem bude rovnéz pitna voda. Chladici okruh
bude uzavieny, celkova spotfeba bude do 200 m3/h. Tato voda bude ze 100% recirkulovéna,
bude vyuzito uzaviené chladici zatizeni. Pfedpoklddé se pouze vyména chladiciho okruhu
cca jednou ro¢né.

PoZarni voda

Pozarni systém predstavuje akumulaci hasici vody o objemu 500 m3, odkud je voda
distribuovana do hasicich hlavic - sprinklerdi. Pro periodickou kontrolu funkce systému Ize
uvazovat spotiebu vody (dle zkusenosti autora) asi 1750 1/tyden, coz je asi 0,003 1/s. Pro tuto
kontrolu bude slouzit opét pitna voda.

B.IL.3. Ostatni surovinové a energetické zdroje

Spotfeba energii

V druhé poloviné roku 2017 bude probihat instalace technologickych a montéznich linek do
prvni ¢asti haly (ptivodné haly 1); koncem roku 2017 zkusebni provoz. U druhé ¢asti vyrobni
haly (ptivodné haly 2) se pocita s vystavbou cca v obdobi podzim 2017 az jaro 2018; nasledné
instalace linek a poté zkuSebni provoz. Splnym provozem vSech uvaZovanych
technologickych i montaznich linek se pocita v roce 2020.

Spotfeby energii niZe jsou uvadény az pro tento vyhledovy rok plného provozu (rok 2020);
posouzeni je tak na strané bezpe¢nosti. Odhad je nésledujici:

Hala 1
rocni spotteba elektrické energie 20 715 MWh/rok
ro¢ni potfeba tepla (vytapéni + TUV) 3 456 MW /rok
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ro¢ni spotteba plynu

Hala 2

ro¢ni spotteba elektrické energie
ro¢ni potfeba tepla (vytapéni + TUV)

ro¢ni spotteba plynu

Halal + Hala 2

ro¢ni spoteba TUV

ro¢ni spotteba vody

Spotfeba surovin/skladovani chemikéalii

250 000 m3/rok

14 500 MWh/rok
2557 MW /rok
120 000 m3/rok

1 500 m3/rok
6 900 m3/rok

Nasledujici tabulka uvadi hlavni pfehled surovin pro vyrobu.

Tabulka 2 Ptehled hlavnich surovin vstupujicich do vyroby

Spotieba 2020
Nazev Umisténi P (t/rok)
Phosbond v.10 nebo Decorrdal 29-74 SingleWall 0,1
SurTec 198 MagAlloy 8,6
Galfan std. bar special 5.5 - 6.0 MagAlloy 240,0
Prepalene X MagAlloy 2,7
Bonderite M-AD 4977 B MagAlloy 3,8
Bonderite M-ZN 1421 MagAlloy 16,65
Bonderite M-AD 565 MagAlloy 6,3
Gardolene D 6890 MagAlloy 2,9
APC NYLON PRIM NA 5GL MagAlloy 7,7
8196000 Special Thinner Nylonprimer 20K MagAlloy 14,4
VESTAMID X7377 MagAlloy 336,0
Puronon RTR Cooper coating 16,5
Ultinal copper trisalyt part 1 Cooper coating 10,2
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Ultinal copper trisalyt part 2 Cooper coating 1,2
Ultinal Brightener Cooper coating 24
641 Wetting Agent Cooper coating 2,4
Cu - electrolytic - wire 12 x 20 mm Cooper coating 120,0
SuperDip CU 1000 Cooper coating 21,0
Hydroxid sodny 50% - 1000 1 CHCOV 54,9
Chlorid Zelezity 40% - 1000 1 CHCOV 84,5
Hydroxid vapenaty 20% - 1000 1 CHCOV 60,5
Kyselina chlorovodikova technicka - 1000 1 CHCOV 62,6
Chlornan sodny - roztok - 1000 1 CHCOV 45,0
Stl tabletova CHCOV 18,0
Praestol 2530 CHCOV 18

V pfipadé pouzivanych nebezpe¢nych chemickych latek predkladdme jejich zdkladnich

charakteristiky nebezpec¢nosti. Klasifikace nebezpecnosti je pievzata z pifislusnych

bezpecnostnich listti, které jsou k dispozici u zpracovatele oznameni. Uvedené latky mohou

byt odebirany od réznych vyrobci a pod raznymi obchodnimi nazvy, zédkladni

charakteristicky latek vsak ztstanou shodné.

V provozovné budou vybudovany tii zabezpecené sklady chemikalii, kde budou oddélené

skladovany hoilaviny, kyseliny a zasady (louhy). V nasledujici tabulce jsou presentovany

charakteristiky pouzivanych nebezpe¢nych chemickych latek a smési.

Tabulka 3 Chemické latky a pripravky a jejich klasifikace nebezpecnosti

Kategorizace nebezpeci

Nazev latky Umisténi N Symboly
(H véty) nebezpecnosti
Eye Dam. 1 H318
Phosbond VER10
osbon SingleWall Skin Corr. 1B H314

Decorrdal 29-74

Corr.metal 1 - H290

Met. Corr.1 H290

SUR-TEC-198 MagAlloy | Acite Tox. 4 H302 @
Skin Corr. 1A H314
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Kategorizace nebezpeci

Nazev latky Umisténi N Symboly
(H véty) nebezpecnosti
Eye Dam. 1 H318
P lene X MaeAll Skin. Irr. 2 - H315
repalene agAllo
P gatoy Eye. Irr. 2A - H319 @
BONDERITE M-AD
MagAlloy Skin. Corr. 1A - H314
4977
Corr.metal 1 - H290
Acute. Tox. 3 - H302
BONDERITE M-ZN Skin. Corr. 1A - H314
1401A R MagAlloy Resp. Sens. 1 - H334
Mutagen. 1B - H360D
Carc 1A - H3501
Aquatic. Tox .2 - H411
BONDERITE C-AD MaeAll Corr. metal 1 -H290
565 WY | skin. Corr. 1A - H314
GARDOLENE D MaeAll Flam. Liq. 3 - H226
6890 WATOY | skin. Corr. 1A - H314 @
Flam. Liq. 3-H226
Acute Tox. 4 -H302
Skin Corr. 1B -H314
APC NYLON PRIM Eye Dam. 1 - F1318
NA 5GL MagAlloy Skin Sens. 1 -H317
Muta. 2 -H341
STOT SE 3 -H335 +H336
(plice)
Aquatic Chronic 3, H412
8196000 Special
Thinner MagAlloy Flam. Liq. 3 - H226 @
Nylonprimer 20K
Corr.metal 1 - H290
Skin. Corr. 1A - H314
Puronon RTR Cooper coating . OT

Eye Dam. 1 - H318
STOT SE 3 -H335 (plice)

Projekt ¢: CS032017

ZAVERECNA ZPRAVA

38




w Vyrobni hala Cooper Standard - brzdové a palivové vedeni
Dokumentace dle Ptilohy ¢. 4 k zdkonu ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni

Kategorizace nebezpeci Symboly

Nazev latky Umisténi N
(H véty) nebezpecnosti

Corr.metal 1 - H290
Acute Tox. 2, inhalation:
H330
. Acute Tox.1, dermal: H310
Ultinal copper )
. Cooper coating | Acute Tox.2, oral: H300
trisalyt part 1 : o
Skin. Corr. 1A - H314
Eye Dam. 1 - H318

Aquatic Acute 1: H 400
Aquatic Chronic 1: H 410

Met. Corr.1 - H290
Acute Tox. 2, inhalation -
H330

Acute Tox. 1, dermal -

Ultinal
inal copper Cooper coating | H310

Acute Tox.2, oral - H300

STOT RE 1 - H372
Aquatic Acute 1- H 400
Aquatic Chronic 1- H 410

trisalyt part 2

Acute Tox. 4 oral -H302
Acute Tox. 4 inhalation -

Ultinal Brightener Cooper coating | H332 @

Skin Sens. 1 -H317
STOT RE 2 - H372

Met. Corr.1 - H290

SuperDip CU 1000 Cooper coating | Skin. Corr. 1B - H314
Eye Dam. 1 - H318

Hydroxid sodny v Skin. Corr. 1A - H314
CHCOV
50% - 1000 1 Corr. metal 1 -H290

Aute Tox 4, oral - H302
Skin Irrit. 2 - H315

Chlorid Zelezity CHCOV EYE Dam 1 - H318

40% - 10001 Corrosive to metals 1 - @
H290

Aquatic Chronic 2 - H411

o ., CHC Eye Dam. 1 - H318
Hydroxid vapenaty oY Slilin Irrit. 2 - H315 @
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Kategorizace nebezpeci

Nazev latky Umisténi N Symboly

(H véty) nebezpecnosti
20% - 10001 STOSE 3 - H335
Kyselina Skin Corr. 1B - H314
chlorovodikova CHCOV STOT SE 3 - H335 @
technicka - 1000 1 Met. Corr. 1 - H290

Met. Corr 1 - H290

Chlornan sodny - CHEOV STOT SE 3 - H335
roztok - 1000 1 Skin Corr. 1B - H314 @

Aquatic Acute 1 - H400

B.II.4. Naroky na dopravni a jinou infrastrukturu

Naroky na dopravni infrastrukturu

Samostatnou piilohou ¢. 1 predkladané dokumentace je podrobnad studie ,Dopravné
inzenyrské podklady” (ETC, s.r.o., kvéten 2017). V této kapitole jsou uvedeny jen
nejdtlezitéjsi skutecnosti tykajici se dopravni infrastruktury, pfevzaté z odborné studie.

Dopravni feseni zdjmového tizemi, prijezdové a odjezdové trasy, intenzity dopravy

Zamér bude dopravné napojen na ul. Primyslovou. Jedna se o obsluznou mistni komunikaci
III. t¥idy, ktera slouZzi pfedevsim pro obsluhu pfilehlych primyslovych objektt. Komunikace
je v soucasné dobé slepé ukoncena. Komunikace je vybudovéna jako dvoupruhova
obousmérna, s asfaltovym povrchem. Ulice Priimyslovd se napojuje v soucasné dobé
vychodné od plochy zaméru na silnici I1I/388, kterd prochazi Bystfici n. Pernstejnem na
severu a pokracuje ddle k jiho-zdpadu k Ostrovu nad Oslavou. Silnice II. tfidy ¢. 388 je
obousmérna dvoupruhova komunikace s neomezenym pfistupem a dostate¢nou kapacitni
rezervou pro novou dopravu generovanou zameérem.

V dobeé zpracovani této studie jsou nové dostupné tdaje z Celostatniho s¢itani dopravy (déle
také ,,CSD”), které bylo provedeno v roce 2016 RSD. Dle vysledkt CSD bylo na silnici I1/388
zaznamendno celkem 2452 prijezdd vsech vozidel/24 v primérny pracovni den. Pfi
porovnani s dfive zjisténymi ddaji (napt. CSD 2010, ¢i dopravni prazkum ETC) je zfejmé, ze
byly pfi CSD 2016 zaznamendny mirné vyssi intenzity na této komunikaci, neZ pfi
predchozich s¢itani. Data z CSD byla vyuzita pti sestaveni modelu dopravy aktudlniho stavu
(2017).

Areal vyrobni haly Cooper Standard bude dopravné napojen dvéma novymi sjezdy
z ul. Primyslova, z nichz jeden bude slouzit jako pfijezd na parkovisté osobnich vozidel a
druhy primarné jako pfijezd do zasobovaciho dvora objektu.
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Doprava v obdobi vyjstavby

Vystavba zkoumané haly H2 se pfedpokldda v obdobi podzim/zima roku 2017, tj. v dobé,
kdy Ize soucasné predpokladat i piipravu technologického vybaveni haly H1 (ta bude jiz v té
dobé stavebné dokoncena) a soucasné i vystavbu nové komunikace pro primyslovou zénu
Z111. V ramci podkladt byl tedy vyhodnocen pfipadny soubéh vsech téchto 3 staveb, ¢imz
je vyhodnocen nejhorsi predpoklddany kumulativni dopad v prabéhu vystavby.
Jednoznac¢né nejhorsi etapou vystavby bude etapa Hrubé stavby v obdobi trvéni hrubych
terénnich praci. V tomto obdobi 1ze ocekavat pfijezd az 120 TNV za 24h a dal$ich 10 osobnich
vozidel.

Pro etapu realizace technologii bude rozhodujici z dopravniho hlediska zejména obdobi
dovozu technologického vybaveni, které bude realizovdno téZzkou nakladni dopravou. Na
zékladé planu montaze technologii byl zpracovan odhad poctu cest nakladnich vozidel
v obdobi montaZi jednotlivych ¢asti vyrobniho zavodu/linek. Z celkového pohledu lze
ocekavat pfijezd cca 10 lehkych nakladnich vozidel s vybavenim v prabéhu dvou
nejvytizengjsich mésict. Dalsi dopravu v pribéhu montazi bude tvofit osobni doprava
délnik@t a vedeni stavby. V nejhorsi etapé lze predpokladat maximélné 15 pifjezdt a 15
odjezdi osobnich vozidel za 24h. Pfedpokladanému casovému pritbéhu montazi a jejich
pravdépodobného rozdéleni v celém obdobi montdze technologii se bude v pfipadé
kritického soubéhu ¢innosti celkova doprava do/z aredlu pohybovat na maximalni Grovni
do 15 ptijezdt OV/24h, 2 ptijezdt LNV /24h a 3 pfijezdi TNV /24h.

Soubéh kritického zatizeni od realizace technologického vybaveni s realizaci nejhorsi etapy
vystavby haly H2 je krajné nepravdépodobny, piesto uvadime i kriticky soubéh obou
obdobi, tj. maximdalné 25 pifjezda OV, 2 piijezdt LNV, 123 pfijezdtt TNV/24h, tedy pro
nejvyssi v avahu ptipadajici zatiZeni.

Reseni dopravy v klidu
Dle adajti poskytnutych investorem a detailniho planu fungovéni vyroby se pfedpokladd, ze
jednotlivé vyrobni procesy v haldch budou zajistény pomoci jedno az tfisménného provozu,

pficemz celkovy pocet zaméstnanci v pribéhu dne nepiekroéi v sumé 250. Smény se
predpokladaji v obdobi 6:00-14:00, 14:00-22:00, 22:00-6:00.

Planovany areal je dle CSN mozno zatadit do charakteru tzemi skupiny A (obce do 50 000
obyvatel, stavby mimo centrum meésta), stupné trovné dostupnosti 1-2, z ¢ehoz vyplyva
koeficient redukce poctu stani K, = 1. Koeficientem stupné automobilizace K., je uvazovan na
arovni 1,25. Vypocet vychazi z aktualné dostupnych podkladi o funkénim vyuziti a hrubych
a ¢istych podlaznich plochach budov a poétech zaméstnancii. Vypocet stani pro zaméstnance
je proveden pro soubéh 2 po sobé nasledujicich smén (celkem 130 zaméstnancti ranni smény
a celkem 80 zaméstnanct odpoledni smény), kdy lze pfedpoklddat, Ze zaméstnanci z 2.
smény pfijedou jesté pred odjezdem zaméstnancti 1. smény. Dale se v objektech v sumé
nachdzi cca 350 m2 kancelarskych ploch.

V souladu s vypoctem musi byt pro dany zdmér vybudovdno minimdalné 79 parkovacich
stani (PS). Jak je uvedeno vyse, v aredlu je zajisténo celkem 148 PS, je tedy ziejmé, Ze
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pozadavky CSN jsou i po provedeni zmény vyuziti hal spInény. Obecné 1ze predpokladat, Ze
celkem 100 PS bude urc¢eno pro zaméstnance a zbylych 48 stani pro navstévy. Celkoveé bude
tedy vybudovéno 148 parkovacich stani.

Obdobi provozu - zdrojovd a cilovd doprava zdméru

Konkrétni vypocet pfedpokladané generované dopravy je uveden v piiloze 3.2 Dopravni
studie (pfiloha ¢. 1 dokumentace). Ve vyhledu se nepfedpoklddaji zmény v dopraveé
generované aredlem. Doprava osob do aredlu bude realizovana jak osobnimi vozidly,
pripadné méstskou hromadnou dopravou, tak i pési a cyklistickou dopravou.

Na zakladé provedené analyzy je mozno ocekdvat maximalné 250 prijezdt a 250 odjezdl
do/z arealu. Z celkového mnozstvi bude 220 pfijezdh tvofeno osobnimi vozidly. V piipadé
nakladnich vozidel je mozné uvazovat s maximalné 30 piijezdy nakladnich vozidel za 24h.

Vzhledem ke tfisménnému provozu (6:00-14:00; 14:00-22:00, 22:00-6:00), 1ze v noci (22:00 -
6:00) predpokladat celkem 80 prijezdt a 50 odjezd(i osobnich vozidel, cesty ndkladnich
vozidel se v noci nepfedpokladaji. V ranni $pickové hodiné 1ze oc¢ekavat celkem 37 ptijezd
(z toho 34 osobnich a 3 nédkladni vozidla) a 11 odjezdi (z tohoto 8 osobnich a 3 nakladni
vozidla). V odpoledni $pickové hodiné pak lze ocekavat celkem 23 pfijezdd (z toho 20
osobnich a 3 nakladni vozidla) a 78 odjezdi (z tohoto 75 osobnich a 3 nédkladni vozidla).

Intenzity automobilové dopravy

Sohledem na c¢asovy harmonogram zdméru byly dopravné-inzenyrské podklady
zpracovany ve tfech horizontech. Konkrétné se jedna o tyto postupné horizonty:
model 1 stavajici stav (rok 2017)

model 2 vyhled (rok 2020) a) bez realizace zameéru b) se zamerem
Z hlediska vyhledt dopravy byl zvolen rok 2020, kdy 1ze ocekdvat tplné dokoncéeni zaméru

a jeho plny provoz. Soucasné lze v tomto vyhledu oc¢ekavat vyssi zatizeni obecné dopravy
(obecny nartist dopravy), vypocty jsou tak provedeny na strané bezpecnosti.

Pro rok 2017 (model 1) jsou intenzity dopravy rozepsany pro jednotlivé sméry ve schématu
v ptiloze 4.1. Dopravni studie a v piiloze 4.2 jsou dale uvedeny souctové tabulky pro
jednotlivé méfené profily (obousmérné intenzity).

Pro rok 2020 jsou vyhledové celodenni intenzity dopravy v pfipadé tprav komunikaéni sité
a stavajiciho vyuZiti tzemi (model 2A) popsany v pfiloze 5.2 (tabulka 5.2A) Dopravni studie.

Pro rok 2020 jsou vyhledové celodenni intenzity dopravy v piipadé realizace zdméru (model
2B) popsany v pfiloze 5.2 (tabulka 5.2C) Dopravni studie.

Kapacitni posouzeni komunikaci a kiiZovatek

Predpokladand doprava generovana aredlem ve Spickové hodiné dosahuje hodnot
maximélné 37 piijezdi a 11 odjezdi/hod ve Spickové ranni hoding, ve Spickové odpoledni
hodiné pak do 23 piijezdt a 78 odjezdG/hod. Tyto cesty se déle rozdéli na jednotlivé
komunikace a trasy v tizemi ihned po projeti pres prvni kiizovatku.
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Je tedy zfejmé, Ze nejvyssi dopad je mozny oc¢ekdvat na kiiZovatce silnice II1/388 (Nadrazni) a
ul. Primyslova a na kfiZzovatce silnice II/388 a nové budované Komunikace, mezi které se
nové generovana doprava rozdéli. I na téchto nejblizsich kfizovatkach je vsak pritizeni nizsi
nez 80 vozidel/hod ve vSech smérech. Cesty se navic rozdéli do jednotlivych smeért a
kiizovatkovych pohybt, pfitizeni kazdého sméru tedy bude nizsi o cca 50 voz/hod, tj. méné
nez 1 vozidlo za minutu. Z celkového pohledu se jednd o natolik nizké hodnoty, které se
nemohou Zzadnym zplisobem negativné projevit na kapacité jednotlivych kiizovatek

v Uzemi.

Posouzeni kapacit komunikaci a kfizovatek je v plném rozsahu k dispozici v kapitole 6
Dopravni studie.

Vzhledem k celkovému mnozstvi generované dopravy a jeji distribuci jak na jednotlivé
komunikace, tak na rozdéleni v pritbéhu dne, je mozno jednoznaéné konstatovat, ze vliv
aredlu na okolni sit nebude vyznamny.

Naroky na jinou infrastrukturu

Technologicky provoz je podminén vystavbou chemické ¢istirny odpadnich vod (déle jen
CHCOV), ktera bude pted¢istovat odpadni vody z technologickych vyrobnich procest.
Kapacita CHCOV je 5m3/hod.

Princip CHCOV je zaloZen na &iténi téchto zakladnich typt odpadnich vod:
e odpadni vody z vyroby trubek,
¢ odpadni vody z pomédovaci linky a

o fosfatové vody.

Odpadni vody z vyroby trubek budou shromazdovany ve ¢tyfech zasobnich nadrzich,
zvlast pro alkalické vody, kyselé vody, kyanidové vody a fosfatové vody.

Nésledné jsou tyto vody cerpany do michaného reaktoru, kde budou probihat dle typu
odpadni vody tyto operace: neutralizace, koagulace, flokulace a oxidace.

Neutralizace slouzi zejména k tpravé pH odpadnich vod do slabé alkalické oblasti. Pii pH 9
dochézi k vysrazeni nerozpustnych hydroxidé a oxidt tézkych kovi. Tyto sraZzeniny jsou
nadale koagulovany (snizovani elektrostatickych sil mezi ¢asticemi ptisobeni Fe3* iontu) a
flokulovany (vytvéfeni shluk® castic pomoci ,molekuldrniho lepidla” - organického
flokulantu). Oxidace chlornanem sodnym slouzi zejména ke snizeni CHSK piip. TOC.

Po provedeni vyse uvedenych operaci prechdzi voda do usazovaci nadrze, kde dochézi
k primarnimu zahus$téni kaldi. Tyto jsou ¢erpany a lisovany na kalolisu, pfi¢emz odvodnéné
kaly jsou odvazeny autorizovanou spole¢nosti k odstranéni jako odpad. Odpadni vody

z usazovaci nadrze a filtrat z kalolisu budou svedeny do spole¢né nadrze.

Odpadni vody zpomeédovaci linky a fosfdtové vody s obsahem fosfore¢nani jsou

shromazd'ovany v zasobniku, odpadni vody z pomédovaci linky s obsahem kyanida jsou
vedeny pfimo do reaktoru. V reaktoru dochazi principidlné ke dvéma operacim:
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e (Odstranéni fosfore¢nanti a to sraZenim Zelezem, kdy vznika nerozpustny fosforecnan
zelezity. SraZeni probiha v slabé alkalické oblasti.

e Oxidaci pomoci chlornanu; slouzi primarné k oxidaci kyanidovych iontt podle
reakct:
(1) KCN + NaClO — KCNO + NaCl

(2) 2KCNO + 3NaClO + H>O — 3NaCl + Nz + 2KHCO;

Oxidace rovnéz vyZzaduje pH okolo 9. Kyanidy jsou souc¢asné eliminovany v podobé
nerozpustnych komplext s Zelezitymi ionty za vzniku Berlinskych a Turnbullovych
modii, které prechazeji do kalu. Samoziejmé probihaji v reaktoru i reakce popsané
vyse. Po vytvoreni flokuli kalu jsou vody ¢erpany do usazovaci nadrze a zpracovany
analogicky jako v pfipadé vod z produkce trubic.

Vzhledem k toxickym kyanidim bude tato linka vyvedena do venkovniho ovzdusi a
odplyn bude vypiran v absorpéni alkalické koloné.

Veskeré odpadni vody budou shromazd'ovény v nadrzi, odkud budou ¢erpany pies piskovy
filtr a dva katexové filtry do findlni neutralizace a samospadem budou odtékat pies
kontrolni nddrz a pratokomér do kanalizace. Pouzité selektivni katexy zajisti finalni
docisténi od tézkych kovi. Protoze pracuji v H+ cyklu, je zfejmé, Ze dojde ke sniZeni pH, a
proto je za filtry zafazena jesté jedna neutralizace. VSechny filtry jsou prané pitnou vodou a
vyplachy jsou svedeny na zacatek linky.

Na zédkladé navrzené technologie a zkusenosti autora 1ze odhadovat, Ze ro¢ni produkce kalu
z kalolisu bude cca 20 t ve 100 %, pfi¢emz se pfedpoklada susina na trovni 40 %.

Navrzena technologie CHCOV odpovida nejlepsi dostupné technologii na trhu dle
smérnic BAT a BREF.
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B.III. UDAJE O VYSTUPECH

B.I11.1. Ovzdusi

Pro tcely dokumentace EIA byla vypracovdna samostatnd rozptylova studie (Pfiloha 3
dokumentace).

Fdze montdZe technologie (etapa vijstavby)

Etapa vystavby v ramci pifedkladaného zaméru ,Vyrobni hala Cooper Standard Bystfice -
brzdové a palivové vedeni” bude pfedstavovat pouze navazeni technologie do novych hal a
jeji naslednou montdz uvnité v haldch. V rdmci této etapy nebudou provozovany bodové
zdroje znecistovani ovzdusi ani plosné zdroje, které v etapé vystavby obvykle predstavuji
vyssi zatéz na kvalitu ovzdusi spojenou s pfesuny vytézené zeminy a zemni prace pfi
vystavbé a bourani objekti.

Etapa vystavby bude pfedstavovat montdz a dovoz technologie po omezenou dobu v obdobi
let 2017 az 2020. Jeji vliv bude zanedbatelny ve vztahu ke kvalité ovzdusi, z tohoto divodu
nebyl vy¢islovan pfispévek etapy vystavby k venkovnimu ovzdusi.

Faze provozu

Pro vyrobu palivovych a brzdovych popt. jinych potrubnich systémt slouzicich k rozvodu
kapalin, stlaceného vzduchu a ostatnich médii v automobilu budou v nové vyrobni hale
Cooper Standard Automotive instalovany dil¢i technologie jako déleni plechu, pomédéni,
tvéareni trubek (valcovani, pajeni, svateni trubek) a jejich povrchové tprava. K tomu se poji
pomocné technologie k pfipravé technické vody a plynti, k manipulaci a skladovani.

Z hlediska produkce emisi byly definované bodové, liniové a plosné zdroje znecistovani
ovzdusi. Dale jsou tyto zdroje prezentovany dle tohoto klice.

Bodové zdroje

Vramci rozptylové studie byly definovdny nasledujici procesy, které maji vyduchy do
venkovniho ovzdusi a logicky navazuji na moZzné zdroje znecistovani ovzdusi.

Vytapéni: Vyrobni hala bude mit dvé kotelny, jedna bude umisténa v 1. patie
administrativni ¢asti budovy haly H1 a druha bude v 2. patfe
energobloku v hale H2. V Hale H1 bude umisténa kotelna o celkovém
vykonu 1725 kW a celkovém instalovaném pfikonu 1760 kW. Bude se
skladat ze 3 kotlli Viessmann Vitocrossal 300 CT3U- 630, kazdy s
instalovanym vykonem 575 kW.

Vytapéni Haly H2 bude zajisténo kotelnou o celkovém vykonu
1150 kW a celkovém instalovaném piikonu 1156,5 kW. Tato kotelna se
bude sklddat ze 2 kotl Viessmann Vitocrossal 300 CT3U- 630, kazdy s
instalovanym vykonem 575 kW.
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Technologie:

1 ks linka CB 1:

Emise zjednotlivych ¢asti technologie byly definovany v souladu
s odbornym posudkem zpracovanym Doc. Ing. Tomasem Sakrou, CSc.
k tomuto zaméru.

Linka, kde je zpracovan pomédény ocelovy pasek (vystup z podélné
délici linky) na kontinudlni dvouvrstvou trubku, kterd je na vystupu
navinuta na civku. Emise zlinky jsou na pozicich 2.05 a 2.06 ze
spalovani zemniho plynu, pfi spotfebé zemniho plynu ve vysi
0,5 m3/hod.

7 ks linky CB 2, CB3, CB4, CB5, CB6, CB7, CB8: Jedna se o linky, ktera budou zpracovavat

pomeédéné ocelové péasky (vystup zpodélné délici linky) na
kontinualni dvouvrstvou trubku, kterd bude na vystupu navinuta na
civku. Do vypoctu byly zahrnuty emise TZL, NOx ve vysi emisnich
limitt, tedy NOx maximalné 400 mg/m? a TZL ve vys$i maximalné
20 mg/m3.

1 ks linky Single wall: Linka na vyrobu jednovrstvé trubky. Zpracovavani

1 ks Cooper coating:

poniklovaného pésku znezihané oceli (ptvodni Sitka cca 49 mm),
vystupem je kontinudlni jednovrstva trubka navinuta na civku. Emise
TZL na pozici 4.01 z napojovéani pasky a nasledného brouseni, déle i
z pozice 4.03 svafovani byly vycisleny ve vysi emisniho limitu
50 mg/m3, realné 1ze oc¢ekdvat maximalné 10% tohoto limitu.

Linka na kontinualni oboustranné nanaseni povlaku médi na kovovy
pas. Pés je transportovan z vystupu podélné délici linky a dochazi ke
zméné polohy osy jeho svitku. Pés je poté zaveden do pribézné linky,
kde je v kyanidové elektro-alkalické lazni na obé strany nanasena
vrstva médi. Pomédény pas je opét smotdvan do svitku. Jsou
uvazovany emise H.SO4 a SO» z aktivace, ve vysi emisnich limitt, tedy
2 mg/m?3 pro HSO4 a 20 mg/m?3 pro SO,. Déle 1ze predpokladat emise
médi a kyanid@ zpozice 6.03 - Cooper strike a pozice 6.04.
Pomédovani. Mnozstvi emisi bylo vycisleno na zakladé nejvyssich
obvyklych hodnot z BAT a sice méd’ ve vysi 0,1 mg/m3 a kyanidy ve
vysi 3 mg/m3 z odtahovanych lazni. Z technologie Cooper coatingu
(pomédovani) budou dale emitovany VOC. Byly vycisleny z ro¢ni
spotteby pripravku Entek CU56 HM ve vysi 120 kg/rok.

5 ks linek MagAlloy (1, 2, 3,4,5): Piiprava povrchu trubky pfed nanasenim povrchovych

vrstev kovi (slitiny 95% Zn + 5% Al) a déle vrstvy plastu - polyamidu
PA 12 - na jeji vn&jsi povrch, a déle vlastni nanaseni. Vystupem jsou
bud’ nafezané ptifezy, nebo trubky sto¢ené do svitkil. Lze oc¢ekavat
emise VOC znanaseni primeru na pozici 5.03, emise zextruze a
potisku na pozici 5.04 a emise z pasivace na pozici 5.07, kdy pro tcely

vstuptdl do rozptylové studie byly zahrnuty jako vstup do RTO a byly
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uvazovany maximdlni emise ve vysi emisniho limitu do 50 mg/m?.
Dale jsou do vypoctu zahrnuty emise TZL, NOy, a zinku z vlastniho
nanaseni slitiny.

RTO technologie:  pracuje na principu regenerativni termické oxidace za tucelem
rozkladu VOC z odpadniho vzduchu, ktery ma vysokou tepelnou
acinnost diky pfedimenzované naplni keramického vyméniku, ¢imz je
rovnéz minimalizovana spotfeba pfidavného zemniho plynu. Instalace
tfi komor-vyménika s kompenzaéni komorou maximalizuje rozklad
VOC a minimalizuje tnik znecisténého vzduchu pfimo do atmosféry
béhem reverzace toku. Kazd4d regenerativni komora obsahuje
keramickou matrici-loZze, kterd v zavislosti na sméru pratoku,
absorbuje teplo z odpadniho plynu po spalovani nebo predehtiva
vzduch pfed spalovanim.

Pfivadénd vzdusina obsahujici spalitelné plynné latky (VOC) je vedena
do jedné z komor, ve které je keramicka ndpln vyhtata z predeslého
cyklu na spalitelnou teplotu, tj. cca 750°C. Zde dochézi k destrukci
organickych pfimési a tyto spaliny jdou déle zavedeny do plamene
pridavného horaku, kde je termicka oxidace dokoncena. Tento horky
proud je veden do dal$i komory, ve které naopak ohiivd dosud
chladnégj$i keramickou napli. Po vyhfati se proud vzdu$iny obrati,
stfidani pratok@ komorami je ovladano pomoci regula¢nich klapek pro
dosaZzeni optimélni Géinnosti spalovéani. Spalovaci teplota je udrzovana
pfidavnym spalovanim zemniho plynu, jestlize teplo produkované
oxidaci VOC neni dostate¢né, nebo pokud jsou koncentrace VOC
nizké. Doba setrvani ve spalovaci komote je ptiblizné 0,6-0,8 sekundy
tak, aby destrukce VOC byla spolehlivé na vysoké trovni.

Umisténi jednotlivych vyduchti je zfejmé ze schématu odtaht technologickych linek, ktera je
v ptiloze H.7 tohoto oznameni.

Vramci rozptylové studie byly definovany veskeré vyduchy, které budou zajistovat
odvétrani technologie. Pfesnd specifikace charakterizujici tyto vyduchy je presentovéana
v rozptylové studii pro tento zdmér. Kompletni rozptylovd studie je jako samostatna
Pfiloha soucasti tohoto oznameni. Emise z vytapéni a spalovani zemniho plynu byly
vycdisleny pomoci spotfeb paliv definovanych vyse a emisnich faktord, které jsou definované
ve Sdéleni odboru ochrany ovzdugi MZP, jimz se stanovuji emisni faktory dle §12 odst. 1
vyhlagky ¢&. 415/2012 Sb. (zvefejnéno ve Véstniku MZP srpen 2013).

Emise z technologie byly vyc¢isleny dle postupu uvedenych vyse. V nasledujici tabulce jsou
presentovany mnozstvi emisi zadanych do vypoctového software Symos97 za kazdy
definovany vyduch.
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V nésledujici tabulce je presentovan odhad emisi z jednotlivych nadefinovanych vyduchd,

ktery byl stanoven jako maximélni odhad na strané bezpec¢nosti vypoctu.

Tabulka 4 Odhad emisi z jednotlivych vyduchii

Pozice |Technologicka linka Polutant [kg/rok] [kg/hod] [g/s]
NO« 1170,8 0,2301 0,8284
K1 Kotelna Hala 1
CO 288,2 0,0566 0,2039
NO« 780,5 0,1534 0,5522
K2 Kotelna Hala 2
CcO 192,1 0,0377 0,1359
H>S0O,4 175,2 0,0200 0,00556
SO 1752,0 0,2000 0,05556
Cooper coating
1 Ny Cu 8,8 0,0010 0,00028
(pomédovani)
CN- 262,8 0,0300 0,00833
VOC 120 0,0137 0,04932
TZL 318,2 0,0510 0,01417
CB 2/3 linky péjeni uzel
3 PMio 292,8 0,0469 0,01303
3.02
PMy5 261,0 0,0418 0,01162
TZL 318,2 0,0510 0,01417
CB 4/5 linky péjeni uzel
3A 3.0 PMio 292,8 0,0469 0,01303
PMy5 261,0 0,0418 0,01162
TZL 318,2 0,0510 0,01417
B 1. k z* z 1
ap | B Olinka pdjeniuze PMo 292,8 0,0469 0,01303
3.02
PM5 261,0 0,0418 0,01162
TZL 318,2 0,0510 0,01417
CB 7/8 linky péjeni uzel
SO /8 linky péjent uze PMo 292,8 0,0469 0,01303
PMy5 261,0 0,0418 0,01162
9 CB 1 line - spalovani ZP NOy 29,2 0,0047 0,00130
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Pozice |Technologicka linka Polutant [kg/rok] [kg/hod] [g/s]
CO 7,2 0,0012 0,00032
TZL 76,7 0,105 0,0217
1o | >mnetewall -napojovani 0o 65,2 0,0893 0,02479
pasky
PMys5 46,0 0,0630 0,01750
TZL 1060,8 0,1700 0,04722
12 Single wall - svafovani PMio 901,7 0,1445 0,04014
PMys5 636,5 0,1020 0,02833
TZL 122,6 0,0140 0,00389
- MagAlloy 1/2 (Zn+Al PMio 112,8 0,0129 0,00358
5.05) PMas 100,6 0,0115 0,00319
Zn 61,3 0,0070 0,00194
TZL 122,6 0,0140 0,00389
- MagAlloy 3/4 (Zn+Al PMio 112,8 0,0129 0,00358
5.05) PMas 100,6 0,0115 0,00319
Zn 61,3 0,0070 0,00194
TZL 122,6 0,0140 0,00389
PMio 112,8 0,0129 0,00358
17B | MagAlloy 5 (Zn+Al 5.05)
PMy5 100,6 0,0115 0,00319
Zn 61,3 0,0070 0,00194
TOC 943,5 0,1077 0,02992
28 RTO NOx 159,4 0,0182 0,00506
CO 39,2 0,0045 0,00025
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Liniové zdroje

Liniové zdroje znecistovani ovzdusi jsou charakterizovdny zejména souvisejici dopravou.
Jedna se o spalovaci motory ndkladnich automobili piivaZejici suroviny a odvézejici
vyrobky do provozovny a osobni automobily zaméstnancti a navstév. Pfijezd obsluzné
dopravy do priimyslového aredlu je zajistén po mistni komunikaci Primyslova. Z ulice
Primyslova pokracuji automobily po silnici I/21 smér Bysttice a smér Rodkov. Rozdéleni
dopravy bylo pievzato z Dopravné inZzenyrskych podkladt zpracovanych pro dokumentaci
EIA, jejiz je rozptylovad studie nedilnou soucasti, zpracovanych spole¢nosti European
Transportation Consultancy, s.r.o. Frekvence souvisejici dopravy byla pfevzata z dopravni
studie, jejiz vystupy jsou presentovany v kapitole B.IL.4.

Emise z dopravy byly vycisleny na zdkladé dat o intenzité dopravy a emisnich faktort
vy¢islenych pomoci programu MEFA 13. Ve vypoctu emisnich faktortt pro rok 2020 byly
zohlednény nasledujici ukazatele: EURO 3 a rychlosti vozidel 40, 50 a 70 km/hod na
definovanych tsecich komunikaci dle dopravni studie.

V nasledujici tabulce jsou sumarizovany emise z liniovych zdrojt.

Tabulka 5 Emise z liniovych zdroji

: : B
Ox1,dy Oxid ’ PMiy PMss Benzen enzo(a)
Liniové zdroje dusiku | uhelnaty pyren
[g/km/hod] | [g/km/hod] | [g/km/hod] | [g/km/hod] | [g/km/hod] | [g/km/hod]
Primyslova I 2,851 11,977 0,364 0,257 0,037 5,28E-05
Nadrazni 7244 | 28219 | 0828 0,217 0,091 | 1,39E-04
(smér Bysttice)
11/388 (smeér
1,738 5,703 0,170 0,126 0,022 3,50E-05
Rodkov)
Pramyslova II 9,504 39,924 1,213 0,858 0,122 1,76E-04
Nova komunikace 6,653 27,947 0,849 0,601 0,086 1,23E-04
11/388 (mezi
Primyslovou a 4,346 14,258 0,426 0,314 0,056 8,75E-05
novou komunikaci)

Plosné zdroje

Z hlediska vyhodnoceni piispévkidt plosnych zdroji kimisni zatézi bylo ve vypoctu
zohlednéno venkovni parkovisté osobnich automobili umisténé v tésném sousedstvi
primyslového objektu a pojezdy ndkladnich automobild. Pro vypocet emisi byly pouzity
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emisni faktory a pfedpoklad ujeti kazdého osobniho automobilu 420 m a kazdého tézkého

nakladniho automobilu 600 m po plose parkovisté (stani).

Tabulka 6 Emise z plosnijch zdrojii

Ox1,dy Oxid / PMa PMas Benzen Benzo(a)
Plosné zdroje dusiku | uhelnaty pyren
[g/km/hod] | [g/km/hod] | [g/km/hod] | [g/km/hod] | [g/km/hod] | [g/km/hod]
Parkovisté OA 1,657 9,479 0,135 0,076 0,022 4,15E-05
Parkovisté TNA 3,818 8,848 0,708 0,556 0,047 3,98E-05

Vsechny vyse presentované emise z bodovych, liniovych i plosnych zdrojti jsou vstupem do
rozptylové studie, kterd je soucasti predkladaného oznameni jako samostatna Pfiloha 3.

B.I11.2. Odpadni vody

Vyrobni hala Cooper Standard Bysttice bude napojena na vetejny vodovodni fad; vodovodni
pripojka do primyslové zény Bystfice je jiz vybudovéna. Pitnou vodu bude provozovatel
odebirat pouze z vefejného vodovodniho fadu. Provozovatel neuvaZzuje o cerpani vod
podzemnich ani povrchovych.

Ve fazi instalace technologie do haly 1 a ve fazi vystavby haly 2 (podzim 2017 az jaro 2018)
nebude dochazet k vyznamné produkci splaskovych odpadnich vod. Pracovnici zajistujici
montdz budou mit k dispozici odpovidajici sanitarni zdzemi, které bude soucasti vyrobni
haly. Predpoklada se, Ze béhem instalace bude na pracovisti max. 30 osob/den s tim, Ze
hygiena nebude probihat na pracovisti. Pak 1ze pfedpokladat, Ze mnozstvi produkovanych
odpadnich splaskovych vod bude odpovidat jejich spotfebé, tedy pfiblizné 1 m3/den.
Zptisob nakladéani se splaskovymi odpadnimi vodami bude v souladu s platnou legislativou

Béhem vystavby haly 2 budou mit pracovnici k dispozici odpovidajici sanitarni zdzemi, které
bude soucésti vyrobni haly 1.

Ve fazi provozu budou vznikat odpadni vody technologické, splaskové, destové a 1x ro¢né
budou vypoustény vody chladici. Odpadni vody destové a splaskové budou odvadény
oddilnou kanalizaci, tj. splaskovou a destovou. Vody technologické, které budou vznikat
z provozu vsech technologickych linek (kromé pomédovaci linky) budou pfedc¢istény na
chemické ¢istirné odpadnich vod (CHCOV) a takto pred¢isténa voda bude vypousténa do
splaskové kanalizace (ve spravé VAS, a.s.). Odpadni voda z pomédovaci linky s obsahem
kyanidovych soli bude pifedcisténa/odsolena na deioniza¢ni stanici, poté svedena na
CHCOV a déle vypousténa s ostatnimi pred&igténymi vodami do splagkové kanalizace.

Na podzim roku 2016 byly pii jednani s VAS, a.s. stanoveny ndsledujici limity pro
vypousténi odpadnich vod do splaskové kanalizace. V roce 2017 se provadi aktualizace
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téchto stanovenych limith ve spolupraci s VAS, a.s. Konkrétni ¢isla nejsou momentalné ze
strany VAS, a.s. k dispozici.

Tabulka 7 Stanovené vypoustéci limity vybranyjch litek

"p" (mg/1) "m" (mgy/1) t.rok-!
NL 20 30 0,327
PAL-A 5 8 0,082
RAS 1200 1500 19,60
Cu 0,3 0,4 0,005
Zn 0,8 1 0,013
Ni 0,1 0,15 0,002
pH 6,5-9,5
CHSKc: 800 1200 13,1
Peelk. 3 5 0,049
AOX 0,06 0,1 0,001

Podrobny popis principu CHCOV je uveden v kapitole B.IL4. Naroky na jinou
infrastrukturu.

Spotteba pitné vody bude na zdkladé vypoctd 1,19 1/s a stejné mnozstvi bude
odkanalizovano. Z tohoto mnozstvi bude 0,96 1/s tvofit voda technologickd, 0,23 1/s voda
pro socialni tacely a 0,003 1/s voda pozarni.

Celkovy ptehled bilance odpadnich vod je k dispozici ve vykresové casti dokumentace
k dispozici Blokové schéma bilance vod (IPR Aqua, kvéten 2017) - Pt¥iloha H.8.

Technologické vody

U technologickych odpadnich vod se pifedpoklada vyprodukované mnozstvi ptiblizné 0,96
1/s; z toho 0,72 1/s bude vypousténo pres CHCOV, 0,24 1/s tvoti koncentrat z reverzni
osmozy, ktery bude vypoustén pfimo do splaskové kanalizace.

Pro fazi provozu je planovana vystavba CHCOV, ktera bude odstratiovat odpadni vody
z vyroby. Kapacita CHCOV je 5 m?/hod. K CHCOV je piidruzena i tpravna vody. Ta
sestava z vyroby demineraliza¢ni vody (dale jen demi voda) a deioniza¢ni vody (déle jen
deio voda). Vyroba demi vody probiha na stanici reverzni osmézy a deioniza¢ni linka slouZzi
pro odsolovéni odpadnich kyanidovych vod z pomédovaci linky.

Deioniza¢ni linka je technologie, ktera slouzi k demineralizaci odpadnich vod z pomédovaci

linky. Jedna se o klasickou koncepci katex-anex. Deio linka v podstaté slouzi k recyklaci
vody. Odpadni vody jsou svedeny do néddrze, odkud jsou ¢erpany pres piskové filtry (ty
pracuji v zéloznim rezimu, tzn. jeden je v provozu, druhy se regeneruje), katexové filtry
(rezim stejny), anexové filtry (rezim stejny) a pouze jeden silné bazicky anex (zde se
nepredpoklada prili§ castd regenerace, proto je pouze jeden). Takto demineralizovana voda
je distribuovédna zpét do technologie. Regenerace probiha kyselinou solnou a hydroxidem
sodnym, praci voda je pitnd. Odpad z regenerace je sveden dle pH na zacatek linky pro
¢isténi vod z vyroby trubic.
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Demi-linka slouZi k demineralizaci vstupni pitné vody. Sestavéd ze dvou zmékc¢ovacich kolon
K1 a K2. Vlastni demineralizace probiha na principu stanice dvoustupriové reverzni osmoézy
(RO), pri¢emz koncentrat z RO je vypoustén piimo do kanalizace. Permeat je shromazdovan
v nadrzi, odkud je déle distribuovan do provozu.

Pfi vyméné uzavieného okruhu chladicich vod budou produkovany i odpadni vody
z chladicich okruhti. Tyto vody budou 1x ro¢né vypustény a na chladicim okruhu bude
provedena planovana tdrzba. Voda z chladiciho okruhu se bude vypoustét bez predcisténi
pfimo do splaskové kanalizace.

Splaskové vody

Pramérné mnozstvi splaskovych vod je asi 810 1/hod (0,23 1/s). Maximdlni hodinové
mnozstvi je 1,2 m3/hod. U splaskovych vod se pocita s primérnym dennim odtokem 19
m?/den. Celkové odtokové mnoZzstvi je 6 900 m3/rok. U maxima je uvazovano s hromadnou
hygienou po skonéeni smény. Splaskové vody budou likvidovany pfipojenim na vefejnou
kanaliza¢ni sit ve spravé VAS a.s.

Pramérné hodinové mnozstvi 0,8 m3/hod (0,23 1/s)
Maximalni hodinové mnozstvi 1,2 m3/hod
Primérné denni mnozstvi 19 m3/den

Celkové ro¢ni mnozstvi 6 900 m3/rok
Destové vody

Veskeré destové vody budou zasakovany na stavebnim pozemku bez dalsiho predcisténi;
srazkové vody jsou povazovany za neznecisténé.

Z hlediska propustnosti zemin je ve svrchnich hornindch moZné uvaZovat s koeficientem
vsaku 1,8x10¢ m/s. Z hydrogeologického hlediska je vsakovani srazkovych vod na
posuzované lokalité mozné; vsakovaci schopnost podloZi je ale nizka.

Z tohoto di@ivodu je navrzena povrchova retenéni nadrz sestavend z podzemni galerie
plastovych blokii o objemu 591 m3, s povolenym povrchovym odtokem 5,31/s.

Destova kanalizace ze stfech bude odvedend jednotlivymi vétvemi do lezaté kanalizace a
nésledné do venkovni destové kanalizace, kterd bude zatsténa do reten¢ni nadrze.

U zpevnénych ploch je odvodnéni feSeno prostfednictvim pouziti dlazby se zasakovaci
schopnosti a vyspadovanim do zatravnénych ploch a rigolu podél pozemku. Parkovisté je
oplocené, nevefejné a provozovatel zajisti v rdmci provozniho fadu zplisob uzivani
parkovisté pouze pro vozidla v dobrém technickém stavu. Plochy pojezdové jsou
odvodnény do zatravnénych ploch se zasakem.

Mnozstvi srazkovych vod ze stfech (vypocet srazkovych vod dle CSN 75 6101):
Qi=qa.@.S, kde

qd - intenzita desté - 1401/s,ha, @ - soucinitel odtoku -1, S - ptidorys odv. ploch
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Hala 1 stechy: 9 800 m2
Hala 2 stitechy: 8 100 m2
Celkem stiechy: 17 900 m2 =1,79 ha

Qd strech = 140 x (1¥1,79) =251 1/s

Mnozstvi srazkovych vod ze zpevnénych ploch (vypocet srazkovych vod dle CSN 75 6101):
Qi=qa.@.S kde

qd - intenzita desté pro kanalizaci - 140 1/s,ha , ¢ - soucinitel odtoku - 0,8, S - ptidorys ploch

Hala 1 plochy: 8 850 m?

Hala 2 plochy: 833 m2

Celkem plochy: 9 683 m2 = 0,97 ha

Qd Zpev,ploch = 140 X (0,8*0,97) = 108!5 1! S

Kapacity reten¢ni nadrze:
celkova odvodrovana plocha: 17 600 m?

celkovy odtok z odvodriovanych ploch: ~ 702,241/s

povoleny odtok: 531/s
kriticka doba desté: 360 min
kriticky ahrn desté: 39,9 mm
kriticky vypoc¢tovy objem desté: 587,8 m?
navrzeny uzitny objem nadrze: 591 m3
doba prazdnéni: 30,8 hod

B.I11.3. Odpady

V souvislosti s posuzovanym zamérem budou vznikat odpady jak ve fazi provozu, tak
ve fazi vystavby a instalace technologickych linek.

Ve fazi vystavby bude vznikat odpad po kratkou omezenou dobu v mnozstvi a slozeni
odpovidajicim béznym druhdm stavebniho odpadu plus obalové odpady.

Ve fazi provozu se predpokldda vznik odpadd z vyrobni ¢innosti, odpadni vody, dale
odpadi v souvislosti se skladovanim a balenim komponent a odpady z tdrzby vyrobni haly.

Ocekévat 1ze odpady jak kategorie O - ostatni, tak kategorie N - nebezpecné.

Pavodcem odpadu ve fazi vystavby i provozu bude investor. Nakladani s odpadem se bude
fidit zdkonem ¢. 185/2001 Sb., v platném znéni a souvisejicimi vyhlaskami.
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Zakladni prehled odpadd produkovanych ve fazi vystavby i provozu zdméru je uveden
v nésledujicich tabulkach dle Katalogu odpadt. Seznam odpadt byl vytvofen na zakladé
fadného hladseni o produkci nakladani s odpady zroku 2015 (pifiloha ¢. 20 vyhlasky
&. 383/2001 Sb.) pro montazni halu Zd’ar nad Sazavou firmy Cooper Standard Automotive a
na zdkladé podrobnych informaci o technologickém procesu vyroby.

Veskeré produkované odpady ve fazi provozu zameéru budou k vyuZziti, resp. odstranéni,
predavany opravnéné osobé - v tomto piipadé se jedna o firmu SITA CZ a.s., provozovna
Jihlava.

Vyrobni hala Cooper Standard Bystfice bude mit charakterem, mnoZstvim a skladbou svych
odpadii rovnéz ohlasovaci povinnost prostfednictvim ISPOP podle zdkona ¢. 25/2008 Sb.,
resp. vyhlasky ¢. 383/2001 Sb.

Nasledujici tabulka uvadi vycet druhti odpadt, produkovanych ve fazi vystavby zameéru.

Tabulka 8 Prehled predpokladanych druhii odpadii ve fizi vystavby zameéru

Kéd |Druh odpadu Kategorie

08 01 Siﬁdy z vyroby, zpracovani, distribuce, pouzivani a odstrafiovani barev N/O
oy (O ol it e o o s
st [ by ot s posan il 2 ki
12 01.00 Sl(;lf,;dy z tvafeni a z fyzikdlni a mechanické povrchové tpravy kovi a N/O
12 0113 |Odpady ze svatovini )
130100 |Odpadni hydraulické oleje N/O
130200 |Odpadni motorové, pfevodové a mazaci oleje N/O
1406 00 Odpadvni or;gnanivcké rozpozlétédla, chladici média a hnaci média N/O

rozprasovaci pén a aerosolil

14 06 02 |Jind halogenovand rozpoustédla a smési rozpoustédel N
14 06 03 |Jind rozpoustédla a smési rozpoustédel N
150100 |Obaly (véetné oddélené sbiraného komunalniho obalového odpadu) N/O
1501 01 |Papirové a lepenkové obaly @)
15 01 02 |Plastové obaly @)
1501 03 |Dfevéné obaly @)
1501 04 |Kovové obaly @)
1501 05 |Kompozitni obaly @)
1501 06 |Smésné obaly @)
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Kéd  |Druh odpadu Kategorie
1501 09 |Textilni obaly @)
15 02,00 Absorpéni cinidla, filtraéni materidly, cistici tkaniny a ochranné N/O

odévy
1502 02 Absorpcni  Cinidla, filtracni materidly (vcetné olejovych filtrii jinak blize N
neurcenyjch), cistici tkaniny a ochranné odévy znecisténé nebezpecnymi latkami
15 02 03 Absorpcni cinidla, filtracni materidly, Cistici tkaniny a ochranné odévy neuvedené 0
pod cislem 15 02 02
16 01.00 Vyfazend Voz.iodla (autovraky) zrtznych dru}.u‘i doPrflvy (véetné N/O
stavebnich strojt) a odpady z demontéze téchto vozidel a z jejich tdrzby
16 01 03 |Pneumatiky @)
16 06 00 |Baterie a akumulétory N/O
16 06 01 |Olovéné akumuldtory N
170100 |Beton, cihly, tasky a keramika N/O
170101 |Beton @)
1701 03 |Tasky a keramické vyrobky @)
170107 Smeési nebo oddélené frakce betonu, cihel, tasek a keramickych vyjrobkii neuvedené 0
pod cislem 17 01 06
170200 |Dfevo, sklo a plasty N/O
1702 01 |Dfevo @)
170202 |Sklo
1702 03 |Plasty @)
1703 00 |Asfaltové smési, dehet a vyrobky z dehtu N/O
1703 01 |Asfaltové smési obsahujici dehet N
1703 02 |Asfaltové smési neuvedené pod Cislem 17 03 01 @)
170400 |Kovy (vcetné jejich slitin) N/O
1704 05 |Zelezo a ocel )
1704 07 |Smésné kovy )
170410 |Kabely N
1704 11 |Kabely neuvedené pod 17 04 10 @)
17 05 00 Zenjina /(V(:evt?é vytéZzené zeminy z kontaminovanych mist), kameni a N/O
vytézend hlusina
17 05 04 |Zemina a kameni neuvedené pod Cislem 17 05 03 @)
170900 |Jiné stavebni a demoli¢ni odpady N/O
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Kéd  |Druh odpadu Kategorie
1709 03 |Jiné stavebni a demolicni odpady (vietné smésnijch stavebnich a demolicnich N
odpadii) obsahujici nebezpecné litky
1709 04 |Smésné stavebni a demolicni odpady neuvedené pod cisly 17 09 01, 17 09 02 a 0
1709 03
20 0100 i&;iky z oddéleného sbéru (kromé odpadtt uvedenych v podskupiné 15 N/O
200101 |Papir a lepenka @)
200102 |Sklo )
2001 11 |Textilni materidly @)
200139 |Plasty O
200300 |Ostatni komunalni odpady N/O
2003 01 |Smésny komundlni odpad )
2003 04 |Odpad ze septikii a Zump, odpad z chemickych toalet @)

Nasledujici tabulka uvadi vycet druhti odpadt, produkovanych ve fazi provozu zameéru.

Tabulka 9 Prehled predpokladanych odpadii ve fizi instalace technologickyjch linek a provozu zaméru

Kéd | Druh odpadu Kategorie

Odpady z chemickych povrchovych tprav, z povrchovych tprav kovi a

110100 | jinych materiald (napf. galvanizace, zinkovani, mofeni, leptani, N/O
fosfatovani, alkalické odmastovani, anodicka oxidace)

11 01 09 | Kaly a filtracni kolice obsahujici nebezpecné litky N

11 0111 | Oplachové vody obsahujici nebezpecné litky N

11 0112 | Oplachové vody neuvedené pod cislem 11 01 11 @)

11 01 13 | Odpady z odmastovini obsahujici nebezpecné latky N

11 01 14 | Odpady z odmastovini neuvedené pod cislem 11 01 13 @)

110115 Vijluhy a kaly z membranovijch systémii nebo ze systémii iontomeénicii obsahujici N
nebezpecné ldtky

110500 | Odpady ze zarového zinkovani N/O

11 0503 | Pevné odpady z cisténi plynu N

120100 (P?I(ifte;dy z tvafeni a z fyzikdlni a mechanické povrchové dpravy kovl a N/O

120102 | Ulet Zelezmijch kovil

12 01 03 | Piliny a trisky neZeleznych kovil @)
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Kéd | Druh odpadu Kategorie
120104 | Ulet nezeleznijch kovi )
12 0117 | Odpadni materidl z otryskdvini neuvedeny pod ¢islem 12 01 16 @)
130100 | Hydraulické oleje, brzdové kapaliny N/O
130200 | Motorové, pfevodové a mazaci oleje N/O
13 02 03 | Ostatni motorové, prevodové a/nebo mazaci oleje N
13 02 08 | Jiné motorové, prevodové a mazaci oleje N
14 06 00 Odpadvni (v)l‘:gaflické rozpf)uétédla, chladici meédia a hnaci média N/O

rozprasovaci pén a aerosol
14 06 03 | Jind rozpoustédla a smési rozpoustédel N
150100 | Obaly N/O
1501 01 | Papirové a lepenkové obaly @)
1501 02 | Plastové obaly @)
1501 03 | Dfevéné obaly @)
150106 | Smésné obaly @)
150110 | Obaly obsahujici zbytky nebezpecnijch latek nebo obaly témito latkami znecisténé N
150200 | Absorpéni ¢inidla, filtra¢ni materialy, ¢istici tkaniny a ochranné odévy N/O
15 02 02 Absorpcni Cinidla, filtracni materidly (vcetné olejovych filtrii jinak bliZe N

neurcenych), cistici tkaniny a ochranné odévy znecisténé nebezpecnymi ldtkami
160100 | Vyfazena pneumatika N/O
16 01 03 | Pneumatika @)

Chemické latky a plyny v tlakovych nddobéch a vyfazené chemikalie
16 0500 /o
16 0507 | Vyrazené anorganické chemikdlie, které jsou nebo obsahuji nebezpecné litky N
16 0508 | Vyrazené organické chemikilie, které jsou nebo obsahuji nebezpecné litky N
161000 | Odpadni vody urcené k apravé mimo misto vzniku N/O
16 10 01 | Odpadni vody obsahujici nebezpecné ldtky N
1704 00 | Kovy (vcetné jejich slitin) N/O
1704 01 | Méd, bronz, mosaz @]
170405 | Zelezo a ocel )
2001 00 | Odpad ziskany oddélenym sbérem N/O
200101 | Papir a lepenka @)
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Kéd | Druh odpadu Kategorie
200121 | Zafivky a jiny odpad obsahujici rtuf N
200136 | Vyfazené elektrické a elektronické zarizeni neuvedené pod cisly 20 01 21, 20 01 @)

234200135
2003 00 | Ostatni komunélni odpady N/O
2003 01 | Smésny komundlni odpad @)
2003 07 | Objemny odpad @)

B.II1.4. Hluk a vibrace

Hluk

Pro tcely posouzeni vlivu zdmeéru na akustickou situaci v nejbliz§im okoli zaméru byla
v ramci dokumentace EIA vypracovana Akusticka studie (Pfiloha ¢. 2).

Fdze vystavby

Pro hluk ze stavebni ¢innosti je rozhodujici pocet stavebnich stroji s vysokym akustickym
vykonem, které pii praci na stavenisti tvoii rozhodujici slozku hlukové zatéze pro okolni
prostfedi. Mezi stroje s vysokym akustickym vykonem patii zejména tézka stavebni
technika, napt. nakladace, rypadla, dozery (akusticky vykon L.a okolo 105 dB). Tyto stroje
budou v pribéhu realizace projektu pouzity pfi vystavbé haly H2, stavajici hala H1 bude
pouze vybavovana novou technologii.

Kromé dvou hal Cooper Standard pro vyhledovy rok 2020 je uvazovéana vystavba nové
komunikace pro primyslovou zénu Z111.

V pribéhu vystavby haly H2 lze jednozna¢né jako nejhorsi etapu ocekavat ptijezd az 120
TNV za 24h a dalsich 10 osobnich vozidel. V priibéhu zavazeni technologii do haly H1 Ize
v nejkriti¢téjsim obdobi ocekdvat celkovou stavenistni dopravu do/z aredlu v maximdlni
trovni do 15 pfijezd@t OV/24hod, 2 ptijezdy LNV /24hod a 3 pffjezdt TNV /24hod. Soubéh
kritického zatiZeni je nepravdépodobny, pfesto byl ve studii posouzen tento kriticky soubéh,
tj. maximalné 25 piijezdt OV, 2 pfijezdy LNV, 123 ptijezdtt TNV /24hod.

Intenzity dopravy v priibéhu vystavby nové komunikace pro primyslovou zénu byly
kompletné prevzaty zdokumentace EIA datované prosincem 2015. Z popisu prabéhu
vystavby bude maximalni pocet piijezdd na stavbu roven 8 NA/hodinu. Pfi deklarované
pracovni dobé 8hod/den je ziejmé, ze v pribéhu vystavby lze uvazovat s maximalné 64
ptijezdy NA /24hod.

Pro stavebni c¢innost je limit pro stavenistni dopravu pohybujici se po vefejnych
komunikacich v tizemi ve venkovnim chranéném prostoru budov roven min. Laeq = 65 dB.

ol

Nejvyssi predpokladany denni pojezd stavenis$tni dopravy lze ocekavat dle vyse uvedenych
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podkladd do 25 pfijezda OV, 2 pfijezdd LNV, 187 piijezd TNV/24hod. Jedna se vsak o
krajni hodnotu, kterd s velkou pravdépodobnosti nebude dosaZena.

Vzhledem k tomu, Ze nejbliZ$i zastavba se nachazi cca 250 m od hranice zaméru, je ziejmé, ze
v prabéhu stavebnich praci nebude hygienicky limit 65 dB na hranici chranéného
venkovniho prostoru nejblizsiho objektu pro bydleni piekrocen.

Faze provozu

V souvislosti s realizaci zaméru dojde k navyseni poctu pojezdd vozidel po okolnich
komunikacich. Pro vyhodnoceni zmén akustické zatéZe v oblasti byla pouZzita vstupni data
o intenzitdch automobilové dopravy dle podkladti pfedanych zadavatelem. Dle dopravné-
inZzenyrskych podkladd bude zameér generovat celkem 250 vozidel v kazdém sméru.
Z uvedeného mnozstvi bude 220 osobnich vozidel a 30 ndkladnich vozidel s hmotnosti nad
3,5 tuny. V ramci zaméru je navrzeno celkem 148 parkovacich stani. Pro haly 1 a2 je

uvazovano se 100 stanimi pro zameéstnance a 48 stanimi pro navstévniky.

nakladni automobily. Parkovaci plochy pro automobily jsou projektovany na severozapadni
delsi strané vyrobni haly. Zasobovaci dvory pro kamiony jsou poté umistény pfi
severovychodni a jihozapadni kratsi hrané vyrobnich hal.

V modelovych vypoctech byl zaroven posuzovan provoz staciondrnich zdroja hluku. Do
vnéjsiho prostoru bude emitovat hluk fada staciondrnich zdroji hluku, avsak akustické
parametry zdroji budou urceny v dal$im stupni projektové dokumentace. V modelovych
vypoctech byly zadany dominantni zdroje hluku, jedna se o 3 suché chladi¢e umisténé na
stfteSe haly, u kterych hladina akustického vykonu nepfekro¢i 91 dB. Dale byly
konkretizovany technické tidaje pro dva hlavni ventildtory. Ty budou umistény na terénu pfi
jihozdpadni kratsi hrané hal u objektu RTO technologie krozkladu VOC ahladina
akustického vykonu kazdého z nich neptekroci 85 dB. Pro stacionarni zdroje hluku, osazené
v prostoru navrhovaného zédvodu, plati hygienicky limit ve venkovnim chranéném prostoru
nejblizsich budov o hodnoté 50 dB v denni dobu a 40 dB v no¢ni dobu. Ve studii byl
zohlednén nepferusovany provoz vsech hodnocenych staciondrnich zdroja hluku na plny
vykon.

Daéle byl vramci vypoct uvazovan prinik fasddami a stfechou. U kazdé z fasad byl
uvazovan hluk prochdazejici pres fasadu ve vysi 45 dB, pres stiechu ve vysi 40 dB. Jako
nahrada za ostatni zdroje hluku byly uvaZovany na stieSe tfi ndhradni zdroje hluku, kazdy
s hladinou akustického vykonu 85 dB.

Vibrace

Posuzovany zdmér nebude zdrojem vibraci.

B.II1.5. Ostatni

Zareni radioaktivni a elektromagnetické
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Vyrobni hala Cooper Standard nebude zdrojem radioaktivniho ani elektromagnetického
zafeni.

Ionizujici zafeni

Zamér nebude zdrojem ionizujiciho zéfeni ve smyslu zdkona ¢. 18/1997 Sb., v platném
zneni.

Zapach

Vyrobni hala Cooper Standard nebude zdrojem zapachu.
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C. UDAJE O STAVU ZIVOTNIHO PROSTREDI V DOTCENEM
UZEMI

C.1. VYCET NEJZAVAZNEJSICH ENVIRONMENTALNICH CHARAKTERISTIK

DOTCENEHO UZEMI

Posuzovany zameér je situovan do prostor primyslové zény Bystfice, do nové vybudované
vyrobni haly Cooper Standard Automotive, z toho divodu se vyznamnéjsi zasah do stavu
jednotlivych slozek Zivotniho prostfedi nepfedpoklada.

Vyznamné environmentalni charakteristiky se v dotcené oblasti pramyslové zény
nevyskytuji.

Prehled stavu jednotlivych slozek zivotniho prostfedi v dotéeném tzemi je uveden
v nasledujicich kapitolach.

C.2. CHARAKTERISTIKA SOUCASNEHO STAVU ZIVOTINIHO PROSTREDI
V DOTCENEM UZEMI

Kapitola zahrnuje stru¢nou charakteristiku vétsiny slozek Zivotniho prostfedi a dalsich
aspektl souvisejicich s ochranou zdravi obyvatel, byt nebudou zdmérem vyznamné
ovlivnény.

Vyznamnost ovlivnéni je podrobné vyhodnocena v kap. D.I dokumentace.

Pfi popisu vychézel zpracovatel ozndmeni mimo jiné z nasledujicich odbornych studii:

e  Geologicky prizkum pramyslové zény Bysttice (Geomin Jihlava, kvéten, 2003);

e  Bystfice nad Pernstejnem- Sagras Monitoring vod 2014 (Geotest, a.s. Brno, duben 2015);

e Bystfice nad Pernstejnem- Sagras Monitoring vod 2015 (Geotest, a.s. Brno, duben 2016).

C.2.1. Geologické a geomorfologické poméry

Zajmové tzemi dle regionalniho geomorfologického ¢lenéni CR nalezi do nasledujicich
geomorfologickych jednotek:

Provincie Ceskomoravskd Vrchovina
Soustava (subprovincie) Cesky masiv
Podsoustava (oblast) Moravskoslezskd oblast
Celek Hornosvrateckad vrchovina
Podcelek Zd'arské vrchy

Okrsek: Bitesska vrchovina
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Nadmoiskd vyska se v zajmové lokalité pohybuje na trovni cca 656 m n. m. Podle informaci
Atlasu podnebi CSSR je préimérny ro¢ni srazkovy ahrn 600-650 mm.

Z regionalné geologického hlediska se okoli Bysttice nad Pernstejnem nachézi na rozhrani
dvou regiondlnich jednotek: Strazeckého moldanubika na zapadé a Svrateckého krystalinika
na vychodé. Komplex Svrateckého Krystalinika je tvofeny dvojslidnymi ortorulami a
migmatity, které se stfidaji s polohami svort a svorovych rul. Podlozi je na povrchu vysoce
zvétralé a rozlozené na valouny, Stérky a hlinitopiscité eluvia (Kvartérni eluvialni
sedimenty). Zvétrala ¢ast metamorfovanych hornin ma hlinitopis¢ité sloZeni a jeji tloustka se
pohybuje mezi 2-3 m, mistné i hlubsi a lokalné mtZze dosahovat az 4-6 m. V tdolich vodnich
zdroji (Bysttice, Nedvédicka) je podlozi prekryté aluvidlnimi sedimenty rtznorodého
charakteru, zastoupené hlinitym $térkem, piskem, jilem a naplavovymi hlinami.

Hloubka podloZi zajmového tzemi dosahuje 1-2 m na vétsiné plochy zameéru, zatimco
vychodni hranice pramyslové zony Bysttice dosahuje hloubek 4-6 m.

Tabulka 10 Geologickd charakteristika zdjmového tizemi

Primérna Popis vrstvy
hloubka
(m p.a.t.)

00-02m Ornice

02-15m Kvartérni sedimenty zastoupené eluvidlnimi hlinitymi pisky s pfimési
stérku. Piscito-jilovité slozeni (az jilovity pisek) je zastoupené ve vychodni
¢asti lokality.

1.5-6m Podlozi: vysoce zvétralé ruly na povrchu se stiidaji se slidovitymi bfidlicemi

a slidovitymi rulami tvoficimi komplex Krystalinika.

C.2.2. Hydrogeologické poméry

V zajmové lokalité jsou dva hydrogeologické kolektory: mélka svrchni zvodenl vazana
predevsim na kvartérni pokryv, zénu zvétravani a zénu podpovrchového rozpojeni hornin a
spodni zvodeni vdzana na propustné tektonické zény v hlubsich ¢astech krystalinika. Svrchni
zvoden je diskontinudlni a lokalné akumuluje srazkovou vodu v propustnych sedimentech,
uloZenych na relativné nepropustném podlozi (povrchové a aluviadlni sedimenty, zvétralé a
rozlozené horniny podlozi maji pralinovou propustnost). Tato skutecnost je potvrzena
pfitomnosti podpovrchového drendzniho systému, ktery se nachdazi v centrdlni a jizni ¢asti
primyslové zény Bysttice. Spodni zvoden je vdzana na systémy tektonickych poruch,
porusenych hornin ortorul a doprovodnd pasma hornin skalntho masivu. Spodni zvoden je
vazana na systémy tektonickych poruch, porusenych hornin ortorul a doprovodna pasma

skalniho masivu Krystalinika (puklinova propustnost). Podzemni voda se nachézi v hloubce
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2-3 m pod drovni terénu. Oba kolektory, svrchni i spodni nejsou vzdjemné hydraulicky
spojeny.

Kromé kolektorti popsanych vyse je podzemni voda akumulovana rovnéz v navazkach,
které se pouzivaly k vyrovnani terénu. Podzemni voda z navazek je odvadéna na rozhrani
rostlého terénu a navazky.

Smér proudéni podzemnich vod v pramyslové zéné Bystfice je generelné kjiho-
jihovychodu, smérem k mistni drendZni bazi (feka Nedvédicka a jeji pritoky).

C.2.3. Loziska nerostnych surovin, poddolovana a sesuvna tizemi

Nejsou znamy zadné dopady poddolovani s ohledem na doly vyskytujici se v $irsim okoli
z&jmové lokality (Horni a Dolni RoZzinka).

Na zdkladé informaci od zastupci méstského tfadu Bysttice, priimyslova zéna Bystfice ani
jeji nejblizsi okoli se nenachazeji v registru poddolovanych a sesuvnych tzemi (registr CGS
Geofond, Praha). RovnéZz nejsou znamy zadné faktory svahové nestability v nejblizsim okoli.
Nejsou znamy zadné povrchové indikétory z okolniho provozu starych dol nebo historické

tézby v $irs$im okoli mésta Bysttice.

Podle informaci tzemniho pldnu mésta Bystfice se v okoli zdjmového tzemi priimyslové
z6ény Bystfice nenachdzeji zadna tzemi chranénych minerdlnich tlozist. Nejbliz$i hranice
velké oblasti poddolovaného tzemi radioaktivnich minerdld se nachazi zhruba ve

vzdalenost 2 km jihovychodné/vychodné v Dolni Rozince a Horni RoZince.

V okoli zdjmového tizemi se nachazeji rovnéz ojedinélé stoly ve vzdalenosti 1,1 km vychodné
a 1,5 km jihozapadné. Zadné dopady na okoli véetné priimyslové zony nejsou znamy.

C.24. Voda

Pozemek zaméru je odvodniovan fickou Nedveédickou a nalezi do dil¢tho povodi ¢. 4-15-01-
062 od Rozsoch po soutok se Zlatkovskym potokem. Ritka Nedvéditka je vyhldsena
vyznamnym vodnim tokem.

Nejbliz§imi vodni toky vzhledem k zagjmovému tzemi jsou dva bezejmenné piitoky ricky
Nedvédicky (ve vzdalenosti 800 m jihozapadné a 680 m jihovychodné), ktera tece od zapadu
na jih ve vzdalenosti pfiblizné 1,5 km od plochy tizemi zdméru. Dalsim povrchovym vodnim
tokem je bezejmenny rybnik ve vzdélenosti 400 m jihozdpadné od plochy zdjmového tzemi,
ktery lezi za Zelezni¢ni trati. Ricka Nedvédicka tvo¥i mistni drenazni bazi plochy zaméruy,
kde se nachazeji pozemky pro budouci vystavbu. V tésné blizkosti Zelezni¢ni trati situované
severné od zajmového tizemi se nachazi hranice rozvodnice dvou povodi a to feky Bystfice a

ficky Nedvédicka. Jeji linie lemuje trasu Zelezni¢ni traté. Na zakladé této skutecnosti
vyplyvéa, Ze plocha zaméru je odvodnovéna piitoky ficky Nedveédicka.

Vodohospodéiské poméry Sirstho okoli Bystiice n. Pernstejnem jsou znazornény na
nasledujicim obrazku.
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Obrizek 19 Vodohospodirské poméry sirstho okoli Bystfice nad Pernstejnem
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Zdroj: Zikladni vodohospoddrskd mapa CR 1:50 000, list 24-13 Byst¥ice nad Pernstejnem, Vijzkumny tistav
vodohospodirsky TGM, Praha, 1994 , vydadni tieti

Velka cast plochy zajmového tzemi je odvodiiovana meliora¢ni drenazni siti, kterd je

vyusténa do povrchovych vodotedi.

Nejblizsi vodotec¢i vzhledem k plose primyslové zony jsou, jak jiz bylo zminéno vyse, dva
drobné bezejmenné piitoky Nedvédicky, které prameni jizné a zdpadné od plochy zaméru.

Vodni tok Nedvédicka se nachazi v zéné zaplavového tzemi 100 leté vody podél délky jejiho
koryta. Viz nasledujici obrazek. Na zakladé povodiiové mapy CR a informaci z mapového
geoportdlu mésta Bystfice nad Pernstejnem (Povodiiové mapy Bystfice, ¢erven 2005), se
predmétné tizemi nachdzi v zoné 1 - zéna se zanedbatelnym rizikem povodni. Pfi navstéveé

tzemi zaméru nebyly zadné historické povodné evidovany ani hlaseny.

Nékolik soukromych vodnich zdroji se nachdzi v malé zahradkatské kolonii mezi silnici do
Rodkova a zelezni¢ni trati asi 500 m vychodné od plochy zajmového tzemi. Dalsi vodni
zdroje ani ochrannd pasma se v okoli zdjmového tzemi zaméru nevyskytuji.
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Obrizek 20 Ziplavovd vizemi jihozdpadniho okraje mésta Bystfice nad Pernstejnem
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Zdroj: Geoportal Inspire (Pozn. zona ziplavového vizemi je viditelnd pouze v okoli koryta tokii (Bystfice, pfitoky
Nedvédicky)

C.2.,5. Puda

Charakter zakladovych pltd se na vétsiné plochy zajmového tzemi vyrazné neméni,
jednotlivé vrstvy jsou uloZeny pravidelné a jejich mocnosti ztstavaji v ploSe zhruba stejné.
Pokud nedojde k poruseni meliora¢nich drendzi, nebude podzemni voda ovliviiovat
zékladové konstrukce v hloubkach mensich nez 4 m. Na vychodnim konci plochy zdméru s
hluboce zvétralym skalnim podlozim se budou zédkladové poméry ménit na slozité.
Zakladové pudy zde budou do hloubek kolem 4 m i vice tvofeny méné tnosnym
piscitojilovitym eluviem.

Meliorace

Zajmové uzemi je odvodnéno systematickou trubkovou drendzi. Ta je vyusténa do
povrchovych vodoteci. Relativné rozsahla podzemni drenazni sit poukazuje na podzemni
distribuci spodni vody v zdjmové lokalité. Kazdé mistni poskozeni této drenazni sité muze
zpusobit preruseni toku vody a jejtho podzemniho pratoku, které se nésledné projevi
podméacenim pltdy a/nebo podmécenim terénu, které mtlize mit sezonni nebo trvaly
charakter.

C.2.6. Klimatické poméry/znecisténi ovzdusi

Klimaticky nalezi tzemi do klimatické oblasti MT5, ktera se vyznacuje normdlnim létem,
mirnym az mirné chladnym, suchym az mirné suchym, snormalnim az dlouhym
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prechodnym obdobim, s mirnym podzimem. Zima je normalné dlouhd, mirné chladna,
sucha aZ mirné suchd, s normalni aZz kratkou snéhovou pokryvkou.

Vyéet klimatickych charakteristik

pocet letnich dnti 30-40

pocet dnii s primeérnou teplotou 10°C a vice 140 - 160
pocet mrazovych dni 130 - 140
pocet ledovych dnii 40-50
primérna teplota v lednu -4 az -5°C
primérna teplota v ¢ervenci 16 az17°C
pramérna teplota v dubnu 6az7°C
primérna teplota v ffjnu 6az7°C
primeérny pocet dni se srdzkami Imm a vice 100 - 120
srazkovy thrn ve vegeta¢nim obdobi 350 - 450 mm
srazkovy thrn v zimnim obdobi 250 - 300 mm
pocet dnt se snéhovou pokryvkou 60 - 100
pocet dnti zamracenych 120 - 150
pocet dnti jasnych 50 - 60

V nasledujici tabulce je vétrna riizice pro posuzované tzemi. Tato vétrna rtizice je platné ve
vysce 10 m nad zemi a ¢etnosti jednotlivych smért vétrii jsou uvedeny v %.

Tabulka 11 Vétrna riiZice posuzovaného tizemi

smér 0° 45° 90° 135° 180° 225° 270° 315° | CALM

1.7m/s 5,71 4,12 5,64 7,89 4,63 2,94 6,07 8,29 8,00

50m/s 2,20 1,83 4,93 6,65 3,48 3,16 9,25 7,52

11.0m/s | 0,10 0,05 0,45 1,45 0,89 0,89 2,68 1,18

8,01 6,00 11,02 | 15,99 9,00 6,99 18,00 | 16,99 8,00

Kvalita ovzdusi je v posuzovaném tizemi ovlivnéna stavajicimi doly, dopravou a lokalnimi
topenisti v rdmci sidel.

Dle charakteru technologie miizeme piedpoklddat emise z technologie a automobilové
dopravy. Oxid dusicity, oxid uhelnaty, suspendované ¢astice PMio, suspendované céstice,
PM, a benzo(a)pyren jako charakteristické emise z dopravy. Oxid dusicity a oxid uhelnaty
jsou polutanty ze spalovani zemniho plynu. Znecistujici latky typu tékavé organické latky
(VOCQ), kyanidy, méd,, zinek, SO,, H2SO4 souvisi s emisemi z uvazovanych technologii a TOC
z RTO.
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Imisni limity jsou dany zdkonem ¢&. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, v pfiloze ¢. 1 tohoto
zékona jsou specifikovany imisni limity a povoleny pocet jejich pfekroceni za kalendaini rok.
Ostatni imisni koncentrace byly pocitdny zejména pro odhad zdravotnich rizik. Imisni
koncentrace vypocitané rozptylovou studii jsou porovnavany s témito limity.

Tabulka 12 Imisni limity vyhldsené pro ochranu zdravi lidi a maximadlni pocet jejich prekrocent

Znecistujici latka Doba pramérovani Imisni limit Maximalnvl p?cet
prekroceni
Oxid sificity 1 hodina 350 pg.m3 24
Oxid sificity 24 hodin 125 pg.m?3 3
Oxid dusicity 1 hodina 200 pg.m3 18
Oxid dusicity 1 kalendaini rok 40 pg.m?3 0
maximalni denni

: § 3
Oxid uhelnaty osmihodinovy préimér 10 mg.m 0
Benzen 1 kalendaini rok 5 pg.m?3 0
Castice PMig 24 hodin 50 pg.m3 35
Castice PMig 1 kalendaini rok 40 pg.m?3 0
Castice PMy5 1 kalendaini rok 25 pg.m?3 0
Olovo 1 kalendani rok 0,5 pg.m= 0

Pozndmka: 1) Maximdlni denni osmihodinovd priimérnd koncentrace se stanovi posouzenim osmihodinovijch
klouzavych priméri pocitanyjch z hodinovych tdajii a aktualizovanyjch kazdou hodinu. KaZdy osmihodinovy
primeér se pritadi ke dni, ve kterém konci, to jest proni vypocet je proveden z hodinovijch koncentraci béhem
periody 17:00 predesiého dne a 01:00 daného dne. Posledni vyjpocet pro dany den se provede pro periodu od 16:00
do 24:00 hodin.

Tabulka 13 Imisni limity vyhldsené pro ochranu ekosystémil a vegetace

Znecistujici latka Doba prameérovani Imisni limit

kalendaini rok a zimni obdobi

1 vl 3
Oxid sificity (1. fijna - 31. biezna) 20pgm
Oxidy dusiku?) 1 kalendéaini rok 30 pg.m3

Pozndmka: 1) Soucet objemovijch pomérii (ppbs) oxidu dusnatého a oxidu dusicitého vyjadreny v jednotkich
hmotnostni koncentrace oxidu dusicitého.

Tabulka 14 Imisni limity pro celkovy obsah znecistujici latky v cdsticich PM10 vyhldsené pro ochranu zdravi
lidi

Znecistujici latka Doba pramérovani Imisni limit
Arsen 1 kalendaini rok 6 ng.m-
Kadmium 1 kalendaini rok 5 ng.m-
Nikl 1 kalendaini rok 20 ng.m-
Benzo(a)pyren 1 kalendaini rok 1 ng.m?3
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Pro hodnoceni stavajici drovné znecisténi ovzdusi v posuzované lokalité bylo pouzito
pétiletych primért za roky 2011 - 2015 ve ¢étvercové siti 1*1 km podle pozadavki zakona
¢.201/2012 Sb. a vyhlasky ¢.415/2012 Sb. Pétileté primeéry let 2011 - 2015 hodnocenych
Skodlivin v jednotlivych ¢&tvercich sité 1¥1 km, které pokryvaji zajmovou oblast, jsou
presentovany u jednotlivych skodlivin v mapovém podkladu a soucasné je v textu stanovena
minimalni a maximalni hodnota téchto pétiletych primérts relevantnich pro posuzované

uzemi.

Oxid dusicity

Z této mapy je ziejmé, Ze

Rodkow

8,9 9,5 9,\1/\ 9 \g,g 94 9,5 | pramérna ro¢ni koncentrace
e \ Bystricd oxidu dusicitého NO; (primér za
Sgh Pernstdjroky 2011 az 2015), se
9, 10 | 10,3 | 9,9 9,3 9,3 9,2 |v posuzované lokalité pohybuje
0od 8,7 do 12,3 ug/m?.
RN
9,3 ?,2 106 | 123 10,2 | 93 | 94
/o
9,5 N 108 | 10,6 9 8,7
LT DR > | O ey
/‘/ / Svraff
95 | 49 |49 | 91| 871 91

Suspendované &astice PM» 5

i

Z této mapy je ziejmé, ze

14,9 | 15,6 15 / 14,9 | 15 | 15,3 | pramérné roéni koncentrace
N \ Bystricgé suspendovanych ¢astic PM 25
S Pernstg (primér za roky 2011 az 2015), se
1 16,6 | 17 | 16,2 | 15,2 | 15,2 | 15,2 | v posuzované lokalité pohybuje
od 14,8 do 18,8 ng/m?3.
N, )
%4 35,8 17,6 | 188 | 16,7 | 15,2 | 15,1
/Q\*;
15,3 | 15,2 | 166 | 16,6 | 15,1 | 14,8 14,8‘
N M | \[|Stepa
/¥/ y / Svraf
15,3 | 15,4 . 11 15 [ 1481 15
Rodko 3]
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Suspendované ¢astice PMig

‘ ﬁ) Z této mapy je ziejme, Ze
18,7 | 194 | 1 3\,6\ 18,7/ 18,6 | 19,5 | 19,2 || pramérna ro¢ni koncentrace
t Bystfice suspendovanych ¢astic PMyy,
\/ Pernstd)| (pramér za roky 2011 az 2015) se
18 2061 213 | 201 19 |1 191 | 19.1 || v posuzované lokalité pohybuje
’ : ; ’ ’ ’ od 18,5 do 23,2 ng/m?3.
NN
N{ 97 (215232 | 21 19 | 18,9
:/ é’:
19,2 | 18, Ed 20,9 | 18,9 | 18,5 18,5
/ s | (IStépang
/M/ Svratf
{1911 19,3 : 9 18,8 | 18,5]| 18,8
Rodkov] _ .
) %) Z této mapy je ziejmeé, Ze
326 | 33.8 32\6\ 33 1328 | 334 | 33.8 || 36- maximélni denni primeérna
| ’ : ’ / ’ ’ By, S:‘r"f - koncentrace suspendovanych
i \/ Pernatd| Castic PMio (pramér za roky 2011
az 2015), se v posuzované
32,9 | 36,1 36,9 | 35,3 | 33,5 | 33,7 | 33,7 lokalité pohybuje od 33,0 do
\ 39,9 ng/mé.
11°34,8 | 37,8 | 39,9 | 363 | 33,7 | 33,6
N
338 %} Eﬁ 356 | 335 | 33
Svraf
{ 33,7 g/ g&&fg; 334 | 33 { 33,6
|RodkoV
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Oxid sificity

Zdahice SN, —
16,6 | 16,7 \\6,7 16,8 ?TI& 16,72(1\6,7’[,16,8

Z této mapy je ziejmé, Ze 4.
nejvyssi maximalni denni

16,6 | 17,5 17\,/5\

7

16,8/ 16,8 | 16,8 | 16,7

Bystricé nad

16,8

koncentrace oxidu sifi¢itého SO2
(primeér za roky 2011 az 2015), se
v posuzované lokalité pohybuje od

Pernstdjinem

16,6 do 20,3 nug/m?3.

16, 17,7 | 178 | 176 | 16,8 | 16,8 | 16,7 | 16,8
NN

1'6,§ 6,7 | 17,4 | 20,3 | 17,8 | 16,8 | 16,9 16,?\—

% g‘ o
16,6 | 16, 174175 | 169 | 16,8 16,
N\ e % St(ggé’hqlv nad

7—/ ,.;I Svratfou

16,6 | 16,6 5 71]116,8 | 16,8\ 16,7 8
RodkoV| 31

Benzen
r\g Z této mapy je zfejmé, ze
0,9 1 0, 0,9 / 9 1 1,1 |pramérna ro¢ni koncentrace
h, Bystricdbenzenu, (pramér za roky 2011 az
™ Pernstg2015) se v posuzované lokalité
0, 1 1 1 1 1 1 |pohybuje 0d 0,9 do 1,1 pg/m3.
N
0,9 30,9 1 1 1 1 1
DN
[/ @\ HZF M | 09 | 09 O
N M i ~[IStepa
/\—/ y 7 Svraf
i d y 09 | 09 1
[RodkoV] 3
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Benzo(a)pvren

“) Z této mapy je ziejme, Ze
0,58 | 0, 0,5?/ 0,49 | 0,49 | 0,48 | primérna ro¢ni koncentrace
N/

o
o
o0

Bystricé benzo(a)pyrenu, (pramér za roky
Pernstg, 2011 az 2015) se v posuzované
0,71/ 0,82 | 0,69 | 0,54 | 0,55 | 0,5 [lokalite pohybuje od 0,47 do

1,02 ng/m?.

E,

7
£

6 10871102 10,74 | 0,53 | 0,54

/ Y
oéx 0,69 | 0,54 | 0,49 a,41
s |~ [[Stépang

Svrafy
53 . 32 1052 | 0,491 0,48
RodkoV

o
R
_‘\_\

o
3]
N

Dale jsou v rozptylové studii presentovany vysledky méfeni z nejblizsich méticich stanic pro
NO,, CO, suspendované castice PMzs a PMip a benzen zaclenéné do AIM CHMU
(Automaticky Imisni Monitoring Ceského hydrometeorologického dstavu). Tyto stanice jsou
umistény v Pardubice - Rosice (k6d stanice CHMU 1418), v K¥izanové (kéd stanice CHMU
1499), v Moravské Tiebové (kéd stanice CHMU 1949 a 619), v Brno - Vystavité (kéd stanice
CHMU 1635), Brno - Uvoz (kéd stanice CHMU 1482), Svratouch (kéd stanice CHMU 1139) a
v Jihlavé (k6d stanice CHMU 1477 a 1609).

C.2.7. Uzemni systém ekologické stability

V tzemi dotéeném zamérem se nenachazeji zadné prvky USES dle odst. 1a § 3 zakona
¢.114/1992 Sb., v platném znéni, at jiz mistni, regiondlni ¢i nadregionalni drovné.

V blizkém okoli zaméru jsou vymezeny pouze lokalni prvky USES (biokoridory, biocentra), a
to predevsim ve vazbé na vrch Chocholous$ a lesni komplex Héje, dale ve vazbé na vodni
toky Bysttice a Véchnovsky potok. V zddném piipadé se tyto prvky nedostanou do stfetu
s planovanym zdmeérem.

C.2.8. Vyznamné krajinné prvky a krajinny raz

V zajmovém utzemi posuzovaného zameéru se nenachdzeji Zadné registrované vyznamné
krajinné prvky dané § 6 zakona ¢. 114/1992 Sb., o ochrané pfirody a krajiny, ve znéni
pozdéjsich predpist.

Podle § 3 pism. b) téhoz zdkona se v Sir§Sim okoli zdméru nachazi VKP les, vodni tok a
rybnik. Zadmeér je od téchto VKP v dostatecné vzdalenosti a jeho realizace do téchto prvka

nezaséhne.

Pozn.: Krajinny rdz je podle § 12 zdkona ¢. 114/1992 Sb. v aktudlnim znéni zejména prirodni,
kulturni a historickd charakteristika urcitého mista Ci oblasti. Je chrdnén pred Cinnosti sniZujici jeho

Projekt & CS032017 ZAVERECNA ZPRAVA 72




@
W Vyrobni hala Cooper Standard - brzdové a palivové vedeni
Dokumentace dle Ptilohy ¢. 4 k zdkonu ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni

estetickou a prirodni hodnotu. Zdsahy do krajinného rizu, zejména umistovini a povolovdni staveb,
mohou byt provddény pouze s ohledem na zachovini vyznamnych krajinnych proku, zvldsté

Vv

chranénych vizemi, kulturnich dominant krajiny, harmonické méritko a vztahy v krajiné.

Posouzeni krajinného rizu v urbanizované krajiné miiZe byt problematické a jeho specifika jsou
upresnéna v Rozsudku Nejoyssiho spravniho soudu (Zn. 7 As 52/2009-227 ze dne 10. 9. 2009).

,Zmeény ve vyuZiti rizemi v priitbéhu casu, vcetné nejriiznéjsich stavebnich aktivit, jsou pfirozenou
soucdsti vyvoje spolecnosti a jednotlivec jim a priori nemd prdavo branit. Zvldsté v urbanizovanych
oblastech miiZe byt novd vystavba zcela pfirozenym a logickym zpiisobem vyuZiti urcitého jesté
nezastavéného tizemi. Novd vystavby tedy nemiize byt odmitina a miiZe do krajinného rizu dané
lokality zasdhnout, a to nejriiznéjsim zpiisobem. MiiZe krajinny rdz lokality jak zhodnotit, napf. tim,
Ze se urbanisticky vhodné zacleni do krajiny a stane se tfeba harmonickou soucdsti, dominantou ci
vyznamnym krajinnym prokem, tak sice znehodnotit, ale v mife, kterd v porovndni s jinymi
dilleZitymi zdjmy je unosnd a povaze véci odpovidajici. V obou téchto eventualitich je zdsah do
krajinného razu pripustny. Je vsak tfeba se v kazdém pripadé vyvarovat extrémnich postojii a Tesent
snaZit se o vyvdzeni a harmonizaci konkurujicich si zdjmii, a pokud mozZné o minimalizaci zdsahii do
pravni sféry vsech dotcenyjch osob.”

Zajmové tzemi se nachazi v krajiné leso-zemédélské ostatni, v oblasti krajinného razu
Novomeéstsko-Bystticko, s regulativem vyuziti tzemi, ktery zakazuje umistovat vyskové
stavby v prostorech, ze kterych se budou vizualné uplatiiovat v tizemi CHKO Zd'arské vrchy
a ve vyvysenych prostorech, odkud se budou uplatiiovat jako dominanta mnoha dalsich
oblasti.

Stavajici pramyslové objekty pramyslové zény U NadraZzi se pohledové uplatiuji v J a JZ
dalkovych pohledech, nebot vétsina tzemi primyslové zény je pohledové exponovana
(svazitd expozice).

Vzhledem ke skutec¢nosti, Ze zdsobniky plynt vodiku a dusiku jsou koncipované jako
vyskové stavby prevysujici soucasnou vyrobni halu CSA (vyska 8,5 m), mohly by se
v dalkovych pohledech uplatnit jako negativni dominanty. Z tohoto davodu byly soucasti
predklddaného ozndmeni podlimitniho zaméru ,, Vyrobni hala Cooper Standard Automotive
CR v Bysttici nad Pernstejnem - zasobovani technickymi plyny” studie analyzy viditelnosti
stavby spolu svizualizaci zaméru (vice o oznameni podlimitniho zdméru v Gvodu
dokumentace).

Na zakladé provedené analyzy viditelnosti 1ze konstatovat, Ze 18 m vysoky nadzemni
zasobnik vodiku se bude v délkovych pohledech uplatiiovat od JZ, kde by vsak z vétsiny
pohledovych mist nemél svou vyskou pfesahovat a tedy i naru$it horizont. Svou vyskou
bude vyrazné pfevysovat okolni horizontdlné umisténé pramyslové objekty a bude tak
vytvaret negativni pohledovou dominantu (zvlasté v bilém barevném provedeni).
V pohledech od centra mésta, a to ani z vyskovych budov nedojde k naruseni kulturni

dominanty historickych budov statku Mitrovskych.
Navrhovany zdmér svym charakterem bude pfedstavovat tnosny zasah do krajinného razu

chranéného dle zdkona ¢. 114/1992 Sb., ve znéni pozdéjsich piedpisti. Nebude ovlivnéna
estetickd, kulturni ani pfirodni hodnota krajiny v feSeném tizemi.
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Tabulka 15 Tabulka vlivu navrhovaného zaméru na zdkonnd kritéria krajinného rdzu (§12)

Tabulka vlivu na zakonna kritéria krajinného razu (viz §12 P
zdkona) Vliv zaméru
Vliv na rysy a hodnoty pfirodni charakteristiky nemad vliv
Vliv na rysy a hodnoty kulturni charakteristiky nemad vliv
Vliv na ZCHU nemad vliv
Vliv na VKP nema vliv
Vliv na kulturni dominanty nema vliv
Vliv na estetické hodnoty nema vliv
Vliv na harmonické méfitko krajiny nema vliv
Vliv na harmonické vztahy v krajiné nemad vliv

Meéstsky urfad Bystfice nad Pernstejnem, odbor Zivotniho prostfedi, vydal souhlasné
stanovisko s realizaci zdsobnikt technickych plynti za nasledujici podminky: , Vilcové
zasobniky technickych plynii, vysoké 11 a 18 m budou opatfeny barevnym ndtérem v matnyjch
svétlych odstinech Sedé (napt. barva RAL 7040), bez firemnich ndpisii v horni poloviné 18 m vysokého
zdasobniku vodiku.”

Tento pozadavek bude ze strany investora pfi realizaci zdméru splnén. Zavérem lze
konstatovat, Ze nebude ovlivnéna estetickd, kulturni ani pfirodni hodnota krajiny v feSeném
tzemi; k ovlivnéni krajiny ani krajinného razu zdmérem nedojde.

C.2.9. Zvlasté chranéna tzemi/prirodni parky/pamatné stromy

Na tzemi dotéeném zameérem se nenachazeji Zadna zvlasté chranéna tzemi ani piirodni
parky podle § 12 a § 14 zdkona ¢. 114/1992 Sb., o ochrané pfirody a krajiny ve znéni
pozdéjsich predpist. Posuzovany zamér nezasahuje ani do ochranného pasma zvlasteé

chranénych tzemi.

Nejblizsim velkoplosnym chrdnénym tizemim je Pfirodni park Svratecka hornatina cca 2 km
vychodné od zajmového tzemi. Nejblizsim velkoplosnym zvlasté chrdnénym tzemim je
CHKO Zdarské vrchy, cca 5 km severozapadnim smérem. Nejblizsim maloplo$nym zvlaste
chranénym tizemim je PR Ochoza, cca 6 km jihovychodnim smérem od zdméru.

K dotéeni pamétného stromu definovaného § 46 zédkona ¢. 114/1992 Sb., o ochrané piirody
a krajiny v platném znéni rovnéz nedojde. V blizkém okoli se paméatné stromy rovnéz
nenachézeji.

C.2.10. NATURA

s Nz

V zdjmovém tizemi ani v jeho $irsim okoli se nenachazeji zadné evropsky vyznamné lokality
¢i ptaci oblasti.
Dle vyjadfeni odboru Zzivotniho prostiedi a zemédélstvi Krajského tfadu Kraje Vysocina

(¢.j. KUJI 36294/2017; OPZP 880/2017 KU, ze dne 11. 5. 2017) - v ptiloze H.2 oznameni -
nemuZze mit uvedeny zamér vyznamny vliv na evropsky vyznamné lokality ani ptaci oblasti.
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C.2.11. Fauna, flora

S ohledem na skutecnost, Ze pfedkladana dokumentace se pfimo nezabyva posouzenim
vystavby vyrobnich hal (posouzeni vystavby haly 1 a haly 2 je pfedmétem samostatnych
fizeni EIA - viz Gtvod dokumentace) a vzhledem k charakteru zdméru - instalace technologii
do nové vybudovanych vyrobnich hal a jejich nasledny provoz - nebylo provadéno
biologické hodnoceni zijmového tzemi, rovnéz neprobihal podrobny botanicky ¢i
zoologicky prizkum tzemi.

P

V zéti 2016 byl proveden zbézny botanicky a zoologicky prizkum v podzimnim aspektu
v ramci jednordzové navstévy lokality. Na jafe 2017 byla provedena kontrolni navstéva
lokality v dobé&, kdy uZz hala H1 byla stavebné téméf dokoncena a probihala pfiprava tizemi
pro halu H2.

Fytogeografické/biogeografické/zoogeografické ¢lenéni

Z hlediska biogeografického ¢lenéni CR (Culek a kol. 1996) se z&jmové tzemi nachazi
v Sykoifském bioregionu (1.51), ktery je soucdsti Hercynské podprovincie. Bioregion se
vyznacuje velkou biodiverzitou; v pfevazujicich kulturnich smrcindch se nachazeji dosud
hojné mensi celky bucin a sutovych lest, typickd jsou travnata lada a pastviny.

Podle regionalné fytogeografického ¢lenéni CR nalezi tzemi do fytogeografického obvodu
Ceskomoravské mezofytikum, v ramci hierarchicky nizsich fytogeografickych jednotek do
fytogeografického okrsku 67 - Ceskomoravské vrchovina.

Potencidlni pfirozenou vegetaci byly v zdjmovém tzemi a jeho okoli rtizné typy jedlovych
bucin. Jednalo se pfedevsim o jedlové buciny (Abieti-fageta) a typické jedlové buciny (Abieti-
fageta typica). Na chud$ich ptdéach byly ptGvodni geobiocenézou smrkové jedlové buciny
(Fageta piceoso-abietina). Na ulehavych ptdach byly bukové jedliny (Fagi-abieta) a na ptidach
oglejenych pfeslickové jedlové smréiny (Abieti-piceeta equiseta). Pii vodnich tocich byly
jasanové olsiny (Fraxiny-alneta).

Co se tyce fauny, je v bioregionu zastoupena prevazné bézna fauna zkulturnéného
vychodniho predhti#i Ceskomoravské vrchoviny. Zahrnuje podhorsky prvek zejména ve
zbytkovych bucinach. Tekouci vody patii pfevazné do pstruhového pasma.

Aktudlni biota zdjmového tzemi je ve srovnani s pfirozenym piéivodnim stavem ovSem
zna¢né pozménéna dlouhodobymi antropogennimi vlivy a zornénim ptidy.

Flora a fauna

Podrobny botanicky ani zoologicky prizkum zajmového tzemi nebyl provadén.
V zdjmovém tzemi byl proveden pouze zbézny botanicky a zoologicky prizkum v rdmci
jednorazové navstévy lokality v pozdné letnim obdobi (zafi 2016); ndsledné probéhla na jate
2017 kontrolni navstéva lokality. Zamér je navrzen na silné antropogenné ovlivnéné
zemédélské pudeé; pfimo v zajmovém tzemi nelze tedy predpoklddat vyskyt Sirsiho spektra
rostlinnych ¢i Zivocisnych druhd.
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Pro zajmové tzemi jsou typické kratkovéké agrocenézy; na pozemku se v dobé navstévy
nachazely roztrousené zbytky brukve fepky olejky (Brassica napus). Na tizemi zaméru a
v bezprostfednim okoli zajmového tzemi bylo béhem priizkumu moZné pozorovat
neudrzované, vyznamné ruderalizované travinné porosty s pfevahou titiny kfovistni
(Calamagrostis epigejos). Dale byly zastoupeny naprosto béZzné druhy rostlin, napt. brslice kozi
noha (Aegopodium podagraria), prySec obecny (Euphorbia esula), kokoska pastusi tobolka
(Capsella  bursa-pastoris), drchnicka rolni (Anagallis arvensis), hefmankovec nevonny
(Tripleurospermum maritimum), kopfiva dvoudomd (Urtica dioica), bolSevnik obecny
(Heracleum sphondylium), pampeliska lékatska (Taraxacum sect. Ruderalia), lopuch (Arctium
sp.), jitrocel kopinaty (Plantago lanceolata), jitrocel vétsi (Plantago major), mochna husi
(Potentilla anserina), kakost pyrenejsky (Geranium pyrenaicum), kostfava cervena (Festuca
rubra), lipnice luéni (Poa pratensis), ovsik vyvyseny (Arrhenatherum elatius), apod.

Fauna je v okoli zajmového tizemi tzce vdzana na zemédélskou krajinu, resp. na orné pudy.
Da se snejvétsi pravdépodobnosti ocekdvat vyskyt druhti jako napt. zajic obecny (Lepus
vulgaris), hrabo$ polni (Microtus arvalis), mys domdci (Mus musculus), rejsek obecny (Sorex
araneus), jezek vychodni (Erinaceus roumanicus), kuna (Martes sp.), z ptakt lze dale ocekavat
bézné druhy jako sykora konadra (Parus major), vrabec doméci (Passer domesticus), bazant
obecny (Phasianus colchicus), hrdlicka zahradni (Streptopelia decaocto), kos cerny (Turdus
merula), pénkava obecna (Fringilla coelebs), strnad obecny (Emberiza citrinella), apod. Lze
predpokladat, ze okolni zemédélska krajina predstavuje vhodné utocisté také pro bézné

druhy bezobratlych zivocichti.

C.2.12. Staré ekologické zatéze

Na zakladé dostupnych informaci (zprdva Geomin, 2003) neni pozemek urceny k vystavbé
vyrobniho zdvodu na zelené louce povazovany za ohroZeny z hlediska kontaminace ptdy a
podzemnich vod. V minulosti byl pozemek vyuzit k zemédélské ¢innosti.
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Podle informaci z databéze znecisténych lokalit v Ceské republice (databaze SEKM) se
v okruhu 1 km od predmétného pozemku nachazi dvé potvrzené staré ekologické zatéZze:
firma SAGRAS na vychodni hranici posuzované lokality a sklddka komunélniho odpadu
(TKO Lesoniovice), nachazejici se 600 m na vychod od vychodni hranice mésta Bystfice.

Podle dostupnych informaci je znamo, Ze blizké okoli primyslové zény ve sméru na sever
(Statek Novy Dvir) a vychod (firma Sagras) je kontaminovano v dusledku dlouhodobého
historického vyuzivani dotcenych pozemki.

V bfeznu 2016 byl proveden spole¢nosti 1&V Consulting ekologicky audit (EA-I), ktery
identifikoval potencidlni riziko $ifeni kontaminace ze sousedici firmy Sagras smérem na
pozemky zdjmového utzemi CSA v Primyslové zoéné Bystfice jako pravdépodobné,
predevsim na jihovychodni strané pozemkd budouciho CSA. Na zakladé dostupnych
informaci Sagras kontaminoval podlozi a podzemni vodu (nejen na svych pozemcich)
v dasledku nedbalého naklddéni s umélymi tekutymi hnojivy, které jsou organického
ptivodu a znamenaji riziko pro ekosystémy. Cinnosti Sagrasu maji dlouhodoby negativni
vliv na povrchovou vodu. Priizkum kontaminace v Sagrasu zacal v roce 1999, nasledovaly
sanac¢ni prace, vypracovani analyzy rizik a monitoring podzemni a povrchové vody (2013-
2015), které bylo naiizeno Ceskou inspekci Zivotniho prostiedi. V kvétnu 2016 byl
monitoring podzemnich vod v arealu Sagrasu rozhodnutim CIZP oficidlné ukon&en.

V kvétnu 2016 byl proveden spole¢nosti 1&V Consulting ekologicky audit faze II - prizkum
znecisténi (EA-II) na pozemcich zdjmového tzemi, aby se potvrdil rozsah sifeni kontaminace
z pozemki Sagrasu. Tento priizkum byl proveden ve dvou fazich: prazkum podzemnich
vod a nasledné priizkum zemin.

Bylo vybudovano 6 monitorovacich vrt a byly rovnéz vyuzity dva stavajici monitorovaci
vrty na pozemcich pramyslové zény vybudované Sagrasem k vyhodnoceni kvality
podzemni vody.

Vysledky prizkumu kontaminace podzemnich vod poukazuji na skute¢nost, Ze se
kontaminace $if1 jihozdpadnim smérem, tj. smérem na pozemky CSA. Znecisténi podzemni
vody ma plosny charakter. Rizika moZného dosahu znecisténi z okolnich potencidlné
kontaminovanych mist (mimo Sagras) v okoli pozemku CSA nebyla priizkumem znecisténi
prokazana. Ze sledovanych znecistujicich latek, byly v koncentracich vyrazné piekrac¢ujicich
hodnoty indikatort znecisténi RSL nebo stanovené sanac¢ni limity zjistény dusikaté latky,
sirany, mangan a kobalt jako hlavni kontaminanty zajmového tzemi. Zvysené koncentrace
hlavnich kontaminant@i uvedenych vySe byly zjistény pouze v severni ¢asti zdjmového
dzemi.

Nasledny prazkumu zemin potvrdily zvysené koncentrace dusikatych latek v hodnocené
severovychodni ¢asti zdjmového tizemi.

Vzhledem ke skute¢nosti, Ze v zajmovém tizemi je absence moznych recipientd znecisténi, je
mozno na zdkladé vysledkti aktudlné provedeného priizkumu kontaminace podzemnich
vod povazovat rizika vyplyvajici ze zjisténého znecisténi za nizka.
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Na zakladé vyse uvedeného Ize konstatovat, Ze podzemni vody jsou znecistény tézkymi
kovy a cilem bylo ovéfit, zda se jedné o pfirozené se vyskytujici kovy mobilizované nizkymi
hodnotami pH podzemni vody. Za Gcelem provéfeni ptivodu tézkych kovil bylo v rdmci
prazkumu znecisténi podzemni vody doporuceno provést doplitkovy prizkum znecisténi
zaméfeny na ovéfeni obsahu tézkych kovl v zeminach v prostoru zdjmového tzemi.
Realizovany prizkum znecisténi zemin nezjistil zavazné znecisténi zdjmového tzemi
s vyjimkou zvySenych koncentraci dusikatych latek v severovychodni ¢asti lokality, které
jsou pravdépodobné zpiusobeny dlouhodobou zemédélskou ¢innosti na plose zajmového
dzemi.

C.2.13. Uzemi historického a archeologického vyznamu

Jméno mésta se odviji od bystfiny, ve starych pramenech zvané Ri¢ka, mistnimi obyvateli i
kronikafi nazyvané Bystticka, dnes Bystfice.

Uzemi Bysttice bylo osidleno jiz v pravéku; dokazuji to nékteré nalezy. Kamenna sekerka
z mladsi doby kamenné se nasla tfeba u Velkych Janovic, Bratrusina, Pernstejnskych Janovic,
ve Strazku i u Dvofist. Pfimo na katastru Bystfice se naslo vysoké kylové skrabadlo staré asi
25 000 let, malé pravékeé sttipky a dalsi podobné nélezy.

Ve 13. stoleti pani z Medlova béhem osidlovani jihovychodni ¢asti Vysociny zalozili své
spravni stfedisko na bystré vodé, kde se zrychloval proud fi¢ky a kde byl jesté vhodny
prechod pfes jeji tok. Nazvali je Bysttici. Podle listiny z roku 1238, zachované v opisu z konce
13. stoleti, stal v Bystfici kostel nélezici ke klasteru v Doubravniku. Ve vyhodné poloze byla
osada zaloZena ve 13. stoleti jako spravni stfedisko Slechtickym rodem erbu zubii hlavy,
pany z Medlova, pozdéji z Pernstejna. Pravdépodobné pred rokem 1238 vznikl zdejsi farni
kostel. Zasvéceni sv. Vavfinci je ve 13. stoleti typické pravé pro osady zfizované jako mistni
stfediska v dobé rané kolonizace. Z nékolika majetkovych prevodii ve 14. stoleti vyplyva, ze
Bysttice uz opravdu byla hospodafskym, spravnim a obchodnim centrem okolnich vsi
pernstejnského panstvi.

Podminky pro novodoby rozvoj Bystfice byly vytvofeny pfedevsim zavedenim Zeleznice
v ¢ervnu 1905 a nasledné rozmachem dtilniho pramyslu v blizkém okoli od konce 50. let
20. stoleti.

C.2.14. Obyvatelstvo

Zémér se nachazi na Gzemi mésta Bystfice nad Pernstejnem, v okrese Zd'ar nad Sézavou.
Podle databaze CSU k 1. 1. 2017 ma Bysttice nad Pernstejnem 8 202 obyvatel z toho
4 063 muzd, 4 139 zen. Celkovy pramérny vék 42,8 let.
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C.3. CELKOVE ZHODNOCENI KVALITY ZIVOTNIHO PROSTREDi V DOTCENEM
UZEMI Z HLEDISKA JEHO UNOSNEHO ZATIiZEN{

Posuzovany zdmeér je situovdn do prostor praimyslové zény Bystfice, do nové vybudované
vyrobni haly Cooper Standard Automotive, z toho ddvodu se vyznamnéjsi zasah do stavu
jednotlivych sloZek Zivotniho prostfedi nepredpoklada.

Vyznamné environmentdlni charakteristiky se v zdjmovém tzemi primyslové zony nevyskytuiji.

Kvalita ovzdusi je v posuzovaném tzemi ovlivnéna stavajicimi doly, dopravou a lokalnimi
topenisti v ramci sidel. Pro hodnoceni stavajici arovné znecisténi ovzdusi v posuzované lokalité
bylo pouzito pétiletych pramért za roky 2011 - 2015 ve ¢tvercové siti 1*1 km podle pozadavki
zéakona ¢. 201/2012 Sb. a vyhlasky ¢.415/2012 Sb. Pétileté priméry let 2011 - 2015 hodnocenych
Skodlivin v jednotlivych ¢tvercich sité 1*1 km. Ve stdvajicim stavu nejsou v zdjmovém tzemi
prekrac¢ovany imisni limity.

Dominantni vliv na akustickou situaci v lokalité mé provoz na hlavnich komunikacich v tizemi,
jedna se o silnici I1/388 a navazujici Nadrazni ulice. Akustickd situace je ovlivnéna i provozem
na blizké Zeleznici. Ve stavajicim stavu nedochazi k ptekrac¢ovani hlukovych limitt v dennich ani
v noc¢nich hodinéch.

Podle informaci z databaze znecisténych lokalit v Ceské republice (databaze SEKM) se v okruhu
1 km od pfedmétného pozemku nachdazi dvé potvrzené staré ekologické zatéze: firma SAGRAS
na vychodni hranici posuzované lokality a skladka komunélniho odpadu (TKO Lesoriovice),
nachézejici se 600 m na vychod od vychodni hranice mésta Bystfice. Na zdkladé vysledkt
aktualné provedeného priizkumu kontaminace podzemnich vod 1ze povaZovat rizika vyplyvajici
ze zjisténého znecisténi za nizka.

Vyuziti haly CSA pro tucely povrchové tpravy kovh je vsouladu stzemné planovaci
dokumentaci mésta Bysttice nad Pernstejnem. V kapitole H dokumentace je formou piilohy
¢ H.1 k dispozici vyjadieni odboru tizemniho planovani a stavebniho #adu Mé&U Bysttice nad
Pernstejnem (&j. BYS/7198/2017/OUP/St, ze dne 17. 5. 2017), které potvrzuje soulad s platnym
tzemnim planem - zamér je situovan do zastavitelné plochy Z111 - vyroby a skladovéni VP.

Z hlediska zbylych slozek Zivotniho prostfedi nejsou v tizemi ve stavajicim stavu identifikovany
zadné zavazné environmentdlni charakteristiky, které by znemoziovaly realizaci zaméru.
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D. KOMPLEXNI CHARAKTERISTIKA A HODNOCENI
VLIVU ZAMERU NA VEREJNE ZDRAVI A ZIVOTNIi
PROSTREDI

D.1. CHARAKTERISTIKA PREDPOKLADANYCH VLIVU ZAMERU NA
OBYVATELSTVO A ZIVOTNI PROSTREDI A HODNOCENI JEJICH VELIKOSTI
A VYZNAMNOSTI

D.1.1. Vlivy na obyvatelstvo, véetné socidlné ekonomickych vlivii

Vyhodnoceni vlivu zaméru na zdravi obyvatel je provedeno na zdkladé samostatné studie
»Vyhodnoceni vlivti na vefejné zdravi” (ATEM, ¢ervenec 2017), ktera je soucasti dokumentace
EIA jako samostatna Ptiloha 5.

Podkladovymi materidly pro vyhodnoceni vlivi zdméru na vefejné zdravi jsou rozptylova
studie (Ptfiloha 3 dokumentace) a akusticka studie (P¥iloha 2 dokumentace). Pouzita metodika
hodnoceni vychazi ze zdkladnich metodickych postupt hodnoceni zdravotnich rizik (Health
Risk Assessment), vypracovanych americkou Agenturou pro ochranu Zivotniho prosttedi (US
EPA). Postup hodnoceni zdravotniho rizika sestava ze ¢tyf navazujicich kroka: identifikace
nebezpecénosti, uréeni vztahu ddvky a tcinku, hodnoceni expozice a charakterizace rizika.

Pfi posuzovani moznych vlivli na zdravi dotéené populace je nutno obecné brat v tvahu
vSechny faktory, které mohou mit dopad na lidské zdravi. Posuzovany zdmér nebude zdrojem
elektromagnetického zafeni, v souvislosti s jeho realizaci se nepfedpoklada kontaminace
zdrojti vod ani ptidy chemickymi latkami ani patogennimi organismy ¢i jejich toxiny. Zameér
neovlivni oslunéni okolnich obytnych domt. Hlavnimi faktory, které mohou byt realizaci
zaméru vyznamnéji ovlivnény, budou hluk a znecisténi ovzdusi.

Hodnoceny zamér se nachdzi na okraji mésta Bystfice nad Pernstejnem. V blizkém okoli
zdméru se zadnd obytnd zastavba nenachdzi, nejbliz$i obytné objekty se nachazeji ve
vzdalenosti cca 0,5 km, v ulici Novy Dvtr. Vzdélengjsi zastavba se pak nachazi v ulici
Nadrazni. V obou pfipadech se jednd o rozvolnénou zastavbu jednotlivych domt, kde Ziji
zpravidla jednotky obyvatel, nejvyse okolo desitky. Ve vétsi vzdalenosti severné od zaméru
(ulice Beranka) se nachazi blokova zastavba rodinnych domkt s obdobnym poc¢tem obyvatel
na jeden objekt. Jihozapadné od zameéru se nachazi zastavba Rodkova, opét jde spise
o jednotlivé objekty.

Vlivy na vefejné zdravi — ovzdusi

Z provozu hodnoceného zameéru jsou jako znecistujici latky produkovany oxid dusicity,
benzen, suspendované ¢astice frakce PM1p a PM,s5, oxid uhelnaty, benzo(a)pyren, oxid sificity,
kyselina sirova, kyanovodik, méd’ a zinek.

V ramci rozptylové studie byly vyhodnoceny i koncentrace tékavych organickych latek. Jak
vyplyva z vysledkidl této studie, tyto latky budou produkovany jen ve velmi nizkych
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koncentracich a bez vyznamnéjsiho podilu nékteré konkrétni slouceniny. Z toho davodu
nejsou organické latky hodnoceny ani v rdmci vlivii na vefejné zdravi, nebot v uvedenych

koncentracich se vyznamnéjsi vlivy nepfedpoklddaji a podrobnéjsi vyhodnoceni méa smysl
pouze pro konkrétni slouc¢eniny, nikoliv pro souhrn rtiznych latek.

Oxid dusicity
Oxid dusic¢ity (NO;) patfi mezi nejcastéji sledované skodliviny pfi hodnoceni vlivii
spalovacich zdrojt (tj. zejména automobilové dopravy a vytapéni budov) na kvalitu ovzdusi

a zdravi obyvatel. Ze zdrojh je emitovan prevazné oxid dusnaty (NO), ktery se ve vzduchu
postupné oxiduje na NO,, v malé mife je emitovan pfimo oxid dusicity.

Z chronickych a¢inktt NO; jsou nejéastéji popisovany strukturdlni plicni zmény a zvyseni
vnimavosti vic¢i bakteriim a virovym infekcim. Jak je zfejmé z rozptylové studie, jsou ve
stavajicim stavu na celém tzemi hodnoty imisni zatéZe pod hranici smérné hodnoty WHO,
jeji prekroceni nebylo zaznamenano.

Pramérné koncentrace se v okoli hodnocené lokality pohybuji v rozmezi 8,7 - 12,3 pg.m-=.
Uvedenim zaméru do provozu byl v prostoru obytné zastavby vypocten nejvyssi narist do
0,18 pg.m=.

Ve stavajicim stavu jsou tedy v oblasti vypoctu koncentrace vyrazné pod hranici smérné
hodnoty WHO. Prispévek zdméru je i v nejvice dotcené zastavbé jen velmi malo vyznamny a
uroven zdravotniho rizika neovlivni.

Pro vyhodnoceni akutni expozice NO; je mozné za bezpe¢nou mez, pod niz nedochazi ke
vzniku zdravotniho rizika, pouzit smérnou hodnotu stanovenou WHO pro hodinové
koncentrace ve vysi 200 pg.m=3. Vlivem uvedeni zdméru do provozu byl v prostoru obytné
zastavby vypocten nérist hodinovych koncentraci NO: nejvyse do 19 pg.m-=3.

Jak je tedy zfejmé, vzhledem k vychozim hodnotdm neni tfeba o¢ekdvat nartist zdravotniho
rizika vlivem uvedeni zaméru do provozu.

Benzen

Benzen se do ovzdusi dostavd v emisich z automobilové dopravy jednak jako produkt
spalovani a jednak jako soucast nespélenych podila paliva (v automobilovém benzinu se
vyskytuje v mnozstvi cca 0,5 - 2 %, u motorové nafty je podil nevyznamny). Ovzdusi je pro
¢lovéka hlavnim zdrojem expozice benzenu. Je vsak nutno pocitat s vyraznymi
individualnimi rozdily vlivem koufeni, které mtize znamenat nékolikanasobné zvyseni
expozice. Benzen je prokdzany humanni karcinogen. V rdmci tohoto vyhodnoceni byla
pouzita hodnota jednotkového rakovinového rizika stanovend WHO ve vysi 6 x 106

(ng-m3)-L.
Jednoduchou extrapolaci paklze stanovit miru karcinogenniho rizika v z&vislosti
na koncentraci této latky ve volném ovzdusi:

Projekt & CS032017 ZAVERECNA ZPRAVA 80



W Vyrobni hala Cooper Standard - brzdové a palivové vedeni
Dokumentace dle Ptilohy ¢. 4 k zdkonu ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni

Pravdépodobnost vyskytu leukémie Koncentrace
10-5 (1 v 100 000) 1,6 pg.m?3
10-¢ (1 v 1 000 000) 0,16 pg.m=

Imisni limit je stanoven ve vysi 5 ng.m3, coz odpovida hodnoté karcinogenniho rizika pfi
celozivotni expozici na trovni 3 X 1075.

Ve stavajicim stavu se v okoli hodnocené lokality pohybuji koncentrace benzenu v rozmezi
0,9 - 1,1 pg.m=3. Této hodnoté odpovida mira karcinogenniho rizika na trovni 5,4 - 6,6 x 10-.
Jedna se tedy o hodnotu na hranici pfijatelné miry rizika.

Vlivem uvedeni zdméru do provozu byl v prostoru obytné zastavby vypocten nejvyssi
nartist do 0,00053 pg.m=3. Vypoctené hodnoté odpovida nartst rizika vyskytu zdravotnich
acinkt z chronické expozice benzenu nejvyse 3,18 x 10 (1 pfipad na vice nez 166 miliont
obyvatel). Je ziejmé, Ze vypoctené zmény zdravotnich rizik ve smyslu ohrozeni zdravi jsou
zcela nevyznamné.

Suspendované cdstice

Suspendované castice v ovzdusi predstavuji sloZitou smeés organickych a anorganickych
latek. Jsou produkovany jak ve venkovnim, tak vnitinim prostfedi, a proto jsou dilezitym
faktorem ovliviiujici zhorseni zdravotniho stavu.

Vzhledem k lep$im datovym podkladim se jako hlavni indikdtor pro hodnoceni
zdravotniho rizika pouZivaji suspendované c¢astice frakce PMio. V nékterych pfipadech se
pouzivaji i suspendované ¢astice frakce PMy.

Vyskyt zvysenych koncentraci suspendovanych c¢éastic v ovzdusdi je obecné spojovan
svyskytem respiracnich chorob (kasel, bronchitida), snizenim funkce plic,
kardiovaskularnimi nemocemi a dle nékterych podkladti i s astmatem.

Prokazatelny zdravotni dcinek expozice suspendovanym casticim se uvadi jiz pfi
pramérnych ro¢nich koncentracich ¢astic PMas v rozmezi 11 - 15 pg.m3. Specifické zdravotni
ucinky expozice suspendovanymi casticemi je vsak zna¢né obtizné hodnotit, nebot silné
zavisi na velikosti ¢éstic a jejich slozeni. K obecnému (indika¢nimu) hodnoceni se proto
pouzivaji epidemiologické ukazatele mortality (Gmrtnosti) a morbidity (nemocnosti). WHO
uvadi pro kratkodobou expozici vzestup celkové mortality o 0,5 % pfi zvySeni denni
koncentrace PMio 0 10 pg.m-.

Imisni limity jsou v CR stanoveny pro suspendované &astice PMip ve vysi 40 ug.m?3 pro
primeérné ro¢ni koncentrace a 50 png.m? pro 24hodinové hodnoty (s tolerovanym poctem 35
prekroceni v roce). Pro ¢astice PM»s je stanoven pouze limit pro priamérné ro¢ni koncentrace,
a to ve vysi 25 pg.m=,

Pro chronickou expozici uvadi WHO smérnou hodnotu pramérné ro¢ni koncentrace PMio ve
vy 20 pgm? a Castic PMps ve vysi 10 pg.m3. Dle podkladd CHMU a MZP se v okoli
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hodnocené lokality pohybuji pétileté praméry koncentraci v rozmezi: ¢astice PMio: 18,5 -
23,2 pg.m=3 a ¢astice PM,;5: 14,8 - 18,8 ug.m-.

Z vysledkii hodnoceni vyplyva, Ze uz vzhledem k trovni imisniho pozadi je nutno ve
vypoctovém tzemi ocekdvat vyskyt zvyseného zdravotniho rizika, a to v pfipadé obou
hodnocenych frakei suspendovanych ¢astic. Obdobnd situace se vSak vyskytuje prakticky v
celé CR, nebot koncentrace niz$i nez smérna hodnota se u nas vyskytuji jen zcela vyjime¢ns
(napf. u PMio na ptiblizné 10 % vSech méficich stanic, tj. pouze u pozadovych v ¢isté
pfirodnim prostfedi a i tam se hodnoty casto smérné hodnoté blizi, u PM;5 na vSech

s

stanicich, véetné pozad'ovych, byvaji naméfeny hodnoty vyssi).

Z vypoctlh uvedenych ve studii vyplyva, Ze nérast zdravotniho rizika vyjadieny jako
ztracena doba Zivota vlivem chronické expozice v nejvice dotéené ¢asti zastavby bude cinit
necelé 2 hodiny na osobu a rok. V dalsich vypoctovych bodech bude tato hodnota jesté nizsi.
Jedna se o hodnoty, které nejsou vyznamné ve smyslu ohroZeni zdravi dotéené populace a
nepfedstavuji redlné rozpoznatelnou zménu.

Oxid uhelnaty

Oxid uhelnaty je jednou z nejbéznéjsich znecistujicich latek v ovzdus$i, kterd vznikd pfi
spalovani uhlikatych materiald (automobily, primysl, teplarny, spalovny). Jedinou
vyznamnou expozi¢ni cestou je vdechovéani. Mira expozice se vyrazné lisi u kufakt a
nekuraki.

Pro oxid uhelnaty stanovuje WHO nékolik smérnych hodnot pro kratkodobé koncentrace.
Z nich 1ze uvést zejména hodnotu pro 8hodinové koncentrace, kterd je stanovena ve stejné
vy$i jako platny imisni limit, tj. 10 000 pg.m3, a dale hodnotu pro hodinové koncentrace. Ta
je stanovena ve vysi 30 000 pg.m-3.

Uroveti celkovych koncentraci ve stavajicim stavu za posledni ¢tyfi roky neptekrodily
maximdlni 8hodinové koncentrace hranici 2000 pg.m3. Jak vyplyva z rozptylové studie,
prispévky zaméru k 8hodinovym koncentracim CO se v i v nejvice ovlivnéné zastavbé
pohybuji nejvyse okolo 38 ng.m=.

Uvedenim zaméru do provozu dojde knarGstu, ktery je vsak vzhledem k ocekavanym
hodnotam jen malo vyznamny. Je tedy mozné konstatovat, Ze vlivem provozu zdméru se
situace z pohledu vlivi na lidské zdravi nezméni.

Benzo(a)pyren

Benzo(a)pyren je fazen do skupiny 1 jako lidsky karcinogen s dostate¢né prokdzanym
uc¢inkem. Vzhledem kjeho karcinogenité nelze stanovit zddnou bezpe¢nou hranici. WHO
stanovuje smérnou hodnotu jednotkového karcinogenniho rizika pro benzo(a)pyren ve vysi
8,7 x 102 (ug.m=3)1.

Na zdkladé podkladtt CHMU a MZP je mozné olekdvat v zajmovém tzemi ve stavajicim
stavu hodnoty v rozmezi 0,47 - 1,02 ng.m?3. To jiz odpovidd hodnotdm nad hranici
piijatelného rizika. Uroveti piijatelného rizika v tadu 106 by byla dosazena jiz pii
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koncentraci na drovni 0,1 ng.m3 nebo niz$i, coz je hodnota prekro¢ena na vsech méficich
stanicich v CR.

YNz z

Z vysledka rozptylové studie vyplyvéa, Ze nejvyssi néarGst vlivem provozu zaméru lze
ocekavat v prostoru zastavby na trovni do 0,00078 ng.m?3. Tomuto néartGstu odpovida
zvyseni karcinogenniho rizika 6,8 x 108, coz ¢ini jeden pfipad na téméf 15 milionti obyvatel.
Vzhledem k velikosti dotéené populace se z hlediska vlivii na lidské zdravi jedna o hodnoty
zcela nevyznamné.

Oxid siricity a kyselina sirovd

Utinky oxidu sifi¢itého na zdravi obyvatel se tykaji zejména respiraéniho traktu. Svétova
zdravotnickd organizace doporucuje pro oxid sifi¢ity kratkodoby limit pro 10-ti minutové
koncentrace ve vysi 500 pg.m?3. Evropské a ¢eské imisni limity jsou stanoveny pro hodinové
koncentrace ve vysi 350 pg.m3, k tomuto limitu je provedeno i pfedklddané vyhodnoceni.

Z vyhodnoceni stavajictho stavu vyplyva, Ze v okoli hodnoceného zdméru se hodinové
koncentrace oxidu sifi¢itého pohybuji v rozmezi 23 - 161 pg.m-=.

Z vysledkdi rozptylové studie vyplyva, Ze nejvyssi piispévek hodnoceného zdméru
k hodinovym koncentracim SO, bude ¢init 14,5 pg.m?3, v ptipadé H,SOs pak 1,45 pg.m=.
Jedna se o hodnoty, které jsou z hlediska dopadti na lidské zdravi jen malo vyznamné. Jak je
ziejmé, celkové hodnoty i s prispévkem zdméru se budou pohybovat hluboko pod hranici
350 pg.m=? a zamér tak nebude mit vliv na zdravi obyvatel.

Kyanovodik a jeho soli

Jedna se o vysoce toxickou latku, kterd ve vyssich koncentracich miize zptisobit smrt. Takové
koncentrace se vsak ve vné&jsim ovzdusi nevyskytuji. Akutni ptsobeni kyanovodiku se pfi
koncentracich 20 - 40 mg.m?3 projevuje drazdénim spojivek a dychacich cest. Pro chronické
plisobeni se pak uvadi zejména zvétseni stitné zlazy a zmény v pfijmu jédu.

Dle vysledkti rozptylové studie lze nejvyssi piispévek k hodinovym koncentracim
v prostoru zastavby ocekdvat na drovni do 2,2 ng.m3. V piipadé akutniho ptisobeni se tak
vypoctené hodnoty budou pohybovat 3 fady pod hranici maximalni pfipustné hodnoty
(3000 pg.m?3). I v ptipadé obytné zastavby tedy lze ocekavat, Ze vliv nebude vyznamny.
Pramérné ro¢ni koncentrace v prostoru zédstavby byly vypocéteny nejvySe na trovni
0,026 ng.m?3. V pfipadé chronickych tc¢inkd jsou tedy taktéz vypocétené hodnoty fadové nizsi
nez stanovena referen¢ni koncentrace (0,800 ng.m-3), kterd jiz sama o sobé je stanovena dosti

vyrazné na strané bezpec¢nosti, nebot nejnizsi hodnoty, pfi kterych byl pozorovan acinek, se
pohybuji na trovni 2 500 pug.m-=.

S ohledem na vyse uvedené tedy lze konstatovat, Ze i s ohledem na faktory nejistoty neni
tfeba ocekdvat dopad na zdravi dot¢ené populace.
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Med'
Méd’ patii mezi esencidlni prvky pro lidsky organismus. Je nezbytna pro rist a vyvoj kosti,

pojivovych tkani, mozku, srdce a dalsich organd. Uplatiiuje se pii tvorbé hemoglobinu a
nékterych enzymi a pfi vstfebavani a metabolismu Zeleza.

Naopak vysoké davky médi zpiisobuji Zaludec¢ni a stievni bolesti, poskozenti jater a ledvin a
anemii. Vdechovani médi miize zptisobovat podrazdéni dychacich cest a nevolnost.

V podkladech SZU ani WHO neni stanovena referen¢ni koncentrace pro méd’.

o~

Dle vysledkti rozptylové studie lze nejvyssi piispévek k hodinovym koncentracim
v prostoru zastavby ocekavat na trovni do 0,073 pg.m?3. Jednéd se o hodnoty vyrazné pod
hranici stanovenych limit (PEL ve vys$i 1000 pg.m-), a to o nékolik fadd.

I v pfipadé médi obsaZzené v prachovych ¢asticich 1ze tedy konstatovat, ze provoz zaméru
nebude mit negativni dopad na zdravi dot¢ené populace.
Zinek

Zinek ma velmi nizkou toxicitu, vdechovani mtize zptisobovat podrazdéni, piipadné bolesti
hlavy, zaludku a nevolnost. Tyto symptomy vsak odezni bez zanechani efektu. V piipadé
zinku nejsou zadné referen¢ni koncentrace, ani jiné limity stanoveny ani v jednom z
pouzivanych podkladi. Z toho divodu neni v tomto pfipadé provedeno dalsi vyhodnoceni.

Vlivy na vefejné zdravi - hluk

Nepfiznivé acinky hluku na lidské zdravi jsou obecné definovany jako morfologické nebo
funkéni zmény organismu, které vedou ke zhorseni jeho funkci, ke sniZzeni kompenzacni
kapacity viiéi stresu nebo zvyseni vnimavosti k jinym nepiiznivym vliviim prosttedi. U¢inky
hluku na lidské zdravi je mozné s urcitym zjednodusenim rozdélit na tcinky specifické,
projevujici se pfi ekvivalentni hladiné hluku nad 85 az 90 dB poruchami ¢innosti sluchového
analyzatoru, a na acinky nespecifické (mimosluchové), kdy dochazi k ovlivnéni funkci
riznych systémii organismu. Pfi bézné expozici hluku z dopravy se projevuji zejména
systémové (nespecifické) tcinky, které jsou spojeny zejména s rusenim spanku a se stresovou
reakci na obtéZovani hlukem.

Pro vyhodnoceni vlivii hlukové zatéze v feSeném tzemi byly z hlukové studie prevzaty
udaje o hodnotach hlukové zatéze z automobilové a zelezni¢ni dopravy, respektive jejich
energeticky soucet. Podrobny vypocet je uveden ve studii Vyhodnoceni vlivii na vetejné
zdravi.

Na zédkladé vysledkti hlukové studie pak bylo kvantifikovano obtézovani hlukem, ruseni
spanku a vyskyt infarktu myokardu. Hodnoty pro jednotlivé vypocetni body jsou uvedeny
v tabulce 8 zminéné studie. Vypocet je sice zatizen pomérné vyznamnou nejistotou, nebot
nezohlednuje riznou neprizvuc¢nost obvodového plasté budov, vyskyt osob v misté bydliste
a odlinou vnimavost jedinct vaci hluku, presto jej 1ze povazovat za dostacujici ke srovnani
stavu ,pred” a ,,po” realizaci zdméru.
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UvaZzovany pocet obyvatel pro kazdy objekt je pfiblizny tidaj, nejednad se o piesné ¢islo.
Vzhledem k tomu, Ze v hodnocenych objektech bude jen ¢ast obyvatel skute¢né dotéena
zvysenymi hladinami hluku (vypoctené hodnoty se vztahuji k prilehlé fasddé), je uvedeny
pocet obyvatel nadhodnoceny.

Z provedeného hodnoceni vyplyvd, Ze ve vychozim stavu se pocet obtéZzovanych obyvatel
pohybuje v faddu okolo jedné desitky a pii spanku rusenych obyvatel pak v fadu jednotek.
Vlivem provozu zdméru dojde celkové k mirnému nartistu hlukové zatéze. Vypoctova
hodnota celkové zmény poctu obtéZovanych a pii spanku rusenych obyvatel je v8ak pod
hranici jednoho piipadu. Z hlediska dopadti na lidské zdravi se zmény v hlukové zatézi v
praxi nikterak neprojevi, v hodnocené lokalité vypoctend zména rizika vyskytu infarktu
myokardu je nékolik ¥adi&t pod hranici vyskytu nového pfipadu (jednd se o zmény v drovni
stotisicin nového piipadu).

Tabulka 16 Celkové hodnoty miry obtéZovini, ruseni p7i spdnku a vyskytu infarktu myokardu v dotcené

populaci
Bod 5 Pocet obtézovanych Pocet obyvatel Pocet pripadt vyskytu
Vyika (I:g;:: obyvatel rusenych pfi spanku infarktu myokardu

(m) VS SZ |zména| VS SZ |zména| VS SZ zména
RBI 2 5 1,30 1,32 0,02 | 0,72 0,73 0,01 | 0,01258 | 0,01260 | 0,00001
5 5 1,30 1,32 0,02 0,72 0,73 0,01 0,01258 | 0,01260 | 0,00001

RB2 | 2 5 0,76 0,78 0,03 | 048 0,50 0,01 | 0,01250 | 0,01250 | 0,00000
4 5 1,29 1,34 0,05 0,74 0,76 0,02 0,01256 | 0,01258 | 0,00003

RB3 7 5 1,29 1,34 0,05 | 0,74 0,76 0,02 | 0,01256 | 0,01258 | 0,00003
RBA 2 10 1,67 1,75 0,08 0,99 1,04 0,05 0,02500 | 0,02500 | 0,00000
5 10 1,72 1,81 0,09 | 1,02 1,07 | 0,05 | 0,02500 | 0,02500 | 0,00000

2 5 0,29 0,29 0,00 0,15 0,15 0,00 0,01250 | 0,01250 | 0,00000

KBS 5 5 0,29 0,29 0,00 | 0,16 0,16 0,00 | 0,01250 | 0,01250 | 0,00000
2 5 0,29 0,29 0,00 0,15 0,15 0,00 0,01250 | 0,01250 | 0,00000

RBo 5 5 0,29 0,29 0,00 | 0,18 0,18 0,00 | 0,01250 | 0,01250 | 0,00000
2 5 0,29 0,29 0,00 | 015 0,15 0,00 | 0,01250 | 0,01250 | 0,00000

RB7 8 5 0,29 0,29 0,00 | 0,19 0,19 0,00 | 0,01250 | 0,01250 | 0,00000
2 5 0,29 0,29 0,00 | 017 0,17 | 0,00 | 0,01250 | 0,01250 | 0,00000

KBS 5 5 0,29 0,29 0,00 | 0,16 0,16 0,00 | 0,01250 | 0,01250 | 0,00000
RB9 | 2 5 0,61 0,64 0,03 | 042 0,44 0,01 | 0,01250 | 0,01250 | 0,00000

VS... vychozi stav
SZ... stav se zamérem

Jako hlavni faktory byly v ramci studie zdravotnich rizik uvazovany hluk a znedisténi
ovzdus$i. Celkové lze konstatovat, Ze provoz zameéru zpusobi mirné zvySeni imisni i
akustické zatéze. To vSak nepredstavuje hodnoty vyznamné ve smyslu ohroZeni zdravi,
stejné tak zvyseni obtéZovani hlukem je pouze statistické, a pod hranici jednoho prfipadu.
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D.1.2. Vlivy na ovzdusi a klima

Vyhodnoceni vlivli na znecisténi ovzdusi je provedeno na zdkladé rozptylové studie
(samostatna Pfiloha 3 dokumentace).

Ve studii je hodnocen piispévek provozu posuzovaného zaméru k imisni situaci
v ukazatelich, pro které je stanoven imisni limit, nebo tento ukazatel byl podkladem pro
hodnoceni zdravotnich rizik.

Modelové hodnoceni kvality ovzdus$i v posuzovaném tzemi bylo provedeno pro 15
referen¢nich bodt v blizkosti posuzovaného zaméru, které reprezentuji nejblizsi obytnou
zéastavbu v okoli zdméru. Umisténi referen¢nich bodt je zakresleno do mapovych podkladia
rozptylové studie. Vysledky pifispévku k imisni zatézi pro definované referen¢ni body jsou
presentovany v rozptylové studii pfehledné v tabulkach. Déle byl vypocet proveden pro 971
uzlovych bodd na tzemi 3*3 km pro zakresleni map prispévki znecisténi ovzdusi

zpusobeného provozem zdmeéru.

Kvypoétu pouzity produkt SYMOS97 v 2013 je programovy systém pro modelovani
znecisténi ovzdusi, ktery jiz zohlednuje platné imisni limity dané stavajici legislativou
v oblasti ochrany ovzdusi.

Tabulka 17 Prehled referencnich bodii

Cislo | Umisténi X * y* z
1 | Zelezni¢ni stanice Bystfice n. P. -620344 -1122609 569,9
2 | Nadrazini 457 -620260 -1122959 571,8
3 Kfizovatka Pramyslova x Nadrazni -620493 -1123047 558,1
4 | Rybniky pod Ochozem -620377 -1123162 560,2
5 |Skola -619783 -1122683 570,9
6 | Suchyvrch -619586 -1122640 577,5
7 Beranka -619641 -1122479 567,5
8 | Hristé Beranka -619566 -1122155 541,7
9 |Bratrska -619481 -1121930 528,7
10 | Zimni stadion -619933 -1121987 529,4
11 | Okruzni 984 -620049 -1121572 552,3
12 |Za Rybnickem -620341 -1121461 535,5
13 | K Domaninku -620540 -1121089 538,6
14 | Chocholous -621659 -1121741 585,6
15 | Rodkov -621792 -1123552 493,2

- k vypoctu byl pouZit souradny systém S-JTSK

Vysledky modelovych vypocti jsou vyhodnoceny ve vztahu k imisnim limitam, které urcuji
pfipustnou troven znecisténi ovzdusi. Jejich hodnoty jsou pro jednotlivé znecistujici latky
stanoveny Pfilohou ¢. 1 zadkona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi.
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Vyhodnoceni pfispévkit NO- k imisni zatézi zijmového tzemi

Pro NO:; je stavajici platnou legislativou stanoven imisni limit pro ro¢ni aritmeticky primeér
ve vztahu k ochrané zdravi obyvatelstva hodnotou 40 pg.m=? a 200 pg.m3 ve vztahu
k maximalni hodinové koncentraci.

Meéfené pozadi této Skodliviny v zajmovém tizemi na meéficich stanicich AIM nesignalizuje
prekracovani imisnich limitd zhlediska roé¢niho aritmetického prémeéru, nebyly
prekracovany ani limitni koncentrace ve vztahu k hodinovému aritmetickému préimeéru. Dle
modelu map uvedenych vrocenkach (za pétileti 2011 az 2015) se v zadjmovém utzemi
pohybuji vypoctené koncentrace ro¢niho aritmetického primeéru do maximalné 12,3 ug.m?3.

Z hlediska vyhledového stavu pii vy¢cisleni pfispévku k imisni zatézi vyvolané provozem
posuzovaného zdméru, je ve vztahu kroénimu aritmetickému praméru dosahovéno
pfispévkit kimisni zatézi u referen¢nich bodéit mimo vypoctovou sit do 0,2220 pg.m-3.
Uvedené pfispévky vypoctenych koncentraci piedstavuji pro referenéni body 0,56%
imisniho limitu.

Ve vztahu k maximalni hodinové koncentraci jsou vypocteny prispévky u referen¢nich boda
mimo vypoctovou sit do 15,083 ng.m3. Uvedené piispévky vypoctenych koncentraci
predstavuji referencni body 7,54 % imisniho limitu.

Obecné 1ze tedy vyslovit zavér, ze samotné piispévky posuzovaného zaméru neovlivni
vyznamnéji imisni zatéZ v zdjmovém tzemi a nezplisobi piekro¢ni imisnich limit pro oxid

dusicity.

Vyhodnoceni pfispévki CO k imisni zatézi zdjmového tzemi

Pro CO je stavajici platnou legislativou stanoven imisni limit pro maximalni 8-mi hodinové
koncentrace ve vztahu k ochrané zdravi obyvatelstva hodnotou 10 000 pg.m-?3.

V posuzované lokalité z provadéného meéfeni je mozné usoudit, Zze v oblasti nedochazi
k ptekracovani imisniho limitu.

Z hlediska vyhledového stavu pii vy¢isleni pfispévku k imisni zatézi vyvolané provozem
posuzovaného zdmeéru, jsou ve vztahu k maximdlni 8-mi hodinové koncentraci vypocteny
prispévky u referen¢nich bodt mimo vypocétovou sit do 48,197 pg.m3. Uvedené prispévky
vypoctenych koncentraci predstavuji referenéni body 0,48 % imisniho limitu.

Obecné Ize tedy vyslovit zavér, Ze samotné piispévky posuzovaného zaméru neovlivni
vyznamnéji imisni zatéz v zajmovém tizemi a nezpiisobi prekro¢ni imisniho limitu pro oxid
uhelnaty.
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Vyhodnoceni pfispévkia PMio k imisni zatézi zijmového tzemi

Pro suspendované ¢astice PMy je stavajici platnou legislativou stanoven imisni limit pro
denni aritmeticky primér ve vztahu k ochrané zdravi obyvatelstva hodnotou 50 ug.m? a
40 pg.m?3 ve vztahu k ro¢ni pramérné koncentraci.

Meéfené pozadi této Skodliviny v zajmovém tizemi na meéficich stanicich AIM nesignalizuje
prekracovani imisnich limitd zhlediska roé¢niho aritmetického prémeéru, nebyly
prekracovany ani limitni koncentrace ve vztahu k dennimu aritmetickému priméru.
Priimeérnd ro¢ni koncentrace suspendovanych ¢astic PMio, se v posuzované lokalité pohybuje
do 18,5 ug/m3 (z¢tverc map znecisténi za léta 2011 az 2015 pokryvajicich zdjmovou
lokalitu). Hodnota 36. denni primérné koncentrace (z ¢tvercli map znecisténi za 1éta 2011 az
2015 pokryvajicich zajmovou lokalitu) suspendovanych ¢astic PMio se v posuzované lokalité
pohybuje do 39,9 ng/ms3.

Z hlediska vyhledového stavu pii vycisleni pfispévku k imisni zatézi vyvolané provozem
posuzovaného zaméru je ve vztahu kroénimu aritmetickému priméru dosahovano
prispévkil k imisni zatézi u referenc¢nich bod@i mimo vypoctovou sit do 0,5028 pg.m-3.
Uvedené pfispévky vypoctenych koncentraci predstavuji 1,257 % imisniho limitu.

Ve vztahu k maximélni denni koncentraci jsou vypocteny pfispévky u referenc¢nich bodt do
26,414 pg.m3. Uvedené pfispévky vypoctenych koncentraci ve vztahu k primeérné denni
koncentraci predstavuji 52,8 % imisniho limitu.

Obecné lze vyslovit zavér, ze vlivem skute¢ného provozu posuzovaného zaméru
v zajmovém tzemi pro suspendované ¢astice PMjonebude dochédzet k prekracovani imisnich
limitd pro pramérné ro¢ni koncentrace v posuzovaném tzemi ani pii sectenim s imisnim
pozadim. Teoreticky je mozZné, Ze by mohlo dojit k pfekro¢eni maximalnich dennich
koncentraci, ale vstupy do rozptylové studie jsou na trovni emisnich limit{i a 1ze ocekavat,
Ze skute¢né emise budou fadoveé nizsi, takze by k prekra¢ovani v pribéhu provozu nemélo
dochazet.

Vyhodnoceni pfispévku PM; s k imisni zatézi zdjmového tizemi

Pro suspendované c¢éstice PMys je stavajici platnou legislativou stanoven imisni limit pro
ro¢ni primeérné koncentraci ve vztahu k ochrané zdravi obyvatelstva hodnotou 25 pg.m-=.

Meéfené pozadi této Skodliviny v zajmovém tizemi na meéficich stanicich AIM nesignalizuje
prekracovani imisnich limitd zhlediska ro¢niho aritmetického praméru, nebyly
piekracovany ani limitni koncentrace ve vztahu k dennimu aritmetickému primeéru.
Pramérna ro¢ni koncentrace suspendovanych ¢astic PMa 5 se v posuzované lokalité pohybuje
do 18,8 pg/m?® (zc¢tverch map znecisténi za léta 2011 az 2015 pokryvajicich zajmovou
lokalitu).

Z hlediska vyhledového stavu pfi vycisleni pfispévku k imisni zatézi vyvolané provozem
posuzovaného zaméru je ve vztahu kroénimu aritmetickému priméru dosahovéano
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prispévkil k imisni zatézi u referenc¢nich bod@ mimo vypoctovou sit do 0,4148 pg.m3.
Uvedené pfispévky vypoctenych koncentraci predstavuji 2,074 % imisniho limitu.

Obecné lze vyslovit zavér, Ze vlivem skutecného provozu posuzovaného zdméru
v zdjmovém tUzemi pro suspendované castice PM,s nebude dochédzet k prekracovani
imisnich limit v posuzovaném tizemi ani pii secteni s imisnim pozadim.

Vyhodnoceni pfispévki SO, k imisni zatéZi zdjmového tizemi

Pro oxid sificity je stavajici platnou legislativou stanoven imisni limit pro denni aritmeticky
primér ve vztahu k ochrané zdravi obyvatelstva hodnotou 125 pg.m= a 350 pg.m- ve vztahu
k maximalni hodinové koncentraci.

Meéfené pozadi této skodliviny v zajmovém tizemi na meéficich stanicich AIM nesignalizuje
prekracovani imisnich limitd zhlediska roéniho aritmetického prémeéru, nebyly
pfekracovany ani limitni koncentrace ve vztahu k dennimu aritmetickému primeéru ani
hodinovému limitu. 4. nejvyssi maximalni denni koncentrace oxidu sifi¢itého SOz (z ¢tvercti
map znecisténi za léta 2011 az 2015 pokryvajicich zajmovou lokalitu), se v posuzované

lokalité pohybuje do 20,3 pg/m?3.

Z hlediska vyhledového stavu pii vycisleni pfispévku k imisni zatézi vyvolané provozem
posuzovaného zadméru je ve vztahu kroénimu aritmetickému priméru dosahovano
maximalnich dennich pfispévki k imisni z&tézi u referen¢nich bodtt mimo vypoctovou sit
do 15,673 pg.m3. Uvedené ptispévky vypoctenych koncentraci predstavuji 12,54 % imisniho

limitu.

Ve vztahu k maximdlni hodinové koncentrace jsou vypocteny pfispévky u referen¢nich bodt
do 22,800 pg.m?3. Uvedené piispévky vypocétenych koncentraci ve vztahu k maximalni
hodinové koncentraci pfedstavuji 6,51 % imisniho limitu.

Obecné lze vyslovit zavér, Ze vlivem skutecného provozu posuzovaného zaméru
v zdjmovém tzemi pro SO.nebude dochédzet k pfekracovéani imisnich limitd v posuzovaném
tzemi ani pfi se¢tenim s imisnim pozadim.

Vyhodnoceni pfispévkia H,SO4 k imisni zatézi zdjmového tzemi

Pro kyselinu sirovou stavajici platnou legislativou neni stanoven imisni limit.

Z hlediska vyhledového stavu pii vy¢isleni pfispévku k imisni zatézi vyvolané provozem
posuzovaného zaméru je ve vztahu kroénimu aritmetickému praméru dosahovéano
maximdlnich pfispévkd kimisni zatéZzi u referen¢nich bodéi mimo vypoctovou sit do
0,0263 pg.ms?.

Obecné I1ze vyslovit zavér, Ze se jedna o velmi malé prispévky.
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Vyhodnoceni pfispévku kyanidy k imisni zatézi zdjmového tizemi

Pro kyanidy stavajici platnou legislativou neni stanoven imisni limit.

Z hlediska vyhledového stavu pii vy¢cisleni pfispévku k imisni zatézi vyvolané provozem
posuzovaného zaméru je ve vztahu kroénimu aritmetickému priméru dosahovéano
maximélnich pfispévka kimisni zatéZi u referen¢nich bodéi mimo vypoctovou sit do
0,0394 pg.m=.

Obecné Ize vyslovit zavér, Ze se jedna o malé prispévky.

Vyvhodnoceni pfispévki médi k imisni zatézi zajmového tzemi

Pro méd’ stavajici platnou legislativou neni stanoven imisni limit.

Z hlediska vyhledového stavu pii vycisleni pfispévku k imisni zatézi vyvolané provozem
posuzovaného zaméru je ve vztahu kroénimu aritmetickému priaméru dosahovano
maximalnich pfispévkid kimisni zatézi u referencnich bodti mimo vypoctovou sit do
0,0013 pg.m-3.

Obecné 1ze vyslovit zavér, Ze se jednd o velmi malé pfispévky.

Vyhodnoceni pfispévku zinku k imisni zatézi zdjmového tizemi

Pro zinek stavajici platnou legislativou neni stanoven imisni limit.

Z hlediska vyhledového stavu pii vy¢cisleni pfispévku k imisni zatézi vyvolané provozem
posuzovaného zaméru je ve vztahu kroénimu aritmetickému priméru dosahovéno
maximalnich prispévkid kimisni zatézi u referencnich bodi mimo vypoctovou sit do
0,0477 pg.m-=.

Obecné Ize vyslovit zavér, Ze se jedna o malé prispévky.

Vyhodnoceni pfispévkt VOC k imisni zatézi zajmového tizemi

Pro tékavé organické latky VOC stavajici platnou legislativou neni stanoven imisni limit.

Z hlediska vyhledového stavu pii vy¢isleni pfispévku k imisni zatézi vyvolané provozem
posuzovaného zdméru je ve vztahu kroénimu aritmetickému priaméru dosahovano
maximalnich pfispévkd kimisni zatézi u referencnich bodti mimo vypoctovou sit do
0,2333 pg.m=.

Obecné Ize vyslovit zavér, Ze se jedna o malé prispévky.

Vyhodnoceni pfispévku TOC k imisni zatézi zijmového tzemi

Pro tékavé organické latky TOC stavajici platnou legislativou neni stanoven imisni limit.
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Z hlediska vyhledového stavu pii vycisleni pfispévku k imisni zatézi vyvolané provozem
posuzovaného zaméru je ve vztahu kroénimu aritmetickému priméru dosahovéano
maximalnich prispévkid kimisni zatézi u referencnich bodt mimo vypoctovou sit do
0,0698 pg.m-.

Obecné l1ze vyslovit zavér, Ze se jednd o malé prispévky.

Vyhodnoceni pfispévki benzenu k imisni zatéZi zdjmového tizemi

Pro benzen je stavajici platnou legislativou stanoven imisni limit pro ro¢ni prameérné
koncentraci ve vztahu k ochrané zdravi obyvatelstva hodnotou 5 pg.m-.

Meéfené pozadi této skodliviny v zajmovém tzemi na méficich stanicich AIM nesignalizuje
prekracovani imisnich limitd zhlediska ro¢niho aritmetického primeéru, nebyly
prekracovany ani limitni koncentrace ve vztahu k dennimu aritmetickému praméru.
Primérna ro¢ni koncentrace benzenu se v posuzované lokalité pohybuje do 1,1 pg/m3
(z ¢tverclh map znecisténi za léta 2011 az 2015 pokryvajicich zdjmovou lokalitu).

Z hlediska vyhledového stavu pii vycisleni realného piispévku kimisni zatézi vyvolané
provozem posuzovaného zadméru je ve vztahu kroénimu aritmetickému priméru
dosahovano pfispévkt kimisni zatézi u referenc¢nich bod@i mimo vypoctovou sit do
0.00063 pg.m3. Uvedené prispévky vypoctenych koncentraci predstavuji 0,02 % imisniho
limitu.

Obecné lze vyslovit zavér, Ze vlivem skute¢ného provozu posuzovaného zaméru
v zdjmovém uzemi pro benzen nebude dochazet k prekracovani imisnich limith
vV posuzovaném tzemi ani p¥i secteni s imisnim pozadim.

Vyhodnoceni pfispévku benzo(a)pyrenu k imisni zatézi zdijmového tizemi

Pro benzo(a)pyren je stavajici platnou legislativou stanoven imisni limit pro ro¢ni pramérné
koncentraci ve vztahu k ochrané zdravi obyvatelstva hodnotou 1 ng.m-.

Meétené pozadi této skodliviny v zajmovém tizemi na méficich stanicich AIM nesignalizuje
piekracovani imisnich limitd zhlediska ro¢niho aritmetického préimeéru, nebyly
prekracovany ani limitni koncentrace ve vztahu k dennimu aritmetickému praméru.

z

Primérnd ro¢ni koncentrace benzo(a)pyrenu se v posuzované lokalité pohybuje do

Nz

1,02 ng/m?3 (z ¢tverct map znecisténi za léta 2011 az 2015 pokryvajicich zadjmovou lokalitu).

Z hlediska vyhledového stavu pii vycisleni redlného piispévku k imisni zatézi vyvolané
provozem posuzovaného zadméru je ve vztahu kroénimu aritmetickému priméru
dosahovano pfispévkt kimisni zatézi u referenc¢nich bod@i mimo vypoctovou sit do
0,00090 ng.m3. Uvedené piispévky vypoctenych koncentraci predstavuji 0,09 % imisniho
limitu.

Obecné lze vyslovit zavér, Ze se jednd o velmi malé prispévky. Nyni platna legislativa
ochrany ovzdusi umoZzniuje umistovani zdrojii znecistovani ovzdusi i do tzemi, kde dochazi
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k ptekracovani imisnich limitd znecistujicich latek za situace, kdy ptispévky z provozu
zdrojiit k roénim koncentracim znecistujici latky nedosahuji Grovné 1 % limitu rocni
primérné koncentrace. Z vysledki vypoctu pro benzo(a)pyren vyplyva, Ze piispévky
zédméru k imisni z4téZi se pohybuji pod 1 % trovné imisniho limitu ro¢ni pramérné
koncentrace.

Na zakladé provedenych vypocti 1ze ucinit zavér, Ze realizace zaméru , Vyrobni hala
Cooper Standard - brzdové a palivové vedeni” je ve vztahu kvlivim na ovzdusi
realizovatelna.

Pfi realizaci zdméru budou dodrzovéna nasledujici opatieni na ochranu ovzdust:

e Provozovatel bude fddné provozovat zafizeni pro omezovani emisi (odluc¢ovace),
e Provozovatel zpracuje provozni fady zdrojii znecistovani ovzdusi a tyto necha
schvalit na Krajském taradé Vysocina, odboru ochrany zivotniho prosttedi,

e Provozovatel je povinen pro vyjmenované zdroje zajistit autorizované méfeni emisi,

s Mz

e Provozovatel zajisti fadny provoz technologie dle schvélenych provoznich fada a
zajisti bezpecny provoz vSech odluc¢ovacii v souladu se schvélenym postupem,

e Provozovatel bude dodrzovat uvazované limity dané technologiemi BAT.

D.1.3. Vlivy na hlukovou situaci, event. dalsi fyzikalni a biologické charakteristiky

Vyhodnoceni vlivii na akustickou situaci je provedeno na zdkladé Akustické studie (Pfiloha
2 dokumentace). Nasledujici odstavce jsou prevzaty z této studie.

Vijpoctové body a metodika vypoctu

Modelové vypocty byly provedeny pomoci programu Hluk+, verze 11.51. profi. Ve studii je
porovnavana ocekavand hlukova zatéz bez vystavby planovaného zdméru se stavem po jeho
vystavbé a zprovoznéni. Vysledky jsou plosné zobrazeny pomoci pasem hlukové zatéze,
konkrétni zmény akustické situace ujednotlivych domt jsou vypocteny v referen¢nich
bodech a prezentovany tabulkovou formou.

V rdmci studie jsou vyhodnoceny akustické dopady u staveb, které by mohly byt provozem
navrhovaného projektu vyznamnéji zasazeny. Jedna se o objekty v blizkosti navrhovaného
projektu (body 5 az 8), tak podél navrhovanych pifjezdovych a odjezdovych tras (body 1 az 4
a 9). Vypocet v bodech byl proveden na hranici chranéného venkovniho prostoru staveb (tj. 2
m od fasddy hodnocenych objektit) ve vysce prvniho chranéného a posledniho nadzemniho
podlazi. Seznam vypoctovych bodt ukazuje nasledujici tabulka. Schéma umisténi téchto
bodd je k dispozici v Akustické studii na str. 6 (schéma 1).
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Tabulka 18 Seznam vypoctovyjch bodil

Body Pocet NP Zpusob vyuziti Adresa
1 2 rodinny ddm Rodkov ¢. p. 42
2,9 1 objekt k bydleni Bysttice nad Pernstejnem p. ¢.2956/1

3 2 objekt k bydleni Nédrazni ¢. p. 474

4 2 objekt k bydleni Nédrazni ¢. p. 992

5 2 rodinny ddm Novy dvdar ¢. p. 570

6 2 rodinny ddm Novy dvdar ¢. p. 588

7 3 bytovy ddm Novy dvdar ¢. p. 644

8 2 rodinny ddm Novy dvdar ¢. p. 336

Hygienické limity

Pro stanoveni hygienickych limitli na vybranych komunikacich bylo nejprve provedeno
posouzeni moznosti vyuziti institutu staré hlukové zatéze. Pfi posouzeni byly porovnavany
intenzity ve stavajicim stavu (k roku 2017) a ze s¢itdni dopravy k roku 2000. Intenzity z roku
2017 byly predany zadavatelem, intenzity z roku 2 000 byly prevzaty z celostatniho s¢itani
dopravy RSD. Pro vyhodnoceni byly pouzity vysi intenzity, které lze zaznamenat na
Nadrazni ulici. Z provedeného posouzeni vyplyva (str. 10 a str. 11 Akustické studie), ze pro
hodnocenou silnici II/388 a navazujici Nadrazni ulici Ize pro stanoveni hygienického limitu
pouzit korekci pro starou hlukovou zé&téz v no¢ni dobu. V roce 2000 byla v denni dobu
hlu¢nosti u doté¢eného objektu pod trovni 60 dB, proto nelze v denni dobé korekci pro starou
hlukovou zéatéz pouzit. Hygienicky limit pro hodnocené silnice je navrzen ve vysi 60 dB
v denni a 60 dB v no¢ni dobu.

Obdobi vyjstavby

Pro stavebni c¢innost je limit pro stavenistni dopravu pohybujici se po vefejnych
komunikacich v izemi ve venkovnim chrdnéném prostoru budov roven min. Laeq = 65 dB.
Nejvyssi predpokladany denni pojezd stavenistni dopravy lze o¢ekédvat dle vyse uvedenych
podkladt do 25 piijezda OV, 2 ptijezdtt LNV,187 pfijezdtt TNV/24h. Jedna se vSak o krajni
hodnotu, ktera s velkou pravdépodobnosti nebude dosazena.

Nejvyssi akustické prispévky z provozu stavenistni dopravy neprekroc¢i u chranéné zastavby
55,2 dB. Hygienicky limit tak nebude piekrocen.

Stdavajici hlukovd zdtéZ v roce 2017

Ve stavajicim stavu pro rok 2017 je hygienicky limit s korekci pro starou hlukovou z&téz pro
hlavni komunikace (60 dB ve dne a 60 dB v noci) z provozu na hlavnich komunikacich
(Nadrazni a navazujici silnice 1I/388) v tzemi splnén. Hluk z provozu na Pramyslové
(silnice III. t¥idy) o hodnoté 55 dB v denni a 45 dB v no¢ni dobu je v tzemi splnén.
Hygienicky limit pro hluk z provozu na Zeleznici mimo ochranné pasmo drahy ve vysi 55 dB
v denni a 50 dB v no¢ni dobu je splnén.

Obdobi provozu zdméru (rok 2020)

Hluk z provozu na komunikacich

Po zprovoznéni navrhovaného zdméru v roce 2020 dojde v denni dobé v tzemi k nérdstu
akustické zatéze, ktery bude dosahovat 0,9 dB. Ve sméru do centra Bystfice nad Pernstejnem
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(body 3 az 4) bylo vypocteno u zastavby podél komunikace navyseni do 0,5 dB, ve sméru na
Rodkov (bod 1) neptekroc¢i nartist 0,2 dB. Nartstu hlukové zatéZze v denni dobé nepiekroci
0,9 dB, coz je hodnota, kterou nelze dle interpretace narodni referen¢ni laboratofe a nafizeni
vlady ¢. 272/2011 Sb. povazovat za hodnotitelnou zménu.

V no¢ni dobu dojde po zprovoznéni zaméru v roce 2020 rovnéz k nartstu akustické zatéze, a
to do 1,5 dB. Podél odjezdovych a prijezdovych tras lze v no¢ni dobu ocekdvat nartst
hlukové zatéze do 0,7 dB, ve sméru do centra Bystfice nad Pernstejnem (body 3 a 4) bylo
vypocteno navyseni do 0,7 dB, ve sméru na Rodkov (bod 1) nepfekro¢i nartst 0,3 dB.

Vlivem zprovoznéni navrhovaného zaméru nedojde v denni ani v no¢ni dobé k piekroceni
hygienickych limit v Gzemi.

Akustickou zatéz v denni a no¢ni dobu z provozu na vsech posuzovanych dopravnich
zdrojich ukazuji tabulky 14 a 15 akustické studie. Izofony jsou pro denni i no¢ni dobu
znazornény na vykresech 3 a 4 akustické studie, stejné jako rozlozeni vypocétovych bod.

Hluk ¢enerovany zdmérem

Hluk z dopravy na aredlovych komunikacich

Jedna se o hluk z pojezd vozidel po plose aredlu navrhovaného zaméru. V denni dobé je
pro vypocet podle pozadavki legislativy uvazovéana intenzita dopravy v 8 nejhlu¢néjsich po
sobé jdoucich hodinach. V posuzovanych bodech 1ze v denni dobu z provozu na tcelovych
komunikacich ocekédvat nejvyssi hladiny akustického tlaku do 28,4 dB. Hygienicky limit
o hodnoté 50 dB v denni dobu tak bude s rezervou ve v8ech bodech splnén. V no¢ni dobé byl
hodnocen provoz v nejhorsi hodinu. Nejvyssi hodnoty byly vypocteny pouze do 19,4 dB,
hygienicky limit 40 dB tak bude opét s jistotou splnén. Vyhodnoceni akustickych pfispévki

v referen¢nich bodech je uvedeno v tab. 16 akustické studie.
Hluk z dopravy na verejnych komunikacich

Jednd se ohluk z pojezdt vozidel generovanych zamérem po vefejnych komunikacich.
V posuzovanych bodech 1ze v denni dobu z provozu na vefejnych komunikacich oc¢ekavat
nejvyssi hladiny akustického tlaku do 48,7 dB. Hygienické limity o hodnoté 60 a 55 dB
v denni dobu tak budou s rezervou ve vsech bodech splnény. V no¢ni dobé byly nejvyssi
hodnoty vypoéteny pouze do 43,1 dB, hygienické limity 50 a 45 dB budou splnény.
Vyhodnoceni akustickych pfispévki v referen¢nich bodech je uvedeno v tab. 16 akustické
studie.

Staciondrni zdroje hluku

V modelovych vypoctech byly zadany dominantni zdroje hluku, jedna se o 3 suché chladice
umisténé na stiese haly, u kterych hladina akustického vykonu neptekroc¢i 91 dB. Dale byly
konkretizovany technické tdaje pro dva hlavni ventilatory. Ty budou umistény na terénu pfi
jihozapadni kratsi hrané hal u objektu RTO technologie a hladina akustického vykonu
kazdého z nich nepiekro¢i 85 dB. Pro stacionarni zdroje hluku, osazené v prostoru

v v

navrhovaného zédvodu, plati hygienicky limit ve venkovnim chranéném prostoru nejblizsich
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budov o hodnoté 50 dB v denni dobu a 40 dB v no¢ni dobu. Ve studii byl zohlednén
nepferusovany provoz vsech hodnocenych stacionarnich zdroji hluku na plny vykon.

Dale byl v ramci vypoctlt uvazovan prinik fasddami a stfechou. U kazdé z fasad byl
uvazovan hluk prochdazejici pres fasadu ve vysi 45 dB, pres stiechu ve vysi 40 dB. Jako
nahrada za ostatni zdroje hluku byly uvaZovany na stfese tfi nahradni zdroje hluku, kazdy s
hladinou akustického vykonu 85 dB.

Ve studii byl zohlednén nepferusovany provoz (tfi smény) vSech hodnocenych stacionarnich
zdroji hluku na plny vykon. Akustické pfispévky z provozu stacionarnich zdroja podle
vysledkit modelovych vypocth u nejblizsi chranéné zastavby nepiekroci 33,0 dB.

Také pfi synergickém ptisobeni vSech staciondrnich zdroji v lokalité 1ze ocekavat splnéni
limitnich hodnot. Hygienicky limit bude zajistén, pokud stavajici pfispévky od staciondrnich
zdroji hluku nejsou vyssi nez 49,9 dB v denni dobu a39,0 dB v no¢ni dobu, coz se
nepredpoklada.

Z vysledktt modelového vypocétu vyplyva, Zze dominantni vliv na akustickou situaci
v lokalit¢ ma provoz na hlavnich komunikacich v Gzemi, jedna se o silnici II/388
anavazujici Nadrazni ulice. Akusticka situace je ovlivnéna iprovozem na Dblizké
Zeleznici.

Pfi posouzeni celkové akustické zatéze v tzemi (silniéni a Zelezniéni doprava) se
akusticka situace v izemi po zprovoznéni zaméru zvysi nejvice o 0,5 dB v denni a 0,7 dB
v noéni dobu. Lze tak konstatovat, Ze se akusticka situace vlivem zprovoznéni aredlu
vyznamné nezmeéni. Vlivem zprovoznéni navrhovaného zaméru nedojde v denni ani
v no¢ni dobé k prekroceni hygienickych limitt v Gzemi.

Hluk z provozu stacionarnich zdrojit a z provozu na tcelovych komunikacich v zadném
referencnim bodé neprekroci limitni hranici 50 dB v denni a 40 dB v noc¢ni dobu.
Staciondrni zdroje hluku byly navrzeny pfi horni hranici tak, aby byl hygienicky limit
zajistén.

Ve studii byla vyhodnocena také stavenistni doprava pfi kumulaci zavazky technologii
haly 1, vystavby haly 2 a vystavby nové komunikace pro priamyslovou zénu Z111.
Akustické prispévky ze stavenistni dopravy nepiekroci povolenou mez.

Celkova hluénost v tizemi se vlivem zprovoznéni zaméru vyznamné nezmeéni.

D.1.4. Vlivy na povrchové a podzemni vody

Bézny provoz technologickych linek nepredstavuje pro povrchové a podzemni vody vazné
riziko. Ovlivnéni povrchovych a podzemnich vod pfi instalaci technologii ¢i provozu
zdméru se tedy nepredpoklada.

Nelze vsak vylouc¢it riziko havérie, ke které mtize dojit pii selhani lidského faktoru (poruseni
bezpecénostnich ptedpisti, nedbalost, apod.), pfi poruchach na zafizenich, preruSenim
dodavky elektrické energie nebo zdsahem vys$si moci.
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Ovlivnéni hydrogeologickych charakteristik, vodnich zdroj a zdplavového tizemi

K ovlivnéni hydrogeologickych pomért ve fazi instalace technologie ani ve fazi provozu
zaméru dochézet nebude. Vodovodni fad je vybudovan v rdmci zdméru , InZenyrské sité a
komunikace pro primyslovou zénu Z111, Bysttice nad Pernstejnem” (Ozndmeni dle pfilohy
¢. 3 zakona ¢. 100/2001 Sb.; kéd zdméru VYS816; zpracovatel: Ing. Jifi Novak, Ekotechnika
Brno, prosinec 2015) a je uloZen pod zemi.

Realizaci zdméru nebudou ohrozeny zadné jimaci zdroje vody ani mineralni prameny.

Zamérem nebude dotéeno pasmo hygienické ochrany vod (PHO) ani chranéna oblast
ptirozené akumulace vod (CHOPAYV).

Zameér nelezi v zaplavovém tizemi ve smyslu zakona ¢. 254/2001 Sb. O Vodéach.

Hladina podzemni vody se nachézi velmi mélce pod trovni terénu a jeji hladina kolisd mezi
2-3 m pod trovni terénu. Generelni smér proudéni je smérem k jihozdpadu.

Ovlivnéni mnozstvi a jakosti povrchovych a podzemnich vod

Vyrobni hala Cooper Standard Bystfice bude napojena na vodovodni fad; vodovodni
pfipojka do primyslové zény Bystfice je jiz vybudovana (poskytovatelem bude VAS a.s.).
Vodu bude provozovatel pouzivat z vefejného vodovodniho fddu. Provozovatel neuvazuje o
¢erpéani vod podzemnich ani povrchovych.

Pitnd voda predstavuje vramci aredlu nejen vodu pro socidlni acely, ale rovnéz zdroj
k vyrobé vody technologické (tj. demineralizovand voda, deionizovana voda, voda pro
chladici okruh) a vody pro pozarni acely. Veskeré technologické vody budou vyrabény
vyluéné z vody pitné, ktera bude odebirana z vodovodniho fadu. Velka ¢ast technologické
vody bude recyklovana a opétovné pouzita do vyroby.

Ve vykresové ¢asti dokumentace je k dispozici Blokové schéma bilance vod (Pfiloha H.8),
které piehledné znazornuje celkovou vodni bilanci posuzovaného zameéru.

Ve fazi vystavby a instalace technologie do vyrobni haly nebudou vznikat technologické
odpadni vody. Presné mnozstvi produkovanych odpadnich splaskovych vod bude
odpovidat spotfebé pitné vody pro socidlni tcely, tedy pfiblizné 1 m3/den. Zptsob
nakladéni se splaskovymi odpadnimi vodami bude v souladu s platnou legislativou

Ve fazi provozu budou vznikat odpadni vody technologické, splaskové, destové a 1x ro¢né
budou vypoustény vody chladici. Odpadni vody destové a splaskové budou odvadény
oddilnou kanalizaci, tj. splaskovou a destovou. Vody technologické, které budou vznikat
z provozu v8ech technologickych linek (kromé pomédovaci linky) a budou pfed¢istény na
chemické ¢istirné odpadnich vod (CHCOV). Takto pted¢isténa odpadni voda bude
vypousténa do splaskové kanalizace (ve spravé VAS, a.s.).
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Na podzim roku 2016 byly v koordinaci s VAS, a.s. stanoveny limity pro vypousténi
odpadnich vod do splaskové kanalizace - tyto limity jsou uvedeny v tabulce 7 v kapitole
B.III.2. dokumentace. V roce 2017 se provadi aktualizace téchto stanovenych limitd ve
spolupréaci s VAS, a.s. Konkrétni ¢isla nejsou momentalné ze strany VAS, a.s. k dispozici.

Ve fazi provozu je planovana vystavba CHCOV, kde bude dochazet k ¢igténi odpadni vody
z vyroby. K CHCOV je ptidruzena i upravna vody. Ta sestiva z vyroby demineraliza¢ni
vody (déle jen demi voda) a deioniza¢ni vody (déale jen deio voda). Vyroba demi vody
probihd na stanici reverzni osmoézy a deioniza¢ni linka slouzi pro odsolovani odpadnich
kyanidovych vod z pomédovaci linky.

K ovlivnéni povrchovych a podzemnich vod nebude v souvislosti s provozem zaméru
dochazet. K ovlivnéni jakosti vod miize dojit jediné v pfipadé havarie. Veskeré chemické
latky a smési jsou vramci provozu nalezité zabezpeceny proti tnikim a bude s nimi
nakladano pfedepsanym zptisobem:

«  Chemické latky a ptipravky pro provoz CHCOV budou skladovény piimo v prostorech
distirny, na zachytnych vanach, aby bylo zamezeno piipadnému tniku do kanalizace
(zachytné jimky apod.).

o  Chemické latky a ptipravky pro provoz technologie, tedy ldzni na povrchové tpravy,
budou uloZeny ve skladu chemickych latek, ktery bude soucasti vyrobni haly. Chemické
latky a piipravky budou ulozeny v provoznim mnozstvi v origindlnich obalech, na
zachytnych vandch nebo v atestovanych kontejnerech u pfedmétného pracovisté
povrchovych tprav.

« Konstrukce podlah vyrobni haly, v niz bude s témito zavadnymi latkami naklddano,
bude odpovidat pozadavkiim na zabezpeceni podlah proti prasaku do podlozi a
zabezpeceni sodolnosti na pouzivané latky. VsSechny stroje budou vybaveny
zachytnymi vanami. Veskerd manipulace s chemickymi ldtkami se bude odehravat ve
vnitfnich neodkanalizovanych prostorach, popt. budou sklady vybavené bezodtokovou
jimkou. Ve venkovnim prostranstvi nebudou zavadné latky skladovany ani prelévany.

o Pro nakladéani se zdvadnymi latkami bude provozovatelem vypracovan havarijni plan
(podle vodniho zakona), ktery bude nasledné schvélen vodopravnim orgdnem.

o  Pro pfipad tniku ropnych latek z odstavenych osobnich ¢i nakladnich vozidel musi byt
vzdy zabrdnéno priniku do aredlové kanalizace uzavienim destovych vpusti,
ucpavkami nebo ohrazkovanim.
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D.1.5. Vlivy na ptidu

Vlivy na padu

S ohledem na skute¢nost, Ze zdmérem je zprovoznéni technologii k povrchovym tpravam
kovii v hale spole¢nosti Cooper Standard Automotive, ktera je v soucasné dobé ve vystavbe,
k novym docasnym ani trvalym zabortim pozemkt ZPF nedojde.

K dotéeni pozemkt uréenych k plnéni funkce lesa (PUPFL) posuzovanym zamérem nedojde.
Ochranné pasmo lesa rovnéz dotéeno nebude.

Pozn.: Vijrobni hala, ve které budou provozoviny technologie, se nachdzi na zemédélské piidé 1. t¥idy ochrany.
Dle souhlasu k trvalému odnéti zemédeélské piidy ze ZPF odboru Zivotniho prostiedi a zemédélstvi Krajského
iradu Kraje Vysocina (C.j.: KUJI 878222016/2016 a OPZP 2985/2016 Go ze dne 22. 11. 2016) byl udélen
souhlas s troalym odnétim zemédélské piidy ze ZPF na pozemcich o celkové rozloze 2,9822 ha; konkrétné se jedni
o cdst pozemku orné piidy p.c. 2958/29 o rozloze 1,5064 ha, o cely pozemek orné piidy p.c. 2958/80 o rozloze
0,6170 ha a o celyj pozemek p.c. 2958/9 o rozloze 0,8588 ha.

Mocnost skryvky u odejmutych pozemki je cca 200 a 300 mm. Z celé odnimané plochy
2,9822 ha, dojde ke skryti celkem 8 087,8 m3 ornice. Skryta ornice I. tfidy v celkovém
mnozstvi 8 087,8 m3 bude ¢aste¢né docasné ulozenana dotéenych pozemcich p.¢. 2958/80 a
2958/9, kde bude zfizena mezideponie. Z mezideponie bude ornice pouzita pro nasledné
sadové tpravy v tl. 100 mm v radmci navrzenych terénnich Gprav. Zbyvajici ¢ast ornice
L. ttidy (5 747,8 m3) bude v roce 2017 po sklizni postupné pievdZena a rozhrnovéna na
p.¢.3031/2 (1 167,0 m?) a ¢ast p.¢. 3031/1 (cca.100 000 m2) v tloustce 57mm, ¢imz dojde
k zarodnéni zemédélské pidy.

Ke kontaminaci ptid miize v rdmci realizace zaméru dojit v pribéhu vystavby, popfipadé
havariemi spojenymi s tinikem nebezpeénych latek. Riziko vznikajici v prabéhu vystavby je
soustfedéno do prostoru stavenisté (znecistovani ptid povrchovymi splachy z prostoru
stavenisté, uniklymi oleji, ropnymi produkty). K znecisténi pady miize dojit pfi zemnich
pracich, popt. pfi dal$i manipulaci tnikem pohonnych a mazacich latek. Toto nebezpeci 1ze
minimalizovat zabezpecenim stroji proti aniku ropnych latek, preventivni a pravidelnou
udrzbou veskeré mechanizace, modernizaci strojového parku a dodrzovanim
bezpec¢nostnich opatfeni pfi manipulaci s témito latkami.

Obecné 1ze konstatovat, Ze pii dodrzeni vSech predpist tykajicich se ochrany Zivotniho
prosttedi je toto riziko minimalni.

Mozné havarie a tniky nebezpeénych latek béhem provozu zaméru lze potencidlné
povaZzovat za vyznamné nebezpedi. Moznym havarijnim staviim se podrobné vénuje
kapitola D.3 Dokumentace.

D.1.6. Vlivy na horninové prostfedi a pfirodni zdroje

V zdjmovém tzemi nejsou v Geofondu CR (Ceska geologicka sluzba) registrovany zadna
chranénd loziskova tzemi, poddolované tizemi ani sesuvné tzemi. Rovnéz pii terénni
pochtizce nebyla Zadna takova tzemi zjisténa.
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Kovlivnéni ptdnich pomérd, horninového prostfedi a pfirodnich zdroji posuzovanym
zamérem nedojde. MoZnym rizikem pro ptady a horninové prostiedi je tnik ropnych latek
z odstavenych osobnich ¢i nakladnich vozidel. Pokud dojde k tiniku zavadnych latek
u nepropustné plochy, je nutno provést dekontaminaci vhodnym sorbentem. Velka plocha
kontaminované zeminy, zvlasté v pfipadé nezpevnénych ploch musi byt vytéZena a ulozena
do kontejneru. Pfi tniku do pady musi dojit k jeji okamzZité sanaci, tj. odtéZeni a nasledné
kontrole na pfitomnost skodlivin v ptidé. Veskeré havarie musi byt ohlaSeny dle schvélenych
ohlasovacich postupt havarijniho fadu a evidovany.

D.1.7. Vlivy na faunu, fléru a ekosystémy

S ohledem na skutecnost, Ze predkladana dokumentace se pfimo nezabyva posouzenim
vystavby vyrobnich hal (posouzeni vystavby haly 1 a haly 2 je pfedmétem samostatnych fizeni
EIA - viz tivod dokumentace) a vzhledem k charakteru zameéru - instalace technologii do nové
vybudovanych vyrobnich hal a jejich nésledny provoz - nebylo provadéno biologické
hodnoceni zdjmového Gzemi, rovnéz neprobihal podrobny botanicky ¢i zoologicky prizkum
uzemi.

V zéti 2016 byl proveden zbéZny botanicky a zoologicky prizkum v podzimnim aspektu
v ramci jednordzové navstévy lokality. Na jafe 2017 byla provedena kontrolni navstéva

lokality v dobé&, kdy uZz hala H1 byla stavebné téméf dokoncena a probihala pfiprava tizemi
pro halu H2.

Vlivy na faunu, fléru a ekosystémy lze vzhledem k charakteru a lokalizaci zaméru vyloucit;
v diisledku realizace zaméru nebude dochazet k zasahtim do ekosystém ani k ovliviiovani
stanovist rostlinnych a zZivo¢isnych druh.

D.1.8. Vlivy na krajinu

K dotéeni prvki tzemniho systému ekologické stability, vyznamnych krajinnych prvka,
zvlasté chranéného tizemi ani pamatného stromu realizaci zdméru nedojde.

Dle vyjadfeni odboru Zzivotniho prostiedi a zemédélstvi Krajského tfadu Kraje Vysocina
(¢j. KUJI 36294/2017; OPZP 880/2017 KU, ze dne 11. 5. 2017) nemtize mit uvedeny zdmér
vyznamny vliv na evropsky vyznamné lokality ani ptaci oblasti.

Zajmové tzemi se nachazi v krajiné leso-zemédélské ostatni, v oblasti krajinného razu
Novomeéstsko-Bystticko, s regulativem vyuziti tzemi, ktery zakazuje umistovat vyskové
stavby v prostorech, ze kterych se budou vizualné uplattiovat v tizemi CHKO Zd'arské vrchy
a ve vyvysenych prostorech, odkud se budou uplatriovat jako dominanta mnoha dalsich
oblasti.
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Stavajici pramyslové objekty priimyslové zény U Nadrazi se pohledové uplatiiuji v ] a JZ
dalkovych pohledech, nebot vétsina tzemi primyslové zény je pohledové exponovana
(svazita expozice).

Priimyslové haly svym charakterem piedstavuje nizkopodlazni pramyslovy objekt (vyska 8,5
m), neuplatni se v dalkovych pohledech jako negativni dominanta.

Oproti tomu zédsobniky plynd vodiku a dusiku jsou koncipované jako vyskové stavby
prevysujici soucasnou vyrobni halu CSA (vyska 8,5 m), mohly by se v dalkovych pohledech
uplatnit jako negativni dominanty. Z tohoto dtivodu byly soucésti pfedkladaného oznameni
podlimitniho zdméru ,Vyrobni hala Cooper Standard Automotive CR v Bystiici nad
Pernstejnem - zasobovéani technickymi plyny” studie analyzy viditelnosti stavby spolu
s vizualizaci zdméru (vice o ozndmeni podlimitniho zdméru v tvodu dokumentace).

Na zakladé provedené analyzy viditelnosti 1ze konstatovat, ze 18 m vysoky nadzemni
zasobnik vodiku se bude v délkovych pohledech uplatiiovat od JZ, kde by vsak z vétsiny
pohledovych mist nemél svou vyskou presahovat a tedy i narusit horizont. Svou vyskou bude
vyrazné prevysovat okolni horizontalné umisténé primyslové objekty a bude tak vytvaret
negativni pohledovou dominantu. V pohledech od centra mésta, a to ani z vyskovych budov
nedojde k naruseni kulturni dominanty historickych budov statku Mitrovskych.

Meéstsky urfad Bystfice nad Pernstejnem, odbor Zivotniho prostfedi, vydal souhlasné
stanovisko s realizaci zasobnikd technickych plynti za nasledujici podminky: ,Valcové
zasobniky technickych plynd, vysoké 11 a 18 m budou opatfeny barevnym natérem v matnych
svétlych odstinech Sedé (napi. barva RAL 7040), bez firemnich napisti v horni poloviné 18 m
vysokého zdsobniku vodiku.”

Tato podminka je doslovné zahrnuta do opatfeni k prevenci v kapitole D.4. dokumentace.
Zavérem lze konstatovat, Ze nebude ovlivnéna estetickd, kulturni ani pfirodni hodnota krajiny
v feSeném tzemi.

S ohledem na rozsah zaméru, nebude béhem instalace technologii ani béhem provozu

vyrobni haly dochazet k ovlivnéni prvki USES ¢i VKP. ZCHU, pamatné stromy ani lokality
NATURA rovnéz dotéeny nebudou.

Navrhovany zamér svym charakterem bude pfedstavovat tnosny zasah do krajinného razu
chranéného dle zakona ¢. 114/1992 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisti. Nebude ovlivnéna
estetickd, kulturni ani pfirodni hodnota krajiny v feSeném tizemi.

Projekt & CS032017 ZAVERECNA ZPRAVA 100



<D
W Vyrobni hala Cooper Standard - brzdové a palivové vedeni
Dokumentace dle Ptilohy ¢. 4 k zdkonu ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni

Tabulka 19 Tabulka vlivu navrhovaného zaméru na zdkonnd kritéria krajinného rdzu (§12)

Tabulka vlivu na zakonna kritéria krajinného razu (viz §12 P
zdkona) Vliv zaméru
Vliv na rysy a hodnoty pfirodni charakteristiky nema vliv
Vliv na rysy a hodnoty kulturni charakteristiky nema vliv
Vliv na ZCHU nemad vliv
Vliv na VKP nemad vliv
Vliv na kulturni dominanty nemad vliv
Vliv na estetické hodnoty nema vliv
Vliv na harmonické métitko krajiny nema vliv
Vliv na harmonické vztahy v krajiné nema vliv

D.1.9. Vlivy na hmotny majetek a kulturni pamatky

Zamér je realizovan v piipraveném uzemi. Mésto Bystfice momentdlné buduje tcelové
komunikace a inZenyrské sité pro pramyslovou zoénu, ¢ast Z111, kterd je zanesena
ve stavajicim schvaleném tizemnim planu mésta. Samotna vyrobni hala Cooper Standard byla
posuzovana zhlediska dopadi na Zivotni prostfedi v ramci samostatného ozndmeni
podlimitniho zdméru EIA.

K ovlivnéni hmotného majetku, kulturnich pamatek ani archeologického dédictvi
v souvislosti s posuzovanym zamérem nedojde.

D.2. KOMPLEXNI CHARAKTERISTIKA VLIVU ZAMERU NA ZIVOTNI PROSTREDI
Z HLEDISKA JEJICH VELIKOSTI A VYZNAMNOSTI A MOZNOSTI
PRESHRANICNICH VLIVU

Na zakladé vyhodnoceni vliv( realizace zaméru na jednotlivé slozky Zivotniho prosttedi a
zdravi obyvatel vyplynulo, Ze Zddné ze slozek zivotniho prostfedi nebude p#i respektovani
navrzenych opatfeni pii provozu zaméru (kapitola D.4. dokumentace) vyznamné ovlivnéna.
K ohrozeni ekologické tinosnosti tzemi nedojde.

Rozsah vlivli zdméru vzhledem k zasaZzenému tizemi a populaci bude pouze lokalni.
K nepfiznivym vliviim pfesahujici statni hranice dochazet nebude.

D.3. CHARAKTERISTIKA ENVIRONMENTALNICH RIZIK PRI MOZNYCH
HAVARIICH A NESTANDARDNICH STAVECH

Rizika havarii vzhledem k navrzenému pouziti latek a technologii

Pouzité metody povrchovych tuprav, tj. pomédovani, zarové zinkovani a extruze PA
(polyamidem) patii mezi aktivity s pomérné jednoznaénymi a dobie zndmymi riziky
bezpecnosti provozu.

Projekt & CS032017 ZAVERECNA ZPRAVA 101



<D
W Vyrobni hala Cooper Standard - brzdové a palivové vedeni
Dokumentace dle Ptilohy ¢. 4 k zdkonu ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni

Snizeni rizika havarii je mozno zajistit dhslednym dodrzovanim provozniho fadu
pfi manipulaci s jednotlivymi chemickymi latkami a smésmi a pfi fadném provozu
technologického zafizeni. Pro pfipad havarie bude zpracovan havarijni plan, pro pfipad
pozaru pozarni fad. Provozni ¥ad, poZarni ¥4d i havarijni plan bude vychdazet z informaci
uvedenych v aktualnich bezpecnostnich listech jednotlivych chemikalii. VSichni zaméstnanci
nakladajici s chemickymi latkami budou fadné a pravidelné proskoleni autorizovanou
osobou.

Pro tcely posouzeni havarijnich rizik z provozu zasobnik technologickych plynt (vodiku a
dusiku) byla vypracovédna samostatnd studie ,Pozarné bezpecnostni feSeni stavby” - tato
studie je soucasti oznameni podlimitniho zdméru dle pfilohy ¢. 3a k zakonu ¢. 100/2001 Sb.,
v platném znéni pro zémér , Vyrobni hala Cooper Standard Automotive CR v Bysttici nad
Pernstejnem - z&sobovédni technickymi plyny” ze dne 20. cervence 2017 (sdéleni
k podlimitnimu zdméru - ¢j. KUJT 53453/2017; OPZP 423/2017 Ca - Krajského ttadu kraje
Vysocina, odbor zivotniho prostfedi a zemédélstvi ze dne 24. 7. 2017 je k dispozici v piiloze
H.3d predkladané dokumentace). Dodavatelem a provozovatelem zafizeni technickych
plynt bude spolecnost Linde Gas a.s. na zakladé najemni smlouvy s investorem CSA. Stavba
zasobniki technickych plynt bude na vstupech osazena pfislusSnymi bezpecnostnim
znackami a tabulkami, které svym provedenim budou odpovidat CSN ISO 3864 1-3.
Pti provozu skladového hospodarstvi vodiku bude nutno dodrzet veskerd vécné pfislusna
ustanoventi, ktera vyplyvaji z CSN 07 8304 , Tlakové nadoby na plyny - Provozni pravidla”.
Pro pracovist¢é bude pfed uvedenim do provozu zpracovdna pisemna dokumentace
o ochrané pfed vybuchem dle natizeni vlady ¢. 406/2004 Sb., kde bude oSetfeno nakladani
s vodikem a postup plnéni a dalsi kontroly tak, aby byla eliminovana moZznost vybuchu a to
zejména z davodu, Ze vodik tvoii s kyslikem vybusnou smés. P¥i provozu odpatrovaci
stanice dusiku je nutné dodrzet veskera ustanoveni vztahujici se k provozované ¢innosti,
ktera vyplyvaiji z ustanoveni CSN EN ISO 21009-2. V p¥ipadé tniku kapalného dusiku dojde
kjeho okamzitému zplynovani, nemiize tedy dojit ke znecisténi vod, nebo ptdy. Dusik je
plyn, ktery atmosféra obsahuje v 78 % obj., pfipadny tnik dusiku neni tedy ani pfedmétem
znecisténi ovzdusi.

Riziko havarie s dopadem na zdravi zaméstnanci, povrchové nebo podzemni vody

V areélu bude nakladano s vyznamnym mnoZzstvim zadvadnych latek, kromé latek na provoz
a udrzbu strojnich linek (hydraulické, pfevodové oleje) a tklidovych prostiedkt to budou
predevsim piipravky do technologického provozu, tedy do lazni povrchovych tprav. Jedna
se zejména o odmastovaci 1aznég, lazné aktivace, lazné pasivace, pomédovaci lazné, lazné
fosfatovani a nanaseni primeru. Specifikace nebezpeénych vlastnosti latek, které se na tyto
povrchové tpravy pouzivaji (odmastovani Phosbond, Decorrdal, Surtec, aktivace HoSO,, pro
pasivaci Entec Cu56 a Gardolene, pro pomédovani CuCN a KCN, Bonderite na fosfatovani,
Primer na pfipravu povrchu pro extruzi, atd.) jsou presentovany v kapitole B.IL.3.

Chemické latky a smési pro provoz technologie, tedy pouZité do lazni na povrchové tpravy,
budou ulozeny dle typu v celkové tiech skladech chemickych latek, které budou soucasti
zépadni ¢asti vyrobni haly. Tyto tfi sklady budou rozdéleny dle ptsobeni, takto: sklad
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hotlavin, sklad kyselin a sklad louht. Chemické latky a smeési budou v téchto skladech
uloZeny v atestovanych (originalnich) obalech uloZenych v regélech vybavenych zachytnymi
vanami a/nebo v IBC kontejnerech. Sklad hoilavin bude fddné odvétran, vybaven digestoii
s odtahem vypart pro pifipadnou manipulaci s pfipravky a bude zabezpecen plynovym
stabilnim hasicim zafizenim (s naplni inergen). Provozni mnozstvi vétsiny chemickych latek
a smési bude uloZeno na zachytnych vanach vzdy pifimo u konkrétniho pracovisté
povrchovych tprav (kromé kyanidovych smési, které podléhaji zpifisnénému rezimu
nakladéni a budou ulozeny pouze ve skladu louht). Konstrukce podlah vyrobni haly, v niz
bude s témito zdvadnymi ladtkami nakladano, bude odpovidat pozadavkiim na zabezpeceni
proti prasaku pouZivanych latek do podloZi. A bude zajisténa odolnost na pouZzivané latky .
Povrch bude odolny proti plsobeni Zziravin a toxickych latek. Veskerd manipulace
s chemickymi ldtkami se bude odehravat ve vnitfnich neodkanalizovanych prostorech
vyrobni haly. Pfistup do jednotlivych sklad@i chemickych latek budou mit pouze dvé
jmenované a specidlné proskolené osoby na zdkladé biometrické ¢tecky prstu. Ve venkovnim
prostranstvi mimo halu nebudou zdvadné latky skladovany, staceny ani prelévéany.

Co se tyce potencidlnich rizik z technologickych linek, riziko mozného uniku vodiku
(z ochranné atmosféry) z linky CB1 je eliminovdno pfimo u linky. Na zacatku a na konci
tseku indukéniho pajeni je umisténa fléra (vé¢ény plaminek), kterd zajisti, Ze v pfipadé aniku
ochranné atmosféry indukéniho péjeni do pracovniho prosttedi bude vodik spalen. Jedna se
bezpec¢nostni opatfen.

Riziko mozného uniku vodiku z linek CB2 az CB8 je feSeno odvodem vznikajicich anikt
smési plynu ventildtory nad stfechu haly bez nutnosti dals§tho bezpe¢nostniho opatteni.

Riziko mozného uniku médnatych par z pomédovaci linky (moZzné emise s obsahem
kyanid{t budou sbérnym odtahovym potrubim vyvedeny do venkovniho ovzdusi, kdy bude
odplyn vypiradn v absorp¢ni alkalické koloné a vyveden na stfechu objektu.

Opatfenimi z hlediska ovzdus$i a moznych havérii do ovzdusi se bude podrobné zabyvat
provozni ¥ad zdroji znecistovani ovzdusi, ktery méa provozovatel za povinnost zpracovat a
nechat schvalit organem ochrany ovzdusi. Pfi fddném provozu jsou mozné tniky ohrozujici
kvalitu ovzdusi eliminovany fungujicimi odlucovaci a béznymi technicko-organiza¢nimi
opatfenimi.

Kromé chemickych latek pouzivanych ve vyrobé budou pouzivany chemikélie pro provoz
chemické ¢istirny odpadnich technologickych vod (HCl, NaOH, FeCls, organicky flokulant,
chlornan sodny, atd.).

Chemické latky a smési pro provoz CHCOV budou v provoznim mnozstvi skladovany
piimo v prostorech ¢istirny, na zachytnych vanach a bude zamezeno tniku do kanalizace
(zachytné jimky apod.). Vétsi mnozstvi chemickych ptipravktt do CHCOV bude ulozeno ve
skladech chemickych latek (sklad kyselin, sklad louhi).

Pro cely areal vyrobni haly v Bystfici nad Pernstejnem je v souladu s pozadavky zakona

¢.224/2015 Sb. ve znéni pozdéjsich piedpistt vypracovan protokol o nezafazeni objektu do
kategorie A, B a seznam pouzivanych chemickych latek a smési. Vzhledem
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k pfredpokladanému objemu nebezpecnych latek a smési bude piekro¢ena hranice 2%
limitnich hodnot (protokol o nezatfazeni tedy bude zaslan Krajskému tfadu Kraje Vysocina
dle pozadavku §4(3) vyse uvedeného zakona). V pfipadé, Ze by béhem provozu doslo k
dosazeni limitu kategorie A nebo B pro nékteré nebezpecné chemické latky, bude se
provozovatel fidit pozadavky zakona ¢&. 224/2015 Sb. pro vypracovéni bezpecnostniho
programu prevence zavazné havarie (v pfipadé zatazeni do kategorie A) nebo bezpecnostni
zpravy a dalsich souvisejicich pozadavk (v pfipadé zatazeni do kategorie B).

Pro naklddani se zavadnymi latkami bude provozovatelem vypracovan havarijni plan (podle
vodniho zakona), ktery bude nasledné schvalen vodopravnim organem.

Dalsim moZznym rizikem je dnik ropnych latek z odstavenych osobnich ¢i nakladnich
vozidel, kdy musi byt zabranéno priniku do aredlové kanalizace uzavienim destovych
vpusti, ucpavkami nebo ohrazkovdnim. Pokud dojde k duniku zavadnych latek
u nepropustné plochy, je nutno provést dekontaminaci vhodnym sorbentem. Velka plocha
kontaminované zeminy, zvlasté v pfipadé nezpevnénych ploch musi byt vytéZena a ulozena
do kontejneru. Pfi tniku do ptdy musi dojit k jeji okamzité sanaci, tj. odtéZeni a nasledné
kontrole na piitomnost Skodlivin v puadé. Veskeré havarie musi byt ohldSeny dle
schvalenych ohlasovacich postupt havarijniho fddu a evidovany.

Bézny provoz technologickych linek nepfedstavuje pro Zivotni prostfedi a zdravi
zaméstnanct zadné vazné riziko. Nelze vsak vyloucit riziko havarie, ke které mtze dojit pfi
selhani lidského faktoru (poruSeni bezpec¢nostnich pfedpisti, nedbalost, apod.), pii

N

poruchach na zafizenich, pferusenim dodavky elektrické energie nebo zasahem vy$si moci.
Riziko pozaru

Dalsim potencidlnim rizikem pro vyrobni halu je riziko pozéru ¢i vybuchu béhem provozu.
Riziko pozaru souvisi zejména s naklddanim s hotlavymi ldtkami a s jejich skladovanim.
Vsechny hotlavé latky budou skladovany v piisné zabezpeceném skladu hoflavin, do
kterého bude umoznén piistup pouze osobdm specidlné proskolenym na zdkladé
biometrické ¢tecky otiskt prstu. Pfi eventualnim pozéaru by mohly unikat do ovzdusi toxické
zplodiny hofeni, mohlo by dojit u nékterych skodlivin k prekroceni jejich nejvyssich
ptipustnych kratkodobych koncentraci v ovzdusi. Toto riziko je oSetfeno tim, Ze sklad bude
zabezpeden nucenym vétranim a digestofi pro odtah par a bude vybaven plynovym
stabilnim hasicim zafizenim s ndplni inergen.

S potencidlné kontaminovanou ptdou a podzemni vodou vzniklou pouzitim hasebnich
prostitedkt a pfipadnym vyplavenim skladovanych latek a odpadti pfi haseni, je tfeba
nakladat jako s nebezpe¢nym odpadem Vliv ptisobeni potencidlnich mimofadnych udalosti
lze oznacit za kratkodoby.

Riziko pozaru bude oSetfeno pozarné bezpecnostnim feSenim, projednanym a schvalenym
Hasi¢skym zachrannym sborem. Vné aredlu budou dostupné pozéarni hydranty, pracovisté
budou vybavena pfenosnymi hasicimi piistroji a celd vyrobni hala bude zabezpecena
sprinklerovym systémem. Sklad hoflavych chemickych latek bude zabezpecen odtahem a
specidlnim plynovym stabilnim hasicim zafizenim, jak je zminéno vyse.
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D.4. CHARAKTERISTIKA OPATRENI K PREVENCI, VYLOUCENI A SNIZENIi
VSECH VYZNAMNYCH NEPRIZNIVYCH VLIVU NA ZIVOTNI PROSTREDI A
POPIS KOMPENZACI, POKUD JE TO VZHLEDEM K ZAMERU MOZNE

V souladu s metodickym sdélenim MZP, odboru posuzovani vlivii na Zivotni prostiedi
a integrované prevence (¢,j. 18130/ENV/15 ze dne 6. 3. 2015) jsou v nasledujicim pfehledu
uvedena zadkladni opatieni na ochranu Zivotniho prostfedi, kterd vyplynula v prabéhu
posouzeni zodbornych studii a platné legislativy. Opatfeni byla projednana
s oznamovatelem, resp. projektantem zdmeéru a sjejich plnénim se automaticky pocita.
Opatteni budou pii pfipravé, realizaci a provozu zdméru beze zbytku splnéna.

Fdze vystavby a instalace technologii

» Budou zajistény vhodné sorpéni prostfedky k likvidaci eventudlnich havarijnich tnikd
ropnych latek z dopravnich prostfedki.

poskozujicich ZPF a jeho vegeta¢ni kryt v nejbliz§im okoli zdméru.

« Pro dva hlavni ventilatory umisténé na terénu pfi jihozdpadni kratsi hrané hal u RTO
technologie plati podminka, Ze hladina akustického vykonu kazdého z nich nepiekroci
85 dB.

« Valcové zasobniky technickych plynt, vysoké 11 a 18 m budou opatfeny barevnym
natérem v matnych svétlych odstinech Sedé (napf. barva RAL 7040), bez firemnich
napist v horni poloviné 18 m vysokého zasobniku vodiku.

Faze provozu

o  Chemické latky a smési pro provoz technologie, tedy lazni na povrchové tpravy, budou
uloZzeny oddélené ve tfech skladech dle piisobeni: skladu kyselin, louhti a hoflavych
latek, které budou umistény v zapadni ¢asti vyrobni haly. Tyto sklady budou vybaveny
regidly se zabudovanymi zichytnymi vanami. Chemické latky a smési, kromé
kyanidovych latek podléhajicich zpfisnénému rezimu nakladani (uloZzené pouze ve
skladu louhti), budou rovnéz ulozeny v provoznim mnozstvi na zachytnych vanach
nebo v atestovanych kontejnerech u predmétného pracovisté povrchovych tprav ¢i na

provozu CHCOV.

o Veskeré chemické latky a smési musi mit bezpecnostni listy (BL) v ¢eském jazyce. Je
nutno brat v potaz, Ze phvodni pozadavky zavedené nafizenim REACH byly dale
upraveny tak, aby zahrnuly pravidla globalné harmonizovaného systému pro
bezpecénostni listy a provadéni natizeni CLP (Natizeni (ES) ¢. 1272/2008.). BL by mél
podavat komplexni informace o latce nebo smési, ktera je pouzivdna. V piipadé potteby
je BL cennym zdrojem informaci o nebezpecnosti pro Zzivotni prostfedi a zdravi;
informuje také o vhodnych bezpec¢nostnich opatfenich.

«  Konstrukce podlah vyrobni haly, v niz bude nakladano se zavadnymi latkami, bude
odpovidat pozadavkim na zabezpeceni proti prisaku do podlozi a bude zajisténa
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odolnost na pouzivané latky. Povrch bude odolny proti ptsobeni Ziravin a dalsich
pouzivanych latek. Veskera manipulace s chemickymi latkami se bude odehravat ve
vnitinich neodkanalizovanych prostordch a navic budou sklady vybavené regély se
zachytnou vanou. Ve venkovnim prostranstvi nebudou zavadné latky skladovény,
stdceny ani prelévany. Pro cely aredl je v souladu s pozadavky zakona ¢. 224/2015 Sb. ve
znéni pozdéjsich predpist vypracovan protokol o nezatazeni objektu do kategorie A, B a
seznam pouzivanych chemickych latek a smési. Vzhledem k pfedpokladanému objemu
nebezpe¢nych latek a smési bude piekrocena hranice 2% limitnich hodnot (protokol o
nezafazeni tedy bude zaslan Krajskému tfadu Kraje Vysocina dle pozadavku §4(3) vyse
uvedeného zdkona). V pripadé, Ze by béhem provozu doslo k dosazeni limitu kategorie
A nebo B pro nékteré nebezpecné chemické latky, bude se provozovatel fidit pozadavky
zékona ¢. 224/2015 Sb. pro vypracovani bezpec¢nostniho programu prevence zavazné
havarie (v pfipadé zatazeni do kategorie A) nebo bezpecnostni zpravy a dalsich
souvisejicich pozadavka (v piipadé zatazeni do kategorie B).

» Pro nakladani se zdvadnymi latkami bude provozovatelem vypracovan havarijni plan
(podle vodniho zékona), ktery bude nasledné schvélen vodopravnim organem.

«  Provozovatel vypracuje provozni fad zdroji znecistovani ovzdusi, ktery bude schvalen
organem ochrany ovzdusi.

» Jako protipozarni opatfeni budou vné aredlu dostupné pozarni hydranty, pracovisté
budou vybavena pienosnymi hasicimi pfistroji a vyrobni hala bude zabezpecena
sprinklerovym systémem. Sklad hoflavin bude navic vybaven digestofi pro odtah
vypart a déle plynovym stabilnim hasicim zafizenim s ndplni inergen.

« Odsavani pomeédovaci linky (Cooper coating) bude sohledem na mozné emise
s obsahem kyanidi vyvedeno do venkovniho ovzdu$i, kdy bude odplyn vypiran
v absorp¢ni alkalické koloné.

o Odséavanim CB 1 linky riziko je eliminovano riziko mozného tniku vodiku (z ochranné
atmosféry) pfimo u linky. Na zacatku a na konci tseku indukéniho péjeni je umisténa
fléra (vé¢ny plaminek), ktera zajisti, ze v pfipadé tniku ochranné atmosféry indukéniho
péjeni do pracovniho prostfedi bude vodik spalen. Jedna se bezpe¢nostni opatteni.

« Riziko mozného tniku vodiku z linek CB2 az CB8 je feSeno odvodem vznikajicich anikd
smési plynu ventilatory nad stfechu haly bez nutnosti dalsiho bezpe¢nostniho opatteni.

« Odsavani z linek MagAlloy 1az 5 bude svedeno do RTO.

« Predpokladem je, ze veskeré technologie budou navrzeny dle nejlepsich dostupnych
technik (viz text nize).

Soulad zdméru s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT)

Jako referen¢ni dokument pro porovnani navrzenych technologickych linek a zptsobu
&igténi odpadnich vod na CHCOV s nejlepgimi dostupnymi technikami (BAT) byl pouZit
dokument BREF (Integrovand prevence a omezovini znecisténi (IPPC), Referencni dokument
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o nejlepsich dostupnyjch technikdch pro povrchové tipravy kovil a plastii s pouzitim elektrolytickijch
nebo chemickych postupii, Ceskd mutace, MPO, Praha, 2005).

N

detailnéji rozebrany pouze tseky pomédovaci linky (Copper coating line) a nanaseni Zn+Al
(MagAlloy line) a s témito linkami spojené doprovodné procesy.

Pomédovaci linka (Copper coating line)

Je linka slouzici ke galvanickému pomeédéni ocelového pasu. Linka provadi nasledujici
operace: odmastovani, oplachovani, aktivace, nanaseni médi, pasivace, suseni, navijeni.

Vramci odmastovani probiha vodni odmastovéani (alkalickymi) roztoky s piidavkem
pomocnych ¢inidel, které je popséno v kap. 2.3.4 na str. 32 dokumentu BREF.

Oplachovéni popsané v kap. 2.4, na str. 38 v dokumentu BREF je nutnosti mezi dvéma
operacemi. Je doporuceno racionalizovat hospodateni s vodou, coZ je v tomto piipadé
dodrzeno. Oplachova voda se recykluje na deionizaé¢ni lince.

Aktivace slouzi k odstranéni zbylych necistot z povrchu kovti, elektrolyticka aktivace je
bézné pouzivanou technologii.

Pro nanaseni médi je v tomto pfipadé pouzit roztok kyanidu médného, opét se jedna
o béznou techniku pouzivanou v povrchovych tpravach - viz kap. 2.5.1.1 na str. 39
dokumentu BREF.

Pasivace slouzi k ochrané jiz pokoveného povrchu, u pomédéni neni v dokumentu BREF
uvadéna.

Suseni se provadi zpravidla proudem horkého vzduchu, viz kap. 2.6.2 na str. 75 dokumentu
BREF.

Linka nandseni Zn + Al (MagAlloy line)

JelikoZ se jedna o Zarové nanaseni, nespada pod dokument BREF, ale spiSe pod Referen¢ni
dokument o nejlepsich dostupnych technikdch u stacionarnich zdroji nespadajicich pod
BREF, kde je v kap. 3.13, str. 97 tato technika popsana.

Cisténi odpadnich vod (odstranéni kyanidil)

V Kap. 4.16.4, str. 357 BREF je popsano, Ze kyanidy je mozné odstranit z odpadnich vod
nékolika postupy. Jednd se o oxidaci riznymi oxida¢nimi ¢inidly, napf. chlornan sodny,
peroxid vodiku, kyslik (O.), ozén (Os), anodickou oxidaci, viz Oddil 4.12.1 BREF a
persiranem draselnym pfevedenim do nerozpustnych kovovych komplext (napt. komplexy

kyanid® se Zelezem), odstranénim na iontovych vymeénicich, rozkladem kyanidi tepelnymi
procesy, oxidaci spolu s radiaci (oxidacni ¢inidla a UV zéafeni) a anodickou oxidaci.

V praxi je nejpouzivanéjsim zptisobem chemickd oxidace kyanidd. Z vyse uvedeného
vyplyvé, Ze kyanidy jsou odstratiovany v souladu s BAT.

Odstranéni tézkych kovii
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V Kap. 4.16.7.1, str. 360 BREF je popsana technika odstranéni kovii v oddile 2.13.1.7.
Odstranéni kovi se provadi neutralizaci a poté vysrdZenim pii hodnotach pH 9 - 11.
Srazenim vznikd smés voda-tuha latka, obvykle uvddéna jako neutraliza¢ni kal. Dosahované
pfinosy pro Zivotni prostiedi: odstranéni kovii z odpadnich vod. SréZeni je v souladu s BAT.

Odstranéni fosforu

V Kap. 4.16.9.2, str. 363 BREF je popsano srazeni fosfore¢nanti. Pokud jsou odpadni vody
vypoustény do povrchovych vod nebo do komundlni ¢istirny odpadni vod, kterd neni
uzptsobena na odstratiovani fosfore¢nanti, je nutné fosfore¢nany vysrazet. Vypousténé
mnozstvi 4 kg/den fosforu odpovidd mnoZstvi sloucenin fosforu produkovanych
1000 obyvateli (EU-15). V Kapitole 4.16.9.2., str. 364 je popsdno, Zze obvykle neni nutné
fosfore¢nany odstratiovat. Pokud je to pozadovano, neni to problém, protoze vhodné kovové
ionty se vyskytuji v odpadnich vodach z technologii povrchovych tprav ve formé
nerozpustnych fosfore¢nanti. Pokud se nejednd o tento pfipad, je nutné pridat slouceniny
Zeleza nebo hliniku. VysrdZeni fosfore¢nanti je mozné dosdhnout také vapnem pii hodnotach
pH nad 10. Dosahovanym piinosem pro zivotni prostiedi je dosazeni emisnich limiti pro
fosfore¢nany, pokud jsou predepsany. Fosfore¢nany jsou jednou ze slou¢enin vyznamné
prispivajicich k eutrofizaci. Vypousténi nékolika kilogramii fosforu mize vyznamné ovlivnit
vodni toky s ohledem na jejich pratok. Z vyse uvedeného vyplyva, ze srazeni fosfore¢nanti je
provadéno metodou, kterd je v souladu s BAT.

Celkové lze konstatovat, Ze zamyslena technologie vcetné c¢isténi odpadnich vod je
navrZena v souladu s BAT.

D.5. CHARAKTERISTIKA POUZITYCH METOD PROGNOZOVANI A VYCHOZICH
PREDPOKLADU PRI HODNOCENI VLIVU

Dokumentace je zpracovana v souladu se sou¢asné platnymi pravnimi piedpisy.
Pfi hodnoceni bylo pouzito standardnich metod a dostupnych vstupnich informaci.

Jednotlivé vlivy na Zivotni prostfedi byly hodnoceny v porovnani slimity, které jsou
obsazeny v pravnich predpisech pro slozky Zzivotniho prostfedi. V oborech, v nichz
normované limity neexistuji (napf. posouzeni vlivu zdméru na krajinny raz), je
predpokladany dopad zhodnocen slovné.

Udaije o stavu ZP v dané lokalité pouZité v této dokumentaci byly ziskany:
e literarni reersi (viz seznam pouzité literatury),

¢ jednanim s dotéenymi orgény,

e terénnim priazkumem,

ez odborné zpracovanych studii (viz seznam samostatnych pfiloh Dokumentace EIA).

Pouzité metody progndzovani
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Hluk

Modelovani hlukové zatéze bylo provedeno pomoci programu Hluk+, verze 11.51. profi.
Program umoziiuje vypocet hladin hluku ve venkovnim prostfedi zptisobeného dopravnimi
a stacionarnimi zdroji akustického zatizeni. Zahrnuje aktualizovanou metodiku pro vypocet
hluku z dopravy publikovanou MZP CR v roce 2005 a metodicky materiél , Vypocet hluku
z automobilové dopravy - Manual 2011“ autorizovany RSD CR. Pouziti uvedeného
vypoctového programu pro posuzovani hluku ve venkovnim prostfedi je akceptovano
dopisem Hlavniho hygienika Ceské republiky ze dne 21. dnora 1996 ¢. j. HEM/510-3272-
13.2.9695.

Na zdkladé grafického zadani konkrétni situace a podrobnych dat o posuzované komunikaci
a dopravnim proudu tento model umozZnuje: vypocet hlukové zéatéze v jednotlivych
vybranych bodech, vypocet polohy charakteristickych izofon Laeq, vyhodnoceni plosného
rozlozeni hlukové zatéze v zadanych pasmech Laeq.

Hlukova emise pro jedno vozidlo byla zadana v souladu s metodickym materidlem , Vypocet
hluku z automobilové dopravy - Manuél 2011” autorizovanym RSD CR. Pro osobni
automobily byla pouZita hodnota Loa = 74,1 dB, pro nakladni automobily (nad 3,5 tuny) byla
pouzita hodnota Lna = 80,2 dB. Intenzity dopravy byly zadany v déleni na automobily do
3,5 t (osobni automobily) a automobily s hmotnosti nad 3,5 tuny (nakladni automobily).

Nejistota vypoctu je uvddéna o hodnoté + 2 dB. Povrch terénu byl uvazovan jako odrazivy.

V modelovych vypoctech byly uvazovany standardni odrazy od fasad objektdi, korekce pro
odraz byla uvazovana ve vysi 3 dB. Pro porovnani hodnot s hygienickym limitem je vsak
vsouladu s normou CSN ISO 19962 a Metodickym navodem pro hodnoceni hluku
v chranéném venkovnim prostoru staveb ¢.j. 62545/2010-OVZ-32.3-1-11.2010 MZdr ze dne
1. 11. 2010 hodnocen pouze dopadajici hluk, tj. bez odrazu od pfilehlé fasady.

Model Hluk+ umoziiuje zvolit pét siti o rizné hustoté vypoctovych bodt. Pro tento projekt
byla ve vsech pfipadech volena nejvyssi hustota (,superjemny vypocet” - 20 000 bodt
v jednom zobrazeni).

Ovzdusi

Vypocet rozptylové studie byl realizovan pomoci softwaru SYMOS 97 - verze 2013, ktery je
urcen pro modelovani znecisténi ze staciondrnich zdroji znecistovani ovzdusi. Metodika,
kterou software SYMOS97 pouzivda pfi modelovani znecisténi, byla schvalena
Ministerstvem Zivotniho prostiedi a byla vydana dne 15. dubna 1998 ve Véstniku MZP
¢.3/1998, jako Metodicky pokyn odboru ochrany ovzdusi Ministerstva zivotniho prostfedi
Ceské republiky - Vypocet znecisténi ovzdusi z bodovych a mobilnich zdroji ,SYMOS 97

Metodika vypoctu obsaZend v programu SYMOS 97 umoZnuje:
e vypocet znecisténi ovzdusi plynnymi latkami z bodovych, liniovych a plosnych zdrojt,

e vypocet znecisténi od velkého poctu zdroji,
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e stanovit charakteristiky znecisténi v husté siti referen¢nich bodt a pfipravit pro ndzorné
kartografické zpracovani vysledkt vypocta,

e brat v tvahu statistické rozloZeni sméru a rychlosti vétru vztazené ke tfiddm stability
mezni vrstvy ovzdusi podle klasifikace Bubnika a Koldovského.

Metodika umoziiuje pro kazdy referencéni bod vypocet téchto zdkladnich charakteristik
znecisténi ovzdusi:

e maximalni moZné kratkodobé koncentrace znecistujicich latek, které se mohou
vyskytnout ve vSech tfidach rychlosti vétru a stability ovzdusi,

e maximalni mozné kratkodobé koncentrace znecistujicich latek bez ohledu na tfidy
rychlosti vétru a stability ovzdusi,

e roc¢ni primérné koncentrace,

e dobu trvani koncentraci prevysujicich urcité ptedem zadané hodnoty.

Metodika je urcena pro vypracovani rozptylovych studii, které slouZi jako podklad pro
hodnoceni kvality ovzdusi. Metodika neni pouzitelnd pro vypocet znecisténi ovzdusi ve
vzdélenosti nad 100 km od zdroji a uvnitf méstské zastavby pod drovni stfech budov.
Zakladnich rovnic modelu rovnéZz nelze pouzit pro vypocet znecisténi pod inverzni vrstvou
ve slozitém terénu a pti bezvétii.

Do vypoctu miize byt zahrnut vliv pfevyseni v malych vzdélenostech. V metodice je zahrnut
tvar kiivky, po které stoupaji exhalace, a tedy je mozné pocitat koncentrace i ve velmi malé
vzdélenosti od zdroje. Dale je do vypoctu zahrnuta i korekce efektivni vysky na vliv terénu,
v ptipadé Ze mezi zdrojem a referenénim bodem je terén zvyseny, a Ze koufova vlecka
vystupuje podél svahii vzhiru.

Model tridi latky do tfi skupin (I. kategorie - latka v atmosféte setrvava 20 hod; II. kategorie -
latka setrvdva v atmosféte 6 dni; a latky III. kategorie setrvavaji v atmosféte 2 roky).

Ve vypoctu pomoci softwaru SYMOS'97 je zahrnuto zeslabeni vlivu nizkych zdroji na
znecisténi ovzdusi na horach. V atmosféte existuji zadrzujici vrstvy, nad které se znecisténi
z nizkych zdroj&i nemtze dostat.

Jako nejdtilezitéjsi klimaticky vstupni tdaj se zadava vétrna rtzice rozlisena podle rychlosti
vétru a teplotni stability atmosféry.

Rozptyl 8kodlivin byl zpracovan pomoci software SYMOS’97, verze 2013, (v. 7.0.5311.11674),
jehoZ registrac¢ni ¢islo je 2106400193.
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Zdravotni rizika

Pouzitd metodika hodnoceni vychazi ze zakladnich metodickych postuptt hodnoceni
zdravotnich rizik (Health Risk Assessment) vypracovanych americkou Agenturou pro
ochranu zivotniho prostfedi (US EPA) a s vyuZitim Autorizacniho navodu k hodnoceni
zdravotniho rizika expozice chemickym latkdm ve venkovnim ovzdusi AN 17/15, ktery
zpracoval Statni zdravotni tstav (SZU).

Postup hodnoceni zdravotniho rizika je sestaven ze ¢tyf navazujicich krok:

e Identifikace nebezpecnosti - jednd se o urceni faktort, které maji byt hodnoceny, popis
jejich vlastnosti se zaméfenim na nebezpecnost pro ¢lovéka a podminky, za kterych se
miize projevit.

e Uréeni vztahu davky a ucinku - kvantitativné hodnoti vztah mezi trovni expozice
danému faktoru (latce v ovzdusi, a mirou rizika.

e Hodnoceni expozice - obsahuje kvalitativni vyjaddfeni kontaktu hodnoceného faktoru
s hranicemi organismu a kvantitativni vyjadfeni intenzity tohoto kontaktu. Cilem je
ziskat informaci, jakymi cestami, v jaké mife a v jakém mnozstvi je konkrétni populace
vystavena plisobeni hodnocené chemické latky, apod.

e Charakterizace rizika - obsahem této etapy je vyjadfeni miry zdravotniho rizika
exponované populace na zdkladé poznatki o nebezpecnosti ptisobictho faktoru a
odhadu konkrétni expozi¢ni drovné. Jedna se o kvalitativni a kvantitativni popis
odhadnutého zdravotniho rizika pro sledovanou populaci, tj. vycet vSech moZnych
zdravotnich poskozeni u sledované populace a uvedeni pravdépodobnosti jejich vzniku.
Je nutno popsat vSechny vychozi podminky a fakta zahrnutd do postupu hodnoceni
rizik, jakoZz i vSechna zjednoduseni a nejistoty, které se zde promitaji. Takto hodnocena
rizika je vzdy nutno povaZzovat za potencidlni, avsak dostate¢né pravdépodobna pro
populaci v zdjmovém tzemi.

D.6. CHARAKTERISTIKA TECHNICKYCH NEDOSTATKU NEBO NEDOSTATKU
VE ZNALOSTECH, KTERE SE VYSKYTLY PRI ZPRACOVANI DOKUMENTACE

V souladu s metodickym sdélenim MZP, odboru posuzovéni vlivli na Zivotni prostfedi
a integrované prevence (¢j. 18130/ENV/15 ze dne 6. 3. 2015) byly podkladem
vyhodnoceni préivodni a souhrnné technické zpravy pro Vyrobni halu Cooper Standard
Automotive v Bysttici n. P. pro DUR + DSP (SANTITS a.s., Zd’ar nad Sazavou, btezen 2017) a
nasledujici odborné studie:

e InZenyrsko-geologicky prazkum (Balun Geo s.r.0., bfezen, 2016)

e Dopravné inzenyrské podklady (ETC, s.r.o., kvéten 2017; Pfiloha 1 dokumentace)

e  Akustickd studie (ATEM, s.r.o0., ¢ervenec 2017; Pt¥iloha 2 dokumentace)

e Rozptylova studie (EKOBEST s.r.0., ¢ervenec 2017; Pfiloha 3 dokumentace)
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e Odborny posudek ,Odtahy pro vyrobni halu” (Doc. Ing. Tom&$ Sakra, CSc., ¢ervenec
2017; Ptiloha 4 dokumentace)

e Vyhodnoceni vlivi na vefejné zdravi (ATEM, s.r.o., cervenec 2017; Priloha 5
dokumentace)

Seznam odborné literatury a veskerych podkladovych materidla je uveden na konci textu
dokumentace v kapitole Literatura.

Hodnoceni vlivli zdméru na Zivotni prostifedi a zdravi obyvatel odpovida stupni znalosti
projektu.

Pfi zpracovani dokumentace se nevyskytly takové nedostatky ve znalostech a neurcitosti,

které by znemoziiovaly posouzeni vlivu zdméru na zivotni prostredi.
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E. POROVNANI VARIANT RESENI ZAMERU

Posuzovany zamér je feSen invariantné, nejsou tedy hodnoceny dalsi varianty zameéru.

F. ZAVER

Vykresovd dokumentace zaméru je soucasti Pfilohy H oznameni, odborné studie jsou
uvedeny v samostatnych Pfilohach dokumentace (Pfiloha 1 - 5).

Seznam odborné literatury a veskerych podkladovych material(i je uveden na konci textu
dokumentace v kapitole Literatura.

Po vyhodnoceni vlivit zaméru na Zzivotni prostfedi a zdravi obyvatelstva, které bylo
obsahem predchozich kapitol, 1ze zamér ,Vyrobni hala Cooper Standard - brzdové a
palivové vedeni” doporucit k realizaci.

G. VSEOBECNE SROZUMITELNE SHRNUTI
NETECHNICKEHO CHARAKTERU

Nizev zameéru / zarazeni / umisténi

Predkladanym zamérem je ,Vyrobni hala Cooper Standard - brzdové a
palivové vedeni” (dale jen zamér).

Zamérem je navyseni kapacity technologickych linek slouZicich k povrchové tpravé kovi
(za tcelem vyroby palivovych, brzdovych a jinych potrubnich systéma slouzicich k rozvodu
kapalin, stlaceného vzduchu a ostatnich médii v automobilu) ve vyrobni hale Cooper
Standard Automotive (dale Cooper Standard, popt. CSA) v pramyslové zéné jihozapadni
okrajové ¢asti mésta Bysttice nad Pernstejnem.

Vyrobni zatizeni v hale CSA bude zpracovéavat dvouvrstvé kovové trubky za tc¢elem vyroby
brzdového potrubi a jednovrstvé kovové trubky za tcelem vyroby palivového potrubi.
V ramci vyroby budou v hale probihat procesy jako déleni plechu, pomédéni, tvateni trubek
(valcovani, pajeni, svéafeni trubek) a jejich povrchova tprava. K tomu se poji pomocné
technologie k pfipravé technické vody a plynd, k manipulaci a skladovani. Dale bude v hale
Cooper Standard provadéna tprava koncti nafezanych kovovych trubek - tzv. koncovéni;
dale bude probihat ohybani nakoncovanych kovovych trubek do findlniho pozadovaného
tvaru. Bude zde probihat i kontrola kovovych trubek po ohybani a po koncovani a
v posledni fadé také baleni a ndsledna expedici ohybanych kovovych trubek.

Posuzovany zamér nélezi svym rozsahem a svou kapacitou dle piilohy ¢ 1 zakona
¢.100/2001 Sb. do kategorie I, bodu 4.4 (povrchova tprava kovt nebo plastti véetné lakoven,
s kapacitou nad 500 000 m2/rok celkové plochy tprav).
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Zameér je situovan v k.a. Bystiice nad Pernstejnem na pozemcich investora Cooper Standard
Automotive o celkové rozloze 2,9822 ha; konkrétné se jedna o ¢ast pozemku orné pady p.¢.
2958/29 o rozloze 1,5064 ha, o cely pozemek orné ptdy p.¢. 2958/80 o rozloze 0,6170 ha a
o cely pozemek p.¢. 2958/9 o rozloze 0,8588 ha.

kraj: Vysocina
obec: Bystfice nad Pernstejnem
k.. Bysttice nad Pernstejnem

Predmeét / potieba / kapacita zaméru

Zamérem je navyseni kapacity technologickych linek slouZicich k povrchové upravé kovi
(za tcelem vyroby palivovych, brzdovych a jinych potrubnich systém slouzicich k rozvodu
kapalin, stlaceného vzduchu a ostatnich médii v automobilu) ve vyrobni hale Cooper
Standard Automotive (dale Cooper Standard, popt. CSA) v primyslové zéné jihozapadni
okrajové ¢asti mésta Bysttice nad Pernstejnem.

Vyrobni zatizeni v hale CSA bude zpracovéavat dvouvrstvé kovové trubky za tcelem vyroby
brzdového potrubi a jednovrstvé kovové trubky za tcelem vyroby palivového potrubi.
V ramci vyroby budou v hale probihat procesy jako déleni plechu, pomédéni, tvareni trubek
(valcovani, pajeni, svafeni trubek) a jejich povrchova tprava. K tomu se poji pomocné
technologie k pfipravé technické vody a plynd, k manipulaci a skladovani. Dale bude v hale
Cooper Standard provddéna tprava konct nafezanych kovovych trubek - tzv. koncovéni; a
ohybéani nakoncovanych kovovych trubek do findlniho pozadovaného tvaru. Bude zde
probihat i kontrola kovovych trubek po ohybdni a po koncovédni a v posledni fadé
také baleni a nasledna expedici ohybanych kovovych trubek.

NiZe jsou uvedeny nejdtlezitéjsi kapacity zaméru pro vyhledovy rok 2020, jak z hlediska
zajmového tzemi, tak z hlediska samotného provozu.

Celkova zastavéna plocha 17 955 m?

Regené tizemi celkem 59 230 m?
Zpevnéné plochy 9 800 m2

Pocet parkovacich stani 148 mist

Roéni plocha upravenych povrchti: 11 064 966 m2/rok

(pozn. jednd se jiz o celkovy soucet linky pro kontinudlni galvanické povrchové nandseni médi na
ocelové pasy, tzv. , Cooper coating line” (rok 2020: celkem 1 linka v provozu) — 6 251 731 m%/rok a
linky pro kontinudlni nandseni povrchové vrstvy slitiny (Zn+Al) a plastu na vnéjsi povrch trubky,
tzv. ,MagAlloy line” (rok 2020: celkem 5 linek v provozu) — 4 813 235 m%/rok)

Zpracovani polymerti (pocet tun v povrchové vrstvé): 542 t/rok
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(pozn. jednd se o celkovy soucet z 5 linek ,,MagAlloy™)
Kapacita aktivnich lazni povrchovych aprav 47,9 m3

(pozn. jednd o celkovy soucet 5*linka MagAlloy= 5*6,5 m3 a 1*linka Cooper coating= 16,65 m?3)

Varianty zaméru

Posuzovany zamér je feSen invariantné, nejsou tedy feSeny dalsi varianty zaméru.

Predpokladané terminy provozu zaméru

Predpokladany termin zahajeni provozu 12/2017
Predpokladany termin plného provozu 2020

Termin realizace zaméru je orienta¢ni, zavisly na ¢asovém postupu piipravy projektové
dokumentace v jednotlivych stupnich a dobé jejtho projednani.

Nasledujici pfehled uvadi planovanou etapizaci pfi uvadéni jednotlivych linek do provozu.
Etapa ¢. 1- Realizace technologii pro rok 2017 a 2018
2017  1ks vyrobni linka SingleWall
1ks vyrobni linka CB1
1ks vyrobni linka CB2
1ks vyrobni linka MagAlloy 1
1ks vyrobni linka Cooper Coating
2018  1ks vyrobni linka MagAlloy 2
2ks vyrobni linka CB3,4
Etapa ¢. 2-Realizace technologii pro rok 2019 a 2020
2019  1ks vyrobni linka MagAlloy 3
2ks vyrobni linka CB5 a CB6
2020  2ks vyrobni linka MagAlloy 4, 5

2ks vyrobni linka CB7 a CB8

Akustickd situace, znecistovani ovzdusi, zdravi obyvatelstva

Stavba nebude predstavovat vyznamné riziko pro lidské zdravi; ohrozeni zdravi obyvatel se
nepfedpoklada. Celkové Ize konstatovat, Ze provoz zameéru zptisobi mirné zvyseni imisni i
akustické zatéze. To vSak nepfedstavuje hodnoty vyznamné ve smyslu ohrozeni zdravi,
stejné tak zvyseni obtéZovani hlukem je pouze statistické, a pod hranici jednoho piipadu.
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Z vysledkit vyhodnoceni rozptylové studie (Pfilohy 3 dokumentace) vyplynulo, Ze pii
provozni ¢innosti budou pfi dodrZeni ochrannych opatfeni splnény pozadavky platné
legislativy.

Na zékladé vysledki akustické studie (Pfiloha 2 dokumentace) Ize konstatovat, Ze vSechny
nové zdroje hluku souvisejici s realizaci zdméru jsou navrzeny tak, aby byly zajistény
hygienické limity dané legislativou. Pfi posouzeni celkové akustické zatéZe v Gizemi (silni¢ni
a zelezni¢ni doprava) se akustickd situace v tizemi po zprovoznéni zdméru zvysi nejvice o
0,5 dB vdenni a 0,7 dB v no¢ni dobu. Lze tak konstatovat, Ze se akusticka situace vlivem
zprovozneéni aredlu vyznamné nezméni.

Ochrana vod

Ovlivnéni povrchovych a podzemnich vod pfi instalaci technologii ¢i provozu zdméru se
nepredpoklada. Vyrobni hala Cooper Standard Bystfice bude napojena na vodovodni fad;
provozovatel neuvazuje o ¢erpani vod podzemnich ani povrchovych. Vodovodni pfipojka
do pramyslové zény Bystfice je jiz vybudovéana (poskytovatelem bude VAS a.s.). Vodovodni
fad byl vybudovadn vrdmci samostatného zameéru ,InZenyrské sité a komunikace pro
pramyslovou zénu Z111, Bystfice nad Pernstejnem” (Oznameni dle piilohy ¢. 3 zakona
¢.100/2001 Sb.; kod zdméru VYS816; zpracovatel: Ing. Jifi Novak, Ekotechnika Brno,
prosinec 2015) a je uloZen pod zemi.

Realizaci zdméru nebudou ohrozeny zadné jimaci zdroje vody ani mineralni prameny.

Zamérem nebude dotceno pasmo hygienické ochrany vod (PHO) ani chrédnéna oblast
ptirozené akumulace vod (CHOPAYV).

Zamér nelezi v zaplavovém tizemi ve smyslu zakona ¢. 254/2001 Sb., o vodach.

Pitnd voda predstavuje vramci aredlu nejen vodu pro socidlni tcely, ale rovnéz zdroj
k vyrobé vody technologické (tj. demineralizovand voda, deionizovana voda, voda pro
chladici okruh) a vody pro pozarni acely. Veskeré technologické vody budou vyrabény
vyluéné z vody pitné, ktera bude odebirdna z vodovodniho fadu. Velka ¢ést technologické
vody bude recyklovana a opétovné pouZzita.

Ve fazi provozu je planovana vystavba CHCOV, ktera bude ptedcistovat odpadni vody
z vyroby. KCHCOV je p¥idruzena i tGpravna vody. Pred¢isténé odpadni vody budou
vypoustény do splaskové kanalizace a budou splniovat limity pro vypousténi dané
spole¢nosti VAS.

Ochrana piidy, horninového prostiedi a prirodnich zdrojii

Sohledem na skute¢nost, ze zamérem je navySeni kapacit a zprovoznéni technologii
k povrchovym tpravam kovii v hale spole¢nosti Cooper Standard Automotive, kterd je
v souc¢asné dobé ve vystavbé, k novym docasnym ani trvalym zdborim pozemkt ZPF
nedojde.
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K dot¢eni pozemki uréenych k plnéni funkce lesa (PUPFL) posuzovanym zamérem nedojde.
Ochranné pasmo lesa rovnéz dotéeno nebude.

Vyrobni hala, ve které budou provozovany technologie povrchovych tprav, se nachazi na
zemédélské pude I. tfidy ochrany. Dle souhlasu k trvalému odnéti zemédélské ptady ze ZPF
odboru Zivotniho prostfedi a zemédélstvi Krajského ufadu Kraje Vysoc¢ina (Cj.. KUJI
878222016/2016 a OPZP 2985/2016 Go ze dne 22. 11. 2016) byl udélen souhlas s trvalym
odnétim zemédélské piidy ze ZPF na pozemcich o celkové rozloze 2,9822 ha; konkrétné se
jednd o ¢ast pozemku orné ptidy p.¢. 2958/29 o rozloze 1,5064 ha, o cely pozemek orné ptdy
p-€. 2958/80 o rozloze 0,6170 ha a o cely pozemek p.¢. 2958/9 o rozloze 0,8588 ha.

V zajmovém tzemi nejsou v Geofondu CR (Ceska geologicka sluzba) registrovany zadna
chranénda loziskovd tzemi, poddolované tizemi ani sesuvné tzemi. Rovnéz pii terénni
pochiizce nebyla zddn4 takova tizemi zjisténa.

Ke zméné morfologie terénu ani zasahu do krajinného rdzu dochazet nebude.

Ochrana fauny a flory

Vzhledem k charakteru zaméru - instalace technologii do nové vybudované vyrobni haly a
nasledny provoz technologii, nebylo provadéno biologické hodnoceni zdjmového tzemi,
rovnéz neprobihal botanicky ¢i zoologicky prizkum zdjmového tzemi. V zajmovém tzemi
se nachézeji zpevnéné plochy a novostavba vyrobni haly Cooper Standard Automotive.

Vlivy na faunu, fléru a ekosystémy lze vzhledem k vyse uvedenému vyloucit.

Ochrana pfirody a krajiny

K dot¢eni prvkii tizemniho systému ekologické stability, vyznamnych krajinnych prvk,
zvlasté chranéného tizemi ani pamatného stromu realizaci zdméru nedojde.

Dle vyjadieni odboru Zzivotniho prostfedi a zemédélstvi Krajského tfadu Kraje Vysocina
(¢.j. KUJI 36294/2017; OPZP 880/2017 KU, ze dne 11. 5. 2017) nemtize mit uvedeny zameér
vyznamny vliv na evropsky vyznamné lokality ani ptaci oblasti.

Co se tyce krajinného razu, zasobniky plynti vodiku a dusiku jsou koncipované jako vyskové
stavby prevysujici soucasnou vyrobni halu CSA (vyska 8,5 m) a mohly by se v dalkovych
pohledech uplatnit jako negativni dominanty. Na zédkladé provedené analyzy viditelnosti 1ze
konstatovat, zZe 18 m vysoky nadzemni zasobnik vodiku se bude v dalkovych pohledech
uplatiiovat od JZ, kde by vsak z vétSiny pohledovych mist nemél svou vyskou piesahovat a
tedy i narusit horizont.

Meéstsky urad Bysttice nad Pernstejnem, odbor Zivotniho prostfedi, vydal souhlasné
stanovisko s realizaci zasobnikti technickych plynd za nasledujici podminky: , Vilcové
zasobniky technickych plynii, vysoké 11 a 18 m budou opatfeny barevnym ndtérem v matnych
svétlych odstinech sedé (napr. barva RAL 7040), bez firemnich ndpisii v horni poloviné 18 m vysokého
zdsobniku vodiku.”
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Tento pozadavek bude ze strany investora pii realizaci zdméru splnén. Zavérem Ize
konstatovat, Ze pii dodrZeni této podminky nebude ovlivnéna estetickd, kulturni ani
prirodni hodnota krajiny v feSeném tizemi; k ovlivnéni krajiny ani krajinného rdzu zdmérem
vyznamnym zptsobem nedojde.

Zisah do hmotného majetku, ochrana kulturnich pamdtek a archeologickych nilezii

K dotéeni hmotného majetku, kulturnich ¢ archeologickych pamaétek v souvislosti
posuzovanym zameérem nedojde.

ZAVER

Po vyhodnoceni vlivii zdiméru na zivotni prostfedi a zdravi obyvatelstva, které bylo
obsahem predchozich kapitol, 1ze zamér ,Vyrobni hala Cooper Standard - brzdové a
palivové vedeni” doporucit k realizaci.
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H. PRILOHY

Vyjadieni piislusného stavebniho udfadu kzdmeéru zhlediska tzemné planovaci
dokumentace:

- Priloha H.1 - Vyjadieni odboru tzemniho plénovéni a stavebniho fadu MeU
Bysttice nad Pernstejnem (¢.j. BYS/7198/2017/ OUP/St, ze dne 17. 5. 2017)

Stanovisko organu ochrany pfirody, pokud je vyZadovdno podle §45i odst. 1 zakona
¢.114/1992 Sb., ve znéni zdkona ¢. 218/2004 Sb.:

- Prfiloha H.2 - Vyjadfeni odboru zivotniho prostiedi a zemédélstvi Krajského
urfadu Kraje Vysocina (¢.j. KUJI 36294/2017; OPZP 880/2017 KU, ze dne 11. 5.
2017)

Vyijéadfeni, sdéleni a rozhodnuti orgdnu ochrany pfirody k dosavadnim fizenim EIA:

- Prfiloha H.3a
Rozhodnuti v ramci Zavéru zjistovaciho fizeni vydané odborem zivotniho
prostiedi a zemédélstvi Krajského tfadu Kraje Vysocina podle § 7 odst. 6 zdkona
& 100/2001 Sb. (&j. KUJI 79859/2016 OPZP 2680/2016 Ca; ze dne 25. 10. 2016
nabylo pravni moci dne 25. 11. 2016).

- Priloha H.3b
Vyjadieni podle § 22 pismene a) zakona ¢. 100/2001 Sb. (¢.j. KUJI 92594 /2016
OZPZ 1/2016 Ca ze dne 7. 12. 2016).

- Ptiloha H.3c
Sdéleni k podlimitnimu zameéru odboru Zivotniho prostfedi a zemeédélstvi
Krajského tfadu Kraje Vysocina podle § 6 odst. 3 zakona ¢. 100/2001 Sb. (¢.j. KUJI
2298,/2017 OPZP 35/2016 Ca; ze dne 4.1.2017).

- Pfiloha H.3d

- Sdéleni k podlimitnimu zameéru odboru zivotniho prostiedi a zemédélstvi
Krajského ttadu Kraje Vysocina podle § 6 odst. 3 zakona ¢. 100/2001 Sb. (¢.j. KUJI
53453/2017; OPZP 423 /2017 Ca ze dne 24. 7. 2017).

- Priloha H.A4

- Souhlas k trvalému odnéti zemédélské pudy ze ZPF odboru Zivotniho prostfedi a
zemédélstvi Krajského uradu Kraje Vysoc¢ina podle §17a pismene e) zakona ¢.
334/1992 Sb. (¢.j. KUJI 878222016 OZPZ 2985/2016 Go ze dne 22.11.2016)

Vykresova ¢ast:

- Priloha H.5 Piehledna situace zaméru

- Priloha H.6 Celkova koordinacni situace zaméru

- Pfiloha H.7 Situace rozmisténi technologickych linek
- Priloha H.8 Blokové schéma bilance vod

- Priloha H.9 Schéma odtahti technologickych linek
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Samostatné pfilohy:

PRILOHA 1
PRILOHA 2
PRILOHA 3
PRILOHA 4

PRILOHA 5

Dopravné inzenyrské podklady (ETC, s.r.0., kvéten 2017)
Akusticka studie (ATEM, s.r.o0., ervenec 2017)
Rozptylova studie (EKOBEST s.r.0., ¢ervenec 2017)

Odborny posudek ,,Odtahy pro vyrobni halu Cooper Standard Bysttice” (Doc.
Ing. Tomas Sékra, CSc., ¢ervenec 2017)

Hodnoceni vlivii na vetejné zdravi (ATEM, s.r.0., ¢ervenec 2017)
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