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A. UDAJE O OZNAMOVATELI

Obchodni firma: Jaroslav Zvak
Brno, U drahy 543/1, PSC 643 00
ICO: 409 78 311
Telefon 420 - 602 737 687

Provozovna: Brno-Dvorska, Zapletalova 19/55, PSC 620 00

Odpovédny zastupce: Jaroslav Zvak, Brno, U drahy 543/1, PSC 643 00
Telefon 420 — 602 737 687

B. UDAJE O ZAMERU

I. Zakladni adaje

1. Nazev zaméru

Jaroslav Zvak — praskova lakovna v provozovné Brno — Dvorska, Zapletalova 55

V prostoru soucasného skladu ptedmétné provozovny ma byt provedena jeho zména uZzivani
spojena se stavebnimi upravami na technologickou dilnu, jejiz soucasti bude praskova
lakovna strojné osazena integrovanou kabinou pro nanaseni praskovych plasti a vytvrzovaci
komorovou peci plynovou vcetné fetézového dopravniho posunu povrchové upravovanych
elementil a pro predupravu lakovanych dild, respektive k jejich o€isténi injektorovou tryskaci
kabinou s filtrem vcetné filtru pilotniho.
Projektova dokumentace predmétné praSkové lakovny pro stavebni fizeni ke zméné uzivani se
stavebnimi upravami nese nazev akce:
»Zména uzivani skladu na technologickou dilnu se stavebnimi ipravami spojend s vestavbou
praskové lakovny a tryskaciho zafizeni v objektu zadniho traktu budov podnikatelského
aredlu pfi ulici Zapletalova 55 v Brné*
a sestava se z dil¢ich stavebnich objekt zahrnujicich:

- nezbytné stavebni upravy prostor skladu na technologickou dilnu

- vestavbu technologie praskové lakovny snandSeci praskovou kabinou,

vytvrzovaci peci a fetézovym dopravnikem
- vestavbu tryskaciho zafizeni v¢etn¢ instalaci kompresoru a rozvodl tlakového
vzduchu

- rozsifeni vnitini plynoinstalace

- rozSifeni vnitini elektroinstalace

- parkovaci a odstavné stani pro provozovnu

Zpracovatel projektové dokumentace ke stavebnimu fizeni je Stavebni projekce

Ing. Jan Harasta, CSc., Rolencova 73, Brno, PSC 620 00, ICO: 114 78 624

Mistné pisluiny stavebni Gifad jako povolovaci organ je SU UMC Brno-Tufany, Tufanské
nam.1, Brno, PSC 620 00

2. Kapacita (rozsah) zamér
Ptesnda kapacita vyroby pfedmétné praSkové lakovny neni specifikovana pfedem vzhledem k

moznosti zna¢né proménlivosti a rozmanitosti vyrabénych produktti bez prozatim uzavienych
trvalych zakazkovych smluv, proto je provedeno pouze zatizeni vyrobny z hlediska kapacity



do rozsahu rocni spotieby praskovych plasti od 1 tuny do 50 tun v souladu s pfilohou 2
k vyhlasce MZP ¢. 355/2002 Sb., coz odpovida cca 10 000 — 500 000 m2 upravovaného
povrchu.

3. Umisténi zaméru

Predmétna praSkova lakovna spadd do kraje Jihomoravského, okres Brno-mésto, mésto Brno,
meéstska ¢ast Brno-Turany, obec Dvorska, katastralni izemi Dvorska, ¢islo okresu 3702, ¢islo
mésta obce 582 786 a Cislo katastralniho izemi 582 786, budova cislo popisné 19 a pozemek
parcela Cislo 42. Zamér je umistén ve stavajicim objektu skladu ve stavajicim podnikatelském
aredlu bez potieby odnéti pudy ze ZPF.

4.Charakter zaméru a moznost kumulace s jinymi zaiméry

Charakter zaméru spociva v rozsifeni vyrobniho programu podnikatelského subjektu o
povrchovou upravu kovovych elementii praSkovym lakovanim a nalezi tedy do oblasti vyroby
podle pfilohy ¢. 1 k zdkonu 100/2001 Sb. a to v kategorii II, tj. zaméry vyzadujici zjiStovaci
fizeni podle sloupce B vbodu 4.2. Povrchovd uprava kovi a plastickych matridla
elektrolytickymi nebo chemickymi procesy od 10 000 m2 do 500 000 m2 za rok upravené
plochy. Mistn¢ pfislusnym organem je Krajsky ufad Jihomoravskeho kraje, odbor Zivotniho
prosttedi, Zerotinovo nam. 3/5, Brno, PSC 601 82. U posuzovaného zaméru nebude dochazet
ke kumulaci sjinymi zdméry v daném uzemi, nebot’ v bezprostiednim okoli se takové
provozovny nevyskytuji, ani nejsou pfipravovany.

5. Zduvodnéni potieby zaméru a jeho umisténi véetné piehledu zvaZovanych variant a
hlavnich divodii pro jejich vybér ¢i odmitnuti

Posuzované uzemi se nachazi ve stabilizované stavajici zastavbé plochy bydleni
predméstského (BP), kdyz v této funkéni plose je mozno podminéné piipustit nerusici
provozovny s pracovnimi ptilezitostmi, pokud jejich existenci nebude narusena obytna
pohoda v dané lokalité. Pfedmétnd praSkova lakovna bude osazena do objektu stavajiciho
skladu, ktery se nachazi v linii i tzv. ptivodnich stodol, kdyz ptivodni vyuziti celého komplexu
podnikatelského aredlu bylo jako sidlo zemédélského druzstva. Jedna se tedy o doplnéni
technologie do stavajiciho vyrobniho procesu bez pozadavku na stavbu novych budov.
Vzhledem k tomu, Ze misto pro piedmétnou praskovou lakovnu je pevné dané je navrzena a
feSena, a tudiz tedy 1 posuzovana jedind optimalni provozné technologicka varianta feSeni ve
vazbé na stavajici objekt v misté nejvzdalenéjSim okolnim obytnym budovdm v rdmci
podnikatelského aredlu oznamovatele. Pfedmétem posuzovani vlivli na Zivotni prostiedi je
potencionalni vznik zatéze uzemi vlivem provozu nové praskové lakovny.

6. Struc¢ny popis technického a technologického reSeni zaméru

Architektonické feSeni vestavbou predmétné praskové lakovny do stavajiciho objektu
v podnikatelském arealu vychdzi z funkénich, provoznich, konstrukénich a bezpecnostnich
pozadavkl i potfeb a nebude vitbec zménéno ¢i1 jakkoliv ovlivnéno.

Po strance stavebné technické je objekt s budouci predmétnou praskovou lakovnou ze
zdénych kusovych materiald, konkrétné z plynosilikdtovych tvarnic se stavajicim zastieSenim
bez pozadavku na vyrazné stavebni upravy pouze s drobnymi pracemi bezprostiedné
souvisejicimi s instalaci predmétné technologie praskové lakovny. Nevzniknou nova ochranna
pasma z hlediska pozarni bezpec¢nosti ani prulinem na pozemky sousedd véetné verejného
prostranstvi. Provozni technologie praskové lakovny vychazi z procesu nanaseni praskovych



plastl na pro povrchovou upravu piedurené a pfipravené ocisténé elementy v nanaSeci
kabin¢ s naslednym vytvrzovanim nanesené vrstvy praskovych plasth pii zvySené teploté
vpeci s cca 200 °C. Pohyb elementi pro povrchovou upravu pfipravenych i sjiz
nanesenou povrchovou upravou bude prostfednictvim fetézové podvésné drahy s moznosti
otaceni o 180°. Vlastni technologicky postup predmétné praSkové lakovny obsahuje
nasledujici pracovni operace:

- navezeni vyrobkil do prostoru lakovny

- pfesun vyrobkul k praSkem nanaSecimu pracovisti

- vlozeni vyrobkl do zavést nebo ptipravkl v kabiné neboli navéseni

- zasunuti vyrobka do praskové nanaseci kabiny

- naneseni prasku na vyrobky v nanaSeci kabiné¢

- pfesun vyrobkul s nanesenym praskem do zavazeciho voziku pro pec

- zasunuti vyrobkt s nanesenym praskem do vytvrzovaci pece

- vytvrzovani nanesen¢ho prasku na vyrobcich v peci

- po ukonceni vytvrzovaciho procesu vyjmuti vyrobki a piesun vedle pece

- vychlazeni vyrobkt s vytvrzenym povrchem na podvésné draze

- sveSeni vyrobkl s vytvrzenym povrchem z podvésné drahy

- kontrola povrchove upravenych vyrobkt

- pfemisténi povrchové upravenych vyrobkil na dalsi pracovisté

K nanéSeni praski bude vyuzit systém elektrostatického nanaseni, kde na povrchoveé upraveny
predmét pomoci rucni pistole s tlakovym vzduchem budou v rovnomérné sile rozptyleny
castice praskového plastu se ziskanym potfebnym elektrickym néabojem, které budou
pritazeny upravovanym piedmétem. K vytvrzovani paskovych povlakti bude slouzit
vytvrzovaci komorova plynova pec, kam praskem naneseny pfedmét bude zavezen, kde po
dobu 20 minut bude vystaven ptisobeni teploty okolo 180°. Vlivem teploty dojde k nataveni
prilnuté vrstvy prasku a k jeho dokonalému ptichyceni k povrchu vyrobku. Po vyjmuti z pece
do volného prostoru v lakovné vyrobek vychladne. Tato pokrokova technologie vytvareni
dokonalého povrchu uspé$né nahrazuje jiné technologie pro povrchovou upravu, nebot’ pfi
nanaseni praskovych plastii neunikaji do ovzdusi prakticky zadné Skodlivé latky. Odpady
vznikajici pfi aplikaci praskovych plastii jsou jen papirové obaly a zneciSténé prestiiky
praskového plastu v mnoZzstvi cca 10 % spotifebovaného praskového plastu.

Vyrobcem a dodavatelem technologického zafizeni na nanédSeni praskového plastu je firma
DATEL, s.r.o. Lede¢ nad Sazavou, zafizeni bude doddno s privodni technologickou
dokumentaci a prohlaSenim o shod¢ s typovym ovéfenim autorizovanym zkuSebnim Ustavem.
Z hlediska strojné¢ technologického zatfizeni bude k nanaSeni praskovych plastli osazena
integrovana kabina pro nanaSeni praSkovych plasti MAJKA 1608 s aplikaci technologie
nanaseni v elektrickém poli vysokého napéti. Kabina ma zabudovanou funkci k dokonalému
odsati prestiikil prasku, jejich zachyceni na filtrech a opétovné navraceni k dalSimu pouziti.
Pro nanaSeni bude pouzito elektrostatického nebo elektrokynetického nabijeni praskda.
Filtra¢ni model je osazen vyménnymi filtracnimi vlozkami. Pracovni prostor kabiny je tvofen
obvodovymi panely, stropnim dilem, dnem a vstupnim otvorem v ¢elni sténé. Osvétleni
pracovniho povrchu je zajiSténo zarivkovymi svitidly nad ochrannym sklem ve stropnim dilu
a vodklopnych c¢astech predmétného panelu. Dily vytvafejici pracovni prostor jsou
z nerezového plechu. Maximalni rozméry vyrobku pro naneseni praskového plastu v kabiné
MAJKA 1608 jsou 1600x1600x270 mm. Ovladaci panel je soucasti kabiny a obsahuje
vSechny prvky silové i1 ovladaci elektroinstalace. Pod ovladacim panelem elektrorozvadéce
jsou regulatory tlaku vzduchu pro nandseci pistoli a pro Cisténi filtrd. Odsavaci ventilator je
umistén na strop¢ odsavaci komory, je stfedotlaky a jeho vykon je volen tak, aby rychlost
proudéni vzduchu ve vstupnim profilu pracovniho prostoru kabiny byla minimélné 0,4 m/s.
prestiiky praskové nanaSeci hmoty se shromazd'uji v zasobnikové ¢asti pod filtry. Zachyceny



prasek je prosat k vyuziti zpét do procesu nanaSeni. Cisty vzduch po prichodu filtraénim
modelem je vracen zpét do prostoru lakovny. Cisténi filtri probiha za chodu odsavaciho
ventilatoru casovanymi razy tlakového vzduchu, kdyz stupent znecistovani filtraénich vlozek
je sledovan diferencnim manostatem s automatikou vypnuti pii zanesenych filtrech. Spotieba
vzduchu ¢ini 35(+10) Nm3/hod, elektricky ptikon je 5 kW s napétim 400 V. Tlakovy vzduch
pouzity pro nanaseci pistoli 1 pro ¢isténi filtrit musi byt zbaven vody a oleje.

K vytvrzeni praskového plastu na vyrobcich bude slouzit vytvrzovaci komorova plynova pec
pro provozni teplotu 180-220 °C, feSenim jako uzavieny systém s cirkulaci suSiciho vzduchu.
Vnitini prostor tvoii pozinkovany plech nanytovany na kostru z ¢erného plechu. Cirkulace
vzduchu je zajisStovana ventilatory, které¢ saji vzduch z pracovniho prostoru spodem pies
vyménik v komofe vedle pracovniho prostoru a tlaci jej bo¢nimi kanaly zpét horem do
pracovniho prostoru. V horni Casti jsou klapky, jejichz nastaveni urcuje vyménu cirkulujiciho
vzduchu. Pfi otevieni pece dojde k vyplachnuti cirkulaéniho vzduchu ven a k nasati vzduchu
nového. Vzduch v praskové lakovné nesmi byt jakkoliv znecistén. Vyhtivani pece zajist'ujici
plynové hotaky s ventildtorem, které hoti do trubkového vymeéniku v komote na boku pece.
Vstupy do suSky zakryvajici izolované rucné ovladané dvetre. Vlevo od vstupnich dvefi je
umistén ovladaci elektricky panel. Cely vnitini prostor je izolovan tepelné izola¢ni vatou
Orsil, kterd je vlozena do vnéjsiho ramu a piekryta krycimi plechy. K odvodu spalin slouzi
komin priméru 180 mm Odvadéné mnozstvi vzduchu ¢ini 0,8-1,5 m/s, maximalni spotieba
zemniho plynu predstavuje 5,5 m 3/h a elektricky piikon obnasi 4,4 kW s napétim 400 V.

Pro manipulaci s vyrobky bude vyuzita podvésnad fetézova drdha, piipadné zavazeci ruéni
manipulacni vozik.

K o¢isténi povrchu kovovych vyrobkl pfed nanasenim praskového plastu bude slouzit
injektorova tryskaci kabina OT 1500 I filtrem OT 10 JP vcetné filtru pilotniho. Kabina je
oceloplechové konstrukce s kompletnim gumovym vylozenim, ve spodni casti ve tvaru
sbérného trychtyte pro vytryskané abrazivo, s ¢elnimi oteviratelnymi skladacimi dvefmi, které
jsou jistény pomoci koncového spinace. Soucasti zatizeni je mechanicky otocny stll priméru
600 mm s nosnosti do 250 kg, dale injektorova tryskaci jednotka vcetné tryskaci hlavy a
bokarbidové trysky priméru 10 mm, dale samostatny filtr s ventilatorem a spojovacim
vzduchotechnickym potrubim zabezpecujicim stalou Cistotu abraziva pii tryskani a branicim
uniku prachu z tryskaci kabiny. Kabina je dale vybavena ofukovou pistoli s tryskou praméru
4 mm pro moznost ociSténi otryskanych vyrobkli po ukonceni tryskani. Kompletni
elektroinstalace zabezpecuje spravnou funkci a jiSténi zafizeni. Pneumatické vybaveni
zabezpecuje rozdéleni a regulaci tlakového vzduchu pro jednotlivé Casti celého zatfizeni.
Pracovni prostor je 1450x950x750 mm, bocni otvory 300x300 mm a 3 ks eliptické otvory
ruéni s rukdvci z otéruvzdorné pogumované textilie s gumovymi kryty. Jako abrazivo lze
pouzit elektrokorund, Balotina, Zirblast a nebo jiné vratné abrazivo do specifické hmotnosti 3
kg/l. Tlakovy vzduch je tieba 5-6 bart pro tryskani a 4-5 barii pro ofuk filtru. Spotieba
vzduchu ¢ini 1,1 m3/min pro tryskani a pro ofuk filtru cca 10 m3/hod. Ventilator filtru ma
vykon 650 m3/hod s piikonem 0,75 kW a maximalni praSnosti 5 mg/m3, s pfidavnym
pilotnim filtrem pak méné nez 1 mg/m3.

7. Predpokladany termin zahajeni realizace zaméru a jeho dokonceni

Ptedpokladané zahajeni stavby je po nabyti pravni moci mistné pfislusnym stavebnim tfadem
vydaného pravoplatného stavebniho povoleni II. Q 2005, termin dokonceni a uvedeni do
zkuSebniho provozu III. Q 2006 po predchozim zdarné prob&hlém kolaudaénim fizeni
s pravoplatnym kolauda¢nim rozhodnutim v ndvaznosti na bezproblémovy zkusebni provoz
IV. Q 2006.



8. Vycet dotéenych izemné samospravnych celki

Vlivy stavby vcetné vlastni posuzované praskové lakovny bude dotcen tizemné spravni celek
obce Dvorska jako soucast méstské Casti Brno-Tufany v mésté Brné a vySs$i tzemné spravni
celek Jihomoravsky kraj.

9. Zarazeni zaméru do piislu$né kategorie a bodu dle prilohy 1 zakona ¢. 100/2001 Sh.

Zameér je mozné dle piilohy 1 zédkona €. 100/2001 Sb. ve znéni zadkona 93/2004 Sb. zatadit do
prislusné kategorie II (zaméry vyzadujici zjiStovaci fizeni), odst. 4.2. Povrchova Gprava kovu
a plastickych materidlti elektrolytickymi nebo chemickymi procesy od 10 000 do 50 000 m2
upraven¢ plochy za rok, sloupec B — zdméry v kompetenci posuzovani organy kraje, v daném
ptipadé Odborem Zivotniho prostfedi Jihomoravského kraje.

I. Udaje o vstupech
1. Zabor zemédélské pudy

Vzhledem k tomu, Ze pfedmétna praskova lakovna je umisténa do stavajicich prostor budovy
vyuzivanych doposud jako sklad s pfedpokladem zmény jeho uzivani na technologickou dilnu
nepiedpoklada se zadny zdbor zemédélské ptidy. V ramci zastavéné plochy a nadvofi je vztah
bonitovanych puadné ekologickych jednotek k tomuto pozemku bez zapisu.

2. Odbér a spotieba vody

Potteba vody se pfedpoklada pouze pro hygienické ucely zaméstnancii. Budova, respektive
podnikatelsky aredl, je napojen pitnou vodou stavajici vodoptipojkou rPE 32 s vodomérem dn
15 z vodovodni sité¢ BVaK a.s. ulice Zapletalova v Brné€ uli¢niho vodovodu DN 100 LI.
Vypocet potieby vody v souladu s vyhlaSkou 428/2001 Sb. predstavuje pro 4-6 zaméstnanych
osob mnozstvi 320-480 I/den, coz pii 252 pracovnich dnech obnasi ro¢ni objem 80,64-120,96
m3 pitné vody.

Pozéarni voda neni pozadovéana.

Potieba teplé vody Cini za den 240-360 I a rocné 60,48-90,72 m3. Piiprava teplé vody je
v novém elektrickém bojleru 200 | umisténim v piedsince socialniho zazemi.

Technologicka voda neni pozadovana.

3. Naroky na energetické zdroje a jejich zabezpeceni
a) zemni plyn

Potfeba zemniho plynu se pfedpoklada jak pro vytapéni komplexu budov tak i pro technologii
u vytvrzovaci pece praskové lakovny. Areal je napojen zemnim plynem stavajici pfipojkou
NTL PE dn 40 s obchodnim méfenim membranovym plynomérem G 16 v napojeni na uli¢ni
NTL plynovod PE dn 90, tlak 1,7-2,1 kPa JMP a.s. ulice Zapletalova v Brn¢. Kategorie
odbéru je fazena jako maloodbér.

S plynospotiebic¢i v podobé kotle ustfedniho vytapéni Gasex 28, dvou plynovych topidel
Robur F 20 a BETA 3 i s komorovou vytvrzovaci peci ¢ini maximalni hodinova spotieba
zemniho plynu 13,4 m3 s pfedpokladem ro¢niho odbéru 13 000 m3 zemniho plynu.



b) elektricka energie

Potfeba elektrické energie v instalovaném piikonu ¢ini pro osvétleni 2 kW, pro drobné
spotiebice 4 kW, pro ohiev teplé vody 2 kW a pro technologii stavajici 48,31 kW a pro
technologii novou 10,15 kW, celkem tedy 58,46 kW. Piipojka elektro je stavajici s
elektromérem a hlavnim jisticem 3 x 63 A z ulicni vrchni rozvodné soustavy 3 NPE AC stf.
50Hz, 400V/TN-C-S, ochrana pfed nebezpefim dotyku odpojenim od zdroje, zvySena
proudovym chrani¢em s dopliiujicim ochrannym pospojovanim. Stupeni elektrifikace je P
s prostiedim normalnim mimo praskové nanaseci kabiny a vytvrzovaci pece, kde je prostredi
vybusné. Odhad ro¢ni spotieby elektrické¢ energie ¢ini 30 000 kWh. Soudoby piikon ¢ini
35,08 kW.

¢) stlaceny vzduch

Zdrojem stlaceného vzduchu pracovniho pretlaku max. 7,5 bart se spotfebou 1,65 m3/min,
respektive 99 m3/h bude vzduchovy Sroubovy kompresor PS JUNIOR 11-8/500 stacionarni
odhlu¢nény ekonomické fady instalovany na lezaté tlakové nddobé s niz tvoii kompaktni
celek. Jeho vybaveni tvofi saci vzduchovy filtr, olejovy filtr, cyklonovy separator olej-vzduch,
elektronicky ovlddany saci ventil, ventil minimalniho tlaku, zpétny ventil, pojistny ventil,
ventil pro odvod kondenzatu, samostatny radialni ventilator pro odtah otepleného odpadniho
chladiciho vzduchu z vnitiniho prostoru kompresoru a vyménik olej-vzduch. Je vybaven
elektronicky fidicim panelem pro piehledné ovladani se zobrazenim zakladnich provoznich
udaji stav provozu, provozni hodiny, tlak, teplota vcetné signalizace poruch na displeji.
Pohon je ptimy od tfifdzového hnaciho motoru o spotfebé 11 kW. Vykazuje pomérné nizkou
hladinu hluku 64 dB. Dopliujici zafizeni tvoii sbérna nddoba kondenzéatu se separaci olej-
voda typ OWAMAT 1 a automaticky elektronicky ftizeny odvadéc¢ kondenzatu typ
BEKOMAT 21.

4. Naroky na dopravu a komunika¢ni napojeni

Pii 4-6 zaméstnancich (pro soucinitel vlivu automobilizace ka=1,25 a souCinitel redukce
poctu stani kp=0,6) ¢ini ptedpoklad potieby parkovacich stini 0,750-1,125 na dopravu
zaméstnanct a 0,750-1,125 na vyrobu, celkem tedy 1,500-2,250 na provozovnu jako celek,
fesena jsou proto tfi parkovaci stani v areélu.

Vlastni komunika¢ni napojeni aredlu je stavajici vjezdovou branou, kde pfes sjezd je vyusténi
na vozovku ulice Zapletalova v Brn¢ jako silnice III. tfidy ¢islo 417 na trase spojnice obci
Tufany - Kobylnice.

Stavajici frekvence dopravy prakticky nebude zménéna a bude predstavovat Cetnosti prijjezdu
maximalné¢ 8 osobnich a 4 dodavkova vozidla za den tak, jak je tomu v soucasnosti, nebot’
kapacita vyroby nedozna zmén, pouze bude zaménén zcasti vyrobni sortiment, kde se da
ocekavat spise opacny efekt redukce v dopravé s koeficientem 0,75. Tézka ani lehka ndkladni
doprava neni pro dany provoz vitbec uvazovana.



L. Ud aje o vystupech
1. Ovzdusi

Podrobné vypocty emisi zatéze zprovozu komplexu praskové lakovny jsou obsahem
Rozptylové studie zpracované Ceskym hydrometeorologickym ustavem, jejiz zavéry jsou dale
reprodukovany i v tomto ozndmeni. Zamysleny zdroj praskova lakovna v zadnim traktu domu
pii ulici Zapletalova 55 v Brné-Dvorskach se nachazi v nadmoiské vySce 240 m n.m. a je
zafazen v souladu splatnou legislativou jako stfedni zdroj zneciStovéani s celkovou
projektovanou spotiebou praskovych plasti prozatim blize neur¢enou v rozsahu 1-50 tun za
rok. Imisni zatizeni zajmové lokality je vyrazem celkové zatéze ovzdusi v dané oblasti vSech
zdroji vyznamnych, lokélnich, liniovych i dalkovych. Z klasickych skodlivin byly sledovany
oxidy dusiku, oxid sifi€ity a prasny aerosol. Oxidy dusiku byly méteny ve veli¢inach oxidu
dusiku, oxidu dusnatého a suspendovanych ¢astic. Oxid sifi¢ity byl kvantifikovan jako oxid
sifi¢ity, kyselé aerosoly a suspendované Castice. PraSny aerosol tvofily sirany a dusi¢nany
jako soucast sekundarnich kyselych aerosolt, pylové ¢astice, praSnost z vozovek, prasnost ze
staveniS$t’ a padni ¢astice uvolilované vétrnou erozi. V okoli budouci praskové lakovny bylo
umisténo 374 referenCnich bodii v siti 250x250 m a pro vlastni vypocet byla zvolena
regenera¢ni metoda aktualizované verze SYMOS 97. Méfeni emisi bylo provedeno pomoci
kontinualnich pfistroji pro kontrolu znecistovani ovzdusi pulsni fluorescencni analyzator
SO2, chemiluminiscen¢ni analyzdtor NO-NO2-Nox a BETA prachomér. Na zakladé
souhrnného hodnoceni kvality ovzdus$i provedenymi analyzami bylo zjiSténo, ze kvalita
ovzdusi v okoli budouci praskové lakovny v Brné-Dvorskach je v nejvyssi tiid¢ kvality jako
uzemi Cisté az mirn¢ znecisténé. V zadném referenénim bod¢ nebylo ani zdaleka dosazeno
povolen¢ho platného limitu. Méfené koncentrace 10 PM 10 na stanici AIM Tufany se
pohybuji v ro¢nim aritmetickém prameéru 31 mikrogrami na m3, platny limit je 40
mikrogrami na m3 a ptispévek zamysSlen¢ho zdroje v nejvice zatizeném bodé€ ¢ini 0,013
mikrogramii na m3. Soucasné¢ platny limit PM 10/aritmeticky pramér 24 hod je 50
mikrogrami na m3 a v nejvice zatizeném referenénim bod¢ ptispévek zamyslené¢ho zdroje
pocitano jako aritmeticky pramér 24 hod bude 0,081 mikrogramti na m3. Pfispévek VOC ze
zamysleného zdroje, pocitano jako autenticky primér ze kalendarni rok v nejvice zatizeném
bod¢ je 0,081 nanogrami na m3.

Mimo rozptylovou studii byl zpracovan i odborny posudek na praskovou lakovnu firmou
TESO Technické sluzby ochrany ovzdus$i Brno a.s. Posuzovana byla praskova nanéseci
kabina a vytvrzovaci pec. Ze zavért tohoto vyhodnoceni vyplyv4, Ze nové instalovana
zatizeni praskové lakovny nebudou mit vyrazny vliv na okolni ovzdusi, nebot’ celkové emisni
zatizeni vyplyvajici z charakteru praskovych plastl je velmi nizké. Instalovany plynovy hotak
je zhlediska vykonu malym zdrojem znecistovani ovzdu$i. Z emisniho hlediska lze
konstatovat, ze zafizeni odpovida modernimu standartu zafizeni pro nandSeni praskovych
natérovych hmot. Z méteni obdobnych provozi bylo ovéieno, Ze naméiené hodnoty se vzdy
pohybovaly vyrazné pod limitnimi koncentracemi. V ptipad¢ uvedeného zatizeni proto neni
tteba uvazovat o hodnoceni BAT - nejbliz$i dostupné technologie. Z posudku je ziejmé, ze
zatizeni praSkové lakovny pfi spravném provozu nebude vyrazné ovliviiovat okolni ovzdusi a
lze predpokladat srezervou splnéni emisnich limitd s emisnim zatizenim ovzdusi timto
zdrojem jako zanedbatelné. Pti uvedeni do provozu bude tfeba provést autorizované meteni
na vytvrzovaci peci i praSkové nanaSeci kabin€ a na malém spalovacim zdroji znecistovani
v podobé plynového hotdku vytvrzovaci pece vcetné zpracovani provozniho tadu pro obé
zatizeni.

Odborny posudek byl zpracovan i pro tryskaci zatizeni firmou TOP-ENVI Tech Brno s.r.o.,
pficemz z tohoto posouzeni vyplyvd, ze zemisniho hlediska se jedna v daném ptipadé o
moderni technologii na Urovni vys$$iho standardu a Ze v pfipadé¢ dodrZzovani provoznich



podminek predepsanych dodavatelem =zafizeni nebude v zadném piipadé dochézet
k ptekroCeni emisnich limit, nebot’ jejich hodnoty se pohybuji vyrazné¢ pod limitnimi
koncentracemi. Z odborného posudku je ziejmé, ze dana technologie tryskaciho zafizeni
nebude vyrazné ovliviiovat okolni ovzdusi, protoze zafizeni v pldnované sestavé s pilotnim
filtrem s rezervou splni emisni limity a neni zdvaznym zdrojem z hlediska ochrany ovzdusi.
Pro zatizeni bude vypracovan provozni fad a v souladu s platnou legislativou bude provedeno
autorizované méfeni emisi po jeho zabudovani a uvedeni do provozu.

2. Odpadni vody splaskové a vody deSt'ové

Splaskova odpadni voda vychazi objemem zhygienické potieby vody podle poctu
zaméstnancl a predstavuje mnozstvi 1,5 ndskoku vody pitné, tj 480-720 1 denné respektive
120,96-181,44 m3 za rok. Splaskové vody jsou odvadény do nové plastové bezodtokové
odpadni jimky uzitecného obsahu 12 m3, coz predpoklada cca 20-30 dennimu cyklu vyvazeni
smluvné zajiSténym subjektem s odpovidajicim kvalifika¢nim oprdvnénim pro nakladani
s odpady tohoto druhu. Nova odpadni jimka bude vsazena do prostoru ptivodni odpadni jimky
bez naruseni trubniho systému odkanalizovani.

Vody destové ze zastieSeni objektil 1 ze zpevnéné plochy nadvoii jsou a zlistanou zaustény do
mistni kanalizace napojené na vodote¢ potoka Dunéavka. Protoze nova technologie je osazena
do interiérového prostoru stavajicich objektti, nedojde ke zméné mmnozstvi odvadénych
destovych vod.

3. Odpady

Pii nakladani s odpady musi byt respektovan zidkon ¢. 185 zroku 2001 o odpadech a o
zménén nekterych dalSich zdkonl — Gplné znéni v zdkonu €. 106/2005 Sb. véetné navaznych
provadécich vyhlasek MZP, zejména vyhlasky &. 381/2001 Sb., kterou se stanovi Katalog
odpadi a vyhlasky ¢. 383/2001 Sb. o podrobnostech nakladani s odpady. Podle téchto
ptedpisi jsou pivodce a opravnénd osoba povinni pro ucely naklddani s odpadem odpad
zaradit podle Katalogu odpadt. V dalsim piehledu jsou uvedeny pouze odpady, vznikajici
v obdobi vystavby a zbudouciho provozu prasSkové lakovny, nebot’ stavajici odpady ze
soucasn¢ho provozu jsou jiz fyzicky evidovany a je zabezpeceno jejich zdkonné vyuziti ¢i
likvidace prostiednictvim kvalifikacné opravnénych subjekti pro tuto cCinnost. Odpady
vzniklé z vestavby technologie praskové lakovny v souvislosti s pldnovanymi stavebnimi
upravami predstavuji nasledujici druhy v predpokladaném mnozstvi a se zpisobem nakladani
pii podmince jejich tfidéni

— ANI1 — vyuziti jako druhotnd suroviny (recyklace)

— AN3 — pfedani jiné opravnéné osob¢ (kromée piepravce, dopravce)

— ANS — skladkovani
udava nasledujici tabulka:

Koéd  Druh odpadu Kategorie Mnozstvi Nakladani
170101 Beton O/N It ANI1/ANS
170102 Cihly 0] 0,5t  ANI1/ANS
170107 St.odpady smésné (sut’) O It AN3/ANS
170201 Dievo @) 0,1t  AN3/ANS5
170202 Sklo (@) 0,05t AN3/ANS
170203 Plasty 0] 0,05t AN3/ANS
170405 Zelezo a ocel 0 1t AN3/ANS
200301 Smésny komunalni odpad O 0,1t  AN3/ANS



Likvidaci ptfipadnych dalSich odpadii vzniklych pii vlastni montdZzi technologie zajisti
prislusné dodavatelské organizace na zakladé uzavienych smluvnich vztaht s odbératelem —
stavebnikem a investorem. Odpady ptfedpokladané z budouciho provozu praskové lakovny pfi
jejich tfidéni a s predpokladem nakladéani jako u odpadi z vystavby udava nasledujici tabulka
v maximalnim mnozstvi za rok:

Koéd  Druh odpadu Kategorie Mnozstvi Nakladani
080104 Vytvrzené barvy a laky N 0,3t AN3/QN5
080111 Odpadni barvy a laky N 0,01t AN3/ANS
120117 Odpadni material z otryskavani O 0,5t AN3/ANS
130205 Nechlorované mineralni motorové

pfevodové a mazaci oleje N 0,1t AN3/ANS
150101 Papirové a lepenkové obaly O 0,2t AN1/AN3
150102 Plastové obaly O 0,1t AN1/AN3
150106 Smésné obaly o 0,1t AN3/ANS
150110 Kovové obaly znecisténé

nebezpeénymi latkami N 0,2t AN3/ANS
150202 Absorpéni €inidla, filtracni

materidly, Cistici tkaniny,

ochranné odévy a pomucky N 0,1t AN3/ANS
200121 Zarivky N 12 ks AN3/ANS
200301 Smésny komunalni odpad O 1,5 AN3/ANS

Pii naklddani s odpady musi provozovatel pii své cinnosti predchazet vzniku odpadi,
omezovat jejich mnozstvi a nebezpecné vlastnosti, musi prednostné odpady vyuzivat zpét do
vyroby a odpady likvidovat zplsobem Setrnym k Zivotnimi prostiedi, pfipadné¢ skladovat
oddélen¢ tak, aby nevzniklo riziko ohrozeni zivotniho prostfedi a ptredavat odpad pouze
subjektlim, ktefi jsou provozovatelem zatizeni k vyuziti nebo odstranéni ¢i ke sbéru a vykupu
urc¢eného druhu odpadu. Odpady budou v objektu ulozeny na nezbytné¢ nutnou dobu pied
jejich pfedanim piijemci. Prostor pro jejich skladovani vyclenény v technologické dilné bude
uspotadan tak, aby jednotlivé druhy odpadd byly oddéleny s vylouc¢enim moznosti jejich
miseni vcetn¢ zabranéni jejich tniku do okoli ulozenim v uzaviratelnych nepropustnych
nadobach odolnych proti posSkozeni a proti chemickym vliviim velikostné odpovidajicich
predpokladanému mnozstvi.

O odpadech pfi vzniku ptipadnych havarii se vzhledem k charakteru vestavby daného typu
technologie praskové lakovny neni tfeba zabyvat. Prostfedky pro zasah pii piipadnych
havériich, naptiklad sorbenty Vapex nebo Ekoperl, dale piliny nebo suchy pisek vcetné
potfebného naradi, ochrannych pomucek a prazdnych nadob budou pfipraveny na vyhrazeném
misté technologické dilny.

V ptipadé likvidace provozu technologie z praskové lakovny by bylo nutné vzdy postupovat
v souladu s platnou legislativou, pro danou oblast pfipadajici, tj. podle stavebniho zakona a
zdkona o odpadech. Totéz plati i pro ptipad inovace vyrobni technologie a v souvislosti se
zménou kapacity produkce.

4. Hluk, vibrace a zaieni

Z hlediska problematiky hluku a jeho Sifeni do okoli i v ramci pracovniho prostfedi je
zpracovana hlukova studie, ktera tvoii pfilohu tohoto oznameni. Z uvedeného materialu
vyplyva, ze jsou naplnény pozadavky hygienickych ptedpist v této oblasti ve stavu pied i po
zabudovani technologického zafizeni jako soucdasti praSkové lakovny. V problematice §ifeni
vibraci budou veskera technologicka zafizeni vyvozujici v rdmci provozu akustické razy



ulozena na tvrdych pryzovych podlozkach, toto se dotyka ptredevsim tryskaciho zafizeni a
kompresoru.

Nov¢ instalované technologické vybaveni praskové lakovny neni zdrojem radioaktivniho ani
elektromagnetického zatreni. V rdmci stavebnich konstrukci nebyly zabudovany materidly u
nichz by se G¢inky radioaktivniho zafeni daly ocekavat.

5. Rizika havarii vzhledem k navrZenému pouziti latek
a) Rizika vzniku havarii

S ohledem na charakter vestavby praskové lakovny do stavajiciho objektu diive vyuZzivaného
jako sklad a také ve vztahu k charakteru Cinnosti v arealu provadénych i s ohledem na
zabezpeCeni rizika havérii s vaznéjSimi dusledky na Zivotni prostfedi i zdravi lidi ani po
posuzovaném rozsifeni o technologii praskové lakovny nejsou rizika vzniku havarii ptilis
pravdépodobna.
U préaskové lakovny je riziko potencionalniho znecisténi povrchovych i podzemnich vod
velmi malé, spise zadné.
Rizika poskozeni nebo ohrozeni zivotniho prostfedi Ize specifikovat zhruba v rozsahu a poctu
pravdépodobnosti pouze takto:

- unik latek Skodlivych vodam z parkujicich vozidel

- vznik pozaru objektu
Popsana rizika lze minimalizovat béZznymi opatfenimi a dodrzovanim obecné zavaznych
pfedpist, normativli i manipula¢nich a havarijnich fadd. Specidlni preventivni nebo
bezpecnostni opatieni nejsou nutna. Z hlediska protipozarniho je navic kladen diraz na
prevenci a piistupnost hasebni techniky. Rizika jsou soustfedéna na cilové objekty jimz jsou
podzemni voda, ovzdusi, povrchovd voda a zaméstnanci v aredlu. I pies pozici praskoveé
lakovny vi¢i okolni obytné zastavbé a ve vztahu k poctu obyvatel je riziko ohroZeni
obyvatelstva nizké a to i1 pro ptipad vzniku mozné mimotadné udalosti, coz plati 1 pro
zaméstnance aredlu.

b) Dopady na okoli

Mozna rizika vzniku havérii jsou v poctu pravdépodobnosti obvykld ve srovnani s objekty
obdobného charakteru a nevyzaduji specidlni prevenci mimo zakladnich povinnosti
provozovatele spocivajicich ve zpracovani provozniho a manipulacniho fadu i havarijniho
planu a ptfedpisu pozarni prevence. Nasledky eventualni havarie by mély mit pouze lokalni
charakter, omezeny na vlastni aredl a jeho bezprostiedni okoli. Riziko ohroZeni obyvatelstva
je pomérné nizké a lze s nim uvazovat pouze v pripadé¢ mimoradné udalosti. Predpokladané
pomérné malé nasledky by byly likvidovatelné béznymi prostiedky, lokalné¢ dostupnymi
s respektovanim platnych normativii pfi realizaci. Za nejvétsi riziko lze v tomto pripadé
oznacit emisi Skodlivin do ovzdusi ¢i kontaminaci zdroji podzemnich vod tinikem Skodlivych
latek zvlasté pii pozaru, jinak v piipad¢ havarijnich situaci mensiho rozsahu je mira rizika
pfijatelna, nebot” existuje moznost i€inného sanacniho zasahu.

¢) Prevence havarii

V prevenci proti havéariim se ptedpokladd predevSim dodrZzovani piedpisti bezpecnosti a
ochrany zdravi pifi praci, pozarnich pfedpist, provoznich a manipulacnich tada stroji a
zafizeni, dodrzovéani postupli a pokynl vyrobcl pouZivanych materidlli, hmot a surovin.
Prevence havarii z dopravy musi vychazet ze zajisténi prostiedkd pro likvidaci béznych tnika
a ukapt pohonnych hmot nebo jinych latek Skodlivych voddm. Riziku uniku z odstavené



techniky je nutno pfedchazet pravidelnymi prohlidkami technického stavu vozidel. Prevence
protipozéarni bude zalozena na periodickych revizich plynovych zatizeni se spalovanim, at’ uz
vramci technologie nebo jako zdroji vytdpéni, dale v pravidelnych revizich elektro i
v predepsanych Casovych intervalech opakovanych prohlidkach hasebnich prostfedkt u vsech
vzdy odbornym subjektem s ptislusnym kvalifikaénim opravnénim.

C. UDAJE O STAVU ZIVOTNIiHO PROSTREDI V DOTCENEM UZEMIi
1. Vycet nejzavaznéjSich enviromentalnich charakteristik dotéeného izemi

Vestavba praSkové lakovny je soucésti stdvajiciho podnikatelského aredlu, ktery se nachazi
v izemi predureném Uzemnim planem meésta Brna pro bydleni s pfipustnosti provozoven,
které nebudou rusit okolni zastavbu rodinnymi domy nad dosavadni miru, kdyz k takovymto
technologiim lze zatadit i nové planovany provoz zafizeni praSkové lakovny umistény mimo
ulicni trakt zastavby s otevienim v zadnim traktu do volné krajiny. Z hlediska trvale
udrzitelného rozvoje se jednd o vyuziti arealu vramci jeho stavajici funkce pouze
s restrukturalizaci vyroby sryze zdmecnické profese na opatfovani vyrobkil ochrannymi
natéry k zivotnimu prostiedi Setrnou metodou praskového lakovani. Reliéf krajiny ma
rovinaty charakter s bezprostfedni blizkosti dopravniho leti§t¢ Brno - Tufany. V rdmci
bioklimatickych podminek vykazuje tzemi samocistici schopnost ovzdus$i s pfirozenou
regeneraci ptirodnich zdroji. Urcité ohrozeni nejbliz§ich ekosystémii nebo stanovist
povrchovych vod v povodi Moravy je mozno uvazovat pouze pii hrubé technologické nekazni
€1 jiné rozsahlejsi havarii. V pfedmétném uzemi se nenachdzi loziska surovin a nejsou
doteny zajmy chranéné hornim zékonem ¢. 439/92 Sb.

Uzemni systém ekologické stability je vybrana soustava vniting ekologicky stabilngjsich
segmentil krajiny ucelné rozmisténych na zéklad¢ funkénich a prostorovych kritérii a sklada
se z prvkl stavajicich a navrzenych, kdyz stavajicimi prvky jsou jako sit vybranych casti
kostry ekologické stability a navrzené prvky tvoii prostorové doplnéni ekologické stability
tak, aby cely systém plnil pfedpokladané funkce. Uzemni systém ekologické stability se dé&li
podle biogeografického vyznamu skladebnych prvkl na lokalni, regionalni a nadregionalni a
je tvofen biocentry, biokoridory a na lokalni urovni interakénimi prvky. Biocentrum je biotop
nebo jejich soubor v krajiné, ktery svym stavem a velikosti umoziiuje trvalou existenci
ptirozeného ¢i pozménéného, avsak ptirodné blizkého ekosystému. Biokoridor je Gzemi, které
umoziuje rozhodujici ¢asti organismil trvalou dlouhodobou existenci, avS§ak umoznuje jejich
migraci mezi biocentry a tim vytvaii z oddélenych biocenter sit. Interakéni prvek je
nepostradatelny krajinny segment, ktery svoji velikosti a stavem ekologickych podminek
doplityje dil¢im, avSak zdsadnim zplisobem ekologické niky téch druht organismu, které jsou
schopny se zapojovat do potravni sité, sousednich méné¢ stabilnich spoleCenstev a umoziuje
tak jejich trvalou existenci i v mén¢ stabilni krajiné. Navrhy interak¢énich prvkll jsou pouze
smérné a jejich zdvaznost je ddna pouze souhlasem vlastnika. Navrh tizemnich systémut a
prvkil ekologické stability je soucasti platného izemniho planu mésta Brna. Tyto prvky maji
hlavni Glohu pii udrzeni zivotniho prostiedi v zajmovém uzemi soucasné, ale 1 do budoucna.
Pro udrZeni kvality zivotniho prostiedi maji svllj vyznam i sousedni plochy vyuzivané jako
zemédé@lsky puadni fond s obhospodarovanim pro zemédélské ucely i plochy v blizkosti
pojednané travnatym porostem jako ochranné pasmo letist€¢ Brno-Tufany. Jinak je zfejmé, Ze
v bezprostiedni blizkosti budouci praskové lakovny se nenachazi zadny z prvkt uzemniho
systému ekologické stability, tudiz nemohou byt ani vestavbou praSkové lakovny negativné
ovlivnény. V zdjmovém tizemi se nenachdzi zddna chranéna tizemi ptirody ve smyslu zdkona
¢. 114/92 Sb. V predmétné lokalité se nevyskytuji ani Zddné vyznamné prvky flory a fauny.
Nevyskytuji se zde ani zadné vyznamné registrované architektonické a historické pamatky.
Pravdépodobnost archeologickych nalezl je rovnéz redlné nulova, protoze se nepiedpoklada



prakticky s 7adnymi zemnimi pracemi. Uzemi nendlezi do husté zalidnéné oblasti,
v soucasnosti obec Dvorska ma 366 obyvatel. V fesené lokalit¢ nejsou znamy okolnosti, které
by dokladaly pfitomnost ¢i existenci starych zatézi z hlediska ekologie v nejbliz§im okoli jako
sklady nebezpecnych odpadl, skladii a agrochemickych latek ¢i jed, nebyly zde
zaznamenany ani zadné vazné havarie spojené s inikem nebezpecnym vodadm ¢i lidskému
zdravi, mistni rybnik jako retencni nadrz destovych vod letist¢ Brno-Tufany ma zajisténu
pravidelnou kontrolu a monitoring vyskytu pfipadnych Skodlivych latek, o Cistoté svedei i
bohat¢ se v posledni dobé rozristajici vodni fauna v této nadrzi. V zajmovém tizemi nejsou
identifikovany ani staré ekologické zatéze jako skladky, kontaminovana pida apod.

2. Strucna charakteristika stavu slozek Zivotniho prostiedi v dotéeném twzemi, které
budou pravdépodobné ovlivnény

Stav ovzdusi a klima je podrobné rozvedeno v Rozptylové studii zpracované pro budouci
provoz pfedmétné praskové lakovny Ceskym hydrometeorologickym tstavem. Uzemi se
vyznacuje podnebim umérnym nadmotské vysce 240 m n.m. s normalnim Iétem, mirnym az
mirné chladnym, suchym az mirné suchym. Pfechodné obdobi je rovnéz normalni az dlouhé
s mirnym jarem a podzimem. Zima je normaln¢ dlouha, mirné chladna, sucha az mirn¢ sucha
cervenci, nevyssi pak v prosinci. Ro¢ni srazkové uhrny jsou imérné poloze lokality, nejvyssi
jsou v ¢ervenci, nejmensi koncem zimy a pocatkem jara. Zdroje zneciStovani jsou rozmistény
po celém uzemi a jsou v pfedmétné rozptylové studii zahrnuty. Z této rozptylové studie
vyplyva, Ze sledované tzemi jehoZ soucasti je i nové planovana praSkova lakovna je
hodnoceno v nevyssi tiidé kvality 1. jako uzemi cCist¢é az mirné znecCisténé s dobrymi
podminkami pro pfirozenou ventilaci a rozptyl zne€ist'ujicich latek v ovzdusi.

Oblast se nachazi regionalné na okraji izemi méesta Brna s reliéfem rovinaté krajiny na okraji
Tufanské terasy. Pidy jsou hlinité az piscito-hlinité s podlozim sprasi i Stérkopiskll. V ramci
vestavby praskové lakovny nebude tfeba zaboru pudy, tedy ani vynéti ze zemédé€lského
pudniho fondu.

Hydrogeologické poméry odrazi poméry geologické, V posuzovaném Uzemi lze ocekavat
hladinu podzemni vody v hloubkdch 3-4 m pod terénem. Generdlni smér proudéni
podzemnich vod je konformni s terénem smérem k nedalekému mistnimu rybniku a potoku
Dunavka. Podrobnéjsi ovlivnéni vod neni tfeba provadét, protoze technologie nandseni prasku
neprodukuje zadné znecisténé vody. Produkce znec¢istovani vody neni ani ve fazi povrchové
upravy otryskdvanim pted nanaSenim praSkové barvy. Na zajmové plose vestavby praskové
lakovny se nenachédzi zadnd flora nebot’ se jednd o zastavénou plochu a nadvoii v radmci
stavajiciho podnikatelského aredlu. V blizkém okoli se nejsou zadné lesni porosty, ve volné
krajin¢ okolnich zahrad je pak fidky vyskyt ovocnych stromt, u blizkého rybnika potom lze
identifikovat zvlasté¢ vrbu jivu (Salix caprea), bez Cerny (Sambucus nigra) a slivon trnku
(Prunus spinosa), fidce 1 biizu bélokorou (Betula pendula). Z bylin se na okolnich plochach
nachazi pyr plazivy (Agropyron repens), srka fiznacka (Dactylus glomerata), lipnice (Poa sp.),
smetanka Iékaiska - pampeliSka (Taraxacun officinale), zebficek obecny (Achillea
millefolium), pelynék Cernobyl (Artemisia vulgaris), pcha¢ rolni (Cirsium arvense), pchac
obecny (Cirsium vulgare), koptiva dvoudomé (Astria dioica), mezlik (Chenopodium sp.),
lebeda leskld (Atruplex nitens), S$tovik tupolisty (Rumex obtusifolius), jetel plazivy
(Trifolium repens), jetel pochybny (Trifolium dubium), kokoSka pastusi tobolka (Capsella
brusa-pastoris), mochna husi (Potentilla auserina), jahodnik obecny (Fragoria vesca) a rakos
obecny (Phragmites communis). Z uvedeného vyctu vyplyva, ze zadna z rostlin nepatii mezi
zv1asté chranéné druhy.

Z hlediska fauny byly zjiStény bézné druhy vazané na volnou krajinu i na vodni plochy
v blizkosti sidelnich Utvard. V okolni krajin€é s vyskytem ovocnych stromd i u mistniho



rybnika se vyskytuji stromy a kete, kde mohou hnizdit ptaci. Ze savct je zde vyskyt hraboSe
polniho (Microtus arvalis), z ptakd kosa ¢erného (Turdus merula), skiivana polniho (Alauda
arvensis), holuba domaciho méstského (Columba livia domeslica), straky obecné (Pica pica),
postolky obecné (Falco tinmunculus) 1 kachny rybni¢ni. Plazi se nevyskytuji, z obojzivelnika
lze jmenovat rozsifeného skokana hnédého (Rana temporaria). Hmyz zastupuje v celém
spektru zvlasté z blanoktidlych vcela medonosna (Apis melifera) a mravenec Cerny (Lasius
niger), dale s dvoukiidlych moucha (Pyrelia vyvida), komar pisklavy (Culex pipiens),
z motyli babocka kopiivova (Aglais urticae). K dalsim bezobratlym patii z pavoukt slid’ak
mokftadni (Pardosa amentata), plachetnatka ketova (Linyphya triangularis), vyskytuje se zde i
hlemyzd’ zahradni (Helix pomatia) a paskovka (Cepaea sp). Ze jmenovanych zivocicha zadny
nendlezi ke zv1asté chranénym druhiim.

Zatizeni hlukem Ize povazovat ze relativné vyznamné. Zajmova lokalita se nachazi
v ochranném pasmu letis§t¢ Brno-Tufany a pobliz vypadové komunikace na ose Tufany-
Kobylnice, Slapanice.

Staré ekologicka zatizeni nejsou znama.

Z hlediska vyuzitelnych zasob nerostnych surovin je zdjmové Uzemi bez praktického
vyznamu.

Radonové riziko 1ze ocekévat nizké az stredni.

Po strance seismicity nebyly v této lokalité¢ dosud identifikovany zadné otiesy pudy.

V rdmci uzemné planovaci dokumentace je predmétna vestavba praskové lakovny v dané
lokalit& podminéné ptipustnd jak potvrzuje i vyjadieni OUPR MMB.

D. UDAJE O VLIVECH ZAMERU NA OBYVATELSTO A NA ZIVOTNI
PROSTREDI

1. Charakteristika moZnych vlivii a odhad jejich velikosti, sloZitosti a vyznamnosti
( z hlediska pravdépodobnosti, doby trvani, frekvence a vratnosti)

Zajmova lokalita se nachdzi v aredlu podnikatelského charakteru, ktery je soucasti zony
roztrouSené¢ho bydleni pfi ulici Zapletalova 55 v Brné - Dvorskach, kde zije celkem 366
obyvatel v cca 101 domécnostech. Prispévek vlivu zaméru na obyvatelstvu je minoritni jak
vyplyva ze zpracované Rozptylové studie Ceského hydrometeorologického ustavu. Sledovany
byly oblasti znec€isténi ovzdusi, hlukové pomeéry, zne€istovani vody a pldy i havarijni stavy.
Pokud se tyka moznosti znecisténi ovzdusi byly v pfedmétné rozptylové studii popsany oxidy
sifi¢ity, dusiku a praSny aerosol. Data pro posouzeni byla pfevzata z Informacniho systému
kvality ovzdusi ze stanice AIM Brno-Tufany na letisti vzdalené, 850 m vzdusnou carou od
planované praskové lakovny. Vypocet z hlediska plosného rozptylu Skodlivin byl proveden
s vyuzitim programu SYMOS.

Oxid sifi¢ity je basalni Skodlivinou charakterizovanou jako zdkladni indikator znecisténi
ovzdusi do tii kategorii jako oxid sifiCity, jako kyselé aerosoly vznikajici SO2 v atmostéte a
jako suspendované castice respirabilni smési znecist'ujicich latek. Ptiznivy vliv na kolisani
zneCisténi atmosféry maji smér a rychlost vétru, ktery Skodliviny zied'uji a odnési, dale
srazky, které promyvaji atmosféru a slunecni svit, ktery podminuje konvektivni proudéni
s vertikdlnim promyvanim atmosféry. Z meteorologickych faktor, které se projevuji
nepiiznivé na znecisténi atmosféry je nutné jmenovat nizky chod teploty vzduchu zvlasté
v zimnim obdobi, stabilni zvrstveni atmosféry a nizka oblacnost zabranujici diftizi skodlivin a
promichdvani jednotlivych vrstev v atmosféie. Z celkového shrnuti 1ze predpokladat, Ze na
jafe byvaji koncentrace SO2 na trovni roéniho priméru, na podzim prudce stoupaji, kdyz
v zimé jsou tyto koncentrace Ctyfikrat az Sestkrat vyssi neZ v letnich obdobich. Oxid sificity
vznika spalovanim fosilnich paliv obsahujicich siru a v disledku zmén emisnich zdroji Ize
konstatovat, Ze rocni koncentrace oxidu sifi¢itého jsou nyni pod imisnimi limity. Oxidy



dusiku jsou prekurzory pro tvorbu pifizemniho ozoénu, ktery se tvoii nepiimo ucinkem
slunec¢niho zéafeni a v pfitomnosti tékavych organickych latek. Fotochemickymi reakcemi tak
vznika letni fotochemicky smog.

Oxidy dusiku jsou sledovany jako oxidy Nox, dale jako oxid dusnaty NO a jako
suspendované Castice respektive smési znecist'ujicich latek.

Frakce polétavého prachu o priméru ¢astic cca 10 mikrometriit a menS$ich je odpovédna za
projevy bronchidlnich obtizi obyvatelstva. Je ukazatelem zneciSténi ovzdus$i pevnymi
Casticemi, které ptisobi jako aktivni nosi¢ pro nejriznéjsi Castice véetné vira, tézkych kov,
pyla apod.

Ze souhrnného hodnoceni ovzdusi z Rozptylové studie Ceského hydrometeorologického
ustavu vyplyva, ze lokalita v zdjmovém tzemi praskové lakovny nélezi do nejvyssi tiidy
kvality jako tzemi Cisté az mirn¢ znecisténé. Primérné ro¢ni koncentrace VOC v nejbliz§Sim
okoli praskové lakovny se mohou pohybovat v rozmezi 0,081 ng/m3 a ro¢ni obsah tuhych
znec€istujicich latek I1ze ofekavat v mnozstvi 0,0119-0,0132 mikrogramii na metr krychlovy.
Soucasné platny limit roéniho aritmetického priméru je 40 mikrogramt na m3 a platny limit
jako aritmeticky priimér na 24 hodin ptedstavuje 50 mikrogramt na m3. Métfend koncentrace
pozadi na stanici AIM Brno-Tufany se pohybuje v ro¢nim aritmetickém primeéru (rok 2004)
31 mikrogramii na m3. Tato zjiSténa cCisla potvrzuji, ze vliv praskové lakovny i1 na
bezprostiedni okoli ve sledovanych ukazatelich je zanedbatelny a Ze nelze oc¢ekavat v imisni
zatézi v zaijmovém uzemi vyznamngjSich zmén oproti souCasnému stavu pred osazenim a
zprovoznénim technologického zatizeni praskové lakovny.

Hlukové poméry a mozna zatéz na bezprostiedni okoli jsou obsahem zpracované studie, ze
které vyplyva, ze rovnéz u tohoto aspektu nedojde k prokazateln€jSim zméndm z hlediska
zdravotnich rizik pro obyvatelstvo a Ze aktivita planované praskové lakovny neptedstavuje
vyznamné riziko pro lidské zdravi. Z akustické studie je ziejmé, Ze provoz stacionarnich
zdroji hluku v ramci technologickych zafizeni a stroji se ve vztahu k neblizSimu okoli
prakticky neprojevi.

Z hlediska ovlivnéni zdravotniho stavu obyvatelstva prostfednictvim ptd lze zamér vestavby
praskové lakovny oznacit za zamér s nulovym vlivem, protoze jeji realizace ani provoz
nevyvola narok na zabor zemédélského ptidniho fondu.

Ovlivnéni zdravotniho stavu prostfednictvim znec€iSténi vod neni ve vztahu k pfedmétnému
zaméru aktudlni a tento lze oznacit za statisticky neprokazatelny v ramci jinych faktora
ovliviiyjicich zdravi.

Dodrzovani piedpist technologickych i1 bezpecnostnich pomiize eliminovat potencidlni
moznost vzniku havarijnich situaci, které nelze nikdy upln€ vyloucit, ale v daném ptipad¢ je
riziko havéarie sniZeno na piijatelnou troven volbou samotného technického zatizeni Setrného
vaci zivotnimu prostiedi.

Ovlivnéni predmétného investicniho zdméru na zdsobovani pitnou vodou je prakticky nulové,
nebot’ pitné vody je planovano vyuzit pouze k hygienickym uc¢elim objemem na soucasné
urovni, nepocita se s jejim vyuzitim jako voda technologickd. Rovnéz z hlediska odtokového
mnozstvi destovych vod nedojde ke zméné jejich objemu, protoze predmétny komplex
praskové lakovny bude vestavén do stavajiciho objektu skladu, ktery tak zméni ucel vyuziti
na technologickou dilnu. Riziko znecisténi povrchovych vod ani podzemnich vod v daném
pripadé nehrozi. Splaskové vody jimané v nepropustné odpadni jimce budou likvidovany
vyvazenim specializovanym subjektem s odpovidajicim kvalifikaénim opravnénim a
povolenim pro nakladani s timto druhem odpadu.

Vlivy deponie Skodlivin jsou relativné nizké, nelze tedy uvazovat o ovlivnéni nebo zménach
chemizmu okolnich pid co se tyka kyselosti apod. Terénni Upravy vramci planované
realizace nejsou viibec piedpokladéany.

Areal bude produkovat pomérné¢ standardni mnozstvi odpadti druhové sice odlisnych, ale
znamych s béznymi zplsoby likvidace. Produkce odpadli nebude klast zvySené naroky na



nakladani s nimi. S ohledem na druhovou skladbu odpadii, z nichz urcita ¢ast jsou odpady
skladovatelné nebo dale vyuzitelné s recyklaci, ale vyskytujici se 1 odpady nebezpecné, proto
musi byt oddélen¢ shromazd’ovany dle jednotlivych druh. U odpadii nebezpecnych
se predpoklada jejich likvidace specializovanymi subjekty s odpovidajicim kvalifikaénim
opravnénim na zakladé¢ uzavienych hospodarskych vztahi s provozovatelem praSkové
lakovny.

Realizace predmétného investicniho zaméru nevyzaduje zadné kaceni dievin, nedojde ani
k negativnimu ovlivnéni v $ir§im okoli u flory a fauny.

Vestavbou praskové lakovny nedojde k ovlivnéni okolni krajiny a jejiho krajinného razu.

2. Rozsah vlivii vzhledem k zasaZenému tzemi a populaci

V souladu s jiz uvedenymi hodnocenimi vstupli a zejména vystupil vlivu na obyvatelstvo je
mozné konstatovat, ze tyto jsou zrealizace a provozu budouci praskové lakovny za
nevyznamné bez podstatnych nevratnych vlivii na kvalitu nejblizsiho okoli.

3. Udaje o moZnych vyznamnych nepiiznivych vlivech piesahujicich statni hranice

Vliv tohoto charakteru oznamovany zdmér negeneruje a v predmétném piipadé vibec
nepfichdzeni v tvahu.

4. Opatieni k prevenci, vylouceni, sniZeni, pfipadné kompenzaci nepriznivych vlivii

Protoze se predmétny zdmér nachéazi ve stavajicim podnikatelském aredlu, ktery je soucasti
obytné zastavby je nutno v rdmci jeho provozu zajistit, aby negativné nepiisobil na okolni
bydleni dislednym a piisnym dodrzovanim technologickych postupi a bezpecnostnich
opatfeni na vSech frontach.

V ramci technickych opatieni na poli ochrany vod je nutné zpracovat piislusné manipulacni
fady 1 havarijni plan a okamzité likvidovat eventudlni tikapy z dopravni techniky i z vozidel a
jejich soucasti a zakazat i skladovéani a manipulaci s latkami nebezpe¢nymi vodam, pokud je
to vSak z technologicko provoznich diivodi nutné, musi byt tyto latky skladovany v souladu
s platnymi predpisy tak, aby nevznikla moznost ohrozeni podzemnich ¢i povrchovych vod.

Z technickych opatfeni k ochrané ovzdusi a obyvatel je nutno cely proces vestavby
organiza¢n¢ zajistit tak, aby maximalné¢ omezoval moznost naruseni faktori pohody bydleni
v okolnich budovach a to zejména v noc¢nich hodindch a ve dnech pracovniho klidu,
v navaznosti na dopravni opatieni je nutné vénovat pozornost organizaci dopravy a vyloucit
zbyteCny béh motorti naprdzdno, dale pravideln¢ kontrolovat technicky stav vozidel a
provadet emisni kontroly dle platnych piedpist, pii vyjezdu jakychkoliv vozidel ze stavenisté
v obdobi vystavby nesmi dojit ke zneciSténi vozovky okolni komunikace, také zdsoby
sypkych stavebnich matriala a ostatnich potencidlnich zdrojii praSnosti v pritbé¢hu vystavby je
tteba minimalizovat, omezit pfi vystavbé technologické operace, které jsou zdrojem hluku pro
nejblizsi okoli a po zahajeni provozu provést aktudlni kontrolni métfeni hlukové zéatéze u
nejblizSich objekt obytné zastavby, stejné tak provéfit i mefeni hlukové zatéze na
zaméstnance v ramci pracovniho prostiedi.

K technickym opatfenim na tseku naklddani s odpady musi byt toto technicky a organizacné
zajisténo tak, aby bylo mozno jednotlivé druhy odpadi shromazdovat podle druhd,
nebezpeéné odpady je nutné skladovat oddélené¢ ve zvlaStnich nddobach vyhovujicich
predpisim pro skladovani a transport téchto odpadt, ktery musi provadét odborna firma a
s kvalifikaénim opravnénim pro tuto cinnost, obecné musi byt respektovany vSechny
pozadavky zakona ¢. 185/2001 Sb. a navazujicich provadécich vyhlasek, zejména vyhlasky ¢.
383/2001 Sb. o podrobnostech naklddani s odpady, v nejvy$§im mozné mife je nutno



minimalizovat vznik odpadl zejména technologickou kazni pii skladovacich postupech a
v prub¢hu stavby 1 po jejim dokonceni a pti provozu vyloucit nezdkonné ukladani odpadi.

Na useku technickych opatfeni k ochrané zdravi je tfeba prokdzat kontrolnim méfenim
piipustnou hlukovou zatéz z provozu praskové lakovny jak na nejbliz§i obytna staveni tak i
z hlediska pracovniho prostiedi zatizeni zaméstnanci v souladu se zavaznymi predpisy
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, je nutno i zohlednit ustanoveni protipozarnich
ptedpisii a zpracovat piislusné manipulaéni fady vcetné proskoleni pracovnika.

Z ostatnich technickych opatieni je tfeba predlozit ke kolaudaci provozni tad praskové
lakovny.

5. Charakteristika nedostatkii ve znalostech a neur¢itosti, které se vyskytly pri
specifikaci vlivii

Zamer z hlediska projektové piipravy s ohledem na zndmou a osvédCenou technologii je
pomérné¢ nendrocny. Projektova piiprava je v dob& zpracovani ozndmeni ve stadiu
dokoncovani dokumentace. Vstupni udaje vychéazely piedevSim ztéchto jiz pomérné
podrobnych podkladt, déle z podkladi dodavateld technologii i typovych podklada a rovnéz
ze skuteCnosti stavajiciho provozu obdobnych staveb. Oznameni je zpracovano osobou
projektanta stavby, proto lze konstatovat, Ze lze téméf vyloucit jakékoli nepiesnosti €i
odliSnosti oznamovaného a projektované¢ho feSeni. V piipad¢ variability byly vzdy pouzity
nejméng piiznivé meze odhadl ¢i maximalni miry dopadii ve vztahu vlivu na Zivotni prostredi
tak, aby nedoslo k jejich podcenéni.
Z dokladt, které byly vyuzity patii oprdvnénymi osobami zpracované studie ¢i posudky a
stanoviska, konkrétné:
- Rozptylova studie Ceského hydrometeorologického ustavu (zati 2005)
- Odborny posudek na praskovou lakovnu TESO Brno s.r.o.(¢erven 2005)
- Odborny posudek na tryskaci zatizeni TOP-ENVI Tech Brno s.r.o. (bfezen
20006)
- Hlukova studie praskové lakovny ve vztahu zatéZze na okolni venkovni prostor
Mgr. Oldrich Pecak — Stavebni a prostorova akustika (bfezen 2006)
- Uzemni plan mésta Brna a Stanovisko OUPR MMB (&ervenec 2005)

E. POROVNANI VARIANT RESENI ZAMERU

Vlastni praskova lakovna je umisténa na pozemku v podnikatelském aredlu firmy investora ve
stavajici hale 1 s ohledem na jednoznacnost umisténi predmétné praskové lakovny, ktera
bezprosttedné navazuje na dal$i vyrobni postupy a znamend pouze rozSifeni sortimentni
nabidky neni zpracovana k posouzeni jina varianta. Jednd se o vyuziti jiz stavebné
realizovanych vnitinich ploch s rozvody médii pouze s doplnénim novych technologii. Proto
je sledovana od prvopocatku tato jedina varianta, kterd je prezentovana timto ozndmenim.

S ohledem na charakter posuzované vystavby v zabezpeceni z hlediska emisi i pfipadnych
havarijnich stavii v CR a vyspélych zemich Evropy, jejichZ poznatky jsou v fedeni projektu
uplatnény, je navrzena i feSena a tudiz i posuzovana jedina optimalni provozné technologicka
varianta feSeni ve vazbé na stavajici podnikatelsky objekt. Jiné feSeni by nezapadlo do
konceptu firmy investora a jejiho dal§iho rozvoje. Instalace technologie praskového lakovani
do haly nevyvola pohledové zmény na aredl, zabor nové pudy, velké stavebni prace, ale jen
drobné Gpravy, ani nutna nova ptipojeni medii, pouze s rozsifenim vnitinimi ptivody zemniho
plynu a rozvody elektiiny, obou od mist méfeni.

Technologie povrchovych uprav praskovym lakovanim je pomérné Setrna technologie
neprodukujici vyznamné mnozstvi organickych latek do ovzdusi jako jiné postupy
povrchovych uprav. Tento stiedni zdroj znecisténi ovzdusi neovlivni vyznamné imisni situaci



v okoli a tim nebude ptisobit negativné na zdravi obyvatel v z4jmovém izemi ani na okolni
ekosystémy.

F. DOPNUJICI UDAJE
1. Mapova a jina dokumentace tykajici se idaji v oznameni

- situace $irSich vztahti s vyznacenim mista zaméru

- zastavovaci plan podnikatelského aredlu a jeho pfipojeni na infrastrukturu obce
- inzenyrské sité a pozemni komunikace

- pudorys vestavby technologie praskové lakovny

- fotodokumentace

- rozptylova studie praskové lakovny - VOC

- rozptylova studie praskové lakovny - tuhé latky

- mapa nejbliz§iho okoli praskové lakovny

- letecky snimek zajmového uzemi obce Dvorska s lokalitou praskové lakovny

2. DalSi podstatné informace zpracovatele

S ohledem na skute¢nost, ze zpracovatelem tohoto ozndmeni je osoba projektanta Ize
konstatovat, Ze zadna z podstatnych informaci o zdméru, ktery by mohla mit dopad na odhad
velikosti a vyznamnosti vlivil na zivotni prostfedi, obyvatelstvo nebo strukturou ¢i funkénosti
vyuziti izemi nebyla opomenuta ani zaml¢ena, kdyz pro zpracovani tohoto ozndmeni bylo
vyuzito podkladovych materidlti v podobé rozptylové studie a odbornych posudkl subjekta
s autorizaénim opravnénim MZP CR, reprodukovany zde byly i zavazné informace vyrobcti
technologickych zatizeni pro praskovou lakovnu, konkrétné firmy Datel Ledec, s.r.o. u kabiny
pro nanaSeni praskovych plasti Majka 1668 a u komorové vytvrzovaci pece plynové KV PP
1690 a firmy OTECO CZ s.r.o. Bucovice u injektorové kabiny OT 1500 i s filtrem OT 10 JP
véetné pridavného filtru.

G. VSEOBECNE SROZUMITELNE SHRNUTI NETECHNICKEHO CHARAKTERU

Posuzovany zamér predstavuje rozsiteni vyrobniho programu o povrchovou tpravu drobnych
kovovych pfedméti praSkovym lakovanim s piedchozi upravou povrchu otryskanim
abrazivem vcetné nasledného baleni a expedice.

Umisténi praskové lakovny v mésté Brné, Mecstské ¢ast Brno - Tufany je ve stavajicim
objektu podnikatelského areadlu v zadnim traktu zastavby ulice Zapletalova 55 v Brné -
Dvorskach s otevienim do volné krajiny smérem k letiSti Brno-Tufany v uzemi stabilizované
plochy pfedméstského bydleni podle platného tzemniho planu mésta Brna jako podminéné
pristupna nerusici provozovna s pracovnimi piilezitostmi stim, Ze nebude v dané lokalité
narusena obytna pohoda. Umisténi provozovny je pfi komunikaci spojnice Tufany-Kobylnice,
Slapanice v rovinatém terénu.

U posuzovaného zdméru nebude dochdzet ke kumulaci s jinymi zdméry v daném Uzemi,
nebot’ v bezprosttednim okoli tyto nejsou ani soucasné, ani jako v dohledné dob¢ planované.
Z hlediska vstupil je mozno konstatovat, Ze tyto jsou v potfebné mife pro vestavbu zajistény.
Zasobovani pitnou vodou je z ulicniho vodovou BVaK a.s. stdvajici vodoptipojkou, kdyz se
nepiedpokldda s vyraznym ndrdstem jeji spotieby. Zemni plyn je napojen stavajici
plynopftipojkou z uli¢niho plynovodu JMP a.s., kterd pokryje i planovany nartst jeho spotieby
o cca 20 000 m3 za rok. Rovnéz zasobeni elektifinou v napojeni na vrchni distribuéni soustavu
E ON a.s. zajisti stavajici elektropiipojka pii predpokladu nartistu spotieby za rok o 15 000
kWh. Odkanalizovani aredlu nebude ovlivnéno a zlstane na stdvajici Urovni jimanim



splaskovych vod do bezodtokové odpadni jimky ptistupné vyvéazeni a odvodem srazkovych
vod mistni destovou kanalizaci napojenou na vodote¢ potoka Dunavka. Komunikacéni
napojeni na vozovku ulice Zapletalova v Brné-Dvorskach je rovnéz stavajici a nedozna zmén
z hlediska Cetnosti dopravni zatéze ani v ramci tzv. dopravy v klidu - parkovani, které bude
zajisténo v podnikatelském aredlu na pozemku investora.

Pokud se tyka vystupii z hlediska vlivii na ovzdusi je mozno na zaklad¢ provedené rozptylové
studie konstatovat, Zze v oznameni a ptiloze uvedenych vypoctenych koncentraci lze vyvodit
zaver, ze u faktoru vlivii na ovzduSi a nasledn¢ tedy i1 vlivii na obyvatelstvo nebude
zpusobovat posuzovana praskova lakovna u zakladnich sledovanych Skodlivin véetné¢ VOC i
s pfibliznym zohlednénim pozadi vyrazn€j$i zménu v imisni zatézi zdjmového tuzemi, ani u
nejblizSich objektd obytné zastavby, ktera by se mohla projevovat na zdravotnim stavu
obyvatel. Z hlediska umisténi a provozu posuzovaného zaméru ve vztahu k ochran¢ ovzdusi
nelze mit tedy k provozu zdsadnich namitek. Na zaklad¢ uvedenych skutecnosti lze vyslovit
zaver, ze doplnénim technologie praskového lakovani se neprojevi nijak vyznamnéji na
vyvoji emisni a imisni zatéze v zdjmovém uzemi.

Z hlediska odpadnich vod je mozno tvrdit, Ze nebude vestavbou praskové lakovny dotcen
soucasny zpusob odvodnéni Gzemi a ze danou technologii nedojde k negativnimu ovlivnéni
kvality povrchovych vod ani podzemnich vod, protoze v planovaném technologickém procesu
se voda viibec nevyskytuje.

Z hlediska odpadl je moZzno konstatovat, ze se jedna o odpady znamé, kdy provozovatel ma
nebo bude mit navdzany smluvni vztahy s autorizovanymi organizacemi na vyuZziti ¢i
likvidaci odpadii. Podil nebezpecnych odpadii neni kvantitativné vyrazny a jsou znamy a
v regionu zabezpeceny zpusoby jejich vyuziti ¢i likvidace.

Z vypocti akustické situace ve vztahu ke zdrojim hluku vyplyva, ze provozem
predpoklddaného zdméru nedojde k prokazatelné zméné akustické situace v uzemi, kdyz
navySeni hladin akustického hluku v souvislosti s uzivanim praskové lakovny bude tak malé a
méfenim prokdzané, ze negativné neovlivni pohodu bydleni v nejblizSich rodinnych domech,
kdyz dominantnim zdrojem hluku bude jak okolni komunikace tak 1 letist¢ Brno-Tufany.

Z kapacitniho hlediska se ptedpoklada ro¢ni spotieba praskové barvy v rozmezi od 1 do 50 t
s upravovanou plochou vyrobki praskovym lakovanim rozsahu od 10 000 do 500 000 m2.
Celkové je mozno zamér vyroby lakovanych dili v pfedmétné praskové lakovné za
predpokladu respektovani oznamenim navrZzenych opafeni povazovat za akceptovatelny
z hlediska vlivu na Zivotni prostiedi. Béhem zpracovani tohoto elaboratu nebyly zjiStény
zadné vyznamnéjsi vlivy na zivotni prostredi, které by znamenaly ohrozeni lidi a okolnich
ekosystému nad zakonné meze.

Vypracoval: Ing. Jan Harasta, CSc
projektant CKAIT 1001956



MAGISTRAT MESTA BRNA
601 67 BRNO, Kounicova 67

Odbor tizemniho plinovani a rozvoje

Pan

Jaroslav Zvik
U drahy 1

643 00 Brno

V4§ dopis znalky/ze dne  NaSe znacka Vyfizuje/linka Brno dne
2005-07-13 OUPR/3$36872/05/Sy  Ing. arch. Syptakova 2005-07-21

(542 174 128-tel))
(542 174 425-fax)
{e-mail: syptakova iva@bmo.cz)

Vyjadieni k zAmérn provozovini malé prifkové ngmrgv. na ul Zapletalova 55, k..
Dvorska

Zadate nés o vyjadfeni k ziméru provozovéni malé praskové lakovny na ul. Zapletalova
55 v k.i. Dvorska, pozemek p.&.42. Provoz by mél byt umistén ve stavajici hale o rozmeru
14mx12mx2m,kter4 byla doposud vyuZivina jako sklad nihradnich dilii. Soudasti Zadosti je
Odbomy posudek, zpracovany firmou TESO, spol.s.r.o. podle zékona &.86/2002 Sb., tykajici
se kladného vyjadfeni kumisténi instalace malé praskove lakovny z hlediska emuisi
znedist'yjicich latek. '

7 hlediska tizemn& planovaciho uvadime, Ze podle platného Uzemniho plinu mésta Brna
(UPmB) je pozemek p.&. 42, na némiZ se objekt haly nachézi, souasti stabilizované plochy
bydleni pfedméstského (BP). V této funkéni plose je moZno podminéné piipustit nerudici
provozovny s pracovnimi pfileZitostmi, pokud jejich existenci nebude narusena obytna
pohoda v lokalité.

7 hlediska dopravniho je nezbymé zajistit parkovéni pro provoz lakovny na pozemku
p.c.42.

Pro uvedeni pfedmétného zafizeni (zdroje znedist'ovani ovzdusi) do provozu je nutné
stanovisko OZP MMB, referatu ochrany ovzdusi.

MAGISTRAT MICTA BAMA
S pozdravem Odbog dzemning alasovani a rozvoje

- Kouricova 67
[ 601 67 BAND
-003-
Ing. Ddna Wendscheova, Ph.D.

vedouci OUPR MMB
Za spravnost: Ing. arch. Syptakov

Na védomi OUPR — spis, Ing. Hussainova, Ing. Dastychova, Ing. arch. Syptakova



BEZPECNOSTNI LIST

Datumn vydani: 01-01-2002
Datum revize:

1.
1.1

Identifikace latky nebo pripravku a vyrobce nebo dovozce

Chemicky nazev latky/obchodni nazev pipravku:
Praskova natérova hmota PULVERLAC na bazi epoxy-polyesteru (MP)
bez tézkych kovi — odstiny die pfilohy

Cislo CAS:
Cislo ES (EINECS):
Dalsi nazev latky:
1.2 Identifikace vyrobce: ROHM AND HAAS ITALIA S.r.i. — Divisione PULVERLAC
Via Monte Tomba, 10-36060 Romano d Ezzelino (V1) - taly
Identifikace dovozce:
Obchodni firma: SURFIN, s.r.o.
Sidlo: Lany 77, 62500 Bmo
Identifikacni cislo: 46 90 32 16
Telefon: 05— 47 42 62 11
Fax: 05-43210142
E-mail: surfin@surfin.cz
MNouzové telefonni &islo 06808 — 777 353
2. Informace o sloZeni latky nebo pfipravku

Nebezpecné latky obsaZené ve vyrobku:

Chemicky nazev Obsah v % Cislo CAS Cislo ES

Vyrobek neocbsahufe Zidné nebezpeéné latky.

Vystrazny symbol nebezpeénosti:
R-véta:
S-véta: S8 Uchovavejte obal suchy.
S22  Nevdechujte prach.
S$38 Vpripadé nedostatecného vétrdni pouZivejte vhodné vybaveni.

3. Udaje o nebezpeénosti latky nebo pripravku

MNejzavaznéjsi nepfiznivé Uginky na zdravi

Clovéka pfi pouZivani latky/pfipravku: MizZe drazdit pokoZku a odi.

NejzavaZné&jsi nepfiznivé ucinky na Zivotni

prostredi pii pouZivani latky/pfipravku: Maze znecistit povrchové a podzemni vody.
4. Pokyny pro prvni pomoc
4.1 Vseobecné pokyny: V pfipade, Ze pfiznaky podraZdéni pretrvévaji, vyhledejte Iékaiskou pomoc.
4.2 Pfinadychani: ZasaZeného vyvedle na derstvy vzduch; jestliZe je dychani nepravidelné

nebo se zastavi, zajistéte umélé dychani.

4.3 Pii styku s kizi: Odstrarite kontaminovany odév, pokoZku omyjte mydlem a vodou nebo

pouZijte odpovidajici prostiedek na ocistu, nepouzivejte redidla.

4.4 PrizasaZeni oti:  Kontaktni Cocky je nutné vyjmout. O vypldchnéte velkym mnozstvim

vody po dobu cca 10 minut a vyhledejte lékafskou pomoc.

4.5 Pii poditi: Pri ndhodném polknuti vyhledejte okamZité lékafskou pomoc, nevyvolavejte

zvraceni.

015-surfin-01/2002-017




BEZPECNOSTNI LIST

Datum wydani; 01-01-2002
Datum revize:

5. Opatieni pro hasebni zasah

5.1 Vhodna hasiva: péna odolna alkoholim, vodni miha, prikryvka z oxidu uhli¢itého

5.2 Nevhodna hasiva: virsokotiaky vodni paprsek, vysoce stladeny inertni plyn

5.3 Zviasini nebezpedi: Ffi hofeni mohou vznikat nebezpedné rozkladné produkty a ey kour.

5.4 Zvlastni ochranné
prostredky pro hasice: Pii hasebnim zdsahu se vyZaduje pouZiti dychaciho pfistroje.

5.5 Dalsi udaje: Uzaviené obaly vystavené ohni chiadit vodni sprchou,
Nedovoluje se haseni vodnim proudem nebo napousténim vody.

6. Opatreni v pfipadé nahodného Gniku

6.1 Bezpecnostni ocpatfeni pro ochranu osob:
Vyhybejle se vdechovani prachu. Rozsypany nebo usazeny prasek odsajte elektricky
chranénym vysavadem nebo seffete mokrym kartacem a vloZte v uzaviené nadobé,

6.2 Bezpetnostni opatfieni pro ochranu Zivotniho prostiedi:
Nedovoluje se splachovéni do kanalizace nebo vodnich fokt; v pfipadé dniku by méla byt ihned
informovéna pfisluing spolecnost nebo povodi.

6.3 Doporucené metody Cisténi a zneskodnéni:
Frasek nevhodny k recyklaci lze likvidovat ve specializované spalovnég.

6.4 Dalsi udaje:
K ¢isténi nepouiivejte suchy kartaé, nebot’ se mohou tvofiit mraky prachu a staticka elekifina.

7. Pokyny pro zachazeni a skladovani

7.1 Pokyny pro zachazeni:
Pfi manipulaci a nandgeni by méla byt provedena opalfeni, aby se predesio vzniku prachu
v konceniraci bliZici se hranici vybusnosti nebo maximaini povolené koncentraci pro vdechovani.

7.2 Pokyny pro skladovani:
Barvy skladujte v suchém, dobfe vétraném prostoru pfi teploté v rozmezi + 5 °C az 25 °C.
Nesméji byt v blizkosti zdrojit tepla a na pfimém sluneénim svétle.

8. Kontrola expozice a ochrana osob

8.1 Technicka opatieni:
Vyhybejte se vdechovani rozprésené barvy. Pracovni prostor by mél mit dostatecné odsévani,
JestliZze neni moZné zajistit koncentraci pod odpovidajicim limitem, pouZijte vhodny prostiedek
k ochrané dychacich cest.

8.2 Kontrolni parametry: NPK pro inertni prések 10 mg/m®

8.3 Osobni ochranné prostiedky:
Ochrana dychacich organii: V pfipadé nedostateéného odsavani pouzijte respirator.
Ochrana oti: V piipade odpovidajicithio odsavani neni nutna,

Ochrana rukou: Lze pouiit pracovni rukavice s ofvorem na dlani, ktery zajistuje vodivé
spojeni s nanaseci elekirostatickou nebo elektrokinetickou pistoll,

Ochrana kiiZe: Odpovidajici pracovni odév bez tésné piléhavych éasti, kde by mohlo
dochédzet ke zvySenému drdZdéni kiZe.

015-surfin-01/2002-017



BEZPECNOSTNI LIST

Datum vydani; 01-01-2002
Datuem revize:

9. Fyzikalni a chemické vlastnosti
Skupenstvi (pfi 20 °C): pevneé; prasek o velikosti ¢astic 0 aZ 100 um
Barva: vSechny odstiny — viz pfiloha
Zapach (viné): bez zdpachu
Hodnota pH (pfi °C): neufraini
Teplota (rozmezi teplot) tani (°C): nad 50 °C
Hoflavost: hoflavy; v nerozpraseném stavu obtiZné zapalitelny
Dolni mez vybugnosti(% obj.): 40 az 70 g/m®
Oxidaéni viastnosti: nema
Objemova hmotnost (pfi °C): 1,2 a7 1,8 glem’ podle odstinu;
sypné hmotnost 400 az 1 000 kg/m’
Rozpustnost (pfi °C):
- Ve vodé nerozpustny
- vtucich nerozpusiny
10. Stabilita a reaktivita
Podminky, za nichZ je vyrobek stabilni: suché prostiedl; skladovaci teplota 5 °C aZ 25 °C
Podminky, jichZ je nutno se vyvarovat: feploly nad 25 °C, vihko, pfimé slunecni zafeni
mohou zpisobit hrudkovaténi barvy
Nebezpecné rozkladné produkty: Fii hofenl vznika kouf, oxid uhelnaty, oxid uhlicity a
oxidy dusiku
11. Toxikologicka informace
Akutni toxicita: Viirobek je nefoxicky.
Senzibilita: Vyrobek miZe zpisobit podraZdéni kiiZe u piecitlivélych osob, zejména
v zahybech kiZze nebo v mistech kontakiu s tésnym odévem.
12. Ekologické informace
Akutni toxicita pro vodni organismy:
Viyrobek je netoxicky. Konkrétni hodnoty nejsou zndmy. Praskové natérové hmoty neni dovoleno
splachovat do kanalizace a vodnich tokd. Nesméji byt skiadovéany tam, kde by mohly znedistit
povrchové nebo podzemni vody.
13. Informace o znegkodfiovani

Zplsoby zneskodhovani latky/pripravku:

Prednostné se doporucuje recyklace u specializované firmy. Prasek nevhodny k recykiaci Ize
zne$kodriovat jako odpad 080201 odpadni praskové barvy O v zafizenich k tomu uréenych
(spalovna, piipadné skladka, které ma souhlas tento druh odpadu zneskodriovat). RovnéZ obaly
znecisténé praskovou barvou Ize zneskodriovat ve vyse uvedenych zafizenich. Neznecisténé
obaly Ize pfedat vykupnim firmam za Géelem recyklace.

015-surfin-01/2002-017




BEZPECNOSTNI LIST

Datum vydani; 01-01-2002
Daturn revize:

14. Informace pro pfepravu

Pro silnini pfepravu plati smérnice ADR, pro Zelezniéni pfepravu smérnice RID, pro namofni
prepravu smémice IMDG a pro leteckou prepravu smémice ICAO/NATA.

|ADR/RID _ nevztahuje se | IMDG nevztahuje se |ICAO/IATA  nevztahuje se |

Praskové natérové hmoty v originélnich obalech jsou bez omezeni vhodné pro vechny druhy
dopravy: silniéni, Zelezniéni, lodni i leteckou.

15. Informace o pravnich pfedpisech
Pravni pfedpisy, které se vztahuji na I&tku/pfipravek:
Vyrobek neni nebezpecny chemicky pfipravek podle zakona 157/1998 Sb.

Podle vyjadieni MZ CR HEM-332.19.8.99/30454 ze dne 30.8.1999 tento vyrobek nepodléhs
posudku hlavniho hygienika CR.

Vyrobek neni jmenovan v nafizeni viady ¢é. 173 ze dne 25. 6. 1997, kterym se stanovi vybrané
vyrobky k posuzovani shody.

16. Dalsi informace
Udaje uvedené v tomto bezpecnostnim listu se opiraji o soucasny stav védomosti a platnou
narodni legislativu. Bezpecnostni list popisuje vyrobek z hiediska bezpecnosti a ochrany zdravi
a tez vlivu na Zivotni prostiedi. Uvedné fidaje nepfedstavuji garanci technickych viastnosti,
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Datum vydani: 01-01-2002

Datum revize:

BEZPECNOSTNI LIST

1. Identifikace latky nebo pfipravku a vyrobce nebo dovozce

1.1 Chemicky nazev latky/obchodni nazev pfipravku:
Praskova natérova hmota PULVERLAC na bazi polyesteru bez TGIC (PP),
bez tézkych kovii — odstiny die pfilohy

Cislo CAS:

Cislo ES (EINECS):

Dalsi nazev latky:

1.2 Identifikace vyrobce:

Identifikace dovozce:

Obchedni firma:
Sidlo:

Identifikaéni &islo:
Telefon:

Fax:

E-mail:

MNouzové telefonni &islo

ROHM AND HAAS ITALIA S.r.l. — Divisione PULVERLAC
Via Monte Tomba, 10-36060 Romano d'Ezzelino (Vi) - ltaly

SURFIN, s.r.o.

Lany 77, 62500 Brno
46 90 32 16

05— 47 42 62 11

05- 43210142
surfin@surfin.cz

0608 — 777 353

2. Informace o sloZeni latky nebo pfipravku

Nebezpeéné latky obsaZené ve vyrobku:

Chemicky nazev

Obsah v %

Cislo CAS

Cislo ES

Vyrobek neobsahuje Zadné nebezpecéné latky.

VystraZny symbol nebezpeénosti:

R-véta:
S-véta: 58

538

Uchovavejte obal suchy.
S22  Newdechujte prach.
V pfipadé nedostateéného vétrani pouZivejte vhodné vybaveni.

3. Udaje o nebezpeénosti latky nebo pfipravku
Nejzavaznéjsi nepfiznivé Ginky na zdravi

clovéka pii pouZivani latky/piipravku;

NejzavaZnéjsi nepfiznivé O&inky na Zivotni

prostiedi pfi pouZivani latky/pripravku:

MiZe drazdit pokozku a odi,

Mdize znecistit povrchové a podzemni vody:.

4. Pokyny pro prvni pomoc
4.1 Vseobecne pokyny: V pfipadé, Ze priznaky podraZdéni pietrvavaji, vyhledejte lékafskou pomoc.
ZasaZeného vyvedte na cerstvy vzduch; jestlize je dychani nepravidelné

4.2 Pfi nadychani:
4.3 Pri styku s kzi:
4.4 Pfi zasazeni oéi:

4.5 Pii poziti:

nebo se zastavi, zajistéle umélé dychani.

Odstrante kontaminovany odév, pokoZku omyjte mydiem a vodou nebo
pouZijte odpovidajici prostiedek na odistu, nepouZivejte fedidla.

Kontakini Cocky je nutné vyjmout. O&i vyplachnéte velkym mnoZstvim
vody po dobu cca 10 minut a vyhledejte lékarskou pomoc.

Fri nahodném polknuti vyhledejte okaméité lékafskou pomoc, nevyvolavejte

Zvraceni.
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BEZPECNOSTNI LIST

Datum wydani: 01-01-2002
Datumn revize:

5. Opatieni pro hasebni zasah

5.1 Vhodna hasiva; péna odolna alkoholiim, vodni miha, pitkryvka z oxidu uhli¢itého

5.2 Nevhodna hasiva: vysokotlaky vodni paprsek, vysoce stladeny inertni plyn

5.3 Zvilastni nebezpedl: Pii hofeni mohou vznikat nebezpedéné rozkladné produkty a éerny kour

5.4 Zvlastni ochranné
prostiedky pro hasiée: Pfi hasebnim zdsahu se vyZaduje pouZiti dychaciho piistroje.

5.5 Dalsi udaje: Uzaviené obaly vystavené ohni chladit vodni sprehow.
Nedovoluje se haSeni vodnim proudem nebo napousténim vody.

6. Opatieni v pripadé nahodného Gniku

6.1 Bezpetnostni opatfeni pro ochranu osob:
Vyhybejte se vdechovani prachu. Rozsypany nebo usazeny prasek odsajte elektricky
chranénym vysavacem nebo seffete mokrym kartacem a uloite v uzaviené nadobé.

6.2 Bezpecnostni opatfeni pro ochranu Zivotniho prostfedi:
Nedovoluje se splachovani do kanalizace nebo vodnich tokd; v pfipadé aniku by méla byt ihned
informovéna pfisluina spolecnost nebo povodi.

6.3 Doporu¢ené metody EiSténi a zneskodnéni:
Frasek nevhodny k recyklaci Ize likvidovat ve specializované spalovné.

6.4 Dalsi udaje:
K Cisténi nepouiivejte suchy kartad, nebot se mohou tvofit mraky prachu a staticka elektiina.

7. Pokyny pro zachazeni a skladovani

7.1 Pokyny pro zachazeni:
Fii manipulaci a nanaseni by méla byt provedena opatfeni, aby se predeslo vzniku prachu
v koncentraci blizici se hranici vybusnosti nebo maximaini povolené koncentraci pro vdechovani.

7.2 Pokyny pro skladovani: _
Barvy skladujte v suchém, dobfe vétraném prostoru pii teploté v rozmezi + 5 °C a# 25 °C.
Nesméji byt v blizkosti zdroji tepla a na pfimém sluneénim svétle.

8. Kontrola expozice a ochrana osob

8.1 Technicka opatfeni:
Vyhybejle se vdechovani rozprasené barvy. Pracovni prostor by mél mit dostatedné odsavani.
Jestlize neni moZné zajistit koncentraci pod odpovidajicim limitem, pouzijte vhodny prostfedek
k ochrané dychacich cest.

8.2 Kontrolni parametry: NPK pro inertni pragek 10 mg/m®

8.3 Osobni ochranné prostredky:
Ochrana dychacich organ: V pripadé nedostateéného odsévani pouZijte respirdtor.
Ochrana oéi: V pripadé odpovidajiciho odsavani neni nutna.

Ochrana rukou; Lze pouZit pracovni rukavice s otvorem na dlani, ktery zajistuje vodivé
spojeni s nanaseci elekirostatickou nebo elektrokinetickou pistoli.

Ochrana kliZe: Odpovidajici pracovni odév bez tésné priléhavych &ésti, kde by mohlo
dochazet ke zvySenému draZdéni kiZe.
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BEZPECNOSTNI LIST

Datum wydani: 01-01-2002
Datum revize:

9. Fyzikalni a chemické viastnosti
Skupenstvi (pfi 20 °C): pevné; prasek o velikosti éastic 0 aZ 100 um
Barva: vdechny odstiny — viz pfiloha
Zapach (viné): bez zépachu
Hodnota pH (pfi °C): neutralni
Teplota (rozmezi teplot) tani (°C): nad 50 °C
Hoflavost: hoflavy; v nerozprédeném stavu obtiZné zapalitelny
Dolni mez vybusnosti(% obj.): 40 aZ 70 g/m’
Oxidagni vlastnosti: neméa
Objemova hmotnost (pfi *C): 1,2az 18 gfcma podie odstinu; i
sypna hmotnost 400 aZ 1 000 kg/m
Rozpustnost {pfi °C):
- vevodé nerozpustay
- vtucich nerozpustny
10. Stabilita a reaktivita
Podminky, za nichz je vyrobek stabilni: suché prostiedi; skiadovaci teplota 5 °C a# 25 °C
Podminky, jichZ je nutno se vyvarovat: teploty nad 25 °C, vihko, piimé slunecéni zafeni
mohou zpasobit hrudkovaténi barvy
Mebezpeéné rozkladné produkty: Pii hofeni vznikd kouf, oxid uhelnaty, oxid uhlitity a
oxidy dusiku
11. Toxikologicka informace
Akutni toxicita: Vyrobek je netoxicky.
Senzibilita: Vyrobek mize zplsobit podraZdéni kiZe u precitlivélych osob, zefména
v zdhybech kirFe nebo v mistech kontakiu s tésnym odévem.
12. Ekologické informace
Akutni toxicita pro vodni organismy:
Vyrobek je nefoxicky. Konkrétni hodnoty nejsou znamy. Praskové natérové hmoly neni dovoleno
splachovat do kanalizace a vodnich tokd. Nesmeji byt skladovany tam, kde by mohly znedistit
povrechové nebo podzemni vody.
13. Informace o zneSkodnovani

ZplOsoby zneskodhovani latky/pfipravku:

Prednostné se doporucuje recyklace u specializované firmy. Prasek nevhodny k recyklaci lze
zneskodrioval jako odpad 080201 odpadni praskové barvy O v zafizenich k tomu uréenych
(spafovna, pripadné skiddka, kterda ma souhlas tento druh odpadu zneskodrfioval). RovnéZ obaly
znecisténé praskovou barvou Ize zneskodrioval ve viSe uvedenych zafizenich. Neznecdisténé
obaly Ize pfedat vwkupnim firmam za téelem recyklace.
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BEZPECNOSTNI LIST

Datum vydani: 01-01-2002
Datum revize:

14. Informace pro pfepravu

Pro silniéni pfepravu plati smérnice ADR, pro Zelezniéni pfepravu smérnice RID, pro namoini
prepravu smérnice IMDG a pro leteckou prepravu smérnice ICAO/ATA.

{ADRRID  npevztahuje se | IMDG nevztahuje se |ICAONATA  nevztahuje se |

Praskové natéroveé hmoty v originalnich obalech jsou bez omezeni vhodné pro viechny druh v
dopravy: sifniéni, Zelezniéni, lodni i lefeckou.

15. Informace o pravnich pFedpisech
Pravni pfedpisy, které se vztahuji na latku/pfipravek:
Vyrobek neni nebezpecny chemicky piipravek podle zékona 157/1998 Sb.

Podle vyjadieni MZ CR HEM-332.19.8.99/30454 ze dne 30.8.1999 tento vyrobek nepodléha
posudku hlavniho hygienika CR.

Vyrobek neni jmenovan v nafizeni viady ¢. 173 ze dne 25. 6. 1997, kterym se stanovi vybrané
vyrobky k posuzovani shody.

16. Dalsi informace
Udaje uvedené v tomto bezpecénostnim listu se opiraji o soucasny stav védomoslti a platnou
narodni legisiativu. Bezpecnostni list popisuje vyrobek z hlediska bezpecnosti a ochrany zdravi
a téz viivu na Zivotni prostiedi. Uvedné ddaje nepiedstavuji garanci technickych viastnosti.
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BEZPECNOSTNI LIST
(dle vyhlasky £.27/1999 Sb.)

Datum vydaini: 29.9.1999 strana
Datum revize: 1/6
Nazev vyrobku

Praskova nétérova hmota epoxipolyesterova s lesklym hladkym povrchem E 2310

1.1dentifikace Litky/piipravku a vyrobee nebo dovozce

1.1 Chemicky nazev litky/obchodni nézev pripravku: KOMAXIT E 2310
Cislo CAS nemd (piipravek)
Cislo ES (EINECS): nems (pFipravek)

Dali nizvy latky
1.2 Identifikace vyrobee/dovozce
Balakom, a .s. telefon +420-653/692 111
Podvihovska 12 fax +420-653/794 723
747 70 Opava-Komarov
Ceska republika nouzové telefonni gislo
Identifikacni ¢islo 60792213 +42-653/692 302

1.3 Nouzovi telefonni &isla
+42-653/692 302 — bezpe¢nostni technik
Toxikologické informaéni stiedisko , Na bojisti 1 128 21 Praha 2
telefon (24 hodin / den) 02/24 91 92 93, 02/24 91 54 02

2. Informace o sloZeni latky nebo pripravko

Homogenni smés polyesterové a epoxidové pryskyfice, tvrdidla, anorganickych a
organickych pigmentd a plniv s piisadou aditiv.

Vyrobek obsahuje tyto nebezpeéné latky

/

3. Udaje o nebezpeinosti litky nebo pFipravku

Nejzivainéji nepiiznivé uginky na zdravi &lovéka pFi pouZivini latky/pFipravku

Pfi pfimém kontaktu s pokozkou nebo sliznicemi miiZe vyvolat jejich podrazdéni.

Pii opakovaném styku miize u citlivyeh jedincii vyvolat alergickou reakci.

Pfi manipulaci s pfipravkem je nutno dodrZovat hygienickd pravidla, po praci a pited jidlem
omyt ruce vodou a mydlem a o%etiit reparaénim krémem.

Nejzavainéjsi nepfiznivé i&inky na Fivotni prostiedi pfi pouZivani latky/piipravku
Znetisténi vodnich toki a pady.

Moiné nesprivné pouZiti latky/pfipravkn

Pripravek se musi uchovavat mimo dosah déti, nesmi proniknout do povrchovych a spodnich
vod.

Dalzi ndaje




BEZPECNOSTNI LIST

Datum vydani: 29.9.1999 strana
Datum revize: 2/6

Nazev vyrobku
Praskova ndtérova hmota epoxipolyesterovid s lesklym hladkym povrchem E 2310

4.Po ro prvoi pomoc

4.1 Yieobecné pokyny:

4.2 Pri nadychani: prerusit praci a odebrat se na cerstvy vzduch

4.3 P¥i styku s kizi: Spinavy a promaceny odév ihned svléknout, pokozku omyt dostatkem
vody a mydlem

4.4 Pfi zasaZeni o¢i: vyplachnout proudem vody a vyhledat lékare

4.5 P¥i poziti: Nevyvoladvat zvraceni, urychlené dopravit postiZzeného k 1ékafi

4.6 Dalsi idaje

5. Opatieni pro hasebni zisah

5.1 Vhodni hasiva: hasivo na bazi pény , tfistén4 voda se smacedly
5.2 Nevhodni hasiva : halogenderivity
5.3 Zvlastni nebezpedi:

5.4 Zvlastni ochranné prostiedky pro hasiée: nehoflavy zisahovy odév, izolaéni dychaci
piistroj
5.5 Dalsi adaje :

6. Opatieni v pripadé nidhodného aniku
6.1 Bezpeinostni opatieni pro ochranu osob: ochranny odév, uzaviena obuv,
ochrana dychacich cest
6.2 Bezpecnostni opatieni pro ochranu Zivotniho prostiedi: zabranit tnikiim do pidy
a vody
6.3 Doporucené metody ¢iSténi a zneSkodnéni:
smést a uzaviit do plechovych oballl likvidace spalovanim ve special. spalovnach
nebo uloZit na skladkéch pro nebezpeény
odpad.
6.4 Dalsi idaje zabranit vifeni a rozpraSovani

7. Pokyny pro zachizeni a skladovani

7.1 Pokyny pro zachdzeni Vyhnout se kontaktu s o¢ima a kiiZi. Po prici a pfed jidlem
umyt ruce. Pfi prici nejist, nepit, nekoufit.

7.2 Pokyny pro skladovani Skladovat pfi teploté od +5°C do +25°C v uzavienych
origindlnich obalech. Chrénit pfed vy§8imi teplotami nad 40 °C.

Dalsi idaje:




BEZPECNOSTNI LIST

Datum vydani 29.9.1999 strana
Datum revize 3/6
Nazev vyrobku

Praskova natérova hmota epoxipolyesterova s lesklym hladkym povrchem E 2310

8. Kontrola expozice a ochrana osob

8.1 Technické opatieni Zabezpecit dokonalé vétrani a odsavani.

8.2 Kontrolni parametry nejvy33i pfipustna koncentrace v ovzdusi pracovniho prostiedi
(NPK-P)  2mg.m > pro PNH

8.3 Osobni ochranné prostiedky
Ochrana dychacich organii: Pii prekroceni meznich limitii pouZivat respiratory
proti prachu
Ochrana o&i: pfi nebezpeéi vniknuti pouZivat ochranné bryle nebo obli¢ejovy tit
Ochrana rukou: pracovni rukavice
Ochrana kiize: PouZivat pracovni odév a uzavienou obuv
8.4 Dalsi ddaje : Vyhnout se deliimu nebo opakovanému styku s pokozkou

9. Fyzikalni a chemické vlastnosti
Skupenstvi ( pFi 20°C): prasek
Barva: rlzna
Zapach: (viing)
Hodnota pH (pFi °C)
Teplota (rozmezi teplot) tani (°C)
Teplota (rozmezi teplot) varu (°C)
Hoflavost teplota vzplanuti 430°C, teplota vzniceni 510°C, teplota vzniceni rozvifené
natérové hmoty 557 °C, teplota veniceni usazené nitérové hmoty 522°C, tfida poZaru A
Samozipalnost
Meze vybusnosti: horni mez
dolni mez piiE; 9kJ 39gm” ,pfiE0,1kJ 80gm™

E;=inicia’ni energie
Oxidaéni viastnosti:
Tenze par (pri°C):
Hustota (pii 23°C) : cca 1,40-1,7 g/em — dle odstinu
Rozpustnost (pFi °C):

-vevodé nemisitelny

- v tucich nezkouseno

(véetné specifikace oleje) :

Rozdélovaci koeficient a-oktanol/voda:
Dalsi udaje:

10.Stabilita a reaktivita

Podminky, za nichZ je vyrobek stabilni: Pfi vhodném skladovéni a zachazeni je vyrobek
stabilni.

Podminky, kterych je nutno se vyvarovat:

Nebezpeéné rozkladné produkty:

Dalsi ddaje:
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Datum vydani: 29.9.1999 strana
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MNiazev vyrobku
PraZkova natérova hmota epoxipolyesterova s lesklym hladkym povrchem E 2310

11.Toxikologické informace

Akutni toxicita

-LD ,oralné potkan (mg.kg ): neni stanoveno

-LD ,dermilné potkan nebo krilik (mg.kg ): neni stanoveno

-LC ,inhala¢né, potkan, pro aerosoly nebo éastice (mg.kg ):neni stanoveno
- LC ,inhalaéné, potkan, pro plyny a piry (mg.kg ): neni stanoveno

Subchronicka — chronicka toxicita:

Senzibilizace:

Karginogenita: neni klasifikovan jako karcinogen pro clovéka

Mutagenita:

Toxicita pro reprodukci:

ZkuSenosti pro flovéka: Epoxidova a polyesterova pryskyfice obsazené v piipravku
mitZze pii pfimém styku s pokoZkou nebo sliznicemi vyvolat jejich podrazdéni.
Provedeni zkousek u Elovéka:

Dalzi adaje:

12.Ekologické informace

Akutni toxicita pro vodni organismy

- LC , 96 hod.,ryby ( mg.kg ): neni stanoveno

- EC , 48 hod., dafnie (mg.kg ): neni stanoveno
- IC ,72hod., Fasy (mg.kg ): neni stanoveno

Rozlozitelnost:

Toxicita pro ostatni prostiedi:
Dalii ddaje:

CHSK:

BSK




BEZPECNOSTNI LIST

Datum vydini: 29.9.1999 strana
Datum revize: 5/6
Niazev vyrobku

Praskova nétérova hmota epoxipolyesterova s lesklym hladkym povrchem E 2310 |

13. Informace o zneikodiiovini
2= Jlormace o zneskodnovani

Zpusoby zneSkodiiovini Litky/ pripravku Spalovéni nebo ukladani na skladkich
pro nebezpecny odpad

Lze i recyklovat

Zpisoby zneSkodiiovini kontaminovaného obalu: Po vyprazdnéni Ize recyklovat

Dalsi idaje: Zafazeni odpadu podle Sb. 337/1997

14. Informace pro piepravu neni klasifikovan jako nebezpeény pro dopravu

pozemni pFeprava

ADR/RID T¥ida: Cislice/pismeno
Vystraina tabule: Cislo UN:
Poznamka:

vnitrozemska vodni pFeprava

ADN/ADNR: Tiida: Cislice/pismeno
Kategorie:
namofni peprava T¥ida Cislo UN Typ obalu:

Litka znedi$t'ujici more:
Technicky nazev:

Leteckda pieprava Trida: Cislo UN: Typ obalu:
ICAO/IATA
Technicky nizev:
Poznimky:

Dalsi ddaje:
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Nizev vyrobku

Praskova natérova hmota epoxipolyesterova s lesklym hladkym povrchem E 2310

15.Informace o pravnich predpisech

Smérnice MZ CSR-hlavniho hygienika CSR &.46/1978 Sb.

Hygienické piedpisy, o hygienickych poZadavcich na pracovni prostiedi reg.v &astce
21/1978 Sb.

Smérnice MZ CSR-hl hygienika CSR &.66/1985 sb. Hygienické predpisy, kterymi se méni
smérnice &.46/1978 sb.Hygienické pfedpisy, o hygienickych poZadavcich na pracovni
prostiedi, reg. v ¢astce 16/1985 Sb.

Vynos MZSV CSR-hlavniho hygienika CSR &.77/1990, kterymi se méni smémice MZ CSR
hlavniho hygienika CSR &.46/1978 sb.Hygienické pfedpisy, o hygienickych poZadavcich
reg.v Castce 9/1989 Sb.

Vyrobek neni nebezpeény chemicky pripravek dle zakona 157/1998 Sh.

16. Daléi informace

Udaje se opiraji o dne$ni stav védomosti a zkuSenosti. Bezpeénosti karta popisuje litky
a piipravky z hlediska bezpeénosti a ochrany zdravi. Udaje neznamenaji zéruku
vlastnosti.
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BEZPECNOSTNI LIST
(dle vyhlasky £.27/1999 Sb.)

Datum vydani: 18.10.1999 strana
Datum revize: 1/6

Nazev vyrobku
Praskové natérova hmota polyesterovd s lesklym hladkym povrchem E 2220/0000

1.Identifikace latky/pFipravku a virobce nebo dovozce

1.1 Chemicky nizev litky/obchodni nazev pripravku: KOMAXIT E 2220/0000
Cislo CAS nemd (ptipravek)

Cislo ES (EINECS): nema (pfipravek)

Dalsi nazvy latky
1.2 Identifikace vyrobce/dovozce
Balakom, a .s. telefon +420-653/692 111
Podvihovska 12 fax +420-653/794 723
747 70 Opava-Komaérov
Ceska republika nouzové telefonni &islo

Identifikaéni ¢islo 60792213 +42-653/692 302

1.3 Nouzovi telefonni &isla
+42-653/692 302 — bezpeénostni technik "
Toxikologické informaéni stiedisko , Na bojisti 1 128 21 Praha 2
telefon (24 hodin / den) 02/24 91 92 93, 02/24 91 54 02

2. Informace o sloZeni litky nebo pFipravku

Homogenni smés polyesterové pryskyfice, anorganickycha organickych pigmenti
a plniv, tvrdidla, s pfisadou aditiv.

Vyrobek obsahuje tyto nebezpeéné Litky

chemicky nazev 1,3,5, Tris (2,3 epoxypropyl)-1,3,5 triazin-2,4.6 (1H,3H,5H) trion
Obsahv% 64

Cislo CAS 2451-62-9

Cislo EEC 219-514-3

Index.¢islo: 615-021-00-6

Vystrainy symbol nebezpednosti : mutagen kat.2, T, Xn, Xi
R-véty: 46, 23/25-48/22-41-43-52-53

3. Udaje o nebezpeénosti Litky nebo piipravku

Nejzavaznéjsi nepFiznivé acinky na zdravi Elovéka pfi pouZivini litky/p¥ipravku

Pii pfimém kontaktu s pokozkou nebo sliznicemi miiZe vyvolat jejich podrizdéni.

Pii opakovaném styku miiZe u citlivych jedincit vyvolat alergickou reakei.

Pfi manipulaci s pfipravkem je nutno dodrZovat hygienické pravidla, po praci a pred jidlem
omyt ruce vodou a mydlem a oSetfit reparaénim krémem.

NejzivaZnéjsi nepFiznivé acinky na Zivotni prostiedi pii pouZivani latky/p¥ipravku
Znecisténi vodnich toki a pidy.

Moiné nesprivné poufiti latky/pFipravku

Pripravek se musi uchovavat mimo dosah déti, nesmi proniknout do povrchovych a spodnich
vod.

Dali iidaje
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Nizev vyrobku
Praskova natérova hmota polyesterova s lesklym hladkym povrchem E 2220/0000

4.Pokyny pro prvni pomoc

4.1 Vieobecné pokyny:

4.2 Pfi nadychani: pferudit prici a odebrat se na éerstvy vzduch

4.3 Pri styku s kiiZi: Spinavy a promaceny odév ihned svléknout, pokoZku omyt dostatkem
vody a mydlem

4.4 Pri zasaZeni ofi: vyplachnout proudem vody a vyhledat 1ékafe

4.5 Pfi poziti: Nevyvoldvat zvraceni, urychlen& dopravit postiZeného k lékafi

4.6 Dalsi iidaje

5. Opatieni pro hasebni zisah

5.1 Vhodna hasiva: hasivo na bazi pény , tfi§téna voda se smacedly
5.2 Nevhodn4 hasiva : halogenderivity
5.3 Zvlastni nebezpedi:

5.4 Zvlistni ochranné prostiedky pro haside: nehoilavy zisahovy odév, izolaéni dychaci
pristroj

5.5 Dalsi udaje :

6. Opatieni v piipadé nihodného iiniku
6.1 Bezpecnostni opatieni pro ochranu osob: ochranny odév, uzaviena obuv,

ochrana dychacich cest
6.2 Bezpenostni opatieni pro ochranu Zivotniho prostiedi: zabranit tinikiim do pidy
a vody

6.3 Doporuéené metody ¢iSténi a zneSkodnéni:
smést a uzaviit do plechovych obalii likvidace spalovanim ve special. spalovnéch
nebo uloZit na skladkach pro nebezpeény
odpad.

6.4 Dali idaje zabranit vifeni a rozpraSovani

7. Pokyny pro zachazeni a skladoviani

7.1 Pokyny pro zachazeni Vyhnout se kontaktu s ofima a kiZi. Po préci a pied jidlem
umyt ruce. Pii praci nejist, nepit, nekoufit.

7.2 Pokyny pro skladovini Skladovat pfi teploté od +5 °C do + 25 °C v uzavienych
origindlnich obalech. Chranit pfe vy33imi teplotami nad 40 °C.

Dalsi adaje:
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Nazev vyrobku

Praskova natérova hmota polyesterova s lesklym hladkym povrchem E 2220/0000
8. Kontrola expozice a ochrana osob

8.1 Technické opatieni Zabezpecit dokonalé vétrani a odsavani.
8.2 Kontrolni parametry nejvy3si pfipustnd koncentrace v ovzdusi pracovniho prostiedi

8.3 Osobni ochranné prostiedky
Ochrana dychacich orgamii: PouZivat respiratory proti prachu
Ochrana oéi: pii nebezpeéi vniknuti pouZivat ochranné bryle nebo obliéejovy itit
Ochrana rukou: pracovni rukavice
Ochrana kiize: PouZivat pracovni odév a uzavienou obuv
8.4 Daliiidaje : Vyhnout se delSimu nebo opakovanému styku s pokozkou

9. Fyzikalni a chemické vlastnosti
Skupenstvi ( p¥i 20°C): prasek
Barva: bila
Zapach: (viiné)
Hodnota pH (pii °C)
Teplota (rozmezi teplot) tani (°C)
Teplota (rozmezi teplot) varu (°C)
Hoflavost teplota vzplanuti 430°C, teplota vzniceni 510°C, teplota vzniceni rozviiené
natérové hmoty 557 °C, teplota vzniceni usazené natérové hmoty 522°C, tiida poZaru A
Samozapalnost
Meze vibuinosti: horni mez
dolni mez pii E; 9k 39 g,m‘3 ,pii E;0,1 k] 80 g.m’3
E;=inicia¢ni energie
Oxidaéni vlastnosti:
Tenze par (p¥Fi®C):
Hustota (p¥i 23°C) : cca 1,40 g/em
Rozpustnost (pii  °C):
-ve vodé nemisitelny
- v tucich nezkouseno
(véetné specifikace oleje) :

Rozdélovaci koeficient a-oktanol/voda:
Dalsi udaje:

10.Stabilita a reaktivita

Podminky, za nichZ je vyrobek stabilni: Pii vhodném skladovini a zachazeni je virobek
stabilni.

Podminky, kterych je nutno se vyvarovat:

Nebezpeéné rozkladné produkty:

Dalii ndaje:
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Nazev vyrobku
Praskova natérova hmota polyesterova s lesklym hladkym povrchem E 2220/0000

11.Toxikologické informace

Akutni toxicita

-LD , orilné potkan (mg.kg ): neni stanoveno

-LD , dermilné potkan nebo krilik (mg.kg ): neni stanoveno

-LC , inhalaéng, potkan, pro aerosoly nebo &4stice (mg.kg ):neni stanoveno
-LC , inhala¢né, potkan, pro plyny a piry (mg.kg ): neni stanoveno

Subchronicka — chronicka toxicita:

Senzibilizace:

Karginogenita:

Mutagenita: Obsahuje mutagen kategorie 2

Toxicita pro reprodukei:

Zku3enosti pro lovéka: Polyesterova pryskyfice a tvrdidlo obsaZené v pripravku
miiZze piipfimém styku s pokoZkou nebo sliznicemi vyvolat jejich podrazdéni.
Provedeni zkou$ek u ¢lovéka:

Dalsi ddaje:

12.Ekologické informace

Akutni toxicita pro vodni organismy

- LC , 96 hod.,ryby ( mg.kg ): neni stanoveno

- EC , 48 hod., dafnie (mg.kg ): neni stanoveno
- IC ,72 hod., Fasy (mg.kg ): neni stanoveno

RozloZitelnost:

Toxicita pro ostatni prostiedi:
Dalsi iidaje:

CHSK:

BSK
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Nizev vyrobku
Pragkova natérova hmota polyesterovi s lesklym hladkym povrchem E 2220/0000

13. Informace o zneskodhovani

Zpiisoby zneSkodiiovini Litky/ pFipravku Spalovani nebo ukladani na skladkéch
pro nebezpeény odpad

Lze i recyklovat

Zpiisoby zneSkodiiovani kontaminovaného obalu: Po vyprizdnéni lze recyklovat

Dalii idaje: Zafazeni odpadu podle Sb. 337/1997

14. Informace pro pirepravu_neni klasifikovan jako nebezpecny pro dopravu

pozemni preprava 7
ADR/RID Trida: Cislice/pismeno

Vystraina tabule: Cislo UN:
Poznimka:

vnitrozemska vodni preprava

ADN/ADNR: Trida: Cislice/pismeno
Kategorie:
nimoini pieprava T¥ida CisloUN  Typ obalu:

latka znediSt'ujici moie:

Technicky nazev:

ICAO/IATA
Technicky nizev:
Poznamky:

Dalii ddaje:

Leteckd pieprava Tiida: Cislo UN: Typ obalu:
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Praskova natérovd hmota polyesterova s lesklym hladkym povrchem E 2220/0000

15.Informace o pravanich predpisech

Smérnice MZ CSR-hlavniho hygienika CSR &.46/1978 Sb.

Hygienické predpisy, o hygienickych pozadavcich na pracovni prostiedi reg.v &astce
21/1978 Sh.

Smérnice MZ CSR-hl.hygienika CSR &.66/1985 sb. Hygienické predpisy, kterymi se méni
smérnice £.46/1978 sb.Hygienické piedpisy, o hygienickych pozadavcich na pracovni
prostiedi, reg. v ¢astce 16/1985 Sb.

Vynos MZSV CSR-hlavniho hygienika CSR &.77/1990, kterymi se méni smérnice MZ CSR
hlavniho hygienika CSR &.46/1978 sb.Hygienické predpisy, o hygienickych poZadavcich
reg.v Castce 9/1989 Sb.

Bezpecnostni symbol: Xn-Zdravi skodlivy
R-véty R 46: Miize vyvolat poskozeni dédiénych
vlastnosti

R 43: Mize vyvolat senzibilizaci pii
styku skiiZi
R 20/22 Zdravi skodlivy p¥i vdechovani
a pFi poziti
S-véty S45-V pripadé drazu,nebo necitite-li se
dobie,okamzité vyhledejte lékaiskou
pomoc(je-li moZno,ukaZte toto oznadeni).
S 53: Zamezte expozici-pired pouzitim
si obstarejte speciilni instrukce
S 61:Zabraiite uvolnéni do Zivotniho
prostiredi.Viz specidlni pokyny nebo
bezpeénostni listy
S 22:Nevdechujte prach.
S 51: PouZivejte v dobie vétranych
prostorich

16. Dalgi informace

Udaje se opiraji o dnesni stav védomosti a zkuSenosti. Bezpetnosti karta popisuje Litky
a pFipravky z hlediska bezpeénosti a ochrany zdravi. Udaje neznamenaji ziruku
vlastnosti.




COUP OSTRAVA s.r.0.
akreditovany inspekéni organ &. 4024

Stodolni 31, 702 00 Ostrava
Tel/fax: +420 596 114 342

C. zak.: 12/8/02/C4/05 DATEL Ledeé s.r.o.

Marie Majerové 1152
584 01 Lede? nad Sazavou

INSPEKCNI CERTIFIKAT
& 12/02

vydany v souladu s § 10 zikona & 22/1997 Sb. o technickych poZadaveich na vyrobky a 0 zménz
a doplnéni nékterych zikontl, ve znéni zakona ¢. 71/2000 Sb., zdkona & 102/2001 Sh, a zikona
¢. 205/2002 Sb., se souvisejicimi nafizenimi vlady a na ziklads Inspekéni zpravy & 12/02 dle
Inspekéniho postupu &. 03 a ve smyslu CSN EN 45004 pro:

technické provedeni

Technické zaFizeni: Technologické zatizeni

Nazev: Integrovani kabina pro nansseni praskovych plasti

Typ: MATKA ]

Varianty: MAJKA 1x xx

Zikladni technicka data-

- Napéjeci napéti: 400/230 V, 50 Hz

- Napéti fidicich obvod: 230V, 50 Hz

Vyrobce: DATEL Ledeé s.r.o., Marie Majerové 1152, 584 01 Ledef nad Sdzavou

IC: 60108916
, i
Na zikladg Inspekéniho nalezu vySe uvedené Inspekéni zprivy se osvédCuje shoda posuzovaného
technologického zaFizeni se specifikovanymi pozadavky kladenymi na bezpeénost technickych
zarizeni, které se na n€j vztahuji. Prohla%eni o shod& bude obsahovat evidenéni &islo Inspeké&niho

certifikitu vystaveného pro osvédCeny kus a bude potvrzeno stanovenou osobou zplnomoen&nou
podpisovym pravem za dovozce,

Seznam prezkouSené technické dokumentace a podminky platnosti Inspekéniho certifikaty jsou
uvedeny v Inspekéni zpravé &, 12/02 z27. prosince 2002, ktera je soucasti uvedensho Inspekéniho
certifikaty,

Tento Inspekéni certifikat je nepfenosny!

V Ostravs dne 27. prosince 2002

Ing. Zdengk Svoboda
feditel inspekéniho organu
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Strojirensky zkuSebni tstav, s.p., Brno, Ceska republika
Strojirensky zkusebnf dstav, s.p., Brno, Czech Republic

CERTIFIKAT - CERTIFICATE

podle smérnice T3/23/EHS (urtité meze napéti)
according to the Directive 73/23/EEC (certain voltage limits}

cise E-31-01281-02

MNumber

Drzitel certifikatu DATEL Ledet s.r.0.

Owner of certificate Marie Mzjerové 1152, 584 01 Ledec nad Sazavou
Ceska republika - Czech Republic

\yrobce DATEL Ledef s.r.o.

Manufacturer Marie Majerové 1152, 584 01 Ledet nad Sazavou
Ceska republika - Czech Republic

Vyrobiky Komarové vytvrzovaci pece plynové

Products Gas fired chambered toughening furnaces

Typové oznaeni/Maodel KVPP 1671 (vyrobni cislo 1/02)

Type designation/Model KVPP 16xx (specifikace je uvedena na 2. slrang)

KVPP 1671 (factory number 1/02)
KVPP 16xx (specification is stated on page two)

Podklad pro vydani certifikétu Zavéreény protokol & 31-1269 ze dne 2002-10-30
Basis of certificate Final Report No. 31-1269 of 2002-10-30

Strojirensky zkudebni Ustav, s. p. potvrzuje, Ze vyse uvedené vyrobky spliiuji zakladni bezpeénestni
pozadavky smérnice 73/23/EHS pro elekiricka zafizeni, uréena pro uZivani v urcitych mezich napéti
(odpovida nafizeni vlady & 168/1997 Sb. ve znéni nafizeni viady €. 281/2000 Sh.). Podkladem
pro vystaveni tohoto certifikdtu byly zkousky 2 certifikace predioZeného zkusebniho vzorku
a technicks dokumentace. V souladu se smérnici se vyrobky opatii oznacenim CE. Oznaceni CE smi
byt na wyrobky umistdno pouze v pfipadé, Ze jsou vyrobky ve shodé se viemi pfislusnymi
platnymi smérnicemi (nafizenimi viady), které se na né vztahuji. Certifikat nelze pouzit jako
certifikat wvjrobk(, u nichz byla provedena bez souhlasu Strojirenskeno zkuSebniho dstavu zména
oviivigjici shodu s pouZitymi normativnimi dokumenty a predpisy.

Strojirensky zkuSebni dstav, s. p. (Engineering Test Institute) approves that the above-mentioned
products are up to the basic safety requirements of Directive 73/23/EEC relating to electrical
equipment designed for use within certain voltage limits (equates Government Regulation No.
168/1997 Sb. in the wording of Govemment Regulation No. 281/2000 Sb.). Examinations and
certifications of the submitted sample and technical documentation represent the bases of issue of the
Certificate. In line with the Directive the products will be marked with CE. The CE marking may be
applied only provided the products are in line with all appropriate valid direclives related to it. The
Centificate cannot be used as a certificate for products where a change influencing conformity with the

s~drkm without approval of Strojirensky zkusebni

"*":e‘ :‘ {.{F{:'c?__
®)
Y

Ing. Ja-s-ef Bartl
reditel - Director

tstav.

Brno 2002-10-31

E-31-01281-02 strana 1(2)
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Specifikace vyrobki:

KVPP 16xx

kde

K ... komorova

VL. wytvrzovaci

P .. pec

P ... 5 plynovym nepfimym ohievem
16 ... oznaceni typové fady

xx ... pofadové Cislo typu

Specification of products:

KVPP 16xx

where

K .. chambered

V ... toughening

P ... fumace

P ... with indirect gas heating
16 ... designation of type range
xx ... sequence number of lype

Sugjiransky zkulebni Gstav, sp.
Hudsova 56b 621 00 Brno, CZ
tel: +420 541 120 111

fax: +420 541 211 225
E-maiinfo@szubrno.cz
httpffenwy szubmo.cz

E-31-01281-02 strana 2 (2)
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Strojirensky zkuSebni Gstav, s.p., Brno, Ceska republika
Strojirensky zkusebni Ustav, s.p., Brno, Czech Republic

CERTIFIKAT - CERBTIFICATE

podle smérnice 98/37/ES (stroje)
according to the Directive 98/37/EC (machinery)

ciso E-31-01282-02

Number

Drzital certifikatu DATEL Ledet s.r.o.

Owner of certificate Marie Majerové 1152, 584 01 Ledec nad Sazavou
Caska republika - Czech Republic

Vyrobce DATEL Ledet s.r.o.

Manufacturer Marie Majerové 1152, 584 01 Ledeé nad Sazavou
Ceska republika - Czech Republic

Vyrobky Komorové vyturzovaci pece plynové

Products Gas fired chambered toughening furnaces

Typové oznadeni/Model KVPP 1671 {vyrobni &islo 1/02)

Type designation/Modal KVPP 16xx (specifikace je uvedena na 2. strang)

KVPP 1671 (factory number 1/02)
KVPP 16xx (specification is stated on page two)

Podklad pro vydani certifikéatu Zavére¢ny protokol €. 31-1269 ze dne 2002-10-30
Basis of certificate Final Report No. 31-1269 of 2002-10-30

Strojirensky zkuSebni Ustav, s. p. potvrzuje, Ze vjse uvedené vyrobky splauji zakladni bezpeénostni
pozadavky smérnice 9B/37/ES (odpovida nafizeni viady &. 170/1997 Sb. ve znéni nafizeni viady
¢. 15/1999 Sb. a nafizeni viady & 283/2000 Sb.). Podkladem pro vystaveni tohoto certifikaty byly
zkousky a certifikace predloZeného zku3ebniho vzorku a technickd dokumentace. V souladu
s2 smérnici se vyrobky opatii oznaéenim CE. Oznaceni CE smi byt na vyrobky umisténo pouze
v pfipade, Ze jsou vyrobky ve shodé se viemi pfisludnymi platnymi sméricemi (nafizenimi
viady), které se na né vztahuji. Certifikat nelze pouZit jako certifikat virobki, u nichz byla provedena
bez souhlasu Strojirenského zkuiebniho Ustavu zména ovliviiujici shodu s pouZitymi normativnimi
dokumenty a predpisy. ;
Strojirensky zkuSebni dstav, s. p. approves that the above-mentioned products are up to the basic
safety requirements of Direclive 98/37/EC (equates Govemnment Regulation No. 170/1997 Sb.
in the wording of Govemment Regulations No. 15/1999 Sb. and No. 283/2000 Sb.).
Examinations and certifications of the submitted sample and technical documentation represent
the bases of issue of the Certificate. In line with the Directive the products will be marked with CE.
The CE marking may be applied only provided the products are in line with alf appropriate valid
diraclives related to it. The Certificate cannot be used as a certificate for products where 3 change
infiuencing conformity with the applied normative documents and provisions was done without
approval of Strojirensky zkusebni dstav.

Brno 2002-10-31 gl g M= g T

Ing. Josef Bartl
fedital - Director

E-31-01282-02 strana 1 (2)




specifikace vyrobki:

KVPP 16xx

kde

K .. komorova

V ... vytvrzovaci

P .. pec

g .. s plynovym nepfimym ohievem
16 ... oznaceni typove rady

xx ... pofadove Cislo typu

Specification of products:

KVPP 1Exx

where

K ... chambered

V ... toughening

P ... furnace

P ... with indirect gas heating
16 ... designation of type range
xx ... sequence number of type

Strojirensky zkuSebni Ustav, s.p.

Hudcova 56b 621 00 Brmo, C2

el 420 541 120111

fax: +420 541 211 225 :
E-mailinfo@szubmo.cz

httpherera szUbMO.CE

E-31-01282-02 strana 2 (2)
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OTECO CZ spol. s r.o.

Zatizeni pro povrchoveé upravy
. . Marefy 35,
CZ - 685 01 Bucovice
DIC: CZ46965556

ES Prohlaseni o shodé ¢. Kxxx/Fxxx/06

ve smyslu Zakona €. 22/1997

C€

Jakozto vyrobce dale uvedeného vyrobku zavazné prohlaSujeme, Ze vyrobek:

Oznaceni stroje: Kabina OT 1500 I + filtr OT 10 JP
Typ stroje: Injektorova tryskaci kabina s filtrem
Vyrobni ¢.: K xxx, Fxxx

Spliuje technické pozadavky smérnice Evropského parlamentu a Rady 98/37 ES
7 22.7.1998, Natizeni vlady CR ¢.24/2003 Sb. ze dne 9.12.2002 a Nafizeni vlady CR
¢.23/2003 Sb. ze dne 9.12.2002.

Prohlaseni o shodé je provedeno v souladu s pozadavky Nafizeni vlady CR
¢. 24/2003 Sb §2 A prilohy ¢€.3 pismeno A.

Pouzité normy: CSN EN 292-1
CSN EN 292-2
CSN EN 1037
CSN EN 60204-1

V Budovicich dne xx.xx.2006

-------------------------------------------------

Ing. Lakatos Pavol — jednatel spole¢nosti

Prilohy:
e Navod k pouziti véetné popisu a urceni zafizeni
e Vykresova dokumentace zarizeni
e Technické zpravy, revize



“projednéan a vznesené pripominky Byly reéspektovany. Proto byloe rozhodnu-"~

HLAVNI HYGIENIK CESKE REPUBLIKY

Ministerstvo zdravotnictvi Ceské republiky
128 01 Praha 2, Palackého nam. 4

n -

NASE ZN..HEM-3414-12.8.1893

V odpovédi se cdvolejte na tuto znalku |
o OTECO Wien-s.r.o. Bulovice
S viroba a prodej zarizeni pro
rer.: doc. Kodat o Y ’p’o J 1 P
_ o povrchove upravy
Zdanska 806

vprazEDNE: 18.8.1893°

e s o ¢ o e ROZHODNUTI. .~ - gt o A

Poddnim ze dne 12.8.1993  jste podle § 4 zakona &. 20/1966 Sb.,
o péti o zdravi lidu, a vyhldiky &. 45/1966 Sb., o vytvafeni a ochrané
zdravych Zivotnich podminek, pozadali o zdvazny posudek hlavniho hygie-
nika CR k navrhu na vyrobu tryskaciho boxu a.kabiny a dovozu
jednotlivych komponentd ktryskacimu boxu

Po ptedchozim projednani a posouzeni vyddvam podle § 71 odst. 2
pism. c) zakona &. 20/1966 Sb., o péci o zdravi lidu, tento
zAavazny posudek

S navrhem na vyrobu tryskacihc boxu a kabiny a dovozu jednotli-
vych komponenttu k tryskacimu boxu v pripojeném znéni

souhlasim

QOdfivodnéni: VySe uvedeny navrh byl v pfedchozim Fizeni Fadné

to, jak vySe uvedeno.

Poufeni: Proti tomuto rozhodnuti je moZno podle § 61 zakona C.
71/1967 Sb., o spravnim Fizeni, podat ve lhaté 15 dnfi~ode dne dorueni
rozklad poddnim u hlavniho hygienika CR.

S
doc. MUDr. /Jardslav _ Kriz
hlavni hygienik CR

LﬁlS 01 Budovice _J
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