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| CASTA. UDAJE O OZNAMOVATELI

tabulka 1 — identifikace oznamovatele

1 Obchodni firma JABLONEX GROUP a.s.

2 IC 467 11 538

3 Sidlo Palackého 3145/41, 466 37 Jablonec nad Nisou
4 Opravnény zastupce oznamovatele

Jméno a piijmeni  Ing.Jaromir Cermak

JABLONEX GROUP a.s., divize Sklo,

Adresa 1 onosska 732,468 61 Desna

Telefon +420 483 343 250
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|(:AST B. UDAJE O ZAMERU I

Uvop

Oznamovatel v ramci pfipravy nové technologie provadél ve svém zavodé v Zasadé tech-
nické zkousky technologie upravy sklenénych Satonl similizaci (popis viz kap. B.l.6).Tento
proces zahrnuje finalni nanaseni laki s obsahem organickych rozpoustédel. Technologie
byla kategorizovana v pribéhu zkousek jako maly zdroj znecistovani ovzduSi. Protoze po
najeti provozu se technologie ocitne v kategorii zdroje stfedniho, pozadal Oznamovatel
koncem kvétna o povoleni zmény zdroje, resp. povoleni umisténi stfedniho zdroje.

Teprve po 4 mésicich (23.10.2006) od doby podani zadosti o povoleni zmény zdroje
znecistovani ovzdusi sdéleno Usnesenim a Vyzvou k doplnéni podkladu ¢&.j. KULK 68
336/206, ze musi s ohledem na zménu zak. ¢. 100/2001 Sb. podat Oznameni ve smyslu zak.
¢. 100/2001 Sb. (ve znéni platném od kvétna 2006). S ohledem stanovisko KU tykajici se
tohoto zaméru Oznamovatel podava toto Oznameni.

Posuzovany zamér Povrchova Uprava skla v divizi BiZzuterie - zavod Zasada pfesahuje limitni
hodnoty uvedené v pfiloze €. 1 (viz dale). Vécné a mistné pFisluSnym organem statni spravy
pro zjistovaci fizeni je v souladu s § 22 pism. a) zakona ¢.100/2001 Sb., ve znéni pozdéjSich
predpisu Krajsky Ufad Libereckého kraje v Liberci, odbor Zivotniho prostfedi a zemeédélstvi
(organ kraje v pfenesené pulsobnosti). Oznameni hodnoti pfedpokladany vliv stavby na
zivotni prostfedi, technické zabezpe€eni stavby z hlediska ochrany jednotlivych slozek
zivotniho prostfedi a z hlediska potencialniho ovlivnéni zdravi obyvatelstva. Zabyva se
rovnéz zvazenim nejvyznamnéjsich havarijnich rizik navrhovaného zaméru.

B.l. ZAKLADNI UDAJE
B..1. Nazev zaméru a jeho zarazeni
B.I.1.1. Nazev

POVRCHOVA UPRAVA SKLA V DIVIZI BIZUTERIE - ZAVOD ZASADA

B.I.1.2. Zarazeni zaméru podle pfilohy €. 1 zak. ¢. 100/2001 Sb.

Primarnim zamérem oznamovatele je povrchova uprava skla. Sklo je upravovano chemic-
kym vylou€enim vrstvicky stfibra a naslednym pokrytim lakem s obsahem stfibrného &i
zlatého pigmentu.

Na zamér se podle stanoviska Krajského Ufadu libereckého kraje vztahuje proces zjiStovaci-
ho Fizeni podle Pfilohy €. 1 k zakonu a to v kategorii Il. bodé 4.2 (Povrchova Uprava kovu a
plastickych materialii véetné lakoven, od 10 000 do 500 000 m*/rok celkové plochy Uprav).

B.l.2. Kapacita (rozsah) zaméru

Kapacita je pocitana na celkovou plochu pokrytou lakem, i kdyZ vlastni upravovana plocha
vyrobku je zlomkem lakované plochy — viz dale technologicky popis. Projektovana kapacita
similiza¢ni linky je 1 300 ks plastovych ploten se zboZim za sménu, to je cca 100 kg zbozZi za
sménu. Tomu odpovida celkem 81 m? lakem oSetfené plochy. Celkova zvaZovana lakovana
plocha v&etné& plochy fixaéniho plastu bude g&init 30 500 m?%rok.

ENVIGEA, S.R.O. LIBEREC STR. 5
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B.l.3. Umisténi zameéru

Umisténi zaméru podle standardu Uzemni lokalizace Ceské republiky uvadi nasledujici
tabulka 2.

tabulka 2 — udaje o umisténi zaméru
typ uzemni . .
jednotky Nazev kod

Kraj Liberecky CZ051
. 563854

Obec Zasada 137U

ZSJ Zasada 191051

katastralni uzemi Zasada

Umisténi zadméru a okolni situace jsou patrné z leteckého snimku zavodu (obrazek 1) a
vyfezu z mapy 1:5000 (obrazek 2).

B.l.4. Charakter zaméru a moznost kumulace s jinymi zaméry

Spoleénost JABLONEX GROUP a.s., divize BiZuterie - zavod Zasada provadi kone¢nou
povrchovou upravu sklenénych vyrobkd riznymi zpUsoby lakovani.

Pfevazné jsou pouzivany transparentni laky, které jsou nanaseny na upraveny povrch (napf.
stfibfenim) nebo jsou pouzivany specialni barevné vypalovaci laky (tzv. listry), které dodavaji
vyrobku pozadované zabarveni. Cast pouzivanych lak( jsou komeréné dodavané laky, ¢ast
je vlastni vyroby (tzv. bily listr).

Similiza¢ni linka bude soucasti stavajiciho vyrobniho objektu, bude vyuzivat dosavadni
nezbytné technické zazemi, prostory pro pfipravu vyrobkl pfed lakovanim a pro nanaseni
lakt, stanici pro demineralizaci vody, &istirnu technologickych odpadnich vod (COV) a
potfebné nutné skladovaci prostory (mezisklady).

Z hlediska kumulace uvedeného zaméru s jinymi zaméry v obci a v jejim okoli nejsou znamy
Zadné udaje, Ze by zde mélo dojit k néjaké kumulaci, kterd by se mohla negativné projevit.

B.l.5. Zduvodnéni potieby zaméru a jeho umisténi

Pozadavky zakaznikl v souCasné dobé prevySuji technologické moznosti existujici vyrobni
kapacity po strance sortimentni. Firma ma zajem splnit pozadavky zakaznik( na sortiment
vyroby a zvysit konkurenceschopnost na trhu, ¢imz udrzi v dané lokalité pracovni prilezitosti
ve stabilni vysi.
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obrazek 2 —umisténi zaméru (katastralni mapa 1:5000)
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B.l.6. Popis technického a technologického FeSeni zaméru

Similizac¢ni linka je malé zafizeni, umisténé v mistnosti o rozmérech 17x5 m. Je osazena v
1.NP dvou mistnosti byvalé balirny. K lince nalezi pfipravné pracovisté ve vedlejSi mistnosti
se zapoustécim, rovnacim a vylamovacim strojem. Jedna se tedy v podstaté o instalaci
technologie dovnitf existujiciho objektu bez vétSich stavebnich Uprav. Similizace je zuSlech-
tovaci technologie, pfi niz se nanasi na rubovou stranu sklenénych kamenu (Satond) redukci
kovového stfibra tenka vrstva, ktera se pred oxidaci chrani ochrannou vrstvou bezbarvého
laku pigmentovaného bronzovym, nebo hlinikovym praskem.

Jednotlivé kameny, na které se nanasSi obé vrstvy, se fixuji hromadné do podlozky, ktera
zajistuje orientaci kamene, tak, aby zlstala volna ta strana, na kterou bude nastfik proveden.
Do podloZky je kdmen zachycen tésné po rovinu lemu. Fixace je zajisténa folii z PVC tak, Ze
pfedem zahrata folie je vakuové pfisata na pozdéji krytou stranu kamen( rozlozenych na

rovnaci kovovou desku.

Povlak ze stfibra se nanasi nastfikem dvousloZkové stfibfici smési, pficemz se obé slozky
stfibfici smési oddélené pfivadi nezavisle sefiditelnymi pfivody k pistoli opatfené samostat-
nymi tryskami. V uréité vzdalenosti od usti trysek se za¢nou obé slozky promichavat a na
povrch skla za¢nou dopadat zarodky kovového stfibra.

V dal8im kroku probihda nastfik ochranné lakové vrstvy neustale promichavanym lakem ve
stfikaci kabiné. Za kabinou je susici tunel, do néhoz je vhanén horky vzduch, ktery zajistuje
osuseni povrchu ploten se Satony. Vyrobky jsou pfesunuty na voziky, z nichZ jsou Satony
pfedany do vylamovaciho stroje, ktery jiz je umisténce vedlejSi mistnosti. Rezidua rozpous-
tédel odchazi v malém mnozstvi jesSté na vozicich. Schéma similiza¢ni linky a navazujicich
pracovist je na nasledujicim obrazku, procesni schéma ukazuje obrazek 4).
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obrézek 3 — schéma linky

Zakladem similizacni linky jsou liniové dopravniky, které v urcitych roztec€ich nesou podpérné
plotniCky, na néz se navlékaji plotny se zafixovanymi kameny. Rychlost posunu téchto ploten
je regulovatelna, bud elektronicky, nebo mechanicky pfes variator. Jeden dopravnik je pro
stfibfeni a jeden pro lakovani, rychlost dopravnikd pro stfibfeni 0,5 - 1,2 m/min, pro lakovani
1,2 - 2,4 m/min. Nad nosnou konstrukci dopravniku jsou v technologicky vhodnych mistech
umistény samostatné boxy s technologii myti, nastfiku a suSeni.

ENVIGEA, S.R.O. LIBEREC STR. 8
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V mycim tunelu je pficéné ulozeno 5 kartacu, které maji spole€¢ny nahon otaceni a nad kazdy
Z nich je pfivadéna tryskami pfislusna chemicka latka. Vzhledem k postupnému opotfebeni

7 ¥ o

vlaken, je nutna regulace hloubky zabéru u kazdého z kartacu.

Nasledné stfibfeni se provadi nastfikem dvoutryskovou vzduchovou pistoli, k niZ jsou
samostatné pfivedeny oba roztoky, jejichz mnozstvi se reguluje na kazdém pfivodu samo-
statné ventilem podle Udaju indikovanych plovakem pritokoméru. VSechny prvky rozvodu
jsou vyrobeny z polypropylenu, teflonu a pokud je to mozné, ze skla. Pistole je pfipevnéna
kloubové na konci kyvavého ramene, jehoZz amplituda i frekvence je regulovatelna nezavisle
na rychlosti transportniho pasu. Z celého prostoru jsou odsavany pary pfes vzduchovy sifon,
kde se vysrazi ¢ast kapaliny a snizi se rychlost odsavaného vzduchu, aby nebyl ovliviiovan
redukéni proces stfibfeni. Pod celou plochou kabiny je zachytna vana, do niz stékaji vSechny
kapalné zbytky, které jsou jimany a po dukladné sedimentaci recyklovany u dodavatele
chemikalii.

Po osuseni v suSicim tunelu nasleduje lakovani v obdobné kabing, jako je stfibfici. Na této
Casti linky odpada myti zbozi. Stfikaci pistole je klasicka jednotryskova s dalkové ovladanou
spousti, stfikana smés je pfivadéna z nadobky nad kabinou, v niz je umisténo michadlo,
nebot kovové pigmentové prasky snadno sedimentuji. Za stfikaci kabinou je teplovzdusny
susici tunel. Z prostoru stfikaci kabiny je obdobné odsavani, jako po stfibfeni, pouze je
smérovano doll a musi byt koncipovano jako snadno rozebiratelné, co nejpfiméjsi a s
labyrintem (Cistitelnym) na zachyceni Castic lakového aerosolu. Kameny s nastfikanou a
zaschlou lakovou vrstvou jsou po vypusténi z folie volné nasypany na podloZku z husté
nerezové sitoviny, kterou je mozno vlozit do vypalovaci pece. Teplota vypaleni je do 180°C
(max.) u bronzového pigmentu a do 210°C (max.) u hliniku.

Aktivacni
roztok SnCl,

e

Stfibfici roztok
(Ag", NH3, redukéni ¢inidlo)

Lak,
_I rozpoustédlo

Suseni,
lakovani a
vypal

VSTUPY j

Zapousténi
kamenu do
podlozky

Myti +
odmasténi

e
\ PROCES ]

AN

-, D Y Emise NHs
VYSTUPY ] Odpadni voda Roztok k (minimalni).
N regeneraci Ag VOC, TZL
e v AT \ /
ZPRACOVANI oV Zachyt TZL,
\_ VYSTUPU Vysrazeni Ag voC
Odpadni Kal s Y
VVSTUPY PO v voda 7| obsahem Ag Zbytky laku s
i T pigmentem,
| ZPRACOVANI J Vycisténa voda absorbent, PVC
= _ podlozky
Y Y
Y ST D—— \ /
/FINALNl FORMA\1 Do recipients PFedani externi firmé | _ Predani externi firmé
L ODPADU e N,k recykaci -« k vyuziti/zneskodnéni
r=}

obrazek 4 — procesni schéma similizace
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Klimatizace prostoru spojena s pfivodem vétraciho vzduchu (nahrady vzduchu odsatého), je
feSena podstropni klimatiza¢ni jednotkou TERNO-S 355 se sanim cerstvého vzduchu z
fasady s tlumici hluku, filtraci, ohfevem vzduchu, v letnim obdobi s chlazenim a rozvodem
upraveného vzduchu s pfivodnim ventilatorem. Pfivadény €erstvy upraveny vzduch je pod
stropem dilny rozveden velkoploSnou textilni vyustkou. Vzduchotechnika je doplnéna
protipozarni klapkou.

Vzduchotechnika je rozdélena na nékolik ¢asti:
1) Odsavani od stiibfeni - vykon 250 m*h - neni vybaveno zafizenim pro snizovani
emisi
2) Odsavani lakovaci kabiny - vykon 2600 m*/h - ventilator typu PV 200 KC 123431,
dodavatel Vzduchotechnik s.r.o., Chrastava. Lakovaci kabina je vybavena odsavanim
se zafizenim pro sniZzovani emisi.
3) Odsavani pracovniho prostoru - vykon 650 m®h.
4) Pfivod vétraciho vzduchu - 3500 m*/h

Zafizeni pro pfivod vétraciho vzduchu dodava fy REKUPER Rubin Jablonec n.N. z kompo-
nent specifikovanych projektantem:

Klimatiza¢ni jednotka TERMO-S 355 (ALTEKO Hostomice p.Brdy)
Chlazeni YORK (REKUPER Rubin Jablonec)

Ke snizeni emisi organickych latek a tuhych znecistujicich latek do ovzdusi je na odtahu
odpadni vzdusSiny z lakovaci Casti linky instalovan predfiltr pro zachyt tuhych znecistujicich
latek typuix4 FVB2PC 125112 se &tyfmi viozkami typu VFT 7, vyrobce Vzduchotechnik
s.r.o., Chrastava. Dale je zde umistén filtr s aktivnim uhlim typu KS-BD 48L pro zachyt
tékavych organickych latek, napln aktivniho uhli celkem 96 kg, vyrobce KLIMA-SERVICE,
Dobf#is. Schéma vzduchotechniky (VZT) je uvedeno na nasledujicim obrazku.
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obrazek 5 — schéma zarizeni k zachytu emisi do ovzdusi
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V technologii bude zaméstnan nasledujici po€et pracovniki:

tabulka 3 — poc¢ty zaméstnancu v technologii

Pracovists I.sménav II.sménav Celkemv

M Z M Z M Z

zapousténi a vylamovani kamena 0 4 0 0 0 4
obsluha linky 2 2 0 0 2 2
Kontrola po lakovani — — — — — —
Vypalovani — — — — — —
Celkem 2 6 0 0 2 6

Kontrola po lakovani a vypalovani bude zajisténa dosavadnimi poCtem pracovniky. Celkovy
pocet pracovnik( ve firmé v sou€asné dobé Cini 157 osob.

Vyroba je pfedpokladana v jedné, resp. nepravidelné ve dvou sménach pfi pétidennim
pracovnim tydnu.

Na dosavadnim pracovisti bude aktualizovana zakladni dokumentace: Mistni provozné
bezpelnostni pfedpis, pozarni poplachové smérnice, unikova cesta atd. Vedouci pracovnici
odpovédni za praci a obsluhu lakovaci linky musi mit Skoleni vedoucich pracovniku.

Vzhledem k tomu, Ze se jedna o obdobnou, v arealu zavodu jiz pouzivanou technologii, ktera
neni zafazena mezi rizikova pracovisté, nepredpoklada se zafazeni mezi rizikova pracovisté
ani u pracovisté similizacni linky. Podlaha mistnosti, v niz je similiza¢ni linka umisténa je
odolna proti chemickym uc€inkim natérovych hmot, pfedstavuje bariéru proti Uniku zavad-
nych latek do zivotniho prostfedi..

B.l.7. Predpokladany termin zahajeni realizace zaméru a jeho

dokonceni
ZANAJENI . ceiii i Zacatek roku 2007
(01 7C0] gToT=1 o 1 HA TR Prvni ¢tvrtleti 2007

B.1.8. Vycet dotéenych izemné samospravnich celki

Obecni Ufad Zasada

B.1.9. Navazujici rozhodnuti podle § 10 odst. 4 zak. €. 100/2001 Sb. a
spravni urady, které budou tato rozhodnuti vydavat

1. Souhlas s umisténim stfedniho zdroje znecistovani ovzdusi — Krajsky ufad liberec-
kého kraje

2. Stavebni povoleni — Stavebni tfad Zelezny Brod
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B.II. UDAJE O VSTUPECH

B.ll.1. Puada

Dle vypisu z katastru nemovitosti se areal zavodu rozklada na parcelach s parcelnimi Cisly
420/1-19 a 339/110-12 a 539 a 540.

Pracovisté similizacni linky je situovano do existujiciho vyrobniho objektu s parcelnim Cislem
420/1. Nedojde tedy k zadnému zaboru pudy.

B.ll.2. Voda

B.II.2.1. Pitna voda

Zdrojem pitné vody zUstava stavajici rozvod pitné vody ve stavajicim objektu.

B.ll.2.2. Technologicka voda

Technologicka voda se pouziva pro pfipravu demineralizované vody potiebné pro myci ¢ast
linky. Technologicka voda se zaroven pouziva na chlazeni vylamovacich stroja.

MnozZstvi spotfebované vody je v ramci roéni bilance zanedbatelné (cca 750 m*/rok pro
pFipravu demineralizované vody a cca 650 m®rok pro chlazeni vylamovacich strojd).

B.Il.3. Surovinové a energetické zdroje, naroky na infrastrukturu

Zamér nevyvola zadné dalSi naroky na infrastrukturu, vCetné infrastruktury dopravni —
postacuje dosavadni zafizeni. Dojde jen k upravé siti, jak je dale popsano.

B.11.3.1. Rozvod stlaéeného vzduchu

Stlaeny vzduch v poZadované kvalité i mnozZstvi je odebiran ze stavajici kompresorovny,
umisténé v objektu zavodu.

B.11.3.2. Elektricka zarizeni

Elektricka zafizeni jsou projektovana podle platnych norem, pro umisténi elektrickych topidel
plati CSN 06 1008. Vypoc&tem podle CSN 73 0875 nevznikl poZadavek na instalaci EPS.

Napétova soustava: 3 + TN - C,S, 400/230V, 50 Hz. Celkovy instalovany vykon linky je cca
23 kW, osvétleni cca 2,9 kW. Ochrana je provedena samocinnym odpojenim vadné ¢asti od
zdroje a vodivym doplfiujicim pospojovanim. Prostfedi: Oznadéeni vlivu dle CSN 33 2000-3
viz. protokol €.25/2005

B.II.3.3. Vytapeni

Vzhledem k tomu, Ze pro umisténi technologie jsou vyuzity dosavadni prostory, je vytapéni
pracovniho prostoru zajisténo instalovanymi rozvody ustfedniho vytapéni. Zmény uvnitf
stavajicich prostorll nezasahuji do stavajiciho zplsobu vytapéni. Dale je navrhovana
klimatizaCni jednotka pro udrzZeni stalé teploty; teplota s ohledem na technologii nesmi
prekrocit hodnotu 22°C.
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B.11.3.4. Ochrana proti ucinkiim statické elektriny

Chemicky odolna, elektrostaticky vodiva podlaha. Jednotlivé pfipojovaci body vodivé podlahy
budou spojeny pfes ekvipotencialni svorkovnici s ochrannym vodi¢em v technologickém
rozvadéci. Na tuto svorkovnici budou pfipojeny i ostatni ochranné vodi¢e pospojeni prostoru.

B.11.3.5. Stribrici roztok a kryci lak
StfibFici roztok
Pouziva se klasické slozeni dvouslozkového stfibficiho roztoku, tvofeného amokomplexem
stfibra; jako redukéni €Cinidlo v druhém roztoku se pouZiva sacharid. Protoze tato Cinidla se
pouzivaji jiz na jiném pracovisti v zavodeé, jedna se jen o navySeni spotfeby jiz pouzivanych
chemikalii a nakladani s nimi v€etné Skoleni se bude Fidit dosavadnimi pravidly. Pro aktivaci
povrchu pred stfibfenim se pouziva roztok 136,2 g SnCl,.2H,0 na 1 | roztoku.Zasobni

roztoky pro stfibfeni budou do similizacni linky pfenaseny v zasobnich kanistrech dle potfeby
z dosavadniho pracovisté. Odhad spotieby chemikalii pro jednu sménu je nasledujici:

NHAOH, 25% cvooveeeeeeeeeeeee e eeeeeeeeeseeseeeeseeeeseeeseeeeeens 392 ml
KOH oot ee s s eees e 185,5 g
AGNOS ettt 23549
SNCI2.2H20 <o ee e 35 g
CoH1206 vveeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeee s seeeees e eeeeeee e eee s 785 g

Kryci lak a pigment
Spotifeby za sménu jsou nasleduijici:

pigment (Al nebo bronz) ........ccoooeeeeiiiiiiii, 3000 g
[AKU e 6500 g
FEAIAIO oo 1630 g

Roc€ni spotfeba 25%-niho Epavku bude cca 147 |. DalSi udaje o spotfebach udavaji tabulka 4
a tabulka 5 v kapitole B.III. dale.

Pouzivané chemické latky a pfFipravky jsou uloZzeny v dosavadnich skladech chemickych
latek, které jsou odvétravany pfirozené, vétracimi otvory a to tak aby byla zajisténa dostatec-
na vyména vzduchu v mistnosti skladu.

V prostoru pracovisté similizaéni linky bude uloZeno pouze mnoZstvi nezbytné nutné
(skladované mnozstvi hoflavych kapalin | stupné nesmi pfesahnout 250 ).
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B.III.

B.1I1.1.

UDAJE O VYSTUPECH

Ovzdusi

Vystupy z procesu lakovani do ovzdusSi byly velmi kvalifikované pocitany v odborném
posudku Mgr. Z. Parmy z néhoz uvadime udaje pro dva druhy pfedpokladanych druh( laku.
Tabulky uvadéji jak spotfeby, tak i sumarni vystupy ze similizacni linky. Tabulky uvadéji i
vypoCty fugitivnich emisi a mnozZstvi VOC zachycenych a nasledné regenerovanych

rozpoustédel.
tabulka 4 — emise pfi pouZiti laku 1
Vstup | Vstup
pripravek| SPOtieba | Chemicka latka | o | Slozeni R/bg‘ér]‘ gr/gg' VO(S)do To(g)do
[VOC] [VOC] . .
vyroby | vyroby
[kg/rok] [%] [%] [kl [kl
Ercodal 2438 |Propylbenzen 103-65-1 | CgHy2 | 0,5 | 0,899 | 12,2 10,9
(lak 1) Mesithylen 108-67-8 | CoHy, | 0,5 | 0,899 | 12,2 | 10,9
2-butanonoxim 96-29-7 |C4HgNO| 0,5 0,551 12,2 6,7
1-met.-2- 107-98-2 |CiHi0,| 5 | 0,533 | 121,9 | 64,9
propanol
Trimethylbenzen 95-63-6 CoH1- 2,5 0,899 | 61,0 54.8
Petrolej 64742-47-8| smeés 50 0,840 | 1219,0 | 1023,9
Nafta 64742-82-1| smés 25 0,9 609,5 | 548,6
Redidlo 611 Petrolej 64742-47-8 83 0,840 | 507,1 | 425,9
Butanol 78-83-1 | C4H 0O | 13 0,648 | 79,4 51,5
Trimethylbenzen | 95-63-6 CoHy2 | 2,5 | 0,899 | 15,3 13,8
Mesithylen 108-67-8 | CgHi» 1,0 | 0,899 6,1 5,5
Propylbenzen 103-65-1 CoH1» 0,5 0,899 3.1 2,8
[Celkem 2659 |2220,2
|Fugitivn|’ emise (15%) 399 333
IEmise z procesu 2260 |1887,2
Zachyceno do odpadu 83% (regenerace) 1876 | 1566
[Emise z vyduchu (17% emisi z procesu)) 384 321
Spotieba s regeneraci 783 654
Spotieba bez regenerace 2659 | 2220

Projektovana hmotnostni koncentrace TOC v emisich je 41,2 mg/m?®.

Parma Z.: Odborny posudek €. 148/2006 ve véci zmény zdroje zneciStovani ovzdusi -

JABLONEX GROUP a.s., divize Bizuterie, zavod Zasada, zprovoznéni similizaéni linky. Libe-
rec, 10.05.2006.
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tabulka 5 — emise pfi pouZiti laku 2

Vstup | Vstup
Obsah | g/mol VOC do|TOC do

Pripravek Vstup | Chemicka latka CAS Slozeni voc] | Toc 2) 2)
[VOC] [VOC] . .
vyroby | vyroby
[kg/r] [%] | [%] | [kd] [kg]

Trimethoxysilan | 2530-83-8 |CgH,00sSi| 25 |0,380| 609,5 | 231,6

Lak2 | 2438 |Met-methylacetat| 108-65-6 | CoH120; 5 0,545| 1219 | 66,4

N-butylacetat 123-86-4 | C4H40; 60 |0,620|1462,8 | 906,9

Nafta 64742-82-1 5 0,9 | 121,9 | 109,7
|Redid|o 611 |Ethanol 64-17-5 C,HsO 100 |0,522| 611 318,9
ICelkem 2927,1|1633,6
IFugitivni emise (15%) 439,1 | 245,0
IEmise z procesu 2488 |1388,6
IZachyceno do odpadu 83% (regenerace) 2065 | 11525
IEmise z vyduchu (17% emisi z procesu)) 423 236
ISpotFeba S regeneraci 862,1 | 4811
ISpotFeba bez regenerace 2927 | 1634

Projektovana hmotnostni koncentrace TOC v emisich by méla pro tento lak &init 30,3 mg/m?®.
Vstup je v obou tabulkach kalkulovan pro 3000 hodin za rok, resp. pro 375 smén za rok.

DalSim zdrojem emisi je proces stfibfeni. Jedna se zde pouze o emise amoniaku, ktery bude
vytékavat pfi praci se stfibficim roztokem, pficemz nejvétsi podil NH; zlstane ve vodni fazi.
Ta pak bude zpracovana v COV. Z hlediska zafazeni jde o maly zdroj zneg&istovani ovzdusi,
nebot roc¢ni spotfeba (147 I) odpovida cca 33 kg spotfebovaného (nikoliv vS§ak emitovaného)
NHs/rok, coZ je hluboko pod hodnotou uréenou ve vyhl. & 353/2002 Sb. § 2 pism. e)
s pfihlédnutim k pism. e€) bod 9.

B.lll.2. Odpadni vody

V zavodeé jsou produkovany odpadni vody:

> splaskové
> primyslové
> destové

Splaskové odpadni vody jsou z objektl zavodu svedeny do oddilné splaskové kanalizace a
touto na vlastni BCOV. Pramyslové odpadni vody jsou oddilnou kanalizaci svedeny na
vlastni priimyslovou COV. Destové vody z hlavni vyrobni budovy jsou svedeny do priimys-
lové kanalizace a odtud na primyslovou COV, &ast vod odtéka na BCOV a zbytek je sveden
do biologického rybnika.

Vody s obsahem kall ze stavajiciho procesu stfibfeni jsou svedeny do usazovacich nadrzich
k sedimentaci, odsazena voda je odvadéna na priimyslovou COV. Kaly jsou separovany a
odvazeny k nasledné recyklaci. Stfibfici ¢ast similizaéni linky je napojena na tento jiz
existujici systém upravy odpadnich vod. Odpadni vody z myti vyrobkd pfed stfibfenim jsou
svedeny do stavajici primyslové kanalizace.
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Pro vypousténi odpadnich vod z aredlu zavodu je vydano platné povoleni k nakladani
s odpadnimi vodami. PFispévek navrzené technologie k objemu a parametrim dosud
vypousténych odpadnich vod je minimalni. Nové instalovana linka tak nezplsobi prekroceni
stanovenych limitu.

B.lll.3. Odpady

Nakladani s odpady je feSeno v ramci dosavadniho souhlasu k nakladani s nebezpecnymi
odpady v souladu se zakonem ¢&. 185/2001 Sb. o odpadech, tj. shromazdovanim, tfidénim,
skladovanim, upravou, vyuzivanim a odstranénim odpadu.

PFi provozu technologie jsou produkovany nasledujici druhy odpadu:

tabulka 6 — generované odpady

Skupina odpadu Nazev skupiny odpadu
080117 N Odpady z odstranovani barev nebo lakii obsahujici nebezpecné
latky
0801 19N Vodné suspenze obsahujici barvy nebo laky s obsahem rozpousté-

del nebo jinych nebezpecnych latek

1501 02 O/N Plastové obaly znecisténé nebezpelnymi latkami
150202 N Absorpéni Cinidla, filtraéni materidly zneciSténé nebezpelnymi
latkami

Tyto druhy jiz v zavodé vznikaji a narust v disledku provozu similizani linky vzhledem
k sou€asné generovanému mnozstvi pravdépodobné nepfesahne 5 %. Odpady z vyroby
jsou ukladany do sbérnych nadob na urCeném misté na pracovisti, po naplnéni jsou
predavany na shromazdisté nebezpecnych odpadu.

Provozovatel vede evidenci odpadd ve smyslu ust. § 39 zakona ¢. 185/2001 Sb. o odpadech
a § 21 vyhl. MZP CR &. 383/2001 Sb. o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni
pozdéjSich predpist. Prfevzeti odpadu je zajisténo smluvné s odbornymi firmami (HS
Ekometal s.r.o. Praha), které nakladaji s odpady nebo provozuji zafizeni k vyuziti nebo
odstranéni odpadd.

B.lll.4. Ostatni vystupy

B.1ll.4.1. Hluk a vibrace

S vyznamnym pUsobenim vibraci z technologickych zdroji se neuvazuje, stavba a provoz
zameéru nebude zdrojem vibraci.

Co se tyCe hluku, zdroji hluku jsou ventilatory, jejichz hluénost v pracovnim prostfedi je
shizena na pozadovanou uroven viozenim tlumicu hluku. Zafizeni je navic orientovano do
intravilanu provozu, hluénost se ve venkovnim prostfedi neprojevi.
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B.1ll.4.2. Zareni

Nebude generovano.

B.111.4.3. Zapach/viné

Nékteré slozky laku/fedidel jsou z hlediska Cichového charakteristické. Tyto slozky budou
zachycovany na aktivnim uhli a jedinou charakteristickou sloZzkou, kterd nebude sorbovana,
je amoniak. S ohledem na to, spotfebu stfibficiho roztoku a nutny vykon ventilatoru odsavani
nebude amoniak ze similiza¢ni linky v Zadném pfipadé mimo areal zavodu postifehnutelny.

B.lIl.5. Dopliujici udaje

ProtozZe se je technologie instalovana dovnitf existujiciho objektu, Zzadné aditivni efekty, napf.
zasahy do krajiny apod., se neprojevi.

B.lll.6. Havarijni rizika

Instalovana technologie nevnasi do zavodu néjaka nova specialni ¢i vyznamna rizika. Ve
zménéné Casti objektu nedochazi ke zvySenému pozZarnimu riziku, pocet osob v navrhova-
ném feseni a v plivodnim prostoru 1.NP zlstava beze zmén, osoby se snizenou schopnosti
pohybu se v plvodnim ani navrhovaném feSeni nevyskytuji, zarovefi nedochazi ani ke
zaméné vécné pfislusnych projektovych norem. Z uvedeného vyplyva, Ze nedochazi ke
zméné uzivani objektu i provozu.

Z hlediska vzniku pozaru je pracovisté samostatnym pozarnim usekem. Potrubni rozvod
hoflavych latek v€etné jejich nosnych konstrukci je z nehoflavych hmot. V misté prostupu
vzduchotechnického potrubi pozarné délici konstrukci je umisténa pozarni klapka. Pfi pozaru
malého rozsahu budou k jeho zdolani pouzity pfenosné hasici pfistroje. Pfi pozaru vétsiho
rozsahu se bude postupovat podle pozarni poplachové smérnice. PozZarni rizika budou
prfezkoumavana v ramci stavebniho povoleni,véetné vztahu k pfedpisim navazanym na
normu EU ATEX.
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CASTC. UDAJE O STAVU ZIVOTNIHO PROSTREDI V DOTCENEM
UZEMI

C.L VYCET NEJZAVAZNEJSICH ENVIRONMENTALNICH CHARAKTERISTIK
DOTCENEHO UZEMi

1. Rozptylena zastavba na Cernostudniénim svahu s relativng nizkym antropogennim
zatizenim pramyslovymi aktivitami.

2. Drsnégjsi klimatické podminky a nadmorska vySka ovliviujici optimalni skladbu fléry,
véetné lesnich porostu a fauny.

3. Existujici omezené moznosti pro pracovni aktivity mistniho obyvatelstva.

C.I. STRUCNA CHARAKTERISTIKA STAVU SLOZEK ZIVOTNIHO PROSTREDI
V DOTCENEM UZEMi

C.ll.1. Klima a ovzdusi

C.I.1.1. Klima

Klimatologicka data pro lokalitu Desna v Jizerskych horach jsou podle méfeni klimatologické
stanice Harrachové uvedena v dalSim pfehledu:

Prameérny ro€ni Uhrn SrAZeK ..........occeiiiiiiiiiiiiiiieee e 1255 mm
Pramerny roCni VYPAr ..........ueevviiiiiiiiiiiiieiiiesieesreesressrrereerssnne.. 560 mm
NejvySSi denni Uhrn Srazek ........ccoovvviviieiiiicii e, 130 mm
Prameérny ro¢ni po€et mrazovych dnl .........cccoocieeeiiiiieniiniiieenn. 164
Prdmérny roc¢ni pocet dnl s primérnou teplotou < 0°C ............... 98
Prdmérny ro€ni poCet dnl s boufkou ...........ceevvevviiiiiiiiiiiiiiiiiiinnn, 18
Prameérny ro¢ni pocet dnli s vyskytem Krup .........ccccoovieeeriiinnnn. 1
Prameérny ro¢ni po€et dnli s mIhou .........coccviiiiiiiiiiiiiee, 50
Prameér ro¢nich maxim teploty vzduchu ........ccccccevvviiiiiiiiiniinnnnen. 29,0°C
Prameér ro¢nich minim teploty vzduchu ...........ccccoiiiiiiiniie -21,0 °C

Rozptylové podminky jsou zasadnim zpusobem ovliviiovan celkovou konfiguraci terénu na
Uzemi Libereckého kraje. Vysoka pohofi vyrazné staceji smér nabihajiciho zapadniho
proudéni a ovliviiuji Cetnost a rozsah vyskytu riiznych stabilnich vrstev atmosféry v tzemi.

Detailni udaje jsou k dispozici z poslednich let pfimo pro Zasadu — jsou naméfeny pfimo
v misté panem J. Duchackem st. a pfehledné byly publikovany J. Havlickem v letoSnim roce.
Ze zpravy J. Havlicka uvadime teplotni a srazkové poméry (obrazek 6 a obrazek 7).
Zakladni rysy podnebi v oblasti jsou dany polohou pohofi a tim, Ze jde o prvni vySsi celistvy
utvar na severozapadnim okraji Krkono$sko-jesenické soustavy. Na jejich pomérné malé
rozloze se stfidaji rizné terénni Utvary, které vyraznou mérou ovliviuji mistni klimatické
podminky a zpUsobuiji jejich velkou proménlivost. Tu podmiriuje také expozice a sklon svah,
horninové podlozi, vegetaCni kryt a skalni utvary. Jako celek poskytuje pohofi vhodné
podminky pro vétrnou cirkulaci, patfi do chladné klimatické oblasti. Léto je v centralni oblasti
hor kratké, mirné chladné a vihké, zima je dlouha, po 140 az 160 dni v roce je oblast pokryta
snéhem. V prabéhu roku je 30—40 jasnych dni. Data o proudéni vzduchu jsou uvedena
v rozptylové studii v pfiloze.
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Prim&rné roéni teploty vzduchu v ohdobi 1978-2005
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obrazek 6 — pramérné rocni teploty v letech 1978 - 2005
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obrazek 7 — vyvoj ro¢nich srazek v obdobi 1988 - 2005

C.l.1.2. Ovzdusi

Z hlediska znecisténi tézkymi kovy patfilo v okrese Jablonec nad Nisou mezi nejvice
zatizené lokality Tanvaldsko. Zde doSlo ovéem diky provedenym opatfenim ke znacnému
ZlepSeni situace. Koncentrace pfizemniho ozonu jsou dlouhodobé pfekracovany na méficich
stanicich Sou$ a, a to jak limity pro ochranu zdravi lidi (O3_gnoq) tak limity pro ochranu
vegetace (AOT40). Na stanici Sou$ byl prekroen limit pro ochranu zdravi lidi (125 pg.m™)
s naméfenou hodnotou 128 ug.m™> a limit (18 000 pg.m>.hod) pro ochranu vegetace
s hodnotu 20 918,5 ug.m>.hod. Vzhledem k tomu, Ze se jedna o sekundarni $kodlivinu, ktera
nema vlastni zdroj, ale vznika fadou fotochemickych reakci, zaméfuji se organy ochrany
ovzdus$i na omezeni emisi zejména téchto prekurzord. Pfimo v Zasadé je situace pravdépo-

Vv
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C.I.2. Vodohospodaiské poméry

Sirsi uzemi je v v povodi Jizery (&.h.p. 1-05-02-001), do které Usti potok Zertovnik, jehoz
pritokem je Kopaninsky potok (&.h.p. 1-05-02-003) s plochou povodi 0,857 km?, odvodriujici
vlastni dotéené uzemi.

Zajmové uzemi je odvodiiovano oddilnou kanalizaéni siti ve spravé zavodu Zasada, jedna
se o pramyslovou a splaskovou kanalizaci. Cast destové kanalizace je svedena na primys-
lovou, €ast na biologickou Cistirnu odpadnich vod ve své spravé a Cast deStovych vod
odchéazi do biologického rybnika. Z biologického rybnika jsou vody svedeny do Kopaninskeé-
ho potoka.

Plocha | Primérné dlouhodobé ro¢ni | Priim. dlouhodoby
Hydrologicka data povodi srazky na povodi pritok
v km® v mm v I/s:
Kopaninsky potok
1-05-02-003 0,857 1006 16

M-DENNi PRUTOKY (V 0BDOBI 1931-1980:
M 30 | 60 | 90 [ 120|150 | 180 [ 210 | 240 | 270 | 300 | 330 | 355 | 364
QMd| I/'s | 36 |23,5| 18 | 15 | 12 [10,5] 9 8 7 6 5 3 1,5

N-LETE PRUTOKY VOBDOBI 1931-1980
N 1 2 5 10 20 50 100
Qu lvm®s [1,7 2,2 3,0 3,7 47 5,8 6,9

Uzemi se nenachazi v z4dné z chranénych krajinnych oblasti pfirozené akumulace vod,
zaroven se nenachazi v zatopovem uzemi.

C.I.3. Horninové prostredi a prirodni zdroje

C.11.3.1. Geologické poméry

Skalni podlozi uzemi buduji sericitické fylity Zeleznobrodského krystalinika, €asto silné
limonitisované. Jsou silné zvétralé az do hloubky 2,00 - 8,0 m. Smérem do podlozi plynule
prechazeji do pevnéjsich fylitd navétralych.

Pokryvné utvary tvofi svahové hliny piscité, tuhé az pevné konzistence o mocnosti 0,5 - 1,0
m, s hojnymi ulomky fylitd, zastizené ve vétsSiné vrtu. V jejich podlozZi se nachazeji svahové
hlinitokamenité suté, o mocnosti cca 0,5 - 1,5 m, pouze misty o0 mocnosti az 2,5 m. Velikost
Ulomku fylitd je do 10 — 15 cm, obsah uUlomkl se pohybuje kolem 70 - 80 %. Vypln tvori
hlinity pisek az piscita hlina. Celkové mocnost pokryvnych utvart se pfevazné pohybuje od
1,00 do 2,50 m, pouze ojedinéle do 3,50 m. Pfi povrchu se nachazi vrstva humézni hliny cca
0,10 -- 0,20 m mocna.

C.11.3.2. Prirodni zdroje

V nejblizS§im okoli se zadné vyznamné zdroje nenachdazi, odhlédneme-li od téZby bfidlic
v udoli Jizery.
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C.1.3.3. Hydrogeologie

Sirsi okoli lokality je sougasti hydrogeologického rajénu 641 (Krystalinikum Krkonos a Jizerskych hor). Hydrogeo-
logicky se jedna o deficitni strukturu, ktera jako celek ma vlastnosti izolatoru - omezena az silné
omezena puklinova propustnost zastoupenych hornin. Dil€i, ploSné i hloubkové omezené
kolektorské polohy jsou za pfiznivych geologicko-tektonickych podminek vytvofeny ve dvou urovnich.
Pripovrchova zéna zahmuje prulinové propustny zvétralinovy pokryv a puklinové propustné pasmo
rozpojeni skalniho podkladu. Propustnost je znacné promeénliva v plose i hloubce zény v zavislosti na
charakteru homin, jejich zvétravani, intenzité a stupni tektonického poruseni. V ploSe Uzemi se jedna
o diléi kolektory na které jsou vazany mélké zvodné s volnou hladinou lokalniho vyznamu. Hluboka
Zobna je vyvinuta pouze v tektonicky vyznamné porusenych nezvétralych partiich skalniho podkladu. Je
charakterizovana puklinovou propustnosti. Vyraznym kolektorem v horninovém komplexu jsou
vlozky a polohy vapencu. Disponuji dobrou puklinovou propustnosti Casto az krasového charakteru.
Drénuji puklinové systémy podzemnich vod z okolniho hominového prostiedi.

Obéh a akumulace podzemnich vod jsou vazany na pfipovrchovou zonu, ktera zahmuje zvétralinovy
pokryv a pasmo povrchoveho rozpojeni skalniho podkladu, které saha nej¢astéji do hloubky 20-30 m.
Propustnost je prilinova i puklinova, plosné i vertikalné znacné variabilni. Mélké zvedné maiji lokalni
charakter. Obéh a akumulace v hluboké zvodni jsou vazany na vyznamnéjsi puklinové systémy a
poruchova pasma. Dotace obou kolektorskych poloh je pfevazné ze atmosférickych srazek.

Kvalita podzemnich vod je dana pfedevsim chemickym sloZzenim. Pfeviadaji vody typu SO,,- Ca - Mg -
HCO0; az S0, —Ca-Na - Mg - HCO; (Cl). Jsou slabé kyselé az kyselé, nizké az velmi nizké mineralizace,
mékké. Podzemni vody z vapencovych uzemi jsou typu HCO; - Ca, neutralni az slabé alkalické, stfedné
mineralizované, mékké az stfedné tvrdé. Pod vlivem antropogenni &innosti (zemédélstvi, imise),
dochazi ke zhorSovani kvality podzemnich vod. Vyraznéji se tyto vlivy projevuiji na povrchovych vodach
a podzemnich vodach mélkych zvodni.

Z hlediska vyuZitelnosti podzemnich vod je krystalinické a granitoidni uzemi hydrogeologicky

deficitni a obyvatelstvo je zasobovano z ¢etnych pramenist, vetSi sidelni uUtvary z povrchovych
vodarenskych nadrzi. Jimani v pramenistich je zaloZeno pfevazné na terénnich zarezech.

C.11.3.4. Geodynamické procesy

Sirsi uzemi prislusi dle seismického rajonovani CR do oblasti v intenzitou 6-7° dle stupnice M.C.S.
V ramci dil€ich celkll se tato intenzita mdze ménit.

Zvétravani v metamorfovanych horninach probiha obvykle podle nékolika systému puklin, zpravidla
rozevienych. Kone€nym jeho produktem jsou jilovitopiscité ulozeniny.

Erozni procesy jsou spojovany v oblasti Jizerskych hor zejména s antropogenni ¢innosti.

Svahové pohyby —sesuvy jsou na plochach krystalinika vyjimecné.

C.ll.4. Priroda

S ohledem na parametry zaméru nebudou pfFirodni fenomény nikterak dot&eny. Nicméné pro
informaci na tomto misté uvadime struénou informaci vztahujici se k okolni pfirodé.

C.l11.4.1. Fauna a flora

Obec Zasada je typickou podhorskou obci, lezici na odlesnéném jihovychodnim svahu
Cernostudni¢niho hiebene.
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C.1.4.2. Krajina a ekosystemy

obrazek 8 — umisténi nejblizSich
prvkia USES
0 02 0.4 Ol
tabulka 7 — nejblizsi prvky USES
Oznaéeni| Cislo Nazev Status Stav Pozemek
1 214 |U Prostiedni cesty lokalni biocentrum |vymezeny |PUPFL
2 215 |Pod Beranskymi skalami lokalni biocentrum |vymezeny |PUPFL
3 1550 |U Staré hajovny lokalni biocentrum |vymezeny |PUPFL
4 1533 |Rybniky Zasada lokalni biocentrum |vymezeny |VODA, OST
5 1551 |Konciny (Kopanina) lokalni biocentrum |vymezeny |PUPFL
6 1534 |Plchov lokalni biocentrum |vymezeny |PUPFL, VODA
7 1535 |Prdrubi lokalni biocentrum |vymezeny |PUPFL
NRBK Navrzeny nadregionalni biokoridor

C.11.4.3. Obyvatelstvo

Obyvatelé obce se Zivili dfive zejména domaci sklafskou vyrobou a rozvazenim tohoto zboZzi
do zahrani€i. Je to mala obec s bohatou minulosti, jak vyplyva ze dfivéjsi prezdivky ze
zaCatku 20. stoleti - ,,Mala Pafiz“. Dnes je obec spiSe zemédélskou obci. Pfed rokem 1938
méla obec pifes 1600 osob, po zabrani Sudet Némeckem se poclet obyvatel zvySil az na
2200 lidi. Obec Zasada ma nyni 850 obyvatel. Primérny vék &ini 40,1 let. Co do infrastruk-
tury je obec vybavena vodovodem, kanalizaci a je plynofikovana. Nejvétsim podnikem je zde
nyni zavod firmy JABLONEX GROUP a.s. Mezi dalSi vyznamné firmy patfi TEGUZA
(technickd guma Zasada), TRITON — stavebni firma, KALMIA — udrzba zelené a sadové
Upravy a dale Zemédélska farma Plchov s.r.o., ktera je vyznamnym mistnim zemédélskym
podnikem.

C.1.4.4. Hmotny majetek, kulturni a technické pamatky

Ocenéni a zminku si zaslouZi kaple sv. Prokopa a socha sv. Jana Nepomuckého v parku.

C.IL5. Celkové zhodnoceni kvality zivotniho prostredi v dotéeném
uzemi z hlediska jeho unosného zatizeni

Uzemi je relativné nezatizené, antropogenni zatéZe jsou na Cernostudnié¢nim hfebenu malé,
lokalni a jsou rozlozeny na velké ploSe. Zavod firmy Jablonex group a.s. je jedinym vétSim
zavodem v misté. Oproti predvaleénym letim, kdy zde bylo Uzemi , zvlasté pak ovzdusi,
zatizeno podstatné vétsi mérou, je zatizeni Uzemi Unosné.
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CASTD. UDAJE O VLIVECH ZAMERU NA VEREJNE ZDRAVIi A NA
ZIVOTNI PROSTREDI

D.l. CHARAKTERISTIKA MOZNYCH VLIVU A ODHAD JEJICH VELIKOSTI A
VYZNAMNOSTI

D..1.  Vlivy na obyvatelstvo

S ohledem na rozsah zaméru, jeho instalaci do existujiciho objektu, mnozZstvi emisi jsou
potencialni vlivy na obyvatelstvo nepatrné a nebudou viibec pozorovatelné. S ohledem na
provadénou technologii a nutna opatfeni se nemohou projevit ani néjaké negativni vlivy
pracovnich podminek u obsluhy zafizeni. Vlivy na zaméstnanost nejsou ze SirSiho pohledu
rovnéz vyznamné, i kdyz vznik &i zachovani pracovnich mist pro pracovniky linky jsou
dulezité.

D.l.2.  Vlivy na ovzdusi a klima

D.I.2.1. Legislativni vztahy

Z hlediska potencialni miry vlivu na ovzdu$i je proces similizace je ,klasickym® nanasenim
natérovych hmot (dle Pfilohy ¢. 1 bod 4 pism. h) Vyhlasky ¢. 355/2002 Sb.*, ve znéni
pozdé&jSich zmén je nanaSenim natérovych hmot ,Jakékoli ¢innost zahrnujici jednoduchou
nebo vicenasobnou aplikaci spojitého natérového filmu na povrchy textilni, tkaninové,
sklenéné, filmové a papirové a jiné s vyjimkou polygrafie®).

Dale podle pfilohy €.2 vyhlasky ¢€.355/2002 Sb.*, bod 4.2.2. je zafizeni pro lakovani, jako
stacionarni zdroj s celkovou ro¢ni projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel 0,6-5
t/rok zafazeno podle miry svého vlivu na kvalitu ovzdusi jako stfedni zdroje znedistovani
ovzdusi.

Emise ze zdroje jsou odvadény definovanym zpusobem, coz je ustanovenim § 3, odst. 7
zakona o ochrané ovzdusi pfedepsano pro zvlasté velke, velké a stfedni zdroje znecistovani
ovzdusSi. Na zafizeni se nevztahuje podle novely vyhl. 355/2002 Sb. a pfilohy. ¢. 1 vyhl.
363/2006 Sb. povinnost méfit pachové latky.

Emisni limity jsou uvedeny v tabulce na nasledujici strané.

Vyhlagka MZP &. 355/2002 Sb., kterou se stanovi emisni limity a dal$i podminky provozova-
ni ostatnich stacionarnich zdroja znecistovani ovzdusi emitujicich tékavé z procesu
aplikujicich organicka rozpoustédla a ze skladovani a distribuce benzinu, ve znéni vyhl.
€. 509/2005 Sb.
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tabulka 8 — platné emisni limity

|
prahova | limitni mérna | emisni |emisni limit lemisni
" t spotfeba |vyrobni emise| limit | fugitivnich | limit zvlastni
cinnos rozpoustédla|  TOCP TOC® | emisi® |TZL® | ustanoveni
. trok | g/m? 'mg/m® | %  |mg/m’ ‘
nanaseni natérovych I e T an T s T an T 4 poznamky
hmot 0,6-5 90 50 20 3 12 3 5
nanaseni natérovych poznamky
hmot >5 60 50 20 3 12.3.5
nanaseni natérovych oznamk
hmot - hromadné & >5 45 50 20 3 P y
S 1,2,3,5
kontinualni

Poznamky:

A. Mérna vyrobni emise tékavych organickych slou€enin vypoc&tena jako podil mnozstvi
celkového organického uhliku a velikosti plochy opatfené natérem.

B. Hmotnostni koncentrace tékavych organickych latek vyjadienych jako celkovy organicky
uhlik ve vlhkém odpadnim plynu pfi normalnich stavovych podminkach.

C. Podil hmotnosti fugitivnich emisi a hmotnosti vstupnich rozpoustédel.

D. Hmotnostni koncentrace tuhych znecistujicich latek ve vihkém odpadnim plynu vyjadiena
pro normalni stavové podminky.

Dale plati podle Pfil. €. 2 vyhl. €.355/2002 Sb. nasledujici podminky:

1. Nelze-li dosahnout stanovené mérné vyrobni emise TOC nebo pokud technicky ne-
Ize stanovit velikost upravovaného povrchu, nesmi byt prekro¢en emisni limit TOC
50 mg/m® ve spoleénych vydusich pro odpadni plyn z jednotlivych prostor(i - nanase-
ni, vytékani, suseni, vypalovani.

2. Pro nanaseni natérovych hmot na textil pfi vyuziti zafizeni pro regeneraci organic-
kych rozpoustédel plati pro spoleéné uvazovany proces nanaseni a suseni emisni li-
mit TOC 150 mg/m®.

3. Jsou-li v natérovém systému aplikovany natérové hmoty s nizkym obsahem orga-
nickych rozpoustédel, napfiklad mensim nez 10 %, a nejsou-li plnény emisni limity
TOC, muze krajsky Ufad podle § 17 odst. 2 pism.f) zakona na zakladé odborného
posudku zménit hodnotu emisniho limitu.

4. Plati pro zdroj s roc¢ni projektovanou spotfebou praskovych plastd vétsi nez 1 tuna;
plati pro odpadni plyn odvétrany z prostoru nanaseni, vytékani, suseni a vypalovani.

D.1.2.2. Odhad skute¢né miry vlivu zaméru na kvalitu ovzdusi

V daném pfipadé se jedna o strojni nanaseni na zafizeni, jehoz provoz je automatizovan a
nastfik natérové hmoty je provadén v uzavieném prostoru, ktery je odsavan. Odsavana
vzdusSina je do volného ovzdusSi odvadéna za pouziti zafizeni pro snizovani emisi tuhych
znedistujicich latek a t&ékavych organickych latek.

V podkladech je doloZzeno na zakladé projektované spotieby organickych rozpoustédel a
projektovanych parametrd a s ohledem na pouzitou techniku zafizeni pro snizovani emisi, ze
Ize opravnéné ocekavat plnéni emisich limitd pro tuhé znecistujici latky a TOC. Emisni
rezerva ve vztahu k emisnim limitim TOC je dostacujici.
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Vypocet emisi ze zafizeni je uveden v odborném posudku, ktery byl pfedan Krajskému ufadu
libereckého kraje a vysledky jsou uvedeny v tabulkach v ¢ast B.llIl.1. Pro odhad rozptylu
polutantl byla dale zpracovana rozptylova studie tykajici se linky jako stfedniho zdroje. Zde
byly pocitany prirtstky koncentraci k imisni situaci v lokalité. Vysledky jsou prezentovany pro
jen hodnoty v referenénich bodech umisténych v mistech uvedenych na ortofotomapé
(obrazek 9).

tabulka 9 — Imisni koncentrace v referenc¢nich bodech (yg/m3)
Max. koncentrace Prdm. ro¢ni koncentrace

Ref. bod VOC PM10 VOC PM10

1 59,9 2,72 0,43 0,020

2 161,4 7,30 1,60 0,072

3 126,6 5,73 1,12 0,051

4 64,0 2,87 0,41 0,018

5 39,7 2,10 0,26 0,011

6 10,5 0,48 0,12 0,005

obrazek 9 — umisténi referencnich bod(

Pro latky emitované do ovzdu$i jsou stanoveny imisni limity a meze tolerance nafizenim
vlady €. 350/2002 Sb. V pfipadé VOC tyto limity stanoveny nejsou a mohou je nahradit je
referenéni koncentrace stanovené SZU Praha, které predstavuji smérné hodnoty stanovené
na zakladé udajl ze zahrani¢nich databazi.
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V tomto pfipadé byla pouzita referencni koncentrace pro tékavé organické latky svym
charakterem nejblizSi slozeni petroleje, ktery je ve smési chemikalii nejvice zastoupen (az
83%). Hodnota referenéni koncentrace je 400 (resp. 100) ug /m?°.

tabulka 10 — porovnani nejvysSich ocekavanych imisnich koncentraci s referen¢nimi limity

Szu
max. zjisténa koncentrace procento
Znecistujici ; limitni S
X parametr | jednotka limitni
latka . hodnota o
vmapé | v ref.bodech hodnoty [%]
VOGC max ug/m® 108,2 161,4 400 40,4
rok ug/m® 1,66 1,60 100 1,7
max ug/m® 4,87 7,30 50 14,6
PM10 (TZL) rok ng/m?® 0,074 0,072 40 0,2

Rozptylova studie dokumentuje, Ze koncentrace znecistujicich latek z pfipravované
technologie budou vyrazné pod hodnotami imisnich limita, resp. referenénich koncentraci a
neovlivni nadmérné blizké okoli ani nejbliz8i bytovou zastavbu.

Co se ty€e emisi VOC jako odorantd, budou tyto velmi dobfe sorbovany na uhlikovém filtru.
V pfipadé amoniaku je jeho &ichovy prah 12 mg/m® . Lze predpokladat, Ze tubytek amoniaku
ze stfibficiho roztoku unikem do ovzdus$i nepfevysi 5%, tzn., Ze koncentrace ve vzdu$iné
neprevysi 2,5 mg/m?®.

Dusledkem bude to, ze amoniak by nemél byt postfehnutelny jiz v bezprostfedni blizkosti

vyduchu.

D.1.3.  Vilivy dalSi fyzikalni a biologické faktory

D.1.3.1. Vliv na hlukovou situaci
Hlukova situace mimo areal zavodu nemuze byt zamérem ovlivnéna v pozorovatelné mife
s ohledem na malé akustické vykony zafizeni a umisténi pfevazné uvnitf budovy.
D.l.4. Vlivy na povrchové a podzemni vody

Hydrologicka situace nebude ovlivnéna a s ohledem na to, Ze zpracovani a vypousténi
odpadnich technologickych vod bude v souladu s platnym povolenim, nedojde k Zadnému
poskozovani zZivotniho prostredi.

D.I.5. Vlivy na padu

S ohledem na instalaci dovnitf budovy nejsou ¢ekavany.

D.I.6.  Vlivy na horninové prostredi a na prirodni zdroje

Nepfipadaji do uvahy, neuvazujeme-li nepfimy zanedbatelny vliv spotfeby pfirodnich zdroju
spjatych s pouzivanymi surovinami.
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D.I.7.  Vlivy na faunu, fléru a na ekosystémy

nelze oCekavat ani pfimé ani nepfimé pozorovatelné vlivy.

D.1.8.  Vlivy na krajinu

Nejsou zadné.

D.I.9. Vlivy na hmotny majetek a kulturni pamatky

Vlivy na hmotny majetek a kulturni pamatky nelze v ramci uvedeného zaméru opravnéné
pfedpokladat.

D.Il. ROZzSAH VLIVU VZHLEDEM K ZASAZENEMU UZEMi A POPULACI

Rozsah potencialnich vlivl, tak jak jsou na zakladé vstupl predikovany, je minimalni a
v podstaté prevlada pozitivni vliv (byt téz maly) z hlediska zaméstnanosti.

D.III. UDAJE O MOZNYCH VYZNAMNYCH NEPRIZNIVYCH VLIVECH PRESAHUJI-
CiCH STATNi HRANICE

Pfeshrani¢ni vlivy jsou s ohledem na parametry zaméru zcela vylou¢eny.
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D.IV.

OPATRENI K PREVENCI, VYLOUGENI, SNiZENi, POPRIPADE KOMPENZACI
NEPRIZNIVYCH VLIVU

ktera bude nutno zajistit pro bezproblémovy a environmentalné pfijatelny provoz.

D.V.

>

Provozovatel provede v souladu s ustanovenim § 8, odst. (1), pism. a) Vy-
hlasky MZP 356/2002 Sb. jednorazové méfeni emisi znegistujicich latek —
TOC a TZL a dale emisi pachovych latek. Tato méfeni provede do tfi mésicu
od data uvedeného v povoleni k provozu zdroje podle § 17, odst. (1), pism.
d) zakona o ochrané ovzdusi.

Provozovatel zajisti pravidelné vazeni hmotnosti aktivniho uhli pro zachyt
VOC. P¥i zvySeni jeho hmotnosti o vice jak 45% zajisti jeho vyménu. Interva-
ly vazeni a vymény naplné aktivniho uhli bude uréen empiricky, z pocatku
bude vazeni provadéno vzdy po 120 hodinach provozu similizacni linky.

K minimalizaci moznosti samovzniceni zaschlych pfestfiki v lakovaci Casti
linky je nutné zajistit Cistotu zafizeni a znemoznit vznik nebezpecnych vrstev
prestfikll. Po skon&eni pracovni smény vyjimat filtracni naplné a ukladat v
uzavieném obalu (igelitovy pytel) v ocelové uzaviratelné bedné mimo praco-
visté.

Jako zakladni opatfeni na ochranu proti explozi pfi procesu lakovani slouzi
omezeni koncentrace explozivnich latek v atmosféfe pomoci technického vé-
trani a zabranéni vyskytu zapalnych zdrojd, jako napf. otevieného ohné, hor-
kych povrch, jisker zplsobenych udery, elektrostatického vyboje uzemné-
nim pristroja.

CHARAKTERISTIKA NEDOSTATKU VE ZNALOSTECH A NEURCITOSTI,
KTERE SE VYSKYTLY PRI SPECIFIKACI VLIVU

Neurcitosti jsou dany pouze stavem informaci o projektu. Ty jsou na dobré urovni, takze
predpokladané vlivy mohly byt posouzeny celkem dobfe a Ize s velkou pravdépodobnosti
oCekavat, Ze (pokud se nezméni vstupy podstatnou mérou) budou predpokladané hodnoty
dobfe souhlasit s hodnotami skute¢nymi.
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| CASTE. POROVNANI VARIANT ZAMERU

Projekt je feSen jako univariantni, a proto je tato kapitola irelevantni. Je pouze pojednavan
vzhledem k nulové varianté a jsou tedy zvazovany pfispévky zaméru (at pozitivni Ci
negativni) k dosavadnimu stavu (nulové varianté). VZ porovnani vyplyva environmentalni
pfijatelnost projektu.
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| GASTF. DOPLNUJICI UDAJE

Nejsou zadné.
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CAST G. VSEOBECNE SROZUMITELNE SHRNUTI
NETECHNICKEHO CHARAKTERU

Zamér spociva v navySeni kapacity instalované similiza¢ni linky pro povrchovou Upravu skla
v podniku — JABLONEX GROUP a.s., divize Bizuterie, zavod Zasada. Sklenéné Satony jsou
upravovany chemickym vylou€enim vrstvi¢ky stfibra a naslednym pokrytim lakem s obsahem
stfibrného ¢i zlatého pigmentu.

Similizac¢ni linka je malé zafizeni, umisténé v mistnosti o rozmérech 17x5 m. Projektovana
kapacita similiza¢ni linky je 1 300 ks plastovych ploten se zbozim za sménu, to je cca 100 kg
zboZi za smé&nu. Tomu odpovida celkem 81 m? lakem oSetfené plochy. Celkova zvaZovana
lakovana plocha vé&etné plochy fixadniho plastu bude ¢&init 30 500 m?%/rok.

Similizaéni linka je soucasti stavajiciho vyrobniho objektu, bude vyuzivat dosavadni
nezbytné technické zazemi, prostory pro pfipravu vyrobk( pfed lakovanim a pro nanaseni
lakd, stanici pro demineralizaci vody, &istirnu technologickych odpadnich vod (COV) a
potfebné nutné skladovaci prostory (mezisklady).

Similizace je zuSlechtovaci technologie, pfi niz se nanasi na rubovou stranu sklenénych
kamenu (Satonu) redukci kovového stfibra tenka vrstva, ktera se pfed oxidaci chrani
ochrannou vrstvou bezbarvého laku pigmentovaného bronzovym, nebo hlinikovym praskem.

Jednotlivé kameny (Satony), na které se nanasi obé vrstvy, se fixuji hromadné do podlozky,
ktera zajiStuje orientaci kamene, tak, aby zustala volna ta strana, na kterou bude nastfik
proveden. Do podlozky je kdmen zachycen té€sné po rovinu lemu. Fixace je zajisténa folii z
PVC tak, ze pfedem nahfata folie je vakuové pfisata na pozdéji krytou stranu kamenl
rozloZzenych na rovnaci kovovou desku.

Povlak ze stfibra se nanasi nastfikem dvouslozkové stfibfici smési, pficemz se obé slozky
stfibfici smési oddélené pfivadi nezavisle sefiditelnymi pfivody k pistoli opatfené samostat-
nymi tryskami. V urCité vzdalenosti od usti trysek se za¢nou obé sloZzky promichavat a na
povrch skla zaénou dopadat zarodky kovového stfibra.

V dal8im kroku probihda nastfik ochranné lakové vrstvy neustale promichavanym lakem ve
stfikaci kabiné. Za kabinou je susici tunel, do néhoZz je vhanén horky vzduch, ktery zajistuje
osuseni povrchu ploten se Satony. Tyto procesy jsou automatizovany a propojeny do jedné
linky, jejiz hlavni ¢asti je dopravni, posunujici podle nastaveného programu fixa¢ni desticky
se Satony do jednotlivych Casti. Vyrobky jsou pfesunuty na voziky, z nichZ jsou Satony
pfedany do vylamovaciho stroje, ktery jiZ neni soucasti linky.

Protoze vyroba vyuziva infrastrukturu zavodu, nejsou jinak potfebna Zadna zvlastni opatfeni.
Jedinym vyznamnéjSim opatfenim je v podstaté instalace zafizeni na zachyt rozpoustédel
z lakovani (jde o filtr naplnény aktivnim uhlim, ktery bude pfedavan k regeneraci mimo
zavod).

Z popisu technologie a ze spotfeb vstupnich surovin (je tfeba mit na mysli, Ze se provadi
lakovani malych ploch — Satony maji priimér zhruba 2 mm) vyplyva, Ze jde o proces velmi
malého rozsahu a diky koncovym opatfenim (zachyt rozpoustédel a jejich regenerace,
ucinné cisténi odpadnich vod v Cistirné pramyslovych odpadnich vod podniku) s minimalnim
a nepozorovatelnym vlivem na Zivotni prostfedi. To potvrzuje ostatné rozptylova studie a
potvrdil to i odborny posudek, ktery byl pfedan Krajskému ufadu jiz dfive. Rovnéz analyza
v ramci tohoto Oznameni dospéla k obdobnym vysledkim a potvrzuje pfijatelnost zaméru
z hlediska Zivotniho prostfedi..
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H.II. VYJADRENI PRISLUSNEHO STAVEBNIHO URADU K ZAMERU Z HLEDISKA
UZEMNE PLANOVACiI DOKUMENTACE

 MESTSKY URAD ZELEZNY BROD

Stavebni urad
55 468 22 Zelezny Brod, namésti 3.kvétna &p.1
Spis.zn.:  Stav.1505/06/Ko Zelezn}f Brod, dne : 4.12.2006

Vyrizuje:  Ing. Kovdr, tel. 483 333 945, fax. 483 333 959, e-mail: p.kovar@zelbrod.cz

SDELENI

Dne 1.12.2006 pozadal zpracovatel ,,Ozndmeni o posuzovani vlivii na Zivotni prostredi*
RNDr. Zbynék Ryslavy CSc, pro zamér ,,Povrchova tprava skla v divizi BiZuterie — zavod
Zasada® o vyjadfeni k tomuto zamé&ru.

Stavebni tfad M&U Zelezny Brod, jako mistné p¥isluiny stavebni Gfad, sd&luje, Ze s uvedenym
zamerem z hlediska tzemné planovaci dokumentace souhlasi. Stavebni Gfad ve svém sdéleni
vychazi ze schvéaleného izemniho planu sidelniho ttvaru Zésada ze dne 7.1 2.1993, kde tizemi
pro realizaci zdméru je uréeno pro zénu vyroby, skladi a technickych zafizeni.

Vyfizuje: |

Iva Bryknarova ;
vedouci stavebniho ufadu
MeEU Zelezny Brod
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H.III. STANOVISKO ORGANU OCHRANY PRIRODY
Neni pro dany pfipad vyZzadovano.

H.1V. ROzZPTYLOVA STUDIE
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| 1. uvoD ||

1.1. UCEL STUDIE

Tato rozptylova studie byla vyhotovena jako jeden z podkladd pro oznameni zaméru
dle zakona o posuzovani vliva na zivotni prostfedi ¢. 100/2001 Sb.

Rozptylova studie je matematickym modelovanim rozptylu znecistujicich latek v okoli
zaméru s cilem zjistit imisni situaci po realizaci zaméru a poskytnout tak podklad pro
prvotni odhad pfijatelnosti umisténi zdroje v navrhované lokalité. V ramci rozptylove
studie se vypocitava pfispévek navrhované aktivity ke znecisténi ovzdusi v okoli.

Tato rozptylova studie pocita s emisemi ze zafizeni na maximalni urovni, kterou
stanovuje legislativa, tzn. s emisemi omezenymi na hodnotu stanoveného emisniho
limitu. Z hlediska metodologického pfistupu je tedy pocitano s nejhorSi moznou
variantou provozovani zameéru, ve skuteCnosti musi byt emise pod stanovenym

v s

limitem, takze skute€na imisni situace musi byt pfiznivéjsi.
1.2. CHARAKTER ZAMERU

Spolec¢nost JABLONEX GROUP a.s., divize Bizuterie - zavod Zasada provadi
konecnou povrchovou Upravu sklenénych vyrobk( raznymi zplUsoby lakovani.
V zasadé jsou pouzivany transparentni laky, které jsou nanaseny na povrch upraveny
napf. stfibfenim, kde lak plni funkci ochranné vrstvy, nebo jsou pouzivany specialni
barevné vypalovaci laky (tzv. listry), které dodavaji vyrobku pozadované zabarveni.
Cast pouzivanych lakid jsou komeréné dodavané laky, &ast je vlastni vyroby (tzv. bily
listr).

Posouzeni bylo provedeno standardnim postupem vypocltu na zakladé znalosti o
umisténi a zakladnich parametrech technologickych celku.

1.3. PODKLADY

1.3.1. Data predana investorem
»  Umisténi zdroje
»  Popis technologie
>  Udaje o pouzivaném zafizeni
»  Odborny posudek dle § 17 odst. 1 pism. (b) a (c) zak. ¢. 86/2002 Sb.
(Mgr. Z. Parma, kvéten 2006)

1.3.2. Podklady zhotovitele
»  Pruzkum lokality a jejiho okoli
»  Legislativni data




ZDROJE ZNECISTOVANI ovzDUSI

2.1. UMISTENI

Posuzovany zdroj je situovan na zapadnim okraji obce Zasada pfi komunikaci treti
tfidy z obce Drzkov (PSC 468 24) do obce Hut (PSC 468 26). Ve stavajicim
primyslovém arealu spole¢nosti JABLONEX GROUP a.s. je provadéna povrchova
Uprava sklenénych vyrobkl, predevSim lakovanim na stfibfici lince a nanasenim

specialnich barev. Provozovatel hodla tuto povrchovou upravu rozsifit o tzv. similizaci,
umisténou do 1.N.P. severniho traktu objektu.

obrazek 1— umisténi zavodu

2.2. OKoLi

Vyrobni zavod je lokalizovan na zapadnim okraji obce Zasada. Severni a vychodni
okoli zavodu je tvofeno mirné zvinénym terénem se zastavbou obytnych domu, jizné
od zavodu se tahne travnaty svah, smérem na zapad pak je terén znacné Clenity a
kromé pfijezdové komunikace a protipozarni nadrze je pokryty smiSenym lesnim
porostem s prevahou jehli¢nanu.
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obrazek 2 — umisténi technologie

Popis zaméru
Similizace je zuSlechtovaci technologie, pfi niz se nanasi na rubovou stranu
sklenénych kamenu (Satond) redukci kovového stfibra tenka vrstva, ktera se pred
oxidaci chrani ochrannou vrstvou bezbarvého laku pigmentovaného bronzovym, nebo
hlinikovym praskem.
Jednotlivé kameny, na které se nanasi obé vrstvy, se fixuji hromadné do podlozky,
ktera zajiStuje orientaci kamene, tak, aby zustala volna ta strana, na kterou bude
nastfik proveden. Do podloZzky je kamen zachycen tésné po rovinu lemu. Fixace je
zajisténa folii z PVC tak, ze pfedem nahfata folie je vakuové pfisata na pozdéji krytou
stranu kamenu rozloZzenych na rovnaci kovovou desku.
Povlak ze stfibra se nanasi nastfikem, pfiCemz se obé slozky roztoku oddélené
privadi nezavisle sefiditelnymi pfivody k pistoli opatfené samostatnymi tryskami. V
urcité vzdalenosti od usti trysek se za€nou obé slozky promichavat a na povrch skla
zacnou dopadat zarodky kovového stfibra.
Nastfik lakové vrstvy je jednodusSSi, odpada operace myti, stfikaci kabina je stejna,
odlisna je pouze pistole, jejiz ovladani je pfes servovalec a je pro ni neustale michana
smés. Za kabinou je susSici tunel, do néhoz je vhanén horky vzduch, ktery zajistuje
osuseni povrchu ploten se Satony.

Similizaéni linka bude soucasti stavajiciho vyrobniho objektu, bude vyuZzivat stavajici
nezbytné technické zazemi, prostory pro pfipravu vyrobkd pfed lakovanim a po
naneseni lakl, demineraliza¢ni stanici vody, Cistirnu odpadnich vod a potfebné nutné
skladovaci prostory (mezisklady).

Linka je osazena v 1.NP dvou mistnosti byvalé balirny v rohu objektu u obvodovych
stén. Ve vétsi mistnosti je osazena linka a ve druhé mensi jsou osazeny zapoustéci a
vylamovaci stroje. RozSifeni stavajiciho prostoru objektu neni nutné, pUvodni
vzdalenosti od hranic pozemku jsou beze zmén.




2.2.2.

Technologie a emisni zdroje

Zakladnim prvkem celého technologického komplexu je liniovy dopravnik, ktery v
urCitych rozteCich nese podpérné plotnicky, na néZ se navlékaji plotny se
zafixovanymi kameny. Rychlost posunu téchto ploten je v ur€itém rozsahu
regulovatelny, bud elektronicky, nebo mechanicky pfes variator. Nad nosnou
konstrukci dopravniku jsou v technologicky vhodnych mistech umistény samostatné
boxy s technologii myti, nastfiku a suseni.

V mycim tunelu je pfiéné ulozeno 5 kartacu, které maji spole¢ny nahon otaceni a nad
kazdy z nich je pfivadéna tryskami pfisluSna chemicka latka. Vzhledem k postupnému
opotfebeni vlaken, je nutna regulace hloubky zabéru u kazdého z kartaca.

Nasledné stfibfeni se provadi nastfikem dvoutryskovou vzduchovou pistoli, k nizZ jsou
samostatné pfivedeny oba roztoky, jejichzZ mnozZstvi se reguluje na kazdém pfivodu
samostatné ventilem podle udajl indikovanych plovakem pratokoméru. VSechny prvky
rozvodu jsou vyrobeny z polypropylenu, teflonu a pokud je to mozné, ze skla. Pistole
je pfipevnéna kloubové na konci kyvavého ramene, jehoz amplituda i frekvence je
regulovatelna nezavisle na rychlosti transportniho pasu. Z celého prostoru jsou
odsavany pary prfes vzduchovy sifon, kde se vysrazi ¢ast kapaliny a snizi se rychlost
odsavaného vzduchu, aby nebyl ovliviiovan redukéni proces stfibfeni. Pod celou
plochou kabiny je zachytna vana, do niz stékaji vSechny kapalné zbytky, které jsou
jimany a po dukladné sedimentaci recyklovany u dodavatele chemikalii.

Po osuSeni v suSicim tunelu nasleduje lakovani v obdobné kabiné, jako je stfibfici. Na
této Casti linky odpada myti zbozi. Stfikaci pistole je klasicka jednotryskova s dalkové
ovladanou spousti, stfikana smés je pfivadéna z nadobky nad kabinou, v niz je
umisténo michadlo, nebot kovové pigmentové prasky snadno sedimentuji. Za stfikaci
kabinou je teplovzdusny susici tunel. Z prostoru stfikaci kabiny je obdobné odsavani,
jako po stfibfeni, pouze je smérovano dolll a musi byt koncipovano jako snadno
rozebiratelné, co nejpfiméjSi a s Cistitelnym labyrintem na zachyceni Castic lakového
aerosolu.

Vzduchotechnickeé zafizeni je rozdéleno na Casti:

1) Odsavani od stfibfeni - vykon 250 m>/h - neni vybaveno zafizenim pro snizovani
emisi

2) Odsavani lakovaci kabiny - vykon 2600 m*/h - ventilator typu PV 200 KC 123431,
dodavatel Vzduchotechnik s.r.o., Chrastava. Lakovaci kabina je vybavena odsavanim
se zafizenim pro sniZzovani emisi.

3) Odsavani pracovniho prostoru - vykon 650 m/h.

4) Piivod vétraciho vzduchu - 3500 m®h

2.3. EMITOVANE LATKY

Pfi provozu similizaéni linky budou vznikat tyto odpadni latky:

- tékave latky uvolnéné ze stfibfici ¢asti linky (NH4OH, HCI)

- VOC v plynném stavu - veSkeré tékavé slozky odparené pfi stfikani pouzivanych
natérovych hmot a fedidel na povrch vyrobku

- tuhé znedistujici latky z odpadni vzdusniny z lakovaci €asti linky

Projektovana kapacita similizacni linky je 1 300 ks plastovych ploten se zbozim za
sménu (7,5 hod), to je cca 100 kg zbozi za sménu. Tomu odpovida celkem 81 m?
lakem oSetfené plochy.




Projektovany provoz similizaéni linky je 3000 hodin za rok. Vyroba je prfedpokladana
v jedné, resp. nepravidelné ve dvou smeénach pfi pétidennim pracovnim tydnu.

Pro jednu sménu je projektovana nasledujici spotfeba chemickych pfipravku:
e pripravek na myti vyrobkl - neionogenni povrchové aktivni latka
e 21,4 litru stfibficiho roztoku tj. 235,4g AgNO3;, 392 ml NH,OH 25%, 185,59
KOH,
o 78,479 CeH1206 v redukénim roztoku, ktery se dava v poméru ke stfibficimu
1:10
e 3000g bronzového pigmentu,
e aktivacniho roztoku, tj. 35g SnCl,.2H,0, 257ml HCI
e 65009 laku a 1630g fedidla.
Alternativné je projektovana spotfeba dvou druht lakd odliSného slozeni:
alternativa | (lak Ercodal 2036)
alternativa Il (lak X)
Projektovana ro¢ni spotfeba NH; u similizacni linky je pfiblizné 3000 kg.

Lakovaci ¢ast similiza¢ni linky je ¢innost uvedena v pfiloze €. 1 Vyhlasky €. 355/2002
Sb., ve znéni pozdéjSich zmén a doplnéni, kterou se stanovi emisni limity a dalSi
podminky provozovani ostatnich stacionarnich zdroju zneciStovani ovzdusi
emitujicich tékavé organické latky z procesu aplikujicich organicka rozpoustédla a ze
skladovani benzinu pod bodem 4, pism. h) jako ,Aplikace natérovych hmot".

Dle pfilohy &.2 vyhlasky ¢€.355/2002 Sb., bod 4.2.2. je lakovani s celkovou ro¢ni
projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel 0,6-5 t/rok - stfedni zdroj.

Emisni limity jsou uvedeny v nasledujici tabulce :

prahova limitni meérna | emisni emisni limit | emisni
cinnost spotreba vyrobni  emise |limit fugitivnich limit TZL
rozpoustédla | TOC ¥ TOC?  |emisi ? D)
jednotky t.rok” g.m™ mg.m> |% mg.m™
nanaseni
natérovych >5 60 50 20 3
hmot

Proces similizace je ,klasickym“ nanasenim natérovych hmot. V daném pfipadé se
jedna o strojni nanaseni na zafizeni, jehoz provoz je automatizovan a nastfik natérové
hmoty je provadén v uzavieném prostoru, ktery je odsavan. Odsavana vzdusnina je
do volného ovzduSi odvadéna za pouziti zafizeni pro snizovani emisi tuhych
znecistujicich latek a tékavych organickych latek.




| 3. IMISNI SITUACE A METEOROLOGICKE UDAJE ||

3.1. SOUCASNA KLIMATICKA A IMISNi SITUACE

Uzemi spravniho obvodu Jablonec nad Nisou je znaéné &lenité, v severni &asti
zahrnuje podstatnou Cast Jizerskych hor, stfedni ¢ast tvofi Jablonecka kotlina a
vychodni Cernostudniéni hfeben, ktery dale na vychod pfechazi v Krkono$e. Podnebi
je zde horské a drsné, primérna denni teplota vzduchu se v dlouhodobém méreni
pohybuje kolem 5,5 °C, roéni primér srazek je v intervalu 1 100 - 1 200 mm.

Zakladni rysy podnebi jsou dany polohou pohofi a tim, Ze jde o prvni vysSi celistvy
utvar na severozapadnim okraji KrkonoSsko-jesenické soustavy. Na jejich pomérné
malé rozloze se stfidaji rizné terénni Gtvary, které vyraznou mérou ovliviuji mistni
klimatické podminky a zplsobuji jejich velkou proménlivost. Tu podmifiuje také
expozice a sklon svah(, horninové podlozi, vegetaéni kryt a skalni utvary. Jako celek
poskytuje pohofi vhodné podminky pro vétrnou cirkulaci, patfi do chladné klimatické
oblasti. Léto je v centralni oblasti hor kratké, mirné chladné a vihké, zima je dlouha, po
140 az 160 dni v roce je oblast pokryta snéhem. V prabé&hu roku je 30—40 jasnych dni.

Primérna rocni teplota se pohybuje mezi 4-7°C, v lednu od -7 do -3°C a v Cervenci
v rozmezi 12-16°C. Extrémni teplota byla namérena na Jizerce v roce 1940 a Cinila -
42°C. 31. prosince 1980 poklesla teplota béhem 24 hodin o 20°C.

V prostoru jsou Casté teplotni inverze, kdy jsou sniZeniny obklopujici horsky masiv
zaplaveny shora stékajicim studenym vzduchem. Dochazi knim na Jizerce,
v Liberecké a Jablonecké kotliné a ve sniZeninach kolem Tanvaldu, Smrzovky a
Hejnic.

Z hodnoceni imisni situace je zfejmé, Ze vlokalit¢ jsou dlouhodobé
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As, Ni).

Z hlediska znecisténi tézkymi kovy jsou nejvice zatizenymi lokalitami Tanvaldsko
v okrese Jablonec nad Nisou. Na uzemi kraje bylo identifikovano 12 zdrojl, které
v letech 1995-2003 vykazaly emise Cd. Jedna se vesmés o sklarny.

Koncentrace pfizemniho ozonu jsou dlouhodobé prekracovany na méficich stanicich
Sou$ a Albrechtice u Frydlantu, a to jak limity pro ochranu zdravi lidi (Os;_8hod) tak
limity pro ochranu ve%etace (AOT40). Na stanici Sous byl prekroCen limit pro ochranu
zdravi lidi (125 pg.m™) s naméfenou hodnotou 128 ug.m™ a limit (18 000 ug.m™.hod)
pro ochranu vegetace s hodnotu 20 918,5 pg.m™.hod. Vzhledem k tomu, Ze se jedna
o sekundarni Skodlivinu, ktera nema vlastni zdroj, ale vznika fadou fotochemickych
reakci, zaméfuji se organy ochrany ovzduSi na omezeni emisi zejména téchto
prekurzord.

Imisni koncentrace tuhych znecistujicich latek (TZL) velikostni frakce PMjo jsou
prekradovany na méficich stanicich Ceska Lipa a Jablonec nad Nisou, (60,5 yg.m>,
resp. 63,6 ug.m>). Na prekracovani limitil maji podil prakticky vSechny typy zdrojt
(velké, malé, stfedni, mobilni, sekundarni prasnost).




3.2

METEOROLOGICKE UDAJE

Meteorologické udaje potfebné pro vypocCet a hodnoceni imisni situace jsou obsazeny
ve vétrné riizici pro Jablonecko (tabulka 1), ktera byla zpracovana v Ceském hydro-
meteorologickém Ustavu Praha. Ruzice uvadi zastoupeni jednotlivych sméra vétru,
jeho rychlost ve 3 kategoriich a rozdéleni tfid stability atmosféry v lokalité.

tabulka 1 — ¢etnosti vétru

rygifc')ysti Rycr':l'l‘s’s“’ s |[sv|v|u| g |z| z| sz |Bezvétii|souet
1 (00-05) | 1,12 1,11 [0.91] 1,18 | 0,59 |0.33/0.21| 0,37 | 0,15 | 5,97
2 <0,5-2,5) (18,97] 4,99 |3,20|10,94| 7,10 |1,79]|1,74]| 6,40 0,00 55,13
3 <25-75) [11,67| 5,31 |0.24| 3,49 | 4,67 |0,630,28/ 9,95 | 0,00 | 36,24
4 <7,5-10,0)|1,03| 0,34 |0,00] 0,00 | 0,00 |0,00/0,00] 0,73 0,00 2,10
I Il Wil il i Msinet Inchnl it it el Nl Ml
5 <10,0- ) | 0,25 | 0,02 |0,00] 0,00 | 0,00 [0,00[0,00| 0,28 | 0,00 | 0,55
2 33,04|11,77|4,35(15,61|12,36|2,75|2,23|17,73| 0,15 100,00

Jednotlivé tfidy stability Ize charakterizovat nasledovné:

stabilitni tfida superstabilni - vertikalni vyména vrstev ovzdusi prakticky
potlatena, tvorba volnych inverznich stavd. Vyskyt v no€nich a rannich
hodinach, pfedevsim v chladném pulroce. Maximalni rychlost vétru 2 m/s.

stabilitni tfida stabilni - vertikalni vyména ovzdusi je stale nevyznamna,
také doprovazena inverznimi situacemi. Maximalni rychlost vétru 3 m/s. Vyskyt
v nocnich a rannich hodinach v priibéhu celého roku.

stabilitni tfida izotermni - projevuje se jiz vertikalni vyména ovzdusi.

Vyskyt vétru v neomezené sile. V chladném obdobi Ize oCekavat v dopolednich
a odpolednich hodinach, v lété v Easnych rannich a ve€ernich hodinach.

V. stabilitni tfida normalni - dobré podminky pro rozptyl Skodlivin, bez
tvorby inverznich stavl, neomezena sila vétru. Vyskytuje se pfes den, v dobé,
kdy nepanuje vyznamné slunecni svit. Spolec¢né s Ill. stabilitni tfidou maji v
naSich podminkach zpravidla vyrazné vyssi Cetnost vyskytu nez ostatni tfidy.IV.
V. stabilitni tfida konvektivni - projevuje se vysokou turbulenci ve
vertikalnim sméru, ktera muze zpusobovat, Zze se mohou narazové
vyskytovat vysoké koncentrace znecistujicich latek. NejvySSi rychlosti
vétru 5 m/s, vyskyt v letnich mésicich v dobé, kdy je vysoka intenzita
slunec¢niho svitu.

Zastoupeni stabilni a velmi stabilni atmosféry v lokalité dosahuje 21,8%. Maly
vertikalni rozptyl kontaminantt v téchto tfidach vytvafi nepfiznivé podminky pro imisni
situaci v blizkosti pfizemnich zdrojli. Na tyto situace pfipada téz nejvétsi podil
bezvétfi, kdy je transport emitovanych Skodlivin od zdroje velmi pomaly.




Na 3. a 4. tfidu stability ovzdusi, které jsou nejéastgjsi na uzemi Cech, pfipada 64,8 %
meteorologickych situaci. PFi nich jsou rozptylové podminky obecné dobré.

Rychlosti vétru jsou rozdéleny do 3 interval(. Nej¢etnéjsi (55,1%) je interval 0,5 - 2,5
m/s (stfedni rychlost 1,7 m/s). SilngjSi vitr je v lokalité pomérné Casty. Na interval 2,5 -
7,5 m/s (stfed 5 m/s) pfipada 36,2% a na jeSté rychlejSi vitr, pro néjz se uvazuje
stfedni rychlost 11 m/s, zbyva 2,6%.

Z tabulky vyplyva, Ze zastoupeni jednotlivych smérl vétru je znacné& nerovhomérné a
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Cetné veétry pfichazeji ze zapadu (2,2%).

4. PRISPEVEK ZAMERU KE ZNECISTENIi ovzDUSi
4.1. VYPOCET A ZVOLENE PARAMETRY VYPOCTU
41.1. Vypocetni metoda

Vypocet znecisténi ovzdusi byl proveden podle metodiky ,SYMOS 97¢, platné od roku
1998 a upravené v roce 2003 podle platné legislativy na verzi 2003. Metodika vychazi
z rovnice difuze, zaloZzené na aplikaci statistické teorie turbulentni difuze, popisujici
rozptyl pfimési z kontinualniho zdroje ve stejnorodé stacionarni atmosféfe. Rovnice
pro rozptyl Skodlivin vychazi z Gaussova normalniho rozdéleni v trojrozmérném
prostoru, kde ve sméru proudéni vzduchu pfevlada transport znecistujicich latek nad
difuzi.

Tato metodika umozniuje vypocCet kumulovaného znedisténi od vétsiho poctu zdroju.
Do vypoCtu zahrnuje i korekce na vertikalni Clenitost terénu. Umoznuje pocitat
kratkodobé i ro¢ni primérné koncentrace znecistujicich latek v siti referenénich bodu
a doby prekroCeni zvolenych hraniCnich koncentraci. Pocita se staCenim sméru a
zvySovanim rychlosti vétru s vySkou a pfi vypoCtu pramérnych koncentraci a doby
prekroCeni hraniCnich koncentraci bere v uvahu rozlozeni Cetnosti sméru a rychlosti
vétru i rlzné tfidy teplotni stability atmosféry.

Metodika umoznuje vypolet kratkodobych hodinovych koncentraci a prumérnych
ro¢nich koncentraci znecistujicich latek. Pro CO provadi vypocCet 8mi hodinovych
prumérnych koncentraci a pro SO, a PM10 umozniuje vypocCet 24hodinovych
koncentraci. V souladu s platnou legislativou zajiStuje vypoc€et imisnich koncentraci
NO2 a PM10.

Jako podklad pro hodnoceni rozptylu Skodlivin v okoli zavodu byl proveden vypocet
imisnich hodnot v uzlech pravidelné Ctvercové sité. Byla pouzita vypocetni sit o
rozmérech 2000 x 1500 m se stranou Ctverce 50 m. Vypocet vychazel z emisnich
koncentraci na urovni emisniho limitu pfi toku daného vykonem ventilatoru.
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41.2. Zvolené referenéni body

Pro podrobné zhodnoceni situace po realizaci nové technologie byly napocteny
vysledky imisniho zatizeni v Sesti referenénich bodech, jejich umisténi uvadéji tabulka
2 a obrazek 3.

tabulka 2 — souradnice referencnich bodu
X Y Z
-674662 -983580 541
-674552 -983631 536
-674539 -983612 536
-674469 -983621 531
-674404 -983659 524
-674316 -983748 521

obrazek 3 — rozmisténi referencnich bodu
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4.2. VYSLEDKY A VYHODNOCENI

Hodnoty koncentraci pfedstavuji pfiristek koncentraci k imisni situaci v lokalité.
Vysledky jsou prezentovany pro vybrané referencni body.

tabulka 3 - Imisni koncentrace v referencnich bodech
(ug/m’)

Ref. bod Max. koncentrace Pram. rocni
koncentrace

VOC PM10 VOC PM10

1 59,9 2,72 0,43 0,020

2 161,4 7,30 1,60 0,072

3 126,6 5,73 1,12 0,051

4 64,0 2,87 0,41 0,018

5 39,7 2,10 0,26 0,011

6 10,5 0,48 0,12 0,005

4.3. MISNI LIMITY

Pro latky emitované do ovzduSi jsou stanoveny imisni limity a meze tolerance
nafizenim vlady €. 350/2002 Sb. V pripadé VOC tyto limity stanoveny nejsou a
nahrazuji je tzv. referencni koncentrace stanovené SZU Praha.

V tomto pfipadé byla pouZzita referencni koncentrace pro tékavé organické latky svym

charakterem nejblizSi slozeni petroleje, ktery je ve smési chemikalii nejvice
zastoupen(aZ 83%). Hodnota referenéni koncentrace je 400 (resp. 100) pg /m”>.

4.4. POROVNANIi S REFERENCNiMI HODNOTAMI

tabulka 4 - porovnani nejvy$Sich o¢ekavanych imisnich koncentraci s referenénimi

limity SZU
max. Zjléténé procento
Znedistujici . koncentrace limitni limitni
. parametr | jednotka
latka Y hodnota hodnoty
v mapé |v ref.bodech [%]
VOC max ng/m® 108,2 161,4 400 40,4
rok ng/m?® 1,66 1,60 100 1,7
PM10 max ng/m® 4,87 7,30 50 14,6
rok ug/m?® 0,074 0,072 40 0,2
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| 5. ZAVER ||

Koncentrace znecist'ujicich latek z pripravované technologie budou vyrazné pod
hodnotami imisnich limitl, resp. referenénich koncentraci a neovlivni nadmérné
blizké okoli ani nejblizs§i bytovou zastavbu.

VysSe imisniho prispévku znecistujicich latek se bude pohybovat do 41%
hodnoty referenénich koncentraci a do 15% koncentraci imisnich limitu.
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obrazek 4 - maximalni hodinova koncentrace znecistujicich latek v okoli zavodu

-Hangiski hoth,
!
i






