Oznameni pro zjiSt'ovaci rizeni

dle § 8 zakona ¢. 100/2001 Sb. o posuzovani vlivii na Zivotni prostredi

Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o.
Ceska Lipa

NavySeni vyrobni kapacity na 170 tis. t
utaveného olova

Prosinec 2011



Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceské Lipa

Obsah
A.Udaje 0 0ZNAMOVALELi ... 4
B. UAJE 0 ZAMEIU ...t eee e een s een s 5
B.I ZAKIAdNT UdAjJe..........c..oooiiiiiiiieiie ettt et et e e e e aeeesnaeeen 5
B.1.1 Nazev zaméru a jeho zatazeni podle prilohy C.1......cccoevviiieiiiiiiiiiieeee e, 5
B.1.2 Kapacita (rozsah) ZAMETU..........cccvieiiiieeeiiieeiieeeiee et e ereeeiveesrreesveeesseeesveeenaseeens 5
B.L3. UMIStENT ZAMETU ..coueiiiiiiiiiiiiiee ettt et 5
B.1.4. Charakter zdméru a moznost kumulace s Jinymi ZAMETY........cccveerereeercreeencieeenneenns 6
B.1.5 Zdivodnéni potieby zaméru a jeho umisténi, ptehled zvazovanych variant a
divody pro jejich vyber, resp. odmitnutl .......cc.eeeviieiiiiieiiiicie e 6
B.1.6 Popis technického a technologického feSeni zameru...........ccceeeevvevciiencieeecieeennen. 13
B.1.7 Piedpokladané terminy zah4jeni realizace zaméru a jeho dokonceni..................... 20
B.1.8 Vycet dotcenych izemné samospravnych celkl.........ccocovvvviiiieiiiiniiiinieeiee e, 20
B.1.9 Vycet navazujicich rozhodnuti..........ccccoeviieiiiiieiiiiciieceeceeee e 20
BIL Udaje 0 VSTUPECH ... 21
BUILT Pl ettt ettt be et e sae et enaeene et 21
BLUIL2 VOOt sttt ettt ettt b et e ne e ne et 21
B.I1.3 Ostatni surovinoveé a energeticke Zdroje .........oevviveriieeiieeeciieeieeeee e 23
B.11.4 Naroky na dopravni a jinou infrastrukturu............cccceeevveeeiiieniieenie e, 26
B.IIL Udaje 0 VYStUPECI ... 29
BUIILT OVZAUST....eeiiitieeeieseee ettt ettt et et e st e sbeeneesseeseenaesneenneas 29
B.IIL2. Odpadni VOAY .....coociieiiiieeiieeieeee ettt e etae e etee e aee e s veeeenbeeenneas 36
BLITL3. OdPady....cceeouieiieieeiieeee sttt ettt ettt et beentesaeebe e e eneenneas 43
BLIIL4 OStatn....coueieiieiieeiee ettt ettt sttt st e bt e st e b 45
C. Udaje o stavu Zivotniho prostiedi v dOtEenm UZEM. ............c.vueveeueeeeeeeeeeeeeeeeeeereesenans 47
C.I. Vycet nejzavaznéjSich enviromentalnich charakteristik dotéeného tizemi.......... 47
C.II. Charakteristika soucasného stavu Zivotniho prostiedi v dot¢eném tzemi.......... 48
C.IL1 KHMA @ OVZAUST ..ottt 48
CIL2 VOOt ettt ettt e s bt et e e st e sae et eneesneenneas 52
C.IL.3 Horninové prostfedi a pfirodni Zdroje........cccveeeviiieriieeniieeiee e 53
(O3 0 B I 1 1c - ST SRRRURRSSRIIN 53
C.II.4 Horninové prostfedi a ptirodni Zdroje.........cccveeeviiieriieeriieeiee e 53
C.I1.4.1 Flora, fauna, uzemni systém ekologické stability a krajinny raz................... 55

C.III Celkové zhodnoceni kvality Zivotniho prostredi v dot¢eném tizemi z hlediska
jeho UNOoSNENO ZAtIZENT .............occoiiiiiiiiiic e 57

D. Komplexni charakteristika a hodnoceni vlivii zdméru na vetejné zdravi a Zivotni prostiedi



Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceské Lipa

D.I Charakteristika moZnych vlivii a hodnoceni jejich velikosti, sloZitosti a

VYZIAIMMOSEE ..covtiiiiiiiiiiie ettt ettt ee ettt e et e et e e s bt e e sbeeeeabteesabeeesnbeeennbeeennee 58
D.I.1  Vlivy na obyvatelstvo, v€éetné socialné ekonomickych vIivil .........ccceeeenenen. 58
D.I.2 V]Iivy na ovzdusSi @ KIMa ....ccooiiiiiiiiiieiieieceee e 61
D.1.3 Vlivy na hlukovou situaci a event. dalsi fyzikalni a biologické charakteristiky..... 63
D.I.4  Vlivy na povrchové a podzemni vOody...........cocceeviieriiiiiiiiiiiiieieeieeeeeee e 67
D.I.5  Vlivy na ptudu, horninové prostiedi a ptirodni zdroje.........cccceevvevciierienieennens 67
D.I.6  Vlivy na floru, faunu a eKoSyStEmY ..........cccceeviriiienieeiieiiecieeee e 67
D.L7. VIIVY DA KTQJINU ..ottt ettt ettt sete e e eaeenee 67
D.I.8 Vlivy na hmotny majetek a kulturni pamatky.........ccccooeveriiniiniiniiiees 67

D.II Komplexni charakteristika vlivii zaméru na Zivotni prostiedi z hlediska jejich

velikosti a vyznamnosti a moZnosti preshraniénich vIivii..............c.cocconinn. 68

D. III Charakteristika enviromentalnich rizik pri moZnych havariich a

nestandardnich stavech..................... 70
D.IL.1 Latky a ptipravky pouzivané v aredlu, jejich nebezpecné vlastnosti ................. 70
D.II.2 Zpisob skladovani a zabezpeceni nebezpecnych chemickych latek a ptipravk 72
D.II.3 Specifikace moznych rizik a zpiisob jejich omezeni............ccccueevieeiieniienieennnn. 79
D.II1.4 Havarie s dopadem na lidské zdravi.............ccceeviiiiiiniieiiieieciceieceeeeeee e 83

D.IIL.5 Vyhodnoceni diisledkil potencionalni havarie pii dopraveé nebezpecnych latek.. 84
D.IV Charakteristika opatreni navrZenych k prevenci, vylouceni, sniZeni popripadé
kompenzaci nepriznivych vlivii na Zivotni prostiedi................coccooiiiiiniiinininn 86
D.V Charakteristika pouzitych metod prognézovani a vychozich predpokladii pri
hodNOoCenT VIIVIL.......ccooooiiiiiiiiiiiic e 87
D.VI Charakteristika nedostatkii ve znalostech a neurcitosti, které se vyskytly pri

Zpracovani dOKUMENTACE ..............c.ooviiiiiiiiiiiice e e 89
E. Porovnani variant feSeni ZAMETU...........cooviiiiiieiiieiienie ettt ettt 89
FLZAVET .ottt et ettt e b et e e beeeabeenbeenneas 89
G. Vseobecné srozumitelné shrnuti netechnického charakteru...........c.coccovvviiiiiiiiininnnnen, 90
H. PEILORY .ot ettt et et e et e st e et e s st e e seeenbeenseeeneas 92



Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceské Lipa

A. Udaje o oznamovateli

Oznamovatel: Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o.
1CO: 467 09 410
Sidlo: Dubicka 958

470 90 Ceska Lipa

Jednatel: Ing. Hubert Schindelarz

Ing. Dagmar Kosata

Opravnény zastupce oznamovatele:
Ing. Petr Halama
Zhotelecka 2506
Ceska Lipa
Tel. 606 680 326



Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceské Lipa

B. Udaje o zaiméru
B.I Zakladni udaje

B.1.1 Nazev zaméru a jeho zarazeni podle prilohy ¢.1

Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceska Lipa - navy3eni vyrobni kapacity na 170

tis. t utaveného olova

Dokumentace je zpracovdna podle zakona ¢. 100/2001 Sb. o posuzovani vlivii na zivotni

prostiedi, pfilohy ¢.1, kategorie II (zdméry vyzadujici zjiStovaci fizeni):

4.1 Provozy na zpracovani Zeleznych kovii, vCetné vélcovani za tepla, kovani kladivy a
pokovovani; provozy na taveni, véetné slévani ¢i legovani, nezeleznych kovii kromé vzacnych

kovt, véetné recyklovanych produktii — kovového Srotu, jeho rafinace a liti

Oznameni pro zjiStovaci fizeni bylo zpracovano podle pfilohy €. 4 zakona ¢. 100/2001 Sb.,
ktera odpovida struktufe dokumentace o hodnoceni vlivli na zivotni prostfedi. PtisluSnym

uradem je Krajsky urad Libereckého kraje.

B.1.2 Kapacita (rozsah) zaméru

Zvyseni vyrobni kapacity ze 110 tis. tun utaveného olova na 170 tis tun utaveného olova ve

stavajicich objektech.

B.1.3. Umisténi zaméru
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Obrazky ¢. 1 a 2: Umisteni zavodu

B.1.4. Charakter zaméru a moznost kumulace s jinymi zaméry

Rozsifeni technologie v ramci jiz existujicich a provozovanych objektti v aredlu zavodu tak,
aby bylo umoznéno navyseni kapacity vyroby. Princip vyroby aplikovany v soucasnosti bude
zachovan. Investorovi ani zpracovateli dokumentace neni znadmo, Ze by tento zamér vyvolal
takové vlivy, které by se mohly kumulovat s jinymi obdobnymi vlivy. Aredl je umistén v
pramyslové étvrti mésta Ceské Lipy, kde se nachazi celd fada dalsich primyslovych firem.
Jejich vlivy jsou odlisné od vlivli oznamovaného zaméru. Ke kumulaci vlivii mize dochazet

v souvislosti s piepravou surovin a vyrobku a produkci hluku.

B.1.5 Zdivodnéni potieby zaméru a jeho umisténi, prehled
zvazovanych variant a duvody pro jejich vybér, resp. odmitnuti

Historicky divod umisténi soucasné vyroby autobaterii

Fima Johnson Controls Autobaterie spol. s r.0. se nachazi v priimyslové ¢asti Ceské Lipy.
Soucasna technologie vyroby autobaterii zde mé vice nez padesatiletou tradici. Postupné
dochazelo k rozSifovani sortimentu i ke zvySovani objemu a modernizaci vyroby. Novodoba

historie vzniku spolec¢nosti vychazi z rozdéleni statniho podniku AKUMA Mlada Boleslav (z

-6 -



Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceské Lipa

ptvodniho narodniho podniku Prazska akumulatorka vznikl v roce 1988) na tii samostatné
statni podniky. Tehdy vznikl statni podnik AKUCEL Ceské Lipa. Rozhodnutim MP CR ¢&.
60/92 byl ke dni 31. 3. 1992 zrusen s. p. AKUCEL Ceské Lipa a jeho majetek presel na Fond
narodniho majetku CR. Smlouvou o prodeji podniku byl pak tento podnik prodan 31. 3. 1992
firmé¢ VARTA BATTERIE AG Hannover. AUTOBATERIE spol. s r.o. Ceskd Lipa pak
vznikla zalozenim obchodni spolecnosti zakladatelem VB Autobaterie GmbH se sidlem v
Hannoveru. V soucasnosti je majitelem firmy americkd firma Johnson Controls, Inc. -

Automotive Group.

Duvod soucasné koncepce rozsireni vyroby

Rozvoj automobilizmu 1 nové ekonomicko-ekologické podminky posledni doby vedly k
postupnému rozSifovani a modernizaci vyroby v dosavadnich i nov€ pfistavénych
produkénich prostorech. Postupna rekonstrukce, dostavba a rozSifovani kapacity se d¢je

v nasledujicich krocich:

- Kprvnimu podstatnému rozsifeni vcetné vystavby novych objekti vyroby doslo
v letech 1993-4. Tato rekonstrukce jiz plné respektovala podminky vyplyvajici
z tehdejsi 1 ocekdvané legislativy tykajici se ochrany Zivotniho prostfedi. V této dobé
doslo k navySeni vyrobni kapacity na 2 mil. ks autobaterii za rok. Spolu s instalaci
technologie byla vybudovana infrastruktura zdvodu a doslo k podstatnému zvétSeni

vyrobnich hal. V této etapé byla vybudovana hala A v dneSni podobé.

-V dal$im kroku bylo provedeno rozsifeni kapacity vyroby v letech 2000 — 2001, kdy

doslo k rozsifeni vyroby ve stavajicich prostorach na 3 mil ks autobaterii za rok.

- Vroce 2001 byla zapocata dalsi etapa rozSiteni kapacity vyroby na 4,2 mil ks za rok

vystavbou nové haly B a reorganizaci stavajici vyroby.

- Rozsifeni kapacity vyroby na 5 mil ks za rok reorganizaci stavajici vyroby. Do
vystavéné nové haly C byla pfest¢hovana slévarna. Kromé toho je soucasti haly C
zabezpeceny prostor pro uskladnéni kovového olova pro slévarnu a zabezpeceny
prostor pro kontejnery s nékterymi druhy nebezpecnych odpadi, hlavné olovénych
uréenych k recyklaci. Firma vyrdbéla vté dobé v Ceské Lipé autobaterie dvoji
koncepce:

o baterie nabijené ,,za sucha®, kdy plnéni se provadi az v obchodni siti — 2 mil.
ks roéné z celkové produkce 5 mil. ks. Tyto baterie byly uréené pro tzv. ,,druhy

trh®, tzn. baterie prodavané jako nahradni dil.
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o baterie nabijené ,,za mokra“, kdy je do obchodni sit¢ prodavan zcela hotovy
vyrobek — 3 mil. ks rocné z celkové produkce 5 mil. ks. Tyto baterie byly
urcené rovnéz pro trh nahradni spotfeby, ale bylo mozné je pouzit i do nové

vyrabénych aut.

- Rozsifeni kapacity vyroby na 7 mil. ks ve stavajicich objektech. Doslo ke zméné
v poméru vyrabénych ,,suchych® a ,,mokrych* autobaterii. Po rozsifeni na 7 mil byl
nasledujici pomér ve vyrobé téchto dvou druhl autobaterii: 5,4 mil. ,,mokrych
autobaterii a 1,6 mil. ks ,,suchych* autobaterii.

Z uvedeného vyplyva, ze neustidle dochdzelo ke snizovani celkové produkce
»suchych® baterii. Tato skutecnost byla velmi dilezita z hlediska moznych dopadt
vyroby jednak na pracovni a stejné tak i na zivotni prostiedi, nebot’ pro kazdy
zuvedenych produkti byl pouzivan jiny zptisob formovéni elektrod. Pro vyrobu
»suchych® baterii byla pouzivana tzv. tankovéa formace, kterd vykazovala vyznamné
vyssi podil dopadli na zivotni a predev§im na pracovni prostiedi. Pro vyrobu
mokrych® baterii se dodnes pouziva z hlediska téchto aspektli vyznamné Setrnéjsi
formace blokova (BKF).

Kapacita 7 mil ks vyrobenych autobaterii odpovidala 96 tis. t utavené¢ho olova ro¢né.

Poznamka:

Po celou dobu zde popisovaného vyvoje byla kapacita vyroby vyjadrovana ve vyrobenych

kusech autobaterii rocné. Zhruba v letech 2007-8 se od tohoto zpusobu vyjadirovani kapacity

pro ucely povolovacich a souvisejicich procesii v ramci legislativy tykajici se zivotniho
prostredi zacalo ustupovat a kapacita se od té doby vyjadruje v tis. t utaveného olova rocne.

Duvody jsou nasledujici:

1) Dne 30.1.2004 bylo firmé vydano Krajskym uradem Libereckého kraje Integrované
povoleni dle zdkona ¢. 76/2002 Sb. o integrované prevenci a omezovani znecisténi, o
integrovaném registru znecistovani a o zméné nékterych zdakonii, v platném znéni (ddle je
zdkon o integrované prevenci). Protoze ditvodem zarazeni této vyroby mezi procesy, na néz
se vztahuje povinnost mit vydano platné integrované povoleni byla prave skutecnost, Ze
firmy prekracovala limit 4 t utaveného olova denné, bylo pro ucely tohoto integrovaného
povoleni a jeho naslednych zmén nutné vycislovat kapacitu vyroby pravé v utavenych

tundach olova za c¢asovou jednotku (den, rok).
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2) Vzhledem k neustdalému technickému pokroku v problematice vyroby autobaterii prestal mit
ukazatel vyjadrujici vyrobené kusy za rok dostatecné vypovidaci schopnost. V ramci vyvoje
doslo k poklesu hmotnosti autobaterie a snizeni obsahu olova. Z tohoto ditvodu zacala byt
pro potrebu zmén integrovaného povoleni a v soucasnosti i procesu EIA pouzivan ukazatel

mnozstvi utaveného olova za rok.

- S pokrokem, ktery byl zminén v predchozich odstavcich, souviseji vyznamné zmény
v technologii vyroby, ke kterym doslo v letech 2008 - 2011. Celé technologické celky
byly nahrazeny novymi modernimi technologiemi s vyznamné mensimi dopady na
zivotni prosttedi. Dlvody, které byly zasadni pro ptehodnoceni technologie byly
nasledujici:

o modern¢jsi technologie Setrnéjsi pro zivotni prostiedi
o omezeni negativnich vlivli na pracovni prostiedi

o snizeni hlukovych emisi

-V ramci kapacity odpovidajici 96 tis. t utaveného olova ro¢né byla realizovana
ptistavby haly C pod oznacenim hala C1, kterd vykazovala vyznamné lepsi
parametry zvukové neprizvucnosti. Do této nové haly byla umisténa nova technologie

liti olovéného pasu, ktera zacala vytésitovat ptivodni technologii liti mfizek na licich

automatech.

- Vréamci téchto zmén doslo k jeste jednomu vyznamnému kroku z hlediska dopadi na
zdravi lidi a Zivotni prostfedi a sice k uplné ndhradé tankové formace tzv. blokovou

formaci (BKF).

- Vletech 2009 — 2010 doslo k dalsim zménam v technologii, které jednak vyznamné
snizily dopady na Zivotni a pracovni prostiedi a soucasn¢ umoznily néartst na kapacitu
110 tis. t utaveného olova ro¢né. Hala C byl rozsifena o dalsi ptistavbu haly C2 a
hala B o pfistavbu haly B1. V souvislosti s tim bylo vystavéno nové parkovisté pies

ulici Dubicka.

- Vroce 2011 bylo zahajeno projednavani povoleni piistaveb dvou hal — expedi¢ni haly
Al a expedi¢ni haly B2 a stavebnich uprav a obnovy technologie kompresorové
stanice. Krajskym ufadem Libereckého kraje bylo ke slou¢enému fizen obou hal i
stavebnich uprav kompresorové stanice vydano souhlasné stanovisko. Stavba obou hal
1 stavebni upravy kompresorové stanice souvisi s navySenim kapacity na 110 t

utavené¢ho olova a je v souladu s posledni platnou zménou integrované¢ho povoleni ze
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dne 22.4.2011 vydanou pod ¢.j. KULK 29488/2011. Hala A1 bude stat na misté
stavajici upravny povrchové vody odebirané z Ploucnice, kterd bude pfemisténa vedle
neutraliza¢ni stanice (viz obrazek nize a schéma v priloze).

Vsechny tyto zmény byly pribézné projednavéany s orgdnem integrované prevence a

zapracovavany do zmén integrovaného povoleni.

V soucasnosti je zcela nahrazena technologie gravitacniho odlévani olovénych miizek
modernéjsi technologii (popis viz nasledujici kapitoly) a technologie tankové formace

jiz je také zcela zrusena.

-10 -
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Obrazek ¢. 4: Ortofotomapa soucasného zdavodu
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B.1.6 Popis technického a technologického reSeni zaméru
Principem navyseni kapacity vyroby v tomto kroku je:
-V prvni fad€ vyssi Casové vyuziti jiz instalované technologie

- Doplnéni a optimalizace n¢kterych technologickych uzlt, které v soucasnosti vytvaii

uzky profil a omezuji plné vyuziti kapacity hlavnich vyrobnich operaci
Princip vyroby aplikovany v souc¢asnosti bude zachovan.

Vyroba olovénych startovacich baterii je charakteristick4 tim, Ze v ni pfevazuje chemicka a
metalurgickd problematika. Chemicky charakter ma vyroba aktivnich hmot a jejich pfeména
na elektrochemicky aktivni slozku akumulatoru. Tyto materidly obsahuji zejména oxidy
olova. Metalurgicky charakter maji vSechny ostatni operace, kde dochézi k taveni, odlévani a
svarovani soucasti olova a jeho slitin. Jednd se o zpracovani slitin olova s obsahem Sb a Ca
pro miizky a pro dily svodného systému. Vyroba oxidu olovnatého v sobé slucuje oboje,
dochazi pfi ni k taveni mékkého olova o Cistoté min. 99% a nasledné k jeho oxidaci na oxid

olovnaty.

Cela vyroba je specifickd vyuzivanim jednoucelovych a specialnich stroja, jejichz vyrobou na

Spickové trovni se zabyva pouze nékolik evropskych a zdmotskych firem.

Soucasna technologie vyroby baterii zahrnuje nasledujici operace:

- Vyroba miizkopast a Pb past

- Vyroba olovéného prachu a pfiprava aktivni hmoty

- Technologie CPPM — vyroba pozitivnich elektrod

- Technologie tahokovu — vyroba negativnich elektrod

- Zrani a temperovani elektrod

- Separovani sad a montdz baterii

- Nabijeni baterii — modul BKF

- Dokoncovaci proces baterii ( kontrola a etiketovani findlniho produktu)

V nasledujicich tabulkdch bude porovnavan stav pii kapacite:

- 96 tis. t utaveného olova ro¢né¢ - odpovida 7 mil. ks autobaterii, jde o posledni kapacitu
hodnocenou v procesu EIA

- 110 tis. t utaveného olova rocné¢ - aktualni stav schvaleny platnym integrovanym
povolenim

- 170 tis. t utaveného olova ro¢né - cilovy stav
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Popis technologie a zmén v technologii v souvislosti s navySenim kapacity

Vvroba mrizkopasa a Pb pasu — hala C, C1 a C2

Pivodni technologie gravitaéniho odlévani miizek na licich automatech jiz byla zcela
zruSena. Nova technologie byla umisténa do ptistavby haly C (C1 a C2) a prostory pavodni
slévarny v hale C slouzi vyrobé negativniho olovéného pdsu a pozitivniho miizkopasu,

temperaci pozitivniho mfizkopasu a ke skladovani pasti a miizkopasi.

Technologie gravitatniho odlévani mifizek byla nahrazena technologii liti olovéného

miizkopasu CMS a technologii liti olovéného pasu pro tahokov.

Technologie CMS - liti Pb mfizkopasu

Zkratkou CMS (Casting, Milling, Stamping) se oznacuje technologie na vyrobu olovéného
miizkopasu, ktery slouzi nasledné pro vyrobu pozitivnich elektrod technologii CPPM
(Continuous Positive Plate Making). Kazda linka CMS se sklada ze sedmi ¢asti — tavici kotel,

lici hlava, akumulator, valcovaci stolice, navijeC / odvije¢, dérovaci stolice a navijec civek.

Technologicky proces vyroby ,,nekone¢ného* pasu zacina tavicim kotlem, ktery je zdsobovan
ingoty olova a vracenym vysekanym odpadem z dérovaci stolice. Roztavené olovo proudi do
litniku, odkud je odlévano na pds, kde dochazi kjeho tuhnuti. Nésledné¢ prochézi
akumulatorem, ktery slouzi ke kumulaci olovéného pasu v dobé vymény svitkli na navijeci.
Dale nasleduje vélcovani olovéného pdsu na 4 valcovacich stolicich na pozadovanou
tloustku. Odtud je vyvélcovany pas navijen na navije¢i do svitki, poté piesunut na druhou
¢ast vyrobni linky na odvijec¢, odkud se odviji do dérovaci stolice. Tato stolice pomoci raznice
vysekava do olovéného pasu design miizky. Poslednim prvkem linky CMS je opét navijec, na
kterém se mifiZzkopasy naviji na piepravni paletu. Cely technologicky proces kon¢i ve
vytvrzovacich komorach, ve kterych se museji vyrobené miizkopasy nechat vytvrzovat 8

hodin. Vytapeéni komor je feSeno plynovym agregatem s nepfimym ohievem.

Jedna CMS linka je schopna vyrobit 25-30 civek mtizkopasu za den. Délka vyrobené civky je
2100 metra a jeji hmotnost je asi 950 kg. Technologie je bezodpadova, kdy veskery odpad na
dérovaci stolici je vracen zpét do taviciho kotle. V pribéhu vyrobniho procesu vznikaji pouze
stéry na tavicich kotlich, které se déale zpracovavaji na ptidavném zatizeni, odkud je tekuté
olovo Cerpano zpét do taviciho kotle a zbyvajici Pb odpad ve formé Pb prachu je recyklovan
v hutich. Zatizeni CMS jsou umisténa v hale C1 a C2. Na tuto technologii navazuje zafizeni

CPPM.

-14 -



Tabulka ¢. 1
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Kapacita 96 tis. t
utaveného olova ro¢né.

Kapacita 110 tis. t
utaveného olova ro¢né.

Planovana kapacita 170 tis.
t utaveného olova ro¢né.

Pocet linek
CMS

2

3

3

Tabulka ¢. 2

Kapacita 96 tis. t
utaveného olova ro¢né.

Kapacita 110 tis. t
utaveného olova ro¢né.

Planovana kapacita 170 tis.
t utaveného olova ro¢ne.

Pocet komor

4

4

5

Technologie MAC - liti olovéného pasu pro tahokov

Zkratkou MAC (Multi alloy caster) se oznacuje moderni technologie na vyrobu olovéného
pasu pro naslednou vyrobu negativnich elektrod technologii tahokov. Produktem této
provozni jednotky je olovény pas, ktery je dale vyuzivan pii vyrobé negativnich elektrod
technologii tahokov. Technologicky proces vyroby ,nekonecného® péasu zaind tavicim
kotlem, ktery je zdsobovan ingoty olova a vratnym odpadem. Roztavené olovo proudi do lici
hlavy, kterd ho odléva do akumulatoru, kde dochazi k jeho tuhnuti. Déle nasleduje valcovani
na valcovaci stolici a d€leni do 4 past, které jsou navijeny do svitki pomoci navijece. Pro
lepsi vyuziti materidlu se uvazuje s instalaci 5 navijeCe. V pribchu technologického procesu

vznikaji pouze stéry z taviciho kotle, které jsou nasledné recyklovany v hutich.

Vvroba olovéného prachu, vvroba elektrod a montaz - hala A

Vyroba olovéného prachu

Hlavni slozkou aktivni hmoty pro vyrobu elektrod je oxid olovnaty, ktery se vyrabi z Cisté¢ho
kovového olova. Olovo roztavené v tavicim kotli je davkovacim systémem ptivadéno do
reaktoru, ve kterém za pifesné¢ definovanych podminek (velikost davky olova, mnoZstvi
vzduchu, teplota reaktoru) dochazi k oxidaci vétSiny olova na oxid olovnaty. Zbyvajici podil
(asi 20%) volovéném prachu tvoifi nezreagované olovo. Vyrabény olovény prach je
z reaktoru ptes cyklon, ktery slouzi k oddéleni hrubych podili prachu (tyto podily jsou
vraceny zpét do reaktoru), odtahovan ventilatorem do rukavcového filtru, v némz dochézi k

oddéleni vyrabéného prachu od nosného vzduchu.
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Za rukavcovym filtrem je na vystupu vzduchu zatazen bezpecnostni kazetovy filtr. Vyrobeny
prach je shromazd’'ovan ve spodni ¢ésti filtru a pomoci systému pneumatické dopravy prachu

dopravovan do zdsobnich sil.

Doprava olovénych blokl do taviciho kotle je zabezpecena pomoci kladkostroje a fetézového
dopravniku. Ohtev kotle zajistuji elektrickd topnd télesa nebo hotak. Uvniti kotle je
namontovan indikator hladiny. Pfivod roztaveného olova je feSen samospadem do
davkovaciho hrnce. Velikost davky do reaktoru je nastavovdna dobou zdvihu davkovaci

jehly. Reakéni kotel je usazen do podlahy. Uvnitt reaktoru je zabudované velké michadlo.

Vzhledem k tomu, ze oxidace je siln¢ exotermni reakce, neni tieba pro vyrobu prachu zadny
dalsi zdroj energie. Piidavny hofdk na ZP se pouzivd pouze pro predehiati reaktoru pred

zahéjenim reakce.

Pneumaticka doprava prachu od reaktoru do sil je zajisStovana pomoci sendri umisténych pod
odlu¢ovacimi filtry. Kazdy reaktor ma vlastni sendr, ktery umoziiuje pomoci dvou
nezavislych tras dopravovat vyrobeny olovény prach do zasobnich sil. Provoz sendrti je fizen
nezavislym fidicim systémem. Nastaveni tras a sledovani provozu umoziuje vizualizaéni

systém umistény na veliné mlyni.

Tabulka ¢. 3
Kapacita 96 tis. t Kapacita 110 tis. t Planovana kapacita 170 tis. t
utaveného olova ro¢né. | utaveného olova ro¢né. utaveného olova rocne.

mlyny Barton 7 8 10

Tavici kotle 2 2 1

plyn
Tavici kotle 2 2 4
el. ohrev
zasobni sila 6 + 2 rezervni 6+ 3 +3 6+3+6
na PbO 6x70t,3x35¢t,3x60t 6x70t,3x35t,6x60t

V soucasnosti je zatizeni slozeno z:

- 2 ks tavicich kotlt s elektrickym ohievem

- 2 ks tavicich kotli s nepfimym plynovym ohfevem, jeden tento ohifev bude jiz v ramci
stavajiciho stavu vymeénén za elektricky

- 8 ks vyrobniho zafizeni Barton

V ramci navyseni kapacity pfibude:

- 1 ks tavici kotel s s elektrickym ohfevem

- 2 ks vyrobniho zafizeni Barton
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Kapacita sil:

V soucasnosti slouzi ke skladovani vyrobeného oxidu 6 sil o kapacité 70 t oxidu kazdé¢, 3 sila
o kapacité 35 tun oxidu kazdé a 3 sila kazdé o kapacité 60 t. Celkova kapacita je tedy 705t
olovéného prachu.

Ptibudou 3 sila kazdé o kapacité 60 t. Celkova kapacita bude tedy 885 t olovéného prachu.

Pfiprava aktivni hmoty

Aktivni hmota se pfipravuje ve specidlnich micha¢kach. Michani hmoty vcetné navazovani
jednotlivych komponent probihd automaticky na zaklad¢ pfedem vlozené receptury. Hlavni
komponenty pouzivané¢ pro vyrobu aktivni hmoty jsou olovény prach, kyselina sirova,
demineralizovana voda, polypropylénova stiiz. V ptipad¢ negativni hmoty je pfiddvano malé

mnozstvi dal§ich komponent - siran barnaty, Vanisperze B a saze.

Tabulka ¢. 4

Kapacita 96 tis. t Kapacita 110 tis. t Planovana kapacita 170 tis.
utaveného olova ro¢né. | utaveného olova ro¢né. utaveného olova ro¢né.

michacky 6 6 6

CPPM — vyroba pozitivnich elektrod

Technologie navazujici na technologii CMS. Zafizeni se skladd znckolika vzajemné
propojenych ¢asti. Pfedem odlity kontinualni pas se strukturou miizky je z odvijeciho zatizeni
zaveden do pastovaciho stroje, kde je na mfizkopas napastovana aktivni pozitivni hmota a pas
je z obou stran potazen pastovacim papirem. Kontinudlni pas je na délicim stroji rozdélen na
jednotlivé elektrody, které prochdzi nasledné suSicim tunelem. Za suSicim tunelem jsou
jednotlivé elektrody srovnany ve vyhlazovacim zafizeni a stohovany pomoci stohovace,

ulozeny na paletu pomoci robotu a pievezeny pomoci VZV do blokového zrani.

Tabulka ¢. 5

Kapacita 96 tis. t Kapacita 110 tis. t Planovana kapacita 170 tis. t
utaveného olova ro¢né. | utaveného olova ro¢né. utaveného olova ro¢né.
CPPM 3 3 3

Technologie tahokovu — vyroba negativnich elektrod

Zatizeni se skldda z né€kolika vzajemné propojenych casti. Predem odlity pas je z odvijeciho
zafizeni zaveden do expandéru, kde dochéazi k naseknuti a naslednému roztazeni pasu do
kontinualniho pasu se strukturou miizky. V dal§im zafizeni dojde k vyseknuti stiedl

z olovéného pasu. Takto vyrobeny nekonecny pas miizek jde do pastovaciho stroje, kde je do
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pasu napastovana aktivni negativni hmota a pas je z obou stran potazen pastovacim papirem.
Po rozdéleni pasu na jednotlivé elektrody na délicim stroji a jejich srovnani ve vyhlazovacim
zafizeni prochézi elektrody suSicim tunelem. Za suSicim tunelem jsou jednotlivé elektrody

stohovany pomoci stohovace, uloZeny na paletu a pfevezeny do blokového zrani.

Tabulka ¢. 6
Kapacita 96 tis. t Kapacita 110 tis. t | Planovana kapacita 170 tis.
utaveného olova ro¢né€. | utaveného olova roén€. | t utaveného olova ro¢né.
tahokov 3 3 3

Blokové zrani — komory

Elektrody z pastovacich strojii ulozené na paletach dozravaji a jsou dosuSovany uzaviené
komote pii definované teplot¢ a vlhkosti vzduchu. Komory jsou vytapény nepiimym

ohfevem. V prvni fazi dochézi k zrani a v druhém cyklu jejich dosouseni.

Tabulka ¢. 7
Kapacita 96 tis. t Kapacita 110 tis. t Planovana kapacita 170 tis. t
utaveného olova ro¢né. | utaveného olova ro¢né. utaveného olova ro¢né.
Pocet komor 20 20 20

Blokové zrani prostorové

Elektrody z pastovacich strojii ulozené na paletach dozravaji v prostorovém blokovém zrani
pii konstantni teploté a vlhkosti vzduchu. V prvni fazi dochazi k zrani a v druhém cyklu

jejich dosouseni.

Tabulka ¢. 8

Kapacita 96 tis. t Kapacita 110 tis. t Planovana kapacita 170 tis. t
utavené¢ho olova ro¢né€. | utaveného olova rocné. utaven¢ho olova ro¢né.
Pocet prostor 2 2 2

Separovani sad a montazZ baterii - hala A a B

Na separovacim stroji jsou pozitivni elektrody uzavieny do tzv. “kapsy* (kapsova separace —
separator na bazi PE) a zkompletovany s negativnimi elektrodami dle definované zastavby

pro konkrétni baterii. Kazda montdzni linka obsahuje minimaln¢ jeden separovaci stroj.
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Montaz baterii je realizovana na zcela samostatnych linkach. Naseparované sady jsou bud’
rucné nebo automatickym podavacem vkladany do automatu COS, kde dojde automaticky
k odliti mistki - vzadjemnému propojeni pozitivnich a negativnich elektrod v rdmci sady.
Nasledné jsou sady podavadem automatu vkladany do nadob z polypropylenu. Dale
prochézeji kontrolnimi operacemi, svafovanim mustkli mezi sadami, tepelnym piivaienim
vika, letovanim pold a zku$ebnim zafizenim. Sroubovéni zatek a dekorace probihaji aZ po

naliti a nabiti baterii.

Tabulka ¢. 9

Kapacita 96 tis. t

utaveného olova ro¢né.

Kapacita 110 tis. t
utaveného olova ro¢né.

Planovana kapacita 170 tis.
t utaveného olova ro¢n¢.

Separovaci stroje

13

14

15

Montéazni linky

11

11

12

Nova montézni linka bude zatsténa do stavajicitho vyduchu €. 140 (difive formace), ktery je

v soucasnosti bez vyuziti.

Formace BKF — haly A a B

Tento zpisob formace na rozdil od jiZz zruSené tankové formace nésleduje aZz po montazi
baterii. Baterie jsou dopravovany po pase piimo od montdzni linky nebo jsou pfivaZeny na
paletach. Po naplnéni baterii formacni kyselinou jsou baterie manipulatorem dopraveny do
formacnich van a po propojeni nabijeny dle formacnich programi. Po nabiti jsou baterie
vyskladnény a po propladchnuti naplnény kone¢nym elektrolytem a umistény do klidové zony.
Po vyskladnéni z klidové zony je provedena kontrola a piipadné doplnéni elektrolytu,
navareni kryciho vika nebo zasroubovani zatek, omyti, osuSeni baterie, testovani elektrickych
parametri a tésnosti a konecnd dekorace baterie. Pouzity elektrolyt po formaci a

proplachovani baterii se po filtraci vraci na micharnu kyseliny.

Cty¥i moduly BKF jsou uréeny pro vyrobu autobaterii do osobnich aut, ty jsou umistény
v hale B a B1. Jeden modul BKF je ur€en pro vyrobu autobaterii do nakladnich aut, ten je

umistén v hale A.

Tabulka ¢. 10

Kapacita 96 tis. t
utaveného olova ro¢né.

Kapacita 110 tis. t
utaveného olova ro¢né.

Planovana kapacita 170 tis.
t utaveného olova ro¢né.

Moduly BKF

5

5

5
(4 pro OA a 1 pro NA)
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B.1.7 Predpokladané terminy zahajeni realizace zaméru a jeho

dokonceni

2012 -2013

B.1.8 Vycet dotéenych izemné samospravnych celki

Mésto Ceska Lipa, Liberecky kraj

B.1.9 Vycet navazujicich rozhodnuti

Zamgér bude podléhat zméné integrované¢ho povoleni podle zakona ¢. 76/2002 Sb. ve znéni
pozdéjSich predpisti. Pfedmétem zmény bude predevSim povoleni zmény velkého zdroje
zne€isténi ovzdusi. Povoleni vypousténi OV bude s nejvétsi pravdépodobnosti vyhovovat
stavajici. Rozsah produkovanych nebezpecnych odpadli se nezméni. Integrované povoleni

bude vydavat KU Libereckého kraje.
Stavebni povoleni vyda mistn& pfislugny obecny stavebni uiad, zde M&U Ceska Lipa.

Realizace prizkumného a vyhledové cerpaciho vrtu je samostatnou akci. Jeji povoleni
podléha povoleni mistng piislu§ného vodopravniho tfadu, zde M8U Ceska Lipa. Povoleni
k naklddani s vodami, vtomto ptipadé kodbéru podzemnich vod, podléhd zméné

integrovaného povoleni.
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B.II. Udaje o vstupech
B.IL1 Pida

Dnesni aredl firmy Johnson Controls Autobaterie spol. s r.0. se nachazi na pozemcich ve
vlastnictvi investora. Tyto pozemky jsou vétSinou zafazeny jako ostatni, zastavéné a
manipulacni plochy. Vzhledem k tomu, Ze soucasti predloZzeného zdméru nejsou Zadné
stavby, nedojde k zdboru ZPF ani PUPFL. Celé¢ izemi stavajiciho aredlu je izemnim planem

stanoveno jako prtiimyslova zona.

B.I1.2 Voda

Potieba vody je v soucasnosti pokryta pitnou vodou z vetfejného vodovodu a vodou
povrchovou z feky Plouénice. Vefejny vodovod je ve spravé SEVK a.s. Usti nad Labem, tok

Ploucnice a povodi spravuje Povodi Ohte s.p. Chomutov.

Pitna voda je v soucasnosti pouZzivana:

- K'socidlnim ucelim

- K technologickym t¢eliim - vyrobé demi vody. Tento odbér bude v budoucnu nahrazen
odbérem z nového vlastniho vrtu umisténého v aredlu v Dubické ulici. Vystavba tohoto
vrtu je samostatnou akci, neni vyvoldna potiebou zaméru predkladaného v tomto
oznamenti.

Voda odebirand z Ploucnice se pouziva vylu¢né k technologickym uceliim (oplachova apod.).

Tento odbér bude v budoucnu také nahrazen odbérem z nového vlastniho vrtu, resp. odpadni

vodou z vyroby demi vody. Pfedpoklada se, ze s rozSifenim vyroby bude vyroba demi vody a

tedy 1 produkce odpadni vody z ni natolik vysoka, Ze pokryje celou potiebu technologie.

Odbér pitné vody z verejného vodovodu

Pitné voda je odebirdna na zaklad¢ dvou smluv se spravcem vetejného vodovodu, SEVK a.s.
Usti nad Labem. Pro prvni odbémé misto byla uzaviena smlouva ¢ 1016879 ze dne
19.7.2002, pro druhé odbérné misto ¢. 21003078 ze dne 19.7.2002, ob¢ o odbéru pitné vody

vV neomezeném mnozstvi.

Tabulka ¢. 11: Vyvoj spotreby pitné vody odebrané z vodovodniho radu v zavislosti na poctu

vyrobenych autobaterii
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skut. 2008 skut. 2009 skut. 2010 odhad 2011 | Pfedpoklad po
zméné
Pocet vyrobenych 5,48 6,64 8,21 8,9 Cca 14 mil. ks
baterii (mil.) 0,81 suchych | 0,13 suchych mokrych mokrych
4,67 mokrych | 6,51 mokrych
odbér z vodovodu 90946 108067 138864 175000 65000
(m’) celkem
Odbér z vodovodu pro 26137 40969 39362 68000 65000
soc. ucely
Odbér z vodovodu pro 64809 67098 99502 107000 -
vyrobu demi vody
Odbér z vrtu (bud.) 150 000

Z tabulky je patrny neustaly nartst spotfeby pitné vody. Z tohoto diivodu je z4jem odebirat
vodu z vlastniho vrtu. Odbérem z vlastniho vrtu bude pokryta pouze spotieba vody pro
vyrobu DEMI vody (a zaroven 1 spotieba technologické vody v soucasnosti pokrytd odbérem
z Ploucnice). Pitna voda pro socidlni ucely bude déle odebirana z vetejného vodovodu.

Demineralizovana voda

Tabulka ¢. 12: Produkce demineralizované vody (zaokrouhleno na tis. m’)

Rok skut. 2008 skut. 2009 skut. 2010 | Pfedpoklad | Ptedpoklad
2011 po zmeéné
Mnozstvi vyrobené demi 25000 26000 50000 53000 75000
vody v m’/rok

Mn. odpadni vody z vyroby 40000 41000 50000 54000 75000
demi vody v m’/rok

Z toho demi voda vyvezena 27000 29000 45000
v bateriich v m’/rok

Ucinnost demineralizacni stanice je v soucasné dob¢ jiz 50 %, tzn. 50% mnozstvi natokové
pitné vody odchéazi z demi stanice jako voda odpadni. Ta se uziva v technologii jako voda
uzitkova.

Vrtana studna

V soucasné dobé€ probiha v aredlu zdvodu realizace prizkumného vrtu za Gcelem posouzeni
moznosti vybudovani vrtané studny pro odbér podzemni vody pro potieby technologie —
vyrobu demi vody. Hydrogeologické posouzeni vypracoval opravnény hydrogeolog Ing.
Zden&k Lusk, Dubnice 124, Dubnice. Vrt je proveden na p.p.8.5463/1 v k.i. Ceska Lipa.
Vrtné prace probihaly do hloubky 130 m. Po dokonéeni prizkumnych praci a vyhodnoceni
zjisténych skute¢nosti bude vypracovéana projektova dokumentace a nasledné bude zhotoveni

stavby a nakladdani s vodami projednéno s ptisluSnymi Grady.
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Uzitkova voda

Z vyse uvedeného oddilu vyplyva, ze Cast potteby uzitkové vody pokryva odpadni voda
z vyroby demineralizované vody, ktera se vraci do technologie jako voda oplachova, myci
apod. Produkce odpadni vody z vyroby demineralizované vody toto mnozstvi v soucasnosti

pokryva zhruba ze dvou tfetin, zbytek pokryva odbér z toku Plou¢nice.

- Odbér povrchové vody ztoku Ploucnice se provadi na zdkladé povoleni k nakladani
s vodami, které je soucasti integrovaného povoleni. Tento odbér bude v budoucnu
nahrazen odbérem z nového vlastniho vrtu, resp. 1ze ocekavat, ze potieba technologické
vody uzitkové bude zcela pokryta odpadni vodou z vyroby demi vody.

Tabulka ¢. 13: Stanovené podminky odbéru povrchové vody

Max . mnozstvi 4,67 /s 150 000 m’/rok

Prtim. mnoZstvi 31/s 8000 m’/més. 95 200 m’/rok

Minimalni ztistatkovy

pratok ve vodoteci Qmin = Q355=1,89 m’/s

Tabulka ¢. 14: Skutecna spotreba uzitkové vody odebrané z toku Ploucnice

Rok skut. 2008 skut. 2009 skut. 2010 Predpoklad 2011

Spotieba v m’ 60816 35333 35452 15000

Z tabulky je patrné, ze mezi rokem 2008 a 2009 doslo k vyraznému poklesu spotieby vody
odebirané¢ z Plouc¢nice. Dlvodem tohoto sniZeni byly piedev§im zmény v pouzivané

technologii.

B.I1.3 Ostatni surovinové a energetické zdroje

Spotteba hlavnich surovin pro vyrobu baterii je uvedena v nasledujici tabulce. Pro

prehlednost je uvedena:

- v prvnim sloupci spotieba v roce 2010, kterd témét dosahuje svoji kapacitou v té dobé

platnému IP (utaveno zhruba 90 tis. t olova oproti povolenym 96 tis. t)
- v druhém sloupci stav povoleny poslednim platnym IP (110 tis. t utaveného olova)
- v tfetim sloupci pfedpokladana spotieba na 170 tis. t utaveného olova.

Tabulka ¢. 15: Spotreba hlavnich surovin pro vyrobu baterii

Kapacita
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Skutec¢nost 2010 Povoleno IP Predpoklad
(Povoleno 96 tis. t | 110 tis. t utaveného | 170 tis. t utaveného
utaven¢ho olova) olova olova
Pb méekké 99,99 % (vyroba PbO) 52441t
Pb tvrdé (liti mfizek a mustk) 36954t
Olovo celkem 89395t 110 000 170 000
Stiiz 58,075t 70 110
Kyselina sirova 96 % 20390t 25000 38 000
Siran barnaty 19,595t 24 38
Saze 4,125t 5 7,5
Vanisperze, ufoxan 6,657 t 8 12
Elektricka energie
Tabulka ¢. 18: Spotieba elektrické energie
2009 2010
Spotieba el. energie v kWh 60 145 000 75 315 049

Nartst spotieby elektrické energie je tmérny nartustu vyroby.

Zemni plyn (ZP)

Zemni plyn se pouziva v technologii pfi taveni olova vcetné vyroby olovéného prachu, pii

celé fad¢ technologickych procest, kde je potieba vyroba tepla a pfi vytapéni zavodu.

Pro vyrobu tepla slouzi piedev§im kotelna, dale jsou umistény vzduchotechnické jednotky

s hotdkem v hale A, B, B1, C, C1 a C2. Pro topeni je vyuzivano také rekuperované odpadni

teplo.

V nasledujici tabulce je uvedena soucasna a predpokladana spotieba ZP:

Tabulka ¢ 16: Spotieba zemniho plynu v tis. m*/rok

Roc¢ni spotfeba plynu | Rok 2007 | Rok 2008 Rok 2009 Rok 2010 Po rozsiteni vyroby
Celkem 35252 31339 2716,2 3071,6 3500
Tabulka ¢. 17: Trend mérné spotieby ZP:
2008 2009 2010

Rok
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Vyroba autobaterii v tis. ks 5480 6640 8210
Spotieba ZP v tis. m’ 31339 2716,2 3071,6
Méma spotieba ZP na tis. baterii v m’ 571,9 409,1 374,1
Spotieba ZP
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V budoucnosti se neocekavd navySeni mérmé spotieby ZP, naopak se predpoklada dalsi

vyuzivani odpadniho tepla pro tcely ohievu vody pro socidlni tcely respektive pro vytapéni,

a tim i snizovani mérné spotieby plynu a el. energie.
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B.I1.4 Naroky na dopravni a jinou infrastrukturu

Realizaci zdméru navyseni kapacity vyroby nevznikaji nové naroky na feseni dopravni situace

mimo aredl spolecnosti, 1 v budoucnu budou pouzivany stavajici komunikace.

ZvysSeni objemu vyroby se projevi zvySenym piisunem surovin a materidli do zavodu a
odvozem vyrobkd, ¢imz dojde ke zvySeni automobilového provozu na ptijezdové komunikaci
do zavodu. Hlavni pfepravni trasa pro dopravni obsluhu vyrobniho zavodu vede z Dubické
ulice pies ulici u Obecniho lesa na silnici 1. tf. ¢. 9. Tato trasa se vyhyba prijezdu pies
centrum mésta Ceska Lipa. Komunikace u Obecniho lesa se ma stat v budoucnu souéasti
severojizniho obchvatu centra mésta. Ma dojit k jejimu zkapacitnéni a vyrazné se umozni i
zvyseni jeji zatéze. V prostoru benzinové Cerpaci stanice v Dubické ulici dojde k jejimu
mimourovitiovému kiizeni s Dubickou ulici. Tato skutecnost usnadni piistup nékladnich
vozidel do aredlu. V soucasné dobé projede Casti Dubické ulice zhruba 70 ndkladnich
automobilli pro potieby spolec¢nosti denné, tj. cca 17 500 prijezdt nakladnich vozi ro¢né.
Rozsitenim vyroby se intenzita piimo umérné zvysi na 100 prajezdt denné, coz odpovida

25000 prajezdim nakladnich automobilt ¢asti Dubické ulice ro¢né.

Dalsi zatézi je osobni doprava zaméstnanct firmy. V soucasnosti je k pfepravé do zaméstnani
vyuzivano v denni dobé cca 190 a vnocni cca 100 osobnich automobild. Tuto zatéz
zpusobuje preprava zhruba 700 zaméstnancl. Tato zatéz se v denni dobé nezvysi vibec,
vnoéni dobé miZze dojit k navySeni o 2-3 automobily. Udaje o zatéZi z dopravy jsou

vycisleny v rozptylové studii (pfiloha €. 6).

Potifeba parkovacich ploch — parkovisté Johnson Controls Autobaterie s.r.0.:

Tabulka ¢. 19: Porovnani soucasného a budouciho poctu pracovniku

Zaméstnanci Soucasny stav k 7.11.2011 Konecny stav
Vyrobni 369 384
Ostatni pro vyrobu 186 186
Sprava 12 12
Odbyt 8 8
SSC 124 80
Celkem 699 670

Vlivem automatizace nedojde k vyznamnému navysSeni poctu vyrobnich délnik, u THP je

ocekavan vyznamny pokles pracovnich mist. Toto omezeni vSak nesouvisi s pfedloZzenym
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zamérem, spis$ dochazi k ¢asové shod€. Spociva v presunu ¢asti administrativy (SSC) slouzici

pro vSechny evropské pobocky do Bratislavy.

Tabulka ¢. 20: Pocet zaméstnancu v jednotlivych sméndach

Soucasnost Po navyseni vyroby
Ranni sména 200 + 120 166 +125
Noc¢ni sména 120 125

Jde nepfetrzity provoz (12hodinové smény). Ve vyrobé pracuje neptetrzité¢ 120 lidi. K tomu je
ve vSedni den na dopoledni sméné navic 200 THP. Vzhledem k tomu, Ze piivodni 8 hodinové
smény se zménily vramci zmén pracovniho rezimu na 12 hodinové, nedochazi
k nahromadéni osobnich aut na pfelomu konce ranni smény kolem druhé hodiny odpoledni,
kdy jsou vpraci THP a na parkovisti se potkdva ranni a odpoledni sména. K vymeéné

délnickych smén dochézi az kolem Sesté hodiny odpoledni, kdy jiZ vétSina THP neni v praci.

Tabulka ¢. 21: Pocet parkovacich mist

Ped socialni budovou 32
U Dubické ulice 19
Hlavni parkovisté pies ulici Dubicka 155
VIP u AB budovy 7
U prodejny 3
Parkovacich mist celkem 216

Uvedené parkovaci plochy v soucasnosti pln¢ dostacuji pokryt potieby pro parkovani
automobill  pracovnikli zdvodu. Protoze neni ocekdvdno vyznamné navySeni poctu
délnickych profesi, zlstane situace vyuziti parkovacich ploch srovnatelnd se soucasnosti.
Ptesto investor vyhledové planuje rozsifeni hlavniho parkovisté ptes ulici Dubickd o zhruba
33 mist, pijde o samostatnou akci, kterd je v soucasnosti teprve ve stadiu piedprojektové

piipravy, proto zde neni podrobn¢ popsana.

Kromé¢ parkovacich ploch zde uvedenych lze havarijné vyuzit ke kratkodobému odstaveni
automobilll (napt. dny otevienych dvefi, exkurze apod.) slepou komunikaci vedouci k dnes jiz
zrusenému parkovisti, které diive byvalo za halou B (dnes na jeho misté postavena hala B1).
Komunikace, jejiz soucasti byl také chodnik, je dostatecné Siroka tak, Ze lze osobni auta
odstavit podélné po obou stranach. Celkem sem lze bez problémti umistit az 50 osobnich
automobiltl. Z tohoto pohledu je firma jednou zmala v Ceské Lipé, kterda ma k dispozici

dostatek parkovacich mist.
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B.II1. Udaje o vystupech
B.II1.1 Ovzdusi

Platnym piedpisem v oblasti ochrany ovzdusi je zdkon ¢. 86/2002 Sb., o ochran€ ovzdusi a o
zméné nékterych dalSich zédkonl (zdkon o ochrané ovzdusi) ve znéni pozdéjSich predpist.

K nému se vztahuji nasledujici provadéci predpisy, které se dotykaji ¢innosti firmy.

1) NV ¢. 146/2007 Sb., kterym se stanovi emisni limity a dal§i podminky provozovani

spalovacich stacionarnich zdrojii znec¢istovani ovzdusi

2) NV ¢&. 615/2006 Sb. o stanoveni emisnich limitd a dalSich podminek provozovani

ostatnich stacionarnich zdrojti znec¢iStovani ovzdusi ve znéni novely 294/2011 Sb.

3) Vyhlaska Ministerstva Zivotniho prosttedi €. 205/2009 Sb. o zjiStovani emisi ze
stacionarnich zdrojii a provadéni n€kterych dalSich ustanovenich zdkona o ochrané ovzdusi ve

znéni novely ¢. 17/2010 Sb. .

v

4) Vyhlaska Ministerstva Zivotniho prostfedi ¢. 13/2009 Sb., o stanoveni pozadavkd na

kvalitu paliv pro stacionarni zdroje z hlediska ochrany ovzdusi.

5) Velmi dilezitym piedpisem je vSak také zakon €. 76/2002 Sb. o integrované prevenci a

omezovani znecisténi ve znéni pozdéjsich predpist.

Dle NV 615/2006 Sb., priloha €. 1 :
kap. 2.5.2. Vyroba nebo taveni neZeleznych kovi, véetné slévani slitin a pretavovani
produktu

Velky zdroj je zarizeni s projektovanym vykonem vétsi nez 100 t/rok

Dle zékona ¢. 76/2002 Sb., pfiloha ¢. 1 podléhd povinnostem stanovenym v toto ptredpis
nasledujici zafizeni:

Kap. 2.5 Zarizeni na taveni vcéetné odlévani slitin, neZeleznych kovii, véetné
pretavovanych produkti (rafinace, vyroba odlitki apod.) o kapacité taveni vétsi nez 4 t

denné u olova a kadmia nebo 20 t denné u vSech ostatnich Kkovii.

Emise ze zavodu lze rozd¢lit do skupin:
- technologické emise
- emise ze spalovani zemniho plynu pii vyrobé tepla v kotelné zdvodu nebo pfi nepiimych

ohfevech
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Technologické emise

Emise vznikaji odsavanim technologickych zatfizeni a pracovnich mist, kde se manipuluje

s olovem, elektrodami apod. Pracovisté jsou odsavana vzduchotechnikou a odsdvany vzduch

je odvadén pres filtry do ovzdusi.

Soucasti technologie jsou v nékterych mistech 1 hotdky, ve kterych se spaluje zemni plyn.

Spaliny jsou:

- pfimo odvadény samostatnymi vyduchy (nepiimé ohfevy, nepocitaji se mezi
technologické emise) na stfechu do ovzdusi

- nebo jsou odvadény do vyduchu spolu s emisemi z technologie (piimé ohievy)

- nebo jsou odvadény pies pracovni prostiedi vzduchotechnikou haly do ovzdusi.

Jako skodlivé slozky jsou v technologickych emisich zastoupeny:

- prach vétSinou obsahujici slouc¢eniny olova

- aerosol H,SOy - vzniké pfi procesu formace

- oxidy dusiku, oxid uhelnaty (dal$i druhy emisi jsou bezvyznamné)- vznikaji pfi spalovani

zemniho plynu.

Emisni limity pro technologii
V soucasnosti pro technologii a vytapéni plati emisni limity a zdvazné podminky ochrany
ovzdusi stanovené integrovanym povolenim:

1) piivodni IP vydané 30.1.2004, pod ¢.j. KULK/3506/2003

2) 1.zména vydana 20.12.2005 pod ¢.j. KULK/771/2005

3) 2.zména vydana 23.10.2008 pod ¢.j. KULK61131/2008

4) 3.zména vydana 12.2.2010 pod ¢.j. KULK/8954/2010

5) 4. zména vydand 22.4.2011 pod ¢.j. KULK29488/2011
Vyse uvedené zmény souvisely s vyvojem technologie popsanym v pifedchozich kapitolach.
Platné limity a zdvazné podminky jsou v soucasné dob¢ nasledujici:

Tabulka ¢. 22: Emisni limity velkych zdroju

Emisni zdroj C.vyduchu ukazatel Emisni limit v mg/m’ Termin dosazeni
(u PCDD,PCDF — ng/m’)
TZL 10
110 Pb 1
CMS — odlévani Cd 0,2
Pb pasu (neptimy | 133, 101 Hg 0,2
ohtev) As 2
PCDD/F | 0,1ng/m’ trvale
PAH 0,2
PCB 0,2
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TZL 10
102 Pb 1

Cd 0,2
Vyroba Pb oxidu | 102-109 Hg 0,2
(roztaveni olova a As 2
jeho oxidace na PCDD/F | 0,Ing/m’
PbO) PAH 0,2

PCB 0,2

SO, a VOC dopocitavany dle EF

Tabulka ¢. 23: Emisni limity velkych zdrojii

Emisni zdroj C.vyduchu | ukazatel Emisni limit v mg/m’ Termin dosazeni
001 TZL nest.

Plynové¢ kotle 001, 002 CO 100 trvale

KU 2000 1,4 MW NO, 200

KU 5000 3,7 MW SO, 35

spalovani ZP

TZL, SO2 a VOC dopocitavany dle EF (nemévi se u ZP)

Tabulka ¢. 24: Emisni limity strednich zdrojii

Emisni zdroj C.vyduchu | ukazatel Emisni limit v mg/m’ Termin dosazeni
109 124 -131,
provoz BKF 141, 142 H+ 5 trvale

Tabulka ¢. 25: Emisni limity stiednich zdroju

Emisni zdroj C.vyduchu | ukazatel Emisni limit v mg/m’ | Termin dosaZeni
104 111,132 NO, 200
CPPM, tahokov CO 100

Pb 1 trvale

TZL 50

SO2 a VOC jsou u zdrojii spalovani ZP dopocitany dle EF

Tabulka ¢. 26: Emisni limity strednich zdrojii

Emisni zdroj C.vyduchu ukazatel Emisni limit vmg/m’ | Termin dosaZeni
002, 003 003-010, NO, 200

Spalovani ZP pro ucely 015-016,

vytapéni 019-024, CO 100 trvale

004 026-041

Spalovaci procesy bez SO,

kontaktu 35

s technologickou latkou

SO2 a VOC jsou u zdrojit spalovani ZP dopocitany dle EF

Tabulka ¢. 27: Emisni limity strednich zdrojii

Emisni zdroj C.vyduchu ukazatel Emisni limit vmg/m’ | Termin dosaZeni
Ptiprava aktivni hmoty, 110, 115- Pb 1 trvale

suSeni a dokoncovaci 123, 140,

prace 143 TZL 50
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SpInéni emisnich limiti

Splnéni emisnich limitd je ovéfovano meéfenim emisi autorizovanou firmou. Technologie
taveni olova je v soucasnosti sledovana podle platné legislativy v oblasti ochrany ovzdusi
jako velky zdroj podléhajici povinnosti mit vydano platné integrované povoleni. Cetnost
meéfeni je stanovena vySe citovanym integrovanym povolenim. Méfeni provadéna na stavajici
technologii potvrzuji, Zze emise z technologickych vyduchii jsou pod stanovenym emisnim

limitem u viech $kodlivin. Protokoly jsou pravidelné odevzdavany CIZP a Krajskému titadu.

Mnozstvi produkovanych emisi

V prilohach jsou uvedeny tyto tabulky a z nich pak vychazi nasledujici srovnani:

- seznam soucasné¢ho stavu vyduchi suvedenim emisi (véetné koncentraci ziskanych a
hmotnostnich tokil z vysledkl platnych méfeni emisi)

- seznam budoucich vyduchli a mnozstvi pfedpokladanych emisi

Z téchto udajt vyplyva nasledujici tabulka, ktera porovnava emise z technologie v kg/rok. Pro

hodnoceni novych zdroji byla pouzita analogie se stdvajicimi zafizenimi obdobného

charakteru.

V budoucnu ptibudou pouze 3 vyduchy:

1) 1 vyduch k temperovacim komoram, pouze emise NOx a CO

2) 2 vyduchy Barton ¢. 9 a 10, emise TZL a Pb

3) nova montéazni linka ¢. 12 bude zausténa do v soucasnosti nevyuzitého vyduchu ¢. 140

4) vyduch 133, ktery je vyusténim z velkého TET filtru dnes umisténého v hale C, bude
slouzit pro technologii streckmetalu ¢. 2 (tahokov) a CPPM ¢. 2 a bude spolu s filtrem
premistén z haly C do haly A

Proti soucasnosti ubude jeste jeden vyduch nepifimého ohievu taviciho kotle pro Bartony, kde

bude nahrazeno vytapéni zemnim plynem elektrickym ohtevem.

K navySeni emisi dojde predevSim vys$Sim vyuzivanim technologie. V pfiloze je uvedena

tabulka s vypoc¢tem navyseni emisi vypocitaného pro maximalni vyuzitelny ¢asovy fond.

Tabulka ¢. 28: Mnozstvi vyprodukovanych emisi

Skodlivina | jednotky 2007 2008 2009 2010 Po rozsifeni
TL t/rok 2,56 2,11 3,57 3,75 4,9
Pb kg/rok 65,4 63,442 12,617 11,84 15,6
NOy t/rok 11,7 12,01 12,9 7,95 13,3
Cco t/rok 12,7 11,87 7,7 4,9 7,8
H kg/rok 130,5 78 27,9 5,6 20,9
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Komentat: Vypocet je uveden v tabulce v piiloze ¢. 5. Byly pouzity vysledky poslednich
platnych méfeni emisi, které byly v dobé zpracovani k dispozici. Vyvojovy trend vétSiny
emisi vykazoval v poslednich nékolika letech vyznamny pokles. Ten je dobfe patrny na
nasledujicich grafech. V prvnim grafu jsou uvedeny emise Pb a H+ v kg/rok, v druhém ostatni

sledované emise v t/rok:

Emise PB a H+
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Z grafu je patrny trend poklesu vétSiny druh emisi v poslednich né€kolika letech. Tento

pokles souvisi se zménami technologie, které byly popsany v ptfedchozich kapitolach.

-33-



Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceské Lipa

Majoritni vliv zde mé piedev§im odstaveni tankové formace, gravitacniho odlévani miizek na
licich strojich a starého zptisobu pastovani elektrod.

MnozZstvi stavajicich emisi bylo stanoveno na zdkladé mnozstvi odsavaného vzduchu, fondu
pracovni doby jednotlivych pracovist a vysledkli méfeni emisi autorizovanou firmou.
Uvedené emise byly vykazany v souhrnné provozni evidenci za jednotlivé roky. V uvedenych

hodnotach jsou obsazeny emise ze spalovacich zdroji véetné kotelny.

Emise ze spalovani zemniho plynu v kotelné zdvodu a dalSich tepelnych zdrojich

1) Kotelna

Soucasna kotelna zavodu vyrabi teplo pro technologii a vytapéni objekt ze zemniho plynu.
Obsahuje tuto technologii k vyrob¢ tepla:

Kotel K1: KU 5000

Kotel K2: KU 2000

Dle jiz citovaného integrovaného povoleni se jedna o velky zdroj znecistovani ovzdusi. Podminky
rozsahu méfeni stanovené v platném IP pro tento zdroj 1x roéné vychazi z podminek platné
legislativy.

Pro zdroj jsou stanoveny emisni limity vySe uvedenym integrovanym povolenim.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny spolu s vysledky méteni emisi z roku 2011.

Tabulka ¢. 29: Stanovené emisni limity a vysledky mereni z roku 2011

NOy CO
mg/m3 kg/hod mg/m3 kg/hod
Emisni limit 200 100
plyn. kotel KU 2000 104 0,0718 11 0,00069
plyn. kotel KU 5000 148 0,3034 11 0,004

2) Dalsi zdroje tepla a nepfimé ohfevy

- Haly A, B, B1, C, Cl a C2 maji vzduchotechnické jednotky opatiené hotdky na ohifev
ptivodniho vzduchu (vzduchotechnika haly C2 je v dobé zpracovani ozndmeni teprve
v realizaci)

- Nepiimé ohievy BKF, suseni elektrod a dokon€ovacich praci — stfedni zdroje, emisni
limity uvedeny vyse, podminky pro méfeni emisi stanoveny integrovanym povolenim

v souladu s tehdy platnym NV ¢&. 352/2002 Sb. — jedenkrat za 5 let. Jejich emise byly
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bilancovany spolecné s technologickymi emisemi, nebot’ je zde piima zavislost na

struktufe a rozsahu vyroby.

Zpisob zachycovani emisi

Technologické emise jsou odsavany pres filtracni zatfizeni omezujici predevsim:

- emise tuhych latek se zaméfenim na olovo — vétSinou tkaninové filtry

- kyselé vypary - zachyt na principu kondenzace

Nasledujici tabulka obsahuje seznam a popis stavajicich filtra¢nich zatizeni. Jde o zafizeni,
ktera splituji naroky na nejlepsi dostupnou technologii. Nové instalovana zatizeni budou
obdobného typu jako jiz pouzivana.

Tabulka ¢. 30: Seznam a popis stavajicich filtracnich zarizeni

Typ zafizeni Udin. v % Popis filtru Popis odsavaného pracovisté
Filtr Reitz 99,000 Mokry odluc¢ovaé Michani aktivni hmoty
filtr AVK 99,900 Kazetovy Pastovani a suSeni elektrod
filtr T.E.T. 99,995 Kazetovy Montéazni linky, slévarna, tahokov, CPPM
filtr Kustan 99,000 | Lamelovy naprincipu | gy
kondenzace
filtr Liithr 1 99,000 Rukévovy tkaninovy Reakeni kotle Barton

Hlavni plo$né zdroje znec¢iSovani ovzdusi

Technologie i1 kotelna v aredlu fy Johnson Controls Autobaterie, spol. s r.0. jsou povazovany

za bodové zdroje znecisténi ovzdusi. Plosny zdroj znecisténi ovzdusi se v arealu nenachézi.

Hlavni liniové zdroje znedistovani ovzdusi

Hlavni piepravni trasa pro dopravni obsluhu fy Johnson Controls Autobaterie, spol. s r.0.
vede z Dubické ulice pres ulici u Obecniho lesa na silnici L. tf. ¢. 9. Tato trasa se vyhyba

prijezdu pies centrum mésta Ceska Lipa.

Provoz automobili dopravujicich suroviny a vyrobky pro spole¢nost pfispiva v blizkém okoli

k zatézi zejména ¢asti Dubické ulice. Hodnoceni této zatéze je uvedeno v rozptylové studii.
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B.I11.2. Odpadni vody

Celkové mnoZzstvi vypousténych vod
Vyrobni areal firmy Johnson Controls Autobaterie v Ceské Lipé produkuje tyto vody:

1) destové z parkovacich a manipulacnich ploch — po ptecisténi v lapolech jsou odvadény do

toku Ploucnice

2) splaskové — odvadény do vetejné splaskové kanalizace zakonCené meéstskou cCistirnou

odpadnich vod ve spravé SCVK a.s. Teplice

3) odpadni vody zupravy povrchové vody odebirané ztoku Ploucnice ptfed uzitim
v technologii - odvadény pies kalova pole zpét do toku Ploucnice. S ndhradou odbéru

povrchové vody vodou z vrtu odpadne vypousténi téchto vod.

4) primyslové odpadni vody z technologie vyroby autobaterii — po piecisténi v neutralizacni

stanici jsou vypoustény do toku Plouc¢nice

5) roztoky pouzité pro regeneraci ionexti z vyroby demineralizované vody - po ptecisténi v

neutralizacni stanici jsou vypoustény do toku Ploucnice

6) odpadni vody z vyroby demineralizované vody — je dale uzivana v technologii jako voda

uzitkova, vypousténa pies neutraliza¢ni stanici do toku Ploucnice.
7) odluhy z kotelny - po piecisténi v neutralizacni stanici jsou vypoustény do toku Plouc¢nice

Priimyslové odpadni vody z vyroby autobaterii jsou zdvadné zejména pro obsah kyseliny
sirové a olova, které vytvaii zdravi nebezpecné slouceniny. Tyto odpadni vody, piedstavujici
zcela atypicky druh primyslovych odpadnich vod, vznikaji v provozech vyroby elektrod,
montaze, kyselinového hospodaistvi, michdrny a kotelny. Obsahuji také mechanické
necistoty, napi. olovény prach, saze, korek. Tyto necistoty jsou pomérné dobie
sedimentovatelné a jsou zachycovany v zéachytné jimce. Tato jimka slouzi zaroven jako

retenni pro vyrovnani ptipadného kolisani mnoZzstvi natokovych vod a jejich kvality.

Odpadni voda je ¢isténa v chemické Cistirné odpadnich vod (dale neutralizacni stanice, NS)

metodou srazeni. Jde o odstraiiovani kationti kovl z anionti, napf. siranti. Vyuziva se tvorby
malo rozpustnych sloucenin odstranované slozky, zejména sulfid. UCinnost sraZzeni zavisi na
slozeni odpadni vody, jejim pH, zvoleném sraZecim cinidle, jeho dévce, teploté, reakéni dobé

a na zpusobu separace tuhé faze. K vylu€ovani srazeniny z roztoku (odpadni vody) dochézi
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tehdy, kdyz je piekroCena hodnota soucinu rozpustnosti. VyluCovani nastdva teprve po

dosaZeni urcitého stupné presyceni.

Technologie neutraliza¢ni stanice

V prvni fazi probihd mechanicka filtrace, ktera vede k odstranéni ¢astic suspendovanych

v odpadni vod¢ pérovitou vrstvou filtru, kterd propousti jenom kapalinu.

Ve druhé fazi je odpadni voda ¢iSténa metodou srazeni prebytkem hydroxidu vépenatého ve
formé¢ vapenného mléka (neutralizace) za soucasného piidavku sulfidu sodného. Tézké kovy
obsazené ve vodé jsou vylouceny ve formé prakticky nerozpustnych sulfidd, kyselina sirova

je neutralizovadna za vzniku siranu vépenatého.

Vznikly sadrovcovy kal je mechanicky odvodnén a ptedan opravnéné osobé k likvidaci. Vody

vzniklé odvodnénim kalu jsou vraceny zpét k preciSténi v neutraliza¢ni stanici.

V nasledujici tabulce jsou uvedena skutecné dosahovand mnozstvi vypousténych odpadnich

vod do toku Ploucnice z neutralizaéni stanice:

Tabulka ¢. 31: vodohospodarska bilance

Rok 2008 2009 2010 Predpoklad 2011
Vyroba autobaterii v tis. ks 5480 6640 8210 8900
odbér z Plou¢nice v m>/rok 60816 35333 35452 15000
Celkovy odbér pitné vody v m’/rok 90946 108067 138864 175000
Mnozstvi OV vypousténych do 67556 59421 67138 66000
Plouc¢nice
VyVvoj
160000
140000
120000 /.
/./ —+— Odbérvody z Plougnice v m3
100000 = )
E 80000 —B—odbé&rvody z vocdovodu v m3
60000 *4% & Vypousténiz NS do Plouénice
v m3
40000 - ~
20000
0 . .
2008 2009 2010
rok
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Mérné ukazatele vztazené na 1 vyrobenou autobaterii

18
16

14 —e—\/yrobaautobaterii v mil. ks

12

\ —— Odbérvody z Plouénice v m3

;(_.,’// “ odbérvody z vodovodu v m3

6
— \.\. Vypousténiz NS do Flouénice
4 vm3
2
D I I
2008 2009 2010
rok

Schéma bilance vod vstupujicich a vystupujicich z vyrobniho procesu (zhruba rok 2010):

Pitnd | Vyroba DEMI | Oplach

OV z vyroby

>

voda | 100000m® T | DEMI 50 000 m’ vyroba
Odpar 4
DEMI Pouzita DEMI | [ Vyroba . (NS ||
50 000 m’ z vjroby 20 000 m’ 7000m® [
DEMI Odbér z Plou¢nice | Oplach
v bateriich 15 000 m’ vyroba

30 000 m*

v

Rozdil mezi spotfebou vody a jejim vypousténym mnoZstvim je zpusoben:

1) mnozstvim demineralizované vody, které je vyvezeno formou elektrolytu v mokrych
autobateriich. Primérné mnoZstvi demineralizované vody v elektrolytu obsaZzeném v 1
autobaterii ¢ini 3,3 | ( jedna autobaterie obsahuje primérné 5,4 1 elektrolytu, z toho 3,2 1

tvofi demineralizovana voda, 2,2 1 kyselina sirova).

2) spotiebou demineralizované vody pii vyrob& aktivni hmoty. Tato voda je odpafena

v susicich tunelech. Jde o mnoZstvi min. 5000 m> za rok.

3) ztratami DEMI vody odparem v okruhu chlazeni

-38 -



Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceské Lipa

Povoleni k nakladani s povrchovymi vodami — je soucasti integrovaného povoleni

vydaného Krajskym ufadem Libereckého kraje. Podminky jsou nasledujici:

a) Pro vypousténi odpadnich vod z neutraliza¢ni stanice do vod povrchovych

Tabulka ¢. 32: Objemove limity pro vypousteni

Primérné mnozstvi vypousténych vod 4,2 1/s
Maximalni mnozstvi vypousténych vod 360 m’/den
Max. mési¢ni mnozstvi vypousténych vod 7 920 m’/mésic
Roc¢ni mnozstvi vypousténych vod 86 000 m*/rok
Pocet mésici v roce, kdy se vypousti 12

Tabulka ¢. 33: Koncentracni emisni limity:

Sledované ukazatele Pfipustné hodnoty p Maximalni hodnoty m Bilance (t/rok)
(mg/1) (mg/1)
pH v int. 7-9 (bez -- --
jednotky)
Pb 0,20 0,5 0,008
RL 4000 4500 310
NL 20 40 1
RAS 4000 4500 285
SO,” 2500 3000 200
CHSK ¢, 150 250 8
NEL 0,5 1 0,009
Peeik. 0,1 0,2 0,005
Hg 0,01 0,03 0,0005
Cd 0,01 0,03 0,0005
Fe 0,5 2 0,035
Zn 0,5 2 0,035
AOX 0,1 0,2 0,005
Nanorg. 3 5 0,15

b) Pro vypousténi odpadni vody z Gipravy vstupni povrchové vody za kalovym polem plati

nasledujici podminky:
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Primérné mnozstvi vypousténych vod

0,095 /s

Maximalni mnozstvi vypousténych vod

21/s

Max. mési¢ni mnozstvi vypousténych vod

250 m’/mésic

Ro¢ni mnozstvi vypousténych vod

3 000 m*/rok

Pocet mésicti v roce, kdy se vypousti 12
Tabulka ¢. 35: Koncentracni emisni limity
Sledované ukazatele Pfipustné hodnoty p Maximalni hodnoty m Bilance (t/rok)
(mg/l) (mg/D
pH v int. 6,5-9 (bez jednotky) -- --
RL +ZZ 800 1000 2,25
NL 40 50 0,1

CHSK, 40 50 0,1
¢) Kvalita a mnozstvi skuteéné vypousténych vod
Tabulka ¢. 36: Skutecné hodnoty koncentraci v mg/l v OV vypoustené v roce 2010 z NS
povolené
hodnoty pH NL RL RAS SO, CHSKcr Pb C10-C40 m’

p 7az9 20 4 000 4000 2 500 150 0,2 86 000
m 40 4500 4500 3000 250 0,5 2mg/l | 7920/més.

leden 7,22 20 3180 2820 1720 20 0,094 0,05 5642
unor 8,07 5 3550 3280 2180 14 0,042 0,062 5126
biezen 7,13 21 3780 3420 2 640 16 0,058 0,05 6504
duben 7,5 5 3430 3370 1910 36 0,104 0,05 6231
kvéten 7,36 5 4 080 3750 2240 5 0,170 0,05 5941
Cerven 7,28 5 3910 3630 2430 18 0,103 0,05 6642
Cervenec 6,86 5 2 650 2470 1770 5 0,079 0,05 4537
srpen 7,51 5 3550 3290 2 140 13 0,147 0,05 5914
ZAt1 7,57 5 3790 3530 2190 5 0,139 0,05 7011
fijen 8,01 5 5420 5130 2910 19 0,302 0,05 5137
listopad 7,32 5 4 080 3 840 2130 5 0,078 0,05 4845
prosinec 7,95 18 3330 3060 2 480 18 0,04 0,05 3608
suma 89,78 104 44750 | 41590 | 26740 174 1,356 0,612 67138
prameér 7,48 8,66 3729 3466 2228 14,5 0,113 0,051
min.hod 7,13 5 3180 2470 1720 5 0,04 0,05
max.hod. 8,07 21 5420 5130 2910 36 0,302 0,062
t/rok 0,502 0,581 250 233 150 0,973 0,008 0,0034
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povolené hodnoty | Hg Cd AOX Nanorg Fe Zn
p 0.1 0,01 0,01 0,1 3 0,5 0,5
m 0,2 0,03 0,03 0,2 5 2 2
cervenec 0,080 | 0,00002 | <0,0020 | 0,016 0,5 0,0909 | 0,168
t/rok 0,005 0,033

Vyhodnoceni vysledka uvedenych v tabulce:

V roce 2010 doslo k ptekroCeni emisnich limitd v celkem 3 vzorcich vypousténé odpadni
vody. Piesné ptiCiny se nepodaftilo odhalit, nasledné kontrolni odbéry piekroceni nepotvrdily.
Nelze vyloucit, ze v fijnu 2010 mohlo byt piekroceni zplisobeno prichodem velkych vod

v toku Ploucnice, kdy doslo k ¢astenému zaplaveni arealu.

Odpadni vody ztpravy vstupni povrchové vody za kalovym polem vykazuji vyhovujici

kvalitu pod limitnimi hodnotami, je dodrzovan i1 mnozstevni limit stanoveny pro jejich

vypousténi.

Tabulka ¢. 37: Limitni hodnoty pro vypousténi vody z upravy vstupni povrchoveé vody

Sled. ukazatel pH NL RL+ZZ CHSK¢, RL
hodnoty p (mg/l) 6,5-9 40 800 40

hodnoty m (mg/1) 50 1000 50

Bilance v t/rok 0,1 2,25 0,1

1.odbér 2011 (mg/l) 7,17 <5 58 8

2.0dbér 2011 (mg/l) 7,1 43 66 15 233
3.odbér 2011( mg/l) 7,39 <5 66 11 237

Vyhodnoceni vysledki uvedenych v tabulce:

Emisni limity stanovené rozhodnutim (IP) jsou dodrzovany.

Poznamka: po realizaci a zahdjeni odbéru podzemni vody z vrtu bude odber povrchové vody

vyznamné omezen, nelze vyloucit jeho uplné ukonceni.

Kvalita a mnozstvi srazkovvch vod odvadénvch do recipientu

Srazkové vody odvadeéné do recipientu jsou dvojiho charakteru:
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1) Ze stiech - jejich mnozstvi je Gisporami v technologii neovlivnitelné. Vzhledem k tomu, ze

vyroba bude rozsitena ve stavajicich prostorach, jejich mnozstvi nebude navyseno.

2) Ze zpevnénych manipula¢nich a parkovacich ploch. Tyto vody jsou pieciStény

v odlucovacich ropnych latek. V celém aredlu je osazeno celkem 5 ks odlucovacu, dva

typu EKOSTAR, tfi GSOL 50. GSOL 50 ¢&. 2 (typové oznadeni LOP 5 D-MKK-II) uréeny

k ¢isténi deStovych vod zvelkého parkovist¢ pies ulici Dubickd nahradil ptivodni

odlucovac, ktery byl zruSen spolu s byvalym parkovistém za halou B.

manipulacni plochy nebudou v souvislosti s rozsifenim vyroby zvétSovany.

Vysledky z roku 2011:

Odlucovace G-SOL - monitoring pfedepsan v nasledujicich ukazatelich 4x ro¢né.

Ekostar — monitoring pfedepsan v nasledujicich ukazatelich 2x rocné

Parkovaci ani

Tabulka ¢. 38: Vysledky rozboru srdazkové vody odvadeéné z odlucovacii ropnych latek v roce

2011 v mg/l.
C10-C40 C10-C40 NL
Limitni hodnoty v mg/1 2 1 20
1. pololeti
Ekostar ¢.1 0,050 <5
Ekostar ¢.2 0,050 <5
1.Q
GSOL 50 ¢.1 0,056 <5
GSOL 50 ¢.2 0,050 <5
GSOL 50 ¢.3 <0,050 <5
11.Q
GSOL 50 ¢.1 0,052 <5
GSOL 50 ¢.2 0,051 <5
GSOL 50 ¢.3 0,050 <5
11.Q
GSOL 50 ¢.1 0,050 <5
GSOL 50 ¢.2 0,050 <5
GSOL 50 ¢.3 0,050 <5

Kvalita vypousténych vod ze vSech odlu¢ovact ropnych latek vyhovuje stanovenym emisnim

limitim. Koncentrace ropnych latek v uplynulych letech nikdy neptekrocila limit, ktery

stanovil vodopravni ufad na max. hodnotu 2 mg/I.
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Charakter recipientu a jeho ovlivnéni

Recipientem pro vypousténé odpadni vody je feka Ploucnice ve spravé Povodi Ohte s.p.
Chomutov (¢islo hydrologického potadi 1-14-03-054). Protéka pii severnim okraji spole¢nosti
Johnson Controls Autobaterie, spol. s r.0., Ceska Lipa.

Rozsiteni vyroby nebude mit za nasledek zvySeni mnozstvi vypousténé odpadni vody ani
navyseni zbytkového znecisténi odvadéné¢ho odpadni vodou do toku Ploucnice. Vypousténi
odpadnich vod bude v mezich stavajiciho integrovaného povoleni.

Vliv na tok Ploucnice ziistane beze zmény.

B.II1.3. Odpady

V procesu vyroby autobaterii vznika fada odpadi, jejichz celkové mnozstvi vyprodukované

v roce 2010 je uvedeno v nasledujici tabulce.

Tabulka ¢. 39: Bilance odpadii v t/rok:

Katalog. Nazev odpadu kategorie | Produkce
Cislo 2010

06 01 01 Kyselina sirova , sifi¢ita N 1.22

06 01 06 Jiné kyseliny N 0,71

06 04 05 Odpady obsahujici jiné t€Zké kovy N 384,25
07 01 04 Jina organicka rozpoustédla N 2,47

10 04 02 Péna a stéryi N 2099,375
10 04 05 Jiny tlet a prach N 286,938
1302 08 Jiné motorové a prevodové oleje N 1,83

13 0502 Kaly z odluc¢ovacu oleje N 56,16

13 05 07 Zaolejovana voda z odlucovaci oleje N 122,12
13 08 02 Jiné emulze N 0,04
150101 Papirové obaly O 344,43
1501 02 Plastové obaly O 1,68
1501 03 Drevéné obaly o 127.73
1501 06 Smésné obaly o 147.15
150110 Obaly znec. neb. latkami N 82.22
1502 02 Absorp¢ni Cinidla, filtracni mat. ... N 72.88

16 01 03 Pneumatiky o 0,09

16 06 01 Olovéné akumulatory N 506,169
170701 Smési taSek nebo oddélené frakce betonu... 0 4,69

17 04 03 Olovo ) 1932,753
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17 04 05 Zelezo, ocel 0) 85,75
17 05 03 Zemina a kameni obs. nebezpecné latky N 0,4

19 08 14 Kaly z €isténi prim. vod O 518,47
20 01 23 Vyt.zaf. obsahujici chlorflouorvod. N 0,04

20 01 35 Vyf. elektr. a elektron. zaf. obsahujici nebezepcné latky N 0,4
2001 36 Vyft. elektr. a elektron. zaf. 0] 0,03
2003 01 Smésny komunalni odpad O 150,336
20 03 07 Kal ze septikd a zump O 6,0

V tabulce jsou uvedeny jak odpady, které vznikaji v procesu vyroby vzdy, tak odpady vzniklé

v pribehu roku 2010 jednordzové, napt. stavebni Cinnosti.

Zaroven je zde uvedeno predpokladané mnozstvi odpadl, které vznikne pii vyrobé
odpovidajici 170 tis. t utavené¢ho olova. Odpady piimo tmérné poctu vyrobki 1ze odhadnout
na zéklad¢ skutecnosti roku 2010. Jedna se naptiklad o rizné druhy oball, rozpoustédla,
promyvaci kapaliny a matecné louhy, olovéné akumuldtory apod. Na druhé strané jsou
odpady, jejichz produkce nebude se zvySujici se vyrobou nartstat pitimo tmérné, napt. kaly z
odlucovaci ropnych latek (stavajici rozsah parkovacich a zpevnénych ploch se v souvislosti
s rozsifenim vyroby nebude zvétSovat). Zvlastnim specifikem je kal z Cisténi odpadnich vod.
Vzhledem k poklesu potieby uzitkové vody v disledku zavedeni novych technologii
pracujicich v uzavienych cyklech nedojde k nértstu jeho ro¢ni produkce. TKO zlstane
srovnatelny. Odpadi olova bude ubyvat, nebot’ nova technologie ho umi vyuzivat.

S odpady je nakladano v souladu s platnou legislativou. Jsou oddélen¢ shromazd’ovany dle
jejich skute¢nych vlastnosti a predavany odbornym osobam k odstranéni. Cela fada odpadu je
ptedavana do kovohuti k vyuziti.

Spolecnosti je tspésné realizovan proces zpetného odbéru vyrobkil. V ramci této aktivity bylo
v roce 2010 zpétn€ odebrano a predano k vyuziti 6466 tun olovénych akumulatort.

Kapalné odpady (oleje, rozpoustédla apod.) jsou shromazd’ovany v objektu, ktery je soucasti
skladu hotlavin. Provozni fad pro tento sklad byl schvalen ptisluSnym vodopravnim tfadem.
Pevné odpady jsou shromazd’ovany v kontejnerech. Ty jsou zvelké c¢asti umistény na
zpevnéné ploSe u feky. Divodem je dopravni dostupnost pro firmy, které odpady odvazeji
k odstranéni nebo vyuziti. V ramci povodiiového planu je pocitano s jejich pfemisténim pfi
ohroZeni povodni.

Objemoveé nejvyznamnéjsi odpad, kal zneutraliza¢ni stanice, byl procesem posuzovani
nebezpecnych vlastnosti odpadii zafazen do kategorie ostatnich odpadi. Je skladovan

v objektu neutralizacni stanice a pravidelné odvazen.
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V souvislosti s rozSifenim vyroby nebudou provedeny zadné stavebni Upravy stavajicich

vyrobnich prostor.

B.II1.4 Ostatni

Hluk

V ramci soucasné technologie jsou nasledujici pracovisté zafazena do rizikové kategorie €. 3
nebo 4 podle soucasné platné legislativy. Piedpoklada se, ze v ramci rozsifeni technologie se

pocet pracovist’ zatizenych hlukem nezméni.

Tabulka ¢. 40: Kategorizace pracovist — stavajici stav

Pracovisté Kat. Pocet zaméstnancti | Cetnost méfeni / rok
Obsluha linek Tekmak a COS 4 200 1x/4 roky
Provozni udrzba (sefizovac, elektrikar) 4 30 1x/4 roky

BKF Truck + car (formace) 2R 130 1x/4 roky

Obsluha reakéniho kotle Barton (mlyn) 3 5 Ix/4 roky

Hala C - MAC 4 6 Ix/4 roky
Hala C - CMS 3 20 1x/4 roky
Micharna aktivni hmoty 3 4 1x/4 roky
CPPM 4 24 1x/4 roky
Streckmetal 4 24 1x/4 roky

%

Vlivem hluku na okoli zavodu se zabyva akusticka studie (pfiloha ¢. 7) a autorizované
posouzeni vlivii na vefejné zdravi zpracované autorizovanou osobou RNDr. Alexandrem
Skacelem (pfiloha €. 8). V soucasné dobé€ i po rozsifeni vyroby bude akustické kvality okoli
ovlivilovat jednak obsluzna automobilova doprava, jednak zdroje hluku z vlastniho provozu

zavodu.

Liniovym zdrojem hluku bude narist automobilové dopravy po blizkych komunikacich, po
nichz bude zajiStovano navazeni materidlu a odvoz vyrobki. V souvislosti s rozsitenim
kapacity se Castecné¢ zvysi 1 obsluznd nékladni a zaméstnaneckd doprava. Nartst osobni
dopravy bude nevyznamny a nezptsobi nartst hlukové zatéze okoli ptijezdovych komunikaci.
Nartst ndkladni dopravy se neprojevi na ovlivnéni obytnych lokalit, nebot’ ndkladni doprava
bude provozovana pievazné v denni dobu a bude vedena mimo soustfedénou obytnou

zastavbu ulici U Obecniho lesa smérem na silnici 1/9.

- 45 -




Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceské Lipa

Vyznamnym zdrojem hluku jsou staciondrni zdroje hluku v arealu zdvodu. Bodové zdroje
hluku pfedstavuji vyduchy vzduchotechniky, chladici agregaty a dalSi zafizeni ¢i zdroje
hluku, umisténé na stfeSe nebo fasad¢ vyrobnich hal a v aredlu zavodu. V poslednich nékolika
letech, po stiznosti obyvatel blizké obytné lokality pod Holym vrchem, doslo k postupné
realizaci protihlukovych opatfeni na zdrojich hluku. Néslednd méteni hluku ve venkovnim
prostiedi prokdzala postupné snizovani hlukové zatéze této lokality, v soucasnosti hodnoty
hluku v no¢ni dobé spliuji pfipustné hodnoty. Hodnocenim této zatéze a navrhy opatfeni se

zabyva ptilozena hlukova studie a autorizované posouzeni vlivii na vefejné zdravi.
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C. Udaje o stavu zivotniho prostredi
v dot¢eném uzemi

o/

C.I. Vycet nejzavaznéjSich enviromentalnich

1 4

charakteristik dotceného uzemi

Uzemi spole¢nosti Johnson Controls Autobaterie spol. sr.0. se nachazi v intravilanu obce
Ceska Lipa v JZ ¢asti mimo volnou &ast krajiny. Mésto Ceska Lipa méd vyrazné pramyslovy
charakter. Pievazuje zde vyroba zaméfend subdodavatelsky na automobilovy primysl. Do

této skupiny patii i Johnson Controls Autobaterie spol. s r.0.

Aredl spole¢nosti Johnson Controls Autobaterie spol. s r.0. se nachazi v primyslové zéné
mésta Ceska Lipa, spoleéné s dalsimi podniky jako byvald Vagonka Ceska Lipa, a.s. dnes
¢len skupiny Bombardier Transportation, Fehrer Bohemia s.r.o., Linde Technoplyn a.s.,
Kovosrot Décin, a.s., NecTec s.r.o. (aredl byvalé firmy Delphi Packard Electric), JOHNSON
CONTROLS AUTOMOBILOVE SOUCASTKY k.s. aj.

Negativem této prumyslové zony je to, Ze izemim protéka feka Ploucnice, ktera se navic
pravé v této lokalit¢ velmi Casto vyléva zbiehli. Velkd ¢ast primyslové zony lezi ve

stanoveném zaplavovém tzemi toku Ploucnice.

Protékajici feka zde tvoii biokoridor BK-7, v némz se vyskytuji chranéné druhy rostlin a
zivoc¢ichii. Toto chranéné uzemi vSak nezasahuje do aredlu, pouze s nim sousedi. Soucasti
ptiloh je vyjadieni Krajského tfadu Libereckého kraje potvrzujici, Ze zdmér neovlivni

vyznamnym zpusobem EVL, kterou tok feky Ploucnice je.

Mésto Ceska Lipa (a také vétsina okresu Ceska Lipa) se nachazi v chranéné oblasti pfirozené
akumulace vod Severoceska kiida, ktera byla vymezena Nafizenim vlady CSR ¢&. 85/1981 Sb.
Na uzemi spolecnosti ani v nejblizSim okoli se nevyskytuji Zadné architektonické ani
historické pamatky ¢i archeologicka nalezisté. Stavajici areal firmy neni v rozporu s tzemné

planovaci dokumentaci.
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C.I1. Charakteristika soucasného stavu
Zivotniho prostredi v dot¢eném uzemi

Vyroba autobaterii ovliviiuje tyto slozky Zivotniho prostfedi:

1) ovzdusi — emisemi z technologie a vyroby tepla

2) povrchové vody — vypousténim ptecisténych odpadnich vod do Plou¢nice

3) puda — piedevsim v minulosti dochazelo ke kontaminaci piid v okoli dvéma zptisoby:

- skladkovanim strusky, stérii a dalSich odpadi v aredlu zavodu, tato stard zaté€z jiz byla
odstranéna

- emisemi olova z technologie

4) chranéna tizemi z hlediska ochrany pfirody - jde o jiz dfive zminény biokoridor a soucasné

evropsky vyznamnou lokalitu v sousedstvi aredlu, jehoz zajmy jsou respektovany a

rozsifenim vyroby nebudou dotceny.

Technologie je zdrojem odpadi, které jsou predavany odborné firmé a odvazeny k odstranéni

¢1 vyuziti jinam, proto dané tizemi neovlivni.

V nésledujicich kapitolach jsou popsany tyto slozky Zivotniho prostfedi, které mohou byt

¢innosti firmy v souvislosti s rozsifenim vyroby ovlivnény.

C.I1.1 Klima a ovzdusi

Tato kapitola obsahuje idaje o meteorologickych a klimatickych podminkéch v lokalité&.

Klimatické podminky

Ceskolipské kotlina patii k oblasti mirné teplé a mirné suché. Primérna roéni teplota je 7 -8
°C. Primérna vlhkost je 81 %. Léto je dlouhé, teplé, suché az mirné suché se 40 - 50 letnimi
dny. Zima je kratkd, mirnd, suchd, s kratkym trvanim snéhové pokryvky (50 - 65 dni). Jaro a
podzim jsou mirné a teplé, pomérné kratké. Primérné teploty vykazuji tepelnou vyrovnanost
klimatu bez velkého kolisani b&hem dne. Primérna teplota ledna je -2 az -3 °C, Cervence 17 -

18 °C. Srazkové je oblast vyrovnana, bez extrémné suchych a extrémné vlhkych obdobi. Z
celkového tthrnu srédzek 650 - 750 mm piipada na vegetacni obdobi 350 - 400, na zimu 250 -
300 mm.

Téméi celé mésto Ceska Lipa lezi v pasmu inverzi, nad néZ vystupuje jen na vyvysenych

mistech jako je Holy vrch, Dubovy vrch, Pta¢i Louka, Hiirka a Ziznikovsky vrch, komplex
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skalnich utvar u Robedského potoka a hlavnd Spi¢dk a vyssi polohy pod Spicdkem.
Priimérnd horni hranice ptfizemnich inverzi je 30 - 35 m nad hladinou Ploucnice. Inverze se
projevuje hlavné vyskytem mlh, ktery je navic podporovan vysokou prasnosti ovzdusi. Mlhy
postihuji tdoli Plou¢nice pfevazné na podzim, hlavné v zéii a v fijnu, kdy piesahuji polovinu
doby moZného vyskytu. Primérna ro¢ni Cetnost inverzi ¢ini 38,5 % mozné doby. Podle udajii
CHMU Praha se v celé §irsi oblasti ustaluje jesté druha inverzni vrstva v nadmoiské vysce cca

500 m, tzv. okolo 250 m nad terénem.

Meteorologické udaje

Pro zhodnoceni konkrétnich meteorologickych podminek v lokalité je nezbytna tzv. vétrna

riizice. K dispozici je odborny odhad rozsifené riizice, vydany CHMU. Tato riiZice, pouZita

pro vypocty, je prezentovana v nasledujici tabulce. V kazdé tfid¢ stability atmosféry je
uvedeno zastoupeni jednotlivych smért a rychlosti vétru v %. Prvni fadek plati pro rychlost
vétru 0,9 - 2,5 m/s, druhy pro rychlost v intervalu 2,5 -7,5 m/s a tfeti pro rychlosti nad

7,5 m/s.

Jednotlivé tiidy stability 1ze charakterizovat nasledovné:

I. stabilitni tfida superstabilni - vertikdlni vyména vrstev ovzdusi prakticky potlacena, tvorba
volnych inverznich stavii. Vyskyt v no¢nich a rannich hodinach, pfedev§im v chladném
pulroce. Maximalni rychlost vétru 2 m/s.

II. stabilitni tfida stabilni - vertikdlni vyména ovzdusi je stdle nevyznamnd, také
doprovazena inverznimi situacemi. Maximalni rychlost vétru 3 m/s. Vyskyt v nocnich a
rannich hodinach v pribéhu celého roku.

III. stabilitni tfida izotermni - projevuje se jiz vertikalni vyména ovzdusi. Vyskyt vétru v
neomezené sile. V chladném obdobi 1ze ocekavat v dopolednich a odpolednich hodinéch, v
1ét¢ v Casnych rannich a vecernich hodinach.

IV. stabilitni tfida normalni - dobré podminky pro rozptyl Skodlivin, bez tvorby inverznich
stavli, neomezena sila vétru. Vyskytuje se pies den, v dob¢, kdy nepanuje vyznamné
slune¢ni svit. Spole¢né s III. stabilitni tfidou maji v nasich podminkach zpravidla vyrazné
vy$si Cetnost vyskytu nez ostatni tfidy.

V. stabilitni tfida konvektivni - projevuje se vysokou turbulenci ve vertikalnim sméru, ktera
muZe zpisobovat, Ze se mohou narazové vyskytovat vysoké koncentrace znecist'ujicich
latek. Nejvyssi rychlosti vétru 5 m/s, vyskyt v letnich mésicich v dobé, kdy je vysoka

intenzita slune¢niho svitu.
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Tabulka ¢. 41: Odhad vétrné riizice pro Ceskou Lipu

Komentat: [Rigice Ceska Lipa

N |ME| E | SE | S |SW | W | MW |CALM| Soucet
lif.v=1.7mss | 0,48| 0,00| 05| 0,49| 0,47| 0,05| 0,35| 0,17 | 16,84 19,44
ILti.v=17m/s | 0,70 0,1|0,42| 093] 1,54 0,11| 0,92 0,6 17,1 22,51
Lti.v=ams | 0,17| 0,02| 0,11| 0,32| 0,65| 0,22| 03| 02 0 1,99
Hti.v=1.7m/s| 0,38| 046 1| 1,35| 0,71| 1,38 3,19| 2,39| 6,87 17,73
mti.v=5mis | 0,31| 0,32| 0,37 04| 0,26 0,49 1,81| 1,13 0 5,00
Iti.v=11 m/s | 0,02| 0,01| 0,01| 0,01| 0,01| 0,02| 0,05| 0,04 0 0,17
Mt v=1.7 m/s| 0,55 0,54| 0,71| 1,37 | 1,02| 1,75| 3.67| 3,04| 10,9 23,55
Mitt.v=am/s | 0,31| 0,22 0,35| 044| 03| 058] 169 1 0 4,80
Mtr.v=11mis| 0,01| 0,01| 0| 0,01| 0,03 0,01| 0,04| 0,03 0 0,14
Vitf.v=1.7m/s| 0,22| 0,01| 0,02| 0,02 0,1|002| 0,94| 0,08 319 3.8
Vii.v=amis | 0,16| 0,02| 0,01 | 0,06| 0,11| 0,07 | 0,14| 0,12 0 0,69
Sum (Grar) 34| 18| 35| 54| 52| 47| 123| 8.8 54,9-

Z rizice vyplyva, ze dominantni situaci v Ceské Lipé piedstavuje bezvétii. Zahrnuje téméf
55 % z celkové doby, tedy 4750 hod/rok. Na vitr o rychlosti vyssi nez 2,5 m/s pfipada pouze
13 % casového fondu, rychlost nad 7,5 m/s ma velmi nizkou cetnost 0,3 %. Prevladajici smér
vétru je zapadni (12,3 %) a severozédpadni (8,8 %). Na sméry jizni, JV a JZ ptipada zhruba po

5 %, Cetnost severnich a vychodnich vétri je nizka.

Z tabulky dale vidime, ze na 3. a 4. tfidu stability ovzdusi, které jsou nejcastéjs$i na Gizemi
Cech, ptipada 51,6 %. Nadprimérné zastoupeni stabilni a velmi stabilni atmosféry vytvaii
velmi ptiznivé podminky pro rozptyl z vyvySenych zdrojl. Tyto situace, pii nichZ miize dojit
k vytvofeni inverzni vrstvy, jsou vSak krajné neptiznivé pro imise Skodlivin vyvolané nizkymi
zdroji, jejichz efektivni vySka nepifesahuje inverzni rozhrani. Konvektivni atmosféra, pti které
dochézi k vyraznému piizemnimu znecisténi z blizkych komini, je zastoupena pouze 4,5 %, a

to mimo hlavni topné obdobi.
Imisni limity

Pro latky emitované do ovzdusi jsou stanoveny imisni limity a meze tolerance nafizenim

vlady €. 597/2006 Sb. Pro n¢které posuzované latky vSak imisni limity stanoveny nejsou.
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Tabulka ¢. 42: Hodnoty imisnich limiti pro vybrané latky

Znecistujici latka aritmeticky praumér za obdobi limit/mozny pocet piekroceni
NO, 1h 200 pug/m’ / 18
1 rok 40 ug/m3
CO 8h" 10 mg/m’
PM,o 24 h 50 pg/m’ / 35
Irok 40 pg/m3
Benzen 1 rok 5 pug/m’

D" maximalni denni klouzavy pramér

Kromé uvedenych Skodlivin je do ovzdusi emitovan téZ aerosol H,SOa, pro ktery nejsou li-
mity stanoveny. Orientané 1ze imisni koncentrace porovnavat s hodnotou , kterou stanovila
RL [7] jako nejvyssi doporucenou hodnotu pro kyselinu sirovou vyjadienou jako H' knayx = 6

3
pug/m’.
Soucasna imisni situace v lokalité

Imisni pozadi v regionu je zjistovano piimo ve stanici CHMU v Ceské Lipé. Zde jsou méfeny
imise PM10. Imisni pozadi CO a benzenu je méfeno nejblize v Liberci. Zde naméfené
hodnoty nejsou pro Ceskou Lipu charakteristické. Imisni koncentrace NO, jsou méfeny
nejblize v Horni Polici.

Tabulka ¢. 43: Vysledky méreni imisi v roce 2009 a 2010 |, ,ug/m3]

méfici stanice CHMU Horni Police CHMU Cesk4 Lipa
zned. latka NO, PM;g
rok 2009 2010 2009 2010
hodinové hodnoty maximalni N/A N/A - -
19 MV N/A N/A - -
98% kvantil N/A N/A - -
denni hodnoty maximalni - - 125,1 146,6
36 MV - - 42,8 47,8
98% kvantil - 77,2 83,0
ro¢ni hodnota primér 18,2 17,9 25,0 26,0

Podle imisnich map CHMU pro rok 2010 lezi posuzovana lokalita v pasmu imisnich

koncentraci:
NO, ro¢ni koncentrace 13 —26 pg/m’,
PM;g ro¢ni koncentrace 40 - 50 ;,Lg/m3 ,
36. maximalni denni 20 — 30 pg/m’,
benzen ro¢ni koncentrace <2 pg/m’.

-51-



Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceské Lipa

C.I11.2 Voda

Ceskolipska oblast vodopisnd nalezi do povodi Labe, specidlné do povodi Ohie (rajon 464
Kiida Horni Plou¢nice), kterd je drenazni bazi zajmového Uzemi, tvofici zaroven i severni
ohraniceni tohoto tzemi. Kvalita vody v Plou¢nici nad mistem zausténi spolu s normou
environmentalni kvality (primérnou hodnotou) dle NV ¢. 61/2003 Sb., v platném znéni je

uvedena v nasledujici tabulce. ptehledové tabulce.

Tabulka ¢. 44: Vyvoj kvality povrchové vody v Ploucnici

Primér 1999 | Maximum 1999 | Maximum 2002 NV & 61/2003 Sb. NEK-RP
[mg/1] [mg/1] [mg/1] [mg/1]
RL 307,462 384 295.6 750 susené,
470 zihané
Sirany 98,115 140 78.3 200
Olovo 0,002 0,015 0,0058 0,0072
NL 17,692 64 24,9 20

Tabulka ¢. 45:Vysledky rozboru odebirané povrchové vody v roce 2011 - Ukazatele dle vyhl.

¢. 2072002 Sb., o zpiisobu a cetnosti mereni mnozstvi a jakosti vody

Ukazatel Odbér 6.5.2011
pH 7,8

N — NH4 0,050

N - NO; 11,2
CHSKCr 6

BSKj5 2

P ceix 0,140
konduktivita 41
teplota 7.5

Zakladni udaje o povodi lokality:

¢islo hydrologického potadi povodi: 1-14-03-054,
plocha povodi 626,38 km?,

specificky odtok z uzemi 7,87 l/s/km?,

primérny pratok ve stanici Ceské Lipa 4,93 m’/s
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prutoky piekrocené ,,m* dni viz nasledujici tabulka:

Tabulka ¢. 46: Pritoky v toku Ploucnice

stanice Ceska Lipa, obdobi 1931 — 1960

,»m* dni 270 300 330 355 364
prekro€. pritoky 3,20 2,94 2,57 2,19 1,41
stoletd voda: 245,75 m n.m. tiida Cistoty : III

Mimo tok Ploucnice se vzdjmovém uUzemi vyskytuji 1 vody stojaté, reprezentované
uzavienymi slepymi rameny a meandry ptivodniho toku Ploucnice. Tyto stojaté vody jsou

v hydraulické spojitosti jak s kolektorem podzemni vody, tak i1 s tokem Ploucnice.

C.IL3 Horninové prostiedi a prirodni zdroje

C.1II. 3 Pida

Podle zplsobu uZzivani se v piipadé aredlu spolecnosti jednd pievazné o ostatni plochy,

zastavéné a manipulacni plochy.

Hlavnimi ptidnimi typy v $ir$i zajmové oblasti jsou hnéda pida, podzol a nivni ptida. V uzsi
z4jmove lokalit¢ je zastoupena zC€asti nivni puda, ale vétSina lokality je vzhledem ke své
historii bez vyvinutého ptidniho typu.

Nivni puda se vyskytuje v recentnich nivach potokt. Pfi jejich vyvoji se uplatnila akumulace
humusu, rusend obcasné zaplavami, takze jejich profil je Casto zvrstveny a zvySeny obsah
humusu je prakticky v celém profilu.V zavislosti na kolisani hladiny spodni vody a s tim
souvisejicim kapilarnim vzlindnim probiha €asto rlizné intenzivni glejovy proces. Zrnitostné

jsou tyto piidy ve studovaném tzemi hlinitopis¢ité az piscitohlinité.

Bonita pud
neni pro tuto lokalitu vzhledem k umisténi v primyslové z6n¢ a malému podilu zemédé€lské

pudy stanovena. Pidy v $irs$i zdjmové oblasti se vyskytuji ptevazné v bonité 3 — 5.
C.I14 Horninové prostredi a prirodni zdroje
Orograficky nalezi zajmové tUzemi do oblasti Ralské pahorkatiny. Z regionalniho

geologického hlediska je soucasti luzické litofacidlni oblasti Ceské kiidové panve. Z
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regiondln¢ geologického hlediska lezi lokalita v Ceské kiidové panvi, v jeji luzické facii s
peliticko psamitickym litofacialnim vyvojem stfednoturonské a coniacké sedimentace, jako
svrchniho patra kiidového utvaru doplnéného komplexem neovulkanitt, které pronikaji nebo
piekryvaji svrchnokiidové sedimenty. Kvartér je zastoupen deluvidlnimi a deluviofluvidlnimi
pirevazné piscitymi a Stérkovitymi sedimenty o mocnosti prvnich metrti. Piedkvartérni
podklad tvofi v misté zajmového pozemku ulozeniny svrchniho turonu - jizerské souvrstvi -
slinovce, jilovité vapence a vapnité jilovce mocnosti okolo 110 m.

Nasleduje souvrstvi stfedniho turonu reprezentované kvadrovymi piskovei (Kt2) o mocnosti
okolo 140 m. V tomto souvrstvi se formuje hlavni vyuzivana zvodeii a na povrch vychazi
jizné od okfeSického zlomu — Viesovisté, kde je také jeji infiltratni zona. V misté stavby hal
je tento zvodnénec chranén jiz zminénym souvrstvim slinitych hornin svrchniho turonu.
Stfednoturonskd zvodei je oddélena prachovcovym izolatorem o mocnosti okolo 60 m proti
sedimentim svrchniho cenomanu (korycanské souvrstvi) tvofenym fukoidovymi a
rozpadavymi piskovci - pii bazi konglomeraty a stfedné¢ az hrubé zrnitymi piskovci. Mocnost
tohoto souvrstvi je okolo 60 m. Spodni cenoman (perucké vrstvy) je vyvinut pouze v mistech
depresi predkiidového relié¢fu. Sedimenty jsou tvofeny prevazné piscitojilovitymi prachovci
se zvySenym obsahem organické hmoty. Mocnost tohoto souvrstvi byva okolo 0 - 10 m.
Ktidova sedimentace je zalozena pravdépodobné na krystaliniku - ruléch, jejichz mocnost
neni znadma, ale dosahuje pravdépodobné stovek metra.

Tektonické poruSeni kiidovych hornin je v téchto mistech velmi vyrazné a ma vliv na ob¢h
podzemni vody. Litoméfické zlomové pasmo zde pokraduje Okiesickym a Ceskolipskym
zlomem a kon¢i Strazskym zlomem. Tato regionalni linie oddéluje severni, hluboce pokleslé
tektonické bloky od blokii jiznich. Pfi¢né struktury zprosttedkovavaji hydraulicky kontakt

mezi obéma bloky.

C.IL3.3 Pfirodni zdroje

Sir$i izemi je sou¢asnd vyuzivanym zdrojem podzemni vody s bilancovanymi zasobami
vody. Obnovitelnym piirodnim zdrojem jsou rovnéz dievinné porosty lesniho i mimolesnich
charakteru. Za geologické neobnovitelné zdroje 1ze v pfipadé uvazované lokality povaZzovat
pisky, stérky a Stérkopisky. Jejich téZba probihala na tzemi méstské casti Dubice ve
vzdalenosti cca 1000 m. Tato tézba byla v minulych letech ukoncena, jejim poziistatkem jsou
tézebni jamy pfirozené zaplnéné vodou, které dnes slouzi k rekreaci.

Hlavnim kolektorem podzemni vody jsou v Sir§im okoli kvadrové sttednoturonské piskovce.

Stiednoturonsky kolektor je oddé€len prachovitymi sedimenty proti podlozi i nadlozi a to
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predurcuje jeho vétSinou napjaty charakter. V ploSe jizn¢ od okteSického zlomu vychazi toto
souvrstvi na povrch a zvoden je volna. Stfednoturonskd zvoden je vytvofena v mocném
piskovcovém jizerském souvrstvi a predstavuje vodohospodarsky vyznamnou zvoden. Jejim
izolatorem je 60 m mocné slinovcové souvrstvi spodniho turonu (be€lohorské souvrstvi), které
odd€luje piskovcové souvrstvi cenomanu cca 60 m mocné s cenomanskou napjatou zvodni.
Propustnost obou hlavnich kolektort je prilinoveé puklinova.

Chemizmus podzemnich vod obou kiidovych kolektorii je podobny a lze jej shrnout pod
pojem Ca - HCO; typ s mineralizaci kolem 350mg/l. Jakostni parametry podzemni vody v
lokalité (vrty ZP-7 a ZP-8 — Ceska Lipa - Jih) vyhovuji normativnim pozadavkim pro pitnou

vodu bez upravy.

C.I1.3.4 Hydrogeologie

Z regionalniho hlediska patii Gizemi k hydrogeologické strukturni jednotce Ceska kiidova
panev a to do rajonu 4640 — kiida horni Plouénice. Sirsi okoli patii do luZické oblasti Ceské
kiidové panve. Podzemni voda vytvaii 3 zvodné. Hladina podzemni vody v zdjmové plose se
pohybuje v absolutni urovni okolo 260,5 m n.m. Hydrogeologicka prozkoumanost zajmového
tizemi je stiedni a souvisi s hydrogeologickym priizkumem pro vodni zdroj Ceska Lipa — jih
(Vodni zdroje 1977) a s hydrogeologickymi pracemi pfi otvirce lozisek Stérkopiskli v okoli
Ceské Lipy. Prvni zvodeti se vytvaii v kvartérnich uloZeninach a piechazi do coniackych
slinoveti.  Souvisla hladina této zvodné je volnd v hloubkdch cca 0,9 m pod terénem dle

konfigurace terénu.

C.I1.4.1 Flora, fauna, uzemni systém ekologické stability a
krajinny raz

Vramci USESu Mésta Ceska Lipa (ing. Jan Hromek 1994) byly v nejbliz§im okoli

zdjmového uzemi vytyCeny 2 EVSK - Interakéni prvek (s oznacenim IP 1) a Biokoridor (s

oznacenim BK 7).
Interakéni prvek IP 1 tvoii &ast toku Plouénice v iseku intravilanu mésta Ceské Lipy. Ve
své zapadni Casti sousedi bezprostiedné se zajmovym Uzemim, nachéazi se pii jeho severni
hranici. Zékladni charakteristika segmentu:

biogeograficky vyznam: mistni

geobiocenologicka typizace: 1BCS - fraxni-alneta inf.
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Biochora : 11/9-7

Kultura : vodni tok
Segment svoji ¢astecnou interakéni funkci propojuje v systému (ve sméru toku) regionalni
biokoridor BK 8 (pii vychodni hranici mésta) s mistnim biokoridorem BK 7.
Vlastni tok Ploucnice je znecistén kanaliza¢nimi a priimyslovymi odpady mésta a obci z jeho
horni casti. V nékterych nejexponovanéjsich tsecich jsou biehy opevnény kamennymi zdmi,
vétsina usekl je tvofena biehy s konstantnim pficnym sklonem a zatravnéna, pomistné je zde
liniova doprovodné a uméle zaloZzend zelen - topoly, bfizy. Podél biehl jsou cesty zemni i
zpevnéngé.
Biokoridor BK 7 je tvofen biehovym spoletenstvem &asti toki Plouénice a Sporka.
Zajmového tzemi se neptimo dotyka v SZ ¢asti, navazuje bezprostiedné na IP 1.
Zakladni charakteristika:

biogeograficky vyznam: mistni

geobiocenalogicka typizace: 1BCS - fraxini - alneta inf.

Biochora: 11/9-7

kultura: vodni tok
Segment se vyznacuje jeSté pln€ vyvinutym bfehovym spoleCenstvem a tudiz mé vysokou a
plnou interakéni schopnost. Soucasné biehové porosty ve vymezenych usecich jsou tvofeny
narosty olsi, vrb, bfiz, topolti a keti. Tok je zarybnén i pes mirné znecisténi kanaliza¢nimi
a pramyslovymi odpady sidelni a primyslové aglomerace nad tsekem.
Soucasné je tok feky Ploucnice stanoven jako evropsky vyznamna lokalita. Posuzovany
zamger je umistén na hranici dvou EVL — Dolni a Horni Plou¢nice.

Aredl nezasahuje do tohoto chranéného tizemi, pouze s nim sousedi.
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C.III Celkové zhodnoceni kvality Zivotniho
prostredi v dotCeném uzemi z hlediska jeho

unosného zatizeni

Aredl firmy, jehoz soucasti je posuzované Gzemi, se nachazi v intravilanu mésta Ceska Lipa

na bfehu feky Ploucnice. Vykazuje nasledujici rysy:

Primyslova ¢innost je zde provadéna jiz nekolik desitek let, zhruba pied 35 lety bylo toto
uzemi vyhrazeno jako priimyslova zona a bylo odsud témét vymisténo bydleni. Nachazi

se zde cela fada primyslovych podnik.

Jde o zaplavové uzemi, kde v nékterych mistech dochézi dle dlouhodobych zkuSenosti

k rozlivu jiz dvouleté vody (ne v mist€ aredlu Johnson Controls Autobaterie, spol. s r.0).

Nachazi se zde n€kolik poslednich pozustatkl ptirodné cennych tizemi (moktady — byvalé
meandry), kde je nutno ochranovat chranéné zivocichy a rostliny. Soucasné je tok feky
Plouc¢nice stanoven jako evropsky vyznamna lokalita. Areal firmy je umistén pobliz toku
feky Ploucnice v misté, kde se nachazi hranice dvou EVL — Dolni a Horni Ploucnice.

Posuzovany zamér se téchto izemi nedotkne.

Jde o uzemi ne pfili§ kvalitné dopravné zabezpecCené. Dubickd ulice samotnd je
v nékterych mistech pomérné¢ tizké. Na druhou stranu je vhodné komunika¢n€ napojena na
pritah méstem ve sméru Praha — Liberec. Tyto ndvaznosti se zlepSi po vybudovani
vnéjsiho obchvatu Ceské Lipy, ktery povede nedaleko arealu. Slabym mistem ziistava
piistup do stfedu mésta. Tam vSak nesmétuje nakladni doprava, pouze cast osobni

prepravy.

Celkové Ize shrnout, Ze umisténi primyslové zony pfed zhruba 30 — 40 lety v této ¢asti mésta

nebylo pravé Stastné. Doslo zde k likvidaci vétSiny mokiadii, pozistatkii po meandrovani

Plou¢nice. Dale jde o zéplavovou zénu a firmy zde plsobici musi byt neustale pfipraveny na

moznost povodni. Sousedstvi této zoény a zahradkaiské kolonie je také nevhodné. Faktem

zUstava, ze jde o nejvyznamnéjsi praimyslovou zonu, kterd je z hlediska zajmil mésta a ob&anti

nenahraditelnd a s jejimi negativy je nutno se vyrovnat a dal§imi zasahy do tzemniho planu

postupné eliminovat tfeci plochy mezi vlivy této zony a jinymi z4jmy. Pfispiva k tomu

neustdle rostouci uroven technologii a to 1 z hlediska eliminace téchto vlivl. Zkapacitnénim

dopravni pfistupnosti se mésto také neustale zabyva.
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D. Komplexni charakteristika a
hodnoceni vliva zaméru na verejné
zdravi a zivotni prostredi

D.I Charakteristika moZnych vlivii a hodnoceni
jejich velikosti, slozitosti a vyznamnosti

Tato kapitola obsahuje zhodnoceni vlivii vyroby autobaterii na obyvatelstvo a jednotlivé
slozky Zivotniho prostfedi a vcetné zmény téchto vlivli v souvislosti s navySenim kapacity

vyroby na 170 tis. tun utaveného olova.
D.I.1 Vlivy na obyvatelstvo, v€etné socialné ekonomickych vlivii

Provoz vyroby autobaterii je Ctyfsménnym provozem 7 dni v tydnu. Tato skutecnost se
nezméni. Bude vytvofeno zhruba 5 novych pracovnich mist pro dé€lnické profese ve tiech
sménach. Na druhou stranu se ofekdva omezeni mist pro THP. Toto omezeni v§ak nesouvisi
s predloZzenym zamérem, spiS dochazi k ¢asové shodé€. Spociva v piesunu ¢asti administrativy

(SSC) slouzici pro vSechny evropské pobocky do Bratislavy.

Tabulka ¢. 47: Porovnani soucasného a budouciho poctu pracovnikii

Zamgéstnanci Skute¢nost roku Skutecnost Konec¢ny stav
2005 k7.11.2011

Vyrobni 334 369 384

Ostatni pro vyrobu 147 289 186
Sprava 17 12 12
Odbyt 22 8 8

SSC 59 124 80

Celkem 579 699 670

Viiv na zdravi zaméstnancii

Z hlediska zdravotnich rizik se rozsifeni vyroby tyka zejména pracovniho prostfedi, kde je
nutno piedpokladat dopad na vétSi mnozstvi zaméstnanct. S postupnou néhradou celych

technologickych celkii novou moderni technologii doSlo k vyznamnému omezeni téchto
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vlivl. Pfed nepfiznivymi vlivy pracovniho prostiedi jsou zaméstnanci chranéni v souladu se
zdkonem o zdravi lidu a pfedpisy souvisejicimi. Dozor nad plnénim téchto ptedpisi ma

okresni hygienicka stanice.
Z vyhodnoceni téchto vlivli vyplyva, Ze potencialné rizikovymi latkami jsou:
1) pras$ny aerosol s obsahem oxidti olova
2) ziraviny (kyselina sirova, hydroxid sodny)
3) ropné latky (oleje, maziva)
4) hlukové expozice v pracovnim prostiedi.

Vliv na zaméstnance — rizika vyplyvajici ze zat€ze pracovniho prostiedi

KHS Libereckého kraje, pracovisté Ceskéa Lipa, byla jiz v pfedchozich letech uréena rizikova
pracovisté, ktera byla dle nové platné legislativy podrobena pfezkoumani. Tento dokument je
pravidelné aktualizovan v V soucasné dobé byl KHS schvalen novy navrh pro zatazeni do

rizikovych pracovist’. Nasledujici tabulka uvadi aktuélni situaci.

Tabulka ¢. 48: Rizikova pracovisté

Pracoviste Rizikovy Kat. |Polet zamé&stnancii | Cetnost méfeni /
faktor rok
Montazni linka - obsluha Hluk, 4 200 1x/4 roky
Pb 1x/rok
Provozni Gdrzba (sefizovac, Hluk, 4 30 1x/4 roky
elektrikar) Pb 1x/rok
Formace BKF Pb 2R 130 1x/4 roky
Vyroba Pb oxidl - mlyn Hluk, 3 5 1x/rok
Pb 1x/4 roky
Hala C - MAC Hluk, 4 6 1x/rok
Pb 1x/4 roky
Hala C - CMS Hluk 3 20 1x/4 roky
Micharna aktivni hmoty Hluk, 3 4 1x/rok
Pb 1x/4 roky
CPPM Hluk, 4 24 1x/rok
Pb 1x/4 roky
Streckmetal Hluk, 4 24 1x/rok
Pb 1x/4 roky
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Celkové mnozstvi zaméstnanctli, ktefi jsou vystaveni zvySenému riziku kat. 3 a 4 je

v soucasnosti 443.

Na zakladé NV 361/2007 Sb., kterym se stanovi podminky ochrany zdravi pfi préci, ve znéni
pozdgjsich piedpisti, jsou provadéna KHS, pracovisté Ceska Lipa na zakladé objednavky
spolecnosti méfeni koncentraci olova v ovzdusi pracovniho prostiedi na jednotlivych
pracovistich vyroby autobaterii. Déle jsou sledovani pracovnici vystaveni riziku z hlediska
expozice olova v organismu (plumbemie).

Opatieni proti negativaimu vlivu pracovniho prostredi

1) opatfeni primarni - odsavani pracovist
2) opattfeni sekundarni
— ochranné pomucky jsou pfidéleny podle stupné zavaznosti a zaméstnanci jsou povinni je
pouZivat:
- filtrorespiracni souprava
- respirator (pro PP2 a PP1)
- nezavisly dychaci ptistroj
- chranice sluchu
3) pravideln¢ I¢katské prohlidky — pro kazdé pracoviste je uren rozsah téchto prohlidek.
Investor ptikladd ochrané svych zaméstnanct pied Gcinky olova patficnou pozornost. Provadi
sledovani prasnosti jak stacionarnimi odbéry, tak sledovani expozice pracovnikil (mimo
ochranné pomticky).
V poslednich 5 letech doSlo zéasluhou téchto opatieni k prudkému poklesu hodnot olova

sledovanych v organizmu (krev, moc¢) zaméstnancii (plumbemie).

Vliv Skodlivin na zdravi ostatnich obyvatel

Piimy negativni vliv na obyvatelstvo Ceské Lipy mize mit predeviim vétsi intenzita
automobilové dopravy, souvisejici s pfepravou surovin a vyrobkll pro spolecnost Johnson
Controls Autobaterie, spol. s r.0. JiZ v sou€asnosti je tato doprava odklonéna od stfedu mésta
napojeni pies ulici U Obecniho lesa na komunikaci I. tf. Mlada Boleslav - Liberec. K dal§imu
omezeni téchto vlivii dojde zkapacitnénim Dubické ulice a pfimym napojenim na planovany
obchvat Ceské Lipy.

Ovlivnéni Skodlivinami hluku a emisi uvolnénymi do ovzdus$i mapuje piilozend hlukova a

rozptylova studie.
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Déle je soucasti prilohy Autorizované posouzeni vlivi na vefejné zdravi zpracované
autorizovanou osobou RNDr. Alexandrem Skécelem.

Z posouzeni zdravotnich rizik vyplyvaji zavéry citované v nasledujicich kapitolach.

D.I.2 Vlivy na ovzdusi a klima

v

Pfi rozsifeni vyroby autobaterii je nutno splnit pozadavky legislativy z hlediska ochrany
ovzdusi. Soucasny stav ovzdusdi v Ceské Lipé a okoli nebude svém souhrnu &innosti
spole¢nosti ovlivnén nad miru tnosnou. Tento vliv dokladuje pfilozena rozptylova studie. Zde

jsou zrekapitulovany zavéry rozptylové studie:

Zdrojem emisi z provozu zavodu Johnson Controls Autobaterie spol. s r.0. v Ceské Lipé je
spalovani zemniho plynu v tepelnych zafizenich, vlastni technologie vyroby baterii a
vyvoland nakladni a osobni automobilova doprava. Nejexponovangj$im mistem, vystavenym
emisim ze zdvodu, bude kromé& nejbliz§iho okoli zdvodu i jizni svah Holého vrchu lezici ve
vzdalenosti n¢kolika set metrit severné¢ od zédvodu. Hodnoty vSech emitovanych Skodlivin
nezpusobi ani v tomto misté prekroceni kratkodobého ani primérného rocniho limitu, a to ani

v souctu se stavajicim imisnim zatizenim mésta Ceska Lipa.

Lze konstatovat, Ze zvySeni vyrobni kapacity pfi vyrob& autobaterii nezplisobi vyznamné
zhorSeni imisni situace v blizkém ani vzdalenéj$im okoli emisemi §kodlivin z provozu zavodu

Johnson Controls Autobaterie spol. s r.0.

Jedinou problematickou Skodlivinou jsou tuhé znecistujici latky. Vzhledem k vysokému
imisnimu pozadi pragnosti v Ceské Lipé (kratkodobé je prekracovan denni limit, roéni pramér
na urovni 65 % limitu) zhorsi narlst emisi tuhych latek ze zavodu tuto neptiznivou situaci. Na
druhé¢ stran¢ je vSak nutno mit na paméti, ze velka ¢ast emisi ze zdvodu (emise ze stavajiciho
provozu) je jiz v tomto imisnim pozadi zahrnuta, narist tedy bude podstatné nizsi nez je zde
vypocitany prispévek. Nartist celkového objemu emisi TZL bude cca 30 %, ocekavany nartst
maximalnich dennich koncentraci PMjy tak bude 2 — 3 pg/m’ a Ize tedy o&ekavat, Ze realizace
zaméru s vysokou pravdépodobnosti nepovede k tomu, ze 36. nejvyssi denni koncentrace

PM,, prekroéi limitni hodnotu 50 pg/m”.

Ze studie Autorizované posouzeni vlivii na vefejné zdravi vyplyvaji nasledujici zavéry

(citace):
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1. Se zohlednénim stavajici zatéze atmosféry nepiedstavuje soucasna situace v okoli zdméru
,,Autobaterie C. Lipa, 170 kt Pb* riziko pro vefejné zdravi piesahujici stitem garantovanou
miru jeho ochrany. Samotny imisni piispévek zaméru ,,Autobaterie C. Lipa, 170 kt Pb“
z hlediska ocekavané imisni zmény hodnocenych Skodlivin v potencidlné dotéenych
osidlenych lokalitich v mésté Ceska Lipa bude zanedbatelny, piipadné nulovy, coZ
znamend zachovani soucasnych podminek ochrany vetejného zdravi v modelované a
hodnocené oblasti. Realizace zaméru ,,Autobaterie C. Lipa, 170 kt Pb* je proto z hlediska

ochrany vetejného zdravi piijatelna.

2. Oc¢ekavané zmeény vyskytu symptomu poskozeni zdravotniho stavu dotéenych obyvatel na
hodnocenych specifickych referencnich bodech dosahuji zanedbatelnych hodnot, vzdy jsou
vSak nizké, provoz investi¢niho zdméru ,,Autobaterie C. Lipa, 170 kt Pb* bude v dusledku
zvyseni efektivity technologie ovliviiovat zdravotni stav dotéené populace ve srovnéni se
soucasnou situaci prakticky stejnym zptisobem jako doposud. Z hlediska vlivli na vetejné

zdravi se oCekava zachovani soué¢asné urovné zdravotniho rizika.

3. Uvedené¢ zavéry byly konkretizovany a  kvantifikovany pomoci zavislosti

z epidemiologickych studii dle materiald WHO.

4. Imisni piispévek benzenu se projevi zvySenim ILCR max o 1,61 E-09, v ramci exponované
populace se ocekava zvySeni poctu piipadia rakoviny o 8,48E-09 ro¢né, coz je hodnota
pouze teoretickd a na zdravotnim stavu exponované populace se prakticky neprojevi
(uvedena hodnota predpoklada vyskyt jednoho piidatného pripadu rakoviny za cca 10°

rokit).

Z uvedeného vyplyva, Ze realizace investiéniho zaméru ,,Autobaterie C. Lipa, 170 kt Pb*“
zajisti zachovani soucasné zatéze prostfedi v hodnocenych trvale osidlenych oblastech
predstavovanych vybranymi sidelnim oblastmi mésta Ceskd Lipa a v piipadé dodrzeni
deklarovanych parametrii ziméru ,,Autobaterie C. Lipa, 170 kt Pb* je otekavano zachovani
expozi¢nich koncentraci hodnocenych Skodlivin 1 zdravotni rizika ze znecisSténi ovzdusi
technologickymi a energetickymi zdroji a vyvolanou dopravou hodnocené oblasti. V celé
modelované oblasti se o¢ekava zachovani soucasného stavu a zdravotniho rizika pro dot¢enou
populaci. Z hlediska hlukové zatéze prostifedi se ocekdva zachovani soucasného hlukového

klimatu v okoli zaméru ,,Autobaterie C. Lipa, 170 kt Pb*.

Ocekavany vliv zaméru na psychickou pohodu obyvatel v okoli se, vzhledem k tomu, Ze se

jedna o zachovani stavajicich imisi technologického hluku a nepatrné zvyseni ¢i zachovani

-62 -



Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceské Lipa

stavajici imisni zatéze v hodnoceném osidleném uzemi Skodlivinami z technologickych a
energetickych procesti a dopravy, projevi minimalnim opodstatnénym vlivem na psychickou
stranku potencidlné exponovanych obyvatel a v pfipadé¢ vhodné prace s vefejnosti je mozno
ocekavat spise pozitivni postoj vetejnosti. Provoz Johnson Controls Autobaterie spol. s r.0. je

piitom nezastupitelnym zaméstnavatelem v oblasti mésta Ceska Lipa a v jeho okoli.

D.1.3 Vlivy na hlukovou situaci a event. dalsi fyzikalni a biologické

charakteristiky

Hlukova situace v okoli aredlu je ptedmétem zdjmu firmy jiz fadu let. V poslednich nékolika
letech byla soubézn¢ s modernizaci zdvodu provedena celd fada protihlukovych opatfeni.
Hluk z arealu autobaterie se podrobnéji zacal sledovat od roku 2003. V letech 2003 az 2004
se hladiny hluku v kontrolnich bodech u obytné zastavby vulici Bozeny Némcové
pohybovaly v rozmezi 45 az 48 dB (méfeno v noci). Na zdklad¢ téchto naméfenych hladin
hluku a v souvislosti s planovanym rozsifovanim vyroby bylo pfistoupeno k opatienim
s cilem postupného snizovani hlukové zatéze u nejblizsi obytné zastavby. Tato opatieni jsou
realizovana do soucasnosti. V souvislosti s modernizaci vyroby byly nékteré staré a hlu¢né
zafizeni modernizovany u ostatnich zdrojii hluku byly instalovany tlumice hluku, akustické

zastény apod.

Vyvoj hlukové situace v okoli aredlu 1ze dokumentovat na:
- vysledcich hlukovych studii

- vysledcich redlného méteni hluku

Vysledky studii predpokladajici situaci po provedeni opatfeni ¢i instalaci nové technologie
byly po realizaci porovnavany s vysledky realného méfeni, ktera byla provadéna pro noc¢ni
provoz. Hlukové studie je model, ktery nezohlediiuje tzv. hlukové pozadi, jenz zpiisobuje
navySeni zméfené hodnoty oproti hodnoté spocitané. Aby bylo mozno porovnat udaje

zmeétené a spocitané, provadi se korekce zmétené hodnoty o pozadi.

Dal8im ptedpokladem, ze kterého modelovani vychdzi, je tzv. souc¢innost zdroji hluku: 100%
/ 100%, coz znamena, 7Ze hodnota byla modelovana pro piedpoklad, Ze v provozu jsou
vSechny technologie, které mohou byt v provozu. Uvedené hodnoty jsou takto spocitany
soucasné pro denni i no¢ni dobu. Tento piedpoklad nebyva v praxi splnén, zvIasté¢ ne pfi

nocnim provozu.
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Tabulka ¢. 49: Vysledky hlukovych studii v dB

C. protokolu 7060642-02 7110563-01
Datum vydani 1.11.2006 12.12.2011
Bod 1 39,7 37,7
Bod 2 41,4 39,7
Bod 3 41,9 39,9

Umisténi bodii uvedenych v piedchozi tabulce je uvedeno na nésledujicim obrazku (zdroj:

akusticka studie).

T

gl Kontrolni

Kontrolni i v i
bod 2 s
Kontrolni A .
bod 1 -~

\

»

Obrazek ¢. 6: umisténi méricich boda

Vysledky méfeni emisi po prepoctu uvadi nasledujici tabulka. Od roku 2008 jsou v téchto
vysledcich uvadény dvé hodnoty, jedna vychazi z méfeni 2 m nad terénem, druha 5 m nad
terénem. Uvedené hodnoty jsou uvedeny po piepoctu, jde tedy o hodnoty, u kterych Ize
predpokladat pfimou souvislost ke zdrojim hluku z aredlu, kde jsou vyrabény autobaterie.

Uvedené body se nachéazi zhruba v to misté, kde jsou body uvedené v ptedchozi tabulce.

Z tabulky je dobie patrné, Ze od roku 2004 doslo k vyraznému sniZzeni vlivu hluku

z posuzovaného zavodu.
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Tabulka ¢. 50: Vysledky méreni hluku v dB (po prepoctu)

7041344-02 7080329-02 7090175-02 | Z100133-02 | Z110305-01
11.10.2004 17.9.2008 7.9.2009 1.6.2010 30.8.2011
MB 5 45,1 35,8 36,8 36,5 38
(KBI) 36,5 37,7 37 38,7
MB 1 45,5 36,1 38,3 36,2 37,7
(KB2) 37,5 39,1 37,9 38
MB 3 35,6 37,5 35,1 34,5
(KB3) 38,8 38,4 37,5 36,9
Nameétené hodnoty jsou ziskdny s nejistotou métreni = 2 dB

Obdobné hodnoty ziskané méfenim ke konci roku 2011 lze ocekavat i1 o provedeni
posuzované¢ zmény. Narist hluku vlivem zaméru se ocekdva zanedbatelny. Z téchto

predpokladli vychazi i akustickd studie a autorizované posouzeni vlivll na vetejné zdravi.

Autorizované posouzeni vlivll na vefejné zdravi se zabyva problematikou hluku z jiného uhlu
pohledu, nez akustickd studie, na rozdil od ni a udaji uvedenych v pfedchozich dvou
tabulkach pracuje s hodnotami uvedenymi v poslednim protokolu z méfeni hluku v okoli
zavodu z 30.8.2011 bez provedené korekce na hlukové pozadi. Tato hodnota ziskand mé&fenim
je zpravidla o 0,5-3,5 dB vyssi, nez hodnota pfepocitané (snizend o korekcei), ktera je diilezita

pro posouzeni shody pozadavki platné legislativy na hluk ze zavodu.

Bliz$i komentar si také zaslouZi to, ze Autorizované posouzeni vlivli na vetejné zdravi pro
posouzeni vlivu hluku v dennich hodindch pouziva korekci + 10 dB oproti hodnotdm
zjisténym pro méteni hluku v noci. Jde o bézné pouzivanou metodiku pro piipad, Ze méteni
hluku v dennich hodinach neni k dispozici. V tomto konkrétnim piipadé lze vSak s jistotou
tvrdit, ze pouzitd korekce v praxi nebude dosazena. Vypocitané hodnoty z vysSe uvedené
tabulky plati pro souc¢innost vSech zdroji hluku v areélu a ani v denni dobé nemohou mit vétsi
vliv. Pozadi v konkrétni lokalit¢ nebude v denni dobé zpisobovat tak vyznamné navySeni

hluku oproti no¢ni dobé¢.

Hodnocenim hluku se zabyvé jednak akustickd studie (ptiloha €. 7), jednak studie RNDr.
Alexandra Skacela (viz ptiloha €. 8) Autorizované posouzeni vlivll na vefejné zdravi. Obég

tyto studie shodné konstatuji, Ze vlivem zaméru nedojde k navySeni hlu¢nosti v okoli zdméru.

Na zaklad¢ zavért akustické studie je mozno konstatovat, ze:

Na zaklad¢é vypoctenych hladin hluku, v souvislosti s budoucim provozem — cilovy stav
pro 170 tisic tun utaveného olova roc¢né, nebude hluk pii provozu vyrobné

administrativniho aredlu spolecnosti Johnson Controls Autobaterie, spol. s r.0. — Varta,
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Ceska Lipa piekraovat v chranénych venkovnich prostorech staveb a v chranéném
venkovnim prostoru hygienické limity hluku dle nafizeni vlady ¢. 272/2011 Sb., o ochrané

zdravi pted nepiiznivymi u€inky hluku a vibraci.

Z posouzeni Autorizovaného posouzeni vlivli na veiejné zdravi vyplyvaji nasledujici zavéry:

1. Somatické poskozeni sluchu v dotCenych lokalitaich vlivem soufasné hlukové zatéze
v denni ani no¢ni dobé& v hodnocené oblasti nehrozi a po realizaci zaméru ,,Autobaterie C.
Lipa, 170 kt Pb“ neni nutno stimto symptomem poskozeni zdravotniho stavu
exponovanych osob pocitat. Souc¢asnd hlukova situace v okoli aredlu Johnson Controls
Autobaterie spol. s r.o. pfitom nepiedstavuje v celé modelované oblasti v denni ani no¢ni
dobé ohrozeni podminek ochrany vefejného zdravi na zakladé zndmych objektivné

postavenych kritérii.

2. Po realizaci zaméru se ocekava zachovani soucasné trovné celkové zatéze exponované
populace hlukem beze zmény podminek z hlediska ochrany vetejného zdravi v denni ani

no¢ni dobé.

3. Hlukova situace na dotéenych referencnich bodech v okoli zdméru ,,Autobaterie C. Lipa,
170 kt Pb“ pro situaci bez realizace zdméru je vyznamné ovlivnéna soucasnou
pramyslovou hluc¢nosti jako dominantnim vlivem, k némuz pfistupuje 1 vliv mistni
dopravni hlu¢nosti, komunalni hluk se projevuje pouze okrajové. Po realizaci zaméru se
vyznam téchto zdrojii hluku za obvyklych provoznich stavii zdméru v modelované oblasti
nezméni, soucasné hlukové klima v denni i nocni dob¢ zlstane na stavajici Urovni.

Ocekavané zmeény hlu¢nosti na modelovanych RB nejsou oc¢ekavany.

4. Ocekavana zména hlukové situace se v denni ani no¢ni dobé na vSech modelovanych
referencnich bodech neptfedpokladd a nepfedstavuje zménu zdravotniho rizika pro
exponované trvale bydlici obyvatele. Cilova situace po realizaci zdméru ve srovnani se
soucasnym stavem na téchto RB nebude prokazatelnd pomoci pfistrojového méfeni ani

smyslovym vnimanim a neovlivni soucasné hlukové klima v okoli zdméru.

5. Realizace zaméru se tak neprojevi ani v psychickém vnimani zhorSeného hlukového
klimatu v denni ani vnocni dobé a vcelé modelované¢ oblasti se zminéné projevy
objektivné neocekavaji.

6. Na zéklad¢ zavislosti zjisténych pomoci epidemiologickych studii se po realizaci zdméru
neoCekava zjistitelnda zména poctu osob surcitym stupném subjektivniho pocitu

rozmrzelosti, pocetnost potencialné exponované populace je pfitom velmi nizka.
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D.1.4 Vlivy na povrchové a podzemni vody

Pfes navySeni vyroby nedojde k navySeni mnoZzstvi odpadnich vod. Bilance vypousténi
sledovanych latek se také nenavysi. Proto ani vliv na kvalitu a mnozstvi povrchovych a

podzemnich vod neni vyznamny, jak absolutné tak i vzhledem k souc¢asnému stavu.

Kvalita podzemni i povrchové vody milze byt negativné ovlivnéna havarii zplsobenou
unikem zavadnych latek nebo vlivem povodné, kdy by mohlo dojit k rozplaveni zdvadnych
latek. Pro oba pfipady jsou zpracovany plany opatieni, které budou po realizaci vyroby

aktualizovany.

D.I.5Vlivy na ptidu, horninové prostiedi a prirodni zdroje

Vzhledem k charakteru zdméru, rozsifeni vyroby ve stavajicich objektech, nebude zamérem
ovlivnéna ptida ani zména mistni topografie, stabilita a eroze pidy, horninové prostfedi a

nerostné zdroje, hydrogeologické charakteristiky a chranéné ¢asti ptirody.

D.1.6 Vlivy na floru, faunu a ekosystémy

Vlivem zdméru nedojde k vyhubeni a vyraznému poSkozeni rostlinnych a zivo¢iSnych druhti a
jejich biotopi. Lokalita, kde ziji chranéné druhy rostlin a zivocCichi, se zaméru netyka a

nebude jim ovlivnéna.
D.L.7. Vlivy na krajinu

Vzhledem k situovani zdméru do stavajicich prostor, které jsou soucdsti  zastavéné

prumyslové zony v intravilanu obce, nelze predpokladat vliv na krajinu.

D.I.8 Vlivy na hmotny majetek a kulturni pamatky

Zamér neovlivni zadny stavajici hmotny majetek ani kulturni paméatky v okoli.
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D.II Komplexni charakteristika vlivi zaméru
na zivotni prostredi z hlediska jejich velikosti a
vyznamnosti a moznosti preshranicnich vlivu

V této kapitole jsou shrnuty udaje uvedené v pfedchozi kapitole. Za zasazené tzemi lze

pokladat predevsim aredl zavodu. Vliv na $ir§i tzemi byl zmapovan ptedevsim v:
- rozptylové studii
- hlukové studii

- v posouzeni rizik vlivu na lidské zdravi zpracovaném autorizovanou osobou RNDr.

Alexandrem Skacelem.

cey

Za zasazenou populaci 1ze pokladat skupinu cca 1030 osob Zijicich v §irSim okoli zavodu a

zaméstnance firmy, predevsim vystavené riziku kat. 3 a 4.

Rozsah vlivll byl v podstaté¢ zhodnocen v pfedchozi kapitole a vyplyvaji z tohoto hodnoceni
nasledujici zavéry:

Vlivy soucasné vyroby se vyznamné nezmeni:

- Zasluhou dokonalejsi technologie nedojde k vyznamnému navySeni zatéze ovzdusi olovem

- Mnozstvi odpadnich vod se zasluhou zlepSujiciho se hospodateni s vodou nezvysi. Zatéz
Plouc¢nice se nenavysi, limity pro povrchové vody nebudou vlivem posuzované vyroby

piekroceny.

- Mnozstvi odpadii se navysi amérné¢ velikosti vyroby. Stale vice odpadd je vyuzivano

k recyklaci a to nejen odpady s obsahem olova.
- Zatéz okolniho obyvatelstva se nezvysi.

- Proti negativnim vlivim vyrobniho procesu jsou zaméstnanci chranéni, coz dokazuje

prudky pokles plumbemie v poslednich 5 letech.
- Uzemi cenna z hlediska ochrany piirody nebudou zamérem dotéena.

Z hlediska zhodnoceni potencidlnich pieshrani¢nich vlivii je vhodné uvést nasledujici

informace:
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- Reka Plou¢nice se v D&iné vléva do Labe a to opousti republiku v Hiensku. Vliv lze

vyloucit.

- Vliv na ovzdusi je lokdlni — viz rozptylova studie. Nejbliz§im zahrani¢nim sousedem je

SRN cca 20 km vzdusnou carou (Varnsdorf). Az sem lze vliv vyloucit.

Vzhledem k malému navySeni stavajicich vlivii a celkovému lokalnimu dopadu vyroby

Ize vylou¢it moZnost pireshrani¢nich vlivi.
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D. III Charakteristika enviromentalnich rizik
pri moznych havariich a nestandardnich
stavech

V této kapitole jsou popséna rizika souvisejici se stavajici situaci v aredlu a se zménou této
situace v souvislosti s posuzovanym rozsifenim vyroby. Kapitola je ¢lenéna pro piehlednost

do ¢asti popisujicich:

rizikové latky
- zpusoby jejich uskladnéni a manipulace
- mozna rizika, dal$i rizikové objekty a zpisoby omezeni téchto rizik, zabezpeceni
objektl
- prevence havarii
Tato kapitola popisuje pfedevsim stavajici (jiz schvalenou) situaci. Se zamyslenym naristem

vyroby se zadné ze stavajicich rizik nezvysi.

D.III.1 Latky a pripravky pouzivané v arealu, jejich nebezpe¢né
vlastnosti

Nasledujici tabulka rekapituluje v soucasnosti pouzivané suroviny vstupujici do vyroby a
meziprodukty. Udaje o jejich nebezpeénych vlastnostech byly pfevzaty z bezpe¢nostnich listi

a podrobeny kontrole klasifikace dle platnych predpist.

Tabulka ¢. 49: Pouzivané chemicke latky a pripravky a jejich viastnosti

Chem.latka nebo Obsazené Klasifikace R-véty S-véty Symbol
ptipravek nebezp. slozky nebezp
Kotelna
Hydroxid sodny NaOH Ziravy R35 35 15-26-37/39-45 C
Fosfore¢nan Na3P0O4 Ziravy R34 34 26-36/37/39-45 C
trisodny
Sifi¢itan sodny Na, SO; zdravi Skodlivy R22 | 22-31-36/38 26-36-37-39 Xn
drazdivy R36/38-41
R31
Chlorid sodny - NaCl - - - -
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kamenna sul

Neutraliza¢ni stanice

Vapenny hydrat Ca(OH), Drazdivy R37/38-41 37/38-41 2-22-26- Xi
36/37/39
polyflokulant - - -
sokoflok
Sirnik sodny Na,S Ziravy R34 31-34-50 1/2-26-45-61 C,N
nebezpecny ZP R50
R31
Upravna vody
Siran hlinity | Alx(SO4);.18H,0 zdravi Skodlivy 20/21/22 36 Xn
R20/21/22
Uhli¢itan sodny Na,CO; Drazdivy R36 36 2-22-26 Xi
Vyroba
Olovo Pb - - - -
Olovény prach PbO Zdravi Skodlivy 20/22-33- 53-45-60-61 T
R20/22-33 52/53-62
Repr. tox. Kat. 2 IV{62
nebezpecny pro ZP
R52/53
vodni sklo Na,O . n SiO, . Drazdivy R36/38 36/38 2-26-27- Xi
xH,0 36/37/39
kyselina sirova H,SO, Ziravy R35 35 (1/2-)26-30- C
36/37-45
tavidlo Triflux | Vod. roztok HBr Ziravy R35 35 2-23-41-45-60 C
a pyrolidonu
Udrzba
Acetylén C,H, extrémn¢ hotlavy 5-6-12 2-9-16-33 F+
R12
Kyslik 0, Oxidujici R8 8 2-17 0
Vodik H, extrémn¢ hotlavy 12 2-9-16-33 F+
R12

oleje motorové, pievodové,

emulzni,

maziva

Vétsinou bez nebezpecnych vlastnosti dle zakona o chemickych
latkach ale latky zavadné vodam dle zakona o vodach

nafta motorova Karc. kat. 3 R40 40 2-36/37-61-62 Xn
benzin extrémné hotlavy, 12-45-65-66- | 7-16-33-43-45- | T, F+
karc. kat. 2 R45 67 53-61-62
Xn R65-66-67
technicky benzin vysoce hotlavy R11 11-65 2-7/9-16-23-24- | F, Xn
zdravi Skodlivy R65 29-33-43-51-61-
62
petrolej zdravi Skodlivy R65 65 2-23-24-62 Xn

Ve vyrobe jsou dale pouzivany nasledujici latky:
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Stiiz, ufoxan, sorbit, bentonit, parafin, oxid uhliCity, siran barnaty, lepidlo Jowatherm,
korkova moucka, saze. Tyto latky nevykazuji Zadné nebezpecné vlastnosti dle zakona C.
356/2002 Sb. O chemickych latkach a ptipravcich a pfedpist souvisejicich.
Zavaznost potencialniho dopadu na Zivotni prostfedi a zdravi lidi je dana predevSim:

- nebezpecnymi vlastnostmi latky ¢i ptipravku

- manipulovanym (spotiebovanym nebo skladovanym) mnozstvim

- Castecné také mistem a zpisobem uskladnéni
povazovat:

- kyselinu sirovou

- oxid olovnaty

- hoftlavé kapaliny a oleje

- dal3i chemikalie pouzivané na CHCOV, v kotelné a Gipravné vody

zkapalnélé plyny
Kromé téchto surovin a meziproduktl jsou dalsi rizikové skupiny:
- nebezpecné odpady
- kovové olovo, piestoze v této podob¢ nevykazuje nebezpecné vlastnosti

Dale je nutno se zminit o rozpracované vyrob¢ a hotovych vyrobcich.

D.II1.2 Zpisob skladovani a zabezpeceni nebezpe¢nych

chemickych latek a pripravku

D.I1I1.2.1 Kyselina sirova
a) Hala A

Kyselinové hospodarstvi je umisténo uvnitt objektu vyrobni haly. Zde se provadi staCeni
kyseliny sirové 96% do zasobnich nadrzi a michéani kyseliny na provozni koncentraci. Staceci
misto je umisténo u objektu micharny. Je zastfeSené, jeho plocha je provedena z materialu
odolného plisobeni kyselin. Odvodnéni je provedeno do bezodtoké havarijni plastové jimky o
objemu 4,5 m3. Ta je opatfena hladinovym spinacem, ktery sepne cerpadlo a vycerpa cely
obsah do chemické kanalizace ve vyrobnim celku formace. Zaroven je opatfena hlidatem

maximalni hladiny, pii jeho dosaZeni je zapnut zvukovy signal.

-72 -



Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceské Lipa

Skladovani kyseliny sirové je ve dvou plastovych zasobnich nadrzich o jednotlivém objemu
25 m3. Jsou umistény v zachytné jimce o objemu 25 m3 v micharné kyselin. Skladovani
dal§itho mnozstvi kyseliny sirové je ve tfech plastovych zasobnich nadrzich o jednotlivém

objemu 25 m3 umisténych v zachytné jimce o objemu 36 m3 v hale SO — 02.

Michani kyseliny se provadi ve dvou michacich nadrzich o obsahu kazdé¢ znich 4,5 m3.
Kazda z nich je umisténa v samostatné v zachytné jimce o objemu 4,5 m3. Michani kyseliny

na provozni koncentraci se provadi automaticky.

b) HalaB

Kyselinové hospodarstvi je rozdéleno do dvou ¢asti. Prvni ¢ast tvoti stdeci misto, zdsobniky
kyseliny a micharna kyseliny umisténé v ¢asti objektu, ktery se nachazi mezi spravni budovou

a vyrobni halou B.

Zde se provadi staceni kyseliny sirové 96% do zasobnich nddrzi a michani kyseliny na
provozni koncentraci. StaCeci misto je umisténo u objektu micharny. Je zastfeSené, jeho
plocha je provedena z materidlu odolného ptsobeni kyselin. Tato plocha je odvodnéna do
bezodtoké zachytné plastové jimky o objemu 13 m’, opatiené hladinovymi spina¢i a
¢erpadlem. Obsah jimky Ize precerpat do chemické kanalizace nebo do kontejnera (v ptipadé

zachyceni koncentrované kyseliny).

Skladovani  kyseliny jeve dvou plastovych jednoplastovych zasobnich nadrzich o
jednotlivém objemu 30 m’ , které jsou umistény v zachytné jimce o objemu 16 m’. Podlaha
skladu je navic provedena jako vana hloubky cca 50 cm a je provedena z materidlu odolného

pusobeni kyselin.

Michani kyseliny se provadi vcelkem tfech michacich nadrzich. Prvni dv€ néadrze o
jednotlivém objemu 4,5 m’ jsou umistény ve spole¢né zachytné jimee o objemu 12 m’. Ob&
nadrZe jsou umistény ve skladu, jehoZ podlaha je provedena jako havarijni vany hloubky cca

50 cm.

Teti michaci nadrz o objemu 4,5 m’ je umisténa v zachytné jimce o objemu 8 m’. Michani
kyseliny na provozni koncentraci se provadi automaticky dle provoznich pokynd.

Druhé ¢ast kyselinového hospodafstvi je umisténa piimo vedle micharny kyseliny. Tvoii ji
skladovaci prostor se tfemi PE zasobnimi nadrzemi o jednotlivém objemu 30 m’ umisténé
v zachytné jimce o celkovém objemu 61 m’. Nadrze jsou dvouplastové s &idlem poruchy

meziplaStového prostoru a s vyvedenim signalizace poruchy do fidiciho panelu velina.
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Manipulacni prostor pfed obéma sklady je odkanalizovan do zachytnych jimek. V piipadé

hrozici povodné musi byt ob¢ tyto jimky vyCerpany (je soucasti povodiiového planu).

Z povodni jsme si odnesli mnoho zajimavych a pou¢nych zkusenosti. Jednou z nich je to, ze
v pfipad€ povodné jsou mnohem zranitelngjsi poloprazdné nebo prazdné zasobniky, které jsou
vodou nadlehCeny, tim by mohlo dojit k jejich poSkozeni az odtrZzeni a je umoznén unik
skladované latky. Proto je v pfipad¢ ohrozeni skladu vice nez stoletou vodou vhodnéjsi
ponechat nadrze naplnéné. Sklady nebude voda proudit tak, aby mohla nadrze poskodit,

v krajnim ptipad¢ pouze nastoupa.

D.II1.2.2 Olovény prach

Olovény prach obsahuje v pfevazné mite oxid olovnaty. Jde o meziprodukt pfi vyrobé aktivni
hmoty. Surovinou pro jeho vyrobu je olovo. Pii nedostacujici vlastni produkeci je oxid

olovnaty dovazen autocisternami na praskové latky a pneumaticky precerpan do sil.

Olovény prach je skladovan ve vyrobni hale A v ocelovych silech umisténych 60 cm nad

urovni podlahy, ktera se nachéazi ve vysce 246,5 m n. m.(Q;¢0=245,85 m n. m.).

Je zde v soucCasnosti umisténo celkem 6 sil o jednotlivé kapacité¢ 70 t, 3 sila o jednotlivé
kapacit¢ 35 t a 3 sila o jednotlivé kapacité 60 t. Celkova kapacita vSech sil je 705 tun.

V souvislosti s rozsifenim vyroby ptibudou jesté 3 sila po 60 t.

Podlaha pod sily a v jejich okoli je odolnd chemickym ucinkiim latek, které jsou pouzivany
v podniku. Ve smyslu CSN 73 0861 jsou z nehoflavého materialu, tj. betonové, povrchova
vrstva je provedena v natéru polyesterovou barvou odolnou chemickému a fyzikalné -
chemickému piisobeni pouzivanych latek.

Sila jsou umisténa v hale A. Sila jsou umisténa v hale, kde je olovény prach vyrabén
v mlynech a vzapéti je zde spotfebovavan v dalSich vyrobnich procesech. Manipulace s nim
neprobihd mimo halu. Jedinou vyjimkou je situace, kdy mlyny nestaci zasobit pozadavky
vyroby a oxid je nutno nakoupit v zahrani¢i. Oxid je pfivezen cisternou na piepravu sypkych
hmot a pneumaticky nafoukan do zasobnikt. Cisternovy viiz stoji pred halou A a na néj jsou
napojeny hadice pro spojeni se sily. Stdeni olovéného prachu je opatfeno samostatnym

bezpecnostnim predpisem a havarijnim planem.

-74 -



Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceské Lipa

D.II1.2.3 Oleje a maziva, horlavé kapaliny
jsou skladovany ve dvou objektech:
- skladu PHM a oleji

- ptiru¢nim skladu

Sklad PHM se nachézi v zadni Casti arealu vlevo od haly A. Ropné latky jsou skladovany v
plechovych sudech o obsahu 200 litr, ulozenych v zachytnych vanach a opatfenych
vypoustécim zafizenim (ventilem). Pouze motorova nafta je skladovéna v nadrzi obsahu 900
litrG. Dle potieby je Cerpana do menSich pienosnych nadob. Pod ventilem kazdého sudu je
proti tikaplim umisténa zachytnéa vana. Stavebné je proveden na vyvySeném zakladu (viz foto)
a z tohoto hlediska je zabezpecen proti stolet¢ vodé. Pro piipad poskozeni sudu a uniku
obsahu je podlaha skladu izolovana a opatiena zvySenym prahem tak, aby tvofila bezodtokou
jimku. Odstranéni zbytkdi ropnych latek z podlahy skladu se provede pomoci sorbentu
VAPEX. Smetky likviduje opét externi firma dle platnych prévnich predpisii. Prosttedky
potiebné k likvidaci pfipadné havarie (sorb¢ni latka, lopata, kosté, pfenosna nadoba) jsou

umistény piimo ve skladu.

Piiruéni sklad — zde jsou umistény odpadni oleje a dalsi kapalné¢ odpady. Tento sklad je
zabezpecen proti Uniku do horninového prostiedi zvySenym prahem a zachytnou jimkou, neni
vSak stavebné zabezpecCen proti povodni. Obsahem povodnového planu je jeho vyklizeni

v ptipadé hrozby povodné.

Nasledujici tabulky ptfehledné¢ uvadi skladované latky a jejich maximalné¢ dosazitelné
mnozstvi:

Tabulka ¢. 50: Prehled chem. latek a pripravkit ve skladu PHM a prirucnim skladu

Sklad Mistnost Skladované latky

Mistnost ¢.1 nafta, loziskovy olej
Sklad Mistnost ¢.2 prazdné obaly (sudy, barely) znecisténé skodlivinami (ropné
PHM latky)

Mistnost ¢.3 benzin BA9S, technicky benzin, maziva, oleje

Mistnost ¢.101 a | nebezpeéné odpady (pouzity olej, znedistény sorbent,
Ptiruéni sklad 102 kys.olejova s parafinem, triflux)

Tyto sklady mohou obsahovat maximalné tato mnozstvi skladovanych latek:
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Tabulka ¢. 51: Maximalni kapacita skladit chemickych latek a pripravku

Latka Obal Pocet obald Celkové mnozstvi
Sklad PHM
Nafta 200 I sud 10 sudi 20001
Loziskovy olej 200 1 sud 5 sudil 10001
Benzin BA95 200 1 sud 2 sudy 4001
Technicky benzin 200 1 sud 2 sudy 4001
Maziva 50 1 barel 1000 kg
Oleje 200 1 sud 6 suda 12001
Sklad odpadua
Vyjety olej 200 1 sud, 50 1 barel 6 suda 12001
Znecistény sorbent 50 I barel 5 bareld 200 kg
Kys.olejova 50 1 barel 10 barelt 5001
Triflux 25 1 barel 5 barelt D

D.I11.2.4 Dalsi chemikalie

Ostatni chemikalie jsou uvedeny souhrnné, protoze jejich celkové skladované mnozstvi neni

velké nebo nejsou vyznamné jejich nebezpecné vlastnosti.
Neutralizaéni stanice - CHCOV

Cistirna &isti odpadni vody s obsahem kyseliny sirové a odpadni vody s obsahem oxidii olova.
V (istirng se pracuje s chemikaliemi, které jsou skladovany pfimo zde alespoil se 14tidennim
piedzasobenim. Pouziva se pfedevsim vapenny hydrat, flokulant a sirnik sodny. Jde o sypké
latky. Jsou umistény v zabezpeceném skladovacim zatfizeni v pfipravné vapenného mléka.
Cistirna je v pracovnich dnech v nepfetrzitém provozu (tiisménny provoz), obsluhu tvoii 2
pracovnici v kazdé sméné€. Pracovnici musi spliiovat poZadavky na odbornou kvalifikaci a na
zdravotni zpiisobilost. Dale jsou pravidelné proskolovani osobou odborné zpusobilou dle
zdkona o chemickych latkach. Mozné havérie v technologii vyroby a v COV musi byt
zabezpeceny tak, Ze v Zadném ptipad€ nedojde k zdvaznému zhorSeni nebo ohrozeni jakosti
povrchovych vod. Za dodrZovani technologické kazn¢ a za tadné provadéni udrzby ve
vlastnim provozu, kde je kyselina pouzivana, odpovidaji sménovi mistfi. V ptipadé zvySen¢ho
tniku kyseliny sirové do chemické kanalizace a nasledné do COV neprodlené telefonicky

informuji obsluhu istirny. Cel4 stanice je stavebné zabezpecena proti povodni.
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Kotelna

Zde se nachazi vcelku malé mnozstvi chemikalii, které navic nevykazuji, zvlast v malém
mnozstvi, vyznamné nebezpecné vlastnosti pro zivotni prostiedi, spiSe mohou ohrozit lidské
zdravi. Hydroxid sodny pro Gpravu vody je doddvan v kapalném stavu a roztoky pfipravovany
az na koteln¢. Hydroxid a dal$i chemikalie jsou skladovany také pfimo na kotelné. Vzhledem
k tomu, Ze kotelna se nenachazi nad kotou stoleté¢ vody, je soucasti povodiového planu jeji

vyklizeni pfi vyhlaseni II. stupni povodiiové aktivity.
Upravna vody

Chemické latky bez vyznamného dopadu na zivotni prostiedi v malém mnozstvi. Neni nad
kotou stoleté vody, proto se musi vcas vyklidit. V souvislosti s planovanym odbérem

podzemni vody bude zrusena.

D.II1.2.5 Kapalné plyny

Kyslik je uskladnén na kyslikové stanici a technicky zabezpecCen dle platnych piedpisa
v oblasti nakladani s technickymi plyny. V piipad¢ havarie by dopad na zivotni prostfedi
znamenal zejména pozar, samotny Uinik nema zadny negativni vliv.

Vodik, ktery se pouziva ke svareni, je skladovan v tlakovych lahvich. Ty jesté tvoii svazky,
které jsou umistény ve vodikové stanici (na navésu). V piipadé ohrozeni (povoden) je nutno

svazky vyklidit, stanice neni chranéna proti stoleté vode¢.

D.II1.2.1 Nebezpecné odpady

Odpady vzniklé ve vyrobé se shromazd’uji na ur¢enych a zabezpecenych mistech, odkud jsou
pfedavany odbornym firmdm ke zneSkodnéni. Vozidlo odvazejici odpady musi plnit vSechny
pozadavky platné legislativy (ADR) a je zabezpecené proti uniku piepravovanych latek do
zivotniho prostfedi. Nakladku odpadi a sloZzeni vyprazdnénych nadob dozoruje urcené osoba,
ktera zodpovida za eliminaci vSech rizik s touto situaci souvisejicich. Odpad je pravidelné

odvazen tak, aby doba skladovani byla minimalni.
Odpady je vhodné roz¢lenit do nékolika skupin:
a) Odpady s obsahem olova vyuzitelné v kovohutich:

- kusové olovo — praporky — v posledni dob€ jiz nevznikaji, vyuzivany ve vlastni

technologii
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- kal s obsahem olova ze sedimentacnich jimek a z filtraCnich zafizeni na kyselinu

na BKF Car
- zmetkovité akumulatory s kyselinou
- zpétn¢ odebrané akumulatory
- odpadni elektrody
- prach (z filtri1) s obsahem olova

Tyto odpady vznikaji ve vyrob¢ a jsou skladovany v piepravnich kontejnerech. Akumulatory
zpétné odebirané — jde pouze o tu Cast, kterd je pfedmétem testl na zkuSebné nebo je
predmétem sbéru pied prodejnou. Od dealerti jsou baterie svdzeny rovnou do kovohuti.
Naplni-li se kontejner pied prodejnou v sousedstvi aredlu, je uskladnén v centralnim skladu,

ktery je mimo dosah stoleté vody.
b) Kapalné odpady:
- odpadni oleje
- rozpoustédla
Jsou uskladnény v objektu skladu hotlavin — viz vyse.
c) Dalsi nebezpecné odpady
- sorbenty, Cistici tkaniny, filtry
- znecisténé obaly

Zabezpecené velkoobjemové kontejnery (sorbenty, obaly) a kovové bedny (odpady k vyuziti)

jsou umistény na zpevnéné plose v zadni ¢asti aredlu smérem k fece.
d) Srazeci kaly z neutraliza¢ni stanice

Tyto kaly byly sice pfefazeny v procesu hodnoceni nebezpecnych vlastnosti odpadu mezi
ostatni odpad, ale vzhledem k vysoké produkci a obsahu olova povazuje zpracovatel
dokumentace za vhodné se o nich také zminit. Kontejner na tento odpad je umistén
v uzavieném objektu z boku stanice tak, aby do né&j vylisovany odpad padal piimo z kalolisu.
Tim se vyrazné¢ omezi manipulace s timto odpadem. Kontejner je vysoky téméi 170 cm a ani
v ptipad¢ prachodu stoleté vody by znéj nemél kal uniknout. Pfesto v ramci pfiprav na

povodeti planuje investor v ramci opatieni na CHCOV kontejner odvézt.
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D.II1.2.7 Olovéné ingoty
V soucasnosti jsou ingoty pro slévarnu i pro mlyny uskladnény v zastfeSeném prostoru predni

casti haly C .

D.II1.2.8 Rozpracovanost (pasta, miizky) a hotové vyrobky

Rozpracované vyrobky jsou umistény v halach, které jak jiz bylo feceno, jsou s rezervou
situovany nad kotou stolet¢ vody. Meziprodukty neopousti haly. Hotové vyrobky jsou
umistény ve skladu, ktery je také stavebné chranén proti povodni. Manipulace tak, aby mohlo
dojit k ohrozeni zZivotniho prostiedi, je vylouCena. Vyrobky jsou pii naklddani na kamiony

umistény na paletach a zpevnény streCovou folii.

D.IIL.3 Specifikace moznych rizik a zptisob jejich omezeni

S ohledem na charakter Cinnosti v aredlu nejsou rizika havarii s vazn¢jSimi disledky na
zivotni prostiedi a zdravi obyvatel piili§ pravdépodobnd. Piesto je zde nékolik rizikovych
faktort, které je nutno zvazit:
- skladovani, pfeprava a manipulace s nékterymi surovinami ( Ziravinami, olovem a
jeho slouceninami, ropnymi latkami a dal§imi) a odpady
- umisténi zavodu v izemi ohroZzeném povodnémi
Rizika poskozeni nebo ohrozeni zivotniho prosttedi 1ze specifikovat zhruba takto:
1) unik zdvadnych latek ze skladu kyselin
2) unik olovéného prachu pfi staceni do nebo z autocisterny
3) Unik zadvadnych latek pfi manipulaci s odpady
4)  unik zavadnych latek pii havarii neutraliza¢ni stanice
5) Unik zadvadnych latek ze skladi olejti, maziv a PHM
6) Unik zdvadnych latek z odstavenych vozidel mimo zabezpecené parkoviste
7) riziko Uniku zavadnych latek a latek Skodlivych zdravi pii havarii v pribéhu
piepravy
8) unik vétstho mnozstvi latek do ovzdusi technickou zavadou na filtru nebo
z nedbalosti a nasledné unik téchto skodliviny do kanalizace
9) vybuch kysliku, vodiku, paliv nebo jiny poZar objektu
Popsana rizika unikll Ize minimalizovat béZnymi opatfenimi a dodrZovanim obecné

zavaznych pfedpisii, normativli a manipula¢nich a havarijnich fada. Specidlni preventivni
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nebo bezpecnostni opatfeni (varovné systémy ap.) nejsou nutnd. Mimo tato vyjmenovana
rizika stoji riziko povodné. Tomu je vénovana samostatna kapitola.
Rizika jsou soustiedéna zejména na tyto cilové objekty:

e povrchova voda

e podzemni voda,

e ovzdusi

e zaméstnanci aredlu
Vzhledem k pozici viici obytné zastavbé meésta a to 1 v piipad€ mimotadné udalosti Ize riziko
ohroZzeni zdravi obyvatel (v€etné zaméstnancli) oznait za pomérné¢ nizké. Provoz
technologickych zafizeni sdm o sob& neni pro Zivotni prostfedi pfili§ rizikovy, rizikovéjSim
faktorem je manipulace se surovinami a odpady mimo hlavni vyrobni proces a procesy

obsluzné (neutraliza¢ni stanice).

D.II1.3.1 Povoden

Toto vyznamné riziko je natolik specifické a nezavislé na villi a schopnostech clovéka, ze je
nutno ho popsat mimo ramec ostatnich rizik, kterd mohou byt zpisobena lidskou nedbalosti.
Zamovy areal se nachazi ve stanoveném zaplavovém uzemi toku Ploucnice. Vzhledem
k pomérné castému vylévani feky zkoryta jsou stouto problematikou ve firme¢ velké
zkuSenosti. Firma ma jiz fadu let zpracovan Povodiovy plan, ktery je dle potieby

novelizovan.
Kota stoleté vody:

- dle povodiového planu 245,85 m n.m. (B.p.v.) v horni casti aredlu z hlediska

sméru proudéni feky
- dle uvedené studie (vychazi z aktualizovanych udajt) :
- v misté haly C 246,2 m n.m. (B.p.v.)

- zahalou A 245,9 m n.m. (B.p.v.), coz odpovida udaji z povodiového planu

v mist¢ haly B 245,5 — 245,6 m n.m. (B.p.v.)

Tomu musi odpovidat zabezpeceni objektii, které je uvedeno v nasledujici tabulce. Slovné je

nutno popsat zabezpeéené CHCOV, ktera mé dvé podlazi:

- pfizemi — Cerpadla jsou umisténa na konstrukci tak, aby byla nad Q.
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- vyvySené podlazi obsahuje usazovak, kalolis, vapenné hospodarstvi a dalsi

chemikalie — je spolehlivé vysoko nad kétou stoleté vody.

- shromazd’ovaci misto na vylisovany srdzeci kal — ten je umistén ve velkém

kovovém nepropustném kontejneru, jehoz vyska je cca 180 cm. Vyplaveni kalu

sice nehrozi, ptresto je soucasti povodnového planu jeho odvezeni.

Tabulka ¢. 52: Povodnoveé riziko

objekt Kota stavby Koéta Riziko pro 7P Rizika ost. Org. opatfeni
stoleté - povod. plan
vody p P

Hala A 246,5 246,0 Oxid olova, kys. |technologie neni nutné

Hala B 246,5 2456 SOV neni nutné

Hala C 246,7 246,2 odpady technologie neni nutné

CHCOV Ptizemi a 245,8 vyplachnuti poskozeni uzavieni
s chem. kanal. kanalizace kanalizace

1. podlazi

Sklad odpadiiz | 245,0 245,8 kontaminace hor. vyklidit

CHCOV prosti. a vody

Sklad PHM 246,3 2458 kontaminace hor. | pozar neni nutné

Sklad odpadii | 245.5 2458  |Prostf.avody

Kotelna 2453 2459 kontaminace hor. | Poskozeni vyklizeni

prosti. a vody technologie
trafostanice 2459 245.8 Poskozeni neni nutné
technologie

Sklad kyseliny | 246,5 246,7 kontaminace Poskozeni zdravi - | neni nutné

A vody a hor. p. Ziravina

Sklad kyseliny B | 246,5 245,6 neni nutné

Zpevnéna plocha | 245,4 245,8 — | kontaminace hor. vyklizeni

u feky - odpady 2459 prostt. a vody

Koty jsou uvedeny v m n.m. (B.p.v.)

Uvedena opatieni se netykaji pouze priichodu stoleté¢ vody, ale pratokli mnohem mensich,

zcela jisté 20leté vody.
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D.II1.3.2 Rizika kontaminace horninového prostiedi a povrchovych a podzemnich vod
V aredlu lze teoreticky uvazovat tyto typy havarijnich situaci
Unik kyseliny sirové

K tomuto uniku miize dojit pouze pfi staceni kyseliny. Staceci misto u haly B je umisténo u
objektu micharny a jeho plocha je provedena z materidlu odolného piisobeni kyseliny. Tato
plocha je odvodnéna do bezodtoké zachytné plastové jimky o objemu 13 m’, opatfené
hladinovymi spina¢i a cerpadlem. Jimka se muze piecerpat do chemické kanalizace

(oplachové vody) nebo do kontejnert (v piipade zachyceni koncentrované kyseliny).

Kyselinové hospodaistvi v hale A je umisténo uvnitf objektu vyrobni haly. Zde se provadi
staceni kyseliny sirové 96% do zasobnich nadrzi a michéani kyseliny na provozni koncentraci.
Staceci misto je umisténo u objektu micharny. Je zastfeSené, jeho plocha je provedena
z materialu odolného pisobeni kyselin. Odvodnéni je provedeno do bezodtoké havarijni
plastové jimky o objemu 4,5 m’. Ta je opatiena hladinovym spinacem, ktery sepne ¢erpadlo a
vycerpa cely obsah do chemické kanalizace ve vyrobnim celku formace. Zaroven je opatfena

hlidacem maximalni hladiny, pfi jeho dosaZeni je zapnut zvukovy signal.

Staceni kyseliny je zabezpeceno proti tniku jednak technicky — zabezpec€eni autocisterny dle
umluvy ADR, nepropustnd podlaha a zachytné jimky v misté, kde by mohlo dojit k poSkozeni

hadic. Organizac¢ni zabezpeceni — proskolena obsluha, sana¢ni pomticky.
Unik ropnych litek

vzhledem k relativné malym objemim latek prakticky nehrozi zdvazné postizeni horninového
prostiedi nebo povrchovych ¢i podzemnich vod. Parkovaci plochy jsou zabezpecené pies
lapoly. Pokud by doSlo napt. k havarii pii piepravé ropné latky ze skladu na pracoviste,
vztahuje se na tuto situaci havarijni plan. Protoze jsou vSechny plochy v aredlu zpevnéné a
nepropustné, lze unik okamzit¢ odsanovat a deStové kanalizani vpusti ucpat. K pouziti
ropnych latek dochéazi v zabezpecenych prostorach (vyrobni haly), kde ptipadny tkap nebo

unik neohroZzuje zivotni prostredi.
Unik olovéného prachu PbO

K niku do horninového prostfedi nebo vod muze dojit pouze v situaci, kdy je oxid
pneumaticky precerpavan z autocisterny do sil. Pfi pfecerpavani stoji autocisterna na
zpevneéné ploSe pred halou A. Pfipadny unik oxidu, ktery mé formu préasku, lze odsanovat

smetenim, vyluxovanim, event. odebranim mensi vrstvy zeminy.
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Unik dal$ich pouZivanych latek

Vysypani pytle s lepidlem nebo chemikalii pro upravu vody nelze nikdy zcela vyloucit.
Lepidlo je z kamionu piepravovano na paleté¢ piimo do skladu. Ten je vodohospodaisky
zabezpeceny, nebezpecné latky jsou navic uskladnény v hornim podlazi. Odtud jsou suroviny
piepravovany do vyroby. Unik sypkych latek lze snadno ze zpevnénych ploch odstranit bez

nasledkl na horninové prostiedi nebo vody.
Manipulace s odpady

vzhledem k Sirokému sortimentu odpadii plati zasady, které jiz byly specifikovany vyse.
Jedna se zejména o zabranéni tniku:
- pouzivanim spravnych kontejnerti a nadob
- spravnou manipulaci s kontejnery a nadobami

- vhodnym umisténim kontejnert

Kapalné odpady a obaly od nebezpecnych nebo zavadnych latek jsou umistény ve skladu

ropnych latek a je s nimi zachazeno stejné jako s novou surovinou.

D.II1.4 Havarie s dopadem na lidské zdravi

Jedna se o situace uvedené v nasledujici tabulce:

Tabulka ¢. 53: Havarijni ohrozeni

typ havarie ohrozeny objekt Prevence
pozar obyvatelstvo mésta, | Kontrola a idrzba zafizeni
zameéstnanci arealu Proskoleni obsluhy v oboru PO, dodrZovani

pozarnich predpisii a pozarniho fadu

povoden — zachranné prace zaméstnanci Povodnovy plan, technicka eliminaéni

opatieni, organizacni opatieni

havarijni unik zavadnych latek - | zaméstnanci Plan opatfeni pro ptipad havarie - nutna

Ziravin technicka a organizac¢ni opatfeni

havarie v rozvodech elektfiny, |areal zdvodu, okolni |nutna technicka a organizacni opatfeni
vzduchotechniky apod., objekty, zaméstnanci

s nebezpecim pozaru

technologicka nekazen, poruseni | zaméstnanci nutnd technicka a organizacni opatteni
piedpisi BOZP
havarie vzduchotechniky zameéstnanci odstaveni ptislusné ¢asti technologie, vyklizeni
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Cela problematika spadd do oblasti bezpeCnosti prace. Zde plati legislativa, kterd uklada
konkrétni opatfeni v oblasti prevence a kontroly. Konkrétni vliv na lidské zdravi je sledovan
pomoci lékatskych prohlidek a odbérii se zamétfenim na depozici olova v lidském téle (viz

kapitola vliv na obyvatelstvo).

Mozna rizika havérii jsou v poctu pravdépodobnosti obvykld v objektech obdobného
charakteru, nevyzaduji proto specidlni preventivni opatfeni, krom¢ obvyklych (zpracovani
provoznich a manipulacnich fadd, havarijnich fadl, pozarni prevence). Samoziejmosti je
obvyklé technické zabezpeceni objektl, kde jsou latky skladovany nebo je snimi
manipulovano. Néasledky eventuelnich havarii by mély pouze lokalni charakter, vétSinou
omezeny na aredl zavodu a jeho bezprostiedni okoli s vyjimkou ptipadného negativniho

ovlivnéni povrchovych vod v tocich.

Markantni dopady na obyvatelstvo nejblizs§i obytné ¢asti nebo ohrozeni nékteré ze slozek
zivotniho prostfedi rozsahlejsiho charakteru lze 1 v pfipadé€ popsanych potencionalnich typt
havarii vyloucit.

Jejich predpokladané pomérné malé nasledky jsou likvidovatelné béznymi prostiedky, lokalné
dostupnymi, respektovanim pozadavku platnych predpisti a normativii pii vystavbé a provozu.
Riziko rozsahlejsiho poskozeni slozek zivotniho prostfedi nastava prakticky pouze v ptipadé
mimotadné udalosti zejména pozaru Ci ztraté Cisticiho efektu neutralizacni stanice. Za nejveétsi
riziko lze v tomto pifipad¢ oznacit moznost emisi Skodlivin do ovzdusi ¢i kontaminace zdroji
povrchovych a pfipadné i podzemnich vod tinikem zavadnych latek a odpadnich vod.

V ptipad¢ havarijnich situaci mensSiho rozsahu je mira rizika pfijatelna, nebot’ existuje

moznost ué¢inného sana¢niho zasahu.

D.IIL.5 Vyhodnoceni disledkii potencionalni havarie pri dopravé

nebezpeénych latek
Predmétem piepravy, kde mohou vznikat zdvazna rizika pfi havarii, je pfedevsim kyselina

sirova. Ta je prepravovana v autocisternach. Pozadavky na zabezpeceni piepravy kyseliny

sirové tfesi Evropskd dohoda o mezinarodni silnicni piepravé nebezpecnych véci ADR.

Dle této 1 u nas platné legislativy je kyselina sirova zatazena do tf. 8 ziravé latky, Cislice 1b,

oznaceni 80/1830 — kyseliny sirova obsahujici vice nez 51% kyseliny.
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Na zéklad¢ zkuSenosti zpracovatele dokumentace se silni¢ni havarii podobného typu lze

shrnout takto:

Pti havarii vozidla zabezpeceného dle pozadavkii ADR by prakticky nemélo dojit k tiniku
kyseliny z cisterny ani pfi pfevrzeni vozidla. Pokud jsou nasledky havarie tak zavazné, ze
dojde k poskozeni ventilu nebo prorazeni plasté cisterny, je nutno neprodlen¢ zahajit sanacni
zasah spocivajici v aplikaci neutraliza¢niho Cinidla a sorbentu soucasné — mletého vapence.
Znec€istény sorbent je uklddan do nadob a odvazen ke zneSkodnéni. Znecisténa zemina je
odkopédna a ulozena do sudd. Zbytky kyseliny s vapencem, kterd jiz nelze smést, jsou

splachovany hadici tak, aby doslo k maximalnimu rozfedéni.

Pokud dojde k uniku ptfimo do povrchovych vod, je situace vazna. Nutno vSak zdlraznit, ze
tato situace je krajné¢ nepravdépodobnd. K ptevozu celé fady velmi nebezpecnych chemikalii
dochdzi na naSich silnicich naprosto bézné a je znamo, Ze i pfi vaznych havériich je Gnik
pomérné omezeny.

Dalsi skupinou latek, kde muze dojit k tiniku pti pieprave, jsou oleje a maziva. Od dodavatele
ptichazeji v uzavienych sudech a dle zkuSenosti od mnoha jinych provozovatela Ize uvést, ze
poskozeni sudu pii piepravé je téméi vylouceno. Pokud by k tniku doslo, bude mnozstvi
uniklych latek dano nejvysSe skladovaci kapacitou jednoho obalu. Tato kapacita se pohybuje
od 20 do 200 kg. Rozliti takového mnoZstvi latky lze G¢inn€ eliminovat pouzitim sorbentu a
odkopéanim znec€isténé zeminy. Pfi Uiniku pfimo do povrchovych vod je nutno aplikovat zachyt
nornou sténou s pouzit a€inny sorbent. Je nutno podotknout, ze vyliti sudu oleje pii prepraveé

nakladnim vozem pifimo do toku je opravdu velmi mélo pravdépodobné.

Ostatni chemikalie jsou pfepravovany v pytlich v sypkém stavu. Pii jejich rozsypani lze

uplatnit jednoduse zameteni a uloZeni do sbérnych nadob.
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D.IV Charakteristika opatreni navrzenych
k prevenci, vyloucCeni, snizeni popripadé
kompenzaci nepriznivych vlivii na Zivotni
prostredi

Technicka opatieni

Opatfeni k prevenci, eliminaci a minimalizaci nepfiznivych U¢inkd posuzovaného zdméru je

tteba zamétit zejména v téchto smérech:

e Neustale zlepSovat technickymi opatienimi kvalitu pracovniho prostiedi z hlediska

prasnosti, hluku, koncentrace olova a aerosolu kyseliny sirové.

e Recyklace odpadnich vod z vyroby demi vody umozni uspory v odbéru uzitkové vody

z vodotece

e Po realizaci zdméru navyseni vyroby provést autorizované méteni emisi u vSech vyduch,

u kterych dojde ke zméné, nebo které budou nové.

Jina opatreni

Soucasné je tfeba dodrZovat systém monitorovani vlivu na Zivotni prostfedi vyvolaného

¢innosti spolecnosti:
¢ Pravidelné¢ meéfit emise do vnéjsiho ovzdusi.

e Pravidelné sledovat kvalitu pracovniho prostiedi z hlediska prasnosti, hluku, koncentrace

olova a aerosolu kyseliny sirové.
e Po uvedeni do zkuSebniho provozu provést mefeni hluku na hranicich zdvodu

e Priibézné sledovat kvalitu odpadnich vod v souladu s pozadavky platné legislativy a

rozhodnuti

o Vést dislednou evidenci odbéru povrchovych nebo podzemnich vod a vypousténi

odpadnich vod, emisi do ovzdusi a odpadu.
e Dle potieby aktualizovat plan opatfeni pro pfipad havarie
e Dle potieby aktualizovat povodiovy plan

e Provadét pravidelna Skoleni zaméstnanct
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D.V Charakteristika pouzitych metod
prognozovani a vychozich predpokladu pri
hodnoceni vlivii

Pfi hodnoceni vlivli posuzované Cinnosti na jednotlivé slozky zivotniho prostifedi vychdzel
zpracovatel z dostupnych informaci a soucasné trovné pozndni. Podkladové materialy byly
ziskany od projektanta, mistnim Setfenim, z rozptylové studie, studie vlivu na lidské zdravi,

protokolll o méfeni emisi a evidence znecisténi vypousténych odpadnich vod. Zpracovatelsky

tym oznameni hodnotil u vét§iny vlivi celkovy dopad budouci vyroby.

Pti identifikaci vlivl stavby a pozdéjsiho provozu posuzované akce na Zivotni prostiedi byly
pouzity nasledujici podklady:
B Pouzita literatura a dalsi podklady

1. Zakladni vodohospodaiskd mapa, geologicka mapa, hydrogeologicka mapa v métitku 1 :

50 000, list 02-42 Ceska Lipa.

2. Jetel J .: Vysvétlivky k zakladni hydrogeologické mapé CSSR 1 : 200000, list 02 Usti nad
Labem, UUG Praha, 1980.

3. Culek M. (1995, ed.):Biogeografické ¢lenéni Ceské republiky. Praha, Enigma..

4. Chytry M., Kuéera T., Ko¢i M. (2001 eds.): Katalog biotopti Ceské republiky. Agentura
ochrany piirody a krajiny CR, Praha.

5. Uzemné technicky podklad pro nadregiondlni a regionalni izemni systém ekologické

stability CR. Ing. L. Binova, CSc., RNDr. M. Culek, MH a MZP, Praha, 1996

6. Chranéna tizemi CR — svazek Liberecko (agentura ochrany piirody a krajiny CR

B udaje ziskané z internetu:

1) Informaéni syst¢tm VUV T.G.M.Praha (www.heis.vuv.cz)

2) Informace CHMU (archivni tdaje www.chmi.cz)

3) Informace z Libereckého kraje (www.kr-liberecky.cz)

4) Informace o stavu ZP v jednotlivych krajich CR v r.2007 a 2008 (www.env.cz)
5) Natura 2000 (internetova adresa www.env.cz)
Dalsi podklady jsou vyjmenovany v odbornych ptilohdch dokumentace.

Dale byly pii hodnoceni pouzity nasledujici metody a postupy:

e standardni metodika EIA dand zdkonem ¢. 100/2001 Sb. ve znéni pozdéjSich predpist
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e pii zpracovani pfiloh byly pouzity postupy dané pozadavky platné legislativy
V ramci vypracovani oznameni byly pouzity standardni metody v jednotlivych oborech, které
byly vyuzity jednotlivymi specialisty a odborniky pro sestaveni oznameni a jeho ptiloh.
Podrobnéji zpracovatel ozndmeni odkazuje na tyto ptilohy a studie s tim, Ze nize je uvedena
jen zakladni informace:

Rozptylova studie

Vypocet znecisténi ovzdusi byl proveden podle metodiky ,,SYMOS 97%, platné od roku 1998
a upravené v roce 2003 podle platné legislativy na verzi 2003.
Pro stanoveni emisnich faktort pro jednotlivé skupiny automobilti byl pouzit program pro

vypocet emisnich faktord pro motorova vozidla MEFA 06.

Akusticka studie

Pro hodnoceni hluku z automobilové dopravy a z pramyslovych zdroji hluku byl pouzit
program HLUK+ firmy JpSoft ver. 8.27 profi ,,Vypocet hladiny hluku ve venkovnim
prostiedi®, licence ¢. 5202 (RNDr. Milo§ Liberko, Mgr. Jaroslav Polasek).

Autorizované posouzeni vlivu na vefejné zdravi

Hodnoceni zdravotnich rizik hlu¢nosti provozu bylo provedeno pomoci narodni legislativy
(NV ¢&. 272/2011 Sb.), autorizaéniho navodu AN 15a (SZU Praha, 2007), pomoci vysledki
programu Monitoringu zdravotniho stavu obyvatel ve vztahu k Zivotnimu prostiedi (usneseni
vlady CR &. 369/1991 Sb.) a pomoci doporuéenych hodnot WHO véetné aktualizovanych
materidli tykajicich se vlivu noc¢ni hlu¢nosti ve vztahu k ochrané vetejného zdravi a dalSich
odbornych materidlti. Odhad zdravotnich rizik znecisténi atmosféry chemickymi Skodlivinami
byl proveden s vyuzitim dat ze zahrani¢nich databazi a odborné literatury — WHO, US EPA,
RBC (US EPA), ptipadné dalSich, a pomoci primérnich limit ¢eské narodni legislativy, které
zéavazné stanovuji zakonnou miru ochrany vetejného zdravi v podminkach ¢eského pravniho

prostiedi.
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D.VI Charakteristika nedostatku ve znalostech
a neurcitosti, které se vyskytly pri zpracovani
dokumentace

V pribéhu zpracovani tohoto oznameni se nevyskytly nejistoty a neurCitosti zasadniho
charakteru. Urcitym stupném nejistoty jsou zatizeny odhady budouci zéatéze zivotniho

prostiedi.

Prognostické metody pouzité v oblasti emisi, imisi a hluku jsou postaveny na zdklad¢
soucasného stupné poznani a nejsou a ani nemohou byt absolutné pfesnou prognoézou, ale
pouze maximalni moznou syntézou na zékladé¢ stavajicich znalosti. Podle toho je k nim tfeba

také pristupovat.

Oznameni pro zjistovaci fizeni byl zpracovavano v poslednim kvartalu roku 2011. V této
dobé nebyl rok 2011 jesté uzavien a nebyla k dispozici souhrnna data o produkci odpadil,

emisi a monitoringu za cely rok. Z toho diivodu jsou pouzita tato data z roku 2010.

E. Porovnani variant reSeni zameéru

Zamgér roz$ifeni vyroby autobaterii ve stavajicich objektech je pfedlozen v jediné varianté.

F. Zavér

V pribéhu zpracovani dokumentace nebyla zjiSténa zadnéd skutecnost, kterd by vylucovala

realizaci zaméru.
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G. VSeobecné srozumitelné shrnuti
netechnického charakteru

Zaémérem investora je rozSifit soucasnou vyrobni kapacitu zavodu Johnson Controls
Autobaterie spol. s r.0. v Ceské Lip¢ ze stavajiciho povolené¢ho stavu 110 tis. t utavené¢ho

olova na 170 tis. t utaveného olova. .

Pti hodnoceni vlivii posuzované Cinnosti na jednotlivé slozky Zivotniho prostfedi vychazel
zpracovatel z dostupnych informaci a soucasné trovné poznani. Podkladové materialy byly
ziskany od investora, mistnim Setfenim, z hlukové a rozptylové studie, z posouzeni rizik vlivu
na lidské zdravi zpracované autorizovanou osobou RNDr. Alexandrem Skécelem, protokolt o
méfeni emisi, protokolli o méfeni zatéze zivotniho prostfedi, evidence zneciSténi

vypousténych odpadnich vod a emisi do ovzdusi.

Priehledné shrnuti v§ech podstatnych vlivii na zZivotni prosti-edi:

1) Vliv na ovzdusi

Zdrojem emisi z provozu firmy Johnson Controls Autobaterie spol. s r.o. bude spalovani
zemniho plynu v tepelnych zafizenich, vlastni technologie vyroby autobaterii a vyvolana
nakladni a osobni automobilova doprava. Nasledujici tabulka uvadi vyvoj emisi ze spalovani
a technologie od roku 2007, kdy jsou hodnoty vycisleny na zakladé méteni emisi, a odhad

budoucich emisi :

Tabulka: hodnoty emisi

Skodlivina | jednotky 2007 2008 2009 2010 Po rozsifeni
TL t/rok 2,56 2,11 3,57 3,75 4,9
Pb kg/rok 65,4 63,442 12,617 11,84 15,6
NOy t/rok 11,7 12,01 12,9 7,95 13,3
CO t/rok 12,7 11,87 7,7 4,9 7,8
H kg/rok 130,5 78 27,9 5,6 20,9

Vliv emisi je zdokumentovan v rozptylové studii. Neptesahuje unosnou miru. Dopad je

hluboko pod stanovenymi limity. Lze konstatovat, Ze zvySeni vyrobni kapacity firmy Johnson
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Controls Autobaterie spol. s r.o. Ceskd Lipa nezpusobi vyznamné zhorSeni imisni situace v

blizkém ani vzdalenéjSim okoli emisemi Skodlivin z provozii podniku.
2) Vliv na vodu

Realizaci stavby a rozSifenim a vyménou nékterych casti technologie nedojde k navySeni

mnozstvi vypousténych odpadnich vod ani vypousténého znecisténi.
3) Odpady

Narhst mnozstvi odpadii bude imérny naristu vyroby. Odpady jsou z lokality odvaZeny
k odstranéni nebo vyuziti opravnénymi externimi firmami. Je s nimi nakladano dle platné

legislativy.
4) Pracovni prostiedi

Pracovnici ve vyrobé budou chranéni v souladu s pozadavky ptedpisi platnych v oblasti
hygieny prace. Neustalou modernizaci technologii dochéazi k postupnému snizovani zatéze
pracovniho prostfedi. Pracovnikim jsou pfidélovany a musi pouzivat ochranné pomiicky.
Jejich zdravotni stav je trvale dozorovan zavodnim lékatem. Zasluhou téchto opatieni doslo
v poslednich 5 letech k vyraznému snizeni hodnot olova v organizmu sledovanych

pracovnikda.
5) Vliv na dopravu

Zvyseni objemu vyroby se projevi zvySenym pfisunem surovin a materiali do zavodu a
odvozem vyrobkd, ¢imz dojde ke zvySeni automobilového provozu na piijezdové komunikaci
do zavodu. Hlavni pfepravni trasa pro dopravni obsluhu vyrobniho zavodu vede z Dubické
ulice pies ulici u Obecniho lesa na silnici 1. tf. ¢. 9. Tato trasa se vyhyba prijezdu pies

centrum meésta Ceska Lipa

V soucasné dobé¢ projede ¢asti Dubické ulice zhruba 70 nékladnich automobilt pro potieby
spolecnosti denng, tj. cca 17 500 prijezdd ndkladnich vozi ro¢n€. Rozsifenim vyroby se
intenzita pfimo umémé zvysi na 100 prijezdd denné, coz odpovidd 25 000 prijezdim
nakladnich automobild ¢asti Dubické ulice roéné.

4

Dalsi zatéZi je osobni doprava zaméstnancl firmy. V souc€asnosti je k pfepravé do zaméstnani
vyuzivano v denni dobé cca 190 a vnocni cca 100 osobnich automobild. Tuto zatéz
zpisobuje pieprava zhruba 700 zaméstnanci. Tato zatéZ se v denni dob& nezvysi vibec,
vnoéni dobé miZze dojit k navySeni o 2-3 automobily. Udaje o zatéZi z dopravy jsou

vycisleny v rozptylové studii.
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6) Hluk
Vlivem hluku na okoli zadvodu se zabyva akusticka studie zpracovana firmou Greif Akustika
(ptiloha ¢. 7) a Autorizované posouzeni vlivii na vetejné zdravi, zpracované RNDr.

Alexandrem Skacelem (ptiloha €. 8).

V soucasné dob¢ i1 po rozSifeni vyroby bude akustické kvality okoli ovliviiovat jednak

obsluzné automobilova doprava, jednak zdroje hluku z vlastniho provozu zévodu.

Liniovym zdrojem hluku bude nariist automobilové dopravy po blizkych komunikacich, po
nichz bude zajiStovano navazeni materidlu a odvoz vyrobki. V souvislosti s rozsitenim
kapacity vyroby se castecn¢ zvysSi 1 obsluzna ndkladni a zaméstnanecka doprava. Nartst
osobni dopravy bude minimalni (zvySeni vyrobni kapacity si nevyzada podstatné zvysSeni
poctu pracovnikil) a nezplisobi nartist hlukové zatéze okoli piijezdovych komunikaci. Nartst
nakladni dopravy se neprojevi na ovlivnéni obytnych lokalit, nebot’ ndkladni doprava bude
provozovéna pifevazné v denni dobu a bude vedena mimo soustiedénou obytnou zastavbu
ulici U Obecniho lesa smérem na silnici /9.

Dal8im zdrojem hluku jsou také stacionarni zdroje hluku v aredlu zadvodu. Bodové zdroje
hluku ptedstavuji vyduchy vzduchotechniky, chladici agregaty a dalS§i zafizeni ¢i zdroje
hluku, umisténé na stieSe nebo fasad¢ vyrobnich hal a v arealu zdvodu. V poslednich letech,
po stiznosti obyvatel blizké obytné lokality pod Holym vrchem, doSlo k postupné realizaci
protihlukovych opatfeni na zdrojich hluku. V soucasnosti jsou hlukové limity pro chranéné

venkovni prostory dodrzovany.

H. Piilohy

Soucasti tohoto ozndmeni je 8 piiloh:

1) Vyjadreni ptislusného stavebniho ufadu

2) Vyjadreni z hlediska Natura 2000 - neptilozeno

3) Celkova situace arealu

4) Celkova situace technologie a umisténi technologickych vyducht
5) Tabulky emisi stavajicich a budoucich

6) Rozptylova studie, RNDr. Radomir Smetana

7) Akusticka studie, Greif akustika, s.r.o.

8) Autorizované posouzeni vlivli na vetejné zdravi, RNDr. Alexandr Skacel, CSc.
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Datum zpracovani oznameni: 28.12.2011

Zpracovatel oznameni: Ing. Kvétoslava Kone¢na
Envikon s.r.o.
Lesni 2581, 470 01 Ceska Lipa
Osvédéeni odborné zpuisobilosti ¢.j. 8129/952/OPVZP/97
Tel. /fax: 484846512, mobil: 603 217 985

e-mail: envikon@envikon.cz

Spolupracovali: Ing. Jana Jinkova
Litoméficka 54, 470 01 Ceska Lipa
telefon 737 242 587, e-mail: j.jinkova@email.cz

Mgr. Radim Smetana — EkoMod
Gagarinova 779, 460 01 Liberec
telefon 604 738 166, e-mail: ekomod@seznam.c

Greif akustika s.r.0. , ¢eskd nezavisla spolecnost snizujici hluk
Kubikova 12, 182 00 Praha 8
Tel.: 286 587 763 az 4, Fax: 286 580 668

E-mail: greif-akustika@greif.cz, www.greif.cz

RNDr. Alexandr Skacel, CSc.
Prukopnicka 24, 700 30 Ostrava
tel/fax: 596 747 979, GSM:777 674 897

e-mail: skacel.alex@seznam.cz
Ing. Alena Kone¢na
Envikon s.r.o.

Lesni 2581, 470 01 Ceska Lipa

telefon 604 287 351, e-mail: alena.konecna@envikon.cz

Podpis zpracovatele: ........c.eeoeveeeiieeeiieeeieeeeeeeee e
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