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A. UDAJE O OZNAMOVATELI

Identifika¢ni udaje

1. Stavebnik Karel Dvak-FERMET, Bezovka 197, Chrast u RIZ80 26
2. Zanmgr Recyklace odpadnihoyptirénu extrudaci

3. Misto Aredl Fermetu &str Bezovka 197, Chrast

4. Dodavatel Jaroslav Vodrazkarast u Plza

5. Projektant Jaroslav Krausského 15, Plze

6. Hlavni inzenyr stavby Ing.iJiFlajShans, Ejpovice 200

7. Stavba Hala zpracovadasi
8. Doba stavby Dokaani rok 2008
9. Naklady stavby 12 mil.cK

10. Stupe projektu Uzemiizeni

11.Puadorys stavby ¥. 2.500 m2

12.Pozemky stavby viZifpha vypis z E.N.



B. UDAJE O ZAMERU

|. Zakladni udaje zaméru
1. Nazev zandru

Stavba recyklace plastickych hmot tepelnou Upravelala zpracovani plastu.
2. Kapacita

Vyrobni kapacita tepelné granulace plastu — potgsiy,cini 8 t / mesicné.
3. Umisténi zaméru

Stavba je umigha v areélu Fermet — Chrast, Bezovka 197, Chragtpremku majitele
Fermetu, p. Karla Dv@dka. Parcelnfislo pozemku je 1029/ 1 v k.U. Chrést.

4. Charakter za&méru

Jedna se o krytou haluighorysré 36 x 18 m s fisluSenstvim Saten, kancida drtée plastu.
Technologie recyklace spiva v tepelné Upravisovaného a drceného polystyrénu na
perlickovy granulat.

5. Zduavodnéni potieby zan€ru

Zamer recyklace polystyrénu vychazi z vysoké produkestirkych obalovych hmot a jejich
nasledném skladkovani, coz &atje Zivotni prosedi. Recyklaci vznika granulat, ktery je
opétovne vyuzitelny jako plnivo pro vyrobu EPS.

6. Popis technologického z&zeni

Technologické zdzeni tvdi drti¢ polystyrénu a extrudér, ve kterém bésmpu vzduchu a
dalSich chemikalii dochazi k taveni polystyrénweérana je nasekana tdackovité perltky a
chlazena vodou. Granulat je distribuovan k dalSiyuziti. V hale budou zpracovéavat plast
dv¢ spol&nosti, a to firma Karel D@k — FERMET (mechanické drceni &mutrideni
odpadniho plastu) a spéfest GZR plast s.r.o. (granulace pigst

Hala bude umigha v arealu spobeaosti, véasti ugené pro zpracovani plastvlastnikem
haly bude firma Karel Dudk — FERMET, spolaost GZR plast s.r.0. bude niést haly
pronajatou.

Spole&nost GZR plast s.r.o0. bude v atiehécasti haly provaét granulaci odpadnich pldst
(polystyren - PS, polyetylen — PE). Granulace odfzal plastu bude probihat naizani, jez
ma i hlavni¢asti a to:
e drti¢ a pasovy dopravnik
e extruder, ZTE 80, vyrobce Plastmachines GmbH, SRi¢rgetick4 spotba zéizeni
je cca 150kW.

Drti¢ je pomalobzny jedno rotorovy stroj, do kterého je vhazovapamthi lisovany
polystyren / polyetylen. V tomto détije tento material rozsinén na drobné€asti do



velikosti cca 3 — 5cm. Takto rozinény odpadni plast je pasovym dopravnikemnpisén do
extruderu. Vystupem z extruderu je regranulat &uesti peleti cca 3 — 5mm.

Technicky popis extruderu :

Popis jednotlivycltasti :
a) Drti¢ s pritlakem je prvotnim segmentem vyroby. Zde je vhazovan riddte
k preddrceni, ktery je posuvnym vzduchovym pistefitigdovan na pomalaizny
jednovalcovy rotor s ocelovymi zuby. Nadrceny miatgzada ze spodriasti drtée na

pasovy dopravnik. Pohykrigaéného zézeni je ovladan automaticky podle zatizeni
kompaktoru a mezisneku.

b) Dopravnik spojuje drit a kompaktor a slozi k davkovani nadrceného médedia
kompaktoru. Posun pasového dopravniku je cyklitgkgn podle zatizeni kompaktoru
a mezisSneku.

c) Kompaktor_je posledni fazi drceni materidlu. Material je ztteen vertikald
poloZzenymi nozi za vysokych @&k na jemnou dr kterou pes Soupatkem
regulovanou $rbinu v dolnic¢asti kompaktoru odebira pomocny meziSnek. Zatizeni
kompaktoru je ovladano nastavenim horniho maxineali dnensSi, nez nastavena

hodnota, je povolen posun dopravniku.

d) Pomocny meziSnekslouZi k dopra¥ nadrceného materialu do hlawsti linky
(Extrudéru) a zarasn slouzi k gedeltati materidlu jeho stt@nim pomoci
konusového zakaeni €la Sneku.

e) Extrudér je hlavnic¢ast vyrobni linky. Jde o dlouhy Snek s 12 nezawsléadanymi
topnymi zénami. V extrudéru dochazi dle nastavepdotni Kivky k postupnému
nataveni materialu v rozmezi teplot 150 — 250.cOt&ky Sneku extrudéru se
pohybuji v rozmezi 50 — 200 ot. za minutu a nagiaaipodle druhu zpracovavaného
materialu, tlaku v extrudéru a okamzitého vykonwjst Za ¢tvrtou topnou zénou
probihd odplyani taveniny pomoci podtlakového okruhu s vakuovounpou. Za
osmou topnou zonou prochazi tavenina tzv. SCREEMNIGERem, coZz zdzeni
pro odstréaovani tuhych néstot velikosti podle ok nasazeného nerezovéhasitlde

0 dva na sobnezvislé pisty se vymitelnymi sitky, ges kterd prochazi nataveny
material. Zaéizeni umo#uje piibézné cisteni, @ip. vymenu, sitek za chodu stroje
pomoci zngny toku materialu.

f) Horky st¥ih je posledntasti extrudéru a dochazi zde ke granulaci roztdené

materialu. Roztavena hmota je zde pod tlakem &gtlana smdrem dob presiezaci

hlavu se 24ti kulatymi otvory, uméstymi v kruhu, kde je tezavana ddma plochymi

rotujicimi nozi a odsedivou silou vhozena do vodni l&rmrotujici v bubnu

granulatoru. Zde dochazi k prudkému zchlazeni ndédderVelikost granulatu se
reguluje otékami nozové hlavy a pohybuje se v rozmezi 300 — @ Q&a minutu.

Zchlazeny granulat s chladici vodou pakij@ vodnim korytem na vibéai tfidic.

g) Vibraéni tiidi¢ je opaten nerezovym &ovanym sitem a dvna vibratory. Pomoci
vibraci se granulat posunuje k dopravnimu ventila@® zaroveé se zbavuje vody a
vlhkosti. Otvory na koncitfdi¢e propadava pouze dobry granulat.

s v 2

h) Dopravni ventilator je finalnic¢ast vyrobni linky. Hotovy a vysuSeny granulat pada




z vibra&niho tidice do nasypky vzduchového dopravniho potrubi. V aykl se
vzduch odlduje od granulatu a ten je spodnim otvorem gramtasypan do
piipraveného zasobniku — bigbegu.

) Kondensani zarizenije aktivni chladici Zézeni, které zajidije ochlazeni plyin
vakuové pumpy a jejich kondensaci. Zkagal plyn je odvadn do dvou nadrzi pro
jimani kondenzatu. Po naphi se kondenzat vypousti do¢ané nadoby arpdava
opravréné osob k likvidaci. Mésicné se jedna o 2 — 3 | kapaliny.

J) Filtra &ni zafizeni zaji¥uje filtraci zbytkového plynu z kondernigdho z&izeni na
uhlikovych filtrech. Jedn&a se o plyny popsané dékpacita filtru je 600 m3/ hod
piefiltrovaného plynu. Zivotnost filtru je 80 provazh hodin i extrudaci

polystyrénu a 100 hodfipextrudaci polyethylénu.

7. Termin zahajeni vyroby
srpen 2008
8. Vycet dottenych uzemri samospravnych celk
Jedna se o0 Uzemi okrajosdsti obce Chrast —jmyslova zéna Femet Chrast.
9. Vycdet navazujicich rozhodnuti
e Rozhodnuti o umishi stavby
e Rozhodnuti o povoleni stavby
Il. Udaje o vstupech

Stavba haly na zpracovani plastu je vybavena téagin@ro mechanické drceni odpadniho
plastu a tepelnou granulaci rozdrceného plastu.

Vstupy jsou:
a) vstupni surovina, ktera jegdmetem zpracovani
b) elektricka energie
c) zemni plyn

add. A) Vyrobni surovina

vyrobni surovinou je odpadni plasthto typi:

PS polystyren
EPS expandovany polystyrén
PE polyethylen



A1) PS, EPS
Polystyrén byl prvaa vyuzit Emeckou firmou 1.G. Farben, v roce 1931. Jeho ohpdg
styrénového rosolu je vSak podstastarSiho data. &necky lékarnik Eduard Simon
z Berlina, jiz v roce 1839 ziskal monomer styrémmverenim a destilaci ntekérasy.
V souwtasnosti polymery styrénu gak nejvice pouzivanym plastickym hmotam. Jejitsio
recyklace je ,,
,0", tedy snadna recyklace. AvSak recyldaproces neni uzéeny. Produktové recykdai
vyrobky po skogeni jejich vyuziti a fi dosavadnich technologii dale nevyuzitelné. Doba
rozkladu polystyrénu na priméarni st@niny se odhaduje na 2000 let.
Chemicky se jedna o velmi stabilni latky, které tap i 260 °C. Ri vySSich hodnotach
tepla za pistupu kysliku oxiduji, s vyvinem Stiplavého uheéteo kode. Jedné se o
sloweniny uhlovodiku a dusiku, se zbytkovou zanedbatefgdimési stopovych prvik—
katalyzatoé. Neobsahuiji chlér.
Jednotlivé druhy polystyrenu se liSi podle pougiteobni suroviny KOPLEN, F, FR,
* F s obsahem bromovaného retardérteh
* FR s obsahem halogenového zhasela a UV stabilizat
» obalovy - bez halogenovych zhaSedel a UV stalidiza
* mérna hmotnost nelisovaného polystyrenu cca 10 kg/ m3
* mérna hmota lisovaného polystyrenu 65 kg/ m3
Jsou znami i jiné druhy polystyrénu, vy&éale obdobnymi technologiemi a z obdobnych
surovin jako WCeské republice. Jedna se o polycyklické aromatitk, jejichz
zékladem je benzenové jadro.

Pouzity — odpadovy polystyrén sédi podle sorty — zrigSteni a druhu. Nasledrse lisuje

v pomeru cca 1: 7 objemu vstupni odpadové surovingrid hmotnost vylisk dosahuje 48
— 65 kg/ m3 (polystyrén cca 10 kg/ m3).

MnoZstvi vstupni suroviny skladované na sehavby niZze dosahovat 2x 18 m3, tjip
hustot negnené latky 540 g/ccm, .. 2x 9,720 t. tj. 19,4404dVany polystyrén)

A,2) PE

Naproti tomu polyethylen -

Polyethylen (PE) je termoplast, ktery vznika polyaw ethenu. Polymerace za nizkého tlaku
(vznikne polymer s lineérniifettzcem uhlovodikového jadra, atka IPE — liten) nebo za
vysokého tlaku (vznikne polymer s r@&tvenymietzcem, znéka rPE — bralen). Vijrodk
nema obdobu, je ryze wgm produktem. Snadno se elektricky nabiji a jeniedtabilni. Ri
zahivani dochazi k fyzikalni a nikoli chemické destiuka prvo-vyrobni latky jako je

ethylen a polymerizmi prisady nebo plniva. Zétvanim nad 390 C°dochéazi ke vzniceni s
vyvinem dusivéhocerného koie s velkym obsahem sazi, charakteristickyicthg@reni

t¢Zkych uhlovodik. Polyethylen neni aromaticky uhlovodik a je éimez zapachu

e Obecné informace
- skupenstvi pi 20°C: pevna latka
- barva: bez barvyerna
- zapach: bez zapachu
e Informace dilezité pro bezpénost, ochranu zdravi a ochranu Zivotniho prosedi
- hodnota pH: neni stanoveno
- bod varu [°C ]: neni stanoveno
- teplota vzplanuti (granule) [°C ]: 370
- halavost kolavy
- doIni mez vybusnosti (prach) [g.m-3 ]: 100



- oxid&ni vlastnosti: neni stanoveno
- tenze par pi 20°C [kPa ]: neni stanoveno
- hustota [kg.m-3 ]: 940-963
- rozpustnost: neni stanoveno
- rozpustnost ve vod pi 20°C [g.I-1 ]: nerozpustny
- rozdil. koef. n-oktanol/voda [log Pow ]: nenirgtgeno
- viskozita pi 20°C [mPa.s ]: neni stanoveno
- hustota par (vzduch=1): neni stanoveno
- rychlost odp#@vani neni stanoveno
e DalSi informace
- bod tani (granule) [°C ]: cca 130
- teplota vzniceni (granule) [°C ]: 390-400
- teplota vzniceni usazeného prachu [°C ]: 350
- teplota vzniceni rozvniceného prachu [°C ]: 445
- minimalni inici&ni energie vzniceni [J ]: 1,6
- spalné teplo [MJ.kg-1 ]: 45-46
- sypna hmotnost (granulét) [kg.m-3 ]: 520-580
- sypna hmotnost (stab.prasek) [kg.m-3 ]: 370-520

OBECNE

Pro zpracovani obou surovin se vyuziva elektribkstroji — technologie. Vyroba granulatu
postupuje po rokidéni suroviny do sorty, na détplastu a vzduchovym tlakovym
dopravnikem k tepelnému zpracovani na granulan@aae plastu sesfk bez pistupu
vzduchu v z#izeni zvaném ,extruder‘ipteplot ccal50 °C.

Vlastni drt& vyuZziva tupych kratkych ndéZ pomalé rychlosti otéeni valce. Plast je
mechanicky drcen na ostré&gky o pfiméru do 0,8 cm a ménV extrudéru dochazi

k tepelnému zpracovani podle typu plagtiurfznych teplotach. Tim dochézi k natavené drt
v Zelatinovou hmotu, ktera je vytlavana pes sito z extruderu. Zde dochazi k prudkému
ochlazeni cca 3 | vody na | plastické hmoty. Oclidzhmota je noZi sekana na granulat a
dale dopravovana do zasohinikdistribuci granulatu.

add. b) Elektricka energie

Technologicka pdeba el. energie

Extrudér ZTE 80355-HHW 140 kW/h
Drti¢ plastu (sodéasti linky) 30 kWh
Chlazeni 9 kW/h
Oswitleni 5,7 kW/h
Ostatni 4 kW/h
Celkem pedpoklad 188,7 kW/h



Spoteba vody pro chlazeni je minimalni a Fegahuje 100l za desetiddedna se o
uzaweny chladici okruh.
add. c) Zemni plyn

Zemni plyn je vyuZivan k temperanci a vyappracovist na zpracovani plastu. Také je
vyuzivan pro ofev TUV — socialni zazemi pracoviikavrhované vyroby.

Bilance -
(vychazi ze zadani stavebni dispozice &én

Vytapeni :

Denrt  poteba tepla 39 kWip9,25 kw/m3 ..... 4,85 m3/ hod
485x12x0,7.... 40 m3

Rocné 215 x 40 m3 8583,5 m3

Ohrev teplé uzitkove vody (TUV)

Denre 400 x 65 x 0,82 /9,25 1,47 m3/ hod
4x 1,47 5,85 m3
Rocné 225 x 5,85 1316,5 m3
Celkem pateba zemniho plynu 9899,95 m3/ rok plynu
Celkem dené 6,32 m3/ hod

add. d) Latky zn&St'ujici plastovou surovinu

V pirevazné forma se jedna o vodu. Odpadni obalovy plast neni kointaman a zn&stén
potisky.

l1l. Udaje o vystupech
1. Charakteristika vliva na okoli

Z hlediska charakteru vlivu na okoli zpracovaniadipvého plastu podle @gobu
technologického zpracovandlime na :

e Charakter plynné slozky emisi vyroby

e Charakter pevné slozky zbytkového odpadu

» Charakter tepelného i

* Charakter sttla a s¥telné emise

» Charakter hlukové emise

» Charakter distribuce a zasobovani

» Charakter kapalné zbytkové emise

Podle druhu zpracovavané suroviny a) na bazirmstyré
b) na bazi ethylenu



se fzni vystupy — emise. U Polyethylenu a Polypropyleajsou vystupem plynné slozky,
pokud nedojde k havarii a ke vzniceni pra¢hsurovinoveé latky polyethylenu nebo

polypropylenu.

a) POLYSTYREN - EPS, PS

Charakter plynné sloZzky emise miZe vznikat samostatmebo v kombinaci s ostatnimi
slozkami. Jedna se o produkci vodni pary, vznikajicchlazeni zatatého granulatu u
technologického vyrobniku, kterym je extrudér.

1) MnozZstvi vodni pary je odvislé od intepgirovozu a typu plastti sorty. Rozptyl
vyvinu pary extrudéremipchlazeni granulatu fize oscilovat :

Vyparné teplo vody 4,169 kJ/kg°K
Predpokladdané mnoZstvi vody na 1kg granulatu 3 I/ 1k granulatu,
Predpokladané mnozstvi vyvinu pary za hodinu

40°C —21°C=19°C....19/4,169 /3 = 1,52 kg /hod upmerne

(21°C — teplota okoli = kolisa od 16°C po 26°Cetnlch n&sicich)
2. Vyvin odpadnich zbytkovych plyn

Pti regranulaci suroviny je vyvin plynzavisly na pouzité
surovire odpadniho plastu. Naiizeni se budou zpracovavat tyto plasty:

» EPS obalovy bez UV stabilizatoru a halovych zhaSede
* PE obalovy

Vyvin plyni se d&je od teploty 52°C a vySe, Odpadni plast se&izatbez pistupu vzduchu na
teplotu cca 150 stuli (podle pouzité suroviny odpadniho plastu). Z edéru vystupuje ve
formé houbovité koloidni vlaknité sési na granuléni noze a do chladiciho valce. Chlazeni je
zajis€no kontaktem s vodou o tepidt2 — 18°C. Granulat spolu s vodou vystupuje do
vngjSiho prostoru extrudéru, kdy vodni lézegranulatem je o tepkotca 40°C.

Plynna sloZka se uvalije ze zaratého vlaknitého koloidu v chladicim valci, kteepjolrg
spojen s dochlazovacim sitemgvextrudéru.

DalSi plyny mohou vznikat zejméné pahati odpadniho plastu ve vélci extrudéru.

2) Plyny unikajici ze zahratého vidknitého koloidu mohou obsahovat :

a) vodni paru

b) zbytkovy pentan

c) malé mnoZstvi styrénu
d) oxidy uhliku

e) ethylbenzen

Plyny unikajici pi zahrati pevné latky odpadniho plastu v extrudéru (Féestypu vzduchu)
jsou obdobné jako plyny z vystupniho viaknitéhookali. Tvai se vSakadow ve wtSim
mnozstvi a fi dosazeni pracovniho tlaku tepelného valce extwdgou plyny odsavany
vyvévou pres kondensgani zaizeni na uhlikové filtry do venkovniho priesdi.



3. Charakter pevné slozky emisezpracovani odpadniho plastu je vyhragézan na
pouZzitou surovinu. Jedna se o ,Klkly“ polystyrénu, prach a drobné az prachové ulomky
castice plastu. Tato emise vzniké& manipulaci a skladovani suroviny odpadniho plastu
Lze predpokladat mnozstvi 1,5 — 0,5% z mnozstvi surowjn$,000 kg x 0,6% = 48 kg/
meésic — 2,2 kg/ den a 460 kg/ rok.

Tato emise vykazuje ztiay elektricky naboj a ulpiva na konstrukcich gwed pracovniki.
PRI JEJIM VDECHNUTI NEBO POZITi, NEVYVOLAVAT ZVRACEN - vyhledat
lékare.

4. Charakter tepelné emisezpracovani odpadniho plastu je dan nutnym tepelifkonem
technologie. Tlakovy reaktor extrudéru, kterdieh odpadni drceny plast je uy¥an na
teplotu 140 — 250°C. Chlazeni valce je zaigano vodnim okhem chlazeni s uzéanym
okruhem. Teplota reg&hiho valce je dalefpsreé udrzovana v&Sim vzduchovym chlazenim.
Povrchova teplota vélcetthe dosahovat 40 — 60 °C. Extrddavalec je chr&n plechovym
krytem, ktery nedosahuje vysSi teploty nez 30°Guitiivé teplo povrch séala pimo do
prostoru pracovigt Tepla voda z uzaeného okruhu chlazeni je vedena do samostatného
chladiciho vzduchového boxu, ktery je spojen z wenkm prostorem, mimo prostoru
pracovist.

Predpokladané mnoZstvi vzduchu o teplota 40°C vhamého do prostoru pracowidize
urcit podle vykonu dmychadel na mnozstvi :

4 x 300 m3/ hod se seasnosti dmychadel 65%, tedy .....780 m3/ hod, tédyvaze 12W/
m3°K... =780 x 40-21/12 = 1235 W {j. 1,24 kW.

Ostatni teplo v fedpokladané hodnbt 150 kW, je od¥ad mimo
pracovist — kontaktni vodni chlazeni s elektronidkgenym vyngnikem. Chladici koncoveé
soustroji je obdobného principu jako chlazeni tepeh motofi (nag. automobil). Teply
vzduch s chladie, ktery ma rozrry cca 1.2 x 1,5 m, je odvéal do venkovniho prosdi
mimo pracovidt extrudeéru.

Salavé sloZzka kovovyatasti stroje je zatiena certifikatem stroje pro pouziti v EU. Neni
hygienicky grekratena — ochranné konstrukce technologie extrudéru.

5. Charakter swtelné emise z vyrobygranulatu je obvykly z#&ného osdtleni pracovist.
Pt no¢ni praci dosahuje 500 -800 Ix /m2. Jedna se étlesi pracovidt pro rini béZnou
manipulaci pracovnikna pracovisti. PracoviSfe zatidéno do &zné vyroby, nemajici
zvlastni pozadavky na ostleni — €. 111

DalSi os¥tleni je navrzeno projektem pro venkovni plochylnkese o ositleni udrZzovaci a
bezpeénostni. Nepesahuje 150 Ix /m2.

Bézné denni z&ni sluneni je v hodnotach kolem 1500Ix.

6. Charakter hlukové sloZzky emise technologiepracovani plastu je rogdén na ti hlavni
zdroje. Jedna se o:

a) hluk drtice plastového odpadu, ktetyni 60 - 70 dB

b) hluk extrudéru, kterg¢ini 42 — 60 dB
¢) hluk produkujici doprava, manipulace a skladovaodpkii, kterycini cca 45 dB
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Predpokladané hlukové pozadi od dopravy — sousednukikace Il. F. ¢ini 42 dB. Ostatni
viz prilohy.

7. Charakter slozky emise od zvySené dopravy a tlibuce plastové suroviny a granulatu
cini:

Vyrobni produkce granulatu ....................................... 6 — 8Btkgic

Surovinové zasobovani plastem ...........ocoviiiiii i 6 t-1Besic

PROVOZNI A PROJEKTOVA KAPACITA ZAM ERU CINi 6 — 8 t SUROVINY
MESICNE.

Na tuto skuté&nost je proveden vyget zatizeni dopravou.

Denni zatizeni vozidly protigzodnimu stavu (viz.ifploha)cini 25/22 tj.1,14t /den,

P mérné hmotnosti plastu 65 kg/m3 je peita den&é 1,14/8/0,65 = 1,75 m3, tjfidoZzném
objemu vozidla o nosnosti 3,5t (AVIE) 22m3 — 22925 = 12,54 rsic, deng pak 0,57
vozidla,

tj. 1 vozidlo za 2 dni.

Souwasnd stavajici komunikace il.Na kterou je arealfjpojen je podle polygonwgéni k r.
2005 ¢chto parametr:

1001 — 3000 vozidel dean

Ostatni distribuce a manipulace na pracovisti x@vai dol je uvnif arealu Fermet a to
pievazre vysokozdviznymi voziky. Zatizeni komunikaci vzhéed k zandru je zanedbatelné

(0,57 vozidla denhod zandru - 1001 — 3000 vozidel de&yrsowasny provoz).

Rozptyl dopravy neni nutn@sit, v oblasti a mistnedochazi k kumulaci od jinych
provozovatdl, jelikoZ se zde nenachazi.

8. Charakter kapalné a zbytkové emise&iini u kapalné emise — vodni kal s chlazeni :

2) mnozstvi odpadni chladici vody je zavislé n&enghlazeni plastové suroviny
Lze predpokladat p produkci granulatu 8 t /ésic 80 | kalové vod.

Doplaujici voda — kal je odvah pies piskovy filtr do nepropustné nadrze. 1 x zatddsese
odvazi opravénou osobou k likvidaci

Kal obsahuje biologicky stabilni pracho¥dstice polystyrénu a polyethylenu.

DalSi rezidualni emise provozu jsou v provoznistelth technologie neuvedeny pro jejich
zanedbatelnost.
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b) POLYETHYLEN - PE

1. Plynna sloZzka emise
Pt zpracovani polyethylenu se neuigji primarni plynné latky. # kontaktnim
prehrati kolem 300 °C se objevuje né&fitelné mnozstvi vyparu molekul
polyethylenu, kterd jsou velmi skalanatelné pachem. Ve vzdalenosti 5 — 10 m od
zdroje jiz je kontaktni vypar rozptylen (viz palgni svdovani PE).

2. Vyvin odpadnich zbytkovych plyi

Pt regranulaci suroviny neni vyvin pltrzavisly na pouzité surowrodpadniho

plastu ale na jejim zd&teni
Odpadni plast se z#ka bez pistupu vzduchu na teplotu cca 150°C — 180°C. Kmyvi
zbytkového plynu nedochazi. (podle pouzité surowdgadniho plastu). Z extrudéru
vystupuje ve forrd houbovité koloidni vidknité sési na granuléni noze a do chladiciho
valce. Chlazeni je zaji§to kontaktem s vodou o tepidat2 — 18°C. Granuléat spolu s vodou
vystupuje do vi§Siho prostoru extrudéru, kdy vodni l&zegranulatem je o tepltbtca 40°C.
Plynna sloZka se uvtlije ze zakatého vlaknitého koloidu v chladicim valci, kteepolne
spojen s dochlazovacim sitemgvaxtrudéru.
DalSi plyny mohou vznikat zejméné pahrati odpadniho plastu ve valci extrudéru.

3) Plyny unikajici ze zahratého vlaknitého koloidu mohou obsahovat :

f) vodni paru
g) rezidualni plyny

Vyvin plynné slozky je minimalni, pouze u EPS.

3. Charakter pevneé slozky emisezpracovani odpadniho plastu je vyhraaézan na
pouZzitou surovinu. Jedna se a‘ezky, Spony a prach plastu. Tato emise vznika p
manipulaci a skladovani suroviny odpadniho plastu.

Lze predpokladat mnozstvi 0,5 — 0,2% z mnozstvi surowjn$,000 kg x 0,35% = 61,2 kg/
mésic — 2,2 kg/ den a 500 kg/ rok.

Tato emise vykazuje ztiay elektricky naboj a ulpiva na konstrukcich &wed pracovniki.

PRI JEJIM VDECHNUTI NEBO POZITi, NEVYVOLAVAT ZVRACEN - vyhledat
lekare.

4. Charakter tepelné emisezpracovani odpadniho plastu je dan nutnym tepeloifkonem
technologie. Tlakovy reaktor extrudéru, kterdiea odpadni drceny plast je Wwén na
teplotu 140 — 250°C. Chlazeni valce je zaigano vodnim okhem chlazeni s uzéanym
okruhem. Teplota reghiho valce je dalefpsreé udrzovana v&Sim vzduchovym chlazenim.
Povrchova teplota valceibe dosahovat 40 — 60 °C. Vzduch z tohoto povrchowéiazeni

je odva@n piimo do prostoru pracovistTepla voda z uzdeného okruhu chlazeni je vedena
do samostatného chladiciho vzduchového boxu, jgesgojen z venkovnim prostorem,
mimo prostoru pracovist

Predpokladané mnoZstvi vzduchu o teplota 40°C vhamého do prostoru pracowidize
urcit podle vykonu dmychadel na mnozstvi :
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4 x 300 m3/ hod se s@asnosti dmychadel 65%, tedy .....780 m3/ hod, tédynaze 12W/
m3°K... =780 x 40-21 /12 =1235 W {j. 1,24 kW.

Ostatni teplo v fedpokladané hodnot 150 kw, je od¥ad mimo
pracovist — kontaktni vodni chlazeni s elektronidikgenym vyngnikem. Chladici koncové
soustroji je obdobného principu jako chlazeni tepet mototi (nagF. automobil). Teply
vzduch s chlade, ktery ma roziry cca 1,2 x 1,5 m, je odvéa do venkovniho prostdi
mimo pracovist extrudeéru.

Salava slozka kovovyatasti stroje je zatiena certifikatem stroje pro pouziti v EU. Neni
hygienicky grekratena — ochranné konstrukce technologie extrudéru.

5. Charakter swtelné emise z vyrobygranulatu je obvykly z&ného osdtleni pracovist.
Pti nocni praci dosahuje 500 -800 Ix /m2. Jedna se étlesi pracovist pro rieni béZznou
manipulaci pracovnikna pracovisti. Pracovisfe zatidéno do &zné vyroby, nemajici
zvlastni pozadavky na oftleni — t. 111

DalSi os¥tleni je navrZzeno projektem pro venkovni plochylnkese o ositleni udrZzovaci a
bezpeénostni. Nepesahuje 150 Ix /m2.

Bézné denni z&ni sluneéni je v hodnotach kolem 1500Ix.

6. Charakter hlukové slozky emise technologiepracovani plastu je rogdén nafi hlavni
zdroje. Jedné se o:

d) hluk drtice plastového odpadu, ktetini 60 - 70 dB

e) hluk extrudéru, ktergini 42 — 60 dB

f) hluk produkujici doprava, manipulace a skladov&adpkii, kterycini cca 45 dB
Predpokladané hlukové pozadi od dopravy — sousednukikace Il. F. ¢ini 42 dB. Ostatni
viz prilohy.

7. Charakter sloZzky emise od zvySené dopravy a tlibuce plastové suroviny a granulatu
¢ini:

Vyrobni produkce granulatu ...................cceeeeiienvnn ... ... 6 — 8tEgIC

Surovinové zasobovani plastem ...................ccoee ... 6 — 8t/ MBSIC

PROVOZNIi A PROJEKTOVA KAPACITA ZAM ERU CINi 6 — 8t SUROVINY
MESICNE.

Shodné spolu s tdaji uvedenymi v Badh. tohoto posouzeni — POLYSTYREN.
8. Charakter kapalné a zbytkové emise
Kapalna emise zahrnuje kalovou vodu, ktera je pktan chlazeni. Tato voda je 1 x za 10

dnia vypouséna do nadrze k tomu dgné a pedana k likvidaci oprawmeé osob.

DalSi rezidualni emise provozu jsou v provoznistelih technologie neuvedeny pro jejich
zanedbatelnost.
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SPOLECNE

V emisnich vstupech je uvedeno vzdy kapacitni ftojg mnoZzstvi granulatu (suroviny) pro
jednotlivy typ plastu. V praxi mnoZzstvi 8t granwlatebude souhrrérpro oba plasty
piekrateno a vzdy dojde ke kombinaci emisiteqpokladanym procentem PE granulatu do
35%.

C. Udaje o stavu zivotniho proskedi v do&eném tzemi

1. Vycet environmentalnich charakteristik dotteného uzemi

1.1. Polygon kvality Zivotniho prostiredi

Oblast zajmu — doena oblast lezi mimo kategorie hodnocené celopl@do kvalitativre
vyznamné hodnoty pro Zivotni préstli. Vice graficka filoha ,mapa kvality Zivotniho
prostedi*.

Uzemi je charakterizovanodastskou aglomeraci lehkéhaipmyslu.

1.2. Maloplosna chranéna azemi

V dotteném Uzemi se nenachazi ckréizemi. Ostatni viz. grafickéiloha ,mapa
chrarénych uzemi“. Nejblizsi lokalita Gzemi zvlaStni omhy je vzdalena 2,85 km
severozapad pies vySkovou kétu sipvySenim cca 80m.

1.3. Biokoridory v Uzemi

V jihovychodni vzdalenéasti zajmovém Uzemi, se nachazi stavajici regiobékoridor,
lemujici jihovychodniést obce — Gdolni nivieeky Klabavy. Neni zde zastoupena flora ani
fauna zvlastnihoietele. Gzemi neni chrémo.Reka v mist vyryva pongrné piikré a hluboké
adoli, které je pravidethzaplavovano. Nachazi se mimo obytnoutarpyslow ¢i

zenedelsky vyuzivanou lokalitu. Ostatni viz grafickéilpha ,mapa biokoridar".

1.4. Lesni plochy v uzemi
Oblast sevemaz jihovychoda od doteného GUzemi je po¥mé zalesgna. Jedna se o
smisSené az listnaté lesni porosty v nesouvislytfivadch ¢i pasech. Lesni porosty dosahuji
kvality pitiméstskych leg a lesopark. PrednEtna lesni Uzemi nejsou intensiiesnicky
vyuzivany. Ostatni viz. grafick&ipoha ,mapa zalesmi"“.

1.5. Staré ekologické zatze
V mist zamyslené stavby se dosavadni nebo staré ekoéog@dize nenalézaji. Nejblizsi

plochy €chto potencialnich rizik jsou ¥<né blizkosti nebo na tzemi byvaléharpysloveho
komplexu Skoda DySina u PknTato Uzemi jsou vzdalena od zamyslené stavby ¢ra
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vodorovrg, s gevysenim 60 m. Tyto z&te jsou vyznéeny v grafické filoze ,mapa
ekologickych zatzi“.

1.6. Geologicka struktura Uzemi

V grafické iloze ,geologicka mapa“ je vyztiano zakladni geologické podlozi a zlomy.
Na podlozi petrozoickych a paleozoickych metamaifgich hornin, fidlic, svora a rul, se
nachazi mladsi kvarterni az tercierni sediméigtyiho a spraSového charakteru (hlinyrisg,
jily a pesky). Uzemi je posetetnymi zlomy tercielniho sté Vulkanicky a geologicky je
dotten& oblasteského masivu stabilni.

Prinik de§'ovych vod do podlozi je minimalni vzhledem k poweé hlinité az jilovité
struktue zdjmového Uzemi.illicnaté a Strkové podlozi je naopak propustné. Hladinu
spodni vody Ize f@dpokladat ve hloubkach 6 — 10 m pod terénem.

Zakladani staveb je vhodné provést na zakladovatuspunosném &tkovém podloZi a to
v piredpokladanych hloubkach 1,5m pod terénem.

Sondazni prace v méstamyslené stavby nebyly v s@snosti provathy. Radonovy index
propustnosti podloZi je v oblasti nizkého aédhiho rizika tj. 38 kBq.

Jily a hliny povrchového pokryvu mohou pro svojakiu, slouZit jako surovina cihigkého
pramyslu.

1.7. Surovinové a loZiskové zajmy

V mist zamyslené stavby se nachazi druhotnyzsety dobyvaci prostor byvalé cihelny
Chrast. Dnes jsou jednotliva surovinova Uzemi rkajet rozctlena na soukromé maijitele
tuzemskeé i zahra#ni. V jejich zajmu se pro zanedbanost vyrobny céheklkového zastaveni
cihlarské produkce, népdpokladadzebni zajem, v horizontu 20 let.

Doté¢ené Uzemi stavby je v majetku stavebnika a invest@avby haly pro zpracovani plastu.
Toto Uzemi firozert navazuje na stavajici areal Fermetu Chrast. Nadréagstras je

oddleno komunikaci 1.t a na vychodni Zelezirii trati Plz& Zatec. Surovinov&Eebni
Uzemi jsou vyzngena na plozené map ,loziskova uzemi“.

1.8. Silniéni sit’

V dotteném Gzemi stavby se nachazi siinst’ typu Il. t, Ill. t¥ a mistni komunikace.
Vyznamna pro stavbu je komunikace #l(ul. Bezovka), ktera spojuje obec Chrast a obec
DySina. Naléza se ¥4né blizkosti stavby a stavba bude na tutmapojena. Ostatni na
grafické giloze ,, silnicni st™.

1.9. Polygon hustoty dopravy

Na zaklad meieni v r. 2005 je v grafickérfpoze ,mapa hustoty dopravy” vyzéena
zatizenost okolnich komunikaci dopravou. Jednadsspoavni, hlukove, prasné a Zisgujici
pozadi pro zamyslenou stavbu. Lemuijici silnicéll{(Bezovka) je v satasnosti zatizena
hustotou dopravy 1001 — 3000 aut dermtoho Ize pedpokladat pevazre nakladni dopravu.
V sowsasnosti pro Gtlum vyroby cihel v ciheéli€hrast a Gtlum provozu v Ske®ysina, je
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zatiZzeni silnini dopravou nizsi. Lzefpdpokladat snizeni dopravy o 35% tj. ¥rron
praméru 1300 vozidel za 24 hod.

Podle pozorovani zpracovatele posouzeni, dosalisjeta provozu naifehlé vaejné
komunikaci vice jak 800 vozidel za 24 hod. V padidch nsteni hustoty provozu M.Z.P. Je
silnice zatizena dopravou 1001 — 3000 vozidel defumes jiZ je zastaven provoz cihelny
,Chrast" a lze pedpokladat nizZsi stupeatze od dopravy).

2. Charakteristika stavu slozek zZivotniho prostedi

Strwena charakteristika stavu slozek zivotniho pexitv doteném Guzemi které mohou byt
ovlivnény, jsou Saeny v polondru 300m od stavby. Jedna se o :

2.1. Hluk stavby

Hlukova za¢Z bude v mist produkce dosahovat 60 — 70 dB.¢&ghto divoda je nutné
technologii vyroby umistit do uz&nych krytych staveb — hala. V s@asnosti jiZ v prostoru
vyroby Fermet chrast dochazi ke zpracovani odpadnimvin plastu, kabél rozvadci
apod. Jedna se tedygolevsim o rozEéni vyroby o nakladani s odpady. Dosavadni zku$enos
staveb, vychazi z pravidelnéhimni hluku k chragnym objekfim krajskou hygienou.
NejblizSi stavajici obytna zastavba se nachazimi®@ zamyslené stavby.

Hluk produkuje pedevsim drti odpadniho plastu, ktery v navrhu stavby pracuge4bod
denrg, v dok® bézné pracovni semy.

DalSi hluk ntize byt produkovan elektrickymi motory a voziky. Hilza tohoto hluku
negresahuje trvale 46 dB v mésstroje nebo voziku.

Vlastni doprava suroviny auty je hlukbgro malou frekvenci aut zanedbateln&giv
stavajicimu hlukovému pozadi, od stavajici dopravyeéejnych komunikaci v mist
(Bezovka).

Doprava plastového granulatu ugavymi vzduchovymi dopravniky se rasinodehrava

v kryté uzaveném prostoru haly. Tento hluk dosahuje hodnoB&cdB.

Pt dosavadni vyrob nebyla néienim prokazana nadimé hlukovéa z& chragnych
objekt v blizkosti stavby a arealu Fermet Chrast.

2.2. Emise stavby

Emise stavby jsou v normativech hygienickych adiegivnich gedpisi. Zadna z hodnot neni
podle manualu pouzité technologie dosahovana niadagena.
NejvyznamuijSi emise z hlediska &hitelnosti a dlouhodobého dopadu, jsou :

a) kapalna slozka
b) hlukova slozka
c) prachova slozka
d) plynné slozka

Kapalna slozka emisezahrnuje pedevsim splaskové vody od z&stand zamysleného
provozu. Ostatni kapalné slozky jsou zanedbatetndivu na okolni Zivotni progdi.
SplaSkové vody jsou likvidovany na vnitroarealowddmické cistirne.

Hlukova slozka emise se projevuje pouze v médiechnologie. Vdchto gipadech je vhodné
pracovniky vybavit ochrannymi pracovnimi péckami.
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Prachova slozka emisge zastoupena plastovou drti v zrnitosti piskp@achu. Tat@ast je
elektricky pozitivni a ulpiva na viiitich prostorach stavby, odkud musi byt pravideln
odstraiovana. \&tSi prachové usazeniny mohou zvySovat riziko pazaru

K vifeni této prachové emise do SirSiho okoli, se vamekie kladné elektrostatické aktivit
negredpoklada.

Plynna slozka vznikapii tepelném zpracovani plastu. Jeji mnozstvi a fakétizeni mista
je dané:

a) kapacitou stroje technologie

b) vyrobni kapacitou technologie

¢) powtrnostnimi podminkami

A. Kapacita stroje — technologie vyroby

Kapacita vyroby jako maximalni hodnotacislena v jednotkach Sl, kterou je mozné
dosahnou a néekratit pii maximalnim vyuziti ukazatglstroje, pracovni sily mista a dalSich
faktoni. Tato kapacita stroje e byt dlouhodobneudrzitelna dvoda hrantnich hodnot
zdroji a materidl technologie.

Tato kapacita dosahujecisle zpracovani 6 -8 t plastwesicné.

Projektova kapacita celéhoizzeni na zaklatipodklad: investora zarru vSak dosahuje
pouze 8 t produkce granulat@sitne.

B. Kapacita vyrobni — projektova

Projektova kapacita stroje a technologie zpracbpkastu vychazi ze zadavacich hodnot
investora a provozovatele stavby. Sasre také z kapacitnich a vyrobnich moznosti stavby.
Jedna se o kapacitu vyroby zpracovani plastu v sinb@- 8 t nigsicné. Tato kapacita je
dosahovana a kratkodbmtze byt fekratena. Zavisi na dodavce suroviny, poptavce a
obsazeni stroje. Soél stroji vyZaduje technologické&gstavky a vyrinu zangstnand ci
piipravu atidéni suroviny. Sotasre je granulat odvazen, a distribuovan. Tento nukgna
praci umo#uje realnou kapacitu vyroby — projektovou- na @-8dsic.

2.3. Globalni stav doteného Uzemi

Globalni stav Zivotniho prastdi doteného Uzemiied stavbou, Ize charakterizovat jako
prostedi gimestskeé az réstské.

V bezprostedni oblasti stavby nejsou Zzadné vyznamné prvkiogieké stability a ani jinak
chraréné regionalni lokality firodniho nebo krajinného razu.

Mira zneisténi Zivotniho prosedi se nijak nevymyka i@ zne€isténi okrajovychcasti
aglomerace ®sta Plzg.

Lokalita stavby a zamysSleného z&mntechnologie recyklace, je Uzemi ngigvazité srrem
k Zeleznéni trati na jihovychodni str&nVytvéti plochy trojuhelnik se\eny na zapadni stran
silnici 11.t¥, na jihovychodni strantrati Ceskych drah a na jizni stastavajicimi
pramyslovymi objekty Fermetu Chrast.

Instalace vyroby granulatu z plastového odpaduchemickych pimési, pouze fyzikalnim
zpracovanim, neni z hlediska & Zivotniho progedi v lokalig stavby podstatnou zZmou.
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Jednotlivé slozky Zivotniho prasdi v mist stavby, nebudou vyznamovlivnény. Lokalita
stavby je pedlEzné uréena pro zastavbumyslové vyroby lehkého charakteru a obdobné
technologie zpracovani odpad/ mist areélu Fermet, jizZ podobnéizzeni funguiji.

D. Udaje o vlivech zaniru na veirejné zdravi a zivotni prostedi

Charakteristika moZnych vliva jejich velikosti a vyznamnosti z hlediska dotyani,
mnoZstvi a vratnosti neni zasadni. Stavbou hapnacovanim plastu nedojde k vyznamné
zmeng Zivotnich podminek a Zivotniho prosti v dotené lokalik.

1. Charakteristika moZznych vlivia z hlediska rozsahu dateného uzemi

Rozsah vliw viz. kapitoly B. a C. této studie, je pouze zonalo v mist stavby a Uzemi
Fermetu — v majetku majitele arealu Fermet Chpadarla Dvdaka, Bezovka 197, Chrast.
Emise sloZek vyroby neexpanduji na dalSi uzemiyjz@amné nie a v gipadné toxici ¢i
ekologické zatzi.

1.1. Emise plynné
Plynné sloZzky emisevznikaji samostathnebo v kombinaci s ostatnimi slozkami. Jednase o

a) produkce vodni pary, vznikajicfigchlazeni zatatého granulatu u technologického
vyrobniku, kterym je extrudér. MnoZzstvi vodni pgyodvislé od intensity provozu a
typu plastw&i sorty. Rozptyl vyvinu pary Extrudérentighlazeni granulatu setrbe
oscilovat v rozmezi 0,5 - 1 kg pary /hodinu. Vzidm k gredpokladanému
intenzivnimu trvalému provozu ve dvou &mch a to vzdy 4 hodiny prace extrudéru
ve snéng, je pimeérny hodinovy vyvin pary 1, 52 kg /hodinu. Ve &mi dojde
k navrhovému vyvinu pary o teptoi0 a méa °C v mnozstvi

4 X 4,55 ---- 18,2 kg

tj. objemové mnozstvi chladné patini 0,04 MPa, 21°C 9,16 m3
Prostorovy vnihi objem haly technologi&ni --- 1944 m3
S\tla vySka prostoru 4,5m

MnoZstvi pary za stnucini 0,47% z celkového objemu vzduchu. V dalSimoyi
podnikatelského zamu je mozné osazeni a&th technologii extrudéru (umage
pidorysny prostor haly). Pak by mnoZzstvi vodni patyénmre mohlo dosahovat 3x
9,16 m3 x 2 ... 54,96 m3 vodni pary za detoTenozstvi je v celkové ploSe arealu
Fermet nepodstatné. Stejné mnozstvi vodwyig@dukuje den&pri praci v dilre
(200g/h — 0,8 kg/m3) 40 osob, cozZ je &stmanecky p&et zangstnand arealu lehké
vyroby Fremet Chrast.

b) produkce ostatnich (rezidentnich) plymejména styrénu, pentanu a ethylbenzenu se
pohybuje podle charakteru vstupni suroviny.Vyvignilse @¢je od teploty 34°C a
vySe. Ri teplot 72°C jiz dochazi k uvolmi vazaného pentanu.Tato hodnota je vzata
jako primérna podle iznych zdroj - nag:

Atlas corporation — 40 °C

Kawuk Kralupy - 32 °C
Falkon Foam - 40°C
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Plyny unikajici ze z&&tého vlaknitého koloidu i z vlastniho vysokotlak@kaktoru
extrudéru jsou odvé&ty do chladiciho a filtkiho z&izeni.
V prostoru pracoviSse mohou vyskytovat v mnozstvi :

* malé mnoZstvi styrénu cca 15 - 5 mg/ m3 suroviny
» oxidy uhliku v mnoZstvi cca 10 - 100 mg/ m3 surgvin
» ethylbenzen v mnoZstvi cca 0,05 mg/ m3 suroviny

e pentan v mnoZstvi 8 — 5 mg/ m3 suroviny

STYREN

Pti zpracovani a granulaci plastu — polystyrénu umitedé mnozstvi primarniho plynu —
styrénu. Hodnoty kterych dosahuje v ppm jsou zdnazévadné. AvSak pro jeho vysokou
sensorickou hodnotu — velmi d@bznatelnyichem je nutné dobré odivani a zejména
rozptyl v okolnim prosedi zangru.

neznatelnygichem 0,5 ppm (10 mg /m3)
znatelnygichem 2,5 ppm

expozEéni hodnota 100 ppm

toxicka hodnota pro zdravi osob je 400 ppm

Filtry se méni po 80 hodinach provozu nebiiwe, v gipads zapachu. Unik plynné emise do
okoli je tak eliminovan.

PENTAN

Mistnosti technologie a obsluhy stiapusi bytradre vétrano a to dsledre, jelikoz plyny
pentanu jsou obvykle&%Si neZ vzduch a mohou se na pracovisti hromagjithInebezp&a
koncentrace toxicka pro zdravi osob je 2000 ppm,

Koncentrace ad 10 minut pobyini 5000 Nppm

Koncentrace L¢ini u ryb a krys vice jak 10 000Npmm

koncentrace vybuchu od 1,8% ve vzduchu

e Poziti — neprav&hodobné

o Styk s Kizi — drézdi &zi pii vySSich koncentraci pronikaji do organismu

» Styk s okem — nebez§®é pro rohovku od toxickych hodnot 2000 ppm

» Akutni toxicita — neni

* Vdechovani — drazdivydinek, pi vysSich koncentracich malatnost a narkotismus.

e 8,5 ppm (36mg/ m3) znateljchem

e 60 mmp (255 mg/ m3 sifrznatelna, ale nedrazdi

e 100 mmp (425 mg/ m3 znatéldrazdivy

e 600 mmp (2550 mg/ m3) simegijemny a narkotizuje

e 1200mmp (5000 mg/ m3) je dra&id nesnesitelné, nelze vykitiedem plic.

Ostatni plynné slozky jsou u recyklovaného poly&tyr reziduélni gddow nize, nez je
uvacna dlouhodoba expozice. Tyto slozky jsou pro praxazedbatelné, jejich toxicita je
fadow niZSi nez u pentanu. Ethyl benzen vznikajici depugoo véejné komunikaci je v 100
x vySSich koncentracich nez ostatni plynné (retidudlozky technologie extrudace.
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Skut&né mnozstvi emise v méspracovist je rekolikanasobs nizsi. (podle typu a udrzby
filtrace).
Skladovani granulatu i suroviny se dopauje mimo pracovigtextrudéru a technologie.

1.2. Pevné emise

Pevné slozky emise jsou temy ,plastovym , prachem. Jednda se o ki polystyrénu,
prach a drobné az prachaotdstice plastu. Tato emise vznik& manipulaci, drceni a
skladovani suroviny odpadniho plastu.

Lze p'edpokladat mnozstvi :

e 7 kg/ den provozu
e 154 kg/ ngsic
e 2,8t/ rok

Strojem zé&zeni a ostatni nevyrobni s@sti je doporteno uzemnit. Vyhodné je pouZziti
antistatickych o&vi a podlah vyroby.

Pracovi&t se den# uklizi a prachovy odpad vyuzivéa jako plnivo do naabetoiii. Zpétné
vyuziti v extrudéru je nevhodné , vzhledem k velkémmozZzstvi znéistujicich latek.
Odpad je také mozné spalovatifeném htéaku.

1.3. Tepelné emise

Lze predpokladat vyvin teplaipregranulaci plastu a regulagzené regranulace plastu. Teplo
je pohlcovano vodnim chlazenim stroje technologiermoci vzduchového vygniku
dopravovano formou teplého vzduchu mimo halu pravezlo venkovniho prostoru. Jedna se
0 mnoZstvi tepla :

» teplo z reaktoru extrudéru (horky vzduch) 100 — &80 h
» teplo z dochlazovani teplého granulatu (vodni iae& laze) 1,24 kW/ h

Teplo z vodniho sita népobi v prostedi haly o objemu 1944 m3 zavady. Velké mnozstvi
tepla vzduchového vyemiku Ize pouZzit v zimnich &sicich k rekuperaci tepla topnéhai P
210 — ti topnych dne, se jedna o usporu tepla wokdb7,5%.

Salava slozka kovovyatasti stroje neni normé\piekratena - zartena certifikatem stroje
pro pouziti v EU.

1.4. Swételnd emise

Swételna emise z vyrobygranulatu je obvykla zdiného osstleni pracovi&t. Fi praci
dosahuje

e no¢ni prace 500 Ix /m2 pracovést okna haly

* nocni oswtleni vrejSi do 150 Ix/ m2

» denni os¥tleni do 350 Ix/ m2 pracovid{kancel&e a Satny) - okna
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Jednd se o ostleni pracovidt, kancel& a Saten, pro tmi béZnou manipulaci pracovnikna
pracovisti. Pracovistje zatidéno do &zné vyrobni zony. fida pracovist je ¢.11l. podle zak.
¢. 258/ 2000 Sh. O ochraadravi.

Bézné denni z&ni sluneéni je v hodnotach kolem 1500Ix.

1.5. Hlukova emise

Hlukovou sloZzku emise zastupuje technologie zpranoplastu. Stroje podle typu aizobu
pouziti produkuji hluk po dobu vykonuid®ipoklada se :

* hluk drtice plastového odpadu, ktetini 60 - 70 dB (nifeno u stroje)
* hluk extrudéru, ktergini 42 — 60 dB (mfeno u stroje)
* hluk produkujici doprava, manipulace a skladovaadpkii, kterycini cca 45 dB

Predpokladané hlukové pozadi od dopravy — sousednukikace Il. F. ¢ini 40 dB — 50 dB
podle typu projiz&icich vozidel po silnici Il.it Chrast — DySina. Ret vozidel projizdjici
predmétnou silnici se pohybuje v mnozstvi 1300 vozideirée- pozadi.

Hlukova sloZka od drahy, polozené vychsdm arealu Fermetu Chrastuae cinit podle
typu a druhu projizgicich vlaki 40 — 65 dB.

Hlukové pozadi v lokalit zamySlené stavby, obvyklégsahuje produkci hluku od vyroby.

1.6. Ostatni zbytkové emise

Jedna se o emise pohybu — doprava granulatu a olacgpse surovinou, dalSi zbytkové
emise jako je splaskova voda, kal od vyroby, konmirgdpad, obalovy odpad. Zbytkoveé
emise provozu jsou v provoznich listech technologievedeny pro jejich zanedbatelnost.
Muze se jednat o :

» doprava po viejnych komunikaci je navySena o 0,57 idlomakladni / den
» doprava osobnimi auty neni navySenarepye doprava za#stnand stavajici
» kal z chlazeni granulatu, vyplach piskového fiful / mésic -- 600l / rok

» de¥ove vody kontaminované plastovym prachem v mno&8yi3 I/ s a réné pak
2.161,4 m3 vody sipdpokladanouimesi prachu do 5%. Dégve vody jsou
vypouseny do kanalizace obce Chrast.

» Splaskové vody v mnozstvi BSK5 11t/ rok
N 18/ Tok
NL 33k
Ropné latky 0,33 t/ rok

Likvidace &chto surovych splaskovych vodigSena na vnitroareélovistirne, ktera dle
prohlaSeni spravce a energetika zavodu re@adinou kapacitu.
» Komunalni odpad -- smlu¥rzajiS€én odvoz velkoobjemovymi kontejnery, navyseni
je vzhledem k ndistu 2 — 5 zagstnan@ zanedbatelné.
e Obaly a nakladani s obaly. Doprava plastové suyomtyrobku — granulatu sespb
vratnymi plastovymi ,begy*. Po jejich op@beni jsou vyuzivany jako druhotna
surovina. Jedna se o polypropylenové pletené veljkeowove pytle.
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2. Rozsah vl vzhledem k SirSimu Gzemi

Sirsi tzemi, tedy Uzemi ¥r@realu Fermet chrast, neni granulaci a redistripiastu
vyznamm zasazeno. Toxické a nebezpé emise jsou likvidovany uviivyroby nebo
v aredlu, v mistacase vzniku.

3. Udaje o moznych vlivech pesahujici hranice statu

K vlivam, které nefiznivé ovliviuji Zivotni prostedi mimo statni hranice nedochazi. Tento
vliv, vzhledem k podklaiin zangru investora z posouzeni nevyplyvaji.

4. Opatieni na snizeni nebo kompenzaci négznivych vlivi vyroby a distribuce
Vyroba granulatu

5. Charakteristika neur ¢itosti znamych nedostatki a znalosti, které se vyskytly pi
zpracovani studie

Soubor postupa zdroji, kterych @i zpracovani studie bylo pouzito se sklada z exaktn
védnich oboi, predpoklad a zkuSenosti, uvedenych podkiadavebnika.

5.1. Soubor zdroji exaktnich :

e zaAznamové a bez@mostni listy polystyrénu

e za&znamové a bezgmostni listy polyethylenu

» fyzikalni a matematické platné piky a postupy
* Udaje z Uzemi a jeho specifické technickéeset
* mapovy web ministerstva pro zivotni priasti

» konzultanti

5.2. Soubor zdrojia predpokladanych a gredanych stavebnikem

o zbytkové produkty KOPLENU ve vysledném odpadnifygtyrénu

» smeérné hodnoty desta splask v tzemi

* vypoctové hodnoty hlukové a stelné emise uvedené stavebnikem

» zpasob funkce technologie podle stavebnika (techriskgtechnologického Z&eni
nebyly v dolé zpracovani studie stavebniketiegany)

e produkce objemu zpracovani plastu uvedena stavetmnik

F. Porovnani variant feSeni zaniru

Zanmr stavby stavebnikem jedem pouze jednou variantdéeSeni. Obdobna #aeni jsou jiz
v ¢eskych zemi pouZzivana. Varianty nejsou.

F. Dopliujici udaje

Jako dopiujici tdaje k zarru se uvadi bezgaostni postupy a zakladni chovahi p
recyklaci polystyrénu formou extrudace (d&nim).
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1. Opatieni proti statickému naboji

Vzhledem k iontové aktivitprachu a tlomik recyklazi — suroviny i vyrobku, dochazi k jeho
ulpivani na o&vech, Kizi pracovniki, s€nach i podlazei technologii. Polystyrénovy prach
na odvech a Kzi pracovnik pii dlouhodobém styku — expozicitibe zfisobit alergické
reakce pracovnik

2. Opatreni pro hasebni zasah

Vhodnymi hasivy jsou suchy prasekna odolna alkoholu. ZvySeni rizika poZaru Ize zaltra
fadnym uklidem pracovi§t vétranim a skladovanim suroviny i vyrobku mimo halu
technologie. Pary styrénu a pentanu jsou obvykle §&Si neZ vzduch a mohou vnikat do
kanalizace. Kontaminovana vodd@de hromadit elektricky naboj a je nebesme pro
potiisneni i poZiti. Jedna se o koncentrace lyrad 2000 ppm. Tyto s&igadném ¥trani

haly technologie nevyskytuiji.

3. Opatieni proti zvySené expozici rezidentnich latek

V prab¢hu projektu zaréru je nutné vylotit dlouhodobou kontamina¢i expozici osob pro
plynné hodnoty nad 400 ppm. Déle je vhodné v&amabranit vzniku statického vyboje a
elekfiny. V prostoru skladovani drcenigpimani a vyroby nejist, nepit a nekibuPouZzivat
vZdy osobni ochranné pdicky, jako je pracovni aar, pokryvku hlavy, bryle a obuv.
Vodni kal, plynna i pevna prachova latka recykla¥anroviny jiz nevykazuje polymeriaa
vlastnosti.

Expoziéni koncentrace styrénu pentanu :

STYREN

50 mg/ m3 koncentrace PEL

100 mg/ m3 koncentrace NPK-P (NPEL)
PENTAN

5 mg/ m3 koncentrace PEL

15 mg/m3 koncentrace NPEL

Pri druhotném zpracovani podle Gdlajyrobki a vyrobce nejsou hodnoty uvedend.@
oddilu F, prekrateny.

4. Opateni k rozptylu plynia vné stavby zanéru
Z davodua instalovaného kondens@ho a filtraniho zdizeni se neaedpoklada unik plyin
do okali.

Doporwena opaeni k odétrani a rozptylu zbytkovych nebo primérnich piyjsou
nasledujici:
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Bilance:

pracovisté — hala

nazev mnozsgerstvého vzduchu - vy#ma - nutné mnozstvi vzduchu k vyng

administrativa 0,65 m3/m2 50 m2 32,5m3/h

extruder 3,0 m3/m2 396 m2 1.188 m3/h

drti¢ 0,45 m3/m2 100 m2 45 m3/h
souhrn 1.265,5 m3/ hod

vnéjSi prostiredi

nazev produkce emise vzduch izahi okoli

Extruder 6mg Y% — 1188 m3 5,7 ppm

(styrén)

Extrudér 4 mg % —1188 m3 3,5 ppm

(pentan)

ostatni plyny 3mg neuvadi se
souhrn

Vzhledem ke koncentracim v rozptyleném mraku plhyaiuyyméné vzduchu pracovigt
extrudéru, nedosahuji pachové hodnoty zbytkovyghiptichem znatelné hodnoty.
Odborny posudek Ing. Bene&&sSi rozptyl eventuelnich zbytkovych piydo okoli.

BlizSi uvedeno v grafickéifloze.

rychlost horizontalni vzdalenost vertikalni vzdalenost rozptylu
vétru rozptylu

0-0,3m/s beziii 60m 20

0,3 — 1,5 m/svanek 75m 18

16-54 vitr 120m 24

55-8 silny vitr 145m 22

8,1-12 boie 115m 16

Vypocitané hodnoty v tabulce vychazi z obdobnych a negicio hodnot s 10 %ipsnosti.

Vyjime¢né pii kombinaci mlhy degta wtru ¢i atmosférického kolisani tlaku mohou hodnoty

v tabulce byt dosazeny nebo kratkodpbekrateny. BlizSi ukaze gteni ve zkuSebnim

provozu zarsru.

1. Mapova a jind dokumentace

Mapove pilohy jsou doloZeny v grafickéasti této studie. Vychozim podkladem byl webovy

server ministerstva Zivotniho préetli — mapovéast.
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2. Ostatni informace

Pouzité podklady a literatur&,odborné konsultace:

Materialovy list polystyrénu spalaost ,Atlas Falkon Foam

Bezpe&nostni a materialovy list spa@ieosti Nova innovene

Bezpe&nostni list Kaduk Kralupy

Konsultan p. Milan Dus, chemicky inZenyr — fakult@mocnice PlaeLochotin
Konsultant p. Tycova — environmentalni odbornik

Podklady pedané stavbou a investorem o charakteru stavbyodyy

Pouzité zkratky a wty:

PEL
NPEL

ppm
Nppm
BSK5
NL

N

Ix

dB

Styrén
Pentan
Koplen

koncentrace dlouhodobé expozice ptiato
koncentrace kritické expozice pracayiktera nize byt kratkodob dosazena, ale
nefekrocena
péet castic latky v 1 m3 vzduchu
nebezgaa pa@etcastic latky v 1 m3
biochemicka speba kysliku latky v 5 dnechrigeplot 20 °C
vodou nerozpustné latky (pisek, praapod.)
celkové mnozstvi dusiku obsazenéléice
1 lux — svitivost S, na jeden maveresni plochy (lumen)
desetina Bellu, bezrozma jednotka (dekadicky logaritmus pémm vykonu a
fikonu)
vinylbenzen, fenylethylengHgCH=CH, teplota varu 72 °C
n-pentan GCH,)sCHs, olejovita kapalina, teplota varu 37 °C
kapalna surovina pro vyrobu polystyréidawuk Kralupy n/ Vitavou)

G. VSeobecné zékladni shrnuti studie environmentu

Na zaklad zjistenych a vypdétenych udaj se zpracovatel studie domniva, Ze zpracovani
odpadniho polystyrénu podle z&m stavebnika je mozné.

Studie plati v rozsahu, ktery je popsén. Pro jypytechnologie a manipulace neplati.
Zasady vyroby granulatu z odpadniho polystyrénuetito studie a podkladnvestiniho
zaneru stavebnika jsou:

» Lisovani odpadniho obalového polystyrénu bez obsalavych
zh&Sedel a UV stabilizatior

* Drceni lisovaného odpadniho polystyrénu v pom&iabm driéi

e Taveni dr¢ v tlakovém uzakeném valci extrudéru

* Chlazeni vodou a sekani polystyrénu na granulétyké druhotnou
surovinou pro dalsi vyrobu

* Dostaténé trani provozu

* Dodrzovani hygienickych zasad provozu

* Pozarg bezpénostni a dalSi op&ni provozu

Expozi¢ni zatiZzeni pracovniki provozu v misg€ provozu nebo produkce latek :
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Pentan

Styrén

Ostatni uhlovodiky
Oxidy uhliku
Toxické plyny a pary
Vodni para

Prach a zbytkova dr
Respirovany podil
Doprava

Hluk

Teplo

Swtlo

Vodni kal s obsahem produkzpracovani
Splaskové vody
De&ové vody

mé&hnez 60 ppm (obvykle kolem 5 ppm)
méhnez 20 ppm

meén nez 50 ppm

métnez 25 ppm

nejsou

1,5 kg/ hod

7 kg dénn

5 mg/ 40 kg suroviny

2 nakladni vozidla 3,5t /den

ménnez 60 dB

1,24 kW (150 kW produkce mintagovist)
do 500 Ix

2,2 | deén

200 | derin
neuvazuji se

Emisni zatiZzeni pracoviSheprokazalo studii koncentrace neb&mngeoro pracovniky a
okolni Zivotni progtedi. Zpracovatel stude se domniva Ze repsistavajiciho provozu
zpracovani druhotnych surovin FERMET Chrast, j@@eovani odpadniho polystyrénu
extrudaci mozné. Imise okoli ¢kterych ukazatelich jako je ethyl benzen, hlukowéaai a
prach, pekratuji produkci emisi vyroby granulatu

G. Prilohy
Situace SirSich vztdh

grafické matové listy

PowbdPE

V Plzni dne 5.3. 2007

textovadast studie environmentalni

materialovy list polystyrénu a polyethylenu

Jaroslav Kraus
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