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UvoD

Tento odborny posudek je zpracovan pro spravni fizeni podle § 17, odst. 1, pism. c) zédkona ¢&. 86/2002
Sb., o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjSich predpist. Jedna se o odborny podklad pro vydani
stanoviska ke zméné zdroje zneciStovani ovzduSi provozovaného v aredlu spole¢nosti Zoeller
Systems s.r.0., zavod Rooseveltova 1500, 251 01 Riéany — Kufi.

V arealu spole¢nosti Zoeller Systems s.r.o. je vsoucasné dobé provozovana technologickd linka
lakovny vcetné spalovacich zdroju pro ohfev kombinovaného lakovaciho boxu. Navrzeny zamér
spociva v rozSifeni stavajici vyrobni haly o pfistavbu o velikosti cca 72,7 x 25 m, max. vySka 11,5
m, pfistavbu dalSi mensi vyrobni haly 24 x 21,8 m, pfistavbu mensi skladové haly 12 x 21,8 m a
pFistavbu tryskaci kabiny — cca 7 x 9 m. V pfistavbach budou instalovany svarovaci linky a budou
zde svarovany polotovary pro navazujici stavajici vyrobu. Polotovary jsou v soucasné dobé
svafovany v zahrani¢i a dovazeny do zavodu jiz svafené. Nové se ma tato ¢ast vyroby presunout
do CR z diivodu rostouci poptavky po vyrobcich zavodu Zoeller Systems, s.r.o. Ri¢any a sniZeni
preshrani¢ni kooperace (mensi objem dopravy). Stavajici vyrobni a skladové plochy nedovoluji
narast poptavky uspokojit. Pfistavby vyrobni haly o vymére 2 348 m? bude propojena se stavajici
vyrobni halou a tim bude vytvofrena kompletni vyrobni plocha, kde bude provadéna strojirenska
vyroba a montazni prace. Stavba bude doplnéna o skladovou halu o vyméie 268 m? kde se
budou skladovat jednotlivé dily a vyrobky pfed montazi na nakladni vozy nebo expedici.

Zamér z hlediska problematiky ochrany ovzduSi zahrnuje umisténi pracovisté svafovacich linek a
tryskaci kabiny. Pro tento zamér je v sou¢asné dobé zpracovavano oznameni podlimitniho zadméru
podle zakona &. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivi na Zivotni prostredi.

Z hlediska legislativy ochrany ovzdu$i dojde realizaci pfedloZzeného zaméru ke zméné stavajiciho
velkého ostatniho zdroje znecistovani ovzdusi. Dle pfisluSnych ustanoveni zakona €. 86/2002 Sb., o
ochrané ovzdusi a relevantnich provadécich predpisu je poZzadovano zpracovani odborného posudku
dle § 17, odst. 1 zakona ¢&. 86/2002 Sbh. PfislusSnym organem ve vztahu k témto zdrojum znecistovani
ovzdusi v této lokalité je podle § 48, zakona €. 86/2002 Sh., o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjSich
predpist, Krajsky Gfad Stfedoceského kraje. Dotéenym organem statni spravy v fizeni podle § 17,
zékona ¢&. 86/2002 Sh., o ochrané& ovzdusi, ve znéni pozdéjsich piedpisd, je Ceska inspekce Zivotniho
prostredi (CIZP), oblastni inspektorat Praha.

Investorem akce a provozovatelem zdroje zneciStovani je spolecnost Zoeller Systems s.r.o.,
provozovna Rooseveltova 1500, 251 01 Rigany — Kufi.
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OBECNE UDAJE
Popis Setfeni na misté

Spole€nost Zoeller Systems, s.r.o0. v ficanském vyrobnim zavodé vyrabi vestavby na vozidla pro svoz
odpadud. Vestavby jsou vyrabény o objemech od 6,5m® aZ po 25,5m® a jsou pfizplisobeny pro
namontovani na dvounapravové nebo tfindpravové podvozky uréené pro komunalni techniku
(Mercedes-Benz, MAN, DAF, Volvo, lveco, Scania, Renault atd.). Jsou zde vyradbény jak jednotlivé dily
pro vyklapéce, tak také nékteré druhy kompletnich vyklapécu pro firmu Zoeller —Kipper GmbH
v Mainzu, ktera je prodava do celého svéta.

Provozovna se nachézi na adrese Rooseveltova 1500, 251 01 Rigany — Kufi. Stavajici zdroj
znecistovani ovzdusi provozovany spolecnosti Zoeller Systems, s.r.o., se sidlem Rooseveltova 1500,
251 01 Rigany — Kufi je kategorizovan jako velky ostatni zdroj zneéistovani ovzdusi. Jedna se o
technologickou linku lakovny véetné spalovacich zdroji pro ohfev kombinovaného lakovaciho boxu.
Pistavba je navrzena v severni &asti areélu firmy Zoeller Systems, s.r.o.,Ri¢any, na pozemku parc. ¢.
832/19, k.G. Ri¢any a pfimo navazuje na stavajici vyrobni halu. Pfistavba je umisténa v zastavitelné
plose, je v souladu s funkénim vyuZitim Gzemi dle Gzemniho planu mésta Ri¢any — VN — nerusici
vyroba a sluzby.

umisténi zameéru
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PouZzité mérici protokoly

Pro zpracovani tohoto odborného posudku nebyly protokoly autorizovaného méfeni emisi pouzity.

Ostatni podklady

- Zakon ¢&. 86/2002 Sb., o ochrané ovzduSi a o zméné nékterych dalSich zakonu (zakon o ochrané
ovzdusi), ve znéni pozdéjSich predpisq,

- Nafizeni vlady €. 597/2006 Sb., o sledovani a vyhodnocovani kvality ovzdusi,

- Nafizeni vlady €. 146/2007 Sh., o emisnich limitech a dalSich podminkach provozovani spalovacich
stacionarnich zdroja znecistovani ovzdusi,

- VyhlaSka Ministerstva Zivotniho prostfedi ¢. 509/2005 Sb., kterou se méni vyhlaSka Ministerstva
zivotniho prostfedni €. 355/2002 Sh., kterou se stanovi emisni limity a dalSi podminky provozovani
ostatnich stacionarnich zdroja znecistovani ovzdusi emitujicich tékavé organické latky z procesu
aplikujicich organicka rozpoustédla a ze skladovani a distribuce benzinu,

- Nafizeni vlady ¢. 615/2006 Sb., o stanoveni emisnich limitd a dalSich podminek provozovani
ostatnich stacionarnich zdrojd znecistovani ovzdusi,

- VyhlaSka €. 205/2009 Sh., o zjiStovani emisi ze stacionarnich zdroju a o provedeni nékterych
dalSich ustanoveni zakona o ochrané ovzdusi,

- Vlastni archiv zpracovatele odborného posudku.

Identifikaéni udaje

Nazev zdroje

Zoeller Systems s.r.o.
Vyrobni a skladova hala Ri¢any

Umisténi zdroje

Adresa: Rooseveltova 1500, 251 01 Rigany — Kufi
Katastralni tzemi: Rigany u Prahy 745456

Pozemek parc. ¢.: p.¢. 832/19

Okres: Praha - vychod

Kéd obce: 14545 9

[e¥4UNE 538728

Provozovatel

Zoeller Systems s.r.o., Rooseveltova 1500, 251 01 Riéany — Kufi
IC: 46349413
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CHARAKTERISTIKA

V nové vyrobni ploSe bude instalovano 6 ks rucénich svéfecich pracovist pro svafeni v ochranné
atmosféfe (z tohoto poctu 4 ks budou pfesunuty ze stavajicich prostor), dale 2 svareci
robotizovana pracovisté. Na téchto pracovistich budou plechové vypalky svareny do svafencu.
Dale zde bude umisténa tryskaci kabina pro otryskavani svafencu. Stavajici vyroba ve stavajici
hale bude z hlediska kapacity vyroby zménéna jen nevyznamné (do 10 %), nedojde
k vyznamnému nardstu ani u lakovny, kde nebude projektovana kapacita stavajici lakovny
prekro¢ena.

Jmenovita (projektovand) vyrobni kapacita

Projektovana kapacita zaméru:
Plechové vypalky: 1 180 t/rok
3 t/den
Svarovaci pracovisté: 6 ks ruéni (Fronius VS4000, pfikon 6 x 25 kVA, celkem 150 kVA)
2 ks robotizovana (GLC553MC3, pfikon 2 x 27,7 kVA, celkem 55,4 kVA)

Spotfeba svafovaciho dratu

Typ Pramér dréatu Baleni Spotfeba za rok 2010 v kg
OK Autrod 12.64 1,0 civka 2722

OK Autrod 12.64 1,0 sud 4 800

OK Autrod 12.64 1,2 sud 13 200

OK AristoRod 12.50 1,0 civka 8 467

OK AristoRod 12.50 1,0 sud 7200
CARBOFIL NiMo 1 1,0 civka 410

Celkem 36 799

Tryskaci kabina: 1ks

Produkce rozSifované haly bude 6 ks svafencu za den (celkem 3 t, hmotnost jednoho cca 500 kg
pfi rozmérech cca 2,6 x 1,7 m).

POPIS A TECHNICKE PARAMETRY ZARIZENI
Svarovaci pracovisté

Vstupnim produktem budou plechové vypalky, které jsou kooperovany v tuzemsku a caste¢né
dovazeny ze zahrani¢i. PUjde o cca 1180 t za rok (cca 3 t /den). V nové vyrobni ploSe bude
instalovano 6 ks rucnich svarecich pracovist pro svafeni v ochranné atmosfére (z tohoto poctu 4
ks budou pfesunuty ze stavajicich prostor), dale 2 svareci robotizovana pracovisté. Na téchto
pracovistich budou plechové vypalky svafeny do svarencu. Tato pracovisté budou odsavané
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technologickym odsavanim pres filtracni jednotku KEMPER systém 6000 k zachyceni emisi
prachu a spalin ven z haly (viz. kap. 4.3).

Technicka data zafizeni:

V Sesti svafovacich boxech budou umistény svafovaci agregaty Fronius VS4000 s pfikonem 25 kVA.

Sitove napél, precoflaing, +~ 10 % 3%230V /400 Y
Sifova frekvence 50/ 60 Hz
Sitova [Etdni, 2paddény typ 35 A
Trvaly primdmi proud (100 % DZ) 15,9 A (400 V)
Uinik 0,00 (500 AJ
Uinnasi BO % (200 A)
Rozsah svafovaciho proudu 35-500 4
Svafovacl proud ph 10 min25° G 40 % DZ 00 A
B0%DZ 4104
100%0Z 3204
10 minf40° G M%DI S00A
B0%0Z 360 A
100 %02 280A
Mapéti naprazdno 54V
Pracovni napéli 158 -3V
Fatet phepinacich stupdd dx7
Kyl IP 23
Chiazeni AF
IzolaEni Fida F
Hozméry disv B0 x 4560 x 245 mm
Hmuatnost 156 kg

2 svéreci robotizovana i racovisté budou gbavena aireiétr GLC553MC3 s pfikonem 27,7 kVA.
Technicke udaje

3x 400V 478 [ 32,5 kva
70 voltd

ADA[12V - 550A/44,5 V
S50 A pri4L5 V

o0 A pfi 39V

0 .. 30 m/min

P23

F

3

11905300530

B106:380e355

220 kg

22kg
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Tryskarna

TlakovzduSné tryskaci komora o velkosti pracovniho prostoru 6 x 4 x 3 m (délka, Sitka, vySka) je
vybaveno Uplnou zpétnou podlahovou dopravou abrasiva, elevatorem a dvojstupfiovym separatorem
abrasiva, jednou tlakovzduSnou tryskaci jednotkou s ochrannymi pomickami pro obsluhu zafizeni,
vraty na jednom konci komory s dvefmi pro obsluhu, vnitfnim osvétlenim, abrasiodolnym vylozenim
stén, stropu a vrat komory, odlu¢ovacem prachu s odsavacim ventilatorem, elektrickym rozvadécem
s ovladacim panelem a dalSim pfisluSenstvim.

Podlaha komory je zhotovena z podlahovych rostd. Pod podlahou komory je umistén systém dopravy
abrasiva skladajici se z péti podélnych nasypek a jedné pficné nasypky. Kazda nasypka je osazena
shrnovacim dopravnikem. Shrnovaci dopravniky jsou pohdnény pfes klikovy mechanismus
elektromotorem se Snekovou prevodovkou.

Vytryskané abrasivo s necistotami, které se odstrani z povrchu upravovaného dilce pfi procesu
tryskani, je dopravovano dopravnikem v podélnych nasypkach do pficné nasypky. PFicny dopravnik
dopravuje abrasivo do paty elevatoru. Elevator dopravuje abrasivo a vSechny necistoty do rotacniho
sita, jez odstranuje hrubé necistoty, které jsou dopravovany pruznou hadici mimo zafizeni do odpadni
nadoby. Abrasivo s jemnymi necistotami propadne rotacnim sitem do vzduchového separatoru, kde
dojde k odstranéni vSech jemnych nedistot, které jsou pruznymi hadicemi dopravovany mimo zafizeni
do odpadni nadoby. Po dukladném vycisténi je abrasivo dopraveno do zasobniku, ktery je umistén pod
vzduchovym separatorem. Ze zasobniku je abrasivo kratkym potrubim s uzaviraci klapkou
dopravovéano do tlakovzdusnych tryskacich jednotek.

Komora je vybavena odlu€ovacem prachu, jehoz odsavaci ventilator z komory odsava prach vznikajici
pfi procesu tryskani a zarového stfikani kova a dale odsava prach (jemné mechanické necistoty)
z abrasiva, které prochazi vzduchovym separatorem.

Tryskaci komora je vybavena bezpeénostnim ochrannym systémem (stop tlacCitka, koncové vypinace
vrat a dvefi pro obsluhu, Gnikové osvétleni a signalizaéni osvétleni ,POZOR TRYSKANI“. Kazda
tlakovzdusna tryskaci jednotka je vybavena pneumatickym dalkovym bezpe&nostnim ovladanim.

Tryskarna — zékladni technické parametry:

Tryskaci komora TTK5mx4mx3m
PI&St komory Panelova konstrukce véetné akustické izolace
Velikost pracovniho prostoru 5x4x3m(vxS$§xd)
Ruéni dvoukfidla vrata s dvefmi pro obsluhu 3x25m(v)—1ks
Osvétleni zafivkové min. 500 luxu
Abrasiodolné vyloZzeni komory PVC se zpevnujici mfizkou
Podlahova doprava abrasiva 3 ks — podélny shrnovaci dopravnik
1 ks — pfiény shrnovaci dopravnik
Svisla doprava abrasiva elevator
Cisténi abrasiva dvojstupnovy separéator
rotacni sito — hrubé necistoty
vzduchovy separator — jemné necistoty
Pogcet tryskacich jednotek 1ks
Pocet ofukovacich pistoli 1 ks
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Tryskaci komora
Vnitfni stény plasté komory jsou vylozeny tlumicim otéruvzdornym materidlem (PVC se zpevriujici

mrizkou) tloustky 1,5 mm, ktery je zavéSen na ocelovych lankach, ktera jsou uchycena v hornich
rozich komory. Tento materiél tlumi dopadajici abrasivo a tim chrani obsluhu zafizeni a zaroven chrani
i vnitfni stény komory proti G¢inkim dopadajiciho abrasiva.

Komora je osvétlena zafivkovymi télesy. Zafivkova télesa jsou umisténa na bocnich sténach komory a
pod stropem komory. Zafivkova télesa jsou v prachotésném a nevybusném provedeni a jsou osazena
abrasiodolnym polykarbonatovym krytem. Komora je vybavena unikovym osvétlenim se samostatnym
zdrojem v nevybuSném provedeni.

Zpétna doprava abrasiva a CiSténi abrasiva

Uplny podlahovy systém dopravy abrasiva

Podlahovy systém dopravy abrasiva se sklada ze tfi podélnych nasypek a jedné pficné nasypky
vyrobenych z ocelového plechu tloustky 5 mm. Kazd& nésypka je osazena shrnovacim dopravnikem.
Na kazdy pficny hfebenovy shrnovaci segment (plech tloustky 2,5 mm), ktery je pfiSroubovan do
nosného ramu dopravniku, je upevnén abrasiodolny gumovy stiraci zavés. Nosny ram dopravniku je
uloZzen na kladkadch a je pres klikovy mechanismus pohanén samostatnym elektromotorem se
Snekovou prevodovkou.

VSechny nasypky jsou osazeny podlahovymi roSty (40 x 4 mm).

Elevéator

Elevator je osazen nekone¢nym koreCkovym dopravnikem skladajicim se z gumového pasu a
pfipevnénych lisovanych ocelovych korecek. Horni a dolni bubny s tvrzenym povrchem zaruéuji
dlouhodobou zivotnost a pravidelny chod pasu. PIasSt elevatoru je seSroubovan z dilu, které jsou
vyrobeny z ocelového plechu. Dily elevatoru jsou navzajem utésnény tak, aby se zamezilo Uniku
prachu. Hfidele bubnu elevatoru jsou ulozeny v externé namontovanych utésnénych loziskach. Pas je
napinan pomoci sefizovacich Sroubu, které jsou umistény na hlavé elevatoru. Pas je pohanén
standardnim motorem se Snekovou prevodovkou namontovanym pfimo na hfidel horniho bubnu
elevétoru.

Dvojstupriovy Cisti¢ (separator) abrasiva

Abrasivo z elevatoru prochazi separatorem, kde dochazi k hrubému a jemnému c¢isténi abrasiva.
Separator je tvofen Sroubovanou a svafovanou konstrukci a je vyroben z plechl a z ocelovych profila.
V horni ¢asti separatoru je ulozeno rotacni sito (prvni stupen CiSténi abrasiva), které je tvofeno sitovym
bubnem uloZenym na hrideli, kter4 je nesena dvéma vnéjSimi utésnénymi lozisky. Vnitfni Snek
dopravuje hrubé mechanické necistoty, které nepropadnou pfes rotacni sito mimo zafizeni do
kontejneru apod. umisténého vné komory. Abrasivo s jemnymi mechanickymi necistotami propadava
pres sito do vzduchového separatoru (druhy stupen ¢iSténi abrasiva). Rotaéni sito je pohanéno
standardnim elektromotorem se Snekovou pfevodovkou.

Vzduchovy separator vyuziva proud vzduchu z odséavani, separacni desky a regula¢ni klapku pro
odstranéni jemnych mechanickych necistit z abrasiva. Odstranéné mechanické necistoty se dopravuji
do kontejneru apod. umisténého vné komory. Vycisténé abrasivo se gravitacné dopravuje do
zasobniku, tvofici spodni Cast separatoru, z kterého se automaticky dopravuje do nadoby tlakovzdusné
tryskaci jednotky.
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Tlakovzdusna tryskaci jednotka o objemu 200 litrd — 1 ks
Technické parametry:

Pramér 610 mm

Vyska 1600 mm

Napln 600 kg kovového abrasiva
PFipojeni stla¢eného vzduchu G 6/4"

Dalkové ovladani pneumatické, bezpecnostni
Maximalni pracovni pretlak 1 MPa

Optimalni pracovni pretlak 0,4-0,8 MPa

TlakovzduSna tryskaci jednotka je standardné vybavena CcistiCem stlaeného vzduchu, ktery ze
vzduchu oddéluje mechanické necistoty v€etné vody a oleje.

Popis zafizeni pro omezovani emisi

Odpadni vzduSina od svarovacich pracovist’ bude pfed vypousténim do venkovniho ovzdusi vedena
na filtracni jednotku KEMPER systém 6000 k zachyceni emisi prachu.

Odpadni vzduSina je odsavana potrubim a prachové &astice jsou zachyceny na filtracnim médiu.
Ridici systém monitoruje vytvafeni prachové vrstvy a po dosaZeni mezni hodnoty odgisti filtradni
patrony za pomoci stlaeného vzduchu. To vSe probiha bez pferuseni provozu zafizeni. Uvolnéné
prachové Castice spadnou do sbérného prachového zasobniku, ktery pak Ize snadno vyprazdnit.
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Odséavaci a filtraéni jednotky Kemper 6000 jsou osazeny filtraCnimi patronami KemTex se
stupném odlucivosti az 99,97% a 0,5 uym velikosti ¢astic a odpovidaji filtracni klasifikaci tfidy M.
Po prachodu filtraéni jednotkou je odpadni vzduSina vedena do venkovniho ovzdusi.

Tryskaci kabina je vybavena samostatnym systémem odlu¢ovani tuhych latek.

Kabina je osazena odluc¢ovacem prachu typ OP6 s odsavacim ventilatorem. Typ odluCovace prachu
(velikost filtracni plochy odluc¢ovace) je navrzen pro aplikaci s kovovym abrazivem. Plast odlu¢ovace
plechu je svafen z plecht tloustky 3 a 4 mm. V horni ¢asti télesa odlu¢ovace je umisténa pfiruba pro
pfipojeni odsavaciho ventilatoru. Na zadni sténé plasté odlu¢ovace je umisténa pfiruba pro pfipojeni
nasavaciho vzduchotechnického potrubi. V télese odlucovace jsou vertikalné ulozeny fitracni patrony.
Ve spodni ¢asti odlu¢ovace je umisténa vysypka se sbérnou demontovatelnou nadobou na odlou¢eny
prach.

FiltraCni patrony jsou 660 mm vysoké a maji primér 324 mm. Patrona obsahuje 325 plent 50 mm
Sirokych, které jsou zajiStény nahore a dole ocelovymi vicky. Vnéjsi plast patrony je zhotoven ze sita
s tahokovu. Ten brani mechanickému poskozeni patrony. Filtradni plocha jedné patrony je 21 mZ.
FiltraCni médium je impregnovana celuléza. Mezi jednotlivymi plentami jsou prolisy, které zabranuji
styku plent pfi provozu odlu¢ovace. Tim je zajiSténo dokonalé €isténi jednotlivych plent filtraéni patrony
vzduchovymi pulsy, ¢imz je dosahovano vysoké zZivotnosti filtracni patrony. Maximalni pracovni teplota
pro filtraCni patrony je 52°C.

Sekundarni filtr je kompaktni filtraéni ¢lanek (stupen filtrace H12) uloZeny v ocelovém ramu skfiné
filtru. Kompaktni filtracni Clanek se sklada ze skladaného filtracniho média — papir ze skelného
submikronového vldkna, které je nerozebiratelné uloZzeno v plastovém ramu. Filtraéni plocha
kompaktniho filtragniho &lanku je 20 m®. Maximalni pracovni teplota pro filtraéni &lanek je 75°C.

Technicka data odlu¢ovace OP6

Odlué€ovag prachu OP 6

Vnéjsi rozmeéry 143 x 1,3 x 35 m (8 x h x v — sodsavacim
ventilatorem a se sekundérnim filtrem)

Vykon odsavaciho ventilatoru 5 000 m%hod

Pocet filtracnich patron 6

Celkova filtraéni plocha 126 m?

FiltraCni rychlost 0,66 m/min

Cisténi filtragnich patron automatické ciSténi pomoci zpétnych vzduchovych
pulsu

EMISNI CHARAKTERISTIKA ZDROJE
Namérené hodnoty emisi

Méfeni emisi nebylo provadéno, protokoly autorizovaného méfeni emisi nebyly pro zpracovani tohoto
odborného posudku pouZzity.
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Vypoétené hodnoty emisi

Do venkovniho ovzduSi budou emitovany tuhé zneciStujici latky z procesu svafovani a z procesu
tryskani ocelovych konstrukci.

Svarovaci pracovisté

Od svafovacich pracovist bude znecisténi vzduSina odsavana vzduchotechnikou a bude vedena na
odlucovaci systétm KEMPER 6000. Odsavaci a filtracni jednotky Kemper 6000 jsou osazeny
filtraCnimi patronami KemTex se stupném odlucivosti az 99,97% a 0,5 ym velikosti ¢astic a
odpovidaji filtracni klasifikaci tfidy M. Svarovaci dymy budou odsavany ze svarovacich bunék pfimo
od svafovanych mist. Dale budou vedeny sbérnym potrubim do filtraéniho zafizeni. Do venkovniho
ovzduSi budou z procesu svafovani emitovany plyny pouZzivané jako inertni atmosféra a prach ze
svarovani. Hmotnostni tok emise tuhych znecistujicich latek do ovzduSi po odlouceni bude cca

10 kg.rok™ TZL.

Tryskéarna

Technologie tryskani bude zdrojem emisi tuhych znecistujicich latek. Tryskaci komora je vybavena
odluovacem prachu, jehoz odséavaci ventilator z komory odsava prach vznikajici pfi procesu tryskani a
dale odséava prach (jemné mechanické necistoty) z abraziva, které prochazi vzduchovym separatorem.
Navrhovany odluc¢ova¢ prachu sfiltraéni patronou sekundarnim filtrem ma garantovanou emisni
koncentraci na vystupu do ovzdusi na Grovni do 0,5 mg.m? tuhych zne&istujicich latek.
Vzduchotechnicky vykon odsavani ztechnologie tryskani &ini 5000 m®.h™* Pfi tomto vykonu a
projektovaném FPD 2200 h/rok &ini vysledny hmotnostni emisni tok 5,5 kg.rok™ TZL.

PROVADECI PRAVNI PREDPIS

Navrh zarazeni uvedené technologie z hlediska provadéciho predpisu

Zakon ¢&. 86/2002 Sb., o ochrané ovzduSi a o zméné nékterych dalSich zakonl (z&kon o ochrané
ovzdusi) v § 4 uvadi ve vztahu k zafazovani (kategorizaci) stacionarnich zdroji znec€istovani ovzdusi
nasledujici:

Odstavec (3):

Stacionarni zdroj znecistovani ovzdusi (dale jen "stacionarni zdroj") je zafizeni spalovaciho nebo
jiného technologického procesu, které znecistuje nebo mize znecisStovat ovzdusi, dale Sachta, lom a
jind plocha s moznosti zapareni, hofeni nebo Uletu znecistujicich latek, jakoz i plocha, na které jsou
provadény prace nebo cinnosti, které zplasobuji nebo mohou zpusobovat znecistovani ovzdusi, dale
sklad a skladka paliv, surovin, produktl, odpad( a dalSi obdobné zafizeni nebo €innost.

Odstavec (4):

Stacionéarni zdroje se déli:

a) podle miry svého vlivu na kvalitu ovzduSi na kategorie
1. zvlasté velké
2. velké
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3. stredni
4. malé

b) podle technického a technologického uspofadani na
1. zafizeni spalovacich technologickych procest, ve kterych se oxiduji paliva za Ucelem vyuZiti
uvolnéného tepla, (dale jen "spalovaci zdroje")
2. spalovny odpadu a zafizeni schvalena podle § 17 odst.2, pism. c) pro spoluspalovani odpadu
3. ostatni stacionarni zdroje (déle jen "ostatni zdroje")

Odstavec (5):

Spalovaci zdroje se zafazuji podle tepelného pfikonu nebo vykonu do téchto kategorii:

a) zvlasté velké spalovaci zdroje, kterymi jsou zdroje zneciStovani o jmenovitém tepelném prikonu 50
MW a vySSim bez pfihlédnuti k jmenovitému tepelnému vykonu.

b) velké spalovaci zdroje, kterymi jsou zdroje znecistovani o jmenovitém tepelném vykonu vySsSim nez
5 MW do 50 MW nespadajici pod pismeno a).

c) stfedni spalovaci zdroje, kterymi jsou zdroje zneciStovani o jmenovitém tepelném vykonu od 0,2
MW do 5 MW v¢etné.

d) malé spalovaci zdroje, kterymi jsou zdroje znecistovani o jmenovitém tepelném vykonu niz§im nez
0,2 MW.

Odstavec (6):
Jmenovité tepelné pfikony nebo vykony zvlasté velkych, velkych a stfednich spalovacich zdroji téhoz
provozovatele se pro Ucely stanoveni kategorie zdroje nebo emisnich limitl scitaji, jestlize
a) jsou umistény ve stejné mistnosti, stavbé nebo provoznim celku,
b) spaliny jsou vypoustény spole¢nym kominem bez ohledu na pocet kominovych praduchd nebo
by s ohledem na usporadani a druh pouzivaného paliva mohly byt vypouStény spole¢nym
kominem

Odstavec (12):
Provadéci pravni pfedpis stanovi zplsob zafazovani stacionarnich zdroji do jednotlivych kategorii.

Ve smyslu vySe uvedené legislativy ovzdusi je zfejmé, ze pfislusny provadéci pravni predpis, ktery
bude pouZit pro zafazeni stacionarniho zdroje do pfisluSné kategorie je dan identifikaci a ztotoznénim
technologie zafazovaného zdroje znecistovani ovzdusi s dikci provadécich predpisu.

Ve smyslu ustanoveni § 4, odst. 12 zakona ¢&. 86/2002 Sh. jsou k akci "Zoeller Systems s.r.o. —
pfistavba skladové a vyrobni haly Rigany" souvisejici s technologii svafovani a obrabéni kovu
trysk&nim relevantni nasledujici provadéci predpisy:
Nafizeni vlady ¢. 615/2006 Sb., o stanoveni emisnich limitd a dalSich podminek provozovani
ostatnich stacionarnich zdrojd znecistovani ovzdusi,

VyhlaSka €. 205/2009 Sb. Ministerstva zivotniho prostfedi, o zjiStovani emisi ze stacionarnich
zdroji a o provedeni nékterych dalSich ustanoveni zakona o ochrané ovzdusi.

Podle pfislusnych ustanoveni zdkona ¢. 86/2002 Sh., o ochrané ovzduSi a o zméné nékterych dalSich
zakonu (zadkon o ochrané ovzduSi), ve znéni pozdéjSich predpisu a v souladu s pfislusnymi
provadécimi pfedpisy je navrh kategorizace zdroji proveden nasledovné:
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Technologie svarovani se kategorizuje podle pfilohy &. 1, ¢ast I, Nafizeni vlady €. 615/2006 Sb., o
stanoveni emisnich limith a dalSich podminek provozovani ostatnich stacionarnich zdroju znecistovani
ovzdusi. Predpokladany celkovy pfikon vSech instalovanych svarecich jednotek &ini 205,4 kVA a je
tedy niz8i nez limitnich 1 000 kVA uvedenych v nafizenim vlady &. 615/2006 Sb., pod bodem 2.8
Svarovani kovovych materiall. Proces svafovani navrhujeme kategorizovat jako

maly ostatni zdroj zneé€iStovani ovzdusi

Technologie tryskani je kategorizovana podle bodu 2.6. Povrchova uUprava kovu, plastd a jinych
nekovovych pfedmétl — procesni vany. Nové zafizeni pro tryskani navrhujeme kategorizovat jako

stfedni ostatni zdroj zneé€iSt'ovani ovzdusi.

Stavajici technologie lakovny nebude realizaci akce dotéena. Lakovna je kategorizovana jako velky
ostatni zdroj znegistovani ovzdusi podle bodu 4.2.3 pFilohy &. 2 k vyhlaSce MZP &. 509/2005 Sb., ve
znéni pozdéjSich prepist a jeji provoz je povolen rozhodnutim organu ochrany ovzdusi Krajského
Ufadu Stfedoceského kraje, odbor zivotniho prostfedi a zemédélstvi €.j. 067951/2010/KUSK/2.

Porovnani s pozadavky pfislusného provadéciho pravniho predpisu

Svarovaci pracovisté jsou kategorizovana jako maly ostatni zdroj. Pro tento zdroj znecistovani neni
stanoven emisi limit.

Pro tryskaci kabinu plati specificky emisni limit podle nafizeni vlady €. 615/2006 Sb., o stanoveni
emisnich limitd a dalSich podminek provozovéani ostatnich stacionarnich zdroju znecistovani ovzdusi.
Je stanoven emisni limit pro tuhé znegistujici latky ve vysi 50 mg.m™ za normalnich stavovych
podminek. Vyrobce odlu¢ovaciho zafizeni, kterym bude vzduSina ztryskaci kabiny vedena do
venkovniho ovzdusi garantuje vystupni koncentrace TZL do 0,5 mg.m™. Emisni limit tedy bude plnén
s velkou rezervou.

DOPLNUJICI UDAJE
Havarijni stavy

Prestoze celd technologie svarovani a tryskani ocelovych konstrukci ve vyrobni hale spole¢nosti
Zoeller System s.r.o. je projektovana tak, aby nedochazelo k mimofadnym udalostem, nelze v zadném
technologickém provozu vyloucit technickou zavadu nebo selhani lidského faktoru, jehoz disledkem
muze byt mimofadna udalost. Provoz bude zabezpecCen tak, aby se riziko havérii minimalizovalo.
Havarijni situace, které je mozno predpokladat, budou popséany v havarijnim fadu a na zakladé jejich
popisu budou pfijata odpovidajici opatfeni k prevenci havarii a k odstranéni jejich pfipadnych
nasledkd. Béhem zkuSebniho provozu posuzovaného zafizeni budou zpracovany vSechny
pozadované provozni fady a havarijni plany.
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Porucham a havariim se bude predchazet pfedevsim dislednym dodrzovanim provoznich predpisa,
udrzbou a sefizovanim technologie. Odpovédni pracovnici jsou povinni provadét kontroly a udrzbu
podle schvéleného planu kontrol a planu adrzby stroju a zafizeni. Prevence proti pozarim je jednou
z nosnych ¢&innosti pfi pfedchazeni havéariim s dopadem na ovzduSi. PFi poZaru unikaji znacné emise
velmi toxickych Skodlivin do ovzdusSi. Provozovatel ma pro provozovnu vypracovan systém prevence
pozard.

VeSkera technologické zafizeni zdroje budou provozovana podle navodu, technologickych reglementu
a smérnic a musi byt neustéle v fadném technickém stavu. Povinnosti provozovatele zafizeni je
zajiStovat jeho fadny provoz tak, aby byl bezpec¢ny, spolehlivy a hospodarny, musi byt zajiSténa
ochrana ovzdusi pfed nadbyte¢nymi emisemi.

Nesmi byt manipulovano s jinymi nez odsouhlasenymi surovinami. Neni povolena manipulace s jinymi
surovinami, nez které jsou v Provozni evidenci, Souboru TPP a TOO, Souboru bezpec&nostnich a
materialovych listt a jsou odsouhlaseny rozhodnutimi CIZP.

V zadném pfipadé neni dovoleno zasahovat do chodu technologie v rozporu s navody a pracovnimi
postupy, technologie nesmi byt o vlastni vali upravovana v rozporu s odsouhlasenymi projekty a nesmi
byt zasahovano do systému méfeni a regulace. Je provadéna fadna udrzba zafizeni podle smérnic a
navodu, pravidelné Udrzby a revize zafizeni jsou provadény v predepsanych terminech vySkolenymi a
poucenymi zaméstnanci. Terminy a rozsah revizi ¢i oprav musi byt dodrZzovany.

Jakékoliv poruchy, havérie, nesrovnalosti v provoznich Udajich €i jen podezieni na né hlasi kterykoliv
pracovnik odpovédnym osobam a to neprodlené. Zaroven podle svych moznosti pfispiva k jejich
identifikaci a odstranéni. VSichni pracovnici se vyvaruji €innosti, ktera by vedla k nadmérnému
znecistovani ovzdusi a to zejména pfesnym plnénim pracovnich povinnosti.

ZHODNOCENI Z HLEDISKA OCHRANY OVZDUSI

Struéné porovnani s obdobnymi technologiemi a BAT (nejlepSi dostupna
technologie)

Soucasna definice zkratky BAT (Best Available Techniques) je vygenerovana z oblasti IPPC
(Integrated Pollution Prevention and Control) tzn. "integrovana prevence a omezovani znecisténi"
prevzaté z Evropského spoledenstvi (IPPC Directive 96/61/EC, z 24.9.1996). V CR je s Gginnosti od
1.1.2003 odpovidajici oblast oSetfena zakonem €. 76/2002 Sb., o integrované prevenci a omezovani
znedisténi. Uselem zak. &. 76/2002 je: "v souladu s pravem Evropskych spoledenstvi, dosahnout
vysoké Urovné ochrany Zivotniho prostredi jako celku, zabezpecit integrovany vykon vefejné spravy pfi
povolovani provozu zafizeni a zfidit a provozovat integrovany registr znecistovani zivotniho prostredi".

Z pohledu IPPC Directive 96/61/EC) je vyraz BAT chapan ve smyslu: "nejlepSi dostupna technika pro
dosazeni vysoké urovné ochrany Zivotniho prostfedi jako celku". Pro Gcely zdkona €. 76/2002 Sh. se
vyrazem BAT rozumi "nejlepSi dostupné techniky tzn. nejucinnéjSi a nejpokrocilejsi stupen vyvoje
pouzitych technologii a zpusobU jejich provozovani, které jsou vyvinuty v méfitku umoznujicim jejich
zavedeni v pfislusSném hospodarském odvétvi za ekonomicky a technicky pfijatelnych podminek s
ohledem na néklady a pfinosy, pokud jsou provozovateli zafizeni za rozumnych podminek dostupné a
zaroven jsou nejucinnéjsi v dosahovéani ochrany Zivotniho prostfedi jako celku".

NejlepSi dostupné feSeni (BAT — best available technology) predstavuje feSeni technologie s minimem
vlivii na ovzduSi respektive na vSechny slozky Zivotniho prostfedi, budeme — I|i feSeni posuzovat

komplexné.
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Ve smyslu predchozi definice je mozno konstatovat, Ze posuzované zafizeni na svarfovani a tryskani
ocelovych konstrukci odpovida filosofii kriterii BAT. Pro omezovani emisi zneciStujicich latek do
venkovniho ovzdusSi bude instalovano vysoce uc¢inné odlu¢ovaci zafizeni na drovni nejlepsi dostupné
technologie.

Emisni rezerva

PFi budoucim provozu ve smyslu projektové dokumentace stavby Zoeller Systems s.r.o0. ,Pfistavba
vyrobni a skladové haly“ Ri¢any je reélny predpoklad plnéni poZadavk( stavajici legislativy v oblasti
ochrany ovzduSi. PoZadavky pfisluSnych provadécich pravnich pfedpist na hmotnostni koncentrace
znecistujicich latek v odpadnim plynu z posuzovanych zdroji znecistovani budou plnény véetné jisté
emisi rezervy.

Doporuéeni

V rdmci akce stavby Zoeller Systems s.r.o. ,Pfistavba vyrobni a skladové haly* Ri¢any (dale jen
"akce") bude v posuzovaném zafizeni instalovana tryskaci kabina a svafovaci pracovisté.

Tryskaci kabina je kategorizovana jako stfedni ostatni zdroj zneciStovani ovzduSi. U tohoto
posuzovaného zdroje zneciStovani ovzduSi je realny predpoklad, Ze jeho provoz bude vyhovovat
aktualnim pozZadavkim legislativy ochrany ovzdusi. PFislusné emisni limity budou plnény. Svafovaci
pracovisté jsou sohledem na celkovy elektricky pFikon kategorizovany jako maly ostatni zdroj
znecistovani ovzdusi.

Vzhledem k pfedchozim zjiSténim doporuéuji, aby pFislusny organ ochrany ovzdusi vydal

v souladu s pFisluSnymi ustanovenimi zdkona €. 86/2002 Sb., o ochrané ovzduSi kladné

stanovisko (povoleni) v ramci zadosti o zménu zdroje znec€iStovani ovzdusi tykajici se akce

Zoeller Systems s.r.o. , Pfistavba vyrobni a skladové haly* Riéany (déle jen akce) s pFihlédnutim

k nasledujicim boddm:

1) vramci akce musi byt pInén specificky emisi limit pro TZL ve vztahu ke zdroji zafazenému do
kategorie "stfedni ostatni zdroj znecistovani ovzdusi" — tryskaci kabina,

2) vramci akce musi byt plnény pfislusné legislativni pozadavky jednordzového autorizovaného
méfeni emisi ve vztahu ke zdrojim zafazenym do kategorie "stfedni ostatni zdroj zneciStovani
ovzdusi",

3) vyduchy do atmosféry musi byt opatfeny méficimi pfirubami pro jednorazové méfeni emisi,
4) provozovatel povede provozni evidenci pro kotelnu ve smyslu § 18, vyhlasky MZP &. 205/2009 Sh.
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ZAVER

Vzhledem k vySe uvedenym skuteénostem a s pfihlédnutim k navrzenym opatfenim doporuéuji,
aby uvedena akce Zoeller Systems s.r.o. ,PFistavba vyrobni a skladové haly* Riéany byla
realizovana dle predlozeného navrhu. PFfi budoucim provozu ve smyslu projektové
dokumentace je redlny predpoklad plnéni emisnich limitd a dalSich pozadavku legislativy
v oblasti ochrany ovzdu$i. Emise zne€iStujicich latek ztechnologie svarovani a tryskani
ocelovych konstrukci v hale povrchovych Uprav v aredlu spole€énosti Zoeller Systems s.r.o. v
Ri¢anech budou minimalizovany instalaci odluéovaciho zafizeni. Provozem posuzované
technologie v hale povrchovych Gprav nedojde k vyznamnéjSimu negativnimu ovlivnéni kvality
venkovniho ovzdusi.

UDAJE O ZPRACOVATELI ODBORNEHO POSUDKU

ing. Martin Vejr ae 1, -u, (- ‘*L/;
KfesSinska 412 Podpis: {/ J
262 23 Jince ’
IC: 713 551 54 Datum: 3. prosince 2010

Autorizace ke zpracovani odbornych posudkd udélena podle § 15 odst. 1 zékona &. 86/2002 Sbh., o
ochrané ovzdusi a o zméné nékterych dalSich zakonl (zdkon o ochrané ovzduSi) Ministerstvem
zivotniho prostfedi rozhodnutim ¢&.j. 4118/740/04 z 10. 2. 2005. Autorizace byla prodlouzena
rozhodnutim Ministerstvem Zivotniho prostfedi ¢€.j. 3214/820/08/IB ze dne 10.11.2008.



