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Seznam pouzitych zkratek

BAT

CLP

CHMU
cov
DPD
Ef
EPS
IBC

OLK
OPVZ
TUV

USES
vUv

VZZ0
ZCHU

Best Available Techniques, nejlepsi dostupné techniky. NejlepSimi dostupnymi technikami se
rozumi nejucinnéjsi a nejpokrocilejsi stadium vyvoje Cinnosti a jejich provoznich metod
dokladajici praktickou vhodnost urcité techniky jako zdkladu pro stanoveni meznich hodnot
emisi a dalSich podminek povoleni, jejichz smyslem je predejit vzniku emisi, nebo pokud to neni
proveditelné, tyto emise omezit, a zabranit tak nepfiznivym dopadlm na Zivotni prostiedi jako
celek.

nafizeni EP a Rady ¢. 1272/2008 o klasifikaci, oznacovani a baleni chemickych latek a smési (z
angl. Classification, Labelling and Packaging)

Cesky hydrometeorologicky Ustav
¢istirna odpadnich vod

smérnice Rady 1999/45/ES

emisni faktor

elektronicky pozarni systém

kontejner - obal pro skladovani a pfepravu kapalnych latek (intermediate bulk containers)
katastralni Gzemi

krajsky urad

Méstsky urad

nakladni automobily

neutralizacni stanice

osobni automobily

odlucovac lehkych kapalin

ochranné pasmo vodniho zdroje

tepla uZitkovd voda

uzemni systém ekologické stability
vyzkumny Ustav vodohospodarsky
vyjmenovany zdroj znecistovani ovzdusi

zvlasté chranéné uzemi
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A. UDAJE O OZNAMOVATELI

A.1. Obchodni firma: AAS Automotive s.r.o.
A2.1C: 25735691
A.3. Sidlo: Na Vysluni 1181, 294 01 Bakov nad Jizerou

A.4. Opravnény zastupce oznamovatele:
Ing. Miroslav Zezula
hlavni technolog spole¢nosti AAS Automotive s.r.o.
tel: 737 071 477
e-mail: m.zezula@aas-automotive.cz

B. UDAJE O ZAMERU
B.l Zakladni udaje

B.l.1 Nazev zaméru a jeho zarazeni podle pFilohy ¢. 1
Ndazev: Vyrobni aredl AAS Automotive s.r.o. v Milovicich — technologie povrchovych Uprav

Zarazeni podle pfilohy €. 1 k zakonu €. 100/2001 Sh.:
Tabulka €. 1: Zafazeni zdméru podle pfilohy ¢. 1 k zdkonu €. 100/2001 Sh.

Zamér Kategorie Il
Pfislusny Grad KU
22 Zatizeni pro povrchovou Upravu kovl nebo plastickych hmot

s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupl s objemem lazni

e 15 m?
od stanoveného limitu.

Zamér C. 22 je predmétem posuzovani vliva dle zdkona ¢. 100/2001 Sb. v této dokumentaci.

v

Struktura dokumentace odpovida pfiloze ¢. 4 zdkona ¢. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivi na Zivotni
prostfedi a o zméné nékterych souvisejicich zakonl (zakon o posuzovani vlivli na Zivotni prostredi), ve znéni
pozdéjsich predpisg.

B.l.1.1. Rekapitulace procesu posuzovani vlivu zaméru na Zivotni prostiedi, vyhodnoceni poZadavkt a

7 vrs

pfipominek — zjistovaci fizeni

Zamér byl predlozen KU Stfedoceského kraje k posouzeni vlivu na Zivotni prostfedi jako oznameni pro
zjistovaci fizeni dne 10. 8. 2018. Zavér zjistovaciho Ffizeni byl vydan pod €. j. 106161/2018/KUSK dne 3. 10.
2018 s vysledkem: , Vyrobni areadl AAS Automotive s.r.o. v Milovicich — technologie povrchovych Uprav v k.
0. Bendteckd Vrutice ma vyznamny vliv na Zivotni prostfedi a bude dal posouzen podle zdkona.”

Na zdkladé zavéru zjistovaciho fizeni byla zpracovand dokumentace odpovidajici pfiloze €. 4 zdkona ¢.
100/2001 Sb., o posuzovani vlivii na Zivotni prostfedi a o zméné nékterych souvisejicich zakon( (zdkon o
posuzovani vlivil na Zivotni prostiedi), ve znéni pozdéjsich predpisil. Ta byla dne 7.2.2019 predlozena KU
Stredoceského kraje. S pozadavky vyplyvajicimi ze zavéru zjistovaciho fizeni se zpracovatelé dokumentace
vyporadali nasledovné:

1. pozadavek:
vyhodnotit zdmér z hlediska emisi do ovzdusi, pfedevsim se zamérenim na emise prachu a aktivnich latek

PInéni: byla zpracovana rozptylova studie, ktera byla pfilohou ¢. 6 dokumentace. Vliv byl posouzen
v kapitole B.lIl.4 dokumentace.

2. pozadavek:
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vyhodnotit vliv zaméru na méstskou Cistirnu odpadnich vod

PInéni: tento poZadavek by podrobné rozpracovan v kapitole B.IIl.2 Odpadni voda. ZaleZitost byla
predlozena spravci verejné kanalizace a méstské Cistirny odpadnich vod Benatecka Vrutice s kladnym
zavérem. Stanovisko je k dispozici, bohuzel nebylo k dokumentaci pfiloZzeno.

3. pozadavek:
vyhodnotit zamér v kumulaci a synergii i se zaméfenim na jiz povolenou vyrobu v rdmci aredlu spole¢nosti

PInéni: rozptylova i hlukova studie, které byly pfilohou €. 5 a 6 dokumentace posoudily areal jako celek, tzn.
jiz povolenou vyrobu v souc¢tu s planovanym zamérem. Zaroven byl stejnym zplsobem posouzen i vliv na
verejné zdravi — pfiloha ¢. 4 dokumentace.

4. pozadavek:

Vyhodnotit rusivé vlivy zdméru ke stavajici i pripravované obytné zastavbé a k blizkému stavajicimu
rekreacné zabavnimu parku (napft. hluk, zapach)

PInéni: hlukova i rozptylova studie tento pozadavek splnily.
5. pozadavek:

Cast dokumentace tykajici se posuzovani vlivii na vefejné zdravi bude zpracovédna osobou, kterd je
drzitelem osvédceni o odborné zpUsobilosti pro oblast posuzovani vlivli na verejné zdravi

PInéni: ¢ast dokumentace tykajici se posuzovani vlivi na verejné zdravi zpracovala Ing. Olga Krpatova,
BroZikova 427, 530 09 Pardubice. Osvédceni odborné zplsobilosti pro oblast posuzovani vlivii na verejné
zdravi vydaného Ministerstvem zdravotnictvi CR dne 22. 6. 2015 pod ¢.8/2015.

6. pozadavek:

Sjednotit parametry zdméru v dokumentaci a doprovodnych studiich, z kterych jsou prebirdna data pro
vyhodnoceni

PInéni: bylo sjednoceno, provoz zaméru se predpoklada tfisménny
7. pozadavek:
Vysvétlit znacny nepomér dopravy dovozu surovin a expedice vyrobki

PInéni: opraveno, jednalo se o administrativni chybu

B.l.1.2. Rekapitulace procesu posuzovani vlivu zaméru na Zivotni prostifedi, vyhodnoceni pozZadavk( a
pfipominek — posuzovani zaméru

Dokumentace s vy$e uvedenym doplnénim posouzeni vlivu zdméru, ktera byla dne 7.2.2019 ptedlozena KU
StfedocCeského kraje, byla dne 3.4.2019 vracena k doplnéni. Na zakladé pozadavk( a pripominek je
dokumentace upravena a je znovu predloZena KU Stiedoéeského kraje.

NiZe jsou uvedeny pozadavky na doplnéni dokumentace vyplyvajici z pfipisu €.j. 046848/2019/KUSK ze dne
3.4.2019 a odkaz na jejich splnéni. Zaroven jsou zohlednény poZadavky vyplyvajici ze stanovisek a vyjadreni
dorucenych ke zverejnéné dokumentaci.

Pozadavky:
1) DUsledné dodrzet osnovu dle pfilohy €. 4 zakona, véetné vyctl v zavorkach
PInéni: viz celd nasledujici dokumentace

2) Doplnit kapitolu C.3 , Celkové zhodnoceni stavu Zivotniho prostfedi v dotéeném uUzemi z hlediska jeho
Unosného zatiZzeni a predpoklad pravdépodobného vyvoje v pfipadé neprovedeni zaméru, je-li moiné jej na
zakladé dostupnych informaci o Zivotnim prostredi a védeckych poznatkl posoudit”

PInéni: doplnéno
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3) Doplnit kapitolu D.I.3 ,vlivy na hlukovou situaci event. dalsi fyzikalni a biologické charakteristiky (napf.
vibrace, zareni, vznik rusivych vliv()“ v kapitole chybi vyhodnoceni na vibrace, zareni a vznik rusivych vliv(.

PInéni: doplnéno

4) Doplnit kapitolu D.lII. ,,Komplexni charakteristika vlivQl zaméru podle ¢asti D bod0 | a Il z hlediska jejich
velikosti a vyznamnosti vcetné jejich vzajemného pUsobeni, se zvlastnim zietelem na moznost
preshranic¢nich vliv(”

PInéni: doplnéno

5) Doplnit kapitolu Cast H, chybi referenéni seznam pouZitych zdroj& (ani v pfilohach nejsou ptipadné
podklady). Dale po formalni strance chybi ,Datum zpracovani dokumentace:“, ,, Jméno, pfijmeni, bydlisté a
telefon zpracovatele dokumentace a osob, které se podilely na zpracovani dokumentace:“, ,Podpis
zpracovatele dokumentace:“, z ¢asti jsou tyto informace v textu pred vlastni dokumentaci.

PInéni: doplnéno

6) Dale vtextu dokumentace chybi vyporadani se zavéry zjistovaciho fizeni ze dne 3.10.2018, ¢.j.
106161/2018/KUSK. V dokumentaci chybi i jakdkoli zminka o tom, Ze zjistovaci fizeni probéhlo.

PInéni: doplnéno touto kapitolou

B.l.2 Kapacita (rozsah) zaméru

Tabulka ¢ 2: Udaje o kapacité zdméru

celkovy objem van s chemickymi l[dznémi 62 m?

celkovy objem oplachovych van (voda, DEMI voda) 142 m3

celkovy objem aktivnich van v technologii 204 m3

mnozstvi vypousténé odpadni vody (bez obsahu zvlast nebezpeéné latky 19,5 tis. m3/rok

nebo prioritni nebezpecné latky)

celkové mnozstvi skladovanych chemickych latek a smési klasifikovanych max. 80 t

jako nebezpecné

povrchové upravovana plocha 490 000 m?/rok,
128 m?/hod.

pocet smén za den 3 smény

pocet pracovnich hodin v jedné sméné 8 hodin

pocet pracovnich dni v roce 240 dni

vyuzitelny pracovni fond 5760 hod./rok

B.1.3 Umisténi zaméru

Kraj: Stfedocesky

Obec: Milovice

Katastralni Gzemi: Benatecka Vrutice (okres Nymburk);602060
Pozemky: 1390/1, 1390/37

Adresa: Topolova ulice, Milovice
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Obrdzek C. 1: vyznaceni umisténi zameéru
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Koordinacni situace umisténé technologie je v Pfiloze €. 3.

B.l.4 Charakter zaméru a moznost kumulace s jinymi zaméry

Pfedmétem zadméru je instalace technologie povrchovych Uprav hlinikovych dili do jiz projednané a
povolené novostavby primyslové haly v nové zfizeném primyslovém aredlu v Milovicich. Povrch dild bude
upravovan anodickou oxidaci, tzv. eloxovanim. Jednd se o elektrolyticky proces, ktery je vyuzivan k
vytvoreni ochranné oxidové vrstvy na povrchu hlinikovych soucasti. Vytvorena oxidovd vrstva zlepsSuje
funkéni vlastnosti podkladové slitiny, zvySuje predevsim odolnost vici korozi, tvrdost a otéruvzdornost
eloxovanych dilG. Eloxovani je v podstaté oxidacni proces zaloZeny na posileni pfirozené oxidace hliniku.

Zamér bude umistén do nového, v soucasné dobé jiz zkolaudovaného aredlu zahrnujiciho novostavbu
vyrobni a montazni haly s administrativni ¢asti, s aredlovou destovou kanalizaci s odlu¢ovacem lehkych
kapalin a s naslednym zasakovanim destovych vod, s napojenim na verejné inzenyrské sité (voda, elektro,
plyn, kanalizace), zpevnénymi plochami pro parkovisté, manipulacnimi plochami a aredlovymi
komunikacemi véetné sjezd(l na vefejnou komunikaci a oploceni arealu.

V rdmci realizace zdméru bude do novostavby vyrobni a skladové haly umisténa linka povrchovych uprav,
skladové prostory pro dily urcené k povrchové Upravé a pro chemické latky a smési pouzivané v technologii.
Dale zde bude umisténa neutralizacni stanice pro cisténi vzniklych prdmyslovych odpadnich vod, DEMI
stanice pro pfipravu demineralizované vody pro technologii, zasobni nadrze na pracovni roztoky a DEMI
vodu, kotelna, kompresorovna, nabijeci stanice pro elektrické vysokozdvizné voziky, uzavieny chladici
systém s chladici véZi, trafostanice, podnikova laboratof a dalsi souvisejici zafizeni. Cast haly bude slouzit
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podle plivodniho zdméru pro montaz — mechanické prace spojené s pfipravou vyrobkd na povrchovou
Upravu a s instalaci doplrikd, napf. tchyth a skladovani jak dil uréenych ke zpracovani, tak dokonéenych
vyrobkda.

Kumulace s jinymi zaméry

Zamér je planovany v obci Milovice v katastralnim Uzemi Benatecka Vrutice v ulici Topolova. Pozemky byly
v minulosti soucéasti vojenského prostoru, dle dostupnych Udajd zde byla kasarna a souvisejici objekty.

V Topolové ulici jsou v souc¢asné dobé provozovany ¢innosti bez vyraznych vlivli na okoli — digitalni tiskarna
reklamnich vyrobkd, stanice technické kontroly, Uklidovy servis, realitni ¢innost a obchod, kovoobrabéci
dilna, lisovani a lakovani PUR vylisk(l (BENET AUTOMOTIVE s.r.0.), a je zde novy vyrobni areal na vyrobu
stfeSnich svétlikli z polymetylmetakrylatu a z polykarbonatu.

Ke kumulaci vlivli jinych ¢innosti provozovanych v okoli miZe dojit pouze z hlediska dopravni a hlukové
zatéZze. Vlivy jsou posouzeny v pfipojenych studiich a vyhodnoceny v pfislusnych kapitoldch tohoto
dokumentu. Jsou v nich posouzeny vlivy vSech ¢innosti v aredlu jako celku, tedy jak ¢innosti jiZ povolené, tak
navrzené.

Prilohou dokumentace je hlukova studie posuzujici jak vliv hluku z dopravy, tak z technologie — Pfiloha €. 5.
Dale rozptylova studie, hodnotici imisni zatéz a jeji ovlivnéni diky tomuto zdméru — Pfiloha €. 6.

Podle vyjadreni stavebniho uradu se pfedmétné pozemky podle platného tzemniho planu Milovic nachazeji
v plose planovanych zmén VX — 2142 Plochy vyroby a skladovani. Zdmér je tedy v souladu s Uzemnim
pldnem mésta Milovice. Od nejblizsi obytné zastavby bude zamér vzdalen cca 500 m. Vyjadreni stavebniho
Uradu je Prilohou €. 1.

Prevence zavainych havarii:

V objektu budou skladovany a manipulovany materialy, které maji nebezpecné vlastnosti — viz kap. B. I1.3.

Z pohledu rizika dle zakona o primyslovych havariich ¢. 224/2015 Sb. budou v aredlu umistény chemické
smési pro technologii eloxovani s rizikem pro vodni prostiedi. Vzhledem ke skladovani minimalnich zasob
nedojde k pfekroceni ani 2% limitu |atek spadajicich do skupiny E1 nebo E2

Zemni plyn v potrubi, pouzivany jako palivo opét nebude dosahovat ani minimalniho limitu fyzikdlniho
rizika.

Provozovatel zafizeni provede pred uvedenim zafizeni do provozu na zdkladé seznamu pouZivanych
chemickych [atek a smési soucet pomérnych mnozstvi nebezpecnych latek umisténych v objektu podle
vzorce a za podminek uvedenych v zdkonu a nasledné zpracuje protokol v souladu s §4 odst. 1 zdkona.

B.l.5 Zduvodnéni potieby zaméru a jeho umisténi, véetné prehledt zvaZzovanych variant a hlavnich
divodu (i z hlediska ZP) pro jejich vybér, resp. odmitnuti

Zamér spociva v instalaci linky povrchovych Uprav do novostavby vyrobni a skladové haly v novém
pramyslovém arealu. Realizaci zaméru dojde k raciondlnéjsSimu vyuZiti nového jiz povoleného a v soucasné
dobé budovaného primyslového arealu, ktery byl plvodné navrien pouze pro montaZz a skladovani
hlinikovych dila pro automobilovy priimysl s tim, Zze povrchova Uprava dil(l bude probihat externé na jiném
misté.

Potfeba zaméru vychazi z poZadavkd trhu na jedné strané a z ekonomickych moznosti oznamovatele na
strané druhé.

Pro volbu umisténi zaméru je dulezitda skutecnost, Ze linka povrchovych Uprav bude instalovana do jiz
budovanych prostor bez naroku na provedeni dalSich staveb.

Nezanedbatelnym kladem tohoto zdméru je skutecnost, Ze technologie povrchovych dprav neni Uzce
navazana pouze na automobilovy primysl. Pokud dojde k Gtlumu automobilového primyslu a sniZeni
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poptavky, Ize vtechnologii vyrabét resp. povrchové upravovat vyrobky i pro jiné obory — strojirenstvi,
stavebnictvi, zahradni architekturu, vyrobu sportovniho nacini a vybaveni, zafizeni a vybaveni do verejnych
venkovnich i vnitfnich prostor atd.

Zamér je predkladdn pouze v jedné varianté, protoze se jednd o umisténi technologie do jiz vybudované
haly nového primyslového aredlu, ktery bude mit zajisténo veskeré nezbytné zazemi.

Jiz dokonceny a zkolaudovany vyrobni areal zahrnuje:

- novostavbu vyrobni a skladové haly s administrativni ¢asti o celkové zastavéné plose 7 495 m?, z toho
administrativni ¢ast ma ptdorys 12,75 m x 51 m, vyrobni a skladova hala 48,8 m x 138,8 m

- zpevnéné plochy zahrnujici arealové komunikace, manipulacni a odstavné plochy, vjezdy a parkovaci
plochy o kapacité 69 stani pro osobni automobily

- oploceni aredlu s vjezdovymi branami a vchodovymi brankami

- novou vodovodni pfipojku PE 100, SDR 11, 63x5,8 mm napojenou na verejny vodovod + arealovy
rozvod vody PE 100 SDR 11, 63/5,8 mm

- novou pfipojku splaskové kanalizace PVC DN 200 napojenou na verejnou kanalizaci zakoncenou
méstskou Cistirnou odpadnich vod + aredlovou kanalizaci PVC DN 200

- destovou kanalizaci PVC DN 250 a PVC DN 300 se 3 vsakovacimi objekty a OLK

- novou STP pripojku s regulaci tlaku STL/NTL

- novou elektro pfipojku s predavaci trafostanici 22kV/22kV, aredlové vedeni 22VN do objektu haly, kde je
instalovana trafostanice 22/0,4 kV 4x 1000 kVA

- venkovni osvétleni pomoci ndsténnych svitidel na fasddé haly a stozary venkovniho osvétleni podél
parkovacich ploch a u vjezdu do aredlu

Dlvody pro umisténi v této lokalité a provedeni v této varianté jsou nasleujici:

- zamér bude umistén do jiz vybudované a zkolaudované novostavby prlimyslové haly, rovnéz souvisejici
stavby jsou jiz vybudované a zkolaudované

- realizaci zdméru nedojde k zdboru zemédélské pudy, nebudou dotceny lesni pozemky ani pozemky
uréené kplnéni funkce lesa, nedojde kohroZeni ani omezeni fauny ani fléry, nebudou ovlivnény
hydrogeologické ani odtokové poméry. Je zde moZnost odvadét odpadni vody do verejné kanalizace
zakoncené meéstskou Cistirnou odpadnich vod, neni nezbytné vypoustét odpadni vody do vod povrchovych
pfipadné je odvazet k externi likvidaci

- zamér nebude mit vyznamnéjsi vliv na hlukovou a imisni situaci lokality ve srovnani s jiz dokonlenou a
zkolaudovanou stavbou a provozem vyrobniho arealu

- intenzita dopravy bude srovnatelna s jiz posouzenym a povolenym provozem vyrobniho aredlu

B.I.6 Popis technického a technologického reSeni zaméru véetné pFipadnych demolicnich praci
nezbytnych pro realizaci zaméru; v pfipadé zamérl spadajicich do reZzimu zakona o integrované prevenci
v€etné porovndni s nejlepSimi dostupnymi technikami, s nimi spojenymi urovnémi emisi a dalSimi
parametry

Eloxovani je zkratka anodické oxidace hliniku elektrolytickym procesem. Jednd se o mnohastupriovy
technologicky proces, pfi kterém ma kaidy technologicky krok vyznamny vliv na vyslednou kvalitu
vytvorené anodické vrstvy.

Povrchové neupraveny hlinik vytvari na svém povrchu diky atmosférickym vlivim pfirodni oxidickou vrstvu,
ktera zpravidla chrani zakladni materidl pred dalsi korozi. Tato pfirodni oxidickd vrstva propuQjcuje hliniku za
normalnich klimatickych podminek relativné vysokou odolnost proti korozi. Pfirozena oxidicka vrstva je vsak
velmi slabd, po nékolika sekundach vznikne na chemicky vycisténém povrchu hliniku vrstvicka silna asi
0,001pum, po jednom dni 0,003 az 0,005 um a po nékolika mésicich 0,1 az 0,5 um. Za pfitomnosti vihkosti
dojde ve vnéjsi casti oxidické vrstvy k hydratizaci a oxid se zformuje na hydroxid hlinity Al(OH)s; — barit.
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Vysledné oxidické vrstvy nemaji velkou tvrdost a snadno se proto poskodi mechanicky nebo plsobenim
atmosférickych vlivQ.

Cilem technologického postupu eloxovani je ochrana hlinikového dilu proti korozi, které Ize dosahnout
pravé pomoci elektrolytické oxidace hliniku. BEhem ni vznikne na povrchu kompaktni vrstva oxidl. Takto
vytvoreny povrch je kompaktni a tvrdy, chrani povrch vyrobku proti korozi a mechanickému poskozeni.
Hlinik teprve po anodické oxidaci (eloxovani) ziska stalost, odolnost proti korozi a velmi dobie se také
oSetfuje. Vznikla eloxovana vrstva je nevodiva, velmi tvrda (tvrdost je na Urovni korundu) a da se snadno
barvit nebo lestit. Tloustka vrstvy stejné jako jeji zabarveni zdlezi na podkladové slitiné hliniku a provoznich
podminkach procesu eloxovani.

Eloxované hlinikové dily maji mnoho prednosti. Dobra zpracovatelnost a vysokd pevnost materidlu
umoznuji témeér neomezené tvarovani. Eloxované povrchy zarucuji ochranny Ucinek a nepatrné naklady na
udrzbu.

V provozu povrchovych dprav bude instalovdana radové uspofddand linka pro eloxovani hlinikovych
materiald doplnénad pracovistém mechanickych Uprav (brouseni a lesténi), dale zde bude umisténo
chemické hospodarstvi, neutralizacni stanice pro Cisténi technologickych odpadnich vod, cirkula¢ni okruh
chlazeni, kotelna, kompresorovna, demistanice na vyrobu demivody a dalsi souvisejici zafizeni.

B.l.6.1 Popis technologie eloxovani

Vyrobni postup zacind zpracovanim zakladniho materidlu (hlinik nebo jeho slitiny), ktery je tfiskovym
obrabénim na pétiosych CNC fizenych strojich obroben do poZadovaného tvaru. Nasleduje povrstveni dill
procesem eloxovani a Uprava povrchu dild lesténim o vysoké mite alkalické odolnosti.

Vlastni proces povrchové Upravy hlinikového dilu eloxovanim spociva v plné automatizovaném ponorovani
jednotlivych vyrobk( do aktivnich 1azni s naslednym oplachem za presné stanovenych podminek. Jakost a
tloustka oxidické vrstvy je zavisla na koncentraci lazné, teploté, proudové hustoté a dobé anodické oxidace.
Zménou téchto parametr( Ize ovlivnit vlastnosti konecné eloxované vrstvy.

Obrdzek ¢. 3: schema technologického procesu eloxovdni
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1) Pfeduprava povrcht

Vzhledem k tomu, Ze anodicka vrstva vznikd na povrchu upravovaného dilu, ma typ predupravy povrchu
zasadni vliv na kvalitu a vzhled konecného vyrobku. Pfeduprava povrchu mlze byt mechanickd nebo
chemicka.

Mechanicka preduprava povrchi

V ramci mechanické predupravy mohou byt pouzivany 4 zdkladni metody: brouseni, karta¢ovani, lesténi
nebo tryskdni. Jednotlivé metody Ize kombinovat. Cilem je ziskat stejnomérné upraveny leskly nebo matny
povrch. V ramci navrzené technologie bude provddéno brouseni a leSténi.

Mechanické lesténi vyrobkl budou zajistovat lestici automaty Robocell 400ST a Robocell 400GT.
Je navrzena instalace zafizeni: 1 x Robocell 400ST, 3 x Robocell 400GT

Odsavani explozniho prachu z prostoru automatt bude zajisténo vzduchotechnikou s kapacitou filtracniho
zafizeni 18 000 m3/hod.

Po mechanické predupravé nasleduji ostatni technologické kroky spocivajici v postupném ponofovani
upravovaného hlinikového dilu do jednotlivych aktivnich lazni, kde dochazi za pfesné stanovenych
podminek k fizenym fyzikalné-chemickym procesim.

Chemicka pfeduprava povrch

Prvnim krokem chemické predupravy povrchu je proces odmasténi, ktery ma za ukol zbavit povrch vsech
necistot (olej, vosk, prach, tfisky apod.) po predchozi vyrobé. K odmasténi bude pouZivan slabé alkalicky
Cistic.

Po odmasténi nasleduje moreni (pasivace) za Ucelem osetfeni povrchu — odstranéni anorganickych

necistot, oxidickych povlakd a sloudenin. Po moreni je nezbytné provést dikladny oplach, aby byly
odstranény viechny zbytky mofici 1azné a nedoslo ke znecisténi dalSich aktivnich lazni.
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Pti vysokych poZadavcich na vysledny vzhled povrchu se pouzivd leSténi. V pribéhu lestici faze dochazi
k rozpousténi povrchové vrstvy a vyrovnani vystupkl a prohlubni povrchu. MiZze byt provedeno chemicky
nebo elektrolyticky.

V ramci navrzené technologie bude provadéno lesténi elektrolytické. Je to v podstaté anodické lesténi, kdy
lestény vyrobek je zapojen jako anoda. Za vysoké koncentrace pfitomnych kyselin a zaroven vysoké
proudové hustoty (15 — 17 A na dm?) dochdzi k odstranéni nerovnosti mechanicky vyles§téného povrchu.
Pouziva se hlavné pro hromadnou vyrobu vétsich dilG a pfi vysokych poZadavcich na vysledny lesk povrchu.
Vyhodou tohoto zpUsobu lesténi je snadna udrzba lazné.

Po moteni a lesténi se na povrchu mohou vytvofit vrstvy, kterd je tfeba pred procesem anodické oxidace
odstranit. Jedna se o proces vyjasnéni kyselinou sirovou.

2) Anodicka oxidace (eloxovani) a barveni

Jak jiz bylo nékolikrat feceno, anodickd oxidace a eloxovdni shodné oznacuji elektrolytickou oxidaci
hlinikovych soucasti.

Pouziva se roztok kyseliny sirové pfi stejnosmérném proudu, kdy povrchové upravovany dil je zapojen jako
anoda. Vlivem prichodu stejnosmérného elektrického proudu dochazi k disociaci roztoku. Na anodé
kationtu hliniku AI**, ktery na anodé (upravovaném dilu) reaguje s anionty O% nebo OH" za vzniku oxidu
hlinitého A|203.

Oxidicka vrstva je vysledkem rovnovaziného stavu mezi tvorbou vrstvy a jejim zpétnym rozkladem. Tento
stav je ovlivnén typem elektrolytu, teplotou lazné, dobou anodizace a proudovou hustotou. Tloustka vzniklé
oxidické vrstvy je zdvisld na pouzité technologii anodické oxidace a pohybuje se v rozmezi 5+20 um u
dekoracnich vrstev a az 300 um u tvrdych vrstev Velikost mikro poérl ve vrstvé Al,Os; je zdvislda na
parametrech eloxovani a pouzité lazni. Pérovitost vrstvy ma podstatny vliv pfedevsim na operace prani i
utésfiovani a ma zasadni vliv na vybarvovani vrstvy. Vrstvy vytvofené stejnosmérnym proudem v elektrolytu
kyseliny sirové byvaji sklovité lesklé a bezbarvé. Barveni vrstvy neni nezbytnou soucasti technologického
procesu, ale Ize jej na zakladé pozadavk( zakaznika zaradit.

3) Utésnéni (sealing)

Utésnéni oxidickych vrstev vytvofenych béhem anodické oxidace je zadvérecnou operaci v celém
technologickém procesu. Utésnénim se uzavie oteviend, porézni a velmi reaktivni oxidicka vrstva. Tim se
snizi jeji chemicka reaktivita a dosdhne se vysoké odolnosti proti korozi.

Utésnéni miZe byt provedeno vice zplsoby. Zakladni typy jsou:

- utésnéni v horké vodé pfi min. 96 °C (sealing za horka)

- utésnéni v roztocich kovovych soli (sealing za horka s roztoky kovovych soli)

- sealing za nizkych teplot (pracovni teplota 82 - 88 °C)

- utésnéni v roztocich kovovych soli pfi teploté od 28 do 32°C (studeny sealing s roztoky kovovych soli)

Utésnéni je vtomto pfipadé dalSim inovativnim krokem v rdmci navrZené technologie. Ke standardnim
dvéma utésnénim se pridava treti, které probiha za specifickych podminek. Jedna se o kombinaci vysokych
teplot, specialni chemie a vysokého €asu exspirace eloxovaného dilu v laznich utésnéni.

Presné podminky jednotlivych technologickych krokl zde nejsou uvedeny, jednd se o obchodni tajemstvi.

V nasledujici tabulce uvadime pro pfehlednost procesy, objemy a naplné jednotlivych technologickych ¢asti
eloxovaci automatickeé linky.
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Tabulka ¢. 3: Prehled pozic eloxovaci linky

Pozice Celkovy Pouzité Konc. (g/1) Teplota| Poznamka
Eislo Nazev procesu | objem (m3) chemikalie/medium 18 (°C)
18 suseni horky vzduch - |80-90
19 pasivace + DEMI| =, Alficoat 748/3 4-10 |20-30| bezchromo
oplach va pasivace
20 DEMI oplach 6 m? DEMI voda - | okoli
21/22 odmasténil| 16m3 Alficlean 154/4 50-100 50 - 60
23 odmasténi 2 8m3 Alficlean 154/4 50 -100 20-60
24-25 kaskadovy oplach | 11 m?3 vodovodni voda - okoli
E6 (alkalické 3 Alfisatin 339/4 22
26/27 moteni) | 6™ NaOH 50-80 [60-70
Steinex 22 5-15
Y 3
28 teplyoplach | 7m NaOH 50-60 [40-50
29 EO (alkalické 7 m? Steinex 22 5-15
moreni) NaOH 50-60 |40-50
30-32 kaskadovy oplach | 17 m3 vodovodni voda - | okolif 3-kaskada
Alfideox 75 2-5
H 3
33 deoxidace | 6m H2504 160-200 | okoli
34-35 kaskadovy oplach | 11 m3 vodovodni voda - | okoli] 3-kaskada
36 teply oplach 7m3 DEMI voda - [40-50
elektrolytické lesténi 3 . koncentrovan
37 1 12m Alfiflex 490 v 60-70
38 teply oplach 7m3 Alfiflex 490 max. 10 % |[40-50
39 elektrolytické Iestenzl 12 m3 Alfiflex 490 koncentrova; 60-70
40 teply oplach 7m3 Alfiflex 490 max. 10 % |[40-50
41-42 kaskadovy oplach | 11 m3 vodovodni voda - | okoli
. . Alfinal 231/1 100 | 30-45
’ v ’ 3
43 alkalické vyjasnéni 7m Alfinal 231/2 100
44-46 kaskadovy oplach | 11 m3 vodovodni voda - | okoli
Alfideox 75 2-5 okoli
H 3
47 deoxidace 6m H>S04 160 - 200
48 ELOX1| 9m? H2S04 180-200 [15-20
49 ELOX2| 9m? H2S04 180-200 [15-20
50 kaskadovy oplach 6m3 vodovodni voda - okoli kas'k?da
s pozici 53
51 ELOX3| om? H2504 180-200 [18-20
52 ELOX 4 9m3 H2S04 180-200 |418-20
53-54 kaskadovy oplach | 11 m3 vodovodni voda - okoli
Alficolor 677 nebo 699 90-110
, 3 )
55 elektrolyt. barveni 9m HyS0s 15-18 18-20
- , , kaskad
56 kaskddovy oplach 6m3 vodovodni voda - okoli as. ? 2
s pozici 57
57-58 kaskadovy oplach 11 m3 vodovodni voda - okoli kas.k?da
s pozici 56
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59-60 DEMI oplach| 13 m?3 DEMI voda - okoli
stud. utésnéni 3 fiseal 982/1 nebo Alfiseal
61/62 11m 982/5 76-84 |2g8-32
.y, fiseal 982/1 nebo Alfiseal
3 —
63 stud. utésnéni 6m 982/5 76 -84 28 -3
64-65 DE'\S'E:/‘I"'ISEZ?:C; 11 m? DEMI voda | okoli
horké utésnéni + 2x 3 .
66/67 DEMI oplach 15m Alfiseal 961 8-12 >96
horké utésnéni + 2x 3 .
68/69 DEMI oplach 15m Alfiseal 961 8-12 >96
70 DEMI oplach 5m?3 DEMI voda - okoli
Horké utésnéni + 2x 3 Alfiseal 967/1 10
71/72 DEMIoplach | ™ Alfiseal 968 10| %
73 DEMI oplach 5m3 DEMI voda - okoli
74/75 Suseni horky vzduch - [80-90

Celkovy objem van s chemickymi laznémi: 62 m3
Celkovy objem oplachovych van (voda, DEMI voda): 142 m?3

Celkovy objem aktivnich van: 204 m?3

Technologie je zaloZzena na fyzikalné chemickych procesech s pouZitim celé fady chemickych latek a smési.
Jejich prehled, udaje o skladovaném mnozZstvi a ro¢ni spotfebé jsou uvedeny v tabulce ¢. 9.

B.1.6.2 Popis technologie cisténi odpadnich vod

Technologické odpadni vody z celého provozu budou odvadény do arealové primyslové Cistirny odpadnich
vod - neutraliza¢ni stanice. Zaroven zde budou likvidovany veskeré ukapy a uniky chemickych latek
zachycené v havarijnich jimkach a vanach.

Cistirna odpadnich vod bude fe$ena jako plné automaticka. Monitorovani technologického procesu bude
prabézné znazornovano na displeji ovladaciho dotykového panelu, veskeré udaje budou ukladany a
evidovany na zalozZnich nosicich.

Cistirenska technologie je zaloZena na dvou zékladnich principech — neutralizaci s vysrazenim rozpusténych
iontd v dlsledku zmény pH a cifeni (koagulace) s naslednou flokulaci, sedimentaci a filtraci.

Odpadni alkalické a kyselé vody budou jimany oddélené do dvou nadzemnich stohovacich zdsobnikd o
objemu 30 m?3 pro odpadni vody kyselé a 20 m® pro odpadni vody alkalické. Kyselé odpadni vody budou
fizené davkovany do vod alkalickych, tim dojde k ¢astecné neutralizaci. Nasledné bude davkovana kyselina
chlorovodikova tak, aby se vyslednad hodnota pH pohybovala v rozmezi 3 — 5. Nasleduje neutralizace
vapennym mlékem na hodnotu pH 9 — 10. Jak v kyselé, tak v alkalické oblasti dochazi k vysrazeni
rozpusténych iontl véetné kovu.

V dalsi fazi probiha flokulace, sedimentace a filtrace. Kal z procesu sedimentace bude upravovan na
kalolisu, filtrat bude precerpavan na zacatek Cistici technologie.

Vycisténé odpadni vody budou vypoustény do aredlové kanalizace a nasledné do vefejné kanalizacni sité
mésta Milovice zakonéené méstskou cistirnou odpadnich vod.

COV bude pracovat v kontinudlnim rezimu. Chod COV bude automaticky, obsluha bude zajistovat dozor,
pripravu a dopliiovani provoznich chemikalii, vyklizeni kalolist, ¢isténi a kontrolu jednotlivych prvkd a
soucasti technologie.

V prostoru NS budou umistény i zasobniky na kapalné suroviny. Pfehled vsech zasobnikl je uveden
v nasledujici tabulce.
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Tabulka C. 4: Prehled vsech instalovanych zdsobnikt a nadrzi

oznaceni nadrze objem ucel

B1 30m? stohovaci zasobnik pro kyselé odpadni vody
B2 20m3 stohovaci zasobnik pro alkalické odpadni vody
B3 30m?3 neutralizaéni nadrz (Al)

B4 30 m? nadrZ na jemny jil (kal)

B5 1m3 nadrz na filtrat (z kalolisu Al)

B6 5m?3 neutralizaéni nadrz (Ni)

B7 5m?3 nadrz na filtrat (z kalolisu Ni)

B8 1,9 m? nadrZ na vyrovnani pH

B9 5m?3 nadrz na zmékéenou vodu

B10 10 m? zasobnik na kysely koncentrat

B11 20 m? nadrZ na surovou vodu

B12 20 m? nadrz na DEMI vodu

B13 1m?3 IBC na HCI

B14.1 10 m? zasobnik na NaOH

B14.2 0,5 m? zasobnik na NaOH

B15 10 m3 nadrz na vapenné mléko 40 %

B16 1m?3 nadrz na koagulant

B17.1 10 m3 nadrZ na kyselinu sirovou 60 %

B17.2 0,5m3 nadrz na kyselinu sirovou 60 %

B18 10 m3 zasobnik roztoku pro elektrolytické lesténi

Tuéné jsou zvyraznény nadrze ve dvouplastovém provedeni.

Soucasti COV bude technologie retardace hliniku z eloxovacich lazni a technologie regenerace oplachovych

vod s obsahem niklu (popis v kapitole B.l.6.10)

Kaly budou odvodriovany na dvou kalolisech — zvlast kal s obsahem Al, zvlast kal z regenerace oplachovych

vod s obsahem niklu.

B.1.6.3 Popis technologie upravy DEMI vody pro technologii

DEMI voda potrebnd pro eloxovaci linku bude upravena v zatizeni pracujicim na bazi reverzni osmazy.
Princip reverzni osmozy: koncentrovany roztok (zde pitna voda z verejného vodovodu) prochazejici pod
vysokym tlakem polopropustnymi membrdanami se rozdéli na koncentrat a odsolenou vodu — permeat.
Reverzné osmoticka jednotka bude mit 3 stupné: zmékéeni pred membranou, membranovou filtraci a UV

dezinfekci za membréanou.

Technické parametry:
Permanentni vykon:
Odsoleni min.:

Provozni tlak:
Membranové elementy:

Permeat bude vyuZity v technologii eloxovaci linky, koncentrat bude odvedeny do technologie COV.

2000 I/ hod
97 %

14,0 bar
4040/ 6
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B.1.6.4 Skladovani chemickych latek a smési

Chemické latky a smési budou skladovany v pfiruénim skladu chemickych latek. Bude se jednat o
vymezenou ¢ast haly (klecova uzamykatelnd kéje), kde budou kapalné suroviny skladovany v IBC
kontejnerech o jednotlivém objemu 1 m3. Sklad bude rozdéleny na dvé &asti — zvlast budou skladovany
latky a smési kyselé, zvlast alkalické. IBC kontejnery nebudou stohovany, maximalné zde bude umisténo 30
kontejner(l. Vyuziti celé kapacity skladu se nepredpokladd, bude zde udrZovana pouze nezbytna zdsoba a
teprve praxe ukaZe objem optimalni skladové zasoby. Cast skladu bude vyélenéna pro umisténi prazdnych
obald.

Podlaha skladu bude litd, bude tvofit havarijni vanu o objemu 12 m3, IBC budou stit na rostech. Tato
havarijni vana bude dvouplastovym potrubim napojena na havarijni vanu pod technologickou eloxovaci
linkou o objemu cca 120 m3. Havarijni vana pod eloxovaci linkou bude opét dvoupldstovym potrubim
napojena do akumulacnich nadrzi kyselych a alkalickych vod. Napojeni nebude pfepadem, ale ¢erpanim.
Pokud dojde k uniku alkalické 1azné, bude obsah precerpan do akumulaéni nadrze alkalickych vod, pokud
unikne kyseld lazen, pak bude obsah precerpan do nddrze kyselych odpadnich vod. Ndsledné bude vse
odstranéno v neutralizacni stanici.

Kapalné suroviny dovezené automobilovou cisternou budou stacené na zabezpeceném stacecim misté a
skladovany ve stacionarnich zasobnicich umisténych uvnitf haly. Kazdy zasobnik bude mit nékolik stupril
zabezpedeni proti pfeteceni:

- dvouplastové provedeni

- indikaci dosazeni provozni hladiny stavoznakem

- indikaci dosazeni maximalni hladiny stavoznakem

- indikaci poruchy meziplasté

- zvukovou a svételnou signalizaci dosazeni maximalni hladiny

- umisténi v prostoru s podlahou vyspadovanou do zachytnych ¢erpacich jimek napojenych na akumulaéni
zasobniky odpadnich vod

Povrch staceciho mista pro prijem kapalnych chemickych latek bude vybudovan ze zatéZového betonu
s chemicky odolnou Upravou specidlnim natérem.

Staceci misto bude prestfesené markyzou, proti natékani srazkovych vod z okolniho terénu bude obehnané
Zlabem odvadéjici destové vody do destové kanalizace.

Vlastni staceci misto bude odvodnéno uli¢ni vpusti a potrubim v pfipadé nestaceni do destové kanalizace,
v pfipadé staceni do havarijni jimky o objemu 5 m3. PFepojeni do kanalizace nebo naopak do havarijni jimky
se vtakovych pfipadech provadi elektrickymi ventily. Na fasadé bude navic svételnd signalizace pro
zvyraznéni pozice ventilu. V pfipadé, Ze jsou ventily na pozici ,staceni”, je stadceci misto napojeno na
havarijni jimku a pfipadny Unik stece do ni. V ptipadé, Ze jsou ventily na pozici ,destova voda“, je staceci
misto napojeno na destovou kanalizaci. Obsluha bude mit za povinnost zkontrolovat, zda po ukonéeni
staceni je havarijni jimka prazdna a vratit ventily do pozice ,destova voda“.

Havarijni jimka staceciho mista bude dvouplastovym potrubim napojena do akumulaénich nadrzi kyselych a
alkalickych vod v prostoru neutralizac¢ni stanice. Pokud dojde k uniku alkalické latky, bude obsah pfecerpan
do akumulacni nadrze alkalickych vod, pokud unikne kyselina, pak bude obsah precerpan do nadrie
kyselych odpadnich vod. Nasledné bude vse odstranéno v neutralizacni stanici.

B.l.6.5 Vytapéni, priprava tepla

Teplo pro ohfev lazni eloxovaci linky bude zajistovat kotelna, ve které budou instalovany 2 kotle Viessmann
Vitoplex 200 SX2A s tepelnym vykonem 2 x 700 kW a tepelnym pfikonem 2x 761 kW.

Prostory skladu a technologie lesténi budou vytapény tmavymi infrazafi¢i typu Helium K50/200-1-18
(vyrobce 4heat), zavésenymi pod stropem. Bude instalovano 5 ks o jednotlivém tepelném prikonu 34 kW.

Prostor eloxovaci linky bude vytapén 17 ks elektrickych vytapécich jednotek typu Sahara MAXX HE typ Al.
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Odvod spalin bude vyveden ve vsech ptipadech nad stfechu haly.

B.1.6.6 Chlazeni

Chlazeni bude zajisténo dvéma cirkulacnimi chladicimi okruhy. Jeden s chladici vézi umisténou na plose
vedle haly o chladicim vykonu 700 kW, druhy s chladicimi kompresory o vykonu 720 kW.

B.l.6.7 Vzduchotechnika

Zdroj udaju: odborny posudek Mgr. Radomira Smetany ze dne 20. 6. 2018 (Pfiloha ¢. 8 dokumentace).

Odsavani vzduchu od eloxovaci linky budou zajistovat 2 odsavaci vétve — jedna pro alkalicky odpadni vzduch
a druha pro kysely odpadni vzduch. Odsavani obou vétvi bude vyvedeno 3 m nad Uroven stiechy.

Tabulka ¢. 5: Odsdvdni eloxovaci linky

Odsavana cast linky vykon odsavani primér vyduchu vyska usti vyduchu
alkalickd ¢ast 28 000 m3/h 0,80 m 15,5m
kyseld &ast 47 000 m3/h 1,12 m 15,5m

Pro omezeni emisi latek z procesu eloxovani bude do kazdé odsavaci vétve instalovana pracka vzduchu KWK
125/3-1600x1600.

Pracka vzduchu je navriena pro ¢isténi — skrapéni kapek vody obsahujici kyselé/alkalické znecistujici latky
v odsavaném vzduchu.

Odsavani lesticich stroji bude rozdéleno do dvou vétvi, obé vétve vedou do spole¢ného filtracniho zafizeni.
Vzduchotechnické zafizeni bude zajistovat odsavani explozniho prachu z prostoru automatid. Automaty
Robocell 400ST (2 ks) a Robocell 400GT (2 ks) budou odsavany s vykonem 4300 m3/h kaZdy, potrubim o
praméru 250 mm.

Odsavaci potrubi jednotlivych zafizeni budou napojena po dvou do spolec¢ného odsavani.

Tabulka ¢. 6: Odsdvani lesticich automatt

Odsavana zafizeni vykon odsavani ‘ kapacita filtracniho zafizeni
m3/h
automaty 1-2 9000
18 000
automaty 3-4 9 000

Obé odsavaci vétve budou vedeny do spolec¢ného filtracniho zafizeni. Filtracni zafizeni bude umisténo mimo
vyrobni halu u jeji vychodni stény.

Bude poutzit filtr typu CARM GH (typ CARM GH 10/2/(6)5/17/RP1/BB OSEX 4M F26 GR 360°2CU SD),
vybaveny automatickou regeneraci filtra¢niho média pomoci protiproudu tlakového vzduchu.

Filtrat bude jiman do big-bagu o objemu 1000 |, umisténého pod filtracnim zafizenim. Big-bag je vybaven
uzaviracim mechanizmem tak, aby se pfti skladovani neprasilo.

Cisty prefiltrovany vzduch bude odvadén zpét do prostoru haly nebo do venkovniho prostfedi. Filtrani
zafizeni bude vybaveno dle normy ATEX, kterda urcuje podminky pro odsavani explozniho prachu
(nevybusné provedeni).

Parametry filtracniho zatizeni:

= mnozstvi vzduchu 18 000 m3/h,
= filtraéni plocha 175 m?,

= pocet filtracnich elementu 100 ks,

= filtraéni médium PES MP/A,

= emise prachu 1-2mg/md.
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B.1.6.8 Komunikace a zpevnéné plochy

Zamér bude umistény v jiz povoleném primyslovém aredlu. Soucasti arealu jsou zpevnéné plochy zahrnujici
aredlové komunikace, manipulacni a odstavné plochy, vjezdy a parkovaci plochy o kapacité 69 stani pro
osobni automobily. Povoleno je i odvodnéni aredlovou destovou kanalizaci s OLK a vsakovacimi objekty na
vlastnich pozemcich. Kopie povoleni je pfilohou €. 7.

Material a suroviny nebudou provozovatelem po aredlu prevazeny. Veskery navoz surovin bude probihat
automobilem externiho dodavatele ptfimo k nakladni rampé, zde bude provedeno vyloZeni a elektrickymi
vysokozdviznymi voziky pouze uvnitf haly bude vie rozvazeno na uréené misto. Stejnym zplsobem, pouze
opacnym smérem, bude probihat i expedice vyrobku.

B.1.6.9 Sociadlni zazemi, administrativa

Zamér bude umistény v jiZz povolené novostavbé vyrobni a skladové haly s administrativni ¢asti o celkové
zastavéné plose 7 495 m?, z toho administrativni st ma padorys 12,75 m x 51 m, vyrobni a skladova hala
48,8 m x 138,8 m. Je zde umisténo veskeré potfebné zdzemi pro administrativu i pracovniky ve vyrobé.
Podrobny popis je uvedeny v izemnim a stavebnim povoleni v pfiloze €. 6 tohoto dokumentace.

B.1.6.10 Demolicni prace

Zamér bude umistény do novostavby jiZz projednané a povolené priimyslové haly bez nutnosti demoli¢nich
praci.

B.l.6.11 Porovnani s nejlepsimi dostupnymi technikami

Z hlediska aplikace nejlepSich dostupnych technik v technologiich povrchovych Uprav jsou hlavnimi hledisky:
- Ucinné fizeni provozu

- odpovidajici spotfeba surovin, energii a vody

- optimalni spotfeba chemikalii v provozu a v pfimo navazujicich technologiich

- ndhrada Skodlivych latek méné Skodlivymi

- minimalizace, rekuperace

- recyklace odpadi

- prevence ekologickych havarii a minimalizace jejich dopadu

Pro porovnani s nejlepSimi dostupnymi technikami je kdispozici Referenéni dokument o nejlepsich
dostupnych technikach pro povrchové uUpravy kovl a plastd s pouZitim elektrolytickych nebo chemickych
postuptll ze srpna 2005.

Tabulka ¢. 7: Prehled BAT

popis BAT plnéno popis FeSeni zaméru

5.1.1.1 Systém environmentalniho fizeni ano Predpoklada se zavedeni EMS
- zavedeni a dodrzovani Systému environmentalniho

fizeni (EMS)

5.1.1.2 Rizeni provozu a tdrzba ano Predpoklada se zavedeni EMS

- zavedeni programi kontroly a Udrzby, které také
zahrnuji Skolenfi a informovanost pracovnikl o
preventivnich opatfenich ke snizeni specifickych
nebezpecdi pro Zivotni prostredi,

5.1.1.3 Minimalizace miry zmetkovitosti ano Forma internich i externich auditd
- minimalizace vlivu na Zivotni prostredi z nekvalitni
vyroby systémem fizeni, kdy jsou poZadovana pravidelna
spole¢na hodnoceni specifikace a kontroly kvality vyroby
odbératelem a vyrobcem

5.1.1.4 Kritické hodnoty pro dané zatizeni ano Spotreba energie
- stanovit kritické hodnoty provozu zaftizeni (nebo Spotreba vody
referen¢ni hodnoty) nepretrzitym monitorovanim Spotieba surovin

provozu zafizeni a porovndanim s vnéjSimi kritickymi
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hodnotami

5.1.1.5 Optimalizace a kontrola provozni linky ano Jedna se o automatickou linku, kdy bude
probihat kontinualni kontrola probihajiciho
procesu

5.1.2 Uspofadani a provoz zafizeni povrchové Upravy ano Technologicka linka, sklad chemickych latek,

Stupen 1: zasobniky sta¢enych chemickych latek i

- dostatecné rozméry provozu technologie neutraliza¢ni stanice budou

- utésnéni rizikovych ploch vhodnymi materialy umistény v havarijnich vanach. Staeci misto

- zajisténi stability vyrobni linky a dalSich zatizeni (véetné ma zpevnény povrch vyspadovany do

teploty a nepravidelné pouZzivanych havarijni jimky.

zarizeni) Zasobni nadrZe na kapalné suroviny a

Stupen 2: pracovni roztoky jsou dvouplastové

- dvojité obloZeni nadrzi obsahujicich nebezpecné s monitoringem urovné hladiny, zvukovou a

materidly nebo spadovani rizikovych mist svételnou signalizaci dosazeni provozni a

- pracovni nadrze v provozni lince by mély byt umistény maximalni hladiny.

na utésnénych spadovanych plochach

- jestliZe jsou kapaliny precerpdvany mezi jednotlivymi Pro areal bude zpracovany plan opatfeni pro

nadrzemi, méla by byt velikost nadrzi pfipad havarie v rozsahu platné legislativy,

dostatecna pozarni rad, evakuacni plan a dalsi provozni

- systém kontroly Uniku nebo utésnéna plocha by mély dokumentace fesici mimo jiné plan udrzby a

byt kontrolovdny v rdmci planu udriby kontroly zafizeni, pldn monitoringu provozu,

Stupen 3: plan revizi a zkousek zafizeni atd. s uréenim

- pravidelna kontrola a zkuSebni programy odpovédnosti pfislusnych pracovnikd.

- havarijni plany, které obsahuji:

o zakladni havarijni plan provozu Bude zajisténo pravidelné skoleni vsech

o havarijni prostupy pro uniky oleji nebo pracovnik.

chemikalii

o kontroly zafizeni linky

o smérnice pro nakladani s odpady pfi

odstrafiovani uniku

o identifikace vhodnych zatizeni a jejich pravidelna

kontrola a provozni kazen

o zajisténi, aby byli pracovnici dostatecné

seznameni s ochranou Zivotniho prostredi a cvi¢eni pro

pripady Unikd a havarii

o stanoveni ulohy a odpovédnosti jednotlivych

pracovnikd.

5.1.4.2 Ohfev Nerele- Nebude pouZivdno

Pokud se pouzivaji ponorové elektrické ohfivace nebo vantni

pfimy ohfev nadrze, pouzivat manualni nebo

automaticky monitorovaci systém, aby bylo zajisténo, zZe

nadrZe nevyschnou.

5.1.4.3 Snizeni tepelnych ztrat. ano Bude provedeno:

BAT je snizeni tepelnych ztrat: - izolace van s ohfivanymi pracovnimi

- druhotné vyufziti tepelné energie laznémi

- snizeni mnoZstvi odsavaného vzduchu nad - zakryti van s ohfivanymi pracovnimi

ohfivanymi roztoky laznémi

- optimalizace sloZeni pracovni lazné a pracovni - optimalizace sloZeni pracovni lazné a

teploty v daném rozmezi. Kontrola teploty procesu a jeji pracovni teploty v daném rozmezi.

udrZovani v optimalnim rozpéti - automaticka kontrola teploty

- izolace van s ohfivanymi pracovnimi l[dznémi se procesu a jeji udrzovani v optimalnim rozpéti

provadi jednou nebo vice z nasledujicich technik: ne Nebude druhotné vyuzivana tepelna energie

o pouZiti dvouplastovych van

o pouZiti izolovanych van

o pouZiti izolace

- izolace povrchu pracovnich roztok( pouzivanim

izolovanych sekci

5.1.4.4 Chlazeni ano
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BAT je:

- zabranit nadbyte¢nému chlazeni optimalizaci
sloZeni pracovni lazné a pracovni teploty v daném
rozmezi. Kontrola teploty procesu a jeji udrzovani v
optimalnim rozpéti

- pouZzivani uzavieného chladiciho systému pro
nové nebo rekonstruované chladici systémy

- vyuZiti pfebytecné energie pracovnich roztokt k
odparovani jestlize:

O je potreba snizit objem roztoku pro zpétné ziskani
chemikalii

0 je mozné kombinovat odparovdni s kaskadovym
oplachem a/nebo oplachem minimalnim mnozstvim
vody, aby se minimalizovalo mnoZstvi odpadnich vod a
vypousténych materiald z procesu

- instalaci odparovaciho systému misto chladiciho
systému, jestlize srovnani spotieby energie ukaze, ze pro
odparovani je spotifeba energie nizsi nez pro dodatecné
chlazeni a sloZeni roztoku je stabilni

BAT je navrhnout, konstruovat a udrZzovat otevieny
chladici systém tak, aby se zabranilo vzniku a prenosu
legionelly

Bude pouzity uzavreny chladici systém.
Bude realizovana automaticka regulace
chlazeni.

Odparovani je nerelevantni.

5.1.5.1 Snizeni spotieby vody v procesu ano Monitorovani spotreby vody v jednotlivych
BAT pro minimalizaci spotreby vody je: fazich technologického procesu bude

- monitorovani vSech mist spotreby vody a zajisténo.

materiall v provozu, zaznamenavani Udajl spotfeby na Voda z oplachovych lazni bude nasobné
daném zakladé (hodinové, denni, sménné nebo tydenni) vyuzita — bude instalovan tfistuprfiovy

a kontrola pozadovanych udajd. Udaje se pouzivaji ke kaskadovy oplach za eloxovacimi laznémi.
stanoveni kritickych hodnot a odpovidajiciho systému Doplnovani vody bude automatické na zakladé
environmentalniho fizeni monitoringu.

- zpétné vyuziti vody z oplachovych lazni a zpétné

vyuziti vody v procesech vhodnych pro tpravu kvality Uzivat slucitelné chemikalie v technologii
vody anodické oxidace nelze.

- pouzivani slucitelnych chemikalii v nasledujicich

¢innostech, aby bylo mozné minimalizovat potfebu

oplachu mezi dvéma vyrobnimi operacemi

5.1.5.2 Snizeni vnosu ne nelze aplikovat

Pro nova nebo renovovana zafizeni je BAT sniZeni vhosu

z doddavanych vod pred oplachem

pouzivanim ,Usporného” (nebo predbézného) oplachu.

5.1.5.3 Snizeni vynosu ano Zavésy budou provedeny tak, aby vynos byl
Viz 5.2.2 Zavésové procesy — snizeni vynosu minimalni

5.1.5.4 Oplachovani ano Bude instalovan tfistupnovy kaskadovy oplach
BAT je snizeni spotieby vody pouzitim vicenasobného a postrikovaci zatizeni na poslednim oplachu.
oplachu. VyuZit oplachové vody z prvniho oplachu k
BAT je snizit spotfebu surovin vyuZitim oplachové vody z doplniovani pracovnich lazni z didvodu dodrzeni
prvniho oplachu k doplfiovani pracovnich kvality povrchu vyrobk( nelze.

lazni

5.1.6.1 Pfedchazeni vzniku a sniZzeni mnozstvi odpad( ano V technologii budou instalovany nasledujici

BAT je predchdzet ztratam kovu i dalSich surovin i snizeni
spotreby kovi i nekovovych sloucenin.

Dosahuje se toho kontrolou a snizenim mnoZstvi vynosu
a zvySeni rekuperace vynosu véetné technik
iontoménicd, membranovych technik, odparovani a
dalsich technik k zakoncentrovani a rekuperaci vynosU a
recyklaci oplachovych vod.

BAT je predchazet ztratam surovin z divod(

technologie:

- retardace hliniku z anodickych lazni

- rekuperace oplachovych vod

s obsahem niklu

- davkovani chemikalii bude
automatické na zakladé kontroly koncentrace
chemikalii v pracovnich [aznich
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predavkovani.
5.1.6.2 Zpétné pouziti ano Zpétné vyuZiti kovu jako materialu
BAT je zpétné poutZiti kovu jako materialu anody spolu se v technologii anodické oxidace nelze aplikovat.
zpétnym vyuZitim vynosU. Tyto techniky vyuZivaji Zpétné vyuZiti vody bude realizovano
soucasné i snizeni spotieby vody a zpétné vyuZziti vody kaskadovymi oplachy a instalaci regenerace
pro dalsi oplachové stupné. odpadnich vod s obsahem niklu.
5.1.6.3 Rekuperace surovin a uzavieny okruh ano Vody z druhého oplachového stupné se budou
BAT je snizit spotieby surovin vyuZzitim oplachové vody z vyuZivat k doplnéni prvniho oplachového
prvniho oplachového stupné k doplriovani stupné
pracovnich lazni.
V provozech, kde se zpétné vyuZivaji vsechny vstupni
materidly a oplachové vody, se vytvori uzavieny okruh.
Uzavreny okruh se vytvafi pro jednu pracovni chemikalii
v daném provozu, nikoliv celé linky nebo zafizeni.
BAT je vytvoreni uzavieného okruhu pro:
- tvrdé chromovani lazni Sestimocného chromu
- kadmiovani.
5.1.6.4 Recyklace a rekuperace ano Kyselé a alkalické odpadni vody jsou oddélené
Po zavedeni technik pro predchazeni vzniku a snizeni akumulovany a jsou fizené misSeny za ucelem
ztrat je BAT: Caste€né neutralizace v procesu Cisténi
- identifikace a oddéleni odpadl a odpadnich vod pramyslovych odpadnich vod v aredlové
v jakémkoliv vyrobnim stupni nebo béhem Gpravy neutraliza¢ni stanici.
odpadnich vod tak, aby je bylo mozné rekuperovat nebo Procesem retardace hliniku z eloxovacich lazni
zpétné poutzit bude dosazeno jejich opakovaného pouziti.
- rekuperace a/nebo recyklace kovli z odpadnich Veskeré odpady budou oddélené
vod shromazdovany a nabidnuty externim osobam
- externi vyuziti odpad( jako druhotné suroviny, v k vyuZziti.
pripadech, kde je to mozné z dGvoda kvality a kvantity,
napf. pouziti suspenze hydroxidu hlinitého z
povrchovych Uprav hliniku ke srazeni fosfatl pfi kone¢né
Upravé odpadnich vod v komunalnich cistirnach
odpadnich vod
- externi vyuZziti material(, napf. kyseliny
fosforec¢né a chromové, vycerpanych leptacich lazni, atd.
- externi rekuperace materiald.
5.1.7 Obecné techniky pro udrzbu pracovnich lazni ano V procesu anodické oxidace nelze pouZzit
BAT je zvysit Zivotnost pracovni lazné i kvalitu procesu, techniku uzavieného okruhu.
predevsim v systémech pracujicich prakticky v Pro Upravu vody a vodnych roztok( budou
uzavieném materialové okruhu pouzity nasledujici techniky:
- Cisténi vstupni vody pro oplachy
(poutziti DEMI vody)
- recyklace oplachovych vod (kaskadovy
oplach)
- odstranéni vedlejsich produktd nebo
prebytecnych kovi z pracovnich lazni
(retardace hliniku)
5.1.8.1 Minimalizace upravovanych mnozstvi a latek ano Techniky pro minimalizaci spotifeby vody:
BAT je minimalizace spotteby vSech vod v procesech. - kaskadovy oplach
BAT je odstranéni nebo minimalizace spotreby a ztrat - postrikovani pfi poslednim oplachu
materiald. Nahrada a/nebo kontrola nebezpeénych latek. - automatické dopliiovani vody do
technologie
- rekuperace odpadnich oplachovych
vod s obsahem Ni
Techniky pro minimalizaci spotfeby surovin:
- retardace Al z eloxovacich lazni
- fizené miseni alkalickych a odpadnich
vod za Ucelem ¢asteCné neutralizace OV
5.1.8.2 Stanoveni, identifikace a oddéleni obtizné ano Pouzivany budou pouze chemikdlie v procesu
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zpracovatelnych odpadnich vod

BAT je, jestlize se v pfipadé zmény typu nebo dodavatele
chemickych latek provede pred jejich

zafazenim do vyroby ovéreni jejich vlivu na stavajici
systém Cistirny odpadnich vod. V pfipadé, Ze se
vyskytnout mozné problémy je nutné:

- vyfadit chemikalie, nebo

- zmeénit systém Upravy odpadnich vod tak, aby

k problémdm nedochazelo.

BAT je vyznaceni, oddéleni a Uprava toktd odpadnich vod,
o kterych Ize predpokladat, Ze by se obtiZné zpracovavaly
po smiseni s ostatnimi toky odpadnich vod, jako jsou

- oleje a maziva

jiz ovérené.

Odpadni vody s obsahujici oleje a maziva,
kyanidy, dusi€nany, chromaty,
komplexotvorné slou¢eniny a kadmium

v procesu anodické oxidace nevznikaji.

- kyanidy

- dusicnany

- chromaty

- komplexotvorné slouceniny

- kadmium

5.1.8.3 Vypousténé odpadni vody ano Odpadni vody budou pribézné kontrolovany

BAT je kontrola a vypousténi odpadnich vod v rozsahu a Cetnosti dané integrovanym
povolenim.

5.1.8.4 Techniky nulovych odpadnich vod ne V procesu anodické oxidace nelze.

5.1.9 Odpady ano Viz5.1.5a5.1.6

BAT pro minimalizaci odpad( jsou uvedeny v Oddile

5.1.5 a pro rekuperaci material a odpadové

hospodarstvi v Oddile 5.1.6.

5.1.10 Znecisténi ovzdusi ano Budou instalovany pracky vzduch pro

BAT pro vyjmenované latky a ¢innosti je odsavani a odsavani eloxovaci linky a filtry pro zachyt

c¢iSténi vzdusniny explozivniho prachu z prostoru lesticich
automatt

5.1.11 Hluk ano Viz hlukova studie

BAT je identifikace zdroje vyznamného hluku a moznych

cilt v okoli provozu.

BAT je snizeni hluku, ktery miZe vyznamné ovliviiovat

okolni prostredi, zavedenim vhodnych opatfreni, napf.:

- u¢inna opatfeni v provozu, napft.:

O uzavirani dvefi mezi jednotlivymi ¢dstmi provozu

0 minimalizace dopravy a upraveni dopravnich dob,

- technicka opatteni, napf. instalaci tlumicd u velkych

ventilatord, pouzivani akustickych uzaveér(, pokud to je

technicky mozné, pro zafizeni s vysokym hlukem nebo

celkovou hlucnosti, atd.

5.1.12 Ochrana spodnich vod a likvidace provozu ano Viz5.1.2

BAT je ochrana spodnich vod a napomahani likvidace
provozu:

- vénovat pozornost pfipadné likvidaci provozu pfi
projektovani nebo rekonstrukci zafizeni

- udrzovani materiald v provozu na upravenych
plochach, pouzivani predepsanych postupl, prevence
havarii a odpovidajici manipulace s materidly a
surovinami popsané v Oddile 5.1.2.

- zaznamenavat udaje o pouzivani zakladnich a
nebezpecnych chemikalii (pokud je to zndmo), kde byly v
provozu pouzivany a skladovany

- provadét rocné aktualizaci téchto udajl, v
souladu s EMS

- uzivat ziskané informace pti ukonéeni provozu
zafizeni, likvidaci vnitfniho zafizeni provozl, budov a

Dalsi bude soucasti provozni dokumentace.
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dalsich pozlstatkd provozu
- provedeni opatieni na ochranu spodnich vod
nebo pldy pfed moznym znecisténim

5.2.1 Zavésovani ano optimalizace pojezdovych drah pomoci

V zavésovych linkach je BAT usporadat zavésovani tak, pocitacové fizenych transportnich zafizeni
aby se minimalizovalo prevé3ovani, ztraty dilti a
maximalizovala se proudova u¢innost

5.2.7 Mofici a dalsi silné kyselé lazné — techniky k ano Retardace eloxovacich lazni
prodlouZeni Zivotnosti roztok( a jejich zpétného vyuziti
V provozech, kde je vysoka spotieba kyselin, je BAT
prodlouZeni Zivotnosti kyseliny pouzitim jedné

z technik uvedenych v Oddile 4.11.14 referen¢niho
dokumentu, nebo prodlouZeni Zivotnosti elektrolytické
mofici kyseliny pouZitim elektrolyzy k odstranéni
nezadoucich kovU a k oxidaci nékterych organickych

sloucenin
5.2.8 Anodicka oxidace ano Nejsou pouZzivany povrchové aktivni latky
Kromé obecnych BAT nelze pro procesy a chemikalie obsahujici PFOS

pouzit Zadné specifické BAT. Pro anodickou oxidaci lze
pouZit pfedevsim tyto BAT:

- vyuziti tepla: BAT je rekuperace tepla utésfiovaciho
roztoku

- rekuperace 1azné pro alkalické leptani: BAT je
rekuperace lazné, jestlize:

o spotieba alkalického roztoku je vysoka

o se nepouziva zadna prisada zabranujici srazeni
hydroxidu hlinitého

o upraveny povrch dosahuje pozadovanych
specifikaci.

- uzavieného okruhu pro oplachové vody: BAT pro
anodickou oxidaci neni pouziti uzavieného oplachového
okruhu s iontoméni¢em, protoZe odstranéné chemikalie
maji stejny vliv na Zivotni prostredi jako chemikalie
pouZivané pro regeneraci iontoménice

- pouzivani povrchové aktivnich latek neobsahujicich
PFOS

B.l.7 Pfedpokladany termin zahajeni realizace zaméru a jeho dokonceni
Termin zahajeni: po nabyti pravni moci povoleni stavebniho Uradu

Predpokladany termin dokonéeni: 10/2019

B.1.8 Vycet dotéenych Gizemné samospravnych celkl

Obec Milovice, Stfedocesky kraj

B.1.9 Vycet navazujicich rozhodnuti podle § 9 odst. 3 a spravnich organ, které budou tato rozhodnuti
vydavat.

Rozhodnuti:
- rozhodnuti o povoleni stavby a zmény uzivani vydané MéU Lysa nad Labem
- integrované povoleni vydané Krajskym uradem Stfedoceského kraje

vevs

Nejdllezitéjsi stanoviska a souhlasy:
- zdvazné stanovisko organu ochrany ovzdusi k umisténi a stavbé vyjmenovaného zdroje znedistovani
ovzdusi vydané KU Stfedoceského kraje
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- souhlas podle § 17 vodniho zakona vydany vodopravnim Gfadem MéU Lysa nad Labem

- koordinované zavazné stanovisko vydané OZP MéU Lysa nad Labem

- zavazné stanovisko Krajské hygienické stanice Stfredoceského kraje se sidlem v Nymburce
- zavazné stanovisko Hasi¢ského zachranného sboru Stredocéeského kraje

- zavazné stanovisko oblastniho inspektoratu prace

- kolaudaéni souhlas vydany stavebnim ufadem MéU Milovice

Pozn. Vzhledem k tomu, Ze z neutralizacni stanice nebudou vypoustény odpadni vody do vod povrchovych a
nebude dochdzet k odvddéni odpadnich vod s obsahem zvldst nebezpecnych Ildtek do verejné kanalizace,
predpokladd se povoleni neutralizacni stanice obecnym stavebnim ufadem jako soucdsti technologie
eloxovaci linky. Odvddéni odpadnich vod bude feseno na zdkladé smlouvy se spravcem verejné kanalizace,
tj. spole¢nosti Vodovody a kanalizace Nymburk, a.s.

B.Il Udaje o vstupech

B.Il.1 Pida

Zamér bude umistény v jiz zkolaudované novostavbé vyrobni a skladové haly v novém priimyslovém aredlu
na p.¢. 1390/1 a 1390/37 v k.U. Benatecka Vrutice.

Tabulka ¢. 8: Prehled vsech pozemki dotcenych zamérem

p.p.c. k.a. druh zpUsob vyuZiti vymeéra
1390/1 Benatecka Vrutice ostatni plocha jind plocha 29 625 m?
1390/37 Benatecka Vrutice ostatni plocha jind plocha 960 m?

Vlastnikem p.p.¢. 1390/1 v k.u. Benatecka Vrutice je oznamovatel.

Spoluvlastniky p.p.¢.1390/37 v k.U. Benateckd Vrutice jsou kromé oznamovatele jesté C-COPY Centrum
Praha s.r.o., Praha a Triangl, a.s., Praha.

Realizaci zdméru nedojde k zaboru zemédélské pldy (pozemky nejsou soucasti ZPF), stavba se nedotkne
lesnich pozemku ani pozemkd urcenych k plnéni funkci lesa.

Realizaci zdméru nedojde k rozsifeni zpevnénych nebo zastavénych ploch. Zamér bude umistény uvnitf haly
s presahem na jiz povolené zpevnéné plochy (napf. staceci misto, chladici véz).

B.ll.2 Voda

Veskera potfeba vody bude pokryta na zakladé smlouvy o doddvce vody z verejné vodovodni sité.

Areal ma povolenou stavbu nové vodovodni pfipojky PE 100, SDR 11, 63x5,8 mm napojené na verejny
vodovod + aredlovy rozvod vody PE 100 SDR 11, 63/5,8 mm.

S odbérem podzemni ani povrchové vody se nepocitd, aredl nema vlastni zdroj vody.
Vycisleni potieby vody

Provoz bude tfisménny s nasledujici obsazenosti:

ranni sména odpoledni sména nocni sména
pocet THP 13 6 2
pocet ostatnich pracovnikd 22 20 19

Celkem se bude jednat o 82 zaméstnancu. Podle pfilohy ¢. 12 k vyhlasce ¢. 120/2011 Sb., kterou se méni
vyhlaska Ministerstva zemédélstvi ¢. 428/2001 Sb., kterou se provadi zékon ¢. 274/2001 Sb., o vodovodech
a kanalizacich pro verejnou potfebu a 0 zméné nékterych zdkonl (zdkon o vodovodech a kanalizacich), ve
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znéni pozdéjsich predpisll, je smérné Cislo rocni potfeby vody na 1 pracovnika v provozovnach s necistym
provozem nebo potiebou vys$si hygieny (WC, umyvadla a tekouci tepld voda s moZnosti sprchovéni) 30 m3.

Pottfeba vody pro osobni hygienu pracovnik(l arealu tedy bude:
30 m3 x 82 pracovniki = 2460 m3/rok.

Ptedpokladdanéd potfeba vody pro technologickou linku je 80 m? za den, ro¢né cca 19 tis. m? (240 dni
provozu).

Celkovd potFeba aredlu je tak odhadnuta na cca 21,5 tis. m3/rok.

B.11.3 Ostatni pfirodni zdroje (surovinové zdroje)

Novostavba pridmyslové haly byla povolena jako jako montdini a skladova stim, Ze povrchova Uprava
opracovanych hlinikovych dili bude realizovana externé u subdovavatele. Predkladany zamér fesi umisténi
technologie povrchovych Uprav do této jiz povolené haly, bez nutnosti upravené dily prevazet.

V rdmci montaze budou vyrobky od externiho dodavatele pouze mechanicky upraveny, budou doplnény
nékteré drobné segmenty, napf. Uchyty, a nasledné budou tyto doplnéné dily podrobeny povrchové
Upraveé, vse na jednom misté.

Odhadovana hmotnost vsech upravovanych dild je 2 000 t /rok.

Technologie povrchovych uprav je zalozenda na fyzikalné chemickych procesech s pouzitim celé rady
chemickych latek a smési. Jejich prehled je uvedeny v nasledujici tabulce. Maximalni skladované mnozZstvi

viech chemickych latek a smési bude 80 tun.

Celkova rocni spotteba chemickych latek a smési bude do 200 tun.

Tabulka ¢. 9: Prehled a spotfeba zdkladnich surovin pro technologii

nazev pouZiti/ucel skupenstvi odhad max. mnozstvi u max. skladované
rocni linky mnozstvi
spotieba

Steinex 22 moreni EO kapalné 1,5t 1x IBC 1000 | F

Defoamer 45 lodpénovaci Cinidlo pro kapalné 0,5t 1x plastovy 2x plastovy
elektrolytické zesvétlujici l[azné kanystr 30 | kanystr 30 |

Alfideox deoxidace (pfisada do kapalné 0,5t 1x IBC 1000 | F
anodizacni lazné)

Alficlean 154/4 odmasténi kapalné 4,0t 1x IBC 1000 | F

Alfinal 231/1 alkalicky dekap (odstranéni kapalné 7,2t 2x 1BC 1000 | 1x IBC 1000 |
alkalické vrstvy po lesténi)

Alfinal 231/2 alkalicky dekap (odstranéni kapalné 7,2t 2x IBC 1000 | 1x IBC 1000 |
alkalické vrstvy po lesténi)

Alfisatin 339/4 mofici lazen kapalné 2,0t 1x IBC 1000 | 3

Alfiflex 490 zjasnujici lazen (elektrolyt. kapalné stacionarni 4x IBC po
lesténi) 19,5t zasobnik 10 000 1{1400 kg

Alficolor 677 Cinidlo pro barveni kapalné 1x IBC 1000 | F

Alficolor 699 Cinidlo pro barveni kapalné 4,0t 1x plastovy 3x plastovy

kanystr 30 | kanystr 30 |

Alficoat 748/3 preduprava povrchu (pasivace) kapalné 50 kg 1x IBC 1000 |

Alfiseal 961 horké utésnéni kapalné 1x IBC 1000 | 1x 1BC 1000 |

Alfiseal 967/1 horké utésnéni kapalné 3,0t 1x IBC 1000 | 1x IBC 1000 |

Alfiseal 968 horké utésnéni kapalné 1x IBC 1000 | 1x 1BC 1000 |

Alfiseal 982/5 studené utésnéni kapalné 14 t 1x IBC 1000 | 1x IBC 2000 kg
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Tabulka ¢. 10: Prehled klasifikaci zakladnich surovin (zdroj: bezpecnostni listy)

Acute Tox. 4, H302
Skin Irrit. 2, H315
Aquatic Chronic 3, H412

nazev nebezpecné slozky klasifikace znéni H véty
Steinex 22 - -
Defoamer 45 tributylfosfat Carc. 2, H351 H351 Podezteni na vyvolani

rakoviny.

H302 Zdravi Skodlivy pfi potziti.
H315 Drazdi khzi.

H412 Skodlivy pro vodni organismy,
s dlouhodobymi ucinky.

Alfideox peroxid vodiku Eye Dam. 1, H318 H318 Zplsobuje vainé poskozeni
Acute Tox. 4, odi.
H302+H332 H302 Zdravi skodlivy pfi poziti.
Skin Irrit 2, H315 H332 Zdravi Skodlivy pfi
STOT SE 3, H335 vdechovani.
H315 Drazdi kdzi.
@ H335 MuZe zpUsobit podrazdéni
dychacich cest.
Alficlean bis(2-omega- Eye Dam. 1, H318
154/4 hydroxypoly- Aquatic Chronic 3, H412 H318 ZpUsobuje vazné poskozeni
(oxyethylen)ethyl)- odi.
alkylamin H412 Skodlivy pro vodni organismy,
alkoholy @ s dlouhodobymi tinky.
pyrofosforecnan
sodny
tetraboritan sodny
kvarterni amonné
soli
Alfinal 231/1 hydroxid sodny Met. Corr. 1, H290 H290 MuZe byt korozivni pro kovy.
Skin Corr. 1A, H314 H314 Zplsobuje tézké poleptani
Eye Dam. 1, H318 kliZe a poskozeni odi.
H318 ZpUsobuje vazné poskozeni
ED
Alfinal 231/2 fluorid draselny EUHO032 EUHO032 Uvoliuje vysoce toxicky

plyn pfi styku s kyselinami.

Alfisatin 339/4

Skin Corr. 1A, H314
Eye Dam. 1, H318
Acute Tox. 4, H302

Alfiflex 490 kyselina fosfore¢na Met. Corr. 1, H290 H290 MuZe byt korozivni pro kovy.
kyselina sirova Skin Corr. 1, H314 H314 Zplsobuje tézké poleptani
Eye Dam. 1, H318 kiZe a poskozeni odi.
H318 Zplsobuje vazné poskozeni
@ od.
Alficolor 677 siran cinaty Met. Corr. 1, H290 H290 MuZe byt korozivni pro kovy.
kyselina 4-sulfoftalova Skin Corr. 1A, H314 H314 Zplsobuje tézké poleptani
Eye Dam. 1, H318 kiZe a poskozeni odi.
Skin Sens. 1, H317 H318 Zplsobuje vazné poskozeni
oci.
6 H317 MUZe vyvolat alergickou
koZni reakci.
Alficolor 699 kyselina 4-sulfoftalova Met. Corr. 1, H290 H290 MUZe byt korozivni pro kovy.

H314 Zplsobuje tézké poleptani
klze a poskozeni odi.
H318 Zplisobuje vazné poskozeni
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&5

oci.
H302 Zdravi skodlivy pfi poziti.

Alfiseal 967/1

smés chlor-2-methyl-
3(2H)-isothiazolon a 2-
methyl-3(2H)-
isothiazolon

Repr. 1B, H360D

STOT RE 1, H372

Skin. Sens. 1, H317
Aquatic Chronic 3, H412

Alficoat 748/3 2,5-furandion, Met. Corr. 1, H290 H290 MuZe byt korozivni pro kovy.
polymer Skin Irrit. 2, H315 H315 Drazdi kdzi.
s methoxyethenem Eye Irrit. 2, H319 H319 Zplsobuje vaziné podrazdéni
dihydrogen o€i.
hexafluorotitanat(2-)
kyselina dusi¢na @
smés chlor-2-methyl-
3(2H)-isothiazolon a
2-methyl-3(2H)-
isothiazolon

Alfiseal 961 octan nikelnaty H334 Pri vdechovani maze vyvolat
tetrahydrat Resp. Sens. 1, H334 priznaky alergie nebo astmatu
2-Brom-2-nitro-1,3- Muta 2, H341 nebo dychaci potize.
propandiol Carc. 1A, H350i H341 Podezfeni na genetické

poskozeni.

H350i Muze vyvolat rakovinu pfi
vdechovani. Expozi¢ni cesta:
vdechnuti/inhalace.

H360D MizZe poskodit plod v téle
matky.

H372 Zplsobuje poskozeni organt
pfi prodlouzené nebo opakované
expozici.H317 Muze vyvolat
alergickou kozni reakci.

H412 Skodlivy pro vodni organismy,
s dlouhodobymi ucinky.

Alfiseal 968

Alfiseal 982/5

hydroxid nikelnaty

kyselina
fluorovodikova

hydroxid kobaltnaty

fluorid sodny

fluorid nikelnaty

octan kobaltnaty

Acute Tox. 3, H311
Resp. Sens. 1, H334
Muta. 2, H341

Carc. 1A, H350i

Repr. 1B, H360D
STOT RE 2, H373

Skin. Corr 1B, H314
Eye Dam. 1, H318
Agquatic Acute 1, H400
Agquatic Chronic 1, H410
Acute Tox. 4,
H302+H332

Skin Sens. 1, H317

H311 — Toxicky pfi styku s kazi.
H334 Pfi vdechovani mizZe vyvolat
pfiznaky alergie nebo astmatu
nebo

dychaci potize.

H341 Podezieni na genetické
poskozeni.

H350i Maze vyvolat rakovinu pfi
vdechovani. Expozi¢ni cesta:
vdechnuti/inhalace.

H360D MlizZe poskodit plod v téle
matky.

H373 MuZe zpUsobit poskozeni
organ( pri prodlouZené nebo
opakované expozici.

H314 Zplsobuje tézké poleptani
kGZe a poskozeni odi.

H318 Zplsobuje vazné poskozeni
oci.

H400 Vysoce toxicky pro vodni
organismy.

H302 zdravi skodlivy pfi poZiti.
H332 Zdravi skodlivy pfi
vdechovani.

H317 MuZe vyvolat alergickou
koZni reakci.
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Kyselina sirova

kyselina sirova

Skin Corr. 1A, H314

&

H314 Zplsobuje tézké poleptani
klze a poskozeni odi.

Hydroxid sodny

hydroxid sodny

Met.Corr.1, H290
Skin Corr.1A, H314

&5

H290 Muze byt korozivni pro kovy.
H314 Zplsobuje tézké poleptani
klze a poskozeni odi.

Kyselina
chlorovodikova

kyselina
chlorovodikova

Met.Corr.1, H290,
Skin Corr.1A, H314,
STOT SE 3, H335

&

H290 Mize byt korozivni pro kovy.
H314 ZpUsobuje tézké poleptani kize a
poskozeni oci.

H335 Mlze zplsobit podrazdéni
dychacich cest.

Skin Irrit. 2; H315
Eye Dam. 1; H318

&

Véapenny vapenny hydrat Skin Irrit.2, H315 H315 Drézdi kazi.
hydrat STOT SE 3, H335, H318 ZpUsobuje vazné poskozeni odi.
Eye Dam.1, H318 H335 Mze zplsobit podrazdéni
3 dychacich cest.
Koagulacéni Siran Zelezity Met. Corr. 1; H290 H290 MdZe byt korozivni pro kovy
¢inidlo do NS Kyselina sirova Acute Tox. 4; H302 H302 zdravi skodlivy pfi poziti

H315 Drazdi k(zi
H318 ZpUsobuje vazné poskozeni oci

Suroviny budou skladovany v pfiru¢nim skladu (IBC kontejnery o objemu 1 000 litrd) a ve staciondarnich
zasobnicich o objemu 10 000 litra (chemické latky dovazené autocisternou). Podrobnéji viz. B.1.6.4.

B.11.4 Energetické zdroje (naptiklad druh, zdroj, spotieba)

Zasobovani elektrickou energii

Primyslovy aredl ma povolenou stavbu nové elektro pfipojky s predavaci trafostanici 22kV/22kV,
arealového vedeni 22VN do objektu haly, kde bude instalovana trafostanice 22/0,4 kV 4x 1000 kVA.

Potteba elektrické energie se predpoklada v mnoZstvi: cca 3 000 000 KW.

Vytapéni

Vytapéni a priprava tepla pro technologii bude zajisténa nasledovné:

Teplo pro ohfev lazni eloxovaci linky bude zajistovat kotelna, ve které budou instalovany 2 kotle Viessmann
Vitoplex 200 SX2A s tepelnym vykonem 2 x 700 kW a tepelnym ptikonem 2x 761 kW.

Prostory skladu a technologie lesténi budou vytapény tmavymi infrazafi¢i typu Helium K50/200-1-18

(vyrobce 4heat), zavésenymi pod stropem. Bude instalovano 5 ks o jednotlivém tepelném pfikonu 34 kW.
Prostor eloxovaci linky bude vytapén 17 ks elektrickych vytapécich jednotek typu Sahara MAXX HE typ Al.

Zasobovani zemnim plynem
Zemnim plynem bude areal zdsobovany novou STP pfipojkou s regulaci tlaku STL/NTL. Pfedpokladana
spotfeba zemniho plynu celého areélu po dokonéeni zaméru: cca 1 021 000 m3/rok.
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B.1.5 Biologicka rozmanitost

Zamér bude umistén v prostoru stavajici nové vybudované priimyslové haly ptipadné na Ukor zpevnénych
ploch nové budovaného arealu, bez dalSich novych zaborl pldy. Veskeré Cinnosti kromé dopravy budou
provadény uvnitf haly.

Odpadni vody nebudou vypoustény, srazkové vody budou zasakovany. Hlukové emise z provozu budou
nevyznamné.

Vlivy na biologickou rozmanitost v okoli zdméru lze s jistotou vyloudit.

B.I1.6 Naroky na dopravni a jinou infrastrukturu

Areal je dopravné napojeny vjezdem z ulice Topolova.

V plném provozu se predpokladd prijezd pridmérné 6 NA (do 5 tun)/den a 4 kamiony (25 tun)/den
(expedice vyroby a dovoz surovin), dale doprava chemickych latek a smési bude probihat s ¢etnosti 4 NA
(do 5 tun)/mésic a 4 kamiony (25 tun)/mésic. Kamiony nebudou v aredlu odstavovany, dojde k vykladce
surovin nebo nakladce zbozi a k okamzitému odjezdu.

Osobni doprava se predpoklada v cetnosti 60 OA/den. Osobni automobily budou parkovany na
vodohospodarsky zabezpeceném (sorpcni vpusti, do vsaku) parkovisti, které je jiz povoleno a je budovéno
uvnitf v aredlu. Uvnitf aredlu vzniknou i dalsi kratkodobd odstavnd stani podél manipulaéni plochy pro
vykladku a nakladku surovin. Celkem se bude jednat o 8 parkovacich nebo odstavnych stani.

B.IIl Udaje o vystupech

B.lIl.1 Znedisténi ovzdusi, vody, pudy a pldniho podloZi (napfiklad pfehled zdroji zneéistovani, druh a
mnoistvi emitovanych zne€istujicich latek, zplisoby a Géinnost zachycovani znecistujicich latek)

B.11l.1.1 Znecisténi ovzdusi
Zdrojem vSech udajli uvedenych v této kapitole je odborny posudek Mgr. Smetany, ktery je zaroven
zpracovatelem rozptylové a hlukové studie k tomuto zaméru. Je pfilohou ¢. 8

Tabulka ¢. 11: Prehled zdroji znecistovani ovzdusi

Oznaceni technologie Kapacita Zarazeni zdroje dle pril. €. 2 zak. €. 201/2012 Sb.
Anodicka oxidace (eloxovani) objem aktivnich lazni: 4.12 Povrchova uprava kovu a plastu a jinych
204 m3 nekovovych predméti s celkovou projektovanou
kapacitou objemu 1azné vétsim nez 30 m? (vyjma
oplachu)
Lesténi hlinikovych vyrobki Pouze mechanické neni vyjmenovany stacionarni zdroj
Neutralizacni stanice (v OP 78 m3 2.6 Cistirny odpadnich vod, které jsou primarné
uvedeno jako COV) uréeny k cisténi vod z primyslovych provozoven a

provozl technologii produkujicich odpadni vody
v mnozstvi vétsim nez 50 m3/den

Vytapéni - spalovani paliv celkovy tepelny 1.1 Spalovani paliv vkotlich o celkovém

v kotlich (Vitoplex 200) pfikon: 1,522 MW jmenovitém tepelném prikonu od 0,3 MW do 5,0
MW vcetné

Vytapéni — tmavé infrazafice celkovy tepelny neni vyjmenovany stacionarni zdroj

(Helium) pfikon: <0,3 MW
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Tabulka ¢. 12: Prehled vyduchi

technologicky celek zatizeni objem - 0w
. vySka pramér
spalin
m3/s m m
kotel Vitoplex 200 SX2A 0,28 15,0 0,35
kotelna technologie -
kotel Vitoplex 200 SX2A 0,28 15,0 0,35
vytapéni skladu Helium K50/200-1-18 (5x) 0,011 12,8 0,1
vytdpéni provozu lesténi Helium K50/200-1-18 (3x) 0,011 12,8 0,1

Emise vznikajici pfi vystavbé

Zdrojem emisi pfi vystavbé bude zejména doprava v souvislosti s navazenim technologie. Stavby jako
takové budovany nebudou, zamér je planovany do novostavby haly vjiZ projednaném a povoleném
pramyslovém arealu.

Emise z technologie

Ze spalovani zemniho plynu ve spalovacich zdrojich pro vytdpéni budou do ovzdusi emitovany oxidy dusiku
NOx a oxid uhelnaty CO.

Z provozu eloxovaci linky mohou byt vzhledem k pouziti kyseliny sirové v laznich linky do ovzdusi emitovany
oxid sifi¢ity SOx a aerosol kyseliny sirové H2S04.

Celkové emise znedcistujicich latek pfi provozni dobé 3 840 h/rok odhadl zpracovatel odborného posudku
z Urovné emisnich limitd a celkového objemu odsavani.

Tabulka ¢. 13: Celkové hodnoty emisi z linky anodické oxidace

technologie zneéistujici emisni hmotnostni tok celkové emise
latka koncentrace
(limit)
mg/m?3 g/h kg/rok
anodicka oxidace SO2 20 940 3609,6
H2S04 2 94,0 361,0

Uvedené mnozstvi emisi je horni odhad pro emise na Urovni emisnich limitd.
Odhad emisi ze spalovani zemniho plynu byl proveden z emisnich faktora.

Tabulka ¢. 14: Emise NOx a CO ze spalovdni zemniho plynu

Znedistujici latka emisni max. max. rocni celkové
faktor spotieba hodinové spotieba emise
ZP emise ZP
kg/105.m3 m3/h kg/h m3/rok kg/rok
oxidy dusiku NOx 1130 0,390 1153,7
- 345 1021 000
oxid uhelnaty CO 48 0,017 49,0

Zarizeni ke snizovani emisi

Opatreni pro posuzovany VZZO

1. technologie anodické oxidace hliniku (eloxovani) pfi pouzZiti kyseliny sirové je zdrojem emisi SO,
Odsavani kyselé ¢asti eloxovaci linky bude vybaveno prac¢kou vzduchu KWK 125/3-1600x1600 pro ¢isténi —
skrapéni kapek vody obsahujici kyselé znecistujici latky v odsavaném vzduchu s Géinnosti az 99 % pfi
hrani¢ni kapce > 15 pm.
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2. spalovani zemniho plynu je zdrojem emisi NOx Plynova kotelna bude osazena modernimi kotli
s garantovanou tfidou emisi NOy 5, emise NOx budou na Urovni cca 40 % emisniho limitu.

Opatreni pro zatizeni, které neni VZZO

Odsavani prostoru automatli pro mechanické lesténi hlinikovych vyrobk( bude osazeno filtraénim
zafizenim. Bude pouzit filtr typu CARM GH (typ CARM GH 10/2/(6)5/17/RP1/BB OSEX 4M F26 GR 3602CU
SD) vybaveny automatickou regeneraci filtracniho média pomoci protiproudu tlakového vzduchu.

Filtrat bude jiman do big-bagu o objemu 1000 |, umisténého pod filtracnim zafizenim. Big-bag je vybaven
uzaviracim mechanizmem tak, aby se pfti skladovani neprasilo.

Cisty prefiltrovany vzduch bude odvadén zpét do prostoru haly nebo do venkovniho prostfedi. Filtrani
zafizeni bude vybaveno dle normy ATEX, ktera urCuje podminky pro odsdvani explozniho prachu
(nevybusné provedeni).

PInéni legislativhich pozadavku

a) PInéni emisnich limitd pro odsavani kyselé casti linky pro anodickou oxidaci hliniku bude ovéreno
autorizovanym mérenim emisi v dobé zkusebniho provozu. Odsavani linky (kyselé i anodické ¢asti) bude
vybavena prackou vzduchu pro zachyt emisi latek odvadénych v odsavaném vzduchu.

b) PInéni emisnich limitd ze spalovani zemniho plynu v kotelné provozovny bude ovéreno
autorizovanym meéfrenim emisi v dobé zkusebniho provozu. Podle vyrobce kotlli Viessmann Vitoplex 200
budou uvedené kotle s rezervou plnit emisni limit 100mg/m3 pro NOx — kotle splfiuji emisni normu 5.

) Technickd podminka stanovend pro COV — technologie COV bude umisténa ve vyrobni hale,
stohovaci nadrze pro oplachové vody a kyselé koncentraty budou zakryty, bude dodrzovéana technologicka
kazen — tento pozadavek bude zd(raznén v provoznim fadu.

Navrzena kompenzacni opatreni

Pro zdroje uvedené v pfiloze €. 2 k zdkonu o ochrané ovzdusi pod kédem 1.1 spalujici zemni plyn, a pod
kddy 2.6 a 4.12 nejsou vyzadovana kompenzacni opatieni podle § 11 odst. 5 zadkona.

Zavér odborného posudku a doporudeni:
»Zpracovatel posudku doporucuje Krajskému uradu Stfredoceského kraje vydat v souladu s § 11, odst. 2,
pism. c) zakona o ochrané ovzdusi souhlasné zavazné stanovisko k provedeni stavby stacionarniho zdroje:

= linky pro anodickou oxidaci hliniku (eloxovani) s objemem ldzné vétsim nez 30 m3,
= ¢istirnu odpadnich vod s kapacitou vyssi nez 50 m3/den,

= kotelna spalujici zemni plyn s tepelnym pfikonem 1,522 MW*“

Dalsi podrobnosti a Udaje jsou uvedeny v odborném posudku, ktery je v ptiloze této dokumentace.
B.111.1.2 Znecisténi pldy a pudniho podlozi

Technologie eloxovny neprodukuje emise, které by zpUsobily znedisténi plidy nebo plddniho podlozZi. Plda
pripadné pldni podloZi by mohlo byt znecisténo eventualnim havarijnim Unikem pouzivanych chemickych
latek a chemickych smési. Tato rizika v€etné navrienych opatfeni jsou podrobné popsana v kapitole D.II.

B.11.1.3 ZneciSténi vody

Resi nasledujici kapitola B.II1.2

B.11l.2 Odpadni vody

Zamér bude zdrojem odpadnich vod, které budou odvadény do verejné kanalizacni sité zakoncené
méstskou Cistirnou odpadnich vod Bendteckd Vrutice. Bude se jednat o smés odpadnich vod splaskovych a
pramyslovych. Jednim zdrojem primyslovych odpadnich vod bude vyroba DEMI vody, druhym vlastni
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eloxovani. Odpadni vody z eloxovani, véetné veskerych oplachovych vod budou pfed odvedenim do verejné
kanalizace precistény v arealové neutraliza¢ni stanici. V obou pfipadech se jedna o odpadni vody s vysokym
obsahem rozpusténych anorganickych soli. Hlavni podil tvofi sirany a chloridy v poméru pfiblizné 1:1.

Predpokladané znecisténi odpadni vody je uvedeno v nasledujici tabulce.

Tabulka ¢. 15: SloZeni odpadni vody + porovndni s emisnimi limity kanalizacniho radu verejné kanalizacni sité

ukazatel symbol koncentracni limity Kvalifikovany Rocni
verejné kanalizace odhad dodavatele hmotnostni
v mg/I neutraliza¢ni bilance vt
stanice v mg/!

Reakce vody pH 6,0-9,0 6,0-9,0 -

Teplota T 40 °C 40 °C -

Biochemicka spotteba BSKs 800 800 16

kysliku

Chemicka spotieba CHSK 1600 1600 32

kysliku cr

Nerozpusténé latky NL 500 500 10

Dusik amoniakalni N-NHz* 45 45 0,9

Fosfor celkovy P celk. 10 15 0,3

Rozpusténé anorganické RAS 2500 7500 150

soli

Kyanidy celkové CN- 0,2 0,2* *
celk.

Kyanidy toxické CN- 0,1 0,1* *
tox.

Nepolarni NEL 10 10* *

extrahovatelné latky

Extrahovatelné latky EL 80 80* *

Tenzidy anionaktivni PAL-A 10 10* *

Rtut Hg 0,05 0,05* *

Meéd' Cu 1,0 1,0* *

Nikl Ni 0,1 0,5 0,01

Chrom celkovy Cr 0,3 0,3* *
celk.

Chrom $estimocny Cr®* 0,1 0,1* *

Olovo Pb 0,1 0,1* *

Arsen As 0,2 0,2* *

Zinek Zn 2 2% *

Kadmium Cd 0,1 0,1* *

*Nevstupuje do technologie, nepredpokldadad se vyskyt v odpadni vodé

Z tabulky vyplyva, Ze odpadni vody nebudou spliovat emisni limit kanalizacni sité v ukazatelich Pcelk., RAS a
Ni. ZaleZitost byla projednana se spravcem kanalizacni sité (Vodovody a kanalizace Nymburk, a.s.).
Stanovisko je pfilohou €. 7 této dokumentace. Zakladnim a zasadnim poZadavkem sprdvce kanalizace je
kontinualni odtok odpadnich vod v mnozstvi 1 I/s. Vypoctem nize bylo zjisténo, ze pozadavek by mél byt
splnén i bez osazeni retencni jimky. V ramci zkuSebniho provozu bude provéreno, zda bude nutné osadit
retenéni jimku. Retencni jimka by byla nadzemni, osazend uvniti haly. Jeji dodate¢né osazeni je
jednoduchou stavebné technickou zdleZitosti.

Dalsim poZadavkem je zfizeni odbérného mista na vzorkovani odpadnich vod. Vzorkovani i analyzy bude
provadét oprdvnéna laboratof vybrand sprdvcem kanalizace v Cetnosti 1x mési¢né v ukazatelich: pH,
teplota, BSK5, CHSK Cr, NL, N-NH4, P celk., RAS, Hg, Cu, Ni, Pb, As Zn a Cd. Naklady se vzorkovanim spojené
budou ucétovany plvodci odpadnich vod, tj. oznamovateli.

© Consulteco s.r.o., leden - duben 2019



Vyrobni aredl AAS Automotive s.r.o. v Milovicich — technologie povrchovych tuprav

Urovert koncentrace fosforu neni dle sdéleni spravce COV zavadou, protoZe vefejna COV disponuje
dostatec¢nou ucinnosti na jeho odstranéni. Ani koncentrace Ni v odpadni vodé neni dle sdéleni spravce
kanalizace problematicka.

V daldim textu je na zdkladé poskytnutych tdaji z COV Benatecka Vrutice posouzen vliv odpadnich vod
s obsahem RAS.

Tabulka ¢. 16: Odtok z COV Bendteckd Vrutice - rok 2017 (zdroj: Vak Nymburk a.s.)

parametr pramér t/rok kg/den
CHSK Cr mg/I 28,1 12,961 35,507
BSK5 mg/I 3,8 1,753 4,802
NL veskeré mg/I 49 2,26 6,192
NL Zihané mg/I 3,2 1,476 4,044
NL ztrata %ih.mg/| 1,7 0,784 2,148
RL zih. mg/I RAS 779,2 359,39 984,6
P celk. mg/I 1,1 0,507 1,39
N-NH4 mg/I 1,2 0,553 1,516
N-anorg.mg/| 14,4 6,642 18,196
Cd mg/I 0 0 0
Hg mg/| 0 0 0
AOX mg/I 0 0 0
N celk. 17,8 8,21 22,492
PFitok Odtok
m3/rok 461230 461230
m3/den 1263,6 1263,6
I/sec 14,625 14,625

Smésovaci rovnici byl vypolten potfebny max. odtok z aredlu eloxovny takovy, aby byl splnén limit
koncentrace RAS pozadovany spravcem kanalizace, tj. 1200 mg/I:

CAx VA +CBx VB =C3 x (VA + VB), kde:

CA hodnota RAS garantovana dodavatelem NS = 7 500 mg/!
VA zjistovana hodnota max. odtoku z arealu NS pfi dosaZeni max. koncentrace RAS na odtoku COV
Benatecka Vrutice (1200 mg/l, tj. zpoplatfiovana koncentrace)
CB prim. koncentrace RAS v odpadni vodé z COV Bendteckd Vrutice v roce 2017 = 737,5 mg/I
VB primérny odtok z COV Benatecka Vrutice = 14,625 I/s
C3 max. pfipustna koncentrace RAS na odtoku COV Bendteckd Vrutice = 1200 mg/I
VB x (C3 —CB) 14,625 x (1200 — 737,5)
VA = CA-C3 = 7500 - 1200 = 1,071/s

Potfeba AAS: 80 m3/den, tj. 0,925 I/s pfi kontinudlnim vypousténi 24 hodin denné. Z uvedeného vypoctu
vyplyva, Ze pti produkci odpadnich vod s max. koncentraci RAS 7500 mg/l a max. odtokem 1 |/s bude spInén
pozadavek VaK a.s. Nymburk.
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Stanovisko spravce kanalizace je v pfiloze ¢. 7 této dokumentace. Je souhlasné, podminky jsou splnitelné
bez dalSich stavebné technickych opatfeni.

Je zde nutné uvést, e pozadavek max. koncentrace 1200 mg/l v odpadni vodé vypousténé z COV Benatecka
Vrutice je pozadavkem spravce této COV, nevyplyvajici pfimo z platného povoleni. Platné povoleni
k nakladani svodami pro COV Bendteckd Vrutice zadny emisni limit pro znedisténi v ukazateli RAS
nestanovuje.

Dale byl posouzen vliv vypousténi odpadnich vod na tok Mlynafice. Posouzeni vlivu nelze zcela presné
zpracovat, protoZe tok Mlynafice neni v misté zalsténi odtoku z COV Benateckd Vrutice monitorovdn,
nejsou zde tedy k dispozici relevantni Gdaje o kvalité vody v toku. NejblizsSim sledovanym profilem je tok
Mlynafice v ficnim km 5,23, cozZ je ve vzdalenosti vice nez 6 km po toku. Vse je vyznaceno na nasledujicim
obrazku.

Obrazek €. 4: vyznaceni umisténi mista posuzovani od sledovaného profilu toku (éervené jsou uvedeny f.km
daného toku)

AT yagy J

: 1
AT & ' ¢ COV Benatecka
a S Jv \ € Vrutice

; _&———" sledovany profil : B b~ V4
5] toku se NAD Laggy rs = .
é zndmymi Uudaji o
4

PFi posouzeni vlivu vypousténi odpadnich vod na tok Mlynaftice byly vychozimi podklady nasledujici idaje:
1) Udaje o kvalité povrchové vody v toku Mlynafice, které poskytl spravce toku, tj. Povodi Labe s.p. Hradec
Kralové v profilu fiécniho km. 5,23

2) Udaje o dlouhodobém priimérném pritoku v toku Mlynatice od CHMU, poboc¢ka Praha.

3) Hodnota koncentrace RAS v odpadni vodé vypousténé z COV Benatecka Vrutice po smiseni s odpadnimi
vodami z eloxovny ve vysi 1200 mg/I

Mira ovlivnéni toku je posouzena na zakladé vypoctu smésovaci rovnici podle vzorce:

CA X VA + CB x VB = X x (VA + VB), kde:

VA primérny odtok z COV Benatecka Vrutice = 14,625 I/s

VB dlouhodoby primérny pritok v toku Mlynatice v F. km 5,23 =85 I/s

CA koncentrace znecisténi v odpadni vodé = 1200 mg/| (pozadavek VaK Nymburk)

CB pramérna koncentrace znecisténi v povrchové vodé toku Mlynaftice v§. km 5,23

dle Gdaju spravce toku = 579,143 mg/|

X vysledna koncentrace znecisténi vody v toku po smiseni s odpadnimi vodami
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CAxVA+CBxVB
X= VA +VB = 670,285 mg/I

Z uvedeného vypoctu vyplyva, Ze vypousténi odpadnich vod z eloxovny do vefejné kanalizace zakoncené
méstskou Cistirnou odpadnich vod Benateckd Vrutice a nasledné do toku Mlynafice by se mohlo projevit
v nejblizsim sledovaném profilu v .km 5,23 narlstem koncentrace v ukazateli RAS o pfiblizné 15 %.

Je tfeba zdlraznit, Ze se jednad o posouzeni vypousténi odpadnich vod v maximalnim predpokladaném
mnozstvi a s maximdlnim predpoklddanym znecisténim. Na zakladé naSich zkuSenosti ziskanych
v obdobnych provozech povrchovych udprav eloxovanim, lze predpokladat zatizeni odpadni vody
rozpusténymi anorganickymi solemi az ndsobné nizsi. Zpracovatel dokumentace vSak musi vychazet z Gdajl
garantovanych dodavatelem technologie. A opét je nezbytné zdlraznit, Ze se jedna o kvalifikovany odhad
dodavatele technologie nevychazejici z redlnych méreni, protoZze dodavatelem technologie je némecka
spolecnost a v Némecku se uroven RAS v odpadnich vodach nesleduje. Dodavatel technologie tedy nemohl
vyuzit znalosti z vlastnich, jiz instalovanych technologii povrchovych Uprav. Lze predpokladat, Ze hodnoty
znecisténi mohou byt nadhodnoceny, aby bylo snizeno riziko eventudlniho neplnéni smluvnich podminek.
Skutecénost prokaze aZ vlastni provoz.

Obvykle je pozadovano dodrzeni limitu uvedeného v povoleni k vypousténi odpadnich vod z COV do toku.
Splnéni tohoto pozadavku v tomto pfipadé neni mozné posoudit, protoze v povoleni k nakladani s vodami
pro vypousténi odpadnich vod z COV Benéteckd Vrutice do toku Mlynafice neni pro ukazatel RAS stanoven
emisni limit. Povoleni pro COV Benatecka Vrutice je v pfiloze.

B.lII.3 Odpady

Odpady budou vznikat béhem instalace technologie i v pribéhu provozu.

V nasledujicich tabulkach jsou prehledné uvedeny predpokladané druhy vznikajicich odpadd.

Tabulka ¢. 16: Predpoklddany vycet odpadi z vystavby

katalog. C. nazev kategorie odhad mnozstvi
150101 Papirové obaly 0] desitky kg
1501 02 Plastové obaly 0] desitky kg
. desitky kg
1501 04 Kovové obaly 0]
L itky k;
1501 10 Obaly obsahujici zbytky N desitky kg

nebezpecnych latek nebo obaly
témito latkami znecisténé

VI ey itky k;
1502 02 Absorpcni Cinidla, filtracni N desitky kg
materidly (véetné olejovych filtr(
jinak blize neurcenych), Cistici
tkaniny a ochranné odévy
znecisténé nebezpecnymi latkami
200301 Smésny komunalni odpad 0] stovky kg
Tabulka ¢. 17: Predpokladany vycet odpadi z vyroby
katalog. €. nazev kategorie odhad mnoistvi
1101 09 Kaly a flltvraf:m, kolace obsahuijici N 600 t/rok
nebezpecné latky
120103 Piliny a tfisky nezeleznych kov( 0] 20 t/rok
130502 Kaly z odlu¢ovaéi oleje N 2 t/rok
13 05 07 Zaqlejovana voda z odlucovacu N 10 t/rok
oleje
150101 Papirové a lepenkové obaly 0] 6 t/rok
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1501 02 Plastové obaly 0 0,5 t/rok
1501 10 Obaly obsahujici zbytky
nebezpeénych latek nebo obaly N 1t/rok
témito latkami
15 02 02 Absorpéni €inidla, Cistici tkaniny a
ochranné odévy znecisténé N 1t/rok
nebezpecnymi latkami
17 04 02 Hlinik 0] 83 t/rok
17 04 05 Zelezo a/nebo ocel 0 1,5 t/rok
Vyrazené elektrické a elektronické
2001 36 zafizeni neuvedené pod Cisly 20 01 0] 0,25 t/rok
21,200123a200135
200201 Biologicky rozlozitelny odpad 0] 0,5 t/rok
200301 Smésny komunalni odpad 0] 20 t/rok
200303 Uliéni smetky 6] 0,1 t/rok

Nelze vyloudit vznik dalSich odpadd.

Veskery odpad bude tfidén ihned na misté vzniku, oddélené shromazdovan a predavan opravnénym
osobam k vyuZiti nebo odstranéni. V provozovné musi byt vedena dokumentace v souladu s poZadavky
zakona ¢. 185/2001 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisl, a s poZzadavky provadécich vyhlasek. Vystavba nové
haly provozné navdze na provoz stavajici vyrobni a skladové haly. Systém nakladani s odpady vietné
znaceni, evidence a vykazovani udajd budou v provozovné jiz zavedeny, dojde tedy pouze k jeho rozsiteni.
Vzhledem k vysi roéni produkce nebezpeénych odpadi bude v provozovné jmenovan odpadovy hospodar.

B.111.4 Ostatni emise a rezidua (napfiklad hluk a vibrace, zafeni, zapach, jiné vystupy - piehled zdrojt,
mnoistvi emisi, zpUsoby jejich omezeni)

B.111.4.1 Zdroje hluku

Hluk v dobé vystavby

Zamér bude umistény do jiz zkolaudované novostavby haly, ktera neni soucasti predklddaného zaméru.
V dobé vystavby tedy nebude zdroj hluku vyznamny, bude se jednat spiS o hluk z dopravy navézejici
jednotlivé prvky technologie.

Hluk pfi provozu

Pro posouzeni vlivu realizace umisténi technologie eloxovani do stavajici novostavby prliimyslové haly na
hlukovou expozici v izemi byla zpracovana hlukova studie (Mgr. Radomir Smetana, 16.1.2019, ktera je
pfilohou ¢. 5 tohoto dokumentace.

Veskeré nize uvedené informace a udaje byly ¢erpany z uvedené hlukové studie. Pro zjednoduseni jsou zde
uvedeny v podstaté jen vysledky a zavéry. Vstupni Udaje, metodiky, postupy, vypocty a hodnoceni jsou
uvedeny v hlukové studii.

Hluk z provozu arealu

Vypocet hluku z provozu v aredlu spolecnosti byl proveden ve vybranych referencnich bodech (kapitola
6.3), predstavujicich nejblizsi obytnou zastavbu.

Do hodnoceni jsou zahrnuty vSechny stacionarni zdroje hluku (pro denni i pro no¢ni dobu) a doprava v
aredlu (rozdélena do denni a no¢ni doby podle kapitoly 4.3).

Dominantnim zdrojem hluku z aredlu provozovatele jsou stacionarni zdroje, vliv aredlové dopravy je
minimalni. Proto jsou vysledky pro denni a no¢ni dobu v podstaté shodné.
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Hladiny akustického tlaku v nejblizSich chranénych venkovnich prostorech budov ze zdroj v arealu jsou
vyrazné pod hodnotou hygienického limitu pro denni i pro no¢ni dobu. Nikde ve sledovanych mistech
nepiekroci hodnotu 32 dB.

Hluk z automobilové dopravy po verejnych komunikacich

Generovana automobilova doprava pfitizi dopravu po pfijezdovych komunikacich, pfedevsim v Topolové
ulici a v Armadni ulici smérem do centra Milovic a smérem k silnici 11/272.

Pro stanoveni stavajici intenzity dopravy bylo v misté kfizovatky Armdadni a Topolové ulice provedeno
orientacni s¢itani dopravy a podle metodiky MD byl stanoven ro¢ni priimér dennich intenzit (RPDI).

Scitani bylo provedeno dne 19. 7. 2017, detailné popsano v Pfiloze €. 5 Hlukova studie.

Generovana nakladni doprava bude smérovana témér vyhradné k silnici 11/272.

Osobni doprava zaméstnancl bude podle odhadu rozdélena do pfijezdovych sméri takto:

70 % smér Milovice (z toho polovina smérem k Armadni ulici, polovina opa¢nym smérem),
20 % smér Bendtecka Vrutice,
10 % smér 11/272.

Narast hluku v okoli kfizovatky Armadni a Topolové ulice v dlisledku pfitizeni generovanou dopravou se
bude v denni i v no¢ni dobé pohybovat maximalné do 0,1 dB, coZ je hodnota neprlikaznd a v podstaté
zanedbatelna.

Zavér hlukové studie a doporuceni

Hodnoceni hlukové zatézZe z provozu v aredlu bylo provedeno vypoctem na 3D modelu.

Hladiny akustického tlaku v nejblizSich chranénych venkovnich prostorech budov ze zdrojli v aredlu jsou
vyrazné pod hodnotou hygienického limitu pro denni i pro no¢ni dobu. Nikde ve sledovanych mistech
neprekroci hodnotu 32 dB.

Dominantnim zdrojem hluku z aredlu provozovatele jsou stacionarni zdroje, vliv aredlové dopravy je
minimalni. Proto jsou vysledky pro denni a no¢ni dobu témér shodné.

Narast hluku v okoli kfizovatky Armdadni a Topolové ulice v dlsledku pfitizeni generovanou dopravou se
bude v denni i v no¢ni dobé pohybovat maximalné do 0,1 dB, coZ je hodnota neprlikaznd a v podstaté
zanedbatelna.

Doporuceni - z vysledk( hlukové studie nevyplyva nutnost prijimat protihlukovd opatreni. Hluk z provozu
zaméru vcéetné generované dopravy dodrzi s rezervou hodnoty hygienického limitu v denni i v no¢ni dobé.

B.111.4.2 Imise

Soucasti dokumentace - Pfiloha €. 6 je Rozptylova studie zpracovana 10. 1. 2019 Mgr. Smetanou.
Predkladana rozptylova studie posuzuje imisni zatiZzeni lokality emisemi z technologickych a spalovacich
zdroju v zavodu, umisténych v nové hale. Hodnoti také rozptyl znecistujicich latek z provozu generované
dopravy jak v arealu zavodu, tak na prijezdovych komunikacich.

Zdroje emisi bude technologie instalovana ve vyrobni hale (SO2, kyselina sirova), spalovani zemniho plynu a
osobni a nakladni automobilova doprava, vyvolana zamérem.

Emise ze zdrojli zdméru vyrazné neovlivni imisni situaci v Uzemi. Vypocet imisniho zatizeni emisemi z
technologie byl pocitan pro koncentrace na urovni emisnich limitl. Realné emisni koncentrace budou
vzhledem k instalovanému zafizeni pro omezovani emisi pravdépodobné nizsi a tim budou nizsi i imisni
koncentrace.

| pfi emisich SO2 a H2S04 na Urovni emisnich limitd budou imisni pfispévky zdméru v obytné zastavbé i v
nejblizsim okoli aredlu vyrazné pod hodnotami imisnich limita (v ptipadé kyseliny sirové pod hodnotou
nyni jiz neplatné ptipustné koncentrace) a ani v souctu se stdvajicim imisnim pozadim v uzemi nehrozi v
pfipadé obou latek s velikou rezervou jejich ohrozeni.
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Imisni prispévky znecistujicich latek ze spalovani zemniho plynu (NOx, CO) se budou pohybovat v nejblizsi
obytné zastavbé maximalné ve zlomcich % limitni hodnoty.

Imisni pfitizeni emisemi z automobilové dopravy (tuhé znedistujici latku, benzen a benzo(a)pyren) bude
nevyznamné a vzhledem ke stavajicimu imisnimu pozadi nedojde jeho vinou k ohroZeni imisnich limit(.
Vyjimkou je benzo(a)pyren, kdy je v lokalité prekracovan imisni limit nékde az o 40 %, ale pfitizeni zdmérem
na urovni 0,2 %o imisniho limitu se v lokalité v podstaté neprojevi.

Vzhledem k celkovému nizkému dopadu provozu technologie a spalovacich zdrojli zdvodu na imisni situaci v
lokalité |ze doporudit vydat k navrzenému zaméru souhlasné stanovisko.
Podrobny popis zdroji a hodnocené imise jsou uvedeny v Rozptylové studii — Pfiloha €. 6.

B.ll11.4.3 Vibrace

Eloxovaci linka ani zadné ze souvisejicich zafizeni nejsou zdrojem vibraci. Eloxovaci proces spociva
v postupném namaceni eloxovanych dild do jednotlivych aktivnich a oplachovacich lazni. Dily uréené
k eloxovani jsou jiz jako hotovy vyrobek dovaieny, k jejich vyrobé varedlu nedochazi. Mechanické
povrchové Upravy, které predchazeji eloxovacimi procesu, jsou provadény lesténim. LesStici stroje
neprodukuji vibrace.

B.lll.4.4 Zafeni

V aredlu se nevyskytuje ani nebude vyskytovat Zadny umély zdroj radioaktivniho ani elektromagnetického
zafeni spojeny nebo souvisejici s oznamovanym zamérem.

B.111.4.5 Zapach

Na zakladé odborného posudku podle zdkona o ochrané ovzdusi Ize konstatovat, Ze technologie nebudou
zdrojem pachoveé postizZitelnych latek v takové mire, aby vzhledem ke vzddlenosti nejblizsi obytné zastavby
obtéZovaly obyvatelstvo zdpachem.

Ze zkusenosti z UpIné jinych nepfibuznych provozl lze za eventudlni zdroj zapachu povaZovat kyselinu
sirovou. Ta se zde bude pouzivat jako soucast eloxovacich lazni. Kyselina sirova resp. jeji vypary pfipadné
oxidy jsou obyvatelstvem zpravidla velmi citlivé vnimany jako zdroj zdpachu. Nicméné je prokazané i v praxi
vyzkousené, Ze kyselina sirova se velmi ochotné rozpousti ve vodé. Této jeji vlastnosti se vyuziva pfi zachytu
kyseliny v odchazejici vzdusniné pomoci tzv. pracek vzduchu, kde dochazi k protiproudému zkrapéni
prochazejici vzdusniny vodou. Kyselina obsazena ve vzdusniné se v kapkach vody rozpusti, stéka doll a jako
kyseld odpadni voda je odvedena do neutralizacni stanice.

Odsavani té casti eloxovaci linky, kde se bude pouzivat kyselina sirova, bude vybaveno prackou vzduchu
KWK 125/3-1600x1600 s ucinnosti az 99 %.

B.111.5 Dopliujici idaje (naptiklad vyznamné terénni Upravy a zdsahy do krajiny)

Zamér bude umistén do stdvajici novostavby haly ve stavajicim vyrobnim arealu. Realizace zdméru tedy
nevyZzaduje terénni Upravy, které by zmeénily vzhled krajiny z hlediska dalkovych pohled(. Budovy s
provozem technologického zafizeni budou dosahovat maximalni vysky 15,5 m (uUsti vyduchu). Bude se
jednat o pohledové vyznamné prvky, jejichz vyznam vsak bude utlumen okolni priimyslovou vystavbou.
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C. UDAIJE O STAVU ZIVOTNIHO PROSTREDI V DOTCENEM UZEMI

C.l Pfehled nejvyznamnéjsich environmentalnich charakteristik dotéeného uzemi

Tabulka ¢. 18: Vycet environmentdlnich charakteristik dotceného uzemi

Charakteristika Plocha Sirsi
zdméru dotcené
uzemi
obyvatelstvo
obytna Gzemi ne ne
Uzemi husté zalidnéna ne ne
ovzdusi a klima
Uzemi s prekrocenymi limity ‘ ne ne
hluk a dalsi fyzikalni a biologické charakteristiky
chranéné venkovni prostory, chranéné venkovni prostory staveb ne ne
vypusti radionuklidd do Zivotniho prostredi ne ne
povrchova a podzemni voda
chranénd oblast ptirozené akumulace vod ne ne
ochranné pasmo vodniho zdroje povrchovych vod ne ne
ochranné pasmo vodniho zdroje podzemnich vod ne ne
zaplavové Uzemi ne ne
puda
zemédélsky ptdni fond ne ne
pozemky uréené k plnéni funkci lesa ne ne
krajinné prvky v zemédélské krajiné ne ne
horninové prostiedi a pfirodni zdroje
aktivni dobyvaci prostory ne ne
chranéna lozZiskova uzemi ne ne
poddolovana tzemi, historicka dulini dila ne ne
sesuvna Uzemi a jiné geodynamické jevy ne ne
staré ekologické zatéze ne ne
fauna, flora a ekosystémy
narodni park ne ne
chranéna krajinna oblast ne ne
maloplosnad zvlasté chrdnéna tzemi ne ne
evropsky vyznamné lokality a ptaci oblasti ne ne
Uzemni systém ekologické stability nadregionalni ne ne
Uzemni systém ekologické stability regionalni ne ne
uzemni systém ekologické stability lokalni ne ne
vyznamny krajinny prvek ne ne
vyznamny krajinny prvek ze zakona ne ne
pamatny strom ne ne
krajina
pfirodni park ne ne
Uzemi zcela pfeménéné clovékem (antropogenizované) ano ne
Uzemi s vyrovnanym vztahem mezi prirodni slozkou a ¢lovékem ne ano
Uzemi s prevahou pfirodnich prvki ne ne
hmotny majetek a kulturni pamatky
hmotny nemovity majetek tfetich stran ano ano
architektonické a historické pamatky ne ne
archeologické lokality ne ne
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dopravni a jina infrastruktura
silnice ano ano
Zeleznice ne ne
jina technickd a dopravni infrastruktura ano ano
jiné charakteristiky Zivotniho prostiedi
Uzemi zatéZovand nad miru Unosného zatizeni ne ne
extrémni poméry v dot¢eném Uzemi ne ne

Podrobnéjsi udaje viz prislusné kapitoly ¢asti C.Il Charakteristika stavu sloZek Zivotniho prostiedi v
dotéeném Uzemi.

C.Il Charakteristika souc¢asného stavu Zivotniho prostredi, resp. krajiny v dotéeném tGzemi a popis jeho
slozek nebo charakteristik, které mohou byt zamérem ovlivnény

C.Il. 1 Ovzdusi

Stavajici imisni situace v lokalité

V souladu s pozadavky provadéciho predpisu k zdkonu o ochrané ovzdusi se pro hodnoceni stavajici urovné
znecisténi v predmétné lokalité vychdzi z map Urovni znecisténi konstruovanych vsiti 1 x 1 km, které
zvefejiivje ve formatu shapefile MZP na svych internetovych strankdch. Zlatek, emitovanych
z posuzovaného provozu, je imisni pozadi sledovdno pouze u NO,.

Tabulka ¢. 19: Priimérné imisni koncentrace za roky 2012-2016

Zneéistujici doba jednotka lokalita- Benatecka Milovice-

latka pramérovani Topolova Vrutice Armadni,
Vruticka

NO: rok ug/m?3 12,7 18,1 14,3

Kratkodobé koncentrace NO, jsou v regionu zjistovany nejblize ve stanici CHMU Rozd3alovice a Mlada
Boleslav. Vysledky méreni (posledni dostupné vysledky) na téchto stanicich jsou pro posuzovanou lokalitu
pouze orientacni. Méreni imisnich koncentraci CO neni nikde v regionu provadéno.

CHMU Rozd3lovice (2017): NO,  max. hodinové koncentrace: 71,2 pug/m?

CHMU Mlad4 Boleslav (2017): NO,  max. hodinové koncentrace: 125,5 ug/m?3

Zameér je zdrojem sklenikovych plynd, konkrétné NOx a CO vznikajicich spalovanim zemniho plynu. Bude
instalovan spalovaci zdroj o celkovém tepelném prikonu 1522 KW. Vyrobce kotl(i Viessmann Vitoplex 200
garantuje emise NOx ve tfidé 5, to znamend, Ze se jednd o zafizeni spliujici legislativni poZadavky
s dostatec¢nou rezervou.

Vliv provozu VZZO posuzuje odborny posudek, ktery je pfilohou ¢. 8 dokumentace, a vyhodnotil ho jako
nevyznamny. Ovlivnéni imisni situace lokality vyhodnotil zpracovatel odborného posudku a rozptylové
studie jako nevyznamné.

C.Il.2 Voda

Oblast, ve které leZi uvazovana lokalita, vodopisné nalezi k umofi Severniho more, do povodi Labe.
Hydrogeologicky spada do hydrogeologického rajénu €. 4430 Jizerska krida levobrezni.

Lokalita neleZi na Uzemi Zadné chranéné oblasti pfirozené akumulace, v ochranném pasmu vodniho zdroje
ani ve stanoveném zaplavovém Uzemi toku.
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Vv

Obrdzek C. 5: zdkres nejblizsiho ochranného pdsma vodniho zdroje (Sipkou je oznaceno misto stavby)
235

Zdroj: www.heis.vuv.cz

Hydrologicky oblast spadd do povodi Labe, CHP 1-04-07-0430-0-00. Nejblizsim vodnim tokem je tok
Mlynafice ve vzdalenosti cca 800 m od jizni hranice aredlu. Zdmérem nebude vodni tok dotéen. Odpadni
vody budou odvedeny do vefejné kanalizace zakonéené méstskou Cistirnou odpadnich vod, destové vody
budou zasakovany. Veskera potfeba vody bude pokryta z vefejného vodovodniho fadu. Odtokové poméry
nebudou Zadnym zplsobem dotéeny. Tok Mlynafice nemd stanoveno zaplavové Uzemi, v lokalité
k povodriovym staviim nedochazi.

evyvs

Obrdadzek C.6: zdkres nejblizsich stanovenych zdplavovych uzemi (pro tok Jizery a tok Labe)
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Zdroj: www.heis.vuv.cz

Zamér ma vyznamnou potiebu vody, zdroven je zdrojem odpadnich vod, vznikaji zde i vody srazkové.
Veskerd potfeba bude pokryta z vefejné vodovodni sité mésta Milovice, odpadni vody budou odvadény do
vefejné kanalizacni sité zakoncené méstskou COV Bendteckd Vrutice. V misté zalsténi odtoku z COV
Bendtecka Vrutice do toku Mlynafice se nejedna o vody lososové ani kaprové. Vliv na COV vyhodnotil
spravce kanalizacni sité jako pfrijatelny.

Dale byl vyhodnocen vliv na tok Mlynafice. Z posouzeni vyplyva, Ze pfi vypousténi maximalniho
predpokladaného mnoizstvi odpadnich vod s maximalnim predpokladanym znecisténim by mohlo dojit
k navySeni koncentrace RAS v povrchovych vodach toku Mlynafice o cca 15 % oproti dlouhodobému
praméru.
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Nezanedbatelné je riziko havarii pfi nakladani se zavadnymi latkami. Vzhledem k navrzenym stavebné
technickym, technologickym a organizacnim opatfenim Ize vyznamny negativni vliv na vodni poméry
vyloucit.

C.11.3 Horninové prostiedi a pada

Oblast patfi do Ceské kiidové panve. Ta je asi 300 km dlouhd, saha od Dé&cina v severnich Cechach pres
Polabi az k Blansku Je svrchnokfidového stafi a vznikla v jediném sedimentacnim cyklu (cenoman az
santon). Naspodu jsou jezerni a brakické uloZeniny, vySe i moiské, prevainé v piskovcovém vyvoji. Ve
stfedni, vyluéné morské casti vrstevniho sledu (turon-coniak) se vyznamné uplatiuji i jilovce a slinovce
(misty az vapence). V zavéru sedimentace (santon), v obdobi moiské regrese, ptrevladaji opét piskovce,
z&asti brakického plvodu. Celkova mocnost uloZenin ¢ini max. 600 az 700 m. Podle litofacii se panev déli na
9 oblasti. Vétsi cast panve tvofi geomorfologickou jednotku nazvanou ceskd tabule a jejim vyznacnym
rysem jsou mocné uloZeniny morskych, tzv. kvadrovych piskovcl, v nichZ eroze misty vytvofila
charakteristicka skalni mésta. Nékteré piskovce se tézZi jako surovina pro vyrobu skla nebo jako stavebni
material a sladkovodni jilovce jsou hledanou Zaruvzdornou surovinou. Piskovce kfidové panve jsou nejvétsi
zasobdarnou pitné vody v Ceském masivu (zdroj: Geologicka encyklopedie).

Geologické podlozi lokality tvori prevaziné druhohorni vdpenec a kaolinitické piskovce, na kterém prevazuje
pudni patro hnédozemi. Pozemky v SirsSim nezastavéném okoli jsou intenzivné zemédélsky vyuzivany.

Pozemky uréené pro realizaci zdméru jsou vsoucasné dobé zastavéné rozestavénou novostavbou
pramyslové haly resp. nové budovanym primyslovym aredlem. Zamér bude umistény vyhradné uvnitfr
aredlu. Horninového prostredi, ptidy, zemédélskych pozemkd, lesnich pozemk( ani pozemkl uréenych
k pInéni funkce lesa se zamér Zadnym zplsobem nedotkne.

C.11.4 Flora, fauna, biodiverzita

Pozemky uréené pro realizaci zdméru jsou v soucasné dobé soucasti nové budovaného primyslového
aredlu. Kolidujici zelen byla posouzena a v pfipadé nutnosti odstranéna vramci fizeni probéhlych
pfi povolovani aredlu.

Zamér bude umistény vyhradné uvnitt arealu. K dotceni flory, fauny ani k ohroZeni biodiverzity dot¢eného
uzemi realizaci zdméru nedojde.

C.11.5 Uzemni systém ekologické stability, zvlastni zajmy ochrany pfirody a krajinny raz

Uzemni systém ekologické stability (USES) je krajinotvorny program, jeho? ukolem je zvy3eni ekologické
stability od nejmensich celkd aZ po celoevropské sité.

Zakon €. 114/1992 Sb. o ochrané pfirody a krajiny definuje USES takto: ,,Uzemni systém ekologické stability
je vzajemné propojeny soubor pfirozenych i pozménénych, avsak pfirodé blizkych ekosystém(, které
udrzuji pfirodni rovnovahu. Hlavnim smyslem USES je posilit ekologickou stabilitu krajiny zachovanim nebo
obnovenim stabilnich ekosystému a jejich vzajemnych vazeb.”

USES je tvofen nasledujicimi skladebnymi prvky:

- biocentrum
- biokoridor
- interakéni prvek

USES muiZe byt nadregiondlni, regionalni nebo lokalni.
Hlavnim cilem USES je:

- uchovani a zabezpeceni vyvoje pfirozeného genofondu krajiny v ramci jeho pfirozeného prostorového
¢lenéni.

- vytvoreni optimalniho prostorového zakladu ekologicky stabilnich ploch v krajiné z hlediska zabezpeceni
jejich maximalniho kladného plsobeni na okolni méné stabilni ¢asti.
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Pozemky uréené krealizaci zdméru nejsou soucasti prvké USES, nejsou soucasti 7adného zvlasté
chrdnéného Uzemi, nevyskytuji se na ném ani v okoli zddné prvky chranéné zdkonem o ochrané pfirody a
krajiny.

Pozemky uréené pro vystavbu aredlu nejsou soucasti prvkd USES ani ZCHU. Zdmér se nedotkne zemédélské
pady ani lesnich pozemkd.

Na nasledujicim obrazku je zakres nejblizsich chranénych uzemi a prvka.

Obrdzek C. 7: vyznaceni nejblizsich chrdnénych uzemi (Sipkou je oznaceno misto stavby)

Na Virutiok:,

Zdroj: www.drusop.nature.cz/mapa/

NejblizsSim chranénym uzemim je EVL Milovice — Mlada, kéd 2567, SITECODE CZ0214006 (na obrazku
oznacena 1) ve vzdalenosti cca 1350 m od hranice arealu, dale NPP Hrabanovska cernava, kéd 118 (na
obrdzku oznacdena 2) ve vzddlenosti cca 2150 m a pamatny strom Topol ¢erny v Benatecké Vrutici, kéd 2567
(na obrazku oznaden 3) ve vzdalenosti cca 650 m od hranice aredlu. KU Stfedoceského kraje byl pozadan,
aby stanovisko k ovlivnéni izemi NATURA 2000 bylo vydano v rdmci fizeni o podlimitnim zaméru.

Realizaci zdméru nebude zadny z uvedenych chranénych prvkd dotcen.
Lokalita neni soucasti zadné ptaci oblasti ani nezasahuje na Uzemi evropsky vyznamné lokality.

Krajinny raz lokality nebude realizaci zdméru dotcen. Jednd se o Uzemi silné urbanizované. Zamér bude
umistény uvnitf nové budované, jiz povolené primyslové haly. Negativni vliv na krajinny raz Ize vyloucit.

Zajmovy pozemek se nenachazi v poddolovaném uzemi. V posuzovaném uUzemi neprobihala v minulosti
Zadna dulini ¢innost, nedoslo zde tedy v minulosti ke vzniku dUlInich otfest vyvolanych ddlni ¢innosti.

Stavba se nenachazi v oblasti aktivni seizmické ¢innosti.

V okoli se nenachazi Zadné architektonické ani jiné kulturni pamatky.

C.11.6 Klima (nap¥. dopady spojené se zménou klimatu, zranitelnost tizemi vici projevim zmény klimatu)
Klimatické udaje
Oblast Milovic patti do klimatické oblasti T2, teplé. Ta je charakteristicka dlouhym azZ velmi dlouhym,

teplym az velmi teplyma suchym az velmi suchym létem. Pfechodné obdobi je velmi kratké s teplym jarem
a podzimem. Zima je kratka, mirné tepla a sucha az velmi suchad, s velmi kratkym trvdnim snéhové pokryvky.

Tabulka ¢. 20: Vybrané charakteristiky klimatické oblasti T2

pocet letnich dn( 50 - 60
pocet dnli s primérnou teplotou 10 °1C a vice 160-170
pocet mrazovych dnl 100-110
pocet ledovych dni 30-40
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pramérna teplota ledna -2az-3°C
pramérna teplota cervence 18 az19 °C
pramérna teplota dubna 8az9°C
pramérna teplota fijna 7az9°C
pramérny pocet dnd se srazkami 1 mm a vice 90-100
srazkovy uhrn za vegetacni obdobi 350 - 400
mm
pocet dnll se snéhovou pokryvkou 40-50
pocet dnli zamracenych 120 - 140
pocet dnll jasnych 40-50

V lokalité nedochazi k extrémnim meteorologickym jeviim, jako jsou extrémni vétry, povodné, pfivalové
desté apod.

Vliv zdméru na imisni situaci a klima lokality je nevyznamny.

Zamér jako takovy muze byt postizen disledkem zmén klimatu, a to v pfipadé vyhlaseni krizové situace jako
nasledek sucha, kdy dodavky vody budou prednostné urceny pro zdsobovani obyvatel pitnou vodou a pro
pramysl budou omezeny nebo dokonce zastaveny. Toto omezeni vSak bude docasné, bude feseno
docasnym prerusenim vyroby s tim, Ze v pripadé zlepSeni situace bude vyroba obnovena.

Pro snizeni sucha, které je dle nékterych védeckych poznatkl projevem klimatickych zmén projevujicich se
v poslednich letech, budou veskeré srazkové vody ze stfech i zpevnénych ploch aredlu zasakovany.

C.I1.7 Obyvatelstvo a verejné zdravi,

Bylo vypracovadno ,Posouzeni vlivii na vefejné zdravi zaméru Vyrobni aredl AAS Automotive s.r.o. v
Milovicich — technologie povrchovych Uprav” odborné zplsobilou osobou v posuzovani vlivi na verejné
zdravi Ing. Olga Krpatovou, které je ptilohou ¢. 4 dokumentace.

Z hodnoceni zdravotnich rizik vlivu imisnich prispévki na obyvatelstvo vyplynuly nasledujici zavéry

Nejvyssi rocni imisni prispévky frakci PM10 a PM2,5, NO2, SO2, H2S04, nejvyssi maximalni hodinové imisni
prispévky NO2, SO2, H2504, nejvyssi maximalni denni imisni ptispévky SO2, nejvyssi maximalni 8 hodinové
imisni pfispévky CO uvedené v rozptylové studii nepredstavuji vyznamné zdravotni riziko pro obyvatelstvo.

V pfipadé karcinogenniho rizika se u nejvyssiho roc¢niho imisniho prispévku benzenu uvedeného v
rozptylové studii pohybujeme o 4 fady pod rozmezim pfijatelného rizika a u nejvyssiho rocniho imisniho
pfispévku benzo(a)pyrenu uvedeného v rozptylové studii pohybujeme o 2 fddy pod rozmezim pfijatelného
rizika. Z hodnoceni zdravotnich rizik vyplyvd, Ze vypoctené prlimérné rocni imisni prispévky benzenu a
benzo(a)pyrenu nepredstavuji zvySené zdravotni riziko karcinogennich Gcinkd.

Z hodnoceni zdravotnich rizik vlivu hluku na obyvatelstvo vyplynuly nasledujici zavéry

V pripadé kvantitativniho vyhodnoceni dopravy bylo zvoleno obtéZzovani hlukem ze silni¢ni dopravy a
subjektivni ruseni spanku hlukem ze silni¢ni dopravy na zakladé vztahi expozice a ucinku, které vychazeji z
meta-analyzy zahranicnich epidemiologickych studii a doporuceni v zemich EU. V pfipadé rozdilu stavu s
dopravou zdméru a soucasného stavu bez dopravy zaméru jsou vypoctené zmény v procentech osob
(navySeni, beze zmény) potencionalné obtéZovanych hlukem ze silni¢ni dopravy a osob potenciondlné
subjektivné rusenych ze spanku hlukem ze silni¢ni dopravy z hlediska zdravotnich rizik nehodnotitelné a
zanedbatelné. Lze tedy konstatovat, Ze realizaci zdméru se mozné nepfiznivé zdravotni Ucinky souvisejici s
vlivem dopravy nezhorsi oproti stavu bez zaméru.

U vypoctenych hodnot hluénosti ze stacionarnich zdroji u stdvajici obytné zastavby v okoli zdméru a u
vyhledové obytné zastavby v okoli zdméru se nepredpokladaji nepftiznivé zdravotni ucinky.

C.11.8 Hmotny majetek a kulturni dédictvi véetné architektonickych a archeologickych aspektd

Jedna se o oblast, ktera byla dfive vyuZzivana jako vojensky prostor pro sovétskou armadu a tudiz zde nejsou
objekty a hmotné majetky, které by byly predmétem kulturniho dédictvi. Na tomto prostoru se nyni rozviji
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osidlena oblast spolecné s pramyslovou zastavbou, tak aby bylo toto Uzemi zaclenéno do osidlenych a
vyuzivanych oblasti.

C.11l Celkové zhodnoceni stavu Zivotniho prostiedi v dotéeném tzemi z hlediska jeho inosného zatiZeni a
predpoklad jeho pravdépodobného vyvoje v pfipadé neprovedeni zaméru, je-li mozné jej na zakladé
dostupnych informaci o Zivotnim prostiedi a védeckych poznatkl posoudit

Oblast Milovic a okoli byla v minulosti soucasti vojenského prostoru sovétské armady. V dobé normalizace
zde bylo nejvétsi sovétské stfedisko na nasem Uzemi. Dnes jsou Milovice diky relativni blizkosti Prahy
pomérné intenzivné zabydlované. Nicméné je zde stale dost zdevastovanych polorozpadlych budov a
areald.

Vyrobni aredl, kde mda byt posuzovany zdmér realizovan, je vybudovany na misté byvalych sovétskych
kasaren. Pozemky jsou soucasti priimyslové zdny stanovené platnym tzemnim planem mésta Milovice. Na
sousednich pozemcich jiz vzniklo nékolik primyslovych areald, dalsi na vyuZiti teprve cekaji.

Aredl se nachazi na okraji obce, je dobre dopravné dostupny. Jsou zde kapacitni inzenyrské sité.

Celé uzemi mésta Milovice bylo podrobné ve vSech aspektech posouzeno vramci Strategického planu
rozvoje Mésta Milovice (bfezen — listopad 2017, zpracovatel SPF Group, v.o.s. Usti nad Labem). Vyrobni
aredl spolecnosti AAS Automotive s.r.o. je vtomto dokumentu jiz zahrnuty, tedy je soucasti posouzeni a
v rdmci rozvoje mésta se s nim pocita.

Zamér bude realizovany ve stdvajici novostavbé vyrobni haly nové vybudovaného dokonceného a
zkolaudovaného vyrobniho aredlu. Je zde jiZz instalovand, povolend a provozovana technologie
mechanickych povrchovych Uprav a kompletace vyrobkd uréenych k eloxovani. Pokud by k realizaci zaméru
nedoslo, zlstane Uzemi dotleno stavajicim jiz povolenym provozem viéetné téméF totozné cCetnosti
dopravy. Emise véetné hlukové zatéze vyplyvajici z provozu zaméru nebudou vyznamné, tedy ani na imisni a
hlukové situaci lokality by se neuskute¢néni zaméru vyznamné neprojevilo.

D. KOMPLEXNi CHARAKTERISTIKA A HODNOCENi MOZNYCH VYZNAMNYCH VLIVU ZAMERU NA ZIVOTNi
PROSTREDI A VEREJNE ZDRAVI

D.l Charakteristika a hodnoceni velikosti a vyznamnosti predpokladanych pfimych, nepfimych,
sekundarnich, kumulativnich, preshranicnich, kratkodobych, stfrednédobych, dlouhodobych, trvalych i
docasnych, pozitivnich i negativnich vlivii zaméru, které vyplyvaji z vystavby a existence zaméru (vcetné
pfipadnych demoli¢nich praci nezbytnych pro jeho realizaci), pouzitych technologii a latek, emisi
znedistujicich latek a nakladani s odpady, kumulace zaméru s jinymi stavajicimi nebo povolenymi zdméry
(s pfihlédnutim k aktualnimu stavu zemi chranénych podle zakona o ochrané pfirody a krajiny a
vyuzivani pfirodnich zdroja s ohledem na jejich udrZitelnou dostupnost) se zohlednénim pozadavka
jinych pravnich predpist na ochranu Zivotniho prostiedi:

D.l.1 Vlivy na obyvatelstvo a veiejné zdravi

Zamér nebude mit vzhledem ke svému charakteru a umisténi mimo obytnou zénu podstatny vliv na
obyvatelstvo. OhroZenou skupinou lidi mohou byt zaméstnanci, pracovnici vyroby. Prehled a klasifikace
zakladnich vstupnich suroviny je uvedena v tabulce ¢. 10 v kapitole B.Il.3. Opatfeni na ochranu zdravi,
bezpecnosti prace a Zivotniho prostredi jsou popsany v kapitole B.1.6.10.

Za béziného provozu, pfi dodrZzovani spravnych pracovnich a technologickych postupd, je riziko ohrozeni
zdravi lidi vyplyvajici z provozu nizké.

Verejnost mliZze byt ohroZzena mimoradnou situaci typu havérie. Nejzavaznéjsi havarii s vyznamnym vlivem
na zdravi lidi, zaméstnancl i verejnosti, by byl pozar pripadné vybuch. Pfi poZzaru mlze vznikat rada
toxickych zplodin a nebezpecnych latek uvolnénych do ovzdusi.

Pro posouzeni vlivu hluku z provozu aredlu a ze souvisejici dopravy byla vypracovana hlukova studie
(Pfiloha €. 5) snasledujicim zavérem: Dominantnim zdrojem hluku zaredlu provozovatele budou
stacionarni zdroje, vliv aredlové dopravy je minimalni. Hladiny akustického tlaku v nejblizSich chrdnénych
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venkovnich prostorech budov ze zdrojd v aredlu jsou vyrazné pod hodnotou hygienického limitu pro denni i
pro noc¢ni dobu. Nikde ve sledovanych mistech nepfrekroc¢i hodnotu 30 dB. Z vysledkd hlukové studie
nevyplyva nutnost pfijimat protihlukova opatreni.

D.1.2 Vlivy na ovzdusi a klima

Podle zdkona ¢. 201/2012 Sbh., o ochrané ovzdusi, zdmér zahrnuje 3 vyjmenované zdroje znecistovani
ovzdusi. Viz tabulka €. 11.

Realizace zdméru bude mit vliv na ovzdusi v lokalité, i kdyZ z prilozeného odborného posudku vyplyva, Ze ne
vyznamny.

Opatfeni pro posuzované zdroje znecistovani ovzdusi jsou jiz soucasti projektové dokumentace zpracované
pro stavebni fizeni a jsou podrobné uvedena v kapitole B.IIl.1 a v odborném posudku v pfiloze €. 8.

Vlivy na klima

Zamér je zdrojem sklenikovych plynt, konkrétné NOx a CO vznikajicich spalovanim zemniho plynu. Bude
instalovadn spalovaci zdroj o celkovém tepelném pfikonu 1522 KW. Vliv provozu VZZO posuzuje odborny
posudek, ktery je pfilohou €. 4 dokumentace, a vyhodnotil ho jako ne vyznamny.

Stejné jako ovlivnéni imisni situace lokality vyhodnotil zpracovatel odborného posudku jako ne vyznamné,
Ize vyhodnotit i vliv na klima produkci sklenikovych plyni ze spalovani zemniho plynu jako ne vyznamné.
Pro sniZeni sucha, které je dle nékterych védeckych poznatk( projevem klimatickych zmén projevuijicich se
v poslednich letech, budou veskeré srazkové vody ze stfech i zpevnénych ploch aredlu zasakovany.

Vliv zaméru na imisni situaci a klima lokality je ne vyznamny.
D.1.3 Vlivy na hlukovou situaci a event. dalsi fyzikalni a biologické charakteristiky

Vliv na hlukovou situaci

Z hlukové studie vyplyva, Ze narust hluku v okoli kfizovatky Armdadni a Topolové ulice v disledku pfitizeni
generovanou dopravou v souvislosti s timto zamérem, se bude v denni i v no¢ni dobé pohybovat maximalné
do 0,1 dB, coZ je hodnota neprikazna a v podstaté zanedbatelna.

Hladiny akustického tlaku v nejblizSich chranénych venkovnich prostorech budov ze zdroja v aredlu jsou
vyrazné pod hodnotou hygienického limitu pro denni i pro nocni dobu. Nikde ve sledovanych mistech
neprekroci hodnotu 32 dB.

Dominantnim zdrojem hluku z aredlu provozovatele jsou stacionarni zdroje, vliv aredlové dopravy je
minimalni. Proto jsou vysledky pro denni a no¢ni dobu témér shodné.

Vliv vibraci

Eloxovaci linka ani Zadné ze souvisejicich zafizeni nejsou zdrojem vibraci. Eloxovaci proces spociva
v postupném namadaceni eloxovanych dili do jednotlivych aktivnich a oplachovacich lazni. Dily uréené
k eloxovani jsou jiz jako hotovy vyrobek dovdieny, kjejich vyrobé varedlu nedochazi. Mechanické
povrchové Upravy, které predchazeji eloxovacimi procesu, jsou provadény lesténim. LesStici stroje
neprodukuji vibrace. Vliv vibraci je tedy nulovy.

Vliv zafeni

Eloxovaci linka ani souvisejici zafizeni nsjou zdrojem zafreni. Vliv zareni je tedy nulovy.

Vliv na dalsi fyzikalni a biologické charakteristiky

Eloxovaci linka bude umisténa uvnitf vyrobni haly. Rovnéz skladovani chemickych latek a smési, zatizeni
k ¢isténi odpadnich vod a vSechna ostatni souvisejici zafizeni budou instalovana uvnitf haly. Kromé emisi
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hluku, emisi do ovzdusi, produkce odpadnich vod a odpadl (vSe posouzeno v samostatnych kapitolach) se
nepredpoklada vliv na dalsi fyzikalni charakteristiy. Vliv na biologické aspekty Uzemi Ize s jistotu vyloucit.

D.1.4 Vlivy na povrchové a podzemni vody

Technologie, ktera je predmétem zdméru, ma pomérné vysokou potiebu vstupni vody, predpoklada se min.
80 m3 denné pouze pro technologii. Ta bude Uplné pokryta z vefejného vodovodu. S odbérem podzemni
nebo povrchové vody se nepocita.

Technologie je zdroven zdrojem odpadnich vod. Veskeré odpadni vody budou odvddény do verejné
kanalizace zakoncené méstskou Cistirnou odpadnich vod Bendateckd Vrutice na zakladé smlouvy
s provozovatelem této kanalizace. Vypousténim odpadnich vod se muiZe zvysit koncentrace RAS
v povrchové vodé toku Mlynaftice o cca 15 % oproti dlouhodobému priiméru.

Srazkové vody budou vsakovény. Vody ze zpevnénych parkovacich ploch budou predcistény v OLK. Vodni
dila souvisejici se vsakovanim i precisténim srazkovych vod byly jiz posouzeny, projednany a povoleny
v ramci stavebniho povoleni aredlu. Vliv na vodni reZzim povrchovych a podzemnich vod se oproti jiz
povolenému stavu realizaci a provozem zaméru nezméni. Technologie povrchovych Uprav bude umisténa
uvnitf novostavby haly, tzn., nedojde k narlstu rozlohy zastavéné plochy.

Urcité riziko je spojeno s havarijnim Unikem skladovanych produktt. V ramci zaméru bude provedena celd
fada technickych a technologickych opatfeni ke zmirnéni rizika havarii. Ta jsou podrobné popsana v kapitole
B.I.6.

Je navrzena celd rfada Uspornych opatfeni vedoucich mimo jiné k Uspore vstupnich surovin i k Uspore vody —
viz.B.11.6, a v dUsledku toho i ke snizeni mnozstvi odpadnich vod.

Za béiného provozu, pfi dodrZovani spravnych pracovnich a technologickych postupl je riziko ohrozZeni
vodniho prostredi relativné nizké.
D.1.5 Vlivy na pidu

Zdmér bude umistény uvniti stdvajici novostavby vyrobni haly. Realizace zaméru se nedotkne
zemédélského pudniho fondu, nebudou dotéeny lesni pozemky ani pozemky uréené k plnéni funkci lesa.
Nedojde k rozsiteni zpevnénych a zastavénych ploch.

Vliv na geologické pomeéry Ize vyloucit.

D.1.6 Vlivy na pfirodni zdroje

Vzhledem k umisténi aredlu v primyslové zéné a v souladu s Uzemnim planem se nepredpokladaji.

D.1.7 Vlivy na biologickou rozmanitost (fauna, fléra, ekosystémy)
Pozemky uréené pro realizaci zdméru nejsou souéasti prvka USES, nejsou soucasti 7ddného ZCHU.

Pozemky urcené pro realizaci zaméru jsou soucasti jiz dokonéeného a zkolaudovaného primyslového
aredlu. Realizaci a naslednym provozem zaméru nebude dotcena fléra ani fauna, nebude narusena
biodiverzita uzemi.

Zadné ekosystémy nebudou realizaci a ndslednym provozem zaméru dotceny.

D.1.8 Vlivy na krajinu a jeji ekologické funkce
Tento zamér neovlivni vyznamné okolni krajinu a jeji ekologické funkce.

D.1.9 Vlivy na hmotny majetek a kulturni dédictvi véetné architektonickych a archeologickych aspektt

Zamér bude umistény v primyslové zéné v nové vybudovaném primyslovém aredlu. V blizkosti nejsou
zadné kulturni, historické ani architektonické pamatky. Negativni ovlivnéni hmotného majetku realizaci
posuzovaného zaméru se nepredpoklada.
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D.lIl Charakteristika rizik pro vefrejné zdravi, kulturni dédictvi a Zivotni prostiredi pfi moznych nehodach,
katastrofach a nestandardnich stavech a pfredpokladanych vyznamnych vliva z nich plynoucich

Riziko havarii

Technologie eloxovani je zaloZena na plné automatizovaném ponofovani jednotlivych hlinikovych dil(i

vyrobkl do aktivnich lazni s naslednym oplachem za pfesné stanovenych podminek a s vyuZitim celé rady
chemickych latek a smési.

Prehled skladovanych chemickych latek a smési s uvedenim jejich klasifikace je uvedeny v tab. ¢. 9 a 10.
Mnoizstvi, zplisob a misto uloZeni pouZivanych chemickych latek a smési je uvedeny v tab. 9.

Prehled vsech van technologické linky je uvedeny v tab. €. 3, pfehled viech zasobnik( a nadrzi v tab. ¢. 4.
Celkové mnozstvi skladovanych chemickych latek a smési nepresdhne 80 t.

Celkovy objem aktivnich van je 204 m3.

Riziko havarii z pohledu vodniho zakona

Zakon ¢. 254/2001 Sb. definuje havarii jako mimoradné zavainé zhorSeni nebo mimoradné zavainé
ohrozeni jakosti povrchovych nebo podzemnich vod. Za havarii se vidy povaZuji pfipady zdvazného zhorseni
nebo mimoradného ohroZeni jakosti povrchovych nebo podzemnich vod ropnymi latkami, zvlast
nebezpeénymi latkami, poptipadé radioaktivnimi zafi¢i a radioaktivnimi odpady, nebo dojde-li ke zhorseni
nebo ohroZeni jakosti povrchovych nebo podzemnich vod v chrdnénych oblastech pfirozené akumulace vod
nebo v ochrannych pasmech vodnich zdroja. Dale se za havarii povazuji pfipady technickych poruch a zavad
zafizeni k zachycovani, skladovani, dopravé a odkladani vyse uvedenych latek, pokud takovému vniknuti
predchazeji.

Havarijni znecisténi je zpravidla ndhlé, nepfedvidané a projevuje se zejména zavadnym zabarvenim,
zapachem, vytvofenim usazenin, olejovym povlakem hladiny nebo pénou, popfipadé thynem ryb a jinych
organizmd.

Za mimoradné zavainé ohroZeni jakosti vod se povazuje ohroZeni vzniklé neovladatelnym vniknutim
zavadnych latek, popfipadé odpadnich vod v jakosti nebo mnozstvi, které mlze zpUsobit havarii, do
prostiedi souvisejiciho s povrchovou nebo podzemni vodou.

Plvodce havarie je povinen ihned Cinit opatfeni k odstrariovani pfic¢in a nasledk(l havarie a oznamit
telefonicky nebo jinym vhodnym zplsobem vznik nehody, havarie apod. podle dalSich odstavc(.

PFi havarii vzniklé pfi provozu mohou byt ohrozeny:
- podzemni nebo povrchova voda Unikem zavadné latky do kanalizace nebo do pudy

- podzemni nebo povrchova vody pfi pozaru objektd naslednym uUnikem hasebni vody do kanalizace
nebo do pldy

V podstaté nejrizikovéjsi situaci je pozar jakékoli ¢asti budovy. V pfipadé pozaru vyrobni haly mize dojit
k roztaveni lazni a zejména trubnich rozvod(. V tom pfipadé je nezbytné zajistit ucpani odtoku do verejné
kanalizace a zajistit pribézné odcerpavani a odvoz hasebni vody ke zneskodnéni v odpovidajicim zafizeni.
V tomto pfipadé Ize vyuzit akumulaéni prostor ucpané kanalizace.

Dalsi rizikovou situaci je porucha autocisteren s unikem bud’ prevazené chemikalie, nebo ropnych produktd
¢i jinych provoznich kapalin automobilu na komunikaci mimo zabezpecené staceci misto. Zde hrozi vniknuti
zavadné latky do kanalizaci pfipadné zasaknuti do pldy. Zasah spociva v okamZitém zasypani sorbentem,
v pripadé kyselin v neutralizaci vdpnem. Pak nasleduje uklid pfipadné sanace zemin.

V pripadé havarijniho Uniku v objektu neutralizaéni stanice je odtok zavadnych latek do vnéjsiho prostiedi
takrka vylouéen. Veskerd technologie NS je osazena v prostoru vyspadovaném do podlahovych kanald.
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Kazdy kanal bude zakoncen bezodtokou podlahovou jimkou s ¢erpanim do akumulaéni nadrze odpadnich
vod v NS. K samovolnému vytoku nemuze dojit. Cely prostor NS je v podstaté bezodtokou havarijni jimkou.

V pripadé havarijniho uniku zdvadnych latek v prostorach skladi chemickych latek pripadné v prostoru
technologie je riziko Uniku do vnéjsiho prostfedi minimalni. Veskeré zasobniky budou usazeny v prostoru
vyspadovaném do podlahovych kanall. KaZzdy kanal bude zakoncen bezodtokou podlahovou jimkou
s ¢erpanim do akumulaéni nadrze odpadnich vod v NS.

Staceci misto bude zabezpeceno havarijnimi jimkou ¢erpanou do akumulacnich nadrzi odpadnich vod v NS.

Prostor pod eloxovaci linkou bude proveden se zvySenym okrajem (20 cm), vyspadovany do bezodtokych
podlahovych jimek s ¢erpanim do akumulacnich nadrzi NS.

Pro nastaveni podminek, povinnosti a zasad pfi odstrariovani pricin a nasledk( havarie zajisti provozovatel
zpracovani planu opatfeni pro ptipad havarie v souladu svyhlaskou ¢. 450/2005 Sb., o naleZitostech
nakladani se zavadnymi latkami a naleZitostech havarijniho planu, zplsobu a rozsahu hlaseni havarii, jejich
zneSkodnovani a odstrariovani jejich Skodlivych nasledkd, ve znéni pozdéjsich predpisu.

Havarijni plan slouzi k vytipovani konkrétnich mist a Cinnosti, které by mohly byt zdrojem havarijniho Uniku
zavadnych latek v provozovné. Zaroven slouzi ke konkrétnimu stanoveni opatfeni pro pfedchazeni havariim,
jsou v ném uvedeny zasady pro zmirnéni Ucinkd havarie a odstranéni jejich skodlivych nasledki. Plati vidy v
celém rozsahu pro pracovniky, ktefi v rdmci provozu nakladaji s chemickymi latkami a smésmi, které jsou ve
smyslu § 39 zak. €. 254/2001 Sb. zavadnymi latkami. Pro véechny pracovniky plati povinnost seznamit se s
timto radem a fidit se jim.

Havarijni plan musi byt projednan se spravcem toku a povodi a poté s vodopravnim uradem. Schvaluje se
rozhodnutim, v tomto pfipadé bude schvaleni havarijniho planu soucasti integrovaného povoleni

Riziko havarii ve vztahu k ovzdusi

K vyznamnému ohroZeni ovzdusi pfi provozu muizZe dojit pfi havarii aredlu jako zdroje znecistovani ovzdusi.
Havarii zdroje znecistovani ovzdusi je nenadaly nebo neocekavany stav, pfi némz bezprostfedné a vyrazné
vzrostou emise znecistujicich latek a zdroj znedistovani ovzdusi nelze zpravidla regulovat ani zastavit
béznymi technickymi postupy.

Za havarijni stav Ize povaZovat i déletrvajici poruchy a technické zavady, které ¢asem presly v havarii.
Technickymi zavadami se rozumi takové technické zavady na zafizeni, které vedou k odchylkdm od
normalniho stavu, pfi nichz nemohou byt dodrZeny stanovené emisni limity a které nemohou byt
odstranény do 24 hodin od jejich vzniku.

Opatfenim v pripadé vzniku zavad na dil¢ich technologickych zatizenich je zajisténi provedeni oprav
v souladu s provozné montaznimi predpisy vyrobcl zafizeni. Pfi kazdé poruse musi byt pfislusné casti
technologické linky a jejich vzduchotechnické ¢asti vypnuty nebo vytazeny z provozu a zajistény proti
opétovnému spusténi do doby, nez budou zavady odstranény.

Provozovatel je povinen informovat Krajsky tfad Stiedoceského kraje a CIZP o takové technické zavadé
nejpozdéji do 48 hodin od jejiho vzniku.

Soucasti provozni dokumentace provozovny bude provozni fad vyjmenovaného zdroje znecistovani ovzdusi
schvaleny v rdmci integrovaného povoleni.

V pfipadé predloZzeného zaméru lze za havarii jednoznacné povazovat pozar nebo vybuch. Druh ani
mnozstvi emisi z hofeni nebo vybuchu nelze specifikovat.

Ukoly organizaci v zajistovani pozarni ochrany stanovi zakon €. 133/1985 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisd,
a vyhlaska ministerstva vnitra ¢. 246/2001 Sb., véetné navazujicich predpisl. V hale bude instalovan EPS, na
zakladé pozarné bezpecnostniho feseni bude v aredlu rozmisténo uréené mnoZstvi odpovidajicich rucnich
hasicich pfristrojl. Se zfizenim poZarni nadrze se nepocita.

Pro provozovnu musi provozovatel zajistit zpracovani poZarniho radu. V pripadé poZaru je nutné se
pozarnim radem aredlu ridit.
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Posouzeni zaméru z hlediska zakona o prevenci zdvaznych havarii

Z porovnani skladovaného mnoiZstvi chemickych latek a smési a jejich klasifikace s limitnimi hodnotami
uvedenymi v zakoné €. 224/2015 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisl, vyplyva, Ze objekt nebude zafazen do
kategorie A nebo B podle zdkona o prevenci zavaznych havarii.

Provozovatel zafizeni provede pred uvedenim zafizeni do provozu na zdkladé seznamu pouZivanych

chemickych latek a smési soucet pomérnych mnozstvi nebezpecnych latek umisténych v objektu podle
vzorce a za podminek uvedenych v zdkonu a nasledné zpracuje protokol v souladu s §4 odst. 1 zdkona.

Dal$im posouzenim arealu je hodnoceni z hlediska rizika ekologické Ujmy podle zakona ¢. 167/2008 Sb., o
predchazeni ekologické Ujmé a o jeji napravé a o zméné nékterych zakond. Na zakladé vysledku posouzeni
provozovatel zajisti realizaci pfedepsanych opatreni.

Pro zamezeni vzniku havarie musi provozovatel plnit povinnosti, které vychazeji z platné legislativy, z
doporuceni a pokynli dodavatele technologie, charakteru pouZivanych material(i véetné chemickych latek a
smési a zohlednit musi i lidsky potencial.

Na zakladé vSech znalosti o posuzované technologii a stavebné technickém rfeSeni zaméru véetné vsech
posouzeni navrZenych opatfeni lze konstatovat, Ze za béiného provozu, pfi dodrZovani spravnych
pracovnich a technologickych postupll je riziko ohroZeni Zivotniho prostfedi a zdravi lidi vyplyvajici
z provozu arealu nizké.

Za jednoznacné pozitivni lze povazovat fakt, ze dojde k umisténi zaméru do jiz zkolaudované stavby
v hranicich stavajiciho aredlu bez zvyseni rozlohy zastavénych ploch a bez zasahu do jakékoli zelené.

D.lIl Komplexni charakteristika vlivli zaméru podle ¢asti D bodt I a Il z hlediska jejich velikosti a
vyznamnosti v€etné jejich vzajemného pisobeni, se zvlastnim zietelem na moZnost preshranicnich vlivi

V predchozich kapitolach byly podrobné posouzeny a vyhodnoceny vlivy zaméru. Celkové Ize konstatovat,
Ze realizace zdméru resp. nasledujici provoz bude mit vliv na bezprostifedni okoli. Je navriena cela rada
stavebné technickych preventivnich opatfeni k maximalni eliminaci téchto vlivli v€etné opatteni k zamezeni
mimoradnych situaci a havarijnich stavl. Na zakladé vypracovanych posudkl a studii Ize konstatovat, Ze vliv
nebude vyznamny.

Moznost preshranicnich vlivl lze s jistotou vyloudit. Nejblizsi statni hranice se nachazeji ve vzdalenosti cca
55 km vzdusnou carou (Polsko) a 75 km (Némecko). Na zakladé rozptylové a hlukové studie Ize jakykoli vliv
na hlukovou a imisni situaci zahranici vyloucit. Jedinou emisi, kterd doputuje az do Némecka, je znecisténi
v odpadnich vodach produkovanych zdmérem. Vzhledem k vodnosti Labe v misté opusténi nasi republiky je
vliv znecisténi v odpadni vodé naprosto zanedbatelny.

D.IV Charakteristika a predpokladany ucinek navrhovanych opatieni k prevenci, vylouceni a sniZzeni vSech
vyznamnych negativnich vlivii na Zivotni prostfedi a vefejné zdravi a popis kompenzaci, pokud jsou
vzhledem k zaméru moiné, popfipadé opatieni k monitorovani mozZnych negativnich vlivli na Zivotni
prostiedi (napf. post-projektova analyza), které se vztahuji k fazi vystavby a provozu zaméru, vcetné
opatieni tykajicich se pfipravenosti na mimoradné situace podle kapitoly Il a reakci na né

D.IV.1 Omezeni vlivh z hlediska ochrany povrchovych a podzemnich vod

Vlivy na vodu byly podrobné popsany a vyhodnoceny v pfedchozich kapitolach. Oznamovatel navrhl celou
fadu opatreni ke snizeni potreby vody pro technologii i ke snizeni mnozstvi a znecisténi odpadni vody, ktera
diky charakteru zaméru nutné musi vznikat a nelze ji kompletné v technologii vyuzit. Odpadni voda bude
¢isténa v odpovidajicim zafizeni, které je navrzeno jako soucast technologie a nasledné bude odvadéna do
verejné kanalizace zakoncené méstskou Cistirnou odpadnich vod k docisténi.
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Dale jsou do projektové dokumentace jiz zapracovana stavebné technickd a technologicka opatreni pro
skladovani chemickych surovin a nakladani s nimi v ramci vyroby tak, aby riziko havarie vzniklé v dlsledku
jejich uniku bylo minimalni. Popsana jsou v pfedchozich kapitolach.

Navrzena technicka a technologickd opatfeni véetné opatreni organizacnich jsou na standardni Urovni a
vyznamné snizuji vliv na povrchovou a podzemni vodu v lokalité pfi béZzném provozu i riziko vzniku havarie
pfipadné jeji nasledky.

Opatreni s pozitivnim vlivem na vody:

1) regenerace oplachovych vod s obsahem niklu

Jedna se o instalaci iontovych vyménik( za ic¢elem odsoleni oplachovych vod s obsahem niklu, ktera vznikaji
v sealingovych procesech. Do obéhového okruhu oplachovych vod bude instalovan aniontovy i kationtovy
vyménik, nasledovat bude dezinfekce vody UV lampou. Cilem procesu je:

- Uspora vstupni vody — regenerovana voda se vraci zpét do procesu vyroby

- snizeni objemu odpadnich vod

- snizeni chemickych pfipravkl a energie na Cisténi odpadnich vod

2) kaskadovy oplach

Za eloxovacimi laznémi bude instalovano zafizeni pro trojnasobny kaskadovy oplach. Umozni vicendsobné
pouziti oplachové vody pfi zachovani poZzadovanych kritérii oplachovani.

Cilem procesu je:

- Uspora vstupni (Cisté) vody

- snizeni objemu odpadnich vod

- snizeni chemickych pfipravkl a energie na Cisténi odpadnich vod

3) cirkulacni okruh chlazeni

Pro chlazeni nékterych lazni budou instalovany dva cirkulaéni okruhy chlazeni — jeden s chladici vézi, druhy s
kompresory.

4) instalace postrikovaciho zafizeni na poslednim oplachu

Postfikovaci zafizeni vede k vyznamné Uspofe oplachové vody.

5) automatické davkovani vody

Doplriovani vody do vsech stupnli technologického procesu bude plné automatické. Zamezi se tak
nekontrolovanému pfivodu vody do technologie, eliminuje se vliv lidské chyby a zaroven se odlehci a snizi
narocnost obsluhy technologické linky.

6) oddélené shromazdovani kyselych a alkalickych odpadnich vod, vyuZiti pfi ¢isténi OV

Alkalické odpadni vody a kyselé odpadni vody budou shromazdovany oddélené a ndsledné fizené michany
tak, aby doslo k ¢aste¢né neutralizaci v rdmci ¢isténi priimyslovych odpadnich vod.

Dalsi inovativni opatfeni, kterd povedou jednak ke zlepSeni vlastnosti vyrobku, jednak k optimalizaci
technologie z hlediska naroku na suroviny a energie, jsou predmétem obchodniho tajemstvi. Dodavatel
technologie, spole¢nost GALVATEC, vycislila Uspory nové technologie v porovnani se stavajicimi
technologickymi linkami tak, jak je uvedeno v nasledujici tabulce.

Tabulka ¢. 21: ViycCisleni uspor nové technologie

Parametr Standardni linka Nova linka

Odpadni vody 0,042 m3/ m? 0,038 m3/ m?
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Kaly 0,35 kg / m? 0,31kg/ m?
Energie — elektro 4,60 kWh / m? 4,35 kWh / m?
Energie — plyn 0,30m*/ m? 0,28 m3/ m?

Tato opatfeni maji mimo jiné vyznamny vliv na nizsi mnozstvi emisi jak pfimo z technologie, tak emisi
neprimych — z vyroby elektfiny, ze souvisejici dopravy atd. Tim ma zdmér zaroven nizsi vliv i na klima.

Doporuceni v oblasti odpadni vody

Na zakladé poskytnutych podkladd, ziskanych informaci od némeckého dodavatele technologie,

v porovnani se zkusenostmi z jinych podobnych provozl Ize predpokladat, Ze redlné mnozstvi vypousténych
RAS v odpadni vodé bude vyznamné nizsi. V ramci dalSich fizeni a zkusebniho provozu bude nutno ovérit
ucinnost neutralizacni stanice na Cisténi odpadni technologické vody predevsim z pohledu RAS (rozpustnych
anorganickych soli).

D.IV.2 Kompenzace a omezeni vlivti z hlediska ochrany ovzdusi

K vyznamnému ohroZeni ovzdusi pfi provozu mulze dojit pfi havarii zaméru jako zdroje znecistovani
ovzdusi. Havarii zdroje znecistovani ovzdusi je nenadaly nebo neocekavany stav, pfi némz bezprostfedné a
vyrazné vzrostou emise znediStujicich latek a zdroj znecistovani ovzdusi nelze zpravidla regulovat ani
zastavit béznymi technickymi postupy.

Za havarijni stav Ize povaZovat i déletrvajici poruchy, které ¢asem presly v havdrii.

Za vyznamnou havarii s vlivem na ovzdusi Ize jednoznacné povaZovat pozar nebo vybuch. Druh ani mnozstvi
emisi z hoteni nebo vybuchu nelze specifikovat.

Pro provoz zdroji znecistovani ovzdusi jsou navriena technickd a technologickd opatteni, kterd jsou
popsana v kapitole B.1ll.1 a v odborném posudku v pfiloze ¢. 4.

Pro zjednoduseni je zde uvadim znovu:

Opatreni ke snizovani emisi pro ZZ0:

1. technologie anodické oxidace hliniku (eloxovani) pfi pouziti kyseliny sirové je zdrojem emisi SO,
Odsavani kyselé casti eloxovaci linky bude vybaveno prac¢kou vzduchu KWK 125/3-1600x1600 pro ¢isténi —
skrapéni kapek vody obsahujici kyselé znecistujici latky v odsavaném vzduchu s Géinnosti az 99 % pfi
hrani¢ni kapce > 15 pm.

2. spalovani zemniho plynu je zdrojem emisi NOx Plynovad kotelna bude osazena modernimi kotli
s garantovanou tfidou emisi NOx 5, emise NOx budou na urovni cca 40 % emisniho limitu.

Opatieni ke sniZzovani emisi pro zarizeni, které neni definovanym ZZ0:

Odsavani prostoru automatlli pro mechanické lesténi hlinikovych vyrobk( bude osazeno filtraénim
zatizenim. Bude pouZit filtr typu CARM GH (typ CARM GH 10/2/(6)5/17/RP1/BB OSEX 4M F26 GR 3602CU
SD) vybaveny automatickou regeneraci filtraéniho média pomoci protiproudu tlakového vzduchu.

Filtrat bude jiman do big-bagu o objemu 1000 |, umisténého pod filtracnim zafizenim. Big-bag je vybaven
uzaviracim mechanizmem tak, aby se pfti skladovani neprasilo.

Cisty prefiltrovany vzduch bude odvadén zpét do prostoru haly nebo do venkovniho prostfedi. Filtrani
zafizeni bude vybaveno dle normy ATEX, kterd urCuje podminky pro odsavani explozniho prachu
(nevybusné provedeni).

Z posouzeni technologie vyplyva, Ze nebude nutno zahrnovat do provozniho fadu zadna specificka opatreni
nad rdmec béznych opatreni k zajisténi provozu téchto zdrojl, ktera vyplyvaji z pozadavku na zpracovani
provozniho radu (pfiloha ¢. 12 k vyhlasce ¢. 415/2012 Sb.).

V provoznim fadu bude zdlraznén poZadavek na striktni dodrzovani technologické kazné.

Opatreni ke sniZzovani emisi Ize povaZovat i za opatieni ke snizovani vlivu na klima.
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Kompenzacni opatfeni nejsou navrzena. Platnou legislativou nejsou ani poZzadovana.

D.IV.3 Kompenzace a omezeni vlivli z hlediska odpadového hospodatstvi

Technologie povrchovych Uprav je zdrojem odpadl véetné nebezpecnych. Pro sniZzeni mnoZstvi vstupnich
surovina a tim i pro sniZzeni mnoiZstvi vznikajicich odpadl byla navriena, mimo jiné, i nasledujici
technologicka opatfeni:

Soucasti zaméru jsou ndsledujici Usporna opatreni, kterd vedou zdroven k Uspore vody, vstupujicich
chemickych latek a smési, Uspofe energie, snizeni produkce odpadu, snizeni mnozstvi odpadni vody a jejiho
znecisténi.

1) retardace hliniku z eloxovacich lazni

Pfi eloxovani dochazi ke zvySovani koncentrace hliniku v elektrolytickém roztoku. Optimalni podminky pro
zdarny pribéh procesu jsou pfi obsahu hliniku 8 — 10 g/I. P¥i vyssi koncentraci nastavaji technologické
potize. Aby nebylo nutné elektrolyt ménit, bude instalovano tzv. retardacni zatizeni, které prevadi hlinik
rozpustény v kyseliné sirové na oddélitelny aluminium sulfat. Retardacni proces pracuje na adsorpénim
efektu specidlnich aniontovych pryskytic. Pfi tomto procesu se vazou nedisociované kyseliny na kationické
skupiny. Takto regenerovana kyselina sirova se vraci zpét do procesu eloxovani. Toto je vyznamna Uspora
jak z hlediska mnoZstvi odpad@ a odpadnich vod, tak ekonomického. Uspora m@ize dosdhnout v optimalnim
pripadé 85-90% spotieby kyselin.

2) regenerace odpadnich vod s obsahem niklu (sniZzeni mnozstvi odpadnich vod a tim i kall z jejich ¢isténi,
kal z regenerace se uklada oddélené od kalu z ¢isténi odpadnich vod)

3) kalolis na zpracovani kal z Cisténi odpadnich vod, ktery slouzi k u¢innéjsSimu odvodnéni kalu, tzn. ke
snizeni produkovaného mnozstvi kalu a v dlsledku toho i sniZeni cetnosti dopravy souvisejici s jeho
odvozem

Zadna dal3i konkrétni zvlastni opatfeni k omezeni vlivGi z hlediska odpadového hospodafstvi nejsou
navrzena.

D.IV.4 Kompenzace a omezeni vlivli na zdravi pracovniku

Opatieni na ochranu zdravi a bezpec¢nost prace

Zakladni zasady pro nakladani s nebezpecnymi chemickymi latkami a smésmi vychazi predevsim
z klasifikace dané latky nebo smési podle platné legislativy - nafizeni EP a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH),
nafizeni EP a Rady (ES) 1272/2008 (CLP), zdkona ¢. 350/2011 Sb., o chemickych latkdch a chemickych
smésich, véetné platnych provadécich vyhlasek a nafizeni a z poZzadavkd zdkona ¢. 258/2000 Sb. o ochrané
verejného zdravi.

Vycet zakladnich opatfeni na ochranu zdravi a bezpecnosti prace pfi prdaci s nebezpecnymi chemickymi
l[atkami a smésmi:

1) zajisténi aktudlnich bezpecénostnich listd pro vsechny chemické latky a smési, které se v provozovné
pouzivaji, zajisténi pfistupu k nim pro vSechny zaméstnance a splnéni veskerych pozadavkl na ochranu
zdravi, Zivotniho prostiedi a bezpecnost prace z prislusnych bezpecnostnich listd vyplyvajicich

2) zpracovani pisemnych pravidel o bezpecnosti, ochrané zdravi a Zivotniho prostfedi pfi praci
s chemickymi latkami a smésmi pro vybrané skupiny nebezpecnych chemickych latek a smési. Jednd se o
pracovisté, na nichi se nakldda s nebezpeénymi chemickymi l|atkami nebo chemickymi smésmi
klasifikovanymi jako vysoce toxické, toxické, Ziravé, karcinogenni kategorie 1 nebo 2, mutagenni kategorie 1
nebo 2, toxické pro reprodukci kategorie 1 nebo 2 a dale latkami a smésmi, které maji pfifazenu kategorii
nebo kategorie nebezpecnosti karcinogenita kategorie 1A nebo 1B, mutagenita v zarodecnych burikach
kategorie 1A nebo 1B a toxicita pro reprodukci kategorie 1A nebo 1B. Pravidla musi byt volné dostupna
zaméstnanclm na pracovisti a musi obsahovat zejména informace o nebezpecnych vlastnostech latek a
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smési uvedenych ve vété prvni, se kterymi zaméstnanci nakladaji, pokyny pro bezpecénost, ochranu zdravi a
ochranu zZivotniho prostfedi, pokyny pro prvni predlékarskou pomoc a postup pfi nehodé. Text pravidel je
provozovatel povinen projednat s orgdnem ochrany vetejného zdravi pfisluSnym podle mista ¢innosti.

3) zajisténi ochrannych pracovnich prostredk( a provadéni disledné kontroly jejich pouzivani

4) zajisténi dodrzovani predepsanych expozi¢nich limitd na pracovisti a v pfedepsaném casovém
intervalu provadéni méreni prokazujici jejich dodrzovani.

5) umisténi zafizeni a pomUcek pro predlékaiskou prvni pomoc na dobfe pristupnych a oznacenych
mistech.

6) zajiSténi prostor a podminek pro bezpecné skladovani vsech pouzivanych chemickych latek a smési

Bezpecnostni listy vSech chemickych latek a smési ma jiz v této fazi oznamovatel k dispozici.

Pro zajisténi moznosti provedeni predlékafské prvni pomoci budou na dobfe viditelnych a pfistupnych
mistech umistény lékarnicky, pocitd se sinstalaci 5 ks ocnich sprch — zapracovano do PD, viz situace
v priloze ¢. 3.

Pracovisté, kde jsou do pracovniho prostfedi uvolfiovany emise latek ohroZujicich zdravi pracovnikd, budou
nucené odsavana. Podrobnosti viz kapitola B.l.6.6 a odborny posudek v pfiloze €. 4. Pro ochranu zdravi a
bezpeénost prace a na ochranu Zivotniho prostfedi bude zpracovana provozni dokumentace vcetné
provoznich radu, ve které budou stanoveny podminky pro bezpecné provozovani jednotlivych zafizeni,
stanoven zplsob, cetnost a rozsah kontrol a monitoringu pracovniho prostfedi. Dokumentace bude
zahrnovat i pozdrni rad, evakuacni plan, plan opatreni pfi mimoradnych udalostech, plan opatreni pro
pripad havdrie a dalSi dokumenty, plany a rady.

D.IV.5 Kompenzace a omezeni vlivli hluku a dalSich vlivii na okolni obyvatelstvo

NavrZzena opatreni se pro obdobi vystavby:

Je tfeba konstatovat, Ze zamér bude spocivat v instalaci technologie do stdvajici novostavby priimyslové
haly. Pfesto je moZné navrhnout néktera opatteni pro obdobi vystavby:

- vystavbu provadét v ¢asovém obdobi 7.00 - 21.00 hodin

- nakladni automobilovou dopravu provozovat pouze v pribéhu dne

- nejhlu¢néjsi cinnosti provadét v dopolednich hodinach, minimalizovat c¢innost v odpolednich nebo
podvecernich hodinach.

- zamezit soubéhu c¢innosti nejhlu¢néjsich stavebnich mechanizm(, pokud je to technicky a technologicky
mozné

NavrZena opatreni pro obdobi provozu

Nejsou navrzena zadna protihlukova opatreni.

Opatreni na Usporu energii

1. pouziti energeticky Uspornych motort a agregat, cerpadel a michacich zafizeni

2. optimalizace pojezdovych drah pomoci pocitacové fizenych transportnich zafizeni

3. vysoka automatizace stupni linky, kterd zajisti, Ze se agregaty pfipoji agregaty pouze v pripadé
potieby - zamezi se nepretrzitému provoziim

4. automaticka regulace topeni a chlazeni

5. pouzitim nejmodernéjsi chladici techniky

6. cileny a regulovany vykon odsavani

D.IV.6 Kompenzace a omezeni vlivli na zelen a pfirodni charakteristiky uzemi

Nejsou navrzena zadna kompenzacni opatreni, vliv na zelen a pfirodni charakteristiky izemi lze vyloucit.

D.IV.7 Kompenzace dalSich vlivi na izemi — izemné planovaci opatfeni

Nejsou navrZzena zadna opatfeni ani kompenzace.
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D.V Charakteristika pouzitych metod prognézovani a vychozich predpokladt a dikazl pro zjisténi a
hodnoceni vyznamnych vlivii zaméru na Zivotni prostredi

Pouzité prognostické metody v oblasti hluku, emisi a imisi jsou postaveny na poznatcich, které jsou v
soucasnosti dostupné a nejsou a ani nemohou byt absolutné presnou prognézou, ale progndzou s presnosti
danou soucasnym stupném poznani. Podle toho je k nim tfeba také pristupovat.

Vzhledem k zaméru situovanému do prostoru schvalené pramyslové zoény, kterd nepredstavuje vétsi
biologickou a ekologickou hodnotu a dobé vypracovani dokumentu nebylo provedeno komplexni biologické
hodnoceni nebo podrobny biologicky prizkum. Bylo provedeno pouze opakované mistni Setfeni na lokalité
bez zjisténi pfirodnich stanovist.

D.VI Charakteristika vSech obtiZi (technickych nedostatkii nebo nedostatkti ve znalostech), které se
vyskytly pfi zpracovani dokumentace, a hlavnich nejistot z nich plynoucich

Dokumentace zadméru vychazi z projektové pripravy zaméru, Udaji z bezpecnostnich listd surovin,
z poznatkll ze stavajicich zafizeni s obdobnou Ccinnosti, zodborného posudku zpracovaného pro
vyjmenované zdroje znedistovani ovzdusi, hlukové a rozptylové studie, které jsou souéasti zaméru. Dale
bylo vypracovano vyhodnoceni vlivu na zdravi obyvatelstva opravnénou osobou, které je také soucasti této
dokumentace. A samoziejmé z Udaji poskytnutych oznamovatelem, pfipadné dodavatelem technologie.
Podkladem pro zpracovani byly mapové podklady a informaéni portaly CHMU, VUV Praha a Ceského ufadu
zemémeérického a katastrdlniho a dalsi souvisejici dokumentace. Zdmér byl podrobné projedndn se
spravcem kanalizace mésta Milovice, byly ziskany dulezité mistni Udaje.

V prabéhu zpracovani dokumentace se nevyskytly takové nedostatky ve znalostech nebo neurcitosti, které
by branily posouzeni vlivli zaméru.

E. POROVNANI VARIANT RESENi ZAMERU

Zameér byl zpracovan pouze v jedné varianté. Jednda se o umisténi technologie do objektu v soucasné dobé
jiz zkolaudované a provozované novostavby priimyslové haly v nové vybudovaném priimyslovém aredlu.

F. ZAVER

Pfedkladand dokumentace o vlivu zdméru na Zivotni prostfedi hodnoti vliv instalované technologie
eloxovani hlinikovych dilG ve stavajicim vyrobnim arealu AAS Milovice s.r.o.

Jednd se o automatizovanou technologii od némeckého vyrobce, ktera pini pozadavky dostupnych BAT
technologii. Lze konstatovat, Ze realizaci zaméru v navrzeném provedeni bude zajisténa bezproblémova
ochrana ovzdusi v souladu s platnou legislativou. Odpadni vody budou fizené vypoustény do kanalizace
zakon¢ené COV Benateckd Vrutice a po vyhodnoceni zkusebniho provozu budou nastaveny podminky
vypousténi.

Nejsou znamy prekazky, které by z hlediska Zivotniho prostfedi branily realizaci predmétné technologie.

Na zakladé hodnoceni provedeného v predkladané dokumentaci a jejich pfilohach (Hlukova studie,
Rozptylova studie, Posouzeni vlivi na zdravi, odborny posudek), mizZeme konstatovat, Ze predmétny zamér
spliuje legislativni predpisy z hlediska ochrany Zivotniho prostfedi a vefejného zdravi a je akceptovatelny.

Zpracovatel dokumentace na zakladé znalosti uvedenych v predkladané dokumentaci doporucuje stavbu

REALIZOVAT

pfi zohlednéni podminek z jejiho projednavani a dalSich stuprill schvalovani zaméru.
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G. VSEOBECNE SROZUMITELNE SHRNUTi NETECHNICKEHO CHARAKTERU

Predmétem zaméru je instalace technologie povrchovych Uprav hlinikovych dild do jiz dokonéené a
zkolaudované novostavby prdmyslové haly v nové zfizeném primyslovém aredlu v Milovicich. Povrch dil{i
bude upravovan anodickou oxidaci, tzv. eloxovanim. Jedna se o elektrolyticky proces, ktery je vyuZivan k
vytvorfeni ochranné oxidové vrstvy na povrchu hlinikovych soucasti. Vytvofend oxidova vrstva zlepsSuje
funkéni vlastnosti podkladové slitiny, zvySuje predevsim odolnost vici korozi, tvrdost a otéruvzdornost
eloxovanych dilll. Eloxovani je v podstaté oxidacni proces zaloZeny na posileni pfirozené oxidace hliniku.

Zamér bude umistén do nového, jiz zkolaudovaného vyrobniho arealu zahrnujiciho novostavbu vyrobni a
montazni haly s administrativni ¢asti, s aredlovou destovou kanalizaci s odlu¢ovacem lehkych kapalin a
s naslednym zasakovanim destovych vod, s napojenim na vefejné inZenyrské sité (voda, elektro, plyn,
kanalizace), zpevnénymi plochami pro parkovisté, manipulacnimi plochami a aredlovymi komunikacemi
véetné sjezdl na verejnou komunikaci a oploceni arealu.

Do novostavby vyrobni a skladové haly bude umisténa linka povrchovych uprav, skladové prostory pro dily
urcené k povrchové Upravé a pro chemické latky a smési pouzivané v technologii. Dale zde bude umisténa
neutralizacni stanice pro Ccisténi vzniklych primyslovych odpadnich vod, DEMI stanice pro pfipravu
demineralizované vody pro technologii, zasobni nadrie na pracovni roztoky a DEMI vodu, kotelna,
kompresorovna, nabijeci stanice pro elektrické vysokozdvizné voziky, chladici systém s chladici vézi,
trafostanice, podnikova laboratof a dal$i souvisejici zafizeni. Cast haly bude slouzit podle pGvodniho zdméru
pro montdz — mechanické prace spojené s pripravou vyrobkd na povrchovou Upravu a s instalaci doplrikd,
napf. uchytd a skladovani jak dild uréenych ke zpracovani, tak dokonéenych vyrobki.

Areal bude vodou v plné vysi zdsobovany zvefejného vodovodu ve spravé spolecnosti Vodovody a
kanalizace Nymburk, a.s.

Veskeré odpadni vody budou odvedeny kanalizaéni pfipojkou do vefejné kanalizace zakoncené méstskou
¢istirnou odpadnich vod, vie ve spravé spolec¢nosti Vodovody a kanalizace Nymburk, a.s. Technologické
odpadni vody budou pfed odvedenim do kanalizace predcistény v neutralizacni stanici. Nebudou obsahovat
zvlast nebezpecné latky.

Srazkové vody budou vsakovany. Vody z parkovisté budou precistény v odlucovaci lehkych kapalin.

’

Aredl je soucasti pramyslové zény mésta Milovice. V nejblizSim okoli jsou provozovany cinnosti bez
vyraznych vlivli na okoli. Ke kumulaci vliva jinych ¢innosti provozovanych v okoli mzZe dojit pouze z hlediska
dopravni a hlukové zatéze. Vliv byl vyhodnocen jako nevyznamny.

Soucasti zaméru jsou vyjmenované zdroje znecistovani ovzdusi, pro které byly vypocteny emise do ovzdusi
a vyhodnocen jejich vliv jak na imisni zatéz uzemi, tak na zdravi obyvatel.

Hlavni ¢innost neni vyznamnym zdrojem hluku. Pro zdmér byla zpracovana akusticka studie, protihlukova
opatfeni nebyla navriena. NarUst dopravy je ve srovnani s projednanym a povolenym uzivanim aredlu
minimalni, nebude mit vyznamny vliv na hlukovou situaci lokality.

Pro nakladani s odpady bude zaveden systém jejich tfidéni, oddéleného shromazdovani a predavani
opravnénym osobam. Bude zavedena predepsana priibézna evidence odpadl a vytvoreny dalsi podminky
pro plnéni povinnosti uloZzenych platnou legislativou.

Riziko havarie je vzhledem k navrzenym stavebnétechnickym opatfenim a pfijatym organiza¢nim opatfenim
prijatelné.
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H. PRILOHY

1) Vyjadreni stavebniho ufadu k zaméru z hlediska izemné planovaci dokumentace.
2) Stanovisko organu ochrany pfirody

3) Koordinacni situace (layout technologie)

4) Posouzeni vlivu na verejné zdravi — samostatna priloha

5) Hlukova studie — samostatna pfiloha

6) Rozptylova studie — samostatna pfiloha

7) Stanovisko spravce COV

8) Odborny posudek — samostatna pfiloha

Referenc¢ni seznam poutzitych zdroja
- Projektova dokumentace pro stavebni povoleni

- Informace od investora, projektantl a dodavatele technologie

- Strategicky plan rozvoje mésta Milovice

- Uzemni plan mésta Milovice

- povoleni k vypousténi odpadnich vod z COV Bendtecky Vrutice &.j. 139511/2016/KUSK ze dne
30.9.2016

- sdéleni CHMU o kvalité vody v toku Mlynafice

- Udaje o mnoistvi a kvalité vypousténych odpadnich vod z COV Bendteckd Vrutice za rok 2018
poskytnuté Vak Nymburk

- www.heis.vuv.cz

- www.cuzk.cz

- www.mapy.cz

- www.portal.chmi.cz

- www.drusop.nature.cz/mapa/

Zpracovatel dokumentace

Ing. Radka Vokurkova,

Consulteco s.r.o., Taborska 922, 293 01 Mlada Boleslav

e-mail: radka.vokurkova@consulteco.cz

tel: +420 777 331771

Osvédceni odborné zptisobilosti pro posuzovdni viivi na Zivotni prostredi, ¢. j. MZP/2018/710/8501

Osoby spolupracujici

Ing. Jana Jinkov4, LitoméFickd 54, 470 01 Ceska Lipa
Vodohospoddrsko-technicky poradce
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Zpracovatel Hlukové studie

Mgr. Radomir Smetana, EkoMod, Gagarinova 779, 460 07 Liberec 7
Clen Ceské asociace akustikd, o.s.

Zpracovatel Rozptylové studie

Mgr. Radomir Smetana, EkoMod, Gagarinova 779, 460 07 Liberec 7

Osvédceni o autorizaci podle zdkona ¢. 86/2002 Sb., ¢. osvédceni 2358a/740/03 z 4. 8. 2003, prodlouZeno
dne 7. 7. 2008 rozhodnutim MZP ¢&j. 2187/820/08/DK, autorizace platnd dle § 42, odst. 5 zdkona &
201/2012 Sb

Zpracovatel dokumentace posouzeni vlivii na verejné zdravi

Ing. Olga Krpatova, Brozikova 427, 530 09 Pardubice

Osvédceni odborné zplsobilosti pro oblast posuzovdni vlivii na verejné zdravi vydaného Ministerstvem

zdravotnictvi CR dne 22. 6. 2015 pod ¢.8/2015.

Kontakt na jednotlivé zpracovatele prostfednictvim spole¢nosti Consulteco s.r.o.

V Mladé Boleslavi dne 12.4.2019

Podpis zpracovatele: .......cccveevviiiieiiiiiiee e
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