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1.  Urceni posudku, zakladni identifika¢ni tidaje

1.1 Utrcéeni posudku

Zamérem firmy AAS Automotive s.r.0. je umistit do nové vybudované vyrobni haly na vlastnim
pozemku v obci Milovice-Mlada, v k.i. Benatecka Vrutice, linku pro anodickou oxidaci hliniku

(eloxovani).

Provozovatel proto zada podle § 11 odst. 2 pism. ¢) zakona ¢. 201/2012 Sb. o vydani zavazného
stanoviska k provedeni stavby stacionarnfho zdroje — linky povrchovych uprav hliniku (eloxova-
nf), ¢istirny odpadnich vod a spalovacich zdroju, které budou souzit k vytapéni vyrobni haly a pro

ohfev vody pro technologii.

Predmétem odborného posudku, pfedkladaného jako soucast této zadosti, je posouzeni uvede-
ného zdroje z hlediska ochrany ovzdusi.

1.2 Zadavatel

Zadavatel:

adresa:
ICO:

1.3 Zpracovatel
Jméno a pifjmeni:
adresa:

ICO:

autorizace:

datum zpracovani posudku:

AAS Automotive s.t.0.
Smetanova 987, 294 01 Bakov nad Jizerou
25735691

Mgr. Radomir Smetana
Gagarinova 779, 460 07 Liberec 7
14862450

v

drzitel osvédéeni o autorizaci podle zakona ¢.

86,/2002 Sb.,

¢. osvédeeni 4710/740/03/MS  ze 2.3.2004, prodlouzeno dne
9.2.2009 rozhodnutim MZP ¢&.j. 343/820/09/1B, autotizace platna
podle § 42, odst. 4 zakona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi.

20. 6. 2018

2. Obecné udaje

2.1 Podklady

Zdrojem informaci pro zpracovani posudku jsou tyto podklady:

[1] Popis provozu anodické oxidace hliniku a doprovodnych technologii, kapacita zaméru.

Podklady pro zjist'ovaci fizeni. AAS Automotive s.t.0., Bakov n. J. 01/2018.

[2] Haenel V.: Processcycle. Multifunction anodizing line for Automotive. Company: AAS Au-
tomotive s.t.0., Bakov nad Jizerou. 12/2017.

[3] Automatické zafizeni pro anodizaci — AAS Automotive s.r.o.. Udaje stavby. Galfatec

GmbH, 03/2017.

[4] Centralni odsavaci systém pro lestici automaty. Navrh filtracnfho zafizeni pro odsavani ex-
plozniho prachu. CIPRES FILTR Btno s.t.0., Brno 06/2018.
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5] Pudorys 1. NP vyrobni haly s umisténim technologie.

0] Layout linky eloxovani.

7] Bezpecnostni listy pouzivanych latek a pfipravka.

8] Ptehled spalovacich zdroju ve vyrobni hale, technické parametry.
9] Popis pracky vzduchu KWK 125/3.

10] Referencni dokument o nejlepsich dostupnych technikach pro povrchové apravy kovi a
plasta s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupa. EC, pfeklad MPO CR, Pra-
ha 08/2005.

[11] Sdéleni odboru ochrany ovzdusi MZP, jims se stanovuji emisni faktory podle vyhlasky ¢&.
415/2012 Sb. MZP. Praha 2016.

[
[
[
[
[
[

Odborny posudek vychazi z pozadavki pro zpracovani odbornych posudkt podle pfilohy ¢. 13
k vyhlasce ¢. 415/2012 Sb. o piipustné drovni znecistovani a o provedeni nékterych dalsich
ustanoveni zakona o ochrané ovzdusi, a dale vychazi z pozadavkt a doporuceni, zvefejnénych na
internetovych strankach MZP CR — www.env.cz.

2.2 Identifikac¢ni idaje zaméru
Akce: Technologie eloxovani (anodické oxidace hliniku)

Provozovatel: AAS Automotive s.r.0.
Smetanova 987
294 01 Bakov nad Jizerou

1CO: 25735691

2.3 Umisténi zaméru

Umistén: Milovice-Mlada
k. 4. Benatecka Vrutice
p.¢. 1390/1, 1390/37
Kraj Stredocesky

Areal provozovatele se nachazi v katastralnim uzemi Benateckd Vrutice v obci Milovice,
v okrajové casti pfi piijezdu od Benatecké Vrutice. Jizni hranice pozemku je vymezena stavajici
mistni obsluznou komunikaci (Topolova ulice) (obr. ¢. 1).

Cely objekt provozovatele tvofi dvoupodlazni administrativni budova s obdélnikovym padorysem
o rozmeérech 12,15 x 48,8 m a navazujici vyrobn{ hala, postavena pudorysné ve tvaru obdélniku o
rozmérech 48,8 x 138,6 m. Hala je zastfesena plochou sttechou s vyskou atiky 12 m. V ¢asti haly
je vestavéné patro, kde je mj. umisténa kotelna (viz layout haly na obr. ¢. 2).

Nejblizsi obytnou zastavbu u nové haly pfedstavuji rodinné domy severovychodni casti obce
Benatecka Vrutice (vzdalenost cca 600 m) a bytové domu vychodné od zaméru (vzdalenost cca
450 m).
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Obr. €. 1 AAS Automotive, provozovna Milovice — umisténi (zdroj: Mapy.cz)

3. Popis stacionarniho zdroje

3.1 Stru¢ny popis zaméru
3.11 Vyrobni program

Vyrobni program nové instalované technologie spole¢nosti AAS Automotive ve vyrobni hale
v arealu v Milovicich pfedstavuje povrchova tprava hlinikovych vyrobkid anodickou oxidaci (elo-
xovanim), pfevazné pro automobilovy pramysl.

3.1.2 Provozni doba
Provozni doba zavodu je dvousménna, 5denni provozni tyden.

Fond provozni doby: 3 840 h/rok.

3.1.3 Kapacita vyroby
Maximaln{ hodinova kapacita eloxovacf linky je 128 m” upravené plochy.

Roéni kapacita linky pfi provozu 3 840 h/rok je nasledujict:

Leskly elox: 150 000 m*/rok,
Elox s E6 mofent: 160 000 m*/rok,
EO0 mofent: 180 000 m*/rok.

Celkova upravovana plocha dilt: 490 000 m*/rok.
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Obr. €. 2 Layout vyrobn{ haly — 1-linka elox, 2-lestici stroje (rozmistén{ stroju je orientacni), 3-
odsavani lesténi, 4-kotelna (2.NP)
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3.2 Anodicka oxidace hliniku
3.2.1 Princip anodické oxidace hliniku (eloxovani)

Neupraveny hlinfk vytvaii na svém povrchu vlivem atmosféry pfirodni oxidickou vrstvu, ktera
zpravidla chrani zakladni material pred dalsi korozi. Tato pfirodni oxidicka vrstva propujcuje
hlinfku, za normalnich klimatickych podminek, relativné¢ vysokou odolnost proti korozi. Priroze-
na oxidicka vrstva je velmi slaba, po n¢kolika sekundach vznikne na chemicky vycisténém po-
vrchu hlinfku vrstvicka silna asi 0,001pum, po jednom dni 0,003 az 0,005 pm a po nékolika mési-
cich 0,1 az 0,5 um.

Za piitomnosti vlhkosti dojde ve vnéjsi ¢asti oxidické vrstvy k hydratizaci a oxid se zformuje na
hydroxid Al (OH); — barit. Vysledné oxidické vrstvy nejsou dekorativni, nemaji velkou tvrdost a
snadno se proto poskodi mechanicky nebo vlivem atmosférickych podminek.

Hlinik potfebuje ochranu proti korozi, které muize dosahnout pomoci elektrolytické oxidace hli-
nfku. Béhem nf vznikne na povrchu kompaktni vrstva oxida. Takto vytvofené kompaktni a tvrdé
povrchy chrani eloxovany hlinik proti korozi a mechanickému poskozeni. Hlinik teprve po ano-
dické oxidaci (eloxovani) ziska stalost, odolnost proti korozi a velmi dobfe se také osetfuje. Elo-
xované hlinfkové dily maji mnoho pfednosti. Dobra zpracovatelnost a vysoka pevnost materialu
umoznuji téméf neomezené tvarovani. Eloxované povrchy zarucuji ochranny ucinek a nepatrné
naklady na udrzbu. Vznikla eloxovana vrstva je nevodiva, velmi tvrda (tvrdost je na urovni ko-
rundu) a da se snadno barvit nebo lestit.

Anodicka oxidace hlinfku je mnohastupnovy technologicky proces, pfi kterém ma kazdy krok
dulezity vyznam pro vyslednou kvalitu vytvofené anodické vrstvy. Pro praktické provedeni ano-
dické oxidace je k dispozici velké mnozstvi metod, jejichz vybér je urcen hlavné pozadavky na
finalnf produkt.

Alkalicka odolnost na urovni pH 12,5 je v ramci automobilového pramyslu dlouhodob¢ vyzado-
vana vétsinou u vozu do kategorie stfedni tiidy. U vozu vyssi kategorie je dlouhodobé pozadavek
na vyssi odolnost — na urovni pH 13,5. V soucasné dobé se pozadavek na alkalickou odolnost
posunul i u vozidel stfedni tfidy z ptivodni hodnoty 12,5 pH na hranici 13 az 13,5 pH. Dtavodem
tohoto pozadavku jsou zejména agresivni vlivy chemickych produktt, které se pouzivaji v myc-
kach pro automobily a povétrnostni vlivy poskozujicich v dlouhodobém horizontu kvalitu po-
vrchu hlinfkovych dila.

3.2.2 Popis technologie
Eloxovani je provadéno na technologické lince, jeji popis je v nasledujici tabulce.
Multifunkéni eloxovaci linka je navrzena tak, aby bylo mozno provadét nékolik technologickych

postupt volbou poradi jednotlivych procest. V piipadé potfeby umoznuje navrzena linka navrat
zpét k pfedchozim vanam (postup 5 a 6):

elox pfirozeny (E6) (postup: tabulka 2),

elox elektrolyticky, barveni C (postup: tabulka 2),

elox elektrolyticky, lesténi, pH 12,5 (postup: tabulka 2),

elox elektrolyticky, lesténi, pH 13,5 (postup: tabulka 2),

EO mofteni (postup: 21/22, 23, 25/25, 29, 30/31/32, 33, 34/35, 36, 18),

pasivace hliniku bez Cr (postup: 21/22, 23, 25/25, 29, 30/31/32, 33, 34/35, 20, 19, 20, 18).

S o
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Tabulka 1 Popis procesu eloxovaci linky

Pozice proces latky, pfipravy objem teplota
vany
m’ °C
18 susen{ horky vzduch 85
19 pasivace pro Al (bez Cr) | Alficoat 748/3 25
20 oplach+postiik demivoda t.m.
21/22 | odmasténi 1 Alficlean 154/4 16 65
23 odmasteni 2 Alficlean 154/4 8 05
24/25 | 2° oplach+postiik voda 11 t.m.
26/27 E6 mofeni Alfisatin 339/4, NaOH 16 65
28 teply oplach Steinex 22, NaOH 45
29 EO mofeni Steinex 22, NaOH 45
30/31/32 | 3° oplach+posttik voda 17 t.m.
33 deoxidace Alfideox 75, H,SO, 6 t.m.
34/35 | 2° oplach+postiik voda 11 t.m.
36 teply oplach demivoda 7 60
37 elektrolytické lesteni 1 Alfiflex 490 12 65
38 teply oplach max. 10% Alfiflex 490 7 45
39 elektrolytické lesteéni 2 Alfiflex 490 12 65
40 teply oplach max. 10% Alfiflex 490 7 45
41/42 | 2° oplach+postiik voda 11 t.m.
43 alkalicky dekap Alfinal 231/1, Alfinal 231/2 7 44
44/45/46 | 3° oplach+postiik voda 11 t.m.
47 deoxidace Alfideox 75, H,SO, 6 t.m.
48 elox H,SO, 9 19
49 elox H,SO, 9 19
50 hruby oplach voda 6 t.m.
51 elox H,SO, 9 19
52 elox H,SO, 9 19
53/54 | 2° oplach+posttik voda 11 t.m.
55 elekrolyt. barveni C Alficolor 677, H,SO, 9 19
56 hruby oplach voda 6 t.m.
57/58 | 2° oplach voda 11 t.m.
59/60 | demi oplach demivoda 13 t.m.
61/62 | studené utésnéni Alfiseal 982/5 11 30
63 studené utésnéni Alfiseal 982/5 6 30
64/65 2° demi-oplach demivoda 11 t.m.
06/67 | horké utésnéni + posttik | Alfiseal 961 15 >96
68/69 | horké utésnéni + postfik | Alfiseal 961 15 >96
70 demi oplach demivoda 5
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71/72 | horké utésnéni 13,5 pH | Alfiseal 967/1, Alfiseal 968 15 >96
73 demi oplach demivoda 5 t.m.
74/75 | suseni horky vzduch 85
Celkovy objem lazné (vyjma oplachu): 204 m’.

Vyuziti jednotlivych van pro jednotlivé technologické postupy (popsané pied tabulkou 1) je vy-

znaceno v tabulce 2.

Tabulka 2 Popis technologickych postupt

Pozice | proces technologicky postup
1 2 3 4 5 6

18 suseni X

19 pasivace X

20 oplach+postiik X
21/22 odmasténi 1 X X X X X X

23 odmasténi 2 X X X X X X
24/25 | 2° oplach+postiik X X X X X X
26/27 | E6 mofeni X X

28 teply oplach X X

29 EO mofeni X X

30/31/32 | 3° oplach+posttik X X X X

33 deoxidace X X
34/35 | 2° oplach+posttik X X

36 teply oplach X

37 elektrolytické lesténi 1 X X

38 teply oplach X X

39 elektrolytické lesténi 2 X X

40 teply oplach X X
41/42 | 2° oplach+postiik X X

43 alkalicky dekap X X

44/45/46 | 3° oplach+posttik X X

47 deoxidace X X X X

48 elox X X X X

49 elox X X X X

50 hruby oplach X X X X

51 elox X X X X

52 elox X X X X
53/54 | 2° oplach+posttik X X X X

55 elekrolyt. barveni C X
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56 hruby oplach X
57/58 | 2° oplach X
59/60 | demi oplach X X X X
61/62 studené utésnéni X
63 studené utésnéni X X X
64/65 2° demi-oplach X X X X
66/67 | horké utésnéni + postiik X X X X
68/69 | horké utésnéni + postiik X X X X
70 demi oplach X X X X
71/72 | horké utésnéni 13,5 pH X
73 demi oplach X
74/75 susen{ X X X X

3.2.3 Specifikace a spotfeba surovin

Prehled chemickych vlastnosti pouzivanych piipravka je v bezpec¢nostnich listech téchto piiprav-
ka. Bezpecnostni listy jsou ulozeny u provozovatele.

Vyrobce viech pfipravka: Alufinish GmbH & Co. KG, Andernach, Némecko

Tabulka 3 Prehled a spotfeba pouzivanych piipravka

PouZivané pfipravky pouZiti pifedp. spotieba
t/rok
Alfiseal 982/5 studené utésnéni 14,0
Alfiseal 967/1 horké utésnéni 1,0
Alfiseal 968 hotké utésnéni 1,0
Alfiseal 961 hotké utésnéni 1,0
Alficoat 748/3 pasivace hliniku bez Cr 0,05
Alficolor 699 elektrolytické barveni 0,5
Alficolor 677 elektrolytické barveni 3,5
Alfiflex 490 elektrolytické lesténi 19,5
Alfisatin 339/4 E6 mofeni 2,0
Alfinal 231/1 alkalicky dekap 7,2
Alfinal 231/2 alkalicky dekap 7,2
Alficlean 154/4 odmast’ovani 4,0
Alfideox 75 deoxidace 0,5
Defoamer 45 piipravek proti pénéni, el. lesténi 0,5
Steinex 22 alkalické mofeni 1,5
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3.2.4 Vzduchotechnika

Odsavani vzduchu od eloxovaci linky budou zajist’ovat 2 odsavaci vétve — pro alkalicky odpadni
vzduch a pro kysely odpadni vzduch. Odsavani obou vétvi bude vyvedeno 3 m nad droven stie-
chy.

Tabulka 4 Odsavani eloxovaci linky

Odsavana c¢ast linky vykon odsavani pramér vyduchu | vySka asti vyduchu
m®/h m m

alkalicka ¢ast 28 000 0,80 15,5

kysela ¢ast 47 000 1,12 15,5

3.2.5 Zafizeni ke sniZovani emisi

Pro omezen{ emisi latek z procesu eloxovani bude do kazdé odsavaci vétve instalovana pracka
vzduchu KWK 125/3-1600x1600.

Pracka vzduchu je navrzena pro ¢isténi — skrapéni kapek vody, obsahujici kyselé/alkalické zne-
cist'ujici latky, v odsavaném vzduchu.

Konstrukce:

Jedna se o kombinaci horizontalné umisténé zénové tryskové pracky s integrovanym tfifadovym
skrapécim pranim, jednou pfedlohovou nadrzi z PP a jednim radidlnim ventilatorem (typ VRE
710/731 W 950 PPs/Gfk).

Pomoci palety trysek, stfikajicich do celého praméru pracky rovnomérné vodni mlhu, se zachyti
znecist'ujici latky do vodnich kapek. Odsavany vzduch je veden pfes sinusové lamely, jejich tvar
zpusobuje, ze vodni kapky od urcité velikosti jsou vychyleny na profilovou sténu, na které vznika
tekuty film a ten stékd do nadrze. Odtok kapek do nadrze je zajistén sadou odtokovych drazek a
komor na lamelach.

Ucinnost: az 99 % pfi hrani¢ni kapce > 15 um, je zajisténa specialnim konstrukénim fesenim
skrapécich lamel.

3.3 Cistirna odpadnich vod

Technologické odpadni vody z celého provozu budou odvadény do cistirny odpadnich vod -
neutralizacni stanice.

Cistitna odpadnich vod (COV) je fesena jako plné automaticka. Monitorovéni technologického
procesu je prubézné znazornovano na displeji ovladaciho dotykového panelu.

3.3.1 Kapacita COV

Mnozstvi odpadnich vod pro technologii eloxovani je uvadéné 0,038 m’/m?

P#i kapacité vyroby 490 tis. m® povrchové upravené plochy a provozni dobé 240 dni za rok je
mnozstvi odpadnich vod piivadénych do COV 78 m’/den.
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3.3.2 Popis technologie

Zékladni &sti COV:

a) stohovaci nadrz pro kyselé oplachové vody v¢. dopravnich cerpadel,
b) stohovaci nadrz na alkalické oplachové vody v¢. dopravnich cerpadel,

¢) stohovaci nadrz na kyselé koncentraty + lesténi v¢. dopravnich cerpadel.

Neutralizace kyselych/alkalickjch vod se sklida ze stohovaci nadrze v¢. dopravnich cCerpadel.
Dale pak z nadrze na fidky kal véetné 2 ks pistovych membranovych cerpadel. Soucast{ je komo-
rovy filtracni lis spliujici pozadavky navrzeného provozu linky a COV.

3.4 LesSténi
3.4.1 Technologie lesténi

Lesténi vyrobku (jako pfiprava pro proces povrchovych aprav) budou zajist'ovat lestici automaty
Robocell 400ST a Robocell 400GT.

Je navrzena instalace zafizent: 1 x Robocell 400ST (automaty ¢. 4)
3 x Robocell 400GT (automaty ¢. 1 — 3).
Pracovisté lesténi bude umisténo v jizni ¢asti vyrobni haly (obr. ¢. 2).

Vyrobce: CIMOTEC

3.4.2 Vzduchotechnika

Odsavani lesticich stroji bude rozdéleno do dvou vétvi, obé vétve vedou do spolecného filtrac-
nfho zafizeni. Vzduchotechnické zafizeni bude zajist’ovat odsavani explozniho prachu z prostoru
automatq.

Automaty Robocell 400ST a Robocell 400GT budou odsavany s vykonem 4 300 m’/h kazdy,
potrubim o praméru 250 mm.

Odsavaci potrub{ jednotlivych zafizeni budou napojena po dvou do spole¢ného odsavani (tabulka

5)

Tabulka 5 Odsavani le§ticich automatt

Odsavana zafizeni vykon odsavani kapacita filtracniho zafi-
zeni
m’/h
automaty 1-2 9 000
18 000
automaty 3-4 9000

3.4.3 Zafizeni ke sniZovani emisi

Ob¢ odsavaci vétve budou vedeny do spole¢ného filtracntho zafizeni. Filtracni zafizeni bude
umisténo mimo vyrobni halu, u jeji vychodni stény (obr. ¢. 2).
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Bude pouzit filtr typu CARM GH (typ CARM GH 10/2/(6)5/17/RP1/BB OSEX 4M F26 GR
360°CU SD), vybaveny automatickou regeneraci filtracntho média pomoci protiproudu tlakového
vzduchu.

Filtrat bude jiman do big-bagu o objemu 1000 1, umisténého pod filtra¢nim zafizenim. Big-bag je
vybaven uzaviracim mechanizmem tak, aby se pfi skladovani neprasilo.

Cisty, prefiltrovany vzduch bude odvadén zpét do prostoru haly (v zimnim obdobi) nebo do
venkovniho prostfedi (v zimnim obdobi).

Filtracni zafizen{ bude vybaveno dle normy ATEX, ktera urcuje podminky pro odsavani exploz-
nfho prachu (nevybusné provedeni).

Parametry filtracniho zafizent:

®*  mnozstvi vzduchu 18 000 m’/h,
» filtracni plocha 175 m®,

"  pocet filtracnich elementt 100 ks,

» filtra¢ni médium PES MP/A,

" emise prachu 1-2mg/m’.

3.5 Spalovaci zdroje
3.5.1 Tepelny ohfev linky

Teplo pro ohfev eloxovaci linky bude zajist'ovat kotelna, ve které budou instalované 2 kotle
Viessmann Vitoplex 200 SX2A s tepelnym vykonem 2 x 700 kW.

Kotelna bude umisténa v 2. NP vestavby haly (obr. ¢. 2). Spaliny budou odvadény dvéma samo-
statnymi kominy nad stfechu haly. Pramér usti kominu 0,35 m, vyska 15 m.

Tabulka 6 Parametry instalovanych kotlt (pro 1 kotel)

Kotel pocet tepelny vykon | tepelny pfikon spotieba ZP
kW kW m’/h
Vitoplex 200 SX2A 2 700 761 82,1

3.5.2 Vytapéni prostoru haly

Prostory skladu a technologie lesténi budou vytipény tmavymi infrazafi¢i Helium K50/200-1-18
(vyrobce 4heat), zavésenymi pod stropem.

Odvod spalin od tmavych zafi¢t bude vyveden nad stfechu haly.

Prostor eloxovaci linku bude vytapén 17 ks elektrickych vytiapécich jednotek typu Sahara
MAXX HE typ Al.
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Tabulka 7 Prehled tepelnych spalovacich zdroju ve vyrobni hale

Prostor typ spal. zafizeni pocet jm. vykon tepelny spotieba ZP
piikon
kW m’/h
skladova ¢ast | 4heat K50/200-1-18 5 31,6 34 3,2
prostor lesténi | 4heat K50/200-1-18 3 31,6 34 3,2
celkem - - 252,8 272 25,6

3.5.3 Spotieba zemniho plynu
Predpokladany odbér zemniho plynu pii provozu kompletni technologie: 9 495 MWh,
toje 1021 tis. m*/rok.

Maximalni hodinova spotfeba: 345 m’/h,
z toho technologicka linka 200,0 m’/h,
plynové zafice 25,6 m’/h.

3.6 Nejlepsi dostupné techniky - BAT

Nejlepsi dostupné techniky pro povrchové upravy kovi jsou uvedeny v referencnim dokumentu

[10].

Anodicka oxidace

Kromé obecnych BAT nelze pro procesy a chemikalie pouzit zadné specifické BAT. Pro anodic-
kou oxidaci lze pouzit pfedevsim tyto BAT:

1. wvyuzit tepla: BAT je rekuperace tepla utésnovactho roztoku jednou z technik (popsanych
v Oddilu Snizeni tepelnych ztrat z pracovnich roztoku),

2. rekuperace lazné pro alkalické leptani: BAT je rekuperace lazné (viz oddil Regenerace al-
kalického leptaciho roztoku), jestlize:

* spotieba alkalického roztoku je vysoka,
" se nepouziva zadna pfisady zabranujici srazeni hydroxidu hlinitého,
" upraveny povrch dosahuje pozadovanych specifikaci,

3. uzavieného okruhu pro oplachové vody: BAT pro anodickou oxidaci neni pouziti uza-
vieného oplachového okruhu s iontoméni¢em, protoze odstranéné chemikalie majf stejny
vliv na Zivotn{ prostfedi jako chemikalie pouzivané pro regeneraci iontomeénice,

4. pouzivani povrchové aktivnich latek neobsahujicich PFOS (sulfonat perflurooctanu).

Z navrzenych BAT jsou v technologii anodické oxidace aplikovany dvé techniky:
- uzavieny okruh pro oplachové vody, které jsou pies COV opét pouzity v technologii,

- povrchov¢ aktivni latky neobsahuji PFOS.
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3.7 Piehled vyduchi v provozovné

3.7.1 Technologie

Vyduchy technologie jsou v pfehledu v tabulce 8. Odsavana je pouze technologie anodické oxi-
dace a procesu lesténi. Vzduch odsavany od lesticich automatt je po vycisténi na filtracnim zafi-
zeni v zimnim obdobi vracen zpét do prostoru haly(tedy bez vystupu do venkovniho ovzdusi),
v letnim obdobf je vypoustén do venkovniho prostiedi.

Tabulka 8 Prehled vyducht technologie

Technologicky technologie vykon odsa- vyska pro-
celek vani mér/rozmér
m’/h m m
) . alkalicka c¢ast 28 000 15,5 0,80
anodicka oxidace T
kyseld cast 47 000 15,5 1,12
o automaty 1-2 9 000
lestén{” 11,0 0,6 x 0,5
automaty 3-4 9 000

Y v zimnfm obdobf bez vystupu do venkovniho prostfedi

3.7.2 Spalovaci zdroje

Spalovaci zdroje slouzi jednak pro ohfev lazni eloxovaci linky, jednak pro vytapéni vyrobnich

prostor.

Tabulka 9 Ptehled viducht (komint) spalovacich zdroja

P}

Technologicky celek zafizeni ob]e.m vydka bt
spalin
m’/s m m
, kotel Vitoplex 200 SX2A 0,28 15,0 0,35
kotelna technologie -
kotel Vitoplex 200 SX2A 0,28 15,0 0,35
vytapéni skladu Helium K50/200-1-18 (5x) 0,011 12,8 0,1
vytapéni provozu lesténi | Helium K50/200-1-18 (3x) 0,011 12,8 0,1
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3.8 Navrh zafazeni technologie dle zak. &. 201/2012 Sb., pfil. &. 2
3.8.1 Anodicka oxidace (eloxovani)

Povrchova uprava kovu a plastt a jinych nekovovych pfedméta s celkovou projektovanou kapa-
citou objemu lazné vétsim nez 30 m’ (vyjma oplachu) je podle ptflohy ¢. 2 k zdkonu ¢. 201/2012
Sb. zafazena jako vyjmenovany stacionarni zdroj s kodem 4.12.

Objem lazné linky povrchovych tGprav (anodické oxidace) je 204 m’.

Technologie anodické oxidace (eloxovani) je vyjmenovany stacionarni zdroj s kédem 4.12.

3.8.2 Lesténi hlinikovych vyrobku

Proces lesténi je mechanicky, nejedna se o lesténi s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych
prostfedkd.

Technologie lesténi hlinikovych vyrobku neni vyjmenovany stacionarni zdroj.

3.8.3 COV

Cistirny odpadnich vod, které jsou primarné uréeny k &isténf vod z pramyslovych provozoven a
provozt technologii produkujicich odpadni vody v mnozstvi vétsim nez 50 m’/den jsou vyjme-
novany stacionarni zdroj zafazeny pod kdédem 2.6.

COV v provozovné spoleénosti AAS Automotive v Milovicich s maximalni denni kapacitou
78 m’ je vyjmenovany stacionarni zdroj s kédem 2.6.

3.8.4 Vytapéni — spalovani paliv v kotlich

Celkovy instalovany tepelny piikon kotla Vitoplex 200 v kotelné vyrobni haly je 1,522 MW. Cel-
kovy instalovany pfikon téchto kotla je vyssi nez 0,3 MW.

Spalovani zemniho plynu v kotlich v arealu spole¢nosti AAS Automotive v Milovicich je vyjme-
novany stacionarni zdroj s kodem 1.1.

3.8.5 Vytapéni — tmavé infrazafice
Celkovy instalovany tepelny pifkon tmavych infrazafi¢a Helium 272 kW je nizsf nez 0,3 MW.

Spalovani paliv v infrazaficich Helium pro vytapéni skladu a prostou lesténi v arealu spolecnosti
AAS Automotive v Milovicich neni vyjmenovany stacionarni zdroj.
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4. Emisni charakteristika stacionarniho zdroje

4.1 Specifikace zneciSt’ujicich latek
4.1.1 Pachové postiZitelné latky

Technologie v provozovné spolecnosti AAS Automotive nebudou zdrojem pachové postizitel-
nych latek v takové mife, aby vzhledem ke vzdalenosti nejblizsi obytné zastavby obtézovaly oby-
vatelstvo zapachem.

4.1.2 Ostatni latky

Ze spalovani zemntho plynu ve spalovacich zdrojich pro vytapéni budou do ovzdusi emitovany
oxidy dusiku NO, a oxid uhelnaty CO.

Z provozu eloxovaci linky mohou byt vzhledem k pouziti kyseliny sirové v laznich linky do
ovzdusi emitovany oxid sificity SO, a aerosol kyseliny sirové H,SO,.

4.2 Naméfené hodnoty emisi

Posuzované zdroje znecisténi ovzdusi dosud nejsou provozovany, méfeni proto neni k dispozici.

4.3 Odhad celkovych emisi
Celkové emise znecist'ujicich latek pfi provozni dobé 3 840 h/rok.

Odhad emisi z technologie eloxovaci linky byl proveden pro emise na arovni emisnich limita
(kapitola 4.4, tabulka 12) a celkového objemu odsavani.

Tabulka 10 Celkové hodnoty emisi z linky anodické oxidace

Technologie zneciStujici emisni koncen- | hmotnostni tok | celkové emise
latka trace (limit)
mg/ m’ g/h kg/rok
anodicka oxidace | SO, 20 940 3 609,6
H,SO, 2 94,0 361,0

Uvedené mnozstvi emisi je horni odhad pro emise na drovni emisnich limitu.
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Odhad emisi ze spalovani zemnfho plynu byl proveden z emisnich faktora [11].

Tabulka 11 Emise NO, a CO ze spalovani zemniho plynu

Znecist'ujici latka | emisni fak- | max. spo- | max. hodi- | ro¢ni spo- celkové
tor tteba ZP | nové emise tteba ZP emise
kg/106.m3 m’/h kg/h m’/rok kg/rok
oxidy dusiku NO_ 1130 0,390 1153,7
- ] 345 1 021 000
oxid uhelnaty CO 48 0,017 49,0

4.4 Porovnani s poZadavky stanovenymi zakonem nebo provadécimi pfedpi-
sy
4.41 Anodicka oxidace

Specifické emisni limity pro povrchovou upravu kovu a plastd a jinych nekovovych pfedméta
s celkovou projektovanou kapacitou objemu lazné nad 30 m’ (vyjma oplachu) (kéd 4.12. dle pfi-
lohy ¢. 2 zakona) jsou stanoveny v piiloze ¢. 8, ¢ast II, bod 3.8.2 k vyhlasce ¢. 415/2012 Sb.

Tabulka 12 Specifické emisni limity pro zdroje s kodem 4.12.

Emisni limity [mg/m’] Vztainé pod-
SO, NO, H,SO, HCl HF minky
20" 650? 2V 107 59 B

Vysvetlivky:
1) Plati pfi pouzit{ kyseliny sirové.
2) Plati pfi pouziti kyseliny dusicné.
3) Plati pfi pouzit{ HCL.
4) Plati pfi pouziti HF.

Pro technologii anodické oxidace pfi pouziti kyseliny sirovi plati nasledujici emisni limity:
SO, 20 mg/m’,
H,SO, 2 mg/m’.

4.4.2 Cistirna odpadnich vod

Pro vyjmenovany stacionarni zdroj ¢istirna odpadnich vod, ktera je primarné urcena k ¢isténi vod
z pramyslovych provozoven a provozu technologii produkujicich odpadni vody v mnozZstvi vét-
§im nez 50 m*/den nejsou vyhlaskou ¢.415/2012 Sb. stanoveny Zadné emisni limity.

Je stanovena technicka podminka provozu:

Za iicelem snieni emisi necistujicich litek obtéZujicich dpachem vyugivat opatieni ke snigovani emisi téchto
ldtek, napr. provedenim odsdvini odpadnich plynii do zaiizeni k omezovini emisi, akrytovinim jimek
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§ dopravnikil, ugavienim objekti, pravidelnym odstrariovanim usazenin organického privodu e garizeni pro pred-
Casténi odpadnich vod, dodrgovdnim technologické kdzné.

4.4.3 Kotelna pro ohfev linky anodické oxidace

Specifické emisni limity pro pistové spalovaci zdroje jsou uvedeny v nafizeni vlady ¢. 415/2012
Sb., v pfiloze ¢. 2, ¢ast I — tabulky 1.1.1, 2.1.1 a 3.1.1.

Nasledujici emisni limity jsou platné pro vsechny nové kotle, které byly do provozu pted 20. pro-
sincem 2018 i po tomto datu. Pro zdroje uvedené pred 20. prosincem 2018 platf v{jimka *

Tabulka 13 Specifické emisni limity pro kotle

Druh paliva Specifické emisni limity [mg/m”’]
> 1-5 MW
NO, CO
zemni plyn 100” 50
Vysvetlivky:

2) Pokud provozovatel prokaze, ze nelze této hodnoty z technickych divoda dosahnout
pouzitim nizkoemisnich hotakd, platf specificky emisnf limit 200 mg/m”.

Vyrobce kotla Viessmann Vitoplex 200 garantuje emise NO, ve tfidé 5, to znamena, Zze emisni
limit 100 mg/m” bude s rezervou plnit.

4.5 ZjisPovani a vyhodnoceni trovné znecisténi

Uroven znedisténi zjist'uje provozovatel u znedist'ujici latky, pro kterou ma stanoven specificky
emisni limit vyhla§kou nebo v povoleni provozu. Provozovatel zjist'uje uroven znecist’ovani me-
fenim.

Provozovatel ma stanoveny specifické emisni limity pro technologii anodické oxidace a pro ko-
telnu na zemni plyn s instalovanym tepelnym pifkonem 1,522 MW.

Jednorazové meéfeni emisi se provadi po prvnim uvedeni stacionarniho zdroje do provozu
(nejpozdéji do 3 mésict od uvedeni do provozu) a dale v intervalech, uvedenych v tabulce 14.

Tabulka 14 Emisni limity a ¢etnost méfeni emisi

Technologie zdroj zneCiStujici | emisni | interval mé- podle vyhl.
latka limit feni 415/2012 Sb.
mg/ m’
anodicka kysela ¢ast linky | SO, 20 1x za kalen- | § 3, odst. 5, pism. a)
oxidace H,S0, 2 daini rok"
kotelna na kotle Vito- NO,_ 100 | 1x za 3 kalen- | § 3, odst. 5, pism. b)
zemni plyn plex1,522 MW | co 50 daini roky”? | bod 1.
Vysvetlivky:

) jednorazové meéfeni emis{ se provadi nejdifve po uplynuti 6 mésicti od data predchoziho méfen,
2 jednorazové méfeni emisi se provadi nejdfive po uplynuti 18 mésicti od data pfedchoziho méfeni.
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5. Zhodnoceni tirtovné znedisténi ovzdusi v lokalité

5.1 Stavajici imisni situace v lokalité¢

V souladu s pozadavky provadéciho predpisu k zakonu o ochrané ovzdusi se pro hodnoceni sta-
vajici urovné znecisténi v pfedmétné lokalité vychazi z map drovni znecisténi konstruovanych
vsiti 1 x 1 km, které zvefejiiuje ve formatu shapefile MZP na svych internetovych strankach.

7. latek, emitovanych z posuzovaného provozu, je imisni pozadi sledovano pouze u NO,.

Tabulka 15 Primérné imisni koncentrace za roky 2012-2016

Znecist'ujici doba jednotka lokalita- Benatecka Milovice-

latka praméro- Topolova Vrutice Armadni, Vru-
vani ticka

NO, rok pg/m’ 12,7 18,1 14,3

Kratkodobé koncentrace NO, jsou v regionu zjist'ovany nejblize ve stanici CHMU Rozd’4lovice
a Mlada Boleslav. Vysledky méfeni (posledni dostupné vysledky) na téchto stanicich jsou pro
posuzovanou lokalitu pouze orientacni. Méfeni imisnich koncentraci CO neni nikde v regionu
provadéno.

CHMU Rozdlovice (2017): NO,
CHMU Mladi Boleslav (2017):  NO,

71,2 pg/m’,
125,5 pg/m’,

max. hodinova koncentrace:

max. hodinova koncentrace:

5.2 Vliv na imisni situaci

Pro posouzeni imisni situace v okoli provozovny a zhodnoceni imisniho piispévku technologie
anodické oxidace a plynové kotelny nebyla zpracovana rozptylova studie. V pfipadé posuzova-
nych zdrojua neni zpracovani rozptylové studie zakonem vyzadovano.

Vzhledem k instalovanému tepelnému piikonu spalovaciho zdroje a vzhledem ke stavajicimu
imisnimu pozadi v lokalité Ize pfedpokladat, Zze vliv tohoto zdroje na imisni situaci v dot¢eném
uzemi nebude vyznamny a v zadném pfipadé nepovede k moznosti piekroceni pfislusnych imis-
nich limita v lokalité.

5.3 Plnéni pozadavka vyplyvajicich z PZKO

V programu PZKO, zéna Stiedni Cechy — CZ02, jsou stanovena opatfeni ke snizeni emisf a k
pozadovanému zlepSeni kvality ovzdusi.

Pro posuzovany zamér jsou relevantni nasledujici opatfeni v sektoru B — Snizen{ vliva stacionar-
nich zdroju na uroven znecistén{ ovzdusi.
1. Opatieni BD2 — Minimalizace imisnich dopadd provoza novych stacionarnich zdroji v tze-

mi

Popis navrsenych opatieni:
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Opatreni BD2 se vztahuje jak na nové zdroje spadajici pod zakon o integrované prevenci (za-
kon. ¢. 76/2002 Sb.), tak na ostatni nové vyjmenované zdroje.

U vsech novych stacionarnich zdroju bude kompetentni organ, pokud je to mozné a ekono-
micky pifijatelné, stanovovat technické podminky provozu a emisni koncentrace, které jsou de-
finovany a kterych Ize dosahnout nejlepsimi dostupnymi technikami nebo nejlepsim bézné do-
stupnym technickym fesenim. V tzemi s pfekrocenym imisnim limitem bude navic kompe-
tentni organ stanovovat, pokud je to mozné a ekonomicky pfijatelné, emisni koncentrace na
urovni dolni poloviny emisnifho intervalu, ktery je definovan a kterého lze dosahnout nejlep-
$imi dostupnymi technikami nebo nejlepsim bézné dostupnym technickym fesenim.

Zdroje, které by mohly byt potencialnim zdrojem emisi znecist'ujicich latek obtézujicich zapa-
chem, by mély byt umistovany vzdy s ohledem na jejich vzdalenost od obytné zastavby a za-
vazné podminky pro jejich provoz by mély reflektovat nejlepsi dostupné techniky s ohledem
na mistni podminky zivotniho prostfedi. U téchto zdroji bude vyzadovano technické opatfeni
k omezeni emisi pachovych latek (napf. acinné zakryty). Pii vystavbé novych a rekonstrukei
stavajicich ostatnich stacionarnich zdroju znecistovani ovzdusi s emisemi VOC by mélo byt
instalovano zafizeni s minimalni produkci emisi VOC (napf. vyuziti technologie bez pouziti
organickych rozpoustédel, pfednostni vyuzivani pfipravka s nizkym obsahem VOC, instalace
zafizeni k omezovani emisi VOC).

Piipadné zvyseni emisi lze na strané imisniho zatizeni kompenzovat vhodnym opatfenim eli-
minujicim nové vnesené emise (napf. vysadba izolacni zelené, omezeni emisi na jiném zdroji
ve stejné lokalité apod.).

Opatfeni pro posuzovany zdroj znecisténi ovzdusi:
* technologie anodické oxidace hlinfku (eloxovani) pfi pouziti kyseliny sirové je zdrojem
emisi SO,,

® spalovani zemniho plynu je zdrojem emisi NO,.

1. Odsavani kyselé casti eloxovaci linky bude vybaveno prackou vzduchu KWK 125/3-
1600x1600 pro cisténi — skrapéni kapek vody, obsahujici kyselé znecist'ujici latky,
v odsavaném vzduchu s ucinnosti az 99 % pii hranicni kapce > 15 um.

2. Plynova kotelna bude osazena modernimi kotli s garantovanou tf{dou emisi NO, 5, emise

NO, budou na drovni cca 40 % emisniho limitu.

6.

Zavér posudku a doporuceni podminek provozu

Zamérem firmy AAS Automotive s.r.o. je umistit do nové budované vyrobni haly na vlastnim
pozemku v obci Milovice-Mlada, v k.. Benatecka Vrutice, linku pro anodickou oxidaci hliniku
(eloxovani).

Pr

ovozovatel zada podle § 11 odst. 52 pism. c) zakona ¢. 201/2012 Sb. o vydani zavazného sta-

noviska k provedeni stavby stacionarntho zdroje - linky pro anodickou oxidaci hliniku a kotelny

na

zemn{ plyn pro ohfev této linky.
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6.1 Navrh emisnich limiti a podminek provozu

V arealu spolecnosti AAS Automotive v Milovicich budou provozovany nasledujici vyjmenované
stacionarn{ zdroje znecisténi ovzdusi.

Povrchova aprava kovi — linka pro anodickou oxidaci hliniku (eloxovani) pfi pouziti
kyseliny sirové. Pro tento zdroj znecisténi ovzdusi jsou stanoveny specifické emisni limity
pro SO, a H,SO,. Navrzené emisn{ limity jsou shodné s témito limity:
3
- SO, 20 mg/m’,
3
- H,S0O, 2mg/m’.

Spalovani zemniho plynu v kotelné pro technologii. Pro tento zdroj jsou stanoveny spe-
cifické emisni limity pro NO, a CO. Jsou navrzeny emisni limity na arovni specifickych limi-
ta:

- NO 100 mg/m’,

X

- CO 50 mg/m’.

Cistirna odpadnich vod k &isténi vod z pramyslovych provozi. Pro tento zdroj nejsou sta-
noveny emisn{ limity.

Je stanovena technicka podminka provozu:

Za sicelem snigent emisi Inecistujicich latek obtéZujicich dapachem vynzgivat opatieni ke sniovdni emisi téch-
to litek, napr. provedenim odsivani odpadnich plynii do arizeni k omezovini emisi, akrytovinim jimek
a dopravnikil, uzavienim objekti, pravidelnym odstrariovanin usazenin organického privodn e Jarizent pro
prediistént odpadnich vod, dodrgovanim technologické kazne.

6.2 Navrh opatfeni vhodnych pro zahrnuti do provozniho fadu

Pro provoz linky pro anodickou oxidaci hliniku a cistirnu odpadnich vod bude zpracovan pro-
vozni fad.

Z posouzeni této technologie vyplyva, Zze nebude nutno zahrnovat do provozniho fadu zadna
specificka opatfeni nad ramec béznych opatfen{ k zajisténi provozu téchto zdroju, ktera vyplyvaji
z pozadavku na zpracovani provozniho fadu (piiloha ¢. 12 k vyhldsce ¢. 415/2012 Sb.).

V provoznim fadu bude zdiraznén pozadavek na striktni dodrzovani technologické kazné.

6.3 PlInéni legislativnich poZadavku

)

b)

Plnéni emisnich limitd pro odsavani kyselé casti linky pro anodickou oxidaci hliniku bude
ovéfeno autorizovanym meéfenim emisi v dobé zkusebniho provozu. Odsavani linky (kyselé i
anodické ¢asti) bude vybavena prackou vzduchu pro zachyt emisf latek odvadénych v odsa-
vaném vzduchu.

Plnéni emisnich limitd ze spalovani zemniho plynu v kotelné provozovny bude ovéfeno au-
torizovanym meéfenim emisi v dobé zkusebniho provozu. Podle vyrobce kotld Viessmann
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Vitoplex 200 budou uvedené kotle s rezervou plnit emisni limit pro NO, — kotle spliuji
emisni normu 5.

¢) Technicka podminka stanovena pro COV — technologiec COV bude umisténa ve vyrobni
hale, stohovaci nadrze pro oplachové vody a kyselé koncentraty budou zakryty, bude dodr-
zovana technologicka kazen — tento pozadavek bude zduraznén v provoznim fadu.

0.4 Kompenzalni opatfeni

Pro zdroje uvedené v pifloze ¢. 2 k zakonu o ochrané ovzdusi pod kédem 1.1 spalujici zemni
plyn, a pod kédy 2.6 a 4.12 nejsou vyzadovana kompenzacni opatfeni podle § 11 odst. 5 zakona.

0.5 Doporuceni

Zpracovatel posudku doporucuje Krajskému afadu Stfedoceského kraje vydat v souladu s § 11,
odst. 2, pism. ¢) zakona o ochran¢ ovzdusi souhlasné zavazné stanovisko k provedeni stavby sta-
cionarniho zdroje:

* linky pro anodickou oxidaci hliniku (eloxovani) s objemem lazné vétsim nez 30 m’,
» (istirnu odpadnich vod s kapacitou vy$si nez 50 m’/den,

* kotelna spalujici zemni plyn s tepelnym pitkonem 1,522 MW.

7. Udaje o zpracovateli odborného posudku

Jméno a piijment: Mgr. Radomir Smetana
adresa: Gagarinova 779, 460 07 Liberec 7
ICO: 14862450

datum zpracovani posudku:  22. 6. 2018

podpis:
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