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1.Zakladni identifika¢ni udaje: Identifikaéni udaje zadavatele
odborného posudku. Identifika¢ni idaje zpracovatele odborného
posudku, datum zpracovani odborného posudku. Ucel zpracovani
odborného posudku.

Provozovatel, spolecnost greiner packaging s.r.o. se sidlem Greinerova 216, 435 33 Louka u
Litvinova, ICO 26309181, provozuje v Louce u Litvinova vyrobu plastovych obalt pro potravinaiské
ucely tvarovanim a naslednym potiskem technologii suchého ofsetu. Vyrobky jsou urceny pro trhy
zemi Evropské Unie.

K provozu zdrojii je vydano Rozhodnuti - povoleni provozu ze strany KU Usteckého kraje.

Soucasna provozovna na vyrobu plastovych vyrobkii pro potravinaiské ucely (vyrobni haly a
skladové haly) se nachazi v prostoru prumyslové zény v Louce u Litvinova.

Zamérem spolecnosti je rozSifeni vyroby plastovych obalt. Stavajici zastavba vyroby, skladu
a expedice spolecnosti bude rozsifena o novou budovu, novy sklad a novou expedici vyrobki.
Vyrabény budou plastové kelimky véetné jejich potisku. Kapacita vyroby je planovana na 5 miliardy
ks za rok s ro¢ni vyrobni projektovanou kapacitou spotieby polypropylenu 30 000 tun/rok.

Jedna se o narlst oproti stavajicimu stavu o 100 %

Nové budou instalovany 4 extruzni linky, ke kazdé tii linky potiskovaci + jedna potiskovaci
linka rezervni, celkem tedy 13 potiskovacich linek.

Predpoklad zahajeni vystavby je zacatek roku 2027. Pfedpokladana délka stavby je cca 8-10
meésict. Nasledné se budou instalovat technologické celky.

Zahajeni zkusebniho provozu 4Q/2027 — 1Q/2028 dle termint dodavek technologii.

Predmétem tohoto odborného posudku podle § 11 odst. 7 zdkona €. 201/2012 Sb., o ochrané
ovzdusi (dale také jen ,,zakon o ochrané ovzdusi“ a ,,odborny posudek), predkladaného jako soucast
zadosti o vydani zavazného stanoviska k povoleni zaméru obsahujiciho stacionarni zdroj uvedeny v
ptiloze ¢. 2 k zakona o ochrané ovzdusi k fizenim podle jiného pravniho predpisu podle § 11 odst. 2
pism. b) zékona ¢. 201/2012 Sb., je posouzeni akce ,,Rozsifeni vyroby plastovych obalid ve spolecnosti
greiner packaging s.r.o. v Louce u Litvinova“ z hlediska ochrany ovzdusi.

Tento material ma dale za cil reagovat na pozadavky platné legislativy a bude vychozim
materialem pro vydani pfislusného zavazného stanoviska ke stavbé tohoto zdroje znecistovani ovzdusi
(k rozsiteni stavajici provozovny).

Pfedmétem posudku neni posouzeni umisténi a vySek kominii a posouzeni rozptylu
znecist'ujicich latek z provozovny.

Zpracovani odborného posudku zadala spole¢nost: Mgr. Petra Martinkova, Fr. Skroupa 583/6,
Most, 434 01, IC: 2403684.



2.0becné udaje.

(popis Setieni na misté, popis projektové dokumentace, pouzité metodické pokyny a dalsi pouzita literatura, protokoly z
autorizovaného méreni atd.). ldentifikacni udaje staciondrniho zdroje a cinnosti souvisejicich s jeho provozem, pri kterych
mohou vznikat emise znecistujicich latek (nazev stacionarniho zdroje, adresa, provozovatel, ICO provozovatele, umisténi v

vy

staciondrniho zdroje pod néktery z kodii z prilohy ¢. 2 k zdkonu. Dosavadni vydana povoleni provozu zdroju, kterych se tykaji
Jjakékoli zmeny uvedené v odborném posudku.

2.1. Podklady odborného posudku
Pro zpracovani posudku byly poskytnuty a pouzity mj. tyto podklady:

a) Provozni tad ,greiner packaging s.r.o., provozovna Louka u Litvinova, cervenec 2013,
aktualizace: Ing. Tomas Francirek — jednatel, 3.12.20215.

b) DOKUMENTACE PRO ZJISTOVACI RIZENI O VLIVU NA ZIVOTNi PROSTREDI
,»Rozsifeni vyroby plastovych obald ve spolecnosti greiner packaging s.r.o. v Louce u Litvinova®,
Ing. Tomas Martinek, 6.5.2026.

¢) Brueckner Group USA, Inc., Kiefel Division: Nabidka na dodavku stroju - Project: KTR6.2 Speed
left to right Automatic Pressure Forming Machine, Term Sheet No.2004117-5-2004107-5-E A,
28.10.2025.

d) Greiner Packaging International GmbH: Nabidka No. CU-25025-R2 na ofsetové potiskové stroje
POLYTYPE Cup printing machine BDM-681

e) Bezpecnostni listy surovin.

f) Dokumentace k zaloznimu zdroji — pozarnimu ¢erpadlu.
g) Dopliyjici informace provozovatele.

h) Hlaseni F OVZ SPE za rok 2024 a 2025.

i) Internetové stranky http://www.chmi.cz

j) Internetové stranky https://mapy.com/cs

k) Internetové stranky https://nahlizenidokn.cuzk.gov.cz/
1) Internetové stranka https://ags.cuzk.cz/geoprohlizec

m) Posuzovatel vlastni i podklady kjinym obdobnym akcim s obdobnymi parametry. O cizi
technologii nebudou uvadény zadné informace, které by mohly byt povazovany za poruSeni
obchodniho ¢i jiného tajemstvi a uvedeny budou jen zavery o emisich.

Dale byly vyuzity zkuSenosti autora, jeho archiv.

2.2. Dosavadni vydana povoleni provozu zdrojua, kterych se tykaji jakékoli zmény
uvedené v odborném posudku
a) Uplné znéni vyrokové &asti povoleni provozu vydané rozhodnutim KUUK pod &j.
2358/ZP7/2013-5 dne 31. 7. 2013, véetné¢ zmény ¢. 1 vydané rozhodnutim pod ¢&.j.
2061/ZPZ/2014-4 dne 26. 5. 2014 a zmény ¢. 2 vydané rozhodnutim pod ¢&.j.
4002/ZPZ/2015-5 dne 4. 1. 2016 a zmény ¢. 3 vydané rozhodnutim pod ¢&.j.
KUUK/026538/2022/ZPZ dne 11. 2. 2022

2.3. Popis projektové dokumentace
a) DSP, DUR - vytahy.


http://www.chmi.cz/
https://mapy.com/cs
https://nahlizenidokn.cuzk.gov.cz/

2.4. Protokoly z autorizovaného méreni atd.)
Protokoly o autorizovaném méfeni emisi fy Technické sluzby ochrany ovzdusi Ceska Lipa s. r.
e (Cislo 195/1, Stanoveni emisi plynnych zneciStujicich latek z vydech ofsetovych

potiskovacich strojti €. 1 az 6 ve firme greiner packaging s.r.o., Louka u Litvinova, datum
mefeni 20. —21. 11 . 2025.

e (Cislo 195/2, Stanoveni emisi plynnych zneciStujicich latek z vydech ofsetovych
potiskovacich stroju €. 7 az 12 ve firmé greiner packaging s.r.o., Louka u Litvinova, datum
méfeni 20. —21. 11 . 2025.

e Cislo 195/3, Stanoveni emisi plynnych znecistujicich latek z odtahu z mycky barevnikii ve
firmé greiner packaging s.r.o., Louka u Litvinova, datum méfeni 20. 11 . 2025.

2.5. Popis Setieni na misté

Mistni Setfeni nebylo uskute¢néno, poskytnuté podklady byly dostatecné.

2.6. Pouzité metodické pokyny a dalSi pouzita literatura

Platna legislativa, vztahujici se k posuzovanému zdroji jsou citovany a komentovany priabézné
v textu a seznam legislativy ke dni zpracovani je v ptiloze €. 1.

Dale byly pouzity nasledujici Metodické pokyny a materialy:

a) Referencni  dokumenty o nejlepSich  dostupnych technikdich  pro  stacionarni
zdroje nespadajici pod BREF

- Zpracovani plastl a nakladani s chemickymi latkami
- Tg&kavé organické latky
- Vyroba a zpracovani kovi a plasti

b) Metodicky pokyn odboru ochrany ovzdusi ke scitani technologickych (ostatnich) zdroji
znecistovani ovzdusi — zpracovany pro stav legislativy po 1. 3. 2025

c) Sdeleni - manipulace se sypkymi materialy

d) Metodicky pokyn odboru ochrany ovzdusi ke zpracovani rozptylovych studii

e) Metodicky pokyn odboru ochrany ovzdusi pro vypracovani odbornych posudki
f) Aktualizované programy zlepSovani kvality ovzdusi 2020+

- Véstnik prosinec 2020, Program zlepSovani kvality ovzdusi zona Severozapad—CZ04:
Aktualizace 2020

g) Podpirna opatieni k PZKO 2020+ (pro vSechny zony a aglomerace)

2.7. Nazev provozovny nebo posuzované akce

Rozsiteni vyroby plastovych obalii ve spole¢nosti greiner packaging s.r.o. v Louce u Litvinova

2.8. Identifika¢ni udaje stacionarniho zdroje a ¢innosti souvisejicich s jeho provozem,
pri kterych mohou vznikat emise zneciSt'ujicich latek (nazev stacionarniho zdroje,
adresa, provozovatel, ICO provozovatele, umisténi v katastru — ¢isla parcel).

Udaje o majiteli, investorovi a provozovateli:



https://mzp.gov.cz/system/files/2024-11/OOO-neBREF_Zpracovani_plastu-20160222.pdf
https://mzp.gov.cz/system/files/2024-11/OOO-neBREF_Tekave_organicke_latky-20160222.pdf
https://mzp.gov.cz/system/files/2024-11/OOO-neBREF_Vyroba_zpracovani_kovu_a_plastu-20160222.pdf
https://mzp.gov.cz/system/files/2025-08/OOO-SdeleniOOO_manipulaceSeSypkymiMaterialy-20250815.pdf
https://mzp.gov.cz/system/files/2024-11/OOO-Metodicky_pokyn_RS-20190708.pdf
https://mzp.gov.cz/system/files/2024-11/OOO-Metodicky_pokyn_odborne_posudky-20190708.pdf
https://www.mzp.cz/cz/aktualizace_programu_zlepsovani_kvality_ovzdusi_2020

Tabulka ¢. 1 — Specifikace provozovatele

Identifika¢ni Cislo provozovatele 263 09 181

Obchodni jméno greiner packaging s.r.0.

Sidlo Greinerova 216, 435 33 Louka u Litvinova
Statutarni zastupce Ing. MIROSLAVA BRICHACOVA, jednatel

Adresa zdroje a provozovny:

Zdroje znecistovani ovzdusi ,,Extruzni linky“, ,,Potiskovaci stroje* a ,,My¢ka barevniki* jsou
instalovany ve vyrobni hale, ktera je umisténa v arealu spoleCnosti greiner packaging s.r.o., jenz se
nachazi v obci Louka u Litvinova, Greinerova ¢.p. 216

Tabulka ¢. 2 — Specifikace provozovny a zdroju zne¢iStovani ovzdusi

Identifikaéni &islo provozovny (ICP) 687210611

Nézev provozovny greiner packaging s.r.o. - Louka u Litvinova
Kraj Ustecky

Adresa provozovny Greinerova 216, 435 33 Louka u Litvinova
Katastralni uzemi 687219 Louka u Litvinova, Horni Litvinov
Obec Louka u Litvinova, Litvinov

Parcelni Cisla p.c.st. 377, p.¢. 176/3

I
g |

Greinerova 216
(

Obrazek ¢. 1 — umisténi stavajici provozovny

2.9. Zaiazeni stacionarniho zdroje pod néktery z kédu z prilohy ¢. 2 k zakonu.

Na zéklad€ posouzeni technologie Ize méneéné zdroje zaradit dle piilohy ¢. 2 zakona C.
201/2012 Sb. takto:

Tabulka ¢é. 3 — Klasifikace ménénych zdroji

Kdd Al Bl C




Extruzni linky 6.5. | Vyroba nebo zpracovani syntetickych polymert nebq X X
kompozitd, s vyjimkou vyroby syntetickycl
polymert a kompoziti uvedenych pod jinym kodem|
o celkové projektované kapacité 100 t za rok a vicq
nebo s celkovou projektovanou  spotieboy
organickych rozpoustédel 0,6 t za rok a vice

Potiskovaci stroje a mycCka| 9.1. | Ofset s celkovou projektovanou  spotiebol X
barevnikt (souvisejici organickych rozpoustédel 0,6 t za rok a vice

¢innost)

Vysvétlivky k tabulce:

1. Sloupec A - je vyZzadovana rozptylova studie podle § 11 odst. 8
2. Sloupec B - jsou vyzadovéana kompenzac¢ni opatfeni podle § 11 odst. 4
3. Sloupec C - je vyzadovan provozni fad jako soucést povoleni provozu

2.10. Popis umisténi stacionarniho zdroje.

Popis umisténi stacionarniho zdroje (vzdalenost od nejbliz§i obytné zastavby, mapa oblasti
s vyznacenym zamérem, méfitkem a legendou).

Kraj : Ustecky

Okres: Most

Obec: Louka u Litvinova, Litvinov

k.. Louka u Litvinova, Horni Litvinov

Soucasna provozovna na vyrobu plastovych vyrobkll pro potravinaiské ucely (vyrobni haly a
skladové haly) se nachazi v prostoru primyslové zony. Zamérem bude dotéen pozemek parcelni ¢islo
176/3 v katastralni uzemi: Louka u Litvinova, Horni Litvinov v Usteckém kraji, na kterém bude
umisténa dalsi vyrobni a dal$i skladova hala. Pozemek ma celkovou vyméru 64 520 m? a na jeho ¢asti
se jiz nachazi stavajici provozovna.

Novy vyrobni a skladovy areal bude, stejné jako stavajici, dopravné napojen na stavajici
vozovku v ulici Polni, kterd propojuje silnici 1/2563 s primyslovou zénou u obce Louky u Litvinova
jako prvek obcanské vybavenosti.

Nejblizs$i obytny prostor je umistén ve vzdalenosti 700 m od predpokladané hrany nové
vyrobni haly.



R dé/,z.j/

Obrazek ¢. 3 — Vzdalenost hrany budouci vyrobni haly od nejbliz§i obytné zastavby

A4

2.11. Vzdalenost nejblizsi hrany stavebnich objektii se stacionarnimi zdroji, pfipadné
samotnych stacionarnich zdroja (nejsou-li ve stavebnich objektech) od ploch podle

casti II prilohy ¢. 20, vzdalenost od nejblizSich budov urcenych k bydleni, mapa
oblasti s vyznatenym zamérem, méritkem a legendou.

Organy ochrany ovzdusi maji noveé povinnost vychazet také z minimalnich vzdalenosti mezi
stacionarnim zdrojem a stanovenymi plochami vymezenymi v izemnim planu.

Z hlediska dopadu na zivotni prostfedi se jedna o prumyslovou zoénu, takze vliv na
obyvatelstvo bude minimalni, vzdalenost planovaného okraje vyrobni haly bude od obytné zastavby
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cca 700 m.
Priloha ¢. 20 k vyhlasce ¢ 415/2012 Sb. Minimalni vzdalenosti a zpuisob jejich pouZiti
Tabulka €. 4 — Vytah z ptilohy ¢. 20

Cast 1. Vymezeni kodii a nazvii stacionarnich zdrojii podle prilohy ¢. 2a zdkona o ochrane ovzdusi a
stanoveni minimdalnich vzdalenosti.

Kod Nazev staciondrniho zdroje podle piilohy ¢. 2a k zdkonu Hodnota
staciondrniho minimdlni
zdroje podle vzddlenosti
prilohy . 2a k vm
zakonu

Vyroba nebo zpracovani syntetickych polymerii nebo kompozitii,
s vyjimkou vyroby syntetickych polymerit a kompozitit uvedenych
pod jinym kodem, o celkové projektované kapacité 100 t za rok a 200
vice nebo s celkovou projektovanou spotiebou organickych
rozpoustédel 0,6 t za rok a vice; pouze zdroje, v nichZ vznikaji
emise styrenu

6.5.

\ . R . .
Jedna se o zdroj kédl 2.2, [: Je jeho areal zakreslen

2.7 nebo 8?7 v ZABAGED?
_ Ano
ﬁ Ne Ano ﬁ
12 PouZije se PouZije se
hranice hranice
parcely arealu
N
Jedna se o zdroj kodu 2.3
nebo 5.117 :>
Ano PouZije se
Ne @ geometricky
stred
Ne

Je zdroj v objektu

s unikatnim |:‘I >
identifikatorem
v ZABAGED nebo je
objekt umistovan nové

jako soucast zaméru?

@ Ano

Pouzije se hrana
stavebniho objektu

[
Obrazek ¢. 4 — Diagram pouziti minimalnich vzdalenosti

Soufadnice WGS 84 stiedu stavajici vyrobni haly v mapé ZABAGED jsou: B=50° 35'
54.2625" 1L=13°38'19.0373" hel=359.21.
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Soutradnice WGS 84 stfedu nové vyrobni haly v mapé ZABAGED jsou cca: B=50° 35'
54.1716" L=13°38'23.2743" hel=360.57 — viz nasledujici obrazek.

) ; O ﬂé\\\\g\\ / Na vyklugeninach-
N3 |

DR S A\
/ 3‘ _/_/0/'/— 5

—

Umisténi zdroje je patrné z obrazku v ptiloze ¢. 4.
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3. Identifikace

Hdentifikaéni Cislo provozovny (ICP) pFidélené v ISPOP, bylo-li p¥idéleno — oznaleni provozovny, ve které je
provozovin jeden nebo vice staciondrnich zdroji. Vznikd-li provozem zdroje odpadni teplo, popis jeho vyuZiti. Popis
staciondrniho zdroje a jeho provozu: Podrobny popis staciondrnich zdrojii, pro které je posudek zpracovdn, resp. zdroji,
které maji byt nové umistény nebo povoleny a zdroji, kterych se tykaji jakékoliv zmény; vycet a strucény popis dotéenych
stavajicich staciondrnich zdrojii, 1) které staciondrni zdroje (souvisejici s posuzovanymi staciondrnimi zdroji) jsou jiZ
provozovdny, 2) u kterych zdrojii dochdzi ke zméndm, v ¢em zmény spocivaji, 3) které zdroje maji byt umistény a povoleny
v provozovné nové. U staciondrnich zdrojii, pro které piiloha & 20 stanovuje minimdlni vzddlenost, zemépisné souiadnice
(formdat WGS84 DD) geometrickych stiedii budov, v nichi maji byt staciondrni zdroje umistény, piipadné zemépisné
souitadnice geometrickych stiedii staciondrnich zdrojii, pokud budou provozoviny mimo budovy a ddle uvedeni
vzddlenosti hran stavebnich objektii (piipadné hranice aredlu nebo geometrického stiedu zdroje tam, kde je to relevantni)
od ploch v uzemnim planu podle piilohy ¢. 20.

3.1. Identifikaéni &islo provozovny (ICP) p¥idélené v ISPOP, bylo-li piidéleno —
oznaceni provozovny, ve které je provozovan jeden nebo vice stacionarnich zdroji.
Tabulka & 5 — Nézev a ICP — Identifika¢ni &islo provozovny dle F OVZ _SPE

Nazev provozovny greiner packaging s.r.o. - Louka u Litvinova

Identifikaéni &islo provozovny (ICP) 687210611

3.2. Popis stacionarniho zdroje a jeho provozu: Podrobny popis stacionarnich zdroji,
pro které je posudek zpracovan, resp. zdroji, které maji byt nové umistény nebo
povoleny a zdroji, kterych se tykaji jakékoliv zmény;

V ramci areédlu spole¢nosti je provozovana vyroba plastovych obald pro potravinatské tcely
tvarovanim a naslednym potiskem technologii suchého ofsetu.

Zameérem je rozSifeni stavajici vyroby o stejnou technologii, jako je jiz provozovana, s cilem
navysit vyrobni kapacitu na dvojnasobek. Dojde tedy k vystavbé nové vyrobni a skladovaci haly,

instalaci dalSich extruznich linek vcéetn€ obsluznych technologii (pneudoprava, sila) a k instalaci
dalsich potiskovych linek véetné mycek barevnikil.

Stru¢ny popis vyrobniho procesu:

Skladovéni plastového granulatu je v zasobnich silech. Surovina je ze sil dopravovana do
vyroby podtlakem — potrubnimi rozvody a za pomoci nasavaciho zafizeni do nasypky vytlacovaciho
stroje.

Z nasypky stroje jsou polymery davkovany do vytemperované¢ho pracovniho valce. Ve valci
jsou polymery roztaveny a pomoci $neku tlaceny ptes vytlacovaci hlavu $térbinou (ve tvaru profilu
folie) mezi chlazené vyhlazené kalibra¢ni valce. Valce urcuji tloustku folie pro nasledné tvarovani
kelimk.

Z valci je folie vedena pres vodici drazku a predehiivac (temperuje folii na teplotu, ktera je
nutna pro kvalitni natvarovani kelimk®) k formé upevnéné v tvarovacim stroji. Pfedehtata folie je
tvarovana pomoci tvarniku a tvarnice na uréeny vyrobek a vyseknuta z folie.

Zbytek vyseknuté folie se drti a vznikla drt’ je dopravena potrubnim rozvodem zpét do nasypky
vytlacovaciho stroje a opétovné zapracovana a pouZita k vyrobé folie.

Vytvarované kelimky jsou pfesunuty na paletach k potiskovacimu stroji, kde je obsluha
premisti do zasobniku. Kelimky jsou ze zasobniku postupné odfazovany a nasazovany na trny, kde
dochazi k jejich potisku a v ptipad¢ zmetka k jejich vyrazeni.

Samostatnou c¢asti technologického procesu je piiprava potisku a potiskovacich desek. Pfi
zmeéné druhu potisku (jiny barevny potisk kelimku) se musi potiskovaci stroj demontovat a vyjmout z
n¢j barevniky a potiskovaci desky — klis¢. Pfi zméné druhu kelimku je nezbytné vymeénit i potiskovaci
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trny a prizpusobit dopravniky. Jednotlivé ¢asti stroje jako barevniky a potiskovaci desky jsou nasledné
vymyvany v samostatné mistnosti — myti barevniki.

3.3.  Vydet a struény popis dotéenych stavajicich stacionarnich zdroju,

1) které stacionarni zdroje (souvisejici s posuzovanymi stacionarnimi zdroji) jsou jiz

provozovany,

Na provozovné jsou provozovany tyto stavajici zdroje:

Tabulka ¢. 6 — Stavajici zdroje

Technologie (zdroj)

Zarazeni zdroje

001 Plynova kotelna

Vyjmenovany zdroj znecistovani ovzdusi dle ptilohy ¢. 2 zakona
¢.201/2012 Sb., kod 1.1.

101 Extruzni linky

Vyjmenovany zdroj znecistovani ovzdusi dle ptilohy €. 2 zékona €.
201/2012 Sb., kéd 6.5.

102 Potiskovaci stroje a mycka
barevnikli (souvisejici ¢innost)

Vyjmenovany zdroj znecistovani ovzdusi dle ptilohy €. 2 zakona €.
201/2012 Sb., kod 9.1.

Centralni drti¢

Centralni drti¢ je stacionarnim zdrojem zneCiStovani ovzdusi
neuvedenym v pfiloze ¢. 2 k zakonu ¢. 201/2012 Sb., o ochran¢
ovzdusi.

Néhradni zdroje elektrické energie: Pro zajiSténi nahradniho napdjeni el. energii pro ptipad
vypadku zakladniho napajeni jsou ve stavajicim objektu instalovany dva typy zaloznich zdroju:

Dieselelektrické soustroji (DA)

zajistuje napajeni nouzového, evakuacniho a zcasti nahradniho

osvétleni vyrobnich a skladovych prostor v objektu a napajeni vyrobné dulezitych technologii a
vypocetni techniky. Pro napajeni serveru, resp. dalSich vypocetnich technologii jsou osazeny mistni
zdroje nepretrzitého napajeni — UPS. Tyto jsou osazeny v tésné blizkosti zalohovanych zafizeni.

2) u kterych zdroji dochazi ke zménam, v ¢em zmény spocivaji,

Zmeéna se tyka stavajicich zdroji zdroje zpracovani plasti a ofsetovy potisk a spocdiva
v nardstu poctu technologickych linek a instalaci této nové technologie do nové vyrobni haly. Nartst
kapacity je pfedpokladan na dvojnasobek stavajiciho stavu.

3) které zdroje maji byt umistény a povoleny v provozovné nové.

V projektu pro rozsifeni (vystavby nové vyrobni a skladové haly) je i nova kotelna se dvéma
kotli o tepelném piikonu 2 x 250 kW.

Dale je noveé povolovan vyjmenovany zdroj Pozarni ¢erpadlo typu KSB diesel pump - Etanom
fxa 200 - 150 — 315: Dieselovy motor, vyrobce: Clarke, Iveco, Doosan - vykon P = 172 kW, celkovy
jmenovity tepelny piikon v palivu 463 kW (spotieba nafty 47 1/h).

Nové budou provozovany tyto zdroje:

Tabulka ¢. 7 — Stav po zménach

Technologie (zdroj)

Zarazeni zdroje

001 Plynova kotelna

Vyjmenovany zdroj zneciStovani ovzdusi dle pfilohy ¢. 2 zadkona
201/2012 Sb., kéd 1.1.

[}

002 Plynova kotelna nova

Vyjmenovany zdroj znecistovani ovzdusi dle pfilohy ¢. 2 zadkona
201/2012 Sb., kod 1.1.

[el8
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003 Pozarni cerpadlo

Vyjmenovany zdroj znecistovani ovzdusi dle ptilohy ¢. 2 zakona ¢.
201/2012 Sb., kod 1.2.

101 Extruzni linky

Vyjmenovany zdroj znecistovani ovzdus$i dle pfilohy ¢. 2 zdkona ¢.
201/2012 Sb., kod 6.5.

102 Potiskovaci stroje a mycky
barevnikii (souvisejici ¢innost)

Vyjmenovany zdroj znecistovani ovzdusi dle pfilohy ¢. 2 zékona ¢.
201/2012 Sb., kod 9.1.

Centralni drti¢

Centralni drtic je stacionarnim zdrojem znecistovani ovzdusi
neuvedenym v piiloze ¢. 2 k zdkonu &. 201/2012 Sb., o ochrang
ovzdusi.

Podrobné popisy zmén jsou uvedeny v nasledujicich kapitolach.

3.4. U stacionarnich zdroji, pro které priloha ¢. 20 stanovuje minimalni vzdalenost,
zemépisné souradnice (format WGS84 DD) geometrickych stiedi budov, v nichZ maji byt
stacionarni zdroje umistény, pripadné zemépisné souradnice geometrickych stiedu
stacionarnich zdroji, pokud budou provozovany mimo budovy a dale uvedeni vzdalenosti
hran stavebnich objekti (pfipadné hranice arealu nebo geometrického stredu zdroje tam,
kde je to relevantni) od ploch v izemnim planu podle pfilohy ¢. 20.

Viz kapitola 2.11., nejblizsi obytny prostor je umistén ve vzdalenosti 700 m od predpokladané
hrany nové vyrobni haly. Jednd se o rozsifeni kapacity stavajiciho zdroje, podminka minimalni
vzdalenosti pro zdroj s kodem 6.5. vSak bude splnéna.

3.5. Vznika-li provozem zdroje odpadni teplo, popis jeho vyuZiti.

Odsavaci vzduchotechnika na stavajici hale je vybavena rekuperaci tepla. Odpadni teplo od
extrudért salé do vyrobniho prostoru.

3.6. Popis vyrobniho programu

Vyrobnim programem spolecnosti je zpracovani granulatu polypropylenu (polystyrenu) v
extruznich linkach na obaly pro potravinaisky primysl a nasledny potisk povrchu obald. Typ obali a
motiv potisku povrchu oballl je ménén v zavislosti na zakazkach a pozadavcich zakaznikd.

3.7. I'Jdaje o planovaném provozu stacionarniho zdroje (pocet provoznich hodin,

sménnost provozu apod.).

Provoz se predpoklada nepretrzity, 360 dni vroce, az 8640 hodin za rok. Zasobovani
plastovym granulatem bude provadéno ve vSedni dny (pondéli-patek).

3.8. Projektovana kapacita, jmenovity tepelny prikon, vykon, spotieba surovin a
paliv, pfipadné odpadi, véetné uvedeni piivodu téchto udaja (nap¥. konkrétni odkaz
na technickou dokumentaci, projektovou dokumentaci, pokud jsou k dispozici apod.).

Tabulka ¢. 8 — Projektovana kapacita zdroju

Technologie (zdroj) Kapacita

001 Plynova kotelna Plynova kotelna zahrnuje dva shodné kondenzacni kotle typu Buderus
Logano KB 372 — 250, kazdy o jmenovitém tepelném piikonu 0,238 MW,
celkovy jmenovity tepelny piikon kotelny 0,476 MW.

002 Plynova kotelna nova | Planovana je plynova kotelna se dvéma kotli o ptikonu a 250 kW, celkovy
jmenovity tepelny ptikon kotelny 0,500 MW.
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003 Pozarni ¢erpadlo Elektricky vykon 172 kW, celkova jmenovity tepelny piikon v palivu 463
kW

101 Extruzni linky Stavajici kapacita zdroje je 2 500 milionti ks vyrobkll ro¢né€, spotieba
granulatu 14 000 t PP a 2 000 t P ro¢né.

Planovana kapacita je 5 000 miliond ks vyrobkid ro¢né€, spotieba granulatu
30 000 t PP a4 000 t PS ro¢né.

mycky barevnikti

102 Potiskovaci stroje a | Projektovana rocni spotieba organickych rozpoustédel je vyssi nez 15 t.

Spotteba UV barev v roce 2025 ¢inila 21 900 kg/rok, predpokladani
navyseni po rozsifeni vyroby tak ¢ini 47 000 kg/rok. Obsah VOC cca 0,1%,
tedy 47 kg.

(souvisejici ¢innost)

Spotieba rozpoustédel na cisténi potiskovacich stroji byla v roce 2024 dle
F_OVZ_SPE 28,706 t (32 900 litrtr), v roce 2025 24,233 t (28 920 litrd).

Planovana spotieba je 62 000 litrti rozpoustédel na ¢isténi v ramci tiskovych
stroji i v myckach barevnikli, projektovana kapacita tedy bude do 50 t

té¢kavych organickych latek za rok.

Centralni drti¢ Kapacita neuvedena

3.9. Popis technologického procesu. Popis pouzivané technologie, technicky popis
vSech technologickych zafizeni (napf¥. vyrobce, typ, funkce, vykon, prikon, kapacita,
provozni hodiny apod.).

3.9.1. Stavajici stav — technologické zdroje

Extruzni linky

Kontinualni extruzni zafizeni slouZzi k tvarovani termoplastickych tavenin (polypropylen nebo
polystyren) na plos$né utvary ve tvaru folie nebo desek. Strojni agregat k taveni vychoziho materialu je
extrudér, ktery v kombinaci s tvarovacim nastrojem (dyzou) vyrabi materil. predlitek — folii. Tato
folie je ndsledné mechanicky — tlakove tvarovana ve formé do pozadovanych tvari - kelimk.

Vyroba oball (kelimkil) probihd na sedmi kontinualnich extruznich linkach sestavajicich z
extrudéru typu BEX (vyrobce Battenfeld, Extrusionstechnik GmbH) a tvarovaci dyzy typu MO
(vyrobce VERBRVGGEN, Belgie).

Vstupni surovina ve forme granuli je ze skladovacich sil pneumaticky dopravovana spolu s
prisadami k jednotlivym linkam, kde v extrudéru dochazi k jejimu nataveni a pomoci dyzy k vyrob&
folie (ptedlitku). Tato folie je nasledné mechanicky tvarovana do pozadovanych tvart — kelimkd.

Kazda extruzni linka je vybavena dvéma odsavacimi jednotkami - od tubusu, kde se tavi plast
a dale z prostoru dyzy od trysky, ze které vytékd roztaveny material (tvarovani termoplastickych

tavenin na plo$né Utvary ve tvaru folie nebo desek). Od kazdé linky jsou tedy vyvedeny 2 vyduchy do
ovzdusi.

Pneudoprava a skladovani granulatu

Filtrace pneu dopravy materialu je feSena systémem FE2J od firmy BARATTI, jedna se o
filry dodavané spoletné¢ s vakuovou pumpou. Soucasti filtr je automaticky oklep tlakovym
vzduchem.

Vakuova pumpa ma jesté vlastni dvoustupnovou filtraci pro ochranu vakuového mechanizmu.

Sila na skladovani granulatu nejsou vybavena odlucovaci, plnéni sil je zajisténo VZT
systémem cisterny dodavatele.

Drceni plastt
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Kazda extruzni linka obsahuje drti¢ zbytkl vyseknuté folie, vznikla drt’ je dopravena
potrubnim rozvodem zpét do nasypky vytlacovaciho stroje a op€tovné zapracovana a pouzita k vyrobe
folie.

U jednoho stroje je instalovan i dodate¢ny drti¢ pro drceni zmetkovych kelimka — vznikla drt
je dopravovéna do drtice zbytkd vyseknuté folie a vracena tak zpét do vyroby. Pneudopravu
zprostiedkovava ventilator dodavany spolu s drtiCem. Soucasti je i cyklonovy separator s rukavovymi
filtry.

s
G
C‘;‘MOnOv)' ; |
separdtor 0 :))
e
| —_—
[ 1
Drti¢ zmetkovych < i1 b
kelimky r/- \ '
(. S8 < |
[ . ‘Q': ’ S :}.4 JF'"T
2 ol (Y | .
7~ [ {4
,/'\\/7' S ‘ . z ™
INA N A ! |
KN A s "
PN lw o 5
N/ SN~ | Ventilgior g.) | H
/ S | 4 : .
4 ‘\'i,mudoplo\y 5 1

N
¥ Ventidtor
v pneudopravy

A Hiawni detid

e

Obr. ¢. 6 — Dvojice drti¢d u extruzni linky

Potiskovaci stroje a my¢ka barevnika (my¢ka je souvisejici ¢innost dle povoleni provozu)

Az osmibarevny potisk potravinaiskych obali probihd na dvanacti ofsetovych rotacnich
potiskovacich strojich (vyrobce POLYTYPE SA, Svycarsko). Jedna se o nanaseni barvy pomoci
gumoveého véalce na obal a nasledné ustaleni potisku a vytvrzeni barvy UV zafenim. UV zafizeni se
vysouva nad tiskarsky trn pii kazdém zapnuti.

Ofsetové stroje jsou instalovany v samostatné hale (tzv. hala potisk) vyrobné-
administrativniho objektu spole¢nosti.

Kazdy potiskovaci stroj je vybaven ventildtorem a odsavacim systémem, ktery odvadi
vzduSinu do venkovniho ovzdusi.

Myti v ofsetovych strojich

e U starych stroji s oznaéenim BDM-611 je myti pouze ru¢ni (CUP Cleaner).

e U novych stroji s oznaCenim BDM-681 je myti valci automatické (WashMax) a
domyvani prvniho vélce ru¢ni (CUP cleaner)

Celé myti je otevieny proces.

Po kazdé zméné barvy potisku jsou ze stroje demontovany jednotlivé barevniky (zasobniky na
barvu), aby mohly byt vycistény v mycce barevnikil. Jedna se o specidlni mistnost, ve které jsou
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instalovany dva Cistici automaty barevnikil (2 postfikové mycky s nastavitelnym automatickym
procesem c¢isténi).

Mycky barevnikli jsou vybaveny pfedehievem kapaliny, teplota myci kapaliny se tedy miize
pohybovat od cca 20 do 50°C. Aktualné je jedna mycka provozovana s piredehfevem, druha za
pokojové teploty. Pouzivan je myci pripravek ES Clean 140D, ktery obsahuje vySevrouci rozpoustédla
a 1 pfi teploté 50°C se dle BL nejedné o VOC.
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Obr. &. 7— Postrikova my¢éka barevnika

V mistnosti je umisténa digestof, kterd slouzi k odsavéani cel¢ mistnosti. Odtah je osazen
adsorp¢ni komorou se dvéma stupni filtrace (vyrobce Ceské filtry s.r.o.).

Prvni stupen je tvofen dvéma kusy Sestikapsovych filtri pro zachyt TZL. Druhy stupen je
urcen pro adsorpci t€kavych organickych latek. K jejich zachytu slouzi 8 ks filtracnich patron. Kazda
filtra¢ni patrona obsahuje cca 30 kg aktivniho uhli. Do stejného odtahu je odsdvana i vzdusina od
myciho boxu, kde je ptipadné provadéno ru¢ni myti barevnik.

K potisku jsou pouzivany akrylatové barvy, k myti barevnikli specialni Cistici prostredky
(napt. ES Clean 140D, BIO-CHEM light). Ptipravky jsou skladovany v samostatném skladu.

Centralni drtic¢

Stroj je instalovdn mimo vlastni vyrobni prostory a slouzi k podrceni kelimkid (zmetku).
Vznika drt’ a dale se vyuziva pii zpracovani plasti jako vstupni surovina. Zafizeni je vybaveno
pneudopravou, cyklonovym a textilnim filtrem, bez vyduchu do ovzdusi.

3.9.2. Planovany novy stav — technologické zdroje

Nové budou v nové vybudované hale instalovany 4 extruzni linky, ke kazdé tii linky
potiskovaci + jedna potiskovaci linka rezervni, celkem tedy 13 potiskovacich linek.

Extruzni linky
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Na skladovani granulatu bude instalovano celkem 7 sil s kapacitou & 74 t, celkem 518 t.

Instalovany budou 4 nové extruzni linky s kapacitou & 560 miliont ks ro¢né, celkem pro 4
extruzni linky 2 240 miliontl ks. Princip vyroby i technologie linek je uvazovana jako stavajici.
Odsavani je ptedpokladano opét dvéma odsavacimi jednotkami - od tubusu, kde se tavi plast a dale z
prostoru dyzy od trysky, ze které vytéka roztaveny materidl. Od kazdé linky jsou tedy uvazovany 2
vyduchy do ovzdusi

U kazdé nové tvarovaci linky se predpokladaji 2 drtice — drtic zbytkl vyseknuté folie a drtic
zmetkovych kelimki, vznikla drt’ bude zpracovavany zpét do vyroby.

Potiskovaci stroje a myc¢ka barevnika

Predpoklada se instalace celkem 13ti novych potiskovych stroji, ztoho jeden bude jako
rezervni. Pfedpokladand kapacita potiskovych stroji je 4 160 miliont ks/rok, celkem 1 920 miliond ks
kelimk.

//polytypPe

Obr. ¢. 8— Potiskovy stroj

Predpokladané slozeni linky na potis kelimki je

Potiskovy stroj POLYTYPE Cup printing machine BDM-681
Stroj KTR 6.2 Speed zleva doprava

Stohovac (KSS — Speedstacker zleva doprava)

Bali¢ka (KCP — Cup Packer zleva doprava)

POLYTYPE Cup printing machine BDM-681 - suchy ofsetovy tiskovy stroj na kulaté kelimky.

Vysoce vykonny systém pro tisk 6-8 kelimkd, typ BDM 681/682, pro kulaté kelimky. Zakladni
tiskova jednotka a prenosovd sekce jsou vyrobeny z robustni ocelové konstrukce. Preduprava a
vytvrzovani UV trnem jsou integrovany do zakladni koncepce stroje. Systém dopliiuje nové navrzena
automatizace podavani a vykladani kelimkd.

Tabulka ¢. 9 - Zakladni technicka data potiskovvch stroju:
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BDM 930 BDM 482 BDM 600 BDM 682

Poéet barev 6-8 barev 6-8 barev 6-8 barev 6-8 barev
Min./max. vyska salku 75-300 mm 35-200 mm 35-200 mm 35-200 mm
Min./max. prdmér rafku 50 =300 mm 60 - 185 mm 60 - 185 mm 60 - 185 mm
Max. vyska tisku 200 (260) mm 145 mm 145 mm 145 mm

Max. délka tisku 800 mm 345/502 mm (6/3 sekce) 502 mm 418/502 mm
Min. / max. kuzel 2-10° 2-15° 2-15° 2-15°

Max. rychlost tisku 300 3alkd/min 450 3alkd/min 600 3alkd/min 650 alkd/min
Hmotnost hlavniho stroje - ~6 500 kg ~6 400 kg ~6 500 kg

V ramci nové vyrobni haly se predpoklada instalace stejného typu odsavani od tiskovych
strojui, tedy 12 samostatnych vyduchii do ovzdusi a dale instalace samostatné odsdvané mastnosti
mycky barevniki, ve které budou instalovany 2 postiikové mycky.

Odsavani mistnosti je opét uvazovano pres patrony s aktivnim uhlim.

Sila na skladovani

granulatu — 7x
1 b 1

n | | truznf linky — 4 x I
. 1 s I
|
_ -'5lc:cwa{:|'link1_.r—12 X+
_l | 1rezervni(2-3
aya R 1] | Etﬁskcvci linky na jednu
' - _ tvarovatku)
. ¥ e
e B s
= 1 1 - - - . - 5'1:"?
- AFRS o m R ET Y | | : I | %

Obr. ¢. 9 — Layout technologie v nové vyrobni hale

V ramci nové haly se nepfedpoklada instalace centralniho drtice, vyuzivan bude stavajici.

3.10. U spalovacich zdroji dale pouzivané palivo a charakteristiky tykajici se
uvazovaného paliva (mnoZstvi paliva, obsah popelovin, obsah siry, vyhfevnost,
skupenstvi, vlhkost apod.) a porovnani s parametry uvedenymi v priloze ¢. 3 k této
vyhlasce.

Ve stavajici kotelné o celkové jmenovitém tepelném piikonu 0,476 MW je spalovan zemni
plyn.

Nova kotelna na spalovani zemniho plynu podkladti provozovatele zahrnuje 2 kotle o pfikonu
a 250 kW, celkovy jmenovity tepelny ptikon 0,5 MW. Pfedpoklada se navyseni celkové spotfeby
plynu ze soucasnych 21 580 m3/rok na 45 000 m?/rok.
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V ramci zédlozniho zdroje pro pozéarni Cerpadlo je spalovana motorova nafta, provoz cca 20
min 1 x tydné, celkem do 1000 litri motorové nafty rocné.

3.11. Informace o latkach, surovinach, palivech a odpadech vstupujicich do procesu
véetné jejich vlastnosti. Porovnani stavajiciho stavu s planovanym stavem (informace
o vSech zménach, které realizaci nastanou).
Neptredpokladd se pouzivani jinych surovin nez doposud. Dojde vSak k nartstu spotieby
plastovych granulatt, ofsetovych akrylatovych UV tvrditelnych tiskovych barev i rozpoustédel
k ¢isténi a myti na dvojnasobek stdvajiciho mnozstvi.

Polypropylen, polystyren: predpokladd se navySeni celkové spotieby polypropylenu ze
soucasnych 14 000 t/rok na 30 000 t/rok a navyseni polystyrenu ze 2 000 t/rok na 4 000 t/rok.

Narust spotieby UV barev se predpoklada na 47 000 kg/rok.

Nartst spotfeba rozpoustédel na CiSténi potiskovacich stroji se predpokladd cca na
dvojnasobek, na 62 000 litrt, do 50 t VOC ro¢ng.

Narust piipravku na myti barevnikti EC CLEAN 140D se piedpoklada na dvojnasobek, tedy na
3400 litrd. Nejedna se o VOC.

3.12. Pouzivané suroviny v jednotlivych technologickych stupnich.

Extruzni linky

Zpracovavan je granulat Polypropylenu a polystyrenu riznych

bezpecnostni listy nejbéznéjsich typl jsou uvedeny v piiloze ¢. 5.1. posudku.

obchodnich nazva,

Vstup polypropylenu bude nové az 30 000 t/rok, vstup polystyrenu az 4 000 t/rok.

Potiskovaci stroje a my¢ka barevniku

V rédmci potiskovacich stroji jsou pouzivany UV tvrditelné tiskové barvy (tzv. suchy ofset)
napfiklad vyrobce ZELLER+GMELIN. Materidly dle BL obsahuji cca 0,1% VOC (tfadové jednotky
gramu VOC/litr).

K myti v rdmci stroji je pouzivan CUP Cleaner a WashMax, v ramci mycek barevniku Cistice
ES Clean 140D nebo Bio Univerzalni Cistidlo. Zékladni parametry a spotfeby za roky 2024 a 2025
jsou uvedeny nize v tabulce.

Tabulka ¢&. 10

Spotieba | Spotieba obsah VOC | obsah VOC

, 2025 2024 | YOC |Hustota | =00, 2024

Nazev

(litry) (litry) (%) (g/cm?) v kg v kg
CUP CLEANER 28 000,0 | 32000,0 | 100 0,81 22 680,0 25920,0
ES Clean 140D 1.700,0 1 050,0 0 1,03 0,0 0,0
WashMax 60.60 UVE MI 600,0 600,0 100 0,95 570,0 570,0
Bio Univerzalni ¢istidlo SV 320,0 300,0 5 1,03 16,5 15,5
Mnozstvi tékavych latek 30 620,0 | 33 950,0 23 266,5 26 505,5

Mohou byt pouzivany i jiné materialy obdobnych vlastnosti ¢i jinych obchodnich nazvi.

Bezpecnostni listy jsou uvedeny v prilohéach €. 5.2. a 5.3. posudku.

Spoti‘eba UV barev se predpoklada az 47 000 kg/rok.
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Nariist spotieby rozpoustédel na CiSténi potiskovacich stroji se predpoklada cca na
dvojnasobek, na 62 000 litri, do 50 t VOC ro¢né.

Narust pripravku bez VOC ES Clean 140D rovnéz na dvojnasobek, cca 3400 I/rok.

3.13. Udaje o vzduchotechnice (samostatny &i spoleény odvod odpadnich plyni do
vnéjSiho ovzdu$i, charakteristika vyduchii, umisténi, pocet, rychlost odsavané
vzduSiny, stavové podminky, vySka komina),

Extruzni linky

Kazda stavajici extruzni linka je vybavena dvéma odtahovymi ventilatory (od tubusu, kde se
tavi plast a dale z prostoru dyzy od trysky, ze které vytéka roztaveny material) a dvéma vyduchy do
ovzdusi, jedna se tedy o 14 stavajicich vyducht od extruznich linek.

Z nové instalované technologie — 4 extruznich linek v nové vyrobni hale jsou predpokladany
rovnéz vzdy 2 samostatné odtahy, vznikne tedy 8 novych vyduchii do ovzdusi.

Potiskovaci stroje a my¢ka barevniku

Kazdy stavajici potiskovaci stroj je vybaven ventilatorem a odsdvacim systémem, ktery v
pribéhu tisku odvadi vzduSinu z prostoru stroje do vnéj$iho ovzdusi. Vykon ventilatoru ¢ini cca 1 800
m3/hod. V pribéhu realizace prestavby potiskovaciho stroje neni odsavani provozovano (vzdusina z
prostoru a okoli potiskovaciho stroje je do vn&jsiho ovzdusi ¢astecné odvadéna VZT haly potisku a
casteén¢ odsavacim systémem sousedniho potiskovaciho stroje, ktery je provozovan).

Instalovano je 12 stavajicich vyduchi do ovzdusi, vyvedenych do vysky 13 m nad terén.

Dale je do ovzdusi vyveden jeden vyduch odsavaci digestoie z prostoru nad cCisticim
automatem. Do digestofe je pomoci flexibilni hadice rovnéz napojeno odsavani z prostoru ¢isticiho
automatu. Vykon odsavaciho ventildtoru je max. 3 704 m’/hod, vy$ka koruny vyduchu dle
[F|_|OVZ_SPE je 13 m, prifez v korung 0,21 m?.

S
&

Obr. & 10 — Stitek ventiliatoru od myéem barevniki

Z nové instalované technologie se predpokladaji nové vyduchy s obdobnymi parametry, jako
jsou vyduchy stavajici. Celkem tedy 12 vyduchi od tiskovych stroji s vykonem odsavani 4 1800 m*/h
a jeden vyduch od my¢ek barevnikli s vykonem odsavani cca 3 700 m*/h.

3.14. Podrobny popis technologii ke sniZovani emisi (garantovana ucinnost, zpusob
zajisténi garantované ucinnosti, zptsob a interval vymény sorbentu apod.) a zptisob
zajisténi jejich kontroly a iidrzby v souladu s pokyny vyrobce.

Extruzni linky
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Vlastni extruzni linky nejsou vybaveny odluc¢ovaci.

Za ucelem predchazeni emisim znecist'ujicich latek obtézujicich zdpachem jsou pii provozu
extruznich linek disledné dodrzovany predepsané teploty pro zpracovani polymera tak, aby dochazelo
pouze k nataveni a tvareni plastd, nikoli jejich depolymeraci €i pyrolyze.

U pneudopravy granulatu a u drti¢u jsou instalovany odluc¢ovace TZL:

e Filtrace pneu dopravy materialu je feSena systémem FE2J od firmy BARATTI, jednd se o
filtry dodavané spoleéné¢ s vakuovou pumpou. Soucasti filtrii je automaticky oklep
tlakovym vzduchem. Vakuova pumpa ma jesté vlastni dvoustupniovou filtraci pro ochranu
vakuového mechanizmu.

e Drtice zbytkové folie a zmetkovych kelimkt (+ centralni drti¢) jsou vybaveny
pneudopravou, kterou zprostiedkovava ventilator doddvany spolu s drtiCem. Soucésti
pneudopravy je cyklonovy separator s rukavovymi filtry.

Vzdus$nina za filtry je vedena do prostoru haly, nikoli do vnéj$iho ovzdusi. Emise jsou tedy

snizovany filtry a hermetizaci.

Vakumm mit Jet-Abreinigungs-
Vorfilter Type FE2J
Compressed air Cleanig filter

Obr. ¢. 11, 12 — Filtry u pneudopravy, pojistné odluc¢ovace u vakuové pumpy

Potiskovaci stroje a my¢ka barevniku

Odsavaci systém potiskovacich stroji neni vybaven Zzadnym zafizenim k redukci
znecist'ujicich latek obsazenych ve vzdusSiné odvadéné z prostoru stroje do vnéjsiho ovzdusi.

Za odsavaci digestofi je do potrubi odsavaciho systému myc¢ky barevnikl vestavéna VZT
komora, ktera je osazena filtraci TZL a VOC (adsorpce na aktivni uhli). Dodavatelem filtrace je firma
Ceskeé filtry s.r.o. se sidlem v Usti nad Labem.

Prvni stupen filtrace slouzi jako ochrana aktivniho uhli pied znecisténim tuhymi latkami (popf.
aerosolem) obsazenymi v odsavané vzdusiné. Filtra¢ni stupen je tvoren dvéma kusy Sestikapsovych
filtra téidy filtrace G3 a F7, které jsou osazeny do pozinkovaného ramu. Filtry jsou ureny pro zachyt
tuhych Castic o velikosti 1 — 3 mikrony s G¢innosti 60 — 80 %.

Druhy stupen filtrace je ur¢en pro adsorpci t€kavych organickych latek z odsavané vzdusiny a
je tvofen dvéma upinacimi ramy, kdy v kazdém ramu je upnuto (formou bajonetu) 4 ks filtracnich

patron (tj. celkem 8 ks patron) typu AT-1000. Kazda filtrani patrona obsahuje 30 kg aktivniho uhli
typu EcoSorb®.

3.15. Sledovani provozniho parametru podle § 6 odst. 4 zikona, misto a zpisob jeho
méreni, vfetné navrhu zpusobu a frekvence kalibrace méridla (v souladu s
prisluSnymi technickymi normami, jsou-li k dispozici) a popis zplisobu nepretrzitého
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zaznamenavani namérenych hodnot, piipadné navrh podminky provozu nahrazujici
toho sledovani v pripadé, Ze je predpoklidana Zadost o vyjimku podle téhoz
ustanoveni. Navrh hodnot provoznich parametri, pfi kterych je zajiSténo plnéni
specifickych emisnich limiti.

Extruzni linky nejsou vybaveny odlucovaci, zdroj zpracovani plasti nema legislativou ani

povolenim provozu stanoveny emisni limity a tedy nespadaji pod povinnost nepfetrzitého
zaznamenavani provozniho parametru.

Drceni plasti nema ptimy vyduch do ovzdusi.

Ofsetovy potisk pod tuto povinnost rovnéz nespada.

3.16. Odborny posudek musi byt doplnén schématickym ndkresem areilu (opatien
legendou) s uvedenim jednotlivych stacionarnich zdroji, jednotlivych vyduchii a
nakresem umisténi méficich mist.

Umisténi nové haly s instalaci technologie extruznich linek, potiskovych strojii a mistnosti

mycek je znazornéno v kapitole 2.10. a 2.11., layout nové vyrobni haly je znazornén na obrazku ¢. 9,
celkové usporadani hal je zndzornéno na nasledujicim obrazku.
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Obr. €. 13 — Umisténi hal, rozmisténi technologie v nové vyrobni hale
Umisténi stavajicich vyduchl z potiskovych strojii a mycky je znazornéno na obrazku ¢. 14
nize. Vyska koruny vyduchii z potisku a mycky je dle F_ OVZ_SPE 13 m. Mé&fici mista jsou umisténa
uvnitt haly.
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Obr. €. 14 — Umisténi stavajicich technologickvch vvduchii

Detaily ohledné umisténi vyduchti budou uvedeny v nadvrhu provozniho fadu ve fazi zadosti o
zménu povoleni provozu. Predpoklada se stejny zplisob odsavani potiskovych stroji i mistnosti mycky

barevnikti a obdobna méfici mista, jako u stavajici technologie.

3.17. Zhodnoceni umisténi méricich mist s ohledem na poZzadavky technickych norem.

Méfici mista na stavajicich vydusich potiskovych linek splituji pozadavky norem CSN ISO
10780 a CSN EN 13284-1 pro délku rovného useku pted a za méficim mistem. Ve vSech ptipadech
bylo pro méteni vyuzito stavajici méfici misto na svislé ¢asti za ventilatorem

Tabulka ¢. 11

Oznaceni méricitho mista S1-—56
Rozméry méficiho mista — D 0.14 m
Plocha méficiho profilu 0.015 m
Délka rovného useku potrubi pired MM 1.5 m
Délka rovného uscku potrubi za MM 3.6 m
Pocet vzorkovacich piimek 2 -
Pocet vzorkovacich bodu 4 -
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Oznaceni mériciho mista S7—S8
Rozméry méficiho mista — D 0.14 m
Plocha méficiho profilu 0.015 m”
Oznaceni mériciho mista S9 —S12
Rozméry méficiho mista— D 0.15 m
Plocha méficiho profilu 0.018 m"
Délka rovného uiseku potrubi pied MM 1.5 m
Délka rovného seku potrubi za MM 3.6 m
Poéet vzorkovacich piimek 2 -
Po¢et vzorkovacich bodn 4 -

Méfici misto na odsavani mycky barevnikii nesplituje pozadavky norem CSN ISO 10780 a
CSN EN 13284-1 pro délku rovného tiseku pied a za méficim mistem. Pro méfeni bylo vyuzito méfici
misto na svislé ¢asti odtahu za ventilatorem. Z hlediska usporadani technologie nebylo mozné vybrat
jiné méfici misto. Nejistoty mefeni mohou byt vétsi nez uvadi citované normy.

Tabulka ¢&. 12

Oznaceni mériciho mista my¢ka
Rozméry méficiho mista — D 0.40 m
Plocha méiiciho profilu 0.126 m"
Deélka rovného niseku potrubi pied MM 0.9 m
Délka rovného tseku potrubi za MM 0.2 m
Pocet vzorkovacich piimek 2 -
Pocet vzorkovacich bodu 8 -

3.18. Posouzeni aplikace sc¢itaciho pravidla dle § 4b zikona, véetné zdiivodnéni, pokud

aplikace pravidla neni navrZena.

Zdroj extruzni linky i ofsetovy potisk na obou halach je agregovan.

3.19. Systém Fizeni, regulace a méreni procesti (manualni/kontinualni/automatické).

Provoz extruznich linek i potiskovych stroji je automaticky, s manualni obsluhou (vymeéna
tiskovych forem a trnli, montaz a demontaz barevnikd, piesun do myc¢ek barevnikl, ¢astecné i ruéni

gisteni..)

Odsavani a odlucovace funguji v automatickém rezimu.

3.20. Udaje o referen¢nich stacionarnich zdrojich, schémata, nakresy (jsou-li k

dispozici).

Jako odborny posuzovatel jsem posuzoval fadu technologii na zpracovani plastt (véetné
vyroby desek a folii ¢i tepelného tvarovani vyrobkil z hotovych folii) i riznych tiskaren vcetné
ofsetovych. Tyto zdroje vzdy plnily pozadavky predpisii. Nemam pravo uvadet jejich seznam, jde o

konkuren¢ni provozy.

Hlavni referenci je stavajici provozovna, emisni limity jsou plnény.

3.21. Porovnani pouzitych technologii ke sniZovani emisi s nejlepSimi dostupnymi
technikami (referencni dokumenty o BAT, Zavéry o BAT) u zdroji spadajicich do
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pusobnosti téchto referenénich dokumenti. U ostatnich stacionarnich zdroja
porovnani navrZeného technického FeSeni s nejlepSim bézné dostupnym technickym
reSenim, pripadné také s obdobnymi jiZ provozovanymi technologiemi.

3.21.1. Extruzni linky

Navrzené posuzované zafizeni je technicky a emisné srovnatelné s jinymi obdobnymi
zafizenimi na trhu a odpovidaji pozadavkim zdkona ¢. 201/2012 Sb.

Na provozovné nejsou instalovany odlu¢ovace, jsou provadéna opatieni ke sniZzeni emisi.

Emise org. C ztepelného zpracovani plasti jsou omezovany kontrolou teploty v pracovni
komote stroje.

Emise TZL z pneudopravy a drceni plastl jsou omezovany odlucovaci prachu.

Posuzovana provozovna nespada pod povinnost integrovaného povoleni a nespada pod
pfislusny BREF.

Technologii jsme porovnali s materidlem, publikovanym na strankich MZP: Referenéni
dokument o nejlepsich dostupnych technikdch u stacionarnich zdrojii nespadajicich pod BREF
Zpracovani plasti a naklddani s chemickymi latkami, Koneénd verze, 2016, strinky MZP:
WWW.mzp.cz.

Z tohoto materialu uvadime:
Primarni (preventivni) BAT pro obecné pouZziti

Uvedené BAT jsou aplikovatelné pro vSechny uvedené zdroje:

¢  Skoleni, vzd&lavani a motivace pracovnikii na v§ech dirovnich

e  Optimalizace Fizeni procesu

e  ZajiSténi dostateCné preventivni udrzby

e Systém environmentdlniho managementu (ISO 14001, EMAS) s jasné definovanymi
odpovédnostmi, pracovnimi pokyny a detailn€ popsanymi postupy, které mohou ovlivnit kvalitu
ovzdusi

e DodrZovani technologické kazné a predepsanvch pracovnich postuptii a systém kontroly
jejich dodrzovani

e  Pravidelné provadéni emisnich bilanci a navrhovani opatfeni k jejich omezeni

e  Provadéni detekce iniku emisi (v ramci moznosti danvch procesi) a navrhovani opatieni k

jejich omezeni

Primarni specifické BAT

Primarni specifické BAT pro procesy s vyvinem prachu (TZL):

omezeni operaci se sypkymi latkami ve venkovnim prostifedi na minimum

zkrapéni sypkych materialti ulozenych ve venkovnim prostredi

zakrytovani skladi sypkych materiali

pfeprava a manipulace sypkych materiala ve vlhkém stavu, pokud je to mozné

uzavi‘eni zarizeni prasSnych procesi, jako je drceni, mleti, prosévani a miseni;

uziti cirkulacnich procest v systémech vzduchové potrubni dopravy;

manipulace s materidlem v uzavienych systémech v podtlaku a odprasovani nasavaného
vzduchu;

. odsiavani vzduSniny s obsahem prachu ze stroji, reaktorid, nidob, a skladovacich nadrzi
tak, aby nedochizelo k fugitivnim emisim

4.3.3 Primarni specifické BAT pro pachové latky:
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| odsavani vzdu$niny s obsahem pachovych latek ze stroju, reaktorti, nadob, a skladovacich nadrzi
tak, aby nedochazelo k fugitivnim emisim

] dobfe navrzena a ucinné provozovana vzduchotechnika (odsavani vzdusSniny), ktera zajistuje
dostateCnou vyménu vzduchu v pracovnim prostfedi a odvadi znecisténou vzdusninu s vysokou
ucinnosti
4.4 Sekundarni (koncové) BAT
4.4.1 Odlucovace TZL
Emisni urovné dosazitelné pii odlu¢ovani TZL zavisi zejména na:
| velkosti odluc¢ovanych castic
1 vlhkosti plynu
Pfi navrhu odlucovace je tieba brat v tvahu zejména agresivitu prachu (korozivita, acidita, alkalita).

Suché mechanické odlucovace — cyklony a multicyklony

Uginnost cyklonii se udava 60-80%. Dobie provozovany cyklon by mél byt schopen udrzet emise do
hladiny 50 mg/m3, v naroé¢nych podminkéach do 75, ptipadné do 150 mg/m* TZL.

Tkaninové filtry

Utinnost tkaninovych filtrd je vy$8i neZ ucinnost cyklonti — lze je pouzit jako druhy stupei
odlucovani. Dobie provozovany tkaninovy filtr by mél byt schopen udrzet emise do hladiny 10
mg/m3, v naro¢nych podminkach do 25, ptipadné do 50 mg/m3 TZL.

BAT je dobie provozovany tkaninovy filtr s neporusenou tkaninou.
4.4.2 Zavizeni na sniZeni VOC a/nebo pachovych latek
Emisni urovné dosazitelné pii snizeni VOC a/nebo pachovych latek zavisi zejména na:

| ucinnosti zachytu (adsorpce) dané VOC/pachové latky na daném materidlu — typu aktivniho uhli
nebo zeolitu

| i¢innost oxidace dané VOC/pachové latky na daném katalyzatoru a/nebo pti dané teploté
| u biofiltru na schopnosti biologického odbourani dané VOC/pachové latky
POZN.: Emise org. C a pachovych latek jsou sniZovany podstatou procesu.

Na provozovné jsou a budou pouZivany podtrzené BAT. Technologie odpovida
poZzadavkim vySe uvedeného materialu.

3.21.2. Potiskovaci stroje a myéka barevniku

Potiskovaci stroje a my¢ka barevniku (souvisejici ¢innost)

Technologii jsme porovnali s materidlem, publikovanym na strankich MZP: Referenéni
dokument o nejlepsich dostupnych technikach u stacionarnich zdroji nespadajicich pod BREF Tékavé
organické latky (VOC) — procesy a odstrafiovani, Konetna verze, 2016, stranky MZP:
WWW.MZp.CZ.

Posuzovana technologie tomuto materialu vyhovuje a je s nim ve shodé. Jako BAT jsou
uvedeny nekteré techniky:

4.1 Primarni (preventivni) BAT pro obecné pouZiti
Uvedené BAT jsou aplikovatelné pro vsechny uvedené zdroje:

1 Skoleni, vzdélavani a motivace pracovnikii na vSech tirovnich

| Optimalizace Fizeni procesii
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_| Zajisténi dostatecné preventivni udriby.

| Systéem environmentalniho managementu (ISO 14001, EMAS) s jasné definovanymi
odpovédnostmi, pracovnimi pokyny a detailné popsanymi postupy, které mohou ovlivnit kvalitu
ovzdusi.

_|_Dodriovani technologické kazné a piedepsanych pracovnich postupit _a systém kontroly
dodriovani.

| Pravidelné provadéni emisnich bilanci a navrhovani opatieni k jejich dalSimu omezeni

_| Provadét detekci unikit emisi (v ramci moZnosti danych procesit)

4.2 Primarni specifické BAT

Procesy vyuzivajici VOC jsou velice rozmanité a v kazdem procesu lze aplikovat pouze néktere z
obecnych BAT. Aplikovatelnost uvedenych BAT navic dale omezuje fakt, Ze tento dokument se vztahuje
i na nejmensi provozy, daile zZe se vztahuje i na specialni provozy jako farmacie, kde zmény postupii
podléhaji dalsim pravidlim.

Primarni specificky BAT pro procesy vyuzivajici organicka rozpoustédla je nahrada VOC za
netekave latky. Tento BAT miize podle procesu nabyvat mnoha riiznych podob:

| nahrada latek s obsahem VOC za latky bez obsahu VOC beze zmeény technologie (vodou
Feditelné natérové systémy)

| nahrada procesu pouzivajiciho VOC za proces vyuzivajici latky bez obsahu VOC vyzadujici
zménu technologie (pFechod na tavny proces)

| pouZiti systémii vytvrzovanych zdi‘enim (napi. ultrafialovym)

| pouZiti tavnych systémii

| pouzivani latek s nizsim obsahem VOC (napv. vysokosusSinové ndtérové hmoty) beze zmeny
procesu nebo se zménou procesu

Dalsi primarni specifické BAT:
| zamény nebezpecnych VOC (dichlormetan) za méné nebezpecné
| zvySeni ucinnosti vyuziti materialii, napr. snizeni prostviku pri lakovani
| recirkulace vzduchu s obsahem VOC, ¢imz dochazi ke zvySovani koncentrace

| udriovanim nadob uzavirenych kdykoliv je to moZné

| dobrie navriend a ucinné provozovand viduchotechnika (odsdavani vidusiny), kterda zajist’uje
dostatecnou vvménu vzduchu a odvadi znecisténou s vysokou ucinnosti

| zamezeni fugitivnim emisim utésnénim hal, zaviranim oken a dveri (predpoklada ucinny
odsavaci systém)

| zpusob cisténi zarizeni: pomoci ,,projektilového cisténi* (pomoci plastikove kulicky hnané
tlakovym vzduchem, vyprazdnujici zbytkovy materidal do zdsobniku), uzavienymi automatizovanymi
systemy cisténi kombinovanymi s regeneraci rozpoustédel pomoci destilace a znovuvyuzitim, myci
systémy bez VOC pouzivajici alkalicka rozpoustédia

4.3 Sekundarni (koncové) BAT

U koncovych technologii nebo téZ sekundarnich technik ke snizovani emisi VOC emisni
urovné dosazitelné technikami doporu¢enymi k podpoie z OPZP zavisi na vice faktorech. Obecné 1ze
uvést:
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Adsorbce na uhlikovych filtrech ma cinnost cca 75% (od 60% do 85% podle podminek). Emisni
trovné jsou do 50, ptipadné 75 mg/m* TOC. Hodi se pro niz§i koncentrace emisi VOC (100 — 500
mg/m?) a pro &asto se ménici koncentrace VOC (napf. nepravidelna, ruéni, SarZovita vyroba).

Obecny BAT: dobra udrzba filtru, dodrzovani stanovenych dob regenerace nebo vymény néaplné (pii
vy$§im nasyceni — nad 25% hm. naplné u¢innost zachytu prudce klesd).

Termicka/katalyticka oxidace ma obvykle vysokou ucinnost od 95 do 99,9% odstranéni VOC.
Emisni urovn¢ by mély byt do 10, ptipadné 25 mg/m3 TOC.

Katalytickd oxidace je ucinna a energeticky uspornd i pro nizsi koncentrace VOC (0,1 — 1 (3) g/m3),
termicka oxidace se hodi pro vyssi koncentrace (nad 1 — 3g/m3).

U oxidace je volitelny BAT rekuperace tepla ze spalin.

Rekuperace VOC kondenzaci nebo vymrazenim je u€innd pro vysoké koncentrace (pti kondenzaci pii
teplotach nad 0oC jsou to stovky gramii/m3) rozpoustédel pfi znovuvyuziti rozpoustédel. Vystupni
koncentrace VOC po kondenzaci je vétSinou prilis vysoka a vyzaduje dalsi koncovou techniku pred
vypusténim vzdusiny (adsorpce, katalyticka/termicka oxidace, biofiltrace).

Biofiltrace ma obvykle G¢innost nad 90% odstranéni VOC 1 pachovych latek, a hodi se pro
niz8i nebo nepravidelné koncentrace VOC.

4.4 BAT jako souhrn opatieni pro ruzné kapacity zdroju

Déleni zdroji znecisténi ovzdusi vyuzivajicich organickd rozpoustédla dle jejich kapacity/spotieby
VOC je pouze modelové a orientac¢ni.

BAT pro malé provozy (ro¢ni spotieba 0,1 az 2 t VOC)
BAT pro malé provozy je dodrzovat/provozovat:

1 Primarni (preventivni) BAT pro obecné pouziti + Primarni specifické BAT

BAT pro stfedni provozy (ro¢ni spotieba 2 az 10 t VOC)
BAT pro stfedni provozy je dodrzovat/provozovat:
| Primarni (preventivni) BAT pro obecné pouziti + Primarni specifické BAT

] Sekundarni (koncové) BAT — adsorpéni filtr nebo biofiltr

BAT pro velké provozy (ro¢ni spotieba 10 az 200 t VOC)
BAT pro velké provozy je dodrzovat/provozovat:
1 Primarni (preventivni) BAT pro obecné pouziti + Primarni specifické BAT

| Sekundarni (koncové) BAT — rekuperace VOC a/nebo katalytickd/oxidacni jednotka, pfipadné s
koncentratorem, piipadné provozovat vice takovych linek paralelné

Na posuzované provozovné budou respektovany podtrzené BAT.

Doporucujeme vyuZit recyklaci odpadnich rozpouStédel a tim sniZeni spoti‘'eby
organickych rozpoustédel.

VSechny nové stroje musi byt pii myti uzavi‘eny tam, kde je to technicky mozZné.
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4. Emisni charakteristika stacionarniho zdroje:

Specifikace znecist'ujicich latek emitovanych ze staciondrniho zdroje vietné emisi znecist'ujicich latek obtéZujicich
zdapachem a fugitivnich emisi. Musi byt uvedeny vSechny ldtky, pFipadné skupiny ldatek, které mohou obtéiovat
zdpachem véetné koncentracénich hodnot. Specifikace rizikovych technologickych uzli z hlediska emisi znelist'ujicich
latek, které mohou obtéZovat zapachem nebo prachem. Ddle jsou uvedeny naméiené hodnoty emisi na staciondrnim
zdroji (uvedeno identifikacni Cislo/a hlaSeni protokolu v ISPOP), pripadné na referencnim staciondrnim zdroji
obdobné technologie (jsou-li k dispozici), vypoclet emisi, véetné piepoctu naméiené hodnoty TOC na VOC (pro emise
VOC) tam, kde je to relevantni. Piehled stavajiciho mnoZstvi emisi vypousténé ze staciondrnich zdrojit a jejich
porovnani s vyhledovym stavem. Porovnani s poZadavky stanovenymi zakonem nebo provdadécimi pravnimi piedpisy.
Posouzeni staciondrniho zdroje 7 pohledu plnéni povinnosti uvedené v § 17 odst. 3 pism. d) zakona, piipadné
odiivodnéni, pro¢ staciondrni zdroj nebude emitovat definovanym vyduchem a pro¢ mad byt udélend vyjimka podle
tohoto ustanoveni.

Navrh zpiisobu vypoltu mnoZstvi emisi za rok v ndvaznosti na § 12 vyhlasky.

4.1. Specifikace zneciSt’ujicich litek emitovanych ze stacionarniho zdroje vcéetné emisi
znecist'ujicich latek obtézujicich zapachem a fugitivnich emisi.

Vznik emisi na provozovng:

Tabulka ¢. 13 — Vznik emisi

Technologie Vznik emisi Skodliviny

Extruze, tepelné Emise org. C a aerosolu koufe z tepelného zpracovani | TZL, Org. C, pachové
tvarovani plasti plastu. latky

Drceni plasti a Minimalni mnozstvi TZL ze zpracovani materialu. TZL

ostatni manipulace

Polygrafie a myti Emise organickych latek odparem z pouzivanych | Suma org. latek
barevnikll surovin.

Specifikace znecist'ujicich latek je v piiloze €. 3 tohoto posudku.

4.2.  Musi byt uvedeny vSechny latky, pripadné skupiny latek, které mohou obtéZovat
zapachem vcetné koncentra¢nich hodnot.

Extruzni linky (zpracovani plastu)

Jde o pomérné riznorodé technologie a podle charakteru vyroby a pouzivanych surovin
mohou unikat prakticky vSechny pachové latky. Ve spolecnosti je tepelné zpracovavan polypropylen a

polystyren.

Typické znecist'ujici latky nebo smési, které mohou obtézovat zapachem:
- Organické slouceniny rizného slozeni:
Formaldehyd,

Styren,

Toluen,

Xyleny,

Fenoly,

Alkoholy

Aromaty obecné,

Ostatni organické latky.

- Smeésné pachy, tvoiené vice zne€ist'ujicimi latkami.

© O 0O o0 o0 o oo
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4.3. Specifikace rizikovych technologickych uzli z hlediska emisi zneciSt’ujicich latek,

které mohou obtéZovat zapachem nebo prachem.

Rizikové technologické uzly (vyroba nebo zpracovani plasti) jsou zejména:

a) Skladovani vstupnich kapalnych polymert ¢i pomocnych surovin,

b) Suseni vstupnich surovin,

c) Vlastni technologie:

- Extruze, taveni, vstfikolisy a fada dalSich procest, zejména vysokoteplotnich.

d) Rizeni teplot a dal§ich parametrt,

e) Porucha na odlucovacich vsech typt,

f) Cisténi zafizeni, vyroby forem,

Rizikové technologické uzly u potisku a myti barevnika:

a) Skladovani vstupnich surovin,

b) Vlastni technologie

¢) Myti valcli, myti barevnikd, manipulace s organickymi rozpoustédly.

Co se pachovych latek tyka, jde o zdroj, dostateéné vzdaleny od zastavby. Dalsi informace viz
predchozi kapitola. Zdroj pfi fadném provozovani dle mého nepiedstavuje riziko obtéZovani

zépachem.

4.4. Namérené hodnoty emisi na stacionarnim zdroji (uvedeno identifika¢ni ¢islo/a
hlaSeni protokolu v ISPOP), pfipadné na referenénim stacionarnim zdroji obdobné
technologie (jsou-li k dispozici),

Extruzni linky

Zpracovani plastii nespada pod povinnost méfeni emisi, protokoly nejsou k dispozici

Posuzovatel ma k dispozici star$i protokol z méteni emisi TOC z odsavani extruznich linek
zpracovavajicich PE ve SttedoCeském kraji.

Tabulka ¢. 14 - Emisni faktory TOC dle protokolu AME ¢. 16/04, 2.4.2004

Emisni faktor TOC na Emisni koncentrace Hmotnostni tok MVE
vydusSich z provozovny mg/m* g/hod g/1000 kg PE drti
Odtah linky €. 1 2,62 0,56 4,67
QOdtah linky €. 3 0,94 0,43 2,69
Pramér 1,78 3,68

Potiskovaci stroje a mycéka barevniku (souvisejici ¢innost)

Na zdroji je provadéno pravidelné jednorazové méfeni emisi, hodnoty dle posledniho
protokolu (datum méfeni 20. — 21. 11. 2025) jsou shrnuty nize v tabulce.

Tabulka ¢. 15 — Hodnoty dle protokold z méreni

Emisni koncentrace | Hmotnostni tok Objemovy pritok
TOC TOC vzdusSniny
MéFené zafizeni mg/m? g/h m*/h
ofset. potisk stroj €. 1 9,5 10,64 1120
ofset. potisk stroj ¢. 2 10,7 12,84 1200
ofset. potisk stroj ¢. 3 7,8 8,89 1140

32




ofset. potisk stroj ¢. 4 13 12,74 980
ofset. potisk stroj €. 5 15,2 24,32 1600
ofset. potisk stroj €. 6 11,8 14,04 1190
ofset. potisk stroj €. 7 8,9 11,57 1300
ofset. potisk stroj €. 8 12,7 15,75 1240
ofset. potisk stroj €. 9 16,5 30,86 1870
ofset. potisk stroj ¢. 10 15,6 31,82 2040
ofset. potisk stroj €. 11 14,7 23,37 1590
ofset. potisk stroj ¢. 12 12,9 15,48 1200
celkem za potisk 212,32

primérna hodnota na 1 vyduch 17,69

mycka 17,4 51,68 2970

4.5. Vypocet emisi, v€etné prepoftu namérené hodnoty TOC na VOC (pro emise
VOC) tam, kde je to relevantni.

Extruzni linky

Zdroj nespada pod povinnost vycislovani emisi, rocni emise z tepelného zpracovani (extruze +
tvarovani) 16 000 t polypropylenu a 2 000 t polystyrenu (nardst oproti stavajicimu stavu) mizeme
odhadnout dle starSich protokolti z métfeni emisi na jinych provozovnach.

Emise org. C z tepelného zpracovani plastd vyCislime dle emisniho faktoru mérné vyrobni
emise z tabulky €. 14 a maximalniho mnozstvi tepeln€ zpracovanych plastl (nartst oproti stavajicimu
stavu):

18 000 t x 3,68 g org. C/t =66 240 g, tedy 66,24 kg org C rocné.

Emise TZL z pneudopravy a drceni plastii odhadujeme v fadu desitek kg rocné, unikaji vsak do
pracovniho prostiedi a jsou snizovany odlucovaci a hermetizaci.

Potiskovaci stroje a my¢ka barevnikiu (souvisejici ¢innost)

Tiskové barvy obsahuji pouze minimum organickych rozpoustédel, emise ze zdroje jsou tedy
zplsobeny pouze odparem pii myti stroju a barevnikii. Pievazna vétSina rozpoustédel na myti v§ak
bude pi‘edavana v odpadech.

Emise ze zdroje pfi vstupu 50 t VOC rocné odhadujeme na zaklad¢ bilance VOC za rok 2025
dle tidaji uvedenych ve formuléii F OVZ_SPE.

Ze vstupu 24 233 kg VOC byla emise vycislena na 7 601 kg VOC, zbytek byl odevzdan ve
shromazdénych odpadech (odpadni obaly, zneCisténa fedidla a utérky). Do odpadd bylo tedy
odevzdano cca 69% VOC ze vstupu v surovinach.

Z maximalniho vstupu 50 t VOC tedy ocekavame emisi ve vysi 50 x (100-69)/100 = 15,5 t
VOC. Jedna se tedy o nardst ve vysi cca 7,9 t oproti roku 2025. Lze v§ak predpokladat, Ze moderni
tiskové stroje jiz budou vybaveny uzavifenym mytim a emise tedy budou niZzsi.

Ve formulati za rok 2024 je vSak emise vykazovana ve vysi 8,375 t VOC + 1,785 t TOC,
celkem tedy cca 10,606 t.

Doporucujeme vyuzZit recyklaci odpadnich rozpoustédel a tim sniZeni spoti‘eby
organickych rozpoustédel a jejich emisi.

VSechny nové stroje musi byt pii myti uzavi‘eny tam, kde je to technicky mozZné.
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4.6. Prehled stavajiciho mnoZstvi emisi vypousténé ze stacionarnich zdroji a jejich
porovnani s vyhledovym stavem.

Mnozstvi emisi ze stavajiciho zdroje je uvedeno ve formulati F_ OVZ_SPE za rok 2025, ktera
je uveden v priloze ¢. 5.4.

Emise z extruznich linek nejsou vycislovany, emise z potisku byly vycisleny na 7 601 kg
VOC. Nariist je dle kapitoly 4.5. o¢ekavan ve vysi cca 7,9 t VOC.

4.7. Emisni limity a podminky provozu, vztahujici se na zdroj dle platné legislativy.
Jde o tdaje z platné legislativy a to vyhlasky ¢. 415/2012 Sb.

4.7.1. Zpracovani plastu

5.1.4. Vyroba nebo zpracovani syntetickych polymerii nebo kompoziti, s vyjimkou vyroby
syntetickych polymerii a kompozitit uvedenych pod jinym kodem, o celkové projektované kapacité
100 t za rok a vice nebo s celkovou projektovanou spotiebou® organickych rozpoustédel 0,6 t za rok
a vice; Fezani syntetickych polymerit laserem nebo odporovym drdatem o celkové projektované
kapacité 10 tun za rok a vice (kod 6.5. piilohy ¢. 2 k zakonu)

Tabulka ¢. 16

Emisni limity" [mg/m’] Vztainé podminky
7L T0C NH;
857
20° ot 507 c
Vysvetlivky:

1) Neplati pro zpracovani kapalnych epoxidovych pryskyric primo v misté jejich konecného pouZiti
(napr. behem stavby budov).

2) Plati pro zpracovani kapalnych epoxidovych pryskyric s aminy.

3) Plati pro zarizeni na vyrobu polyuretanovych dilcu, stavebnin s pouzitim polyuretanu, nevztahuje
se na polyuretan nadouvany uhlovodikem (napr. pentan).

4) Plati pro zarizeni na vyrobu predmetii tepelnou upravou s pouzitim aminoplastit nebo fenoplastii
jako napr. furanovych, mocovinoformaldehydovych, fenolovych nebo xylenovych pryskyric.

5) Celkova projektovand spotieba organickych rozpoustédel zahrnuje spotiebu pripravkii pouZitych
pri viastni vyrobni ¢innosti a rovnéz pripravky uzivané napv. na cisténi procesniho zarizeni Ci
pracovnich prostorii.

6) Plati pro mechanické zpracovani materialii (véetné odpadii) s rocni projektovanou kapacitou 1000
t na vstupu nebo vyssi.

Technickd podminka provozu:

V' pripadé staciondarnich zdrojii emitujicich znecistujici latky obtézujici zdapachem jsou
vyuzivana opatreni ke snizovdni emisi téchto ldtek. Jednd se napr. o koncové technologie pro
snizovani emisi, jako je termickd oxidace, adsorpce na aktivnim uhli, nizkoteplotni kondenzace
(vymrazovani) nebo biofiltrace. Nebo miiZe jit o primdrni opatieni, jako je dodriovani doporucené
teploty u tepelného zpracovani plastit pod bodem termického rozkladu dle bezpecnostnich nebo
katalogovych listit (podle pokynit vyrobce nebo dodavatele), piicem? teplota zpracovini surovin je
automaticky sledovana a piekroceni doporucené teploty je signalizovano zvukovou ¢i svételnou
signalizaci.
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4.7.2. Ofsetovy potisk
1. Polygrafie (kody 9.1. aZ 9.4. p¥ilohy ¢&. 2 k zakonu)

Polygrafické Cinnosti v bodech 1.1. - 1.4. zahrnuji procesy a operace reprodukovdni textu ¢i
obrazu, ve kterych se vyuZivd tiskova forma obrazu Ci textu a kde jsou tiskaiské barvy prendSeny na
Jakykoliv typ povrchii. Tyto Cinnosti zahrnuji rovnéz souvisejici postupy, vyrobu tiskové formy a jeji
Ppienos, laminovdni, natirani a lakovdni.

Tiskarskou barvou se rozumi smés, vcetné vSech organickych rozpoustédel nebo smesi
obsahujicich organickad rozpoustédla nezbytnych pro jeji spravné pouziti, kterda se pouziva k tisku textu
nebo obrazu na urcity povrch.

1.1. Ofset s celkovou projektovanou spotiebou organickych rozpoustédel 0,6 t za rok a vice

Tabulka ¢. 17

Emisni limit
Celkova projektovand spotieba organickych rozpoustédel
[t/rok] TOC vocs” | vocg?
[mg/m’] [%] [%]
0,6-15 50 - -
>15-200 20 30 -
> 200 20 30 10
Vysvetlivky:
1) Zbytky organickych rozpoustédel v konecnych vyrobcich se nepovazuji za soucdst fugitivnich
emis.

2) Podil hmotnosti emisi tékavych organickych ldatek a hmotnosti vstupnich organickych
rozpoustédel. Emisni limit VOCg se uplatiiuje, pokud zdroj zjistuje uroven emisi vypoctem namisto
mérenim.

4.8. Porovnani s poZadavky stanovenymi zikonem nebo provadécimi pravnimi
predpisy.

Extruzni linky

Zdroj nespada pod povinnost vyc€islovani emisi, emise org.C jsou a u novych strojii budou
omezovany fizenim teploty zpracovani plast. Technicka podminka provozu je plnéna.

Emise TZL z pneudopravy a drceni jsou a budou snizovany odluc¢ovaci a hermetizaci.
Technologie podminkam dle kapitoly 4.7. pln€ vyhovuje.

Potiskovaci stroje a my¢ka barevniku (souvisejici ¢innost)

Zdroj na stavajicich vydusich plni platné emisi limity, totéz ptedpokladame u novych vyducht
od planovanych technologii. Tato skutecnost bude prokazéna jednordzovym meéfenim emisi po
uvedeni nové casti zdroje do provozu.

Technologie ma vSechny predpoklady podminkam dle kapitoly 4.7. plné vyhovét.

Doporucujeme vyuzZit recyklaci odpadnich rozpoustédel a tim sniZeni spotieby
organickych rozpoustédel a jejich emisi.
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VSechny nové stroje musi byt pii myti uzaviceny tam, kde je to technicky mozné.

4.9. Posouzeni stacionarniho zdroje z pohledu plnéni povinnosti uvedené v § 17 odst. 3
pism. d) zakona, pripadné oduvodnéni, pro¢ stacionarni zdroj nebude emitovat
definovanym vyduchem a pro¢ ma byt udélena vyjimka podle tohoto ustanoveni.

Extruzni linky

Zdroj je a u novych linek bude vybaven fizenymi vyduchy do ovzdus$i, nespadd vSak pod
povinnost vycislovani emisi. Povinnost dle § 17 odst. 3 pism. d) zdkona je a bude splnéna.

Potiskovaci stroje a my¢ka barevniku (souvisejici ¢innost)

Zdroj je a u novych linek bude vybaven fizenymi vyduchy do ovzdusi, povinnost dle § 17 odst.
3 pism. d) zakona je a bude splnéna.

4.10. Navrh zpiisobu vypo¢tu mnozZstvi emisi za rok v navaznosti na § 12 vyhlasky.

Extruzni linky

Zdroj nema legislativou stanoveny emisni limity, nespada pod povinnost vycislovani emisi,
emise ze zdroje navrhujeme v souladu se stavajicim povolenim provozu nevycislovat.

Potiskovaci stroje a myc¢ka barevniku (souvisejici ¢innost)

Emise VOC ze zdroje jsou a budou zjistovany bilanci dle vstupu surovin a odevzdanych
odpadu za pouziti vysledkli pravidelného jednorazového meéteni emisi.
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5. Zhodnoceni urovné zneciSténi ovzduSi v lokalité, kde ma
byt stacionarni zdroj umistén:

Zhodnoceni vyvoje uirovné znecisténi ovzdusi relevantnimi znecist’ujicimi latkami a popis aktudlniho stavu (shrnuti
plnéni imisnich limiti, na zdakladé rozptylové studie, pokud je zpracovina). Posouzeni splnéni poZadavkii vyplyvajicich
z programii zlepSovani kvality ovzdusi, vyhodnoceni moZnosti snifeni emisi dle opatieni dotéeného programu
zlepSovani kvality ovzdusi. Vzddalenost nejblizsi hrany stavebnich objektii se staciondrnimi zdroji, piipadné samotnych
staciondrnich zdrojit (nejsou-li ve stavebnich objektech) od ploch podle éasti 11 piilohy ¢. 20, vzddlenost od nejbliZSich
budov uréenych k bydleni a zhodnoceni téchto vzdalenosti staciondrniho zdroje od obytné zdstavby s ohledem na rizika
obtéZovani prasnosti nebo zdpachem, zhodnoceni souladu s minimalnimi vidalenostmi podle § 27d, zhodnoceni
nezbytnosti dodatecnych opatieni s ohledem na tyto vzdalenosti.

V pripadé zpracovini odborného posudku pro jii provozovany staciondrni zdroj zdznam o prohlidce staciondrniho
zdroje a identifikaci rizikovych technologickych uzli dle piedchozich bodii.

5.1. Zhodnoceni vyvoje urovné znecisténi ovzdusi relevantnimi znecist'ujicimi latkami
a popis aktualniho stavu (shrnuti plnéni imisnich limit, na zakladé rozptylové studie,
pokud je zpracovana).

V této kapitole vychazime z udaji, uvedenych na strankach CHMU, kde jsou uvedeny pétileté
klouzavé primeéry imisnich hodnot ve ¢tvercich 1 x 1 km:

https://www.chmi.cz/kvalita-ovzdusi/imise-informacni-system-hodnoceni-kvality-ovzdusi/mapy-
klouzavych-petiletych-prumernych-koncentraci

Obr. &, 15 — Pétileté priméry 2020 — 2024 — Ustecky kraj — roéni priméry $kodlivin v pg/m?

2020 - 2024 Oxid dusigity: 114 pgm=3
Castice PMyq, roéni primar: 199 ug m3
Jemné astice PMy s: 122 pgm=3 QUCIIB AL LOMU
Benzen: 07ug m3
Benzo[a]pyren: 0.6 ng m3
Arsen: 2ng m—3
Olovo: 35ng m™3
Nikk: 07ng-m™3
Kadmium: Olng m3
Castice PM10, 36. max. 24h 36
pramér: pg-m‘3

Oxid sifigity, &. max. 24h pramér: 64 yg'm™3

Oxid sifi&ity, ro&ni pramér: 85 pg:m™3

Oxid sifigity, zimni primér: 112 pgm™3
Lityinov 3

Oxidy dusiku, roéni primér: 184 pg'm

===

Lom

Emise znaristu kapacity provozovny byly vycisleny v kapitole 4.5. na 66,24 kg org.C
z tepelného zpracovani plastti a max. 7,9 t VOC z potiskti a myti barevnikd.

37


https://www.chmi.cz/kvalita-ovzdusi/imise-informacni-system-hodnoceni-kvality-ovzdusi/mapy-klouzavych-petiletych-prumernych-koncentraci
https://www.chmi.cz/kvalita-ovzdusi/imise-informacni-system-hodnoceni-kvality-ovzdusi/mapy-klouzavych-petiletych-prumernych-koncentraci

Emise TZL z pneudopravy a drceni plastii odhadujeme v fadu desitek kg ro¢né, unikaji vSak do
pracovniho prostfedi a jsou snizovany odluc¢ovaci a hermetizaci.

Obr. & 16 — Pétileté priméry 2020 - 2024 — Ustecky kraj — PM; roéni primér v ug/m’

Lom
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5.2. Posouzeni splnéni pozadavku vyplyvajicich z programu zlepSovani kvality
ovzdusi, vyhodnoceni mozZnosti sniZeni emisi dle opatifeni dotceného programu
zlepSovani kvality ovzdusi.

Programy zlepSovani kvality ovzdusi 2020+ pro jednotlivé zony a aglomerace

Programy zlepSovani kvality ovzdusi stanovuji zavazna opatfeni k dosazeni imisnich limitl v
dobé co mozna nejkratsi dle zakona o ochrang ovzdusi. Kromé téchto zadvaznych opateni se jednotlivé
programy odkazuji na tzv.

Podplrna opatieni predstavujici dobrou praxi pii fizeni kvality ovzdusi na vSech urovnich
vetejné spravy. U Podplrnych opatfeni nelze z centralni trovné presné kvantifikovat rozsah realizace
¢i definovat jejich pfinos (jedna se napf. o spravny postup povolovani novych zameért v izemi, Cisténi
komunikaci ¢i parkovaci politiku), a proto nejsou piimou soucasti programi zlepSovani kvality
ovzdusi, byt jsou pro zlepSeni kvality ovzdusi rovnéz pfinosna.

Zamér byl posouzen zhlediska materialu Program zlepSovani kvality ovzdus$i zoéna

Severozapad-CZ04: Aktualizace 2020, Véstnik MZP prosinec, 2020. Posuzovani zména neni
v rozporu s timto materidlem.

Dale jsme zamér posoudili z hlediska podpirnvch opatieni:

PODPURNA OPATRENI K AKTUALIZOVANYM PROGRAMUM ZLEPSOVANI KVALITY
OVZDUSI PRO OBDOBI 2020+, MZP, leden 2021.
Kapitola 2. PODPURNA OPATRENI K OMEZENI ZNECISTENI OVZDUSI Z PRUMYSLU
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Nazev
opatteni

Snizeni vlivu stacionarnich zdroji na roven zne¢isténi ovzdusi (PZKO 2020 P 5)

Cil opatfeni
a podpurné
Informace

Cilem opatfeni je ukladat v ramci povoleni provozu odpovidajici technické podminky na pofizeni
technologii a zmény technologickych postupi vedouci ke snizeni emisi tuhych znecist'ujicich
latek (TZL), PM10, PM2,5, benzo(a)pyrenu, tézkych kovli, NOX a SOx a dalSich prekurzora
sekundarnich aerosold. Cilem opatfeni je pfitom snizovani jak emisi vykazovanych tak
fugitivnich.

Popis
aplikace
opatfeni

U stacionarnich zdroji, které nebyly v identifikovany v programu zlepSovani kvality ovzdusi
jako vyznamné z hlediska pfekracovani imisnich limit, je mozné provadét zmény v povoleni
provozu z moci ufedni na zakladé § 13 odst. 2 zakona o ochrané ovzdusi, tedy v ptipadé, dojde-li
ke zméné okolnosti, za nichz bylo povoleni vydano.

U zdrojt nespadajicich do ptisobnosti zdkona o integrované prevenci se pro posouzeni, zda
emisni koncentrace odpovidaji nejlepsim dostupnym technikam, vyuziji Referen¢ni dokumenty o
nejlepsich dostupnych technikach (BAT) u stacionarnich zdroji nespadajicich pod BREF, které
jsou k dispozici na https://www.mzp.cz/cz/techniky u stacionarnich zdroju vystup projektu.

U zdroji spadajicich pod zékon o integrované prevenci vyuzije krajsky tfad nastroje, které mu

dava § 18 zakona o integrované prevenci, konkrétné § 18 odst. 2 pism. c). V piipadé¢, Ze
stacionarni zdroj spadajici pod zakon o integrované prevenci neni identifikovan v Programu jako
vyznamny, ale ma byt predmétem piezkumu, protoze je u néj identifikovan potencial ke sniZeni
emisi, postupuje krajsky urad podle § 18 odst. 6 pism. ¢) zdkona o integrované prevenci.
BAT a to nejen v oblasti urovni emisi spojenych s BAT, ale i ptipadnych opatieni ¢i plnéni
vykonnostnich parametrii koncovych ¢i jinych relevantnich technologii v souladu s BAT.
Vyjimky z Grovni emisi spojenych s BAT je mozné pouzit pouze v mimofadnych odtivodnénych
pripadech na co nejkrat$i moznou dobu.

Pokud je pro feSenou technologii ¢i oblast vice BAT, preferuji se technicky nejpokrocilejsi a
nejucinnéjsi, pokud nejsou jednoznacné a dolozitelné technické a ekonomické divody, aby se
postupovalo jinak.

Technické podminky provozu ke snizeni fugitivnich emisi suspendovanych ¢astic je tieba
stanovovat s ohledem na konkrétni podminky. Podopatieni P.1 — P.6 uvadéji priklady
technickych podminek provozu a opatieni ke snizovani fugitivnich emisi.

Obecné 1ze nicméné technicka opatfeni vyzadovat u téchto kategorii, které 1ze povazovat za
potencionaln¢ vyznamné z hlediska fugitivnich emisi4.:

- Recyklacni linky stavebni suti (kéd 5.11, dle ptilohy €. 2, zdkona ¢. 201/2012 Sb.)

- Tézba nerostnych surovin a paliv (kéd 5.11, dle ptilohy €. 2, zdkona ¢. 201/2012 Sb.)

- Betonarny (kod 5.11, dle ptilohy €. 2, zdkona ¢. 201/2012 Sb.)

- Slévarny zeleznych kovi (kod 4.6.1, dle pfilohy €. 2, zdkona ¢. 201/2012 Sb.)

- Slévarny nezeleznych kovi (kod 4.8.1, dle ptilohy €. 2, zakona ¢. 201/2012 Sb.)

- Vyroba koksu (kod 3.5.X, dle piilohy €. 2, zdkona ¢. 201/2012 Sb.)

- Vyroba oceli (kod 4.3.X, dle piilohy ¢. 2, zakona ¢. 201/2012 Sb.)

- Vyroba Zeleza (kod 4.2.X, dle ptilohy €. 2, zakona ¢. 201/2012 Sb.)

- PraZeni nebo slinovani kovové rudy (kod 4.1.X, dle piilohy €. 2, zékona ¢. 201/2012 Sb.)

Pro snizeni vlivu staciondrnich zdroji na kvalitu ovzdusi je nezbytné stanovovat pfednostni
vyuzivani nespalovacich nebo nizkoemisnich zdroji energie (preferovat plynna paliva, vyuzivat
vlastni i cizi odpadni teplo a nespalovaci OZE), jejichz spalovanim dochazi k minimalni produkci
emisi TZL a jejich prekurzord (SO2, NOx, VOC). V odivodnénych ptipadech lze u zdroji
spadajicich pod zakon o integrované prevenci stanovovat sledovani a hodnoceni mnozstvi emisi
TZL a prekurzorG sekundarnich c¢astic pomoci systému kontinudlntho méfeni emisi nebo
vhodného provozniho parametru, ktery zajisti trvaly provoz technologii ke snizovani emisi, ptip.
provadéni provozné-organizacnich opatieni na pozadované urovni.

V ramci realizace tohoto opatieni by méla byt provedena revize aplikovanych technickych
feSeni, resp. vyuziti BAT a nejlepSich dostupnych technickych feSeni na jednotlivych zdrojich.
Aplikace BAT na jednom zdroji v ramci provozovny k vyc€erpani potencialu snizeni vlivu zdroje
na kvalitu ovzdusi nelze povazovat za dostacujici. V ptipadé jednotlivych provozu je proto nutné
v ramci spravni ¢innosti provefit, zda jsou opatfeni a BAT opravdu aplikovany na vSech zdrojich
emisi a na vSech technologickych uzlech.

U zdrojt u kterych lze predpokladat vyznamny dopad na kvalitu ovzdusi umistovanych do
oblasti s pfekro¢enym imisnim limitem je vhodné zvySenou zatéz v uzemi (tj. nové vypousténé
emise) kompenzovat vhodnym opatienim (napf. vysadba izolacni zelené, omezeni emisi na jiném
zdroji ve stejné lokalité apod.).
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Zdroje neni zadouci umistovat do tésné blizkosti obytné zastavby a tim obyvatele vystavovat
pfipadné imisni zatézi. Totéz plati i opacné, obytna zastavba by se neméla piili§ pfiblizovat ke
stacionarnim zdrojim. Obytna zastavba by méla byt odpovidajicim zptisobem chranéna uzemnim

planem.
Resené TZL, PM10, PM2,5, benzo(a)pyren, tézké kovy, NOx, SOx
znecist'ujici
latky
Gesce krajsky utrad

P.1: Opatieni pro omezeni resuspenze a fugitivnich emisi TZL, PM10 a PM2,5 u stacionarnich zdroji

1. Opatteni k omezeni uniku emisi do ovzdusi z jednotlivych zdroja

| Hermetizace jednotlivych uzli, kde vznikaji emise TZL (nasypky, ptesypy apod.).

| Uzavieni celé haly v kombinaci s odsavanim a odlu¢ovanim TZL v odlu€ovacich.
] Instalace mlzeni a zkrapéni u rozhodujicich mist vzniku a uniku TZL, protiprasné nastiiky aplikovat
u dlouhodobé¢ skladovanych materialu.

| Vytvareni clon u zdrojt fugitivnich emisi.
[ Pouzivani primyslovych vysavacii s centralnim odsavanim a mobilnich odprasovacich zatizeni v
haléach a okoli.

| Aplikace odpovidajicich vysSe uvedenych technickych feseni dlisledné ve vSech ¢astech technologie.

2. Instalace odsavani a odlucovani TZL
Pokud je to mozné, celé zatrizeni zakapotovat, emise odsdvat a zavést do ucinného odlucovace (jedno
¢i vicestupiiové).
Pro prachové castice:
[ usazovaci komory (separator) — pouze jako prvni stupen ¢isténi v kombinaci s nize uvedenymi
metodami
[ cyklonové odlu¢ovace (jedno i multi cyklony) — pouze jako prvni stupen ¢isténi v kombinaci s nize
uvedenymi metodami
] tkaninové filtry

| elektrostatické odlucovace

| vypirani prachu (absorbéry)
] katalyticka filtrace

| dvou a vice prachovy filtr

| Cisty (absolutni) filtr (HEPA filtr)
1 vzduchovy filtr s vysokou ucinnosti (HEAF)

| mlhovy filtr

| dal$i odlucovace ¢i jejich kombinace
] stanoveni podminek pro sledovani provozu technickych zafizeni (zdznam spotfeby energie, vody
apod.) a ochrané pted jejich svévolnym odstavovanim, zejména v piipadech bez kontinualniho méfeni
emisi.

3. Dopravni komunikace
Cisténi povrchu
1 pravidelné a pribézné ¢isténi komunikaci

| dikladné vycisténi po narazovych pracich ¢i po skonceni smén

| iklid po zimni sezoné
Odstraniovani prasnosti v arealech a jejich okoli

| ¢isténi povrchil v arealech

| organizacni opatfeni na hranicich arealti a v jejich okoli (oklepy, ru¢ni ¢isténi apod., dalsi informace
viz
https://www.mzp.cz/C1257458002F0DC7/cz/zdroje_znecistovani_ovzdusi/SFILE/OOOMP_omezovan
i_prasnosti_ze stavebni_cinnosti-20190918.pdf).
Omezeni vyskytu prasnych ploch a komunikaci

| iprava (napf. zpevnéni, zatravnéni) povrchu komunikaci
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[ Giprava (napf. zpevnéni, zatravnéni) povrchu ostatnich prasnych ploch

4. Skladovani a plo$né zdroje
a) Oteviené skladovani (skladovani na otevienych prostranstvich)
Jako primarni opatieni lze doporucit v maximalni mife vyuzit uzaviené objekty, sila, zasobniky,
kontejnery pro omezeni vlivu vétru a prevenci tvorby a §ifeni emisi suspendovanych Castic.
Pro velmi velké objemy materiali muze byt skladovani na volné plose Casto jedinym dostupnym
zpusobem skladovani (napt. dlouhodobé skladovani strategickych zasob uhli, rud, sddrovce apod.). V
tomto pfipad¢ jsou nejlepsim dostupnym technickym fesenim pro dlouhodobé skladovani:
] zvlhéovani povrchu za pouziti vody nebo vody s vhodnymi aditivy

| ptekryvani povrchu (folie, sité, plachty)
1 zpevilovani povrchu

| zatravitovani povrchu
Pro kratkodobé skladovani pak:
] zvlhéovani povrchu za pouziti vody nebo vody s vhodnymi aditivy

| ptekryvani povrchu (folie, sité, plachty)
Dalsi doporucena opatieni:
[] vytvareni podélnych hromad v souladu s pfevazujicim smérem vétru

| vysadba a vystavba vétrnych bariér (vétrolamy, sit€, ochranné valy)

| budovani pouze jedné hromady misto dvou
[ skladovani materialli za ochrannymi zdmi

| pravidelné¢ nebo kontinudlni kontroly emisi suspendovanych latek (vizualni kontrola zda se prasi
nebo ne, napt. kamera s pfenosem na velin) pro ovéefeni, zda primarni opatieni jsou fadn€ plnéna
[ sledovani povétrnostnich vlivii (napt. pouziti meteorologickych pfistrojii pro zjistovani sméru a sily
vétru, mnozstvi srazek) s naslednou aplikaci vhodnych opatieni dle aktualni potteby (napt. zvlh¢ovani
hromad apod.)

b) Skladovani v uzavienych prostorach

Nejvhodnéjsi je pouzivani uzavienych prostor (sila, zasobniky, kontejnery). Tam, kde nelze pouzit sila,
je vhodné vyuzit alespon rtizné typy pristieskd, oplasténych konstrukci apod. Pro uzaviené haly je
nejlepsi dostupnou technikou provoz funkéniho ventilaéniho a filtraéniho systému a minimalizace
otvirani vstupnich dvefi se souCasnym pouzitim zafizeni ke sniZovani emisi prachovych cCastic z
odchazejici vzdusiny.

¢) Doprava a manipulace se sypkymi hmotami
Mezi nejlepsi dostupné techniky patii:
| zkraceni prepravnich vzdalenosti, omezeni poctu prekladek a piesypt
] vyuziti kontinudlni dopravy s uzavienymi trasami
] plnéni nakladnich vozidel ve spravné poloze tak, aby nedochéazelo k nasypu materidlu mimo vozidlo
a k nadmérnému praseni
| snizeni nejvyssi rychlosti vozidel v arealech na 10 km.hod-1
] zaplachtovani nakladu na dopravnich prostiedcich
| pouziti zpevnénych komunikaci (beton, asfalt)
| ¢isténi komunikaci
[ ¢isténi vozidel vyjizdéjicich na vetejné komunikace
1 skrapéni a vlhCeni materidlu (mimo piipady, kdy hrozi zamrznuti materialu, riziko z kluzkého
povrchu vzhledem k namrznuti vlhkého materialu na vozovce nebo nejsou dostatecné zdroje vody)

d) Nakladka a vykladka
Pro nakladku a vykladku je dale vhodné minimalizovat padovou rychlost a ztraty hmotnosti materialt.
K minimalizaci padové rychlosti je vhodné aplikovat nasledujici opatieni:
7 instalace pricek v plnicich trubicich
1 pouziti plnicich hlav k regulaci vystupni rychlosti
| minimalizace sklonu napt. skluznych zZlabt
Manipulace s pevnym volné loZzenym materidlem je jinym, ve srovnani se skladovanim dokonce
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veétsim, potencionalnim zdrojem emisi prachu. Popsano je nékolik technik pro nakladéni, vykladani a
dopravu:
[ drapaky
1 vykladaci nasypné zasobniky
 kade
| saci vzduchové dopravniky
"] mobilni nakladaci zatizeni
| vysypné Sachty
| plnici hadice a trubky
] kaskadové trubky
! skluzy
| zakladaci pasy
1 zakrytované pasové dopravniky
] koreckovy nakladac
| fetézové a Snekové dopravniky
| dopravniky se stlacenym vzduchem
| podavace.
Omyti nakladnich aut pred vyjezdem z arealu (dalsi informace viz.
https://www.mzp.cz/C1257458002F0DC7/cz/zdroje_znecistovani_ovzdusi/SFILE/OOOMP _
omezovani_prasnosti_ze stavebni cinnosti-20190918.pdf).

5. Omezeni emisi vysadbou zelené
Pro omezovani prasnosti ma velky vyznam také vegetatni kryt, ktery nejen omezuje zvifeni
prachovych castic do ovzdusi, ale také zachycuje prachové Castice, které jsou jiz v ovzdusi rozptyleny.
V okoli vyznamnych zdrojii prasnosti je proto mozné rozptyl suspendovanych ¢astic omezit vysadbou
vegetace se zastoupenim rostlinnych druhii s vysokou schopnosti zachycovat na svém povrchu
prachové Castice.
Vysadba izolaéni zelen¢ zahrnuje vysadby v bezprostfednim okoli hlavnich zdroji prasnosti, tj.
zejména

| v okoli prasnych provozi (skladky, recyklace suti apod.)

| u pramyslovych provozii
Pro omezeni prasnosti je optimalni vertikaln€ zapojeny a hloubkové ¢lenény porost smisSenych dievin
(se stromy a kefi o rizné vysce), dle podminek konkrétni lokality vSak lze aplikovat i jiné vysadby
(napt. popinava zelen na protihlukovych sténach). Z hlediska druhového slozeni je nutno preferovat
zejména takové paivodni druhy, které se vyznacuji vysokou schopnosti zachytu prasnosti a odolnosti
vici zneCiSténému prostiedi. Jednotlivé dieviny se lisi z hlediska schopnosti pohlcovat prachové
Gastice. P vysadbé izolaéni zelené je vhodné vyuzit dostupnou metodiku MZP (viz
https://www.mzp.cz/C1257458002F0DC7/cz/doprava/$FILE/OOO-metodika vysadby-20190708.pdf).

Emise jsou dle moZnosti snizovany hermetizaci, odlu¢ovaci TZL a aktivnim uhlim.

V kapitole 7. pak doporucujeme dalsi opatieni.

5.3. Vzdalenost nejblizsi hrany stavebnich objektii se stacionarnimi zdroji, pfipadné
samotnych stacionarnich zdroja (nejsou-li ve stavebnich objektech) od ploch podle
casti II prilohy ¢. 20, vzdialenost od nejblizSich budov urcéenych k bydleni a
zhodnoceni téchto vzdalenosti stacionarniho zdroje od obytné zastavby s ohledem na
rizika obtéZovani prasSnosti nebo zapachem, zhodnoceni souladu s minimalnimi
vzdalenostmi podle § 27d, zhodnoceni nezbytnosti dodatecnych opatieni s ohledem na
tyto vzdalenosti.

Viz kapitola 2.10. a 2.11. Minimalni vzdalenost hrany budouci vyrobni haly od obytné
zastavby je cca 700 m, zdroj zpracovani plasti, u kterého dochazi k navyseni kapacity, tedy podminku
minimalni vzdalenosti s rezervou plni.
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5.4. 'V pripadé zpracovani odborného posudku pro jiZ provozovany stacionarni zdroj
zaznam o prohlidce stacionarniho zdroje a identifikaci rizikovych technologickych
uzli dle piredchozich bodu.

Mistni Setfeni nebylo uskute¢néno, poskytnuté podklady byly dostatecné.
Identifikace rizikovych technologickych uzli:

Vyroba nebo zpracovani plastt

a) Skladovani vstupnich kapalnych polymert ¢i pomocnych surovin,

b) Suseni vstupnich surovin,

¢) Vlastni technologie:

- Extruze, taveni, vstikolisy a fada dalSich procesti, zejména vysokoteplotnich.
d) Rizeni teplot a dal§ich parametrt,

e) Porucha na odlucovacich vsech typt,

f)  Cisténi zafizeni, vyroby forem,

Potisk a myti barevniku:

a) Skladovani vstupnich surovin,
b) Vlastni technologie
¢) Myti valct, myti barevnikd, manipulace s organickymi rozpoustédly.

Co se pachovych latek tyka, jde o zdroj, dostatecné vzdaleny od zastavby. Zdroj pfi fadném
provozovani dle mého neptedstavuje riziko obtéZzovani zapachem.

Co se tyce emisi TZL z pneudopravy a drceni plastl - celd technologie je umisténa v hale,
emise jsou a budou ucinng filtrovany a snizovany hermetizaci.
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6. Zavér a doporuceni podminek provozu:

6.1. Navrh emisnich limiti a podminek provozu

Navrh emisnich limitii a podminek provozu vychdzejici z poufiti nejlepSich dostupnych technik (referencni
dokumenty o BAT, Zavéry o BAT) u zdrojit spadajicich do piisobnosti téchto referencnich dokumentii a u ostatnich
staciondrnich zdrojit ndavrh emisnich limitii a podminek provozu vychdzejici z porovndni navrieného technického ieSeni
s nejlepSim béiné dostupnym technickym ieSenim, piipadné také s obdobnymi jiZ provozovanymi technologiemi a zdroveri
u obou téchto skupin staciondrnich zdrojit s ohledem na konkrétni umisténi staciondrniho zdroje, 7 opatieni uvedenych v
programech zlepSovani kvality ovzdusi, ze viddalenosti staciondrniho zdroje od budov urcenych k bydleni nebo od ploch
podle isti II pFilohy & 20, piicems se poufije metodicky pokyn MZP, je-li vydin, a 7 tirovné znelisténi ovzdu$i v dané
lokalité.

Extruzni linky

Podminky jsou stanoveny legislativou a jiné podminky nenavrhujeme. Zdroj nema legislativou
stanoveny emisni limity, nespadd pod povinnost vycCislovdni emisi, emise ze zdroje navrhujeme
v souladu se stavajicim povolenim provozu nevycislovat.

Potiskovaci stroje a my¢ky barevniku (souvisejici ¢innost)

Emisni limity pro org. C jsou stanoveny legislativou ve vysi 20 mg/m?, fugitivni emisni limit
je ve vysi 30%. Jiné emisni limity nenavrhujeme. Stavajici technologie emisni limit plni, coz doklada
mefeni emisi. U nové €asti technologie bude plnéni emisnich limitd prokdzano méfenim emisi po
vydani povoleni provozu.

6.2. Odivodnéni navrZenych podminek provozu a emisnich limiti, zejména s
ohledem na jejich tucel, pfinosy a technické mozZnosti. V pripadé absence navrhu
specifickych emisnich limiti, odivodnéni absence navrhu.

Nejsou navrhovany jiné podminky ¢i emisni limity, nez uvedené v legislative.

6.3. Navrh podminek pro ¢innosti a provoz technologii souvisejicich s provozem nebo
zajiSténim provozu stacionarniho zdroje.

Viz kapitola 6.4.

6.4. Navrh opatieni a technicko-organizacnich ¢i technickych podrobnosti jejich
realizace, které je vhodné zahrnout do povoleni provozu, pripadné do provozniho
radu.

Oba zdroje spadaji pod povinnost vypracovani provozniho radu.

Extruzni linky

Emise org. C z tepelného zpracovéani plastii jsou omezovany kontrolou teploty zpracovani
plasti. Regulaci fidi termoclanky, teplota v plastifika¢ni jednotce stroje je automaticky regulovana v
zadanych mezi. Pti pfekroCeni nastavené teploty se automaticky vypne ohfev, nasleduje signalizace
zvukova + svételna nebo vypnuti stroje (dle pislusného stroje a nastavent).

- Bude provadéno skoleni, vzdélavani a motivace pracovniki na v§ech trovnich
- Bude provadéna optimalizace fizeni procest
- Bude zajiSténa dostatecna preventivni udrzba

- Bude dodrZovana technologickd kazenn a budou dodrzovany predepsané pracovni postupy a
systém kontroly jejich dodrzovani

Dale bude provadéno:
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* omezeni operaci se sypkymi latkami ve venkovnim prostfedi na minimum

»  zakrytovani skladii sypkych materiali

Potiskovaci stroje a mycéka barevniku (souvisejici ¢innost)

Zdroj spada pod povinnost provozniho faddu. Navrhujeme doplnit do provozniho tadu tato
opatfeni:

Na tomto zdroji je z hlediska ochrany ovzdusi vyslovné zakazano:

- Ponechévani obalti s t€kavymi latkami bez uzavért (mimo dobu, kdy je s nimi manipulovano).
- Ptekracovani povoleného mnozstvi VOC.

- Myti natadi mimo urcené prostory.

- Nadoby a zasobniky obsahujici latky, materidly nebo odpady obsahujici organicka
rozpoustédla musi byt uchovavany a piepravovany uzaviené. V provozovné musi byt k dispozici

dostate¢na zasoba sorpénich materialu, které se pouziji pii piipadném rozliti natérovych hmot a
fedidel.

- Nebudou pouzivany tékavé organické latky, které jsou klasifikovany jako latky karcinogenni,
mutagenni a toxické pro reprodukci a jimzZ jsou pfifazeny standardni véty o nebezpecnosti H340,
H350, H3501i, H360D nebo H360F, nebo které musi byt témito vétami oznacovany, s vyjimkou
benzinu.

- Nebudou pouzivany halogenované te€kavé organické latky. jimz jsou piifazeny standardni vety
o nebezpecnosti H341 nebo H351, nebo které musi byt témito vétami oznacovany.

6.5. Méreni emisi.

Extruzni linky

Zdroj nema legislativou stanoveny ani stdvajicim povolenim provozu emisni limity, nespada
pod povinnost vycislovani emisi, emise ze zdroje navrhujeme v souladu se stdvajicim povolenim
provozu nevycislovat.

Potiskovaci stroje a mycéka barevniku (souvisejici ¢innost)

Na stavajicich vydusich je provadéno pravidelné méfeni emisi v rozsahu 1 x ro¢ng€, po vydani
povoleni provozu novych tiskovych strojii bude méteni provedeno do 4 mésict a dale v rozsahu 1 x za
rok.

6.6. Shrnuti pripadnych rizik s ohledem na mnozZstvi a charakter emisi zne¢i§t'ujicich
latek, na kvalitu ovzduSi a na vzdalenost od obytné zastavby vcetné porovnani
vzdalenosti stacionarniho zdroje (hrana stavebniho objektu, stied, pripadné hranice
provozovny dle § 27d) s minimalni vzdalenosti.

U posuzované technologie jsou rizikovymi operacemi zejména technologickéd nekazen, riziko
pozaru nebo vybuchu s moznosti vyvinu velmi toxickych zplodin a dalsi poruchy a havarijni stavy,
které jsou nebo budou popsany v provoznich pfedpisech, jejichz vyskyt sice nikdy nelze vyloucit, ale
je mozné pravdépodobnost jejich vzniku minimalizovat, zejména dodrzovanim technologické kazné,
dislednym provadénim kontrol a revizi, pravidelnou udrzbou zafizeni.

V piipadé, kdy by doslo k havarijnimu stavu s moznosti zvySeni emisi do ovzdu$i, musi
provozovatel postupovat v souladu s vySe uvedenymi pokyny pro havarijni stavy a v souladu se
zédkonem ¢. 201/2012 Sb., tj. bezodkladn¢ omezit nebo i zastavit provoz zdroje a havarijni stav
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odstranit. Vzhledem k charakteru provozu zdroje je takovéto odstaveni pomérné snadné a rychlé, i
v havarijni situaci by proto riziko zavazného znecisténi ovzdusi mélo byt malé a eliminovatelné.

Pti respektovani pozadavkli zakona a podminek provozu neni divod k nadmérnym emisim,
rizika provozu povazuji za akceptovatelna.

Pachovy vjem se nepiedpokladd, dosavadni provoz to potvrdil. Zdroj je umistén v prumyslové
zon¢ a dostateéné vzdalen od obytné zastavby (viz kapitola 2.11.).

6.7. Zhodnoceni rizik pifimého pisobeni stacionarniho zdroje prachem a zapachem
vzhledem ke vzdalenosti stacionarniho zdroje od obytné zastavby a ploch podle ¢asti
I1 prilohy €. 20 a navrh podminek provozu nebo emisnich limita smérujicich k jejich
eliminaci nebo ke sniZeni praSnosti nebo emisi zneciSt'ujicich litek, které mohou
obtéZovat zapachem.

Zdroj je dostate¢né vzdalen od zastavby, rizika jsou vzhledem k povaze zdroje minimalni a
jsou zhodnocena v kapitole 6.6. vyse.

6.8. Zavér ohledné spInéni pozadavki vyplyvajicich z programu zlepSovani kvality
ovzdusi a opatfeni k jejich naplnéni.

Opatieni byla navrzena vyse a dalSi nepovazuji za nutné. Zdroj neni v rozporu s Programem
zlepSovani kvality ovzdusi.
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7. Zavér o plnéni legislativnich pozadavki a doporuceni
ohledné umisténi ¢i neumisténi, resp. povoleni ¢i nepovoleni
provozu stacionarniho zdroje, véetné zdivodnéni.

Stavajici extruzni linky jsou vyjmenovanym zdrojem znecistovani ovzdusi dle piilohy ¢. 2
zakona ¢. 201/2012 Sb., dle kodu 6.5.

Zamérem provozovatele je rozsifeni tohoto zdroje o dal$i extruzni linky a navySeni projektované
kapacity.

Nové linky budou vybaveny vlastnimi drti¢i plastd, na stavajicim centralnim drti¢i se zména
nepifedpoklada.

Stavajici ofsetové potiskovaci stroje a mycky barevnikd (mycky barevnikii pro myti mimo vlastni
potiskovaci stroje jsou povazovany za souvisejici Cinnost) jsou vyjmenovanym zdrojem dle
ptilohy ¢. 2 zakona €. 201/2012 Sb., je uvedeno pod kdédem €. 9.1.

Zamérem provozovatele je rozsifeni tohoto zdroje o dalsi potiskovaci stroje a dal$i mistnost pro
myc¢ky barevnikil, dojde k navySeni projektované kapacity. Predpokladana spotieba organickych
rozpoustédel po instalaci novych linek bude dle provozovatele 50 t.

Vramci zdroje Potiskovaci linky a mycky barevniki doporucujeme vyuZit recyklaci
odpadnich rozpoustédel (napi. destilaci) a tim sniZeni spotieby organickych rozpoustédel.
VSechny nové potiskovaci stroje musi byt pii myti uzavireny tam, kde je to technicky mozné.
V pripadé celkovych emisi nad 10 tun doporucujeme navrhnout postupna opatieni ke
sniZeni emisi pod tuto hodnotu.

Posuzované zdroje jsou schopny plnit emisni limity a technické pozadavky, které vyplyvaji
z legislativy CR.

Vramci zadosti o vydani zmény povoleni provozu bude piedlozen novy provozni fad obou
meénénych vyjmenovanych zdroju.

Bude doplnéna Provozni evidence zdroje v souladu s ptedpisy.

Tento posudek byl vypracovan na zakladé predlozenych materiald. Zaveéry a stav se tykaji pouze

zminovaného zafizeni a nelze je aplikovat na jakoukoliv jinou jednotku a to ani stejného typu od
stejného dodavatele.

Doporutuji Krajskému Usteckého Stiedoleského kraje vydat zivazné stanovisko ke

A2

stavbé tohoto zdroje znecist'ovani ovzdusi (k rozsiFeni stavajici provozovny).
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Prilohy
1. Piehled souvisejicich pravnich predpisi

Zakon €. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, ve znéni zakona ¢.64/2014 Sb., 87/2014 Sb., 382/2015
Sb., 369/2016 Sb., 183/2017 Sb., 225/2017 Sb., 172/2018 Sb., 403/2020 Sb., 261/2021 Sb., 284/2021
Sb., 382/2021 Sb., 142/2022 Sb., 432/2022 Sb., 149/2023 Sb., 42/2025 Sb.

Zakon ma prozatim nasledujici provadéci predpisy:

Vyhlaska €. 312/2012 Sb., o stanoveni poZadavkii na kvalitu paliv, pouZivanych pro vnitrozemska
a namorini plavidla z hlediska ochrany ovzdusi, ve znéni vyhlasky ¢. 154/2014 Sb.

W

Vyhlaska ¢. 330/2012 Sb., o zptlisobu posuzovani a vyhodnoceni trovné zneciSténi, rozsahu
informovani vefejnosti o urovni zne€isténi a pri smogovych situacich (tzv. imisni vyhlaska), ve
znéni vyhlasky ¢. 83/2017 Sb., 68/2020 Sb. a 91/2025 Sb.

Natrizeni vlady ¢. 189/2018 Sb., o kritériich udrzitelnosti biopaliv a sniZovani emisi sklenikovych
plyni z pohonnych hmot, ve znéni vyhlasky ¢. 492/2020 Sb., 107/2022 Sb., ¢. 108/2025 Sh. a ¢. a
574/2025 Sb.

W

Vyhlaska ¢. 415/2012 Sb., o pripustné trovni znefiStovani a jejim zjiStovani a o provedeni
nékterych dalSich ustanoveni ziakona o ochrané ovzdu$i, ve znéni vyhlasky ¢. 155/2014 Sb.,
406/2015 Sb., 171/2016 Sb., 452/2017 Sb., 190/2018 Sb., 216/2019 Sb., 265/2022 Sb. a 398/2025 Sb.

Ochrana ozonové vrstvy Zemeé a ochrana klimatického systému Zemé

v

Zakon ¢. 73/2012 Sb., o latkach poskozujicich ozénovou vrstvu a o fluorovanych sklenikovych
plynech, ve znéni zakona ¢. 89/2017 Sb., 183/2017 Sb. a 60/2023 Sb.

v

Vyhlaska ¢. 243/2023 Sh., o provedeni nékterych ustanoveni zakona o latkach, které poskozuji
ozonovou vrstvu, a o fluorovanych sklenikovych plynech, ve znéni 322/2024 Sb.

NARIZENI EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY (EU) 2024/590 ze dne 7. tnora 2024 o
latkach, které poskozuji ozonovou vrstvu, a o zruseni naiizeni (ES) ¢. 1005/2009.

NARIZENI EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY (EU) 2024/573 ze dne 7. tinora 2024 o
fluorovanych sklenikovych plynech, 0 zméné smérnice (EU) 2019/1937 a o zruSeni natizeni (EU)
¢. 517/2014.

Zakony a predpisy. vztahujici se k Integrované prevenci (IPPC a IRZ)

Zakon €. 76/2002 Sb.,_o integrované prevenci a o omezovani zne€isténi, o integrovaném registru
znecCistovani a o zmeéné nékterych zdkond (zakon o integrované prevenci), ve znéni zakona C¢.
521/2002 Sb., 437/2004 Sb., 695/2004 Sb., 444/2005 Sb., 222/2006 Sb., uplné znéni ¢. 435/2006 Sb.,
ve znéni zékona €. 25/2008 Sb., 227/2009 Sb., 281/2009 Sb., 85/2012 Sb., 69/2013 Sb., 64/2014 Sb.,
39/2015 Sb., 183/2017, 225/2017 Sb., 541/2020 Sb., 261/2021 Sb. a 284/2021 Sb.

Vyhlaska ¢. 288/2013 Sb., o provedeni nékterych ustanoveni zadkona o integrované prevenci, ze dne
6.9.2013.

w

Zakon ¢. 25/2008 Sb., zakon o integrovaném registru zneciStovani zivotniho prostiedi a
integrovaném systému plnéni ohlaSovacich povinnosti v oblasti Zivotniho prostiedi a 0 zméné
néktervch zakonid, ve znéni zdkona &. 227/2009 Sb., 281/2009 Sb., 77/2011 Sb., 201/2012 Sb.,
169/2013 Sb., 255/2016 Sb., 183/2017 Sb., 541/2020 Sb. a 261/2021 Sb.

NARIZENI EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY (ES) &. 166/2006, ze dne 18. ledna 2006,
kterym se zfizuje evropsky registr tinikli a pfenosu znecist'ujicich latek a kterym se méni smérnice
Rady 91/689/EHS a 96/61/ES.

Naftizeni vlady ¢. 145/2008 Sb., kterym se stanovi seznam znecistujicich latek a prahovych hodnot a
udaje pozadované pro ohlasovani do integrovaného registru zneci§tovani zivotniho prostiedi, ve znéni
natizeni vlady ¢. 450/2011 Sb., 326/2020 Sb. a 137/2023 Sb.
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Zakony a predpisy, vztahujici se k obchodovani s emisemi CO,

Zakon ¢. 695/2004 Sh., o podminkach obchodovani s povolenkami na emise sklenikovych plyni a o
zmén¢ nekterych zékont, ve znéni zakona €. 212/2006 Sb., 315/2008 Sb., 227/2009 Sb., 292/2009 Sb.,
164/2010 Sb., 165/2010 Sb., 85/2012 Sb., 201/2012 Sb. a 383/2012 Sb.

Zakon ¢. 383/2012 Sb., o podminkach obchodovani s povolenkami na emise sklenikovych plynd.
Novelizovan byl zakonem ¢. 257/2014 Sb., 183/2017 Sb., 1/2020 Sb., 261/2021 Sb., 80/2024 Sb. a
481/2024 Sb.

Nafrizeni vlady ¢. 80/2008 Sb., o Narodnim alokaénim planu pro obchodovaci obdobi rokd 2008 —
2012.

Nartizeni komise (EU) ¢ 600/2012, o ovéfovani vykazi emisi sklenikovych plynt a vykazi
tunokilometrt a akreditaci ovéfovateld podle smérnice Evropského parlamentu a Rady ¢. 2003/87/ES.

Narizeni komise (EU) €. 601/2012, ze dne 21.6.2012, o monitorovani a vykazovani emisi
sklenikovych plynii podle Smérnice Evropského parlamentu a Rady ¢. 2003/87/ES.

Zakon ¢. 85/2012 Sb., o ukladani oxidu uhli¢itého do pfirodnich horninovych struktur a o zméné
nékterych zakonl, ve znéni zakona ¢. 383/2012 Sb., 64/2014 Sb., 193/2016 Sb., 183/2017 Sb.,
541/2020 Sb. a 609/2020 Sb.

DalSi zakony a predpisy se vztahem K ochrané ovzdusi

Zakon €. 167/2008 Sb., o predchazeni ekologické yme a o jeji napravé a o zmeéné nekterych zakoni,
ve znéni pozdéjsich predpist (zména: 227/2009 Sb., 281/2009 Sb., 85/2012 Sb., 64/2014 Sb.,
250/2014 Sb., 183/2017 Sb., 98/2019 Sb. a 261/2021 Sb.

Nafrizeni vlady €. 295/2011 Sb., o zpisobu hodnoceni rizik ekologické ijmy a blizSich podminkach
finan¢niho zajisténi.

Platna legislativa — obecné — predpisy majici vztah k ochrané ovzdusi

Zakon ¢. 17/92 Sh., o Zivotnim prostredi, ze dne 5.12.1991, vstoupil v platnost 16.1.1992., ve znéni
zakona ¢. 123/1998 Sb., 100/2001 Sb. a 183/2017 Sb.

Zakon & 282/1991 Sb., o Ceské inspekci Zivotniho prostiedi a jeji ptisobnosti v ochrané lesa, ve znéni
zakona ¢. 309/2002 Sb., 149/2003 Sb., 222/2006 Sb., 167/2008 Sb., 227/2009 Sb., 64/2014 Sb.,
250/2014 Sb., 183/2017 Sb. a 261/2021 Sb.

Zikon &. 388/91 Sb., o stitnim fondu Zivotniho prostiedi Ceské republiky, ve znéni zakona &.
334/1992 Sb., 254/2001 Sb., 482/2004 Sb., 227/2009 Sb., 346/2009 Sb., 239/2012 Sb., 250/2014 Sb.,
41/2015 Sb., 367/2017 Sb., 113/2018 Sb. a 261/2021 Sb.

Zakon €. 123/1998 Sb., o pravu na informace o zivotnim prostfedi, ve znéni zékona ¢. 132/2000 Sb.,
6/2005 Sb., 413/2005 Sb., 380/2009 Sb., Gplné znéni zakon ¢. 6/2010 Sb., ve znéni zakona ¢. 83/2015
Sb., 241/2022 Sb., 429/2022 Sb. a 224/2023 Sb.

Vyhlagka €. 103/2010 Sb., o provedeni n€kterych ustanoveni zadkona o pravu na informace o zivotnim
prostiedi, ve znéni vyhlasky ¢. 257/2015 Sb.

Zakon ¢. 106/1999 Sb., o svobodném pfistupu k informacim, ve znéni zékona ¢. 101/2000 Sb.,
159/2000 Sb., 39/20041 Sb., 413/2005 Sb., 61/2016 Sb., uplné znéni zakon ¢&. 176/2006 Sb., ve znéni
zakona ¢. 110/2007 Sb., 32/2008 Sb., 254/2008 Sb., 274/2008 Sb., 227/2009 Sb., 123/2010 Sb.,
375/2011 Sb., 167/2012 Sb., 181/2014 Sb., 222/2015 Sb., 301/2016 Sb., 298/2016 Sb., 368/2016 Sb.,
205/2017 Sb., 111/2019 Sb., 12/2020 Sb., 36/2021 Sb., 241/2022 Sb., 261/2021 Sb. a 471/2022 Sb.
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2.

/

Ve smyslu § 42, odst. 4 zakona ¢. 201/2012 Sb., se tato autorizace prodluzuje na dobu neurcitou:

Rozhodnuti o autorizaci

Ministerstvo Zivotniho prostiedi
Ceske republiky

C.j.: 2850/780/11/LH VyFizuje/linka Praha dne
98779/ENV/11 Ing. Lucie Holubova/2240 212012
OSVEDCENI

Ministerstva Zivotniho prostiedi

Ministerstvo Zivotniho prostiedi, orgdn stdtni sprivy piislusny podle § 43 pism. u) zdkona
¢. 86/2002 Sb., o ochrané ovzdusi a o zmén& n&kterych dalsich zdkon, (zdkon o ochrané ovzdusi), ve
znéni pozdéjSich predpist, k vyddvani rozhodnuti o autorizaci podle § 15 odst. 1 pism. d) a osvédéeni
0 jeho prodlouZeni podle § 15 odst. 13 tohoto zikona, po posouzeni Zddosti Ing. Zbyika Krayzla,
rozhodlo takto:

Zadateli
Ing. Zbyiiku Krayzlovi
Poupétova 13/1383, 170 00 Praha 7
ICO: 715 19 475

se prodluZuje doba platnosti rozhodnuti o autorizaci ke zpracovani odbornych posudkii
podle § 15 odst. 1 pism. d) zdkona o ochran& ovzdusi vydané rozhodnutim
Ministerstva Zivotniho prostiedi ¢.j. 3225/740/05/MS ze dne 2. 5. 2006.

Doba platnosti rozhodnuti o autorizaci se prodluzuje do 31. 12. 2016.

Odivodnéni

Dorucenim Zadosti o prodlouZeni platnosti autorizace ke zpracovéni odbornych posudki podle § 15
odst. 13 zdkona o ochrané ovzdusi bylo dne 14. 12. 2011 v souladu s § 44 zikona &. 500/2004 Sb.,
spravniho fidu, zahdjeno spravnf fizenf v uvedené véci. Zadatel je drZitelem autorizace ke zpracovan{
odbornych posudkii vydané mu rozhodnutim Ministerstva Zivotniho prostedi &.j. 3225/740/05/MS ze
dne 2. 5. 2006 na dobu do 31. 12. 2011. Vzhledem k tomu, Ze Zadatel naddle splituje podminky pro
vykon této autorizované €innosti, byla autorizace prodlouZena tak, jak je uvedeno ve vyroku tohoto
osvédceni. Doba platnosti autorizace je stanovena podle ustanoveni § 15 odst. 13 zdkona o ochrang
ovzdusi.

Ing. Jan KuZel
feditel odboru ochrany ovzdusi
Otisk kulatého razitka MZP
Cervené barvy ¢. 14

Na védomi: CIZP feditelstvi Praha

§ 42, odst. 4) Pro cinnost zpracovani odborného posudku se autorizace ke zpracovani odborného
posudku vydana podle zakona ¢. 86/2002 Sb., ve znéni ucinném do dne nabyti ucinnosti tohoto zdakona,
povazuje za autorizaci podle § 32 odst. 1 pism. d) tohoto zdkona.
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3. Specifikace $§kodlivin, souvisejici s posuzovanym zdrojem (VOC, neboli volatile organic
compounds).

A. Tékavé organické latky (dale VOC, neboli volatile organic compounds)

Jsou tvofeny prevazné t€kavymi organickymi ldtkami, VOC - volatile organic compounds, které
zasadné ovliviiuji kvalitu ovzdusi.

Tekavou organickou latkou (VOC) se rozumi jakakoli organickd sloucenina nebo smés
organickych sloucenin, s vyjimkou methanu, ktera pii teplot¢ 20°C ma tlak par 0,01 kPa nebo vice
nebo ma odpovidajici t€kavost za konkrétnich podminek jejiho pouziti.

Tuto podminku spliluje vétSina alkand a alkenti o niz§im poctu uhlikd nez 12, aromatti s 10 a mén¢
uhlikovymi atomy, alkoholi s 6 a méné uhlikovymi atomy, aldehydi a ketond s 8 a méné,
monokarboxylovych kyselin s 5 a méné, esterti, amind a etherd s 9 a mén¢ uhlikovymi atomy.

Hlavnim a u nas ne dostate¢n¢ zndmym faktem je jejich podpora vzniku piizemniho ozonu. Ten
byva Casto zaménovan se stratosferickym ozonem, jehoz je nedostatek. Pfizemni ozon ni¢i lesy,
vegetaci a urodu, posSkozuje lidské zdravi, coz je pozorovatelné hlavné v meéstskych aglomeracich.
VOC jsou schopny se podilet na reakcich s dal§imi $kodlivinami, jako napft. oxidy dusiku, aj.

Nékteré slozky VOC ohrozuji ochrannou vrstvu stratosferického ozonu a podporuji vytvareni
sklenikového efektu.

Pro okamzity G¢inek na organismy je dileZitd doba expozice. Napf. 40 mg/m*® muZe byt pro
¢lovéka smrtelné jiz po 5 - 10 ti minutach. VOC maji drazdivy u¢inek na sliznici (o¢i, dychaci a
zazivaci ustroji), rovnéz je znam jejich narkoticky ucinek, vedouci az ke kie¢im. Velmi nebezpecné je
i chronické piisobeni mensich koncentraci.

Dalsi skutecnosti je obsah toxickych, karcinogennich a teratogennich latek, Skodlivin je cela fada a
pro jednotlivé latky je Skodlivost riizna, vzdy vsak jde o latky nepfiznivé plisobici na organismus.

B. Tuhé emise a aerosoly

Zvysuji celkovou zaprasenost lokality a vazi se na né dalsi skodliviny. Podle své zrnitosti se
dostavaji i velmi daleko, takze jsou srovnatelné s plynnymi Skodlivinami co do dosahu. Pfi nékterych
operacich obsahuji i dalsi Skodliviny, jako napt. t€Zké kovy a tim jejich Skodlivost prudce vzriista.

Partikularni znecistujici latky v ovzdusi jsou zahrnované pod pojem aerosol. Nejvetsi nebezpeci
predstavuji nejjemnéjsi prachové podily, které setrvavaji v hornich vrstvach troposféry mnoho dni, ve
stratosféfe fadu let. Tyto prasné mraky by mohly v budoucnu zpisobit pokles ptizemni teploty zemské
atmosféry. Z hygienického hlediska jsou nejnebezpecnéjsi ¢astice mensi nez 0,2 pm, které mohou
vnikat hluboko do dychacich cest, az do plicnich alveoli (respirabilni podil).

Tuhé znecistujici latky (TZL) jsou rozliSované jako suspendované Castice o velikostni frakci PM g
aPM;;s.

Tuhé znecist'ujici latky (prasny aerosol) vyvolava zménu funkce i kvality fasinkového epitelu v
hornich dychacich cestich, mlize vyvolavat hypersekreci bronchidlniho hlenu, snizuje samocistici
schopnost dychaciho systému. Takto jsou vytvotfeny vhodné podminky pro vznik zanétlivych zmén na
podkladé bakteridlni ¢i virové infekce. Akutni zanétlivé postiZeni Casto prechazi do faze chronické za
vzniku chronické bronchitidy (chronické bronchopulmonalni nemoci) s naslednym postizenim
obehového systému. Vyssi vyskyt vyse uvadénych postizeni je mozno sledovat u rizikovych skupin
populace tj. détska populace, staii lidé a 1lidé s nemocemi dychaciho a srdecné cévniho systému. Vyssi
umrtnost byla pozorovéna pii piekracovani hodnot dennich koncentraci TZL 500 pg.m, vyssi vyskyt
akutnich respiratnich onemocnéni hornich dychacich cest byl pozorovan u détské populace pii
piekracovani dennich koncentraci 250 pg.m. Vy§§i nemocnost byla zaznamenéana u détské populace
pii prekraovani primérnych ro¢nich koncentraci od 30 — 150 ug.m™.
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4. Obrazova ¢éast

Umisténi provozovny: < —

. :
< "u Duchcovas g
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Ostatni prilohy

5.1.Bezpecnostni listy granulatd
5.2.Bezpecnostni listy tiskovych barev
5.3.Bezpecnosti listy ptipravki na myti barevnikil

5.4.HlaSeni F_ OVZ_SPE za rok 2025
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