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uvoD

Dokumentace oznameni zaméru ,Vyrobni hala Ill - 1. a 2. etapa, METAL Usti n.L., a.s.“ je
zpracovana podle pfilohy €. 3, ve smyslu § 6 zakona ,0 posuzovani vlivll na zZivotni prostredi*
€.100/2001 Sb., ve znéni zakona ¢&. 93/2004 Sb. Dokumentace je doplnéna o dilCi
autorizované odborné studie: ,Studie intenzit automobilové dopravy“, ,Rozptylova studie

znedisténi ovzdusi®, ,Akusticka studie®, ,Biologicky prizkum® a ,Geologicky prazkum?®.

Cilem investora je rozSiteni stavajici vyroby hlinikovych pistd pro spalovaci motory. Nové
vyrobni linky budou instalovany do nové vyrobni haly Ill umisténé do stavajiciho arealu firmy
MEAL Usti n.L., a.s. Organizaéné a provozné bude nova vyroba navazovat na vyrobu
stavajici.

Zamér je ve smyslu pfilohy 1 zakona zafazen do kategorie Il, sloupec B, bod 4.1 liti
nezeleznych kov(“ a bod 4.2 ,povrchové Upravy kovu“, protoZze vyhledova vyroba bude

znamenat rozsifeni stavajici vyroby vice nez o 25 %.

Obrazek 1. Zakres plochy pro vystavbu nové HALY lll. do leteckého snimku




Metal Usti n.L., a.s., Viyrobni hala Ill. 1 a 2.etapa, Oznémeni EIA

Podklady:

[l

[2]
[3]

[4]

[5]

[6]
[7]

(8]

[0l

[10]

[11]

[12]

[13]

[14]

[15]

[16]

[17]

[18]

Studie

Dokumentace k Gzemnimu fizeni — pracovni verze, Vyrobni hala Il — 1.etapa
a 2.etapa METAL Usti n.L., a.s., Ing. Jaroslav Jirasek, kvéten 2006

Prirucka Fizeni environmentu METAL Usti n.L., a.s., Dil 1,2 a 3.

Studie intenzit automobilové dopravy v souvislosti s rozsifenim vyroby firmy
METAL Usti n.L., a.s., CityPlan spol.s.r.o., Praha, unor 2006

Rozptylova studie znecisténi ovzdusi, znecistujici latky z vyroby a souvisejici
dopravy, METAL a.s. Usti n.L., Cesky hydrometeorologicky ustav pobocka
Usti n.L., duben 2006

Akusticka studie - METAL Usti n.L., a.s., vyrobni hala Il - 1. etapa a 2.
etapa, Revita ENGINEERING, Litoméfice, duben 2006

Zprava z biologického prizkumu lokality, P — EKO s.r.o., Usti nad Labem

Geologicky prazkum — prizkumné prace Trmice, METAL Ustin.L., a.s. —
Vystavba hal, Florik, Usti nad Labem, listopad 2005

Protokoly autorizovaného méfeni emisi stavajicich zdrojii znecistovani
ovzdusi

Nabidkova studie — Dekontaminace odpadnich vod z myti pistt, METAL Usti
n.L., a.s., MONZA — skupina TONASO, spol. s.r.o., unor 2006

Doklady

Vyjadreni pfislusného organu statni spravy k tzemnimu planovani o souladu
stavby s UPN SU, Mag. U.n.L, Odbor rozvoje a investic mésta, oddéleni
tuzemniho planovani, ¢.j.: ORI/OUP/1836/03, ze dne 15.12..2003

Stanovisko organu ochrany pfirody a krajiny o potencialnim vlivu zaméru na
uzemni soustavy NATURA 2000 ve smyslu § 45i zakona 114/1992 Sb.,
v platném znéni

Vyjadfeni spravce kanalizace SCVAK a.s., 6.j.:454/90000/4546-UL, ze dne
10.4.2006

Rozhodnuti Krajského ufadu Usteckého kraje, obor Zivotniho prostfedi a
zemédélstvi, povoleni k uvedeni zdroje ,Sitotisk” do trvalého provozu,
C.j.. 8651/141148/04/ZPZ, ze dne 21.1.2005

Rozhodnuti Krajského ufadu Usteckého kraje, obor Zivotniho prostfedi a
zemédelstvi, povoleni k uvedeni zdroje ,Tavirna neZeleznych kovu“ do
trvalého provozu, €.j.: 8652/141149/04/ZPZ, ze dne 22.12.2004

Rozhodnuti Krajského ufadu Usteckého kraje, obor Zivotniho prostredi a
zemeédélstvi, povoleni k uvedeni zdroje ,Rozbrusovaci pily“ do trvalého
provozu, €.j.: 79/05/ZPZ/SK, ze dne 14.2.2005

Rozhodnuti Krajského uradu Usteckého kraje, obor zivotniho prostfedi a
zemédélstvi, povoleni k uvedeni zdroje ,Slévarna“ do trvalého provozu, ¢.j.:
46/05/ZPZ/SK, ze dne 24.2.2005

Rozhodnuti Krajského uradu Usteckého kraje, obor zivotniho prostfedi a
zemédélstvi, povoleni k uvedeni zdroje ,Automaticka linka pro povrchove
Upravy pistu“ do trvalého provozu, &.j.: 8756/04/ZPZ/SK, ze dne 21.1.2005

Rozhodnuti Krajského tfadu Usteckého kraje, obor Zivotniho prostiedi a
zemédélstvi, povoleni k uvedeni zdroje ,Manualni linka pro povrchové
Upravy pistd“ do trvalého provozu, &.j.: 8757/04/ZPZ/SK, ze dne 19.1.2005
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[19]

[20]

[21]

[22]

[23]
[24]
[25]
[26]
[27]
[28]

Rozhodnuti Krajského ufadu Usteckého kraje, obor Zivotniho prostredi a
zemeédélstvi, povoleni k uvedeni zdroje ,Manualni linka pro povrchové
Upravy pistd“ do trvalého provozu, ¢€.j.: 8757/04/ZPZ/SK, ze dne 19.1.2005

Rozhodnuti Krajského ufadu Usteckého kraje, obor Zivotniho prostfedi a
zemeédélstvi, povoleni k uvedeni zdroje ,Linka pro povrchové upravy -
Anodace* do trvalého provozu, €.j.: 45/05/ZPZ/SK, ze dne 14.2.2005

Rozhodnuti Okresniho tfadu Usti nad Labem, referat Zivotniho prostredi,
povoleni vypousténi odpadnich vod — vodohospodafsky urad, €.j.: RZP
4307,4309,4467/235/J-470/97-Ne, ze dne 9.12.1997

Rozhodnuti Krajského ufadu Usteckého kraje, obor zivotniho prostfedi a
zemeédélstvi, souhlas k nakladani s nebezpecnymi odpady, C.j.:
6520/04/ZPZ/NN-121.1/Be, ze dne 15.9.2005

Vykresy

Blokové schéma technologie
Situace S$irSich vztaht
Koordina¢ni situace
Dispozi¢ni feSeni a fezy
Pohledy

Snimek katastralniho uzemi a vypis z KN
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A. UDAJE O OZNAMOVATELI

Obchodni firma

METAL Usti n.L.,a.s.
DuUIni 362, Trmice 400 04

ICO:
46708952
Sidlo:

METAL Usti n.L.,a.s.
DuUIni 362, Trmice 400 04

Opravnény zastupce oznamovatele:

Statutarni zastupce spole¢nosti METAL Usti n.L., a.s.:

Milan Bohacek Peter Max Knipping
tel. 475 303 135 tel. 475 303 126
e-mail: milan.bohacek@metal.cz peter.knipping@metal.cz

B. UDAJE O ZAMERU

B.l. Zakladni udaje

B.I.1. Nazev zaméru
Vyrobni hala lll. - 1. a 2. etapa, METAL Ustin.L., a.s.

B.1.2. Kapacita (rozsah) zaméru
Pfedmétem investi€niho zaméru je rozsSifeni stavajici vyroby hlinikovych pistl pro spalovaci
motory o dalSi vyrobni linky.

Technologicky proces stavajici a navrzeny je patrny s blokového schéma technologie, viz.
priloha ¢.B1.

Stavajici vyroba obsahuje nasledujici technologické kroky:

» Sekundarni vyroba hliniku tavenim ingotd a dovoz horké-tekuté hlinikové slitiny
od vyrobcl v Némecké spolkové republice

»  Gravitacni liti hlinikové slitiny do forem, vCetné apretace odlitk( (ofiznuti otfepl —
vtok( a nalitkd)

Tepelné zpracovani

Obrabéni

Myti

Povrchové upravy

Kontrola, kompletace a expedice

YV V V VYV

Vyhledova vyroba

Investicnim zamérem je zvétSeni objemu vyroby. NavySeni bude spocCivat ve vétsi produkci
pistll pro spalovaci motory o rozmérech D = 60 — 90 mm, které se jiz nyni nachazeji ve
stavajicim vyrobnim programu — v ovéfovacich sériich. Zakladni vyrobni surovina — hlinik, zde
nebude vyrabéna, bude se sem dovazet v podobé& horké tekuté hlinikové taveniny. Pro
udrzeni odpovidajici teploty navezené Al taveniny bude vyuzita stavajici plynova udrzovaci
pec Grundiss.
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Investiéni zamér spociva v instalaci 5-ti vyrobnich linek do novych projektovanych hal.
Principielné budou nové linky totozné se stavajicimi linkami €.401 a ¢€.408 (v nékterych
materialech oznacenych ¢€.1 a €.8), liSit se mohou pouze vyrobcem zafizeni. Instalovano bude
nové technologické zafizeni — poloautomaticka linka s technologickymi kroky od bodu
,Gravitaéni liti az po bod ,Kontrola, kompletace, expedice” shodnymi se stavajici vyrobou.
Rozdil bude spocivat rovnéz v povrchovych upravach. V nové vyrobé se v povrchovych
upravach bude pouzivat pouze technologie sitotisku narozdil od stavajici vyroby kde jsou
kromé sitotisku instalovany i anodace a cinovani.

Kapacita vyroby ve vztahu k vyrobnim jednotkam

V dokumentaci DUR je jako vychozi jednotka limitujici kapacitu vyroby udavan 1 pist.
Stavajici kapacita instalovanych vyrobnich linek je 9 miliona pista za rok. Nové projektované
vyrobni linky navy$i vyrobni roéni kapacitu o 1,5 miliona pista. Vysledna kapacita
technologie bude po navyseni 10,5 miliénl pistt za rok.

Stavajici vyroba produkuje pisty o primérech 30 mm az 150 mm. Hlavni objem vyroby — cca
80 % vSak spociva v produkci pistd o prumérech 60 — 90 mm.

Nova vyroba bude tedy znamenat navySeni produkce pistd ve stavajici previadajici
primérové skupiné 60 — 90 mm.

Kapacita vyroby ve vztahu ke spotiebé hliniku

Kapacita stavajiciho vyrobniho celku je urlena nejslabdim c&lankem v fetézci na sebe
navazujicich technologickych operaci, tim je slévani a obrabéni. Jako rozhodujici stavajici
kapacitu vyroby lze oznacit spotfebu hliniku danou moznostmi slévarenskych a obrabécich
zarizeni vyuzitych v sou€asnosti na maximum.

V posloupnosti vyrobniho procesu slévani a obrabéni navazuje na sekundarni vyrobu hliniku
tavenim a dovoz Al taveniny. Hlinik pro nové provozy bude kompletné zajistén dovozem jiz
horké Al taveniny. RozSifeni vyroby se tady netyka vyroby hliniku.

Tabulka 1. Bilance kapacit vyroby v posloupnosti technologickych provoz( vyjadrena podle spotfeby
hliniku.

Technologicky blok Stavajici provoz N:;)\;l;)l:}(:)\:;ne Vyhledovy provoz Narist
Sekundarni vyroba 5000 t /rok " ) 5000 t /rok 0%
hliniku tavenim housek 20t/24 h 20t/24 h ’
iﬁi}%ﬁcﬁ(ﬁz&rﬁl objem pece 20 t ? - objem pece 20 t 15 (; o
. dovoz 992 t/rok dovoz 1500 t/rok dovoz 2500 t/rok ’
taveniny
Liti, obrabéni a dalsi 4500 t/rok ¥ 1500 t/rok ¥ 6 000 t/rok 33 %
technologické kroky 18 t/24 h 6t24 h 24 t/24 h °

1) Instalovana kapacita zafizeni

2) Objem pece pro udrzeni horké Al taveniny, nejedna se o pfimé vyrobni zafizeni.

3) Kapacita technologického procesu — stanoveno podle stavajici spotfeby hliniku, kterou Ize
povazovat za maximalni

4) Kapacita nového instalovaného zafizeni na slévani a obrabéni

Z pohledu zakona 100/2001 Sb., v platném znéni, je rozhodujici kapacitou navySeni procesu
gravitaéni liti nezeleznych kovl. Stavajici vyroba odlévani o objemu 4 500 t/rok bude
navySena na 6 000 t/rok, coz pfedstavuje narist o 33 %.

Kapacita vyroby ve vztahu k povrchovym tpravam

Ve stavajici vyrobni technologii slouzi k povrchovym uUpravam provoz cinovani, anodace a
nanaseni barev metodou sitotisku. V novych instalovanych provozech se bude vyuZivat
pouze sitotisk. Stavajici plocha povrchovych Uprav podle sou¢asné produkce vyroby je cca
33 957 m?rok, plocha povrchovych Uprav by ve vyhledovém provozu méla stoupnout na
cca 38 017 m?%/rok, to je o fadoveé 12 %.

Technologie sitotisku bude v novém vyhledovém provozu vyuzita o cca 20 % vice, nez pfi
soucasné vyrobé.
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Tabulka 2. Bilance kapacit vyroby ve vztahu k povrchovym Upravam

Povrchové tp Stavajici provoz Nové provozy Vyhledovy provoz celkem
Sitotisk ks/rok m2/ks m2/rok ks/rok m2/rok ks/rok m2/rok A
Ottopist [ 351 ¢35 | 0,0027 11615 0 o| 4301838 11615 -

60mm-80mm
Ottopist [, 558 654 | 0,0021 2618 0 o| 1258654 2618 -

80mm-100mm

Diesel pist 76 630 | 0,0027 207 1500000 4050| 1576630 4257 .
60mm-80mm

Diesel pist 958 838 | 0,0027 2589 0 o] 958838 2589 -
80mm-100mm

Diesel pist -

Trackel3omm | 181039 00152 2752 0 ol 181039 2752

Celkem | 6 777 000 ; 19781 1500000 4050| 8277000 23 831 | 20%
Anodace a ks/rok m2/ks m2/rok ks/rok m2/rok ks/rok m2/rok A
cinovani
2-Taktpist< | 03 600| 0.0157 14 187 0 ol 903600 14 187 .
60mm
1632162| neupr. 0 0 o] 1632162 0 -
Celkem | 9312762 - 33967| 1500000 4050 10 812 762 38017 | 12%

Kapacita vyroby ve vztahu k vyrobnim plocham

Stavaijici vyroba ve spoleénosti METAL Usti nad Labem, a.s. je umisténa cca na 9 678 m?,
nova vyrobni hala lll. bude mit vyrobni plochu cca 3 862 m? to je pfiblizné& o 40 % stavajici
plochy vyroby vice.

Tabulka 3. Bilance vyrobnich ploch — stavajici provoz, vyhledovy provoz, navy$eni

Plochy | m’ | A

Stavajici vyrobni plochy

Tavirna 441 -
Slévarna 1782 -
Slévarna 2743 -
Opracovna I 2363 -
Opracovna Il 2 349 -
Celkem 9678 100%
Nové vyrobni plochy

Hala III. 3 862 40%
Vyhledovy provoz - celkem 13 540 140%

Bilance parkovacich stani
»  Stavajici parkovisté: 100 parkovacich stani
»  RozS8ifeni parkovisté: 150 parkovacich stani
Pocet zaméstnanci
Ve stavajicim provozu je zameéstnano 850 zaméstnancl. Novy provoz bude znamenat
navyseni po¢tu zaméstnancl o 150 osob:
— 10 osob s vysokoskolskym vzdélanim
— 15 0sob se stfedoSkolskym vzdélanim
— 125 osob se zakladnim vzdélanim

Podle provoznich dob se predpoklada:
— 60 zaméstnancu pro ranni sménu
— 45 zaméstnancu pro odpoledni sménu
— 45 zaméstnancu pro no¢ni sménu
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B.1.3. Umisténi zaméru
Kraj, obec

Zamer je umistén na uzemi Usteckého Kraje, na rozhrani spravnich obvod( Ufadu
méstskeého obvodu Usti nad Labem meésto a Méstského Uradu Trmice, pfiCemz vétsi podil
plochy nalezi do spravniho uzemi MéU Trmice.

Pozemky firmy METAL Usti n.L., a.s. jsou umisténé do nezastavéneho Uzemi pfi okraji

byvalého dobyvaciho prostoru, mezi méstskou ¢tvrt Usti nad Labem Predlice a obec Trmice.
Umisténi ve vztahu ke katastru nemovitosti

p.p.C. 1014/4 - METAL Usti n.L., a.s., DaIni 362, Trmice, k.U. Trmice

p.p.6. 1073/1, 1743/2 -Ceské drahy, a.s., nabi. Ludvika Svobody 1222/12, Praha 1,

p.p.6. 1704/1 -METAL Usti n.L., s.r.o., DaIni 362, Trmice, k.4. Trmice

p.p.&. 1715/1 — Dalkia Ceska republika,a.s., Divize Usti n.L., Edisonova 453, Trmice

Umisténi ve vztahu k UPN SU

Uzemni plan je upraven OZV. 45/1996, o zavaznych Castech uzemniho planu sidelniho
utvaru statutarniho mésta Usti nad Labem.

YV V V VY

Pozemky uréené pro realizaci zaméru se nachazeji v méstské Ctvrti ,B1 — Predlice®, v lokalité
,OK-2 Mezi tratémi“. Podle funk&ni vyuZiti uzemi jde o stabilizované uzemi, o Uzemni rezervu
pro komeréné industrialni vyuziti.

B.1.4. Charakter ziméru a moZnost kumulace s jinymi zaméry

Zameérem investora je rozSifeni stavajici vyroby hlinikovych pistd pro vznétové spalovaci
motory.

Navrhované technologické provozy budou pfedevSim pulsobit v soultu se stavajici vyrobou.
Budou spole¢né pusobit znecisténi ovzdusi ze stacionarnich zdroji a dojde rovnéz k instalaci
novych stacionarnich zdroju hluku. Dojde k navySeni odtoku odpadnich vod deStovych,
splagkovych a technologickych do kanalizace jejimz recipientem je méstska COV Nestémice
a nasledné vodni tok Labe.

DalSim jevem souvisejicim se zamérem Investora bude navySeni automobilové dopravy na
siti vefejnych komunikaci o pohyby motorovych vozidel vyvolané dojizdénim novych
zaméstnancu, pfivazenim surovin pro novou vyrobu, odvazenim odpadl a expedici vyrobkd.
NavySeni dopravy se projevi v kratkém Useku ulice Okresni silnice mezi vyjezdem z arealu
METALU a napojenim na novou dalnici D8, kde se vozidla rozdéli do dopravnich proudd.
Zprovoznéni nové vyroby se pfedpoklada az po uvedeni do provozu nové dalnice D8 a
Trmického pfivadéce, kudy povede nakladni doprava a ¢ast dopravy zaméstnancu, zbyvajici
skupina bude projizdét stavajici dopravni trasou pFes Ctvrt Predlice. Dopravni intenzity
v Predlicich vyvolané provozem METALU se ocekavaji v podstatné mensi mife nez
v souCasnosti, kdy pfes Predlice projizdi veSkera doprava METALU. S navySenim dopravy
bude souviset odpovidajici navySeni emisi ze spalovacich motorll do ovzdus$i a akustické
pfitizeni, které bude pUsobit v souétu s vlivy ostatni dopravy sité.

Provoz METALU puUsobi potencialné v souctu se sousednim provozem montazi a kompletace
PIERBURG s.r.o. a s ostatnimi industrialnimi objekty umisténymi do primyslového uzemi pfi
obcich Trmice a Usti nad Labem — Predlice, jakymi jsou napfiklad Spolek pro chemickou a
hutni vyrobu, Spalovna Dekonta a.s. Trmice, Teplarna a.s. Trmice a spolecné s vlivy
Zeleznice hlavni a vedlej$i trati Usti nad Labem — Teplice, ktera zajmové tuzemi obklopuje.
Také nova dalnice D8, ktera vede na mimouroviiovém télese nedaleko zajmového uzemi,
bude podstatné vyznamnéjSim zdrojem emisi znecistujicich latek do ovzdusi a hluku nez
samotny provoz METALU. Podle provedenych studii viz. pfiloha ¢.A2 a priloha ¢.A3 budou
vlivy nové dalnice pro dotéené uzemi urlujici.
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B.L5. Zdivodnéni potieby zaméru a jeho umisténi, véetné prehledu zvaZovanych variant a
hlavnich divodii (i z hlediska Zivotniho prostiedi) pro jejich vybér, resp. odmitnuti

Duvodem realizace zaméru je reakce na narUst poptavky odbérateldt METALU z odvétvi
automobilového pramyslu.

Umisténi zaméru je pomérné ostfe vymezeno moznostmi funk&niho propojeni stavajici a
navrhované vyroby z pohledu materialovych a energetickych tokd, a fizeni vyroby. Umisténi
je také vymezeno konfiguraci terénu, pozemkovymi majetkopravnimi vztahy a moznosti
vystavby jsou omezeny ochrannymi pasmy Zelezni¢nich trati, mezi kterymi se areal METALU
nachazi. Umisténi je proto navrhovano pouze v jedné varianté.

Zamér je vyhodné umistény do industrialniho uzemi v souladu s platnym Uzemnim planem.
V blizkém okoli se nenachazeji obytna uzemi, uzemi pro rekreaci a sport, ani uzemi se
zvlastnimi pfirodnimi, estetickymi a kulturnimi hodnotami.

Zajmové uzemi se nachazi mezi dvémi prdmyslovymi zénami, v prostoru vymezeném
Zelezniénimi pramyslovymi vleékami a trati Usti nad Labem — Teplice - Chomutov, v blizkosti
také prochazi mimourovriové téleso dalnice D8 — v souCasnosti ve vystavbé a ze SZ Casti
pfileha k vysypce byvalého hnédouhelného dolu. S ohledem na vyjmenované skutecnosti je
umisténi zaméru velmi vyhodné, nebot stfet pfimych vyvolanych vlivi se zajmy ochrany
Zivotniho prostfedi a ochrany vefejného zdravi je mozné z velké Casti popisovanych sloZzek
vyloudit.

Vyhodné je rovnéz blizké dopravni napojeni na dalnici D8, ktera zaruci Zze vyvolana nakladni
doprava mlze ve sméru na hranice se SRN opustit uzemi mésta bez vétSiho kontaktu
s uzemim pro bydleni.

B.1.6. Stru¢ny popis technického a technologického FeSeni ziméru
Technologické Feseni zaméru

Zamérem Investora je vystavba nové vyrobni haly do které bude ve dvou etapach vystavby
instalovano 5 vyrobnich linek na vyrobu hlinikovych pistd pro spalovaci motory.
Technologické zafizeni bude analogické se stavajicimi vyrobnimi linkami ¢.401 a €.408.

Zakladni surovinou technologie bude roztavena hlinikova slitina dovazena od externich
dodavatelll v tekutém stavu ve specialnich termoizolaénich nadobach. K uchovani zasoby
hliniku a k udrZeni jeho teploty bude slouzit stavajici udrZzovaci pec. Navrh nepocita
s navySenim stavajici sekundarni vyroby hliniku.

Pro zpfehlednéni navaznosti technologickych operaci, surovinovych a energetickych tokd, a
navaznosti se stavajici vyrobou bylo vyhotoveno blokové schéma technologie viz. pfiloha
¢.B1.

Posouzeni vlivli na zivotni prostfedi bylo provedeno pro kompletni vyhledovy provoz, tedy pro
stavajici vyrobu v souctu s nové navrhovanou HALOU Ill. Proto v nasledujicich odstavcich je
uveden nejprve struény popis stavajici vyroby a dale pak popis nové vyrobni technologie.

Stavajici vyroba — hlavni vyrobni technologie

Spole¢nost Metal je vyrobcem hlinikovych pistll dodavanych do spalovacich motorl a
kompresorQ. V provozu probiha kompletni vyroba podle nasledujicich technologickych blokd,
v uvedené posloupnosti:

1. Sekundarni vyroba hliniku tavenim z Al ingotll a dovoz horké Al taveniny od jinych
dodavatel

Liti — odlévani hlinikovych odlitki do forem

Apretace odlitkll — ofiznuti zbytkovych nalitkd a vtoki

Tepelné zpracovani

Obrabéni

Myti a povrchove upravy

Kontrola, kompletace a expedice

NoakwN
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1. Taveni

Jsou vyuzivany dvé vstupni technologie: Sekundarni vyroba hliniku tavenim z Al housek a
ingotl a dovoz horké hlinikové Al taveniny vyrobené u externich dodavateld mimo areal
tovarny. V souCasné dobé prevazuje dovoz jiz hotové taveniny pfed vlastnim tavenim
pevnych hlinikovych ingotd.

Taveni se provadi v kelimkovych tavicich pecich, v el.indukéni peci Junker (Vyrobce OTTO
Junker, SRN, rok vyroby 1999) a ve dvou plynovych peci Morgan 1 a Morgan 2 (Vyrobce
Skoda Plzen, a.s., rok vyroby 1991). Vstupni surovinou jsou zmifiované hlinikové housky
(ingoty) a v menSim poméru odpadni material, ktery vznika v dal§im vyrobnim stupni — pfi liti
(zmetky) a pfi apretaci odlitkl (odfiznuté vtoky a nalitky), dale sem jako druhotna surovina
vstupuji také pouzité automobilové pisty — pfi pfevzeti se vizualné provadi kontrola Cistoty
pistd. Pfi tavbé, pokud je to zapotiebi, se za u€elem nastaveni optimalnich vlastnosti litiny
provadi jeji dolegovani pfidanim malého mnozstvi médi, hof¢iku, manganu a niklu pomoci
dolegovacich prvkl v pevném skupenstvi ve formé kulicek, granuli a tablet (HOESCH ,Ni 75
Briklets® — kovové puky s obsahem niklu pro Al slitiny, DURSALIT CUP8 — kovové kuli¢ky
s obsahem médi pro Al slitiny). Pfesné slozeni taveniny je vyrobnim tajemstvim — mnozstvi
dolegovacich prvk( se pohybuji fadové v setinach procent. Vsazka se do prostoru taviciho
kelimku naklada ru¢né, z pristavenych EURO palet, dopravenych do tavirny vysokozdviznym
vozikem. Vyrobena horka tavenina se do dalSi vyroby pfepravuje rovnéz vysokozdviznym
vozikem ve specialnim keramickém kelimku do néhoZz byla z pece pfelita gravitatnim
zpUsobem.

Ve v8ech tfech tavicich pecich, kromé ohfivani hliniku na poZzadovanou teplotu, dochazi také
k ¢isténi a odplynéni taveniny pomoci chemickych pfipravki (ARSAL 2120 — Cistici, kryci a
stéry tvofici pfipravek pro Al slitiny)

Sbirani vrstvy oxidd z hladiny horké taveniny se provadi ruéné specialné upravenou
nabérackou.

Pokud se vyrobena tavenina nespotfebuje v navazujici vyrobé je uchovana v plynové
udrzovaci peci Grundiss (Vyrobce ZPF — THERM Gmbh, Siegelsback, typ GRUNDISS
KWOA - G20) pri teploté 700 — 800 °C. V této peci je také uchovavana dovezena horka Al
slitina vyrobena mimo areal.

Slitina se do udrzovaci pece preléva pfimo z termoizola¢nich nadob v nichz se dovazi nebo
z keramického prepravniho kelimku pomoci vysokozdvizného voziku.

Tavici pece Morgan 1 a 2 (vyduch V1), a el. pec Junker (vyduch V2) jsou do vnéjSiho ovzdusi
odvétrany nucenym odtahem spalin pfes mechanicka filtraéni zafizeni. Udrzovaci pec
Grundiss je do vnéjSiho ovzdusi odvétrana rovnéz nucenym odtahem, bez pouziti filtru
(vyduch V3).

Vyrobcem filtraéniho zafizeni je CIPRES FILTR BRNO s.r.o., typ instalovaného zafizeni: filtr
CARM GH 10/1/5 - 6/15/200 F10 -1 (7,5 kW).

2. Liti

Proces liti probihd v provozu slévarna. Horka slitina se v pfepravnich kelimcich pfivazi
vysokozdviznymi voziky ztavirny a naléva se do malych elektrickych kelimkovych
udrZzovacich peci umisténych u kazdého liciho zafizeni. V nich se udrZuje na odpovidajici
teploté 700 — 800 °C. Kelimek je ohfivan pomoci elektrickych topnych spiral umisténych po
vnéjSim obvodu kelimku. Pomoci mobilniho zafizeni FDU FOSECO se provadi rafinace
taveniny dusikem a chlérem. Oba plyny jsou v malych provoznich mnozstvich umistény
v normalizovanych ocelovych lahvich na podvozku zafizeni FDU. Rafinace se provadi
jednorazové po novém naliti kelimku taveninou s cilem vytésnéni nezadoucich necistot
k hladinég.

Ve stavajici vyrobé je instalovano zafizeni o celkovém mnozstvi 38 udrzovacich kelimku:
» Udrzovaci pece Realistic, 2 kelimkové, R2K, 4 kusy, 33 kW/kelimek (8 kelimku)
» Udrzovaci pece Realistic, 3 kelimkové, R3K, 3 kus, 33 kW/kelimek (9 kelimku)
» Udrzovaci pece Kolbenschmidt, 2 kelimkové, K2k, 1 kusy, 60 kW/kelimek (2 kelimky)
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Udrzovaci pece Kolbenschmidt, 1 kelimkova, K1k, 2 kusy, 60 kW/kelimek (2 kelimky)
Udrzovaci pece BTAL, 1 kelimkové, B1k, 2 kusy, 40 kW/kelimek (2 kelimky)
Udrzovaci pece RVG, 1 kelimkové, R1k, 1 kus, 42 kW/kelimek (1 kelimek)

Udrzovaci pec Realistic, 1 kelimkova, 2 kusy, 35 kW/kelimek (2 kelimky)

Udrzovaci pec Realistic, 2 kelimkova, 3 kusy, 72 kW/kelimek ( 6 kelimku)

Udrzovaci pec Realistic, 2 kelimkova, 3 ks, 36 kW/kelimek (6 kelimku)

Mobilni  rafinaéni  zafizeni FDU FOSECO, vyrobce KOLBENSCHMIDT
AKTIENGESELSCHAFT NECKARSULM — GERMANY, pohon el. — akumulatorovy.

Spaliny jsou ze vSech malych udrzovacich peci instalovanych ve slévarné do vnéjsiho
ovzdu$i odvedeny nucenym odtahem pfes mechanicky, textilni filtr (Vyrobce CIPRES FILTR
BRNO s.r.o., typ: filtr CARM GH 15/1/4/17/2x55 F18 GR 360) s automatickou regeneraci
stlatenym vzduchem do vyduchu V4.

VV VYV VY

Z kelimkd malych udrzovacich peci je tavenina odebirana ruéné nebo strojné. U pistl
vybavenych ocelovym nosi€em prvniho krouzku se pouzivaji tfikelimkové udrzovaci pece.
V prostfednim kelimku je instalovana zamaceci slitina, v niz se maci ocelovy nosi¢ (zalitek)
dodavany jako surovina, ktery se dale vklada do formy (kokily). Pro Upravu zamaceci litiny se
do kelimku pfidava malé mnozZstvi vanadu a berillya.

Odlévani pista je gravitacni automatické nebo ruéni, do nékolikadilnych forem s jadry,
chlazenych demineralizovanou vodou s uzavienym nucenym obé&hem. Kokily jsou na
provozni teplotu pfedehfivany plynovymi hofaky s volnym odvétranim plynu do prostoru haly.
Dochlazeni odlitki se provadi rovnéz v lazni strvalou naplni vody, s volnou hladinou.
K chlazeni se pouziva pitna voda z vodovodniho fadu. Chladici lazen se neustale doplfiuje o
vody vyparené pfi pfedani tepla.

Kokily jsou odejmuty z licich stroju zpravidla vzdy po dokon&eni vyrobni série, nebo pokud
dojde k jejich poskozeni. Udrzba kokil se provadi v samostatné diln&, kde jsou kokily &istény
piskovanim a opraveny. Po opravé je na jejich povrch ruénim stfikanim nanesen separaéni
roztok (smés vodniho skla a grafitu).

3. Apretace odlitkt

Zakladni technologie je ofez pilou s ru¢nim zakladanim odlitki a automatickym chodem. P¥i
této operaci je litd sestava rozdélena na vlastni odlitky , vtoky+nalitky. Odlitky jsou
v ocelovych koSich pfedany na nasledné tepelné zpracovani. Ostatni surovina (vtoky a
nalitky) jsou vraceny do tavicich peci Morgan1,2 nebo Junker k pfetaveni,

Pokud konstrukce pistu neumozZnuje pouziti pily, je uZita nahradni technologie, napf.
odlomeni vtoku a odstranéni nalitku az v obrabéci lince.

Ve stavajicim provozu jsou instalovany ,suché® rozbruSovaci pily odvétrané pres textilni filtr
(Vyrobce CIPRES FILTR BRNO s.r.o., typ: filtr CARM GH 10/1/2/15/55 EX F09) do vyduchu
V5 do vnéjsSiho ovzdusi; a ,mokré“ rozbruSovaci pily chlazené feznou emulzi u nichZ nevznika
odpadni vzdusina.

4. Tepelné zpracovani

Odlitky jsou tepelné zpracovavany za ucelem ziskani vhodnych mechanickych vlastnosti.
V davkach (specialni kose) jsou zakladany do elektrickych komorovych peci.

Tepelné zpracovani je jednostupriové (pouze ohfev a vydrz) a dvoustuprové (ohfev, prudké
zachlazeni, obvykle vodou a nasledné ohfev s vydrzi). Po dokonceni cyklu pisty volné
chladnou na vzduchu.

Ke chlazeni je vyuZzita voda z vodovodniho fadu, v laznich s trvalou naplni a volnou hladinou.
K ubytku vody dochazi pouze vyparem.
5. Obrabéni

Obrabéni se provadi na standardnich komeréné dostupnych obrabécich strojich typu
soustruh a frézka (obrabéci centrum). Specialni (soucasné vrtani vice malych otvor(l) nebo
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pfesné dokon&ovaci operace jsou provadény na jednoucelovych stojich. Vykonné obrabéni
vétSinou uziva chladici emulzi bézného typu na vodni bazi. DokonCovaci operace probihaji
nasucho. Obrabéni je organizovano do linek. V linkach je integrovano méfici zafizeni a
diagnosticka technika (ultrazvuk, vifivé proudy).

Manipulace s pisty mezi stroji je ruéni, pouze v odlvodnénych pfipadech automatizovana.
V nékterych pfipadech jsou vlozeny mezioperacni dopravniky s chlazenim (lazen z chladici
emulzi, chlazena béZnou kompresorovou jednotkou).

V linkach uréenych pro specialni pisty je viazeno zafizeni pro navrtani a vyplach solného
jadra, za kterym nasleduje RTG vyhodnocovaci jednotka (kompletné zastinéna
s automatickou manipulaci obrobkem).

TFisky vzniklé pfi obrabéni jsou tfidéné podle slozeni a pfedany k dalSimu zpracovani. Tfisky
jsou ukladany do kovovych kontejnerl a skladovany ve vnitfnim prostoru, pfipadné ve
venkovnim zastfeSeném prostoru. Zbytky chladici emulze uvolfiujici se ztfisek jsou
zachytavany nepropustnymi vanami a jsou likvidovany spolu s ostatni odpadni emulzi
opravnénou osobou.

Chladici emulze je pfipravovana v misirné emulze pomoci koncentratu a vody z vodovodniho
fadu. Ke strojum se dopravuje v sudech nebo rozvodem a doplfiuje se pouze jeli potfeba.
Pouzita emulze se ze stroju odebira jednorazové a likviduje ji opravnéna osoba jako odpad.

6. Povrchové uUpravy

Povrchové upravy odlitkd spocivaji v cinovani, anodaci a lakovani metodou sitostisku.
»  Cinovani— automaticka a manualni linka:

— Soucasti linky je myti obrobku od chladici emulze pomoci ultrazvuku a myciho
prostfedku, k tomuto U&elu slouzi nékolik oplachovych stanovist s normalni a
demineralizovanou vodou pfipravovanou pomoci osmdzy v centralni pFipravné
vody, oplachové vody jsou ohfivany na pozadovanou teplotu u automatické linky
topnym hadem (para) , u manualni linky el. topnymi télesy. Odpadni vody jsou
vypoustény do preCerpavaci jimky a poté do rentencnich nadrzi a odtud jsou
preCerpavany do neutralizaCni stanice. kromé& oplachového stupné &.3 (druhy
oplach po ultrazvukovém myti) neni myti pritoéné, vyména oplachovych lazni
probiha cca 1x za pracovni tyden. Vody z ultrazvukové odmastovaci lazné na
automatické lince jsou ¢istény pomoci odlu€ovaciho sytému ocelovych van a
vraceny zpét do obéhu.

— Cinovani se provadi chemickou cestou v cinovaci lazni

— Po cinovani se provadi opét nékolikastupfovy oplach standardni vodou
z vefejného vodovodniho Fadu s pfidanim pfipravku proti korozi HAROPROTECT,
vystupni vody maji zasadity charakter a jsou vypoustény do jimky zasaditych vod
odkud jsou pfecerpavany do neutraliza¢ni stanice. Vyména lazni neni kontinualni,
probiha opét po nasyceni lazni podle technologického postupu. K ohfevu lazni
opét slouzi el. odporova spirala.

— Potfebné chemikadlie pro obé linky povrchovych uUprav jsou uskladnény
v pojizdném uzavieném a uzamCeném kontejneru modré barvy s napisem
CHEMIKALIE. V tomto kontejneru je ulozeno pouze mnoZstvi potfebné pro
doplnéni lazni. Rozmér kontejneru 1600x500x1200 mm s hornim oteviranim a
oCky na zamek.

— Chemikalie jsou vazeny na elektronické vaze, ktera je umisténa u automatické
linky povrchovych Uprav — OFA.

Pfehled pouzivanych latek na povrchové Upravy:
e HARO PROTECT 590, pradek uchovavany v pytlich po 25 kg
e HARO CLEAN 125 (108 a 153), prasek uchovavany v pytlich po 25 kg
e POLYSTAN K, prasek uchovavany v pytlich po 25 kg
e ALKON A, prasek uchovavany v pytlich po 25 kg
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Linky nemaji vystupy do venkovniho ovzdusi, jsou volné odvétrany do prostoru
haly.

» Anodace — automaticka linka

Tvrda anodicka oxidace drazky pro pistni krouzek.

Anodace - linka povrchové Upravy pistt nandSi prostfednictvim
galvanotechnického procesu parcialni navrstveni povrchu (tvrda anodicka
oxidace) na definované oblasti povrchu (drazka pro pistni krouzek ) pista.
Zpracovany jsou vzdy 4 pisty paralelné. Proces je poloautomaticky, tzn. Ze pisty
jsou vkladany obsluhou. Pfed procesem anodace prochazi pisty procesy: myti,
suseni, potiskovani. Elektrolyt cirkuluje v uzavieném systému. Teplota elektrolytu
je regulovana prostfednictvim topné a chladici jednotky uvnitf zasobniku. Hladina
v zasobniku elektrolytu je hlidana senzorem, pfi poklesu na minimalni hladinu
musi byt elektrolyt dopinén.

Voda pro myti je v uzavieném regeneracnim obé&hu, po urCité provozni dobé se
likviduje externé jako odpad.

Vyrobce zafizeni pro ANODACI: RESA GmbH, Werner-von-Siemens-Stral® 11, D-
66793 Saarwellingen, rok vyroby: 2004

Technologie Anodace je do vnéjSiho ovzdus$i odvétrana nucenym odtahem pfes
filtracni zafizeni s technologii zkrapéni vyduchem V9, voda pro zkrapéni je
regenerovana v ionizacni stanici a tvofi trvalou naplf technologie.

Suroviny:

Elektrolyt — roztok kyseliny chromové, kyseliny sulfanové a kyseliny sulfoaminové

>  Sitotisk

Myti — GCelem je zbavit pisty zbytkl mastnoty, pfipadné tfisek. Probiha
v primyslovych myckach  za uziti  odmastovadel a ultrazvuku,
v nékolikastupfiovych oplachovych laznich s demineralizovanou vodou a vodou
z vefejného vodovodniho Ffadu. Nasycené odpadni vody jsou odvedeny
technologickou kanalizaci do neutralizani stanice. Prito¢né myti je pouzito pouze
u oplachového stupné nasledujicim po ultrazvukové lazni a slouzi k omyti zbytkd
myciho prostfedku, ostatni lazné oplachovych vod se vyménuji cca 1 x za
pracovni tyden.

Technologie sitotisku slouzi k nanaseni barvy na povrch pistl pfes sito pomoci
stérky. Barva po naneseni na pist vysycha a nasledné je vypalovana v el.peci
komorového nebo prabézného typu.

Stavajici vyroba ma instalovany samostatny sitotiskovy provoz skladajici se z
mycek, sitotiskovych stroji a vypalovaci pece; a dvé automatické vyrobni linky
(¢.401 a ¢€.408) v nichz jsou za sebou zafazeny myti, sitotisk a vypalovani barvy.
Soucasti technologie je mycka sit, v ni je pomoci organického rozpoustédla
odstrafiovana barva z pouzitych sit. V provozu METAL je instalované pouze jediné
zarizeni pro v8echny sitotiskové stroje. Sita se myji pouze po ukon&eni provozu
linek, nebo pokud se poskodi a je nutné je odeslat vyrobci k opravé. Mycka sit je
béhem svého provozu, ktery €ini cca 20 minut/24h, odvétrana nucenym odtahem
do vnéjsiho ovzdusi vyduchem V8.

Zafizeni:
Potiskovaci stroj linky €. 420
Vyrobce WEISS GmbH Sondermaschinentechnik
Provoz od roku 1999; 2001
Vyrobce ESC Berghoff a Wilk GmbH
Provoz od roku 1999;1999
Vypalovaci pec - linka 420
Vyrobce Ernst Reinhardt GmbH Maschinenbau
Provoz od roku 1999
Potiskovaci stroj linky ¢. 401
Vyrobce Industrie Ofen & Anlagebau Gmbh, Bad

Kdnigshofen
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Provoz od roku 2004

Vyrobce ESC Berghoff a Wilk GmbH

Vypalovaci pec - linka 401

Druh vyroby suSeni potisténych pistu

Vyrobce Pisco PC

Provoz od roku 2004

Potiskovaci stroj linky ¢. 408

Vyrobce ESC Berghoff a Wilk GmbH

Provoz od roku 1998

Vypalovaci pec - linka 408

Vyrobce Kautz industrielle warmmettechnik,
Pfarchaim

Provoz od roku 1999

Myc¢ka sit

Vyrobce Systemldsungen fir die Elektronikproduktion
GmbH

Provoz od roku 1999

7. Montaz, kontrola, baleni a expedice

Dokonéené obrobky podléhaji vystupni kontrole. Ta je provadéna pomoci ru¢nich nebo
automatickych méficich stanic.

Cast sortimentu pistd je dodavana jako komplet s pistnimi krouzky a ¢epem. V tom pfipadé
po méfeni nasleduje automaticka montaz dle specifikace zakaznika. Nalisovani ¢epu a
nasazeni pistnich krouzkl se provadi na hydraulickém zafizeni.

Po mérfeni a pfipadné kompletaci je vyrobek ukladan do transportnich oball. Pisty jsou
ukladany do plastovych — vratnych krabic, které jsou vétSinou majetkem zakaznika. Jako
nahradni obal se vyjime€né pouzivaji i kartonové papirové obaly. Obaly tvofi zasuvny
samonosny systém. Krabice se skladaji na sebe na EURO palety - kovové, plastové nebo
dfevéné podle pozadavkl zakaznika. Po zaplnéni krabice se prevazuji kovovou nebo
plastovou vazaci paskou. Kompletni baleni jsou baleny do streCové félie a zajistény plastovou
bezpecénostni paskou a jsou pfedavana do expedi¢niho skladu.

Stavajici vyroba — pomocné provozy

Spektralni laboratof

Slouzi pro kontrolu sloZeni Al taveniny metodou spektralni analyzy (Spektrofotometr).
Vysledek urCuje jestli je nutné provést dolegovani vsazky. Provadi se pfi pfejimce dovezené
Al taveniny a pro kontrolu taveniny vyrobené v tavicich pecich.

Mezioperaéni kontrola slévarny

Slouzi pro rozmérovou kontrolu odlitki pomoci méfidel.

Priprava demineralizované vody

K pfipravé demineralizované vody se pouZiva technologie reverzni osmoézy. Zafizeni je
automatické. Zdrojem vody je rozvod pitné vody v arealu METAL. Mistem napojeni je odbocCka
zrozvodu vody DN 2“ v objektu opracovna — stara mycCka. Kvalita vody je upravovana na
predepsané parametry dle technologického postupu pro povrchové Upravy pistl. Odpadni vody
Z reverzni osmodzy jsou vypoustény do technologické kanalizace a do neutraliza¢ni stanice.

Zafizeni se sklada z:
»  Filtru mechanickych necistot
»  Filtru s aktivnim uhlim na odstranéni chléru z pitné vody.

»  Automatického zmékcovaciho filtru, ktery slouzi ke zmékcovani studené vody na
principu iontové vymény, regenerace probiha automaticky v zavislosti od mnozstvi
upravené vody.

» Nadrze na solanku — kde se pfipravuje regeneracni roztok pro automatickou
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regeneraci zmék&ovaciho filtru

» Jednotky reverzni osmézy RO 01-2, - zafizeni osmoéznich membran umisténych
v tlakovych modulech. Reverzni osméza je fizena na zakladé méfeni el. vodivosti.

>  Mixbedové jednotky SG — 6200, zafizeni na demineralizaci Cisté vody.
»  Zasobnikového tanku, v tanku se uklada zasoba demineralizované vody
» K dopravé vody se pouzivaji dvé elektricka Cerpadla

Priprava nastroju a udrzba zafizeni

V arealu METAL probiha pouze zakladni obvykla udrzba zafizeni, licich forem a nastroji na
obrabéni. Udrzba zahrnuje ¢innosti: Svafeni, brouseni, Cisténi apod.

Specifickou udrzbou je pfiprava licich forem — kokil, pro ni je vyhrazeno samostatné
pracovisté. Pfed instalaci do licich stroji, nebo po ukon&eni vyrobni série a v naléhavych
pfipadech nezbytnych oprav jsou kokily ocistény ruénim piskovanim v piskovaci kabiné —
pisek se pouziva opakované do urcité jemnosti zrna, potom je odstranén do odpadnich nadob
na priimyslové smetky. Sbér pisku je proveden odsavanim — s vystupem do vnitiniho ovzdusi
haly.

Nasleduje drobna udrzba kokil — zavareni, vybrouseni apod., na konci procesu je kokila
ohfata na plynovém hofaku volné odvétraném do mistnosti a na aktivni plochu kokil a délici
roviny je nanesen separacni roztok (cilollin na aktivni plochy a grafit na délici roviny).
Nanaseni separacniho roztoku probiha stfikanim klasickou vzduchovou rucni stfikaci pistoli
se zasobnikem barvy cca 2 | ve stfikaci kabiné. Stfikaci kabina je vybavena nucenym
odtahem do vnéjSiho ovzdusi. Vytizeni provozu udrzby kokil neni vysoké, denné se zde
vyCisti a nastfika cca 5 ks kokil. Piskovaci a stfikaci kabiny jsou v provozu cca 30 minut za
24 hodin.

Neutralitacni stanice

NS slouzi k upravé technologické odpadni vody z automatické a manudlni linky pro
povrchovou Upravu pistll. Jedna se o vodu z myti pfi technologii cinovani a sitotisk. Odpadni
vody z mycich lazni jsou vypousténé zpravidla 1x za 7 dni, oplachové lazné jsou prutocné.

NS je umisténa v aredlu METAL vedle objektu vyménikové stanice. Sklada se z objektu pro
retenci (slouzi ke sbéru technologickych odpadnich vod pfed vlastnim ¢isténim), z objektu pro
vlastni neutralizaci a ze skladu chemikalii.

Z automatické a z manuaini linky povrchovych uUprav jsou odpadni vody vedeny potrubim DN
50 do zachytné jimky HO03. Ze zachytné jimky HO3 jsou oplachové vody Cerpany do retence.
Retence se sklada ze 4 objektd H1-H4 (celkovy objem 68 m?). Z retence jsou odpadni vody
fizené pfivadény do neutralizacni stanice.

Odpadni vody jsou zretenci vedeny do statického misi¢e, v jehoz sméSovaci komore je
Cerpadlem ze zasobniku podle naméfeného prutoku a pH vody davkovana 38% kyselina
sirova. PFi okyselovani odpadnich vod na hodnotu pH = 5 vznika vodik, ktery je ze sméSovaci
komory odvadén nad stfechu objektu. Odvétravaci potrubi je ukonfeno neprubojnou
pojistkou.

Podle méfeného pfitoku odpadnich vod k neutralizaci a pH v reaktoru se davkuje 3% roztok
vapenného mléka. Kontrolni méfeni pH se provadi na vystupu z usazovaku. Dle vysledku
kontrolniho méfeni se upravi davkovani vapenného miéka.

Zneutralizované odpadni vody o pH = 6-9 jsou pfepadem odvadény z reaktoru do usazovaku,
do kterého je Cerpadlem z rozpoustéci nadrze davkovan 5% roztok siranu hlinitého. Roztok
siranu hlinitého je s odpadnimi vodami smichan pomoci michadla v rozmichavaci nadrzi.
V usazovaku se usazuji vzniklé nerozpustné kaly a prfepadem odtéka oddélena voda do
stavajici kanalizace. Kal shromazdény v usazovaku se odCerpava cisternou a odvazi
k dalSimu zneskodnéni.

Kyselina se pfivazi v kontejneru o objemu 1000 I. Plny kontejner se umisti pomoci
vysokozdvizného voziku na podstavec v havarijni jimce a provede se jeho napojeni na
systém potrubi.
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Roztok vapenného mléka se pfipravuje z 50% koncentratu, ktery se pfivazi autocisternou do
zasobniku. Redici nadrz je vybavena michadlem, méfenim vysky hladiny a pFivodem
technologické vody. Davkovani vapenného mléka je pomoci davkovaciho Cerpadla, které
odvadi vapenné miléko z kuzele nadrze do neutralizaCniho reaktoru podle zméfeného pH.

Roztok siranu hlinitého se v nadrzi pfipravuje rozpusténim krystalického siranu ve vodé. Na
rozpusténi jedné davky (40 kg — papirovy pytel) je zapotiebi 760 | vody (stavoznak). Roztok
siranu hlinitého je s odpadnimi vodami smichan michadlem.

Priprava tlakového vzduchu

Tlakovy vzduch se pfipravuje v kompresoroveé stanici umisténé v samostatném uzavieném
objektu. Kvyrobé tlakového vzduchu jsou pouzivany el. pistové kompresory a zasobni
tlakové nadoby. Tlakovy vzduch je rozvadén k jednotlivym zafizenim ocelovym potrubim.

Skladovani interni doprava a manipulace se surovinami a materialy

Suroviny a materidly jsou uchovavany podle svého skupenstvi v originalnich obalech od
vyrobce. Odpady z vyroby a z ostatnich pomocnych provoz( jsou shromazdovany formou
separovaného sbéru. Vyroba je uspofadana s ohledem na mozZnosti pfetaveni zbytkovych
surovin (vtoku a nalitkd), jejich vraceni do vyroby jako suroviny. Vtoky a nalitky jsou do
procesu taveni vraceny v suchém stavu — neznecisténé chladici emulzi.

Nakladani se surovinami, materialy a odpady se provadi tak aby nedochazelo k unikani
cizorodych latek do ovzdusSi, vody a horninového prostfedi. VeSkeré kapalné latky jsou
skladovany v zastfeSenych prostorech opatfenych proti vnikani povrchového vody a odtékani
latek v pfipadé havarijnich unikd. Pokud se latky z obalu sta¢i do menSich provoznich nadob,
jsou pod obaly umistény do zachytné vany. Vznikajici pevné vyrobni odpady — stéry z peci,
tfisky z apretace a z obrabéni jsou uskladfiovany v kontejnerech, ve sbérnych nadobach ve
vnitfnim prostoru. Ve vyrob& nejsou instalované oteviené pasoveé dopravniky, které by byly
zdrojem prachu. Tfisky z obrabéni nasycené chladici emulzi, jsou uskladnény v kontejnerech
umoznujicich vypusténi odtékajici zbytkové emulze do zachytnych van nebo zpét do
obrabécich linek.

Doprava materiald uvnitf arealu vétSinou probiha pomoci ru€nich a vysokozdviznych vozikd
(VZV) na europaletach a kontejnerech, v€etné manipulace s horkou Al taveninou, se kterou
se vramci arealu manipuluje v pfepravnich kelimcich umisténych na specialné upravenych
VZV. Ve stavajici vyrobé jsou instalovany rozvody plynu, vody, demineralizované vody, pary
(centralni vytapéni) a tlakového vzduchu.

Suroviny, materialy a odpady jsou skladovany ve vyhrazenych prostorech vybavenych
odpovidajicim technickym zabezpeéenim proti Uniku do sloZek Zivotniho prostfedi — cela
vyroba véetné cinnosti pomocnych provozl je fizena systémem ISO 14001 (certifikat viz.
pfiloha ¢.A8), tedy je zajiSténo Ze i skladovani a manipulace ze surovinami a odpady jsou
provadény tak, aby vzdy odpovidaly platné legislativé a normam a aby pfi jejich manipulaci
nedochazelo k provoznim unikim do Zzivotniho prostfedi. Evidence a Fizeni obéhu surovin,
médii, odpadl a vyrobkl jsou fizeny centralnim vypocéetnim systémem.

Ve stavajici vyrobé jsou instalovany nasledujici sklady:
»  Provozni sklad oleju

Provozni sklad oleji se nachazi v pfizemi objektu vyrobni haly OPRACOVNA |.. Pfistup do
skladu je zajiStén dvoukfidlymi vraty z vnéjSi obsluzné komunikace a vraty z vyrobni haly.
Jedna se o samostatnou mistnost, kterou je vybavena zachytnou jimkou o objemu 1 m?>.
Vétrani je zajisténo dvéma jednodilnymi okny, které jsou zaskleny draténym sklem. Dale jsou
umistény vétraci otvory ve vstupnich vratech. Podlaha ve skladu je se zvySenym prahem proti
vniku srazkové vody nebo proti Uniku olejii ven ze skladu. Zdi skladu jsou chranény
ochrannym natérem. Osvétleni skladu je zajisténo dennim svétlem a 5 stropnimi svitidly
v nevybusném provedeni. Ovladani svitidel je umisténo ve vyrobni hale. Sklad slouzi jako
pfirucni sklad oleju, emulze a prazdnych obalul pro upotfebené oleje, emulze.

Sudy a kontejnery s oleji a emulzi jsou skladovany v originalnich balenich. Sudy a kontejnery,
ze kterych se olej sta¢i do menSich provoznich nadob jsou umistény do zachytnych
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ocelovych van, které zabranuji provoznim unikim oleja. Ve skladu oleji se rovnéz provadi
pfiprava chladici emulze z koncentratu k tomu uréené nadobé fedénim bézZnou pitnou vodou.

»  Sklad chemikalii a chemickych pFipravku

Sklad chemikalii a chemickych pfipravkl se nachazi v suterénu objektu hlavniho skladu.
Pfistup do skladu chemikalii je zajiStén dvoukfidlymi vraty z manipulacni plochy pfed
skladem. Jedna se o samostatnou mistnost, kterou prochazi pfivodni potrubi tepla a pitné
vody pro cely objekt skladu. Vétrani je zajisténo dvémi Sesti dilnymi okny z nichz dvé pole
maji ochrannou mfizku. Podlaha ve skladu je plastbetonova se zvySenym prahem proti vniku
srazkové vody nebo proti uniku chemikalii. Zdi jsou chranény ochrannym natérem, vzhledem
k tomu, Ze jsou ve skladu ukladany chemikalie v tekutém stavu. Chemické latky v kapalném
stavu jsou uloZeny v zachytnych vanach. Osvétleni skladu je zajisténo dennim svétlem a 4
stropnimi svitidly v nevybusném provedeni. Manipulace s chemickymi latkami se zde provadi
ruéné nebo VZV. Prelévani, preskladani nebo presypavani do odpovidajicich malych
provoznich nadob se ve skladu neprovadi. Vétsina skladovanych chemickych latek se do
vyroby dopravuje v originalnich obalech pomoci klasické manipulacni techniky - VZV, nebo
ruéné. Ve skladu jsou skladovany veSkeré vyrobni a provozni suroviny ve formé tablet,
granuli, roztok( a prasku.
»  Sklad olejl a hoflavin

Hlavni sklad oleji se nachazi v samostatném objektu, v prostoru pfed budovou slévarny.
Pfistup do skladu je zajistén vraty z vnitropodnikové komunikace pfed skladem. Vétrani
skladu je zajisténo zamfiZzovanym okennim otvorem, tfemi vétracimi otvory v Celni sténé a
vétracimi mfizkami ve vratech skladu. Podlaha je betonova, spadovana s drazkami do
zachytné jimky. Osvétleni skladu je zajisténo dennim svétlem a stropnimi svitidly. Ovladani
osvétleni je umisténo na venkovni sténé skladu. Sudy a kontejnery, ze kterych se olej staci
do menSich provoznich nadob jsou umistény do zachytnych ocelovych van, které zabranuji
provoznim Unikim. Skladované latky:

— Benzin

— Nafta

— Motorovy olej

— Hydraulicky olej

— Rezny olej

— Redidla - organicka
»  Sklad technickych plyn(

Sklad technickych plyni se nachazi v samostatné budové rozdélené na Ctyfi samostatné
mistnosti, ve kterych jsou v tlakovych lahvich skladovany technické plyny. Pfistup do skladu je
zajistén uzamykatelnymi dvefmi z pfiléhajici rampy u vnitropodnikové komunikace, ktera vede
pred timto skladem. Vétrani skladu je zajist€no okennimi otvory a zamfizovanymi otvory ve
sténé, které jsou umistény u podlahy a pod stropem jednotlivych mistnosti. Podlaha je
betonova. Osvétleni skladu je zajiSst€éno dennim svétlem a stropnimi svitidly do vybusného
prostfedi. Ovladani osvétleni je umisténo na venkovni sténé skladu. Ulozeny jsou zde: Kyslik,
Argon, Acetylen, Helium a CO,. Chlér a dusik jsou uskladnény v samostatném objektu za
vyrobni halou slévarna. Plyny nejsou pFfepoustény do jinych nadob, ani nedochazi
k pfepousténi do technologickych rozvodd. Plyny jsou vydavany k pouziti v originalnich
obalech.
»  Sklad nebezpecénych odpadu

Sklad nebezpecnych odpadu je umistén mezi vyrobnimi halami. Sklad je zdény objekt, ktery
tvori 5 boxu. Zdi skladu i jednotlivych boxt jsou zdéné a podlahy betonové. Podlahy (stény do
vySky 150 cm) jsou opatfeny ochrannym natérem proti pasobeni zavadnych latek. Stfecha
skladu je pfes vSechny boxy a je z vinitého plechu s ochrannym natérem. Odvod srazkovych
vod ze stfechy je zajistén 2 svislymi svody do kanalizace destovych ktera vede v blizkosti
skladd. Vétrani skladul je zajiSténo vétracimi otvory ve vstupnich vratech a v obvodové zdi.
Vstupni vrata jsou dvoukfidla se zvySenym prahem proti vniku srazkovych vod a proti uniku
zavadnych latek ven ze skladl. Osvétleni skladl je zajiSténo zarovkovymi svitidly a ovladani
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osvétleni je umisténo vné skladu u vstupnich vrat. VSechny &asti elektro instalace jsou
v nevybusném provedeni. Obsluzna komunikace okolo skladu je spadovano od skladui. Kazdy
box skladu slouzi ke skladovani jiného nebezpe¢ného odpadu, na vstupnich vratech je vzdy
oznaceni pro které druhy je box uréen a maximalni skladované mnozstvi.

Navrhovany provoz, investicni zamér — hlavni vyrobni technologie

Rozs8ifeni vyroby bude spocivat ve vystavbé nové vyrobni haly, kde bude umisténo 5
vyrobnich linek — kopii stavajici vyrobni linky €.401 a linka €.408. Kazda linka bude mit v sobé
integrované procesy:

1. Liti

Kazda linka bude vybavena jednou tfi-kelimkovou udrzovaci el. odporovou peci Realistic (viz.
stavajici vyroba). Krajni kelimky slouzi jako zasoba Al taveniny, prostfedni kelimek je uréeny
pro uchovani zamaceci taveniny, zde je vkladan ocelovy zalitek — dodavany jako hotovy dil od
externiho dodavatele. VSech pét instalovanych udrzovacich peci (celkem o 15-ti kelimcich)
bude odvétrano spoleCnym nucenym odtahem do vnéjSiho ovzduSi pFes tkaninovy
mechanicky filtr do nového vyduchu V10.

Do malych udrzovacich peci v této hale, bude tekuty kov dovazen ze zasobniku stavajici
udrzovaci pece Grundiss umisténé ve stavajici Hale Il (Slévarna) pomoci specialniho
vysokozdvizného voziku. Pro zajisténi zvySené potieby tekutého hliniku budou zvySeny
objemy dovozu hotového tekutého kovu v poZzadovaném celkovém objemu cca 1 500 t/rok.

Pro rafinaci (CiSténi taveniny) se bude pouzivat stejna technologie jako ve stavajicim provozu,
bude se provadét mobilnim zafizenim FDU FOSECO zamichanim smési dusiku a chléru
umisténych na zafizeni v typizovanych ocelovych lahvich, vZdy po naliti nové napiné kelimku.
Rafinaci se docili vytésnéni necistot k hladiné taveniny, kde je mozné ji mechanicky odstranit
setfenim.

Odlévani, stejné jako ve stavajicim provozu, bude gravitaéni — s ruénim nebo strojnim nalitim
taveniny do délené kokily s jadry. Liti se bude provadét na licich strojich Kostako 5 - stroj s
hydraulickym pohonem a samostatnym fizenim. Pfed vloZzenim do stroje, nebo po ukonéeni
vyrobni série, jsou kokily v dilné udrzby opatfeny separacnim nastfikem a je na nich
provedena drobna udrzba (viz. Stavajici vyroba — pomocné provozy, kapitola udrzba
nastroju). Pro nové provozy bude vyuzita stavajici udrzba kokil, jenz bude novymi linkami
navysena cca o 3 ks kokil denné (z 5-ti na 8 ks). Pro udrzeni odpovidajici provozni teploty
jsou kokily chlazeny uzavienym vodni okruhem (béznou pitnou vodou s pfidanim chladiciho
prostiedku). Na provozni teplotu jsou kokily ohfivany plynovymi hofaky s volnym uvolfovanim
spalin do prostoru haly.

Po vyjmuti z kokily jsou odlitky chlazeny ve vodni lazni s otevfenou hladinou. Vodni lazen
neni prutoéna — k ubytku vody dochazi pouze vyparem volné hladiny do prostoru haly. Voda
je doplfiovana z vodovodniho fadu, proti vyvinu bakterii je prosvétlovana UV lampou.

Zmetky jsou vraceny zpét do stavajicich tavicich peci

2. Apretace odlitkll odfezanim

Stanovisté bude vybavené kotou€ovou pilou Tejral.

Na této operaci bude z odlitku odfezan ,vtok* kotou€ovou pilou. Prostor fezani bude uzavieny
s nucenym odtahem vzduSiny odvétranym do prostoru haly pfes filtraéni zafizeni, které bude
pfimo soucasti pily.

Oddélené ,vtoky“ od hrubych odlitki se budou zpét vracet do tavirny a pretavovat ve
stavajicich tavicich peci na Al taveninu.

3. Tepelné zpracovani
— (Viz. bod.6. Stavajici vyroba — hlavni vyrobni technologie)
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4. Obrabéni (soustruzeni, vrtani a frézovani)

K obrabéni budou vyuzity jako ve stavajicich linkach €.401. a ¢.408 automatické CNC stroje
s uzavienym obé&hem chladici emulze. V kazdé lince bude umisténo 5 obrabécich strojl.
Pravdépodobnym dodavatelem obrabécich stroji oznacenych OP 10 az OP 40 bude firma
Weisser. Dodavatelem stroje OP 50 bude pravdépodobné dcefina firmy Kolbenshmidt.
Obrabéci stroje nemaji zadné vystupy do ovzdusi. Obrabéci operace probihaji v prostoru
zakrytém pruhlednym krytem proti odstfikovani chladici emulze do prostoru.

Na téchto strojich je obrabén pist v taktu 42" v téchto operacich:
»  OP 10 - Hrubovani:
— hrubé osoustruzeni povrchu odlitku, odsoustruzeni nalitku
» OP 20 - Centraz:
— vyvrtani otvoru pro pistni Cep,
— soustruzena centraz,
— soustruzeni Al draZzky nahrubo
» OP 30 - Obrobeni dna:
— tvarové obrobeni dna pistu v&etné vybrani pro ventily.
» OP 40 - Obrobeni Ri drazky a povrchu nadisto:

— povrch pistu je ovalné soustruzen a na litinovém nosici obrobena drazka prvniho
krouzku

> OP 50 - Cep. otvor nagisto

— tato operace je provadéna na stroji MFB-1 (konstrukce KS), pfi ni je tvarové
vyvrtan otvor pro pistni ep nacisto.

Nastroje pro obrabéci stroje v nové hale budou zajistény dodavatelsky, jejich drobnou udrzbu
(broudeni, navafovani apod.) zajisti stavajici provoz nastrojarny. Chladici emulze se bude
pfipravovat v nové pfipravné emulze a k jednotlivym strojim bude dopravena potrubim.
Obrabéci stroje budou napojeny na novy rozvod tlakového vzduchu a novou kompresorovnu.
Soucasti obrabécich stroju bude zafizeni na ultrazvukovou kontrolu.

Odpadni tfisky z obrabéni budou zbaveny zbytkd chladici emulze odstfedénim v nové
instalovaném odstfedovacim zafizeni a po odstfedéni uchovany v uzavieném sile umisténém
ve venkovnim prostoru. Silo bude umozhovat pfimé nakladani tfisek do nakladnich aut.
Trisky se budou prodavat jinym odbératelim jako surovina. Doprava tfisek mezi stroji,
odstfedivkou a silem bude bud pomoci stlateného vzduchu nebo jako nyni v kovovych
kontejnerech pomoci VZV.

5. Povrchové upravy — nanasSeni barev metodou sitotisku

Obrobek bude zprocesu obrabéni dopraven na pasovém dopravniku do automatické
ultrazvukové mycCky, ktera vyuziva nékolikastupriovy oplach v horke, studené, a ultrazvukové
lazni. Do ultrazvukové lazné se pfidava myci prostfedek — lazen je napousténa
demineralizovanou vodu pFipravenou v nové instalovaném zafizeni (REVERZNI OSMOZA).
Ultrazvukova lazen je pruto¢na, odpadni vody z ni budou odvedeny technologickou kanalizaci
do neutralizaéni kanalizace. Ostatni lazné budou uzaviené, naplnéné standardni vodou
z vodovodniho fadu, vyména téchto naplni bude probihat cca 1 x za 7 dni. Odpadni vody
budou vypustény opét pfes neutralizacni stanici do kanalizace.

Po umyti a vysuseni obrobkl teplym vzduchem (vypar je odvétran do vnéjsiho ovzdusi) bude
nasledovat strojni naneseni barvy na vyc¢lenény povrch pisti stérkou pres sito. Sitotiskova
barva (pasta) se naléva do stroje ruéné cca z 2 | provozni nadoby, kterou si obsluha pini v
kabiné sitotisku ve stavajici vyrobé. Bézné Cisténi sit béhem provozu — napf. na konci smény,
provadi obsluha ruéné hadrem namocenym do organického rozpoustédla. Pro udrzbu sit
vyjmutych k opravé (provadi se dodavatelsky) nebo po ukonéeni série bude vyuZita stavajici
mycka sit (viz. kapitola Stavajici vyroba, bod 6), jeji vytizeni je nyni cca 3 — az 5 sit denné
(14 - 21 minut za 24 h, na jeden 7-mi minutovy Ukon umyje 2 sita) novy provoz bude
znamenat maximalné o 5 sit za 24 h navic — to je navySeni o 21 minut. Myc¢ka sit je odvétrana
do ovzdusi nucenym odvétranim vyduchem V8) .
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DalSim navazujicim procesem je vysuSeni a vypaleni barvy v el. pribézné peci.

Procesy sitotisk a vypalovani barvy budou odvétrany nucenym odtahem do vnéjSiho ovzdusi
dvéma vyduchy — jeden pro sitotisk (V11), jeden pro vypalovaci pece (V12). V kazdém
vyduchu bude sdruzeno pét linek — pét pracovist.

6. Montaz, kontrola, baleni a expedice

Zavérec€ny technologicky krok se oproti stavajici vyrobé neméni.
Viz. Kapitola Stavajici vyroba — hlavni vyrobni technologie, bod.7.
Navrhovany provoz, investi¢ni zamér — pomocné provozy

Nové vyrobni provozy budou vyuzZivat nékteré stavajici pomocné provozy - hlavni Upravu
kokil, neutralizaCni stanici (bude rekonstruovana), mycku sit a expedi¢ni sklad. Nové bude
instalované zafizeni na odstfedéni tfisek z obrabéni a na jejich uchovani, ostatni nové
pomocné provozy budou analogicky shodné se stavajici vyrobou.

V nové hale bude umistény také sklady, které jsou nyni situovany do prostoru nové haly a
zaniknou pfi demolicich.

Pripravna emulzi

Emulze se pfipravuje misenim koncentratu s pithou vodou sméSovacim cCerpadlem do
zasobni nadrze. Pfipravna emulze bude umisténa v suterénu nové haly. K obrabécim strojim
bude emulze dopravena rozvodnym potrubim.

Upravna tfisek
TFisky z obrabéni budou zbaveny zbytkd chladici emulze odstfedénim v el. rotacni

odstfedivce. Zafizeni na odstfedéni tfisek bude umisténo ve vnitfnim prostoru — v suterénu
nové haly a ¢aste¢né bude slouzit i pro stavajici provozy.

Odstfedéna emulze bude zachytavana v uréené nadobé a bude likvidovana opravnénou
osobou. Odstfedéné tfisky budou umistény v sile tfisek umisténém vné budovy. Ze sila
budou pfimo pInéna nakladni auta odbératelld. Doprava tfisek bude pneumaticka — potrubim,
nebo dovozem VZV v ocelovych kontejnerech — takto budou dopravovany Al tfisky ze staré
haly .

Upravna vody

K pfipravé demineralizované vody bude slouzit zafizeni analogické se stavajicim provozem.
Viz. kapitola ,Stavajici vyroba — pomocné provozy, pfiprava demineralizované vody*.

Dilna kokil

pfiprava kokil.

Sklad oleju a hoflavin

Sklad oleji bude ve vyhrazeném prostoru v suterénu vybaveném ochrannymi natéry a
plastovou podlahou vyspadovanou do bezodtoké jimky. Prostor nahradi stavajici sklad.

Sklad oleju bude slouzit pro uskladnéni hydraulickych olejd pro jednotliva zafizeni.
Hydraulické oleje tvofi trvalou napli zafizeni. Vyménuji se po uplynuti vyrobcem stanovené
doby provozu.

Sklad oleju bude upraven tak, aby umoZzioval uskladnéni i ostatnich provoznich kapalin.
Redidla v 200 | sudech, koncentratu chladici emulze, maziv apod.

Sklad Al slitiny
Bude slouzit pro uskladnéni dolegovacich prvka, které se mohou pfidavat do malych
udrzovacich peci — zejména pfi pfipravé zamaceci taveniny. Dolegovaci prvky jsou dodavany
v pytlich a nadobach ve formé tablet, kuli¢ek a granuli. Manipuluje se s nimi ru¢né.
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Kompresorovna

Vyroba tlakového vzduchu pomoci el. kompresoru vybavenych tlakovym zasobnikem. V nové
kompresorovné se uvazuje s instalaci dvou kompresorl provozni a jednoho kompresoru
zalozniho od vyrobce KAESER.

Vzduch z kompresorovny k jednotlivym zafizenim bude rozveden tlakovym potrubim.

Sklad nosict

Prostor kde budou skladovany kovové nosice.

Sklad obald, kelimku, starych pistd

Prostory v suterénu nové haly, které nahradi stavajici prostory uréené ktémto ucelim
ztracené pfi demolicich.

Mezioperaéni kontrola

Analogicky jako ve stavajici budové se zde bude provadét kontrola rozmérd pomoci béznych
fyzikalnich méfidel — mechanickych, elektronickych a optickych.

Administrativni prostory, kancelare, Satny

Prostory pro management a Satny zaméstnancl jsou umistény do stavebné samostatného
pfistavku umisténého na jizni strané objektu haly. Kancelafe v provozni Casti u zapadni
strany objektu haly budou slouzit jako zazemi pro kontrolu vyroby a jeji pfimé fizeni.

Objekt pfistavku bude v 1.N.P. slouzit k umisténi Saten pro celkem 250 zaméstnanct (150
novych a 100 stavajicich). Sousedni navazujici kfidlo bude vy¢lenéno pro umisténi cca 40
zaméstnancl administrativy.

Uprava neutralitadni stanice

Vystup z neutraliza¢ni stanice (dale jen NS) je proveden do kanalizacniho systému mésta
Trmice, ktery je od roku 2005 odveden do kanalizaéniho systému mésta Usti nad Labem
zakon€eného centralni Cistirnou odpadnich vod Nestémice. Aktualni kanaliza¢ni fad byl jiz
provozovatelem kanalizace SCVAK, a.s. pfedan vodopravnimu Gfadu a jeho schvaleni se
v dobé zpracovani Oznameni projednava.

Pfed zprovoznénim novych provozll bude upravena stavajici (dale jen NS). V soucasnosti jiz
nechal Investor zpracovat studii na rekonstrukci stavajici NS, tak aby retenéni nadrze
vyhovovaly kapacité novych mycich linek, aby pouzita technologie odpovidala charakteru
odpadnich vod a byly spInény stavajici limity vypousténi odpadnich vod ze spolecnosti
METAL stanovené vodopravnim rozhodnutim [21]. Po schvaleni nového kanalizaéniho fadu
bude predbézny navrh rekonstrukce odpovidajicim zplsobem upraven. Rekonstrukce
neutralizacni stanice je uvazovana za stavajiciho provozu. Technicka ¢ast nabidkove studie
na rekonstrukci NS viz. pfiloha ¢.A7.
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Obréazek 2. Blokové schéma Upravy neutralizacni stanice

Struény prehled feSeni upravené NS:
>  Rozsifeni retenénich nadrzi ze 4 na 6 (kazda o 17 m®)

» Koagulaéni reaktor R1 — sorpce NEL na hydratovaném oxidu Zeleza (alternativné
uhliku), s pfispénim koagulacniho €inidla (davkovani z plastového kontejneru 600 I),

— Cefeni hydroxidem vapenatym
e suspenze se bude pfipravovat v michané nadrzi, davkovani je provadéno
pomoci Cerpadel
»  Flokulace bude probihat v reaktoru R2 s pomalob&znym michadle
— davkovani polymerniho flokulantu pfipravovaného v samostatné nadrzi
— Fedici a rozpoustéci nadrz
» Usazovani v lamelovém usazovaku U1, se slivem pfes sorpéni filtr s naplni fibroil, kde
jsou vazany zbytkové NEL pod koncentraci 0,5 mg/l.

» Usazeny kal z U1 bude vypoustén do zasobni nadrze fedéného kalu, odtud bude kal
Cerpan do tlakového filtru F2 — kalolisu. Odpadni kal s vlhkosti 65 % bude
shromazdovan v kontejneru a likvidovan externi firmou. Voda odfiltrovana z kalolisu
bude svedena pfe zasobni nadrz zpét do vstupniho reaktoru R1

Skladovani, interni doprava a manipulace se surovinami a materialy

Systém skladovani surovin, materialt, odpadu, vyrobk( bude prevzata kompletné ze stavajici
vyroby viz. kapitola ,Stavajici vyroba - pomocné provozy; Skladovani, interni doprava a
manipulace se surovinami a materialy “.

Provozni a organizac¢ni charakteristiky
Systém rizeni vyroby

METAL Usti n.L., a.s. je drzitelem certifikatl managementu, které jsou nezbytnou sou&asti
pusobeni spole¢nosti v automobilovém primyslu a diky nimz muaze byt dodavatelem
renomovanych svétovych automobilovych producentu. Stavajici vyroba je certifikovana pro:

»  Systém managementu jakosti podle ISO/TS 16949 od roku 1999, pro Odlévani a
obrabéni nezeleznych kovu.

»  Systém environmentalniho managementu 1ISO 14 0001 od roku 2002, pro obrabéni,
odlévani a kompletaci pistl z hlinikovych slitin.
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Navrhované nové provozy budou pfimo navazovat na management stavajici vyroby.
Provozni doby

Provoz taveni hliniku a udrzovani dovezené hlinikové slitiny je nepfetrzity z davodu €asovych
a energetickych narok( najizdéni tavicich a udrzovacich peci. Odstavovani peci se provadi
pouze pfi udrzbé zafizeni. Provoz slévarny — gravitacni liti je z divodu ¢asovych narokd na
chladnuti a tepelné zpracovani také nepretrzity — o rGzném stupni vytizeni v no€nich hodinach
a ve dnech pracovniho volna.
Zbyvajici provozy METALU — tedy i noveé vyrobni linky, maji standardni tfisménny 24
hodinovy provoz po osmi hodinach:

» 1.sména: 6:00 — 14:00

» 2.smeéna: 14:00 — 22:00

» 3.sména: 22:00 — 6:00 nasledujici den
Cyklus se zpravidla opakuje po dobu béznych 5-ti pracovnich dnd, pfiéemz prvni sména
tydne zacina v nedéli ve 22:00 a posledni sména konci v patek ve 22:00. Pokud to vyZaduje
zakazka pracuje se mimofadné i o vikendu.

Uroveii navrZeného technologického FeSeni

» Navrzena technologie bude muset plnit podminky systému Fizeni envorinmentu podle
IS 14 001 a systému Fizeni kvality.

» Jako technologicka zafizeni budou pouzity nové stroje odpovidajici pozadavkim
moderniho automobilového primyslu

» Technologicka zafizeni budou mit shodnou nebo vyS$Si environmentalni udroven
srovnatelnou se stroji ve stavajicim provozu.
Stavebni FeSeni zaméru

Stavba vyrobni haly a pfistavku bude provedena z lehkého montovaného ocelového skeletu
typ ASTRON. Spodni stavba pfistavku bude monoliticka Zelezobetonova a zdéna.

Celkova koncepce feSeni zaméru vystavby je obsazena ve dvou etapach: 1.etapa vystavba
haly obrabéni a navazujici 2.etapa hala slévarny .

Rozdéleni vystavby do etap
1.ETAPA je zakladni jednotkou celé vystavby. Realizaci vznikne samostatné fungujici Cast
s potfebnym technicko organizacnim vybavenim, umoznujicim dalSi rozvoj.

Pfedmétem 1.ETAPY bude zprovoznéni linek pro obrabéni pistli, povrchové uUpravy, jejich
kompletaci, kontrolu a expedici. ZpoCatku budou instalovany dvé vyrobni linky, které budou
pfiblizné do 3 let doplnény o dalsi tfi linky. Vyroba novych obrabécich linek bude zasobovana
odlitky ze stavajici slévarny. Soucasti této etapy bude i vystavba pfistavku se Satnami a
administrativnim zazemim.

Ve 2.ETAPE bude vystavéna hala slévarny a vybavena licimi stroji, které budou slouzit pro
technologii instalovanou v 1.etapé.

Soucdsti stavby a ¢lenéni objektii :

1. ETAPA vystavby:

SO 00 Rezerva

SO 01 Rezerva

SO 02 Hala obrobny

SO 03 Pristavek kancelafi a skladu haly obrobny

SO 04 Objekt socialniho zafizeni, administrativy a skladd
- PS01/04 Kompresorovna

— PS 02/04 Trafostanice

— PS03/04 Upravna vody a rozvody

YV V VY V
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— PS 04/04 Pfiprava a rozvody emulsi

— PS 05/04 Vyménikova stanice

— PS 06/04 Sklad tfisek

SO 07 RS plynu + STL rozvody

SO 08 Vnitfni komunikace a manipulacni plochy
SO 09 Oploceni

SO 10 Venkovni kanalizace splaskova a destova
SO 11 Venkovni rozvod vody pitné a pozarni
SO 12 Venkovni rozvod VN + NN

SO 13 Venkovni rozvod SLP+datova sit

SO 14 Venkovni osvétleni

SO 15 P¥ipojka tepla

SO 16 Konec¢né terénni upravy

SO 17 Rozsifeni parkovisté

— S0 17.01 Demolice domk

— S0 17.02 Parkovisté

YV VY VY VYVYYVYY

2. ETAPA vystavby
» SO 05 Hala slévarny
— PS 07/05 Chladici voda
— PS 08/05 Filtr odsavani splodin peci
» SO 06 Pristavek kancelafi a skladu haly slévarny

Strucny popis stavebné technického reSeni:

Hala OBROBNY

Pudorysné rozméry - 45,0 x 60,6 m z lehkého montovaného ocelového skeletu v systému
ASTRON, rozpéti raml bez stfednich podpor 45,0 m, vySka haly v hifebeni 7,70 m, vySka u
okapu 6,10 m, vrcholovy pribézny pilovy svétlik ASTRON, tepelné izola¢ni stfeSni plast
s prlUsvitkami, tepelné izolaéni obvodové stény s okennimi pasy vysky 1,8 m, viezdova vrata
sekéni §.4,00 m - v.5,00 m.

Zalozeni haly je na velkoploSnych pilotach spojenych monolitickymi, Zelezobetonovymi
zakladovymi tramy.

Soucasti haly jsou pomocné sklady a kancelafe mistri, mistnosti méfeni a kontroly, umisténé
na zapadni strané haly obrobny v jedné arovni s halou (+ 0,00 m).

Podlaha haly a pomocnych skladl a provoznich kancelafi je monoliticka z dratkobetonu
s Ginosnosti 8 t/m?. Povrchova Gprava podlahy se vsypem PANBEX.

Obrabéci stroje budou na energie pfipojeny ze zavéSenych rozvodd umisténych nad
obrabécimi linkami

— elektro-pfipojnicovy systém SIEMENS, popf. Schneider Electric

— rozvody tlakového vzduchu

— rozvody emulsi a pneumatického odvodu $pon
Dale nad urovni rozvodl pro technologie, budou nad vnitfnimi komunikacemi zavéSeny

rozvody topeni pro teplovodni SAHARY, rozvody VZT pro vyménu vzduchu a osvétlovaci
télesa umisténa dle vypocCtu umél.osvétleni.

Min. svétla vySka zavéSenych konstrukci je 5,0 m

PRISTAVEK socidlniho zafizeni, skladt a administrativy

Dvoupodlazni objekt, 1.P.P. na urovni(-3,70), je z monolitické Zelezobetonové konstrukce
s dozdivkami pFicnych stén. Svétla vyska tohoto podlazi je 3,14 m.
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Zadni sténu pfistavku, z ddvodu vyskového rozdilu podlah 1.P.P. pfistavku a 1.N.P. haly,
tvofi opérna Zelezobetonova monoliticka sténa s pfizdivkou a hydroizolaci.

ZalozZeni pfistavku je na velkoploSnych pilotdch spojenych monolitickymi, Zelezobetonovymi
zakladovymi tramy.

1.N.P.(x 0,00) je na urovni HALY. Konstrukce PRISTAVKU vrchni stavby je z ocelového
skeletu ASTRON, oplasténi z tepelné izolaénich panelll KINGSPAN, vnitini konstrukce stén
sadrokartonové, podhledy jsou z kazetovych dild v rastru 60 x 60 cm, min.svétla vySka 3,00
m.

Napojenim s halou slévarny vznikne mezi stfeSni okapovy Zlab, ktery bude napojen do
desStové kanalizace vedené u obvodovych zdi na vnitfni strané haly.

Hala SLEVARNY

Pladorysné rozméry - 18,50 x 60,6 m z lehkého montovaného ocelového skeletu v systému
ASTRON, rozpéti ram( bez stfednich podpor 18,50 m, vyska haly v hfebeni 6,60 m, vyska u
okapu 6,10 m, vrcholovy prubézny pilovy svétlik ASTRON, tepelné izola¢ni stfeSni plast
s prlsvitkami, tepelné izola¢ni obvodové stény s okennimi pasy vysky 1,8 m, viezdova vrata
sekéni §.4,00 m - v.5,00 m.

Zalozeni haly je na velkoploSnych pilotach spojenych monolitickymi, Zelezobetonovymi
zakladovymi tramy.

Soucasti haly jsou pomocné sklady a kancelafe mistrii umisténé na zapadni strané haly
obrobny v jedné urovni s halou (+ 0,00 m).

Podlaha haly a pomocnych skladi a provoznich kancelafi je monoliticka z dratkobetonu
s unosnosti 8 t/m2. Povrchova Uprava podlahy se vsypem PANBEX.

Obrabéci stroje budou pfipojeny spodem z jamy pod licimi stroji a pecemi, hluboké —2,20 m.
Budou zde umistény

— rozvody elektro

— rozvody STL plynu

— rozvody tlakového vzduchu

— rozvody chladici vody a odpadni vody

— rozvody odtahu spalin od peci

Nad vnitfnimi komunikacemi budou zavéSeny rozvody topeni pro teplovodni SAHARY a
osvétlovaci télesa umisténa dle vypocCtu umél.osvétleni a rozvody VZT pro vyménu vzduchu.

Min. svétla vySka zavéSenych konstrukci je 5,0 m

Rozvody plynu

V prostoru slévarny budou provedeny rozvody plynu pro ohfev kokil na licich strojich a pro
pfipravu kokil.

Vzduchotechnika - klimatizace

Vzduchotechnické zafizeni bude navrzeno v souladu s nafizenim vlady €. 523/2002 Sb.,
kterym se méni nafizeni vlady €. 178/2001 Sb., jimz byly stanoveny podminky ochrany zdravi
zaméstnancu pfi praci, a nafizenim vlady ¢&. 502/2000 Sb., o ochrané zdravi pred
nepfiznivymi uc€inky hluku a vibraci, ve znéni nafizeni vlady ¢. 88/2004 Sb.

Vyrobni hala bude vétrana nucenym zpusobem pomoci jednotek s rekuperaci tepla. Celkova
vyména vzduchu bude 2-nasobna v letnim obdobi, 1-nasobna v zimnim obdobi. Hala
slévarny bude vétrana nucenym zplsobem pomoci jednotky s rekuperaci tepla. Vyména
vzduchu bude 2 x /hod. Kromé celkového vétrani bude v hale slévarny navrzeno jesté
technologické odsavani od udrZzovacich peci. Tepelné ztraty vétranim budou uhrazeny
vytapénim. V pfistavénych kancelafich a pomocnych prostorech bude navrZzeno vétrani
s rekuperaci tepla a vyménou vzduchu 3 x /hod.V prostoru méfeni je pro zajisténi
poZadovaného mikroklimatu navrZzen chladici singlsplitsystém slozeny z vnitfni vyparnikové
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jednotky a vnéjdi vzduchem chlazené kondenzaéni jednotky zajiStujici pomoci ovladace
teplotu celoroéné 22 +2°C ( moznost pfepnout na systém topeni v zimnim obdobi).

» Skladové prostory v suterénu budou vétrany podtlakem (t.j. bez uhrady vzduchu)
s vyménou vzduchu 3 x/hod. V prostoru kompresorovny bude zajistén samovolny
pfivod vzduchu a odvod odpadniho vzduchu s moznosti prfepousténi do prostoru
kompresorovny(zajisténi provozni teploty) .Z rozvodny se zajisti vétranim odvod
prebyteéné tepelné zatéze od zafizeni.

> Satny a umyvarny budou vétrany nucenym zpusobem v souladu s pfislusnymi
normami a nafizenimi. Vzduchotechnické jednotky zajisti ve vétranych mistnostech
vyménu vzduchu odpovidajici 25m*h™ na jedno $atni misto, 150m>.h™" na 1 sprchu a
30m>h™ na 1 vytok teplé vody ( umyvadlo). WC, ptedsiné a uklidové komory a
kuchyfika budou vétrany podtlakem pomoci malych radialnich ventilatord
instalovanych do podhledu.

» V administrativni ¢asti bude pro vétrani kancelafi navrzeno vzduchotechnické zarizeni
zajiStujici vyménu vzduchu 3 x /hod s rekuperaci tepla.Pro zajisténi optimalniho
mikroklimatu v kancelafich v lethim obdobi bude navic pro kancelare navrzen chladici
singlsplitsystém, nebo multisplitsystém sloZeny z vnitfnich vyparnikovych jednotek a
vnéjsich vzduchem chlazenych kondenzacénich jednotek zajiStujicich pomoci ovladacu
teplotu v kancelafich 24 +2°C.

Celkovy instalovany elektricky ptikon : 64, 803 kW

Instalovany topny vykon : 439 kW
Celkovy chladici vykon : 45 kW
chadivo R 410 A

Topnym médiem pro veskeré vzduchotechnické zafizeni bude voda 80 / 60°C.

Potrubi prochazejici pozarné délicimi konstrukcemi o prifezu véts§im nez 0,04 m? bude
osazeno bud pozarnimi klapkami nebo bude oblozeno pozarnim obkladem PROMATEC.

Veskeré vzduchotechnické zafizeni bude navrZzeno tak, aby nebyly pfekroCeny pfipustné
hladiny hluku na pracovisti i ve venkovnim prostredi.

Vytapéni
Ze stavajici pfedavaci stanice pary v aredlu METAL, bude provedena nova horkovodni

pfipojka do prostoru pfedavaci stanice v 1.P.P. pfistavku. V pfedavaci stanici bude teplovodni
vyménik CETETHERM pro vytapéni hal a administrativy, pro ohfev TUV pro socialni zafizeni.

Vytapéni hal bude zajiSténo nasténnymi a stropnimi topidly Sahara. Vytapéni kancelafi,
socialnich zafizeni a pomocnych prostor bude zajisténo otopnymi deskovymi télesy Radik.
Teplovzdusné jednotky budou zavéseny ve vysce 5,0 m. Topnym médiem bude tepla voda o
spadu 80/60° C.

» Tepelna ztrata spotieba tepla

Pro vypocet tepelné ztraty a spotieby tepla jsou pouzity tepelné odpory pouzitych
stavebnich prvkl v hale

Stfecha U 0,39 W/m2K
Stény U 0,44 W/m2K
Okna U 1,1 W/m2K
Podlaha U 1.5 W/m2K
v administrative a soc. zafizeni
Strecha U 0,16 W/m2K
Stény U 0,20 W/m2K
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Okna
Podlaha

1,10 W/m2K

U
U 0,30 W/m2K.a

Pro objekt administrativy a socialniho zafizeni je zdvazné dodrzeni CSN 73 0540-2
a Vyhl. 291/2001.

Tepelna ztrata

Hala 193 kW
Administrativa 60 kW
VZT 381 kW
TUV 296 kWh/2 148 kW
Technologie 16000 1/den, 120/70°C 56 kW
CELKEM 831 kW

» Predavaci stanice

— Pro vykryti tepelné ztraty bude osazena horkovodni pfedavaci stanice Cetetherm
o vykonu 850 kW.

— Stanice bude doplnéna o zasobni nadrz TUV a zasobni nadrz pro ohfev
technologické vody na teplotu 110-120°C.

— Vystup pro vytapéni s teplotnim spadem 80/60°C bude provozovan v ekvitermnim
rezimu.
»  PFipojka prfedavaci stanice
— Pfipojka horkovodu bude provedena nova ze stavajici pfedavaci stanice Para —
voda. Bude pouZito pfedizolované potrubi Hart-Pipe event. Potrubi Fintherm.
»  Vnitfni rozvody topeni:

— Pro halu bude vedeno topeni ve vysce cca 5300 mm a budou z ného provedeny
pfipojky do teplovzdu$nych nasténnych a podstropnich souprav Sahara.

— Rozvody budou provedeny ocelové, svafované.

— Pro administrativu a soc. zafizeni bude topeni provedeno z médénych trubek a
bude vedeno v obvodovém plasti objektu.

Elektricka energie

Nova hala IlI-METAL bude napojena ze stavajici rozvodny VN v zavodé METAL novou
kabelovou pfipojkou 35kV. Napojovaci bod bude proveden u kobky &. 9 rozvodny METAL.
Napojeni bude provedeno kabelem AXEKVCEY 4 x (1x240 +16 mm?) do trafa umisténého
v 1.P.P. pfistavku haly Ill. Z nového trafa 35kV — 3000 kVA bude napojena nova rozvodna
NN, ktera bude osazena v 1. PP vedle trafostanice. Z hlavniho rozvadéce NN, budou pfes
podruzné rozvadéCe NN napojeny haly 1.etapy, objekty 2.etapy a obj. administrativy
se Satnami.

Rozvody NN pro jednotlivé objekty budou provedeny kabely CYKY, dimense budou urCeny
v dalSim stupni PD.

Z hlavniho rozvadé&&e NN, bude napojena i prelozena RS plynu. kabelem CYKY 4Bx16 mm?.
Z hlavni rozvodny NN bude napojeno nové osvétleni u haly IlI-METAL.Rozvody arealového
osvétleni bude provedeno kabely CYKY 4B x 16 mm2 uloZzenymi ve volném terénu.

Demontaz stavajici trafostanice 35/10 kV — 1000 kVA a montaz nové:

Stavajici trafostanice 1000 kVA pro indukéni pec JUNKER, ktera je dnes osazena
v samostatném objektu bude demontovana a nahrazena novou typizovanou trafostanici typu
BETONBAU o stejném vykonu 35/10 kV — 1000 kVA. Nova trafostanice bude osazena u
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objektu Saten slévaren.Napojeni pro JUNKER bude provedeno novym pfivodem VN ze
stavajici hlavni rozvodny VN Metalu..

Vnitfni komunikace a manipulaéni plochy:

Uvnitf aredlu jsou stavajici zavodové komunikace a provozni plochy, ze kterych je zajisténa
dopravni obsluznost v§ech provoz(.

Dopravni feSeni rozSifované cCasti zavodu je napojeno na stavajici komunikaéni systém
zavodu Metal. V jizni Casti stavenisté bude upravena a rozSifena stavajici manipulacni
plocha, ¢imz vznikne nova plocha zvétsena na cca 2 186 m2, ktera bude slouZit pro
zasobovani skladi v 1.P.P.

Pred stavbou manipulacni plochy a haly s pfistavkem, budou v celé ploSe provedeny hrube
terénni upravy (HTU) s pfedchozimi pfeloZkami stavajicich inZenyrskych siti.

Pro konstrukci vozovky se vychazi z tfidy dopravniho zatiZeni IV. stfedni, s navrhovou urovni
porudeni vozovky D 1.

Obrusnou vrstvu bude tvofit betonova zamkova dlazba, podklad z kameniva. Tloustka
konstrukce vozovky 500 - 550 mm. Obrubniky betonové.

Odvodnéni zpevnénych ploch bude zajisténo systémem uli¢nich vpusti napojenych pfes
odlu¢ova¢ ropnych latek (ORL, SOL2) do nové Casti kanalizace zausténé do stavajici
kanalizace METALU.

Oploceni arealu:

Pozemek bude v délce 248 m do vysky 2,0 m oplocen kovovym plotem z draténého programu
BEKAERT-NYLOFOR MEDIUM do ocelovych sloupkll a s podhrabovou deskou. Horni ¢ast
plotu bude na zapadni strané pozemku opatfena nastavcem pro ostnaty drat.

RozSiteni stavajiciho parkovisté

Pro pokryti narokt pro parkovani vozidel bude rozSifeno stavajici parkovisté. Parkovisté je
feSeno jako plocha se zamkovou dlazbou opatfena vodorovnym dopravnim znadenim a
ORL. RozSifeni parkovisté si nevyzada zasahy do stavajici sité kanalizace.

>  Plocha stavajiciho parkovisté: 2 167 m?

»  Plocha po rozsiteni parkovité: 3 387 m?

B.1.7. Predpokladany termin zahajeni realizace zaiméru a jeho dokonceni
»  Termin zahajeni stavby: druhé Ctvrtleti 2006
»  Zahdjeni zkuSebniho provozu l.etapy: prvni Ctvrtleti 2007
»  Dokonceni a zprovoznéni ll.etapy: treti Ctvrtleti 2007

B.1.8. Vycet dotéenych izemné samospravnych celki

Zameér je umistény na rozhrani spravniho uzemi mésta Trmice a Uzemi Statutdrniho mésta
Usti nad Labem, ufadu méstského obvodu Usti nad Labem — mésto.

B.1.9. Zarazeni zaméru do prislusné kategorie a bodu prilohy ¢.1 zakona

Ve smyslu zakona 100/2001 Sb. ,0 posuzovani vlivi na zivotni prostfedi“, v platném znéni, je
navrh investice rozSifenim stavajici technologie, ktera je vyjmenovanym zamérem pfilohy 1.
zakona. Investi¢ni zamér je zafaditelny do kategorie II:

> Bod 4.1, sloupec B: ,Primyslové provozy na zpracovani nezeleznych kovu, véetné
valcovani za tepla, kovani kladivy a pokovovani; provozy na taveni, v€etné slévani i
legovani nezeleznych kovu kromé vzacnych kov(, véetné recyklovanych produktd —
kovového $rotu, jeho rafinace a liti.
nebo

» Bod 4.2, sloupec B: ,Povrchova Uprava kova a plastickych materialt véetné lakoven,
od 10 000 do 500 000 m?/rok celkové plochy uprav.*
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Stavajici liti z hlinikové slitiny bude navy3eno o 33%, tim je naplnéna podminka § 4, odst.1,
pism. c).

Plochy povrchovych upravy budou celkem navySeny o 12%, a i kdyZz samotny investi¢ni
zamér (4 050 m?) nedosahuije limitni hodnoty (10 000 m?), prekraduije ji v souétu se stavajicim
provozem (38 017 m?) a tim je napln&na podminka § 4, odst.1, pism. d).

Investi¢ni zamér je tedy nutné podrobit zjiStovacimu fizeni ve smyslu § 7 zakona.
B.Il. Udaje o vstupech
B.I1.1. Zabor pidy

Stavbou nedojde k zaboru pudy, ktera je soucasti ZPF — zemédélského pudniho fondu ani
PUPFL - pozemku uréenych k pInéni funkci lesa.

B.IL.2. Odbér a spotieba vody
Obdobi vystavby

Pro obdobi vystavby bude pouzivana voda ze stavajiciho arealového rozvodu pitné vody.
Voda v obdobi vystavby bude pouzita pro klasické stavebni prace. Jeji spotfeba nebyla
v souCasnosti z ohledem na stupefi stavebni dokumentace vyjadfena. Pfedpoklada se
v béZném mnozstvi a nebude znamenat kapacitni ohrozeni sité vefejného vodu.

Obdobi provozu
Napojeni vody

Objekt bude zasobovan pitnou vodou stejné jako stavajici vyroba z vefejného vodovodniho
fadu.

Hlavni odbér stavajiciho provozu je zasobovan z pfivodniho fadu pitné vody - odbérné misto
.Ke draze®. Napojeni je v ul. Edisonova z DN 300 odbo¢kou DN 180 do vodomérné Sachty. Z
vodomérné Sachty do arealu METAL pokracuje DN 150.

Vedlejsi odbér pro provoz administrativni budovy a kantynu je realizovan z pfivodniho fadu
pitné vody - odbérné misto Jana Rohace, s napojovacim bodem ul. Edisonova, DN 350.

Voda pro novy vyrobni provoz a administrativu bude odebirana nové vybudovanou arealovou
pfipojkou napojenou na stavajici rozvody vody v arealu. ProtoZe stavajici vnéjsi pfipojku
DN180 wvyuziva i provoz sousedniho objektu Pierburg bude nutné pfipojku zesilit. Pfi
zpracovani dokumentace DUR bylo provedeno hydraulické posouzeni vodovodni sité, které
prokazalo Ze by jinak doslo k nezadoucimu poklesu tlaku v potrubi.

Bilance potieby vody

Bilance potfeby vody technologické byla vyjadiena podle stavajici bézné spotfeby vody
evidované a za predpokladu priimérného ro¢niho provozu slévarny cca 350 dni za rok,
ostatni provozl cca 250 dna za rok.

Bilance potfeby vody zaméstnanct byla vyjadiena pomoci smérnych Cisel vyhlasky 428/2001
Sb., v platném znéni.
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Tabulka 4. Bilance potfeby vody pro zaméstnance a provoz jidelny ve smyslu v. 428/2001 Sb.

Provoz | Pocet os. | Smérné & (m*/rok.os) | Potieba (m*/rok)

Stavajici provoz

Administrativa 170 12 2 040
Provoz - ostatni 466 30 13 980
Provoz - tavirna,slévarna 214 40 8 560
Provoz jidelny pro zaméstnance METALU 850 12 10 200
Provoz jidelny pro zam. Peduss Dusman 45 12 540
Provoz jidelny pro zaméstnance PIERBURG 49 12 588
Peduss Dusmann - ostraha a personal kuchyné 28 30 840
Peduss Dusmann - uklid 17 40 680
Stavajici provoz celkem 37 428
NavySeni pro nové pracovni sily

Administrativa 30 12 360
Provoz - ostatni 100 30 3000
Provoz - slévarna 20 40 800
Kuchyné a jidelna 150 12 1 800
Navyseni celkem 5960
Vyhledovy provoz celkem 43 388

Tabulka 5. Bilance potfeby vody pro technologické a provozni tcely

Prumérna SRy . B e coresEn
. . Prumérna denni | Primérna rocni
Provoz hodinova - -
- spotieba spotieba
spotreba
I/h m’/den m’/rok
Stavajici vyroba
Ptiprava demivody pro slévarnu — chlazeni kokil 289,9 7,0 2435
Tepelné zpracovani — chlazeni a dochlazovani odlitka 440,5 10,6 3700
Ptiprava chladici emulze — opracovna 278,8 6,7 1673
Priprava demivody pro oplachy myti ultrazvukem 403,6 9,7 3487
Myti a cinovani — periodicky vypousténé naplné 531,2 12,7 3187
Anodace 60,0 1,2 300
Strojni tklid objektt 1775,0 42,6 10 650
Ruéni uklid objektt 333,3 8,0 2000
Stavebni Gdrzba a rekonstrukce stav. objektt 500,0 12,0 3000
CELKEM 4 612,30 110,50 30 432
Navrhovana technologie
Priprava demivody pro slévarnu — chlazeni kokil,
odlitki, tepelné zpracovani a pritoéné myti po 716,7 17,2 4 300
obrabéni
Priprava chladici emulze — opracovna 83,3 2 500
Myti — periodicky vypousténé naplné 70 1,7 420
Strojni uklid objektu 1775,0 42,6 10 650
CELKEM 2 645,00 63,50 15 870
Vyhledovy provoz CELKEM 7 257,30 174,00 46 302
Tabulka 6. Celkova bilance rocni potreby vody pro stavajici a novy provoz
Polozka Spotieba (m’/rok)

Stavajici spotfeba vody 67 860

Spotieba vody pro zajisténi nové vyroby 21 830

Spotieba vody pro vyhledovy provoz 89 690
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B.IL1.3. Surovinové a energetické zdroje
Suroviny pro obdobi vystavby

V obdobi vystavby budou pouZity klasické stavebni suroviny bézné dostupné na ¢eském trhu.
Naroky na stavebni materialy nebyly zatim ve stupni stavebni dokumentace DUR vyjadfeny.

Suroviny pro obdobi provozu

ZpUsoby nakladani se surovinami, skladovani, doprava a manipulace — viz. kapitola B.I.6.
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Tabulka 7. Prehled bilance zékladnich surovin stavajici vyroby a vyhledového provozu

. " Stavajici NavySeni pro Vyhledovy
Technologie Material potf‘ebaJ (kg) novo}; vyrl(:bu prozfloz celkzm
Taveni
Taveni hlinikové ingoty 1775522 0 1775522
Dovoz Al tekuty hlinik 992 220 1 500 000 2492 220
Vlastni recyklace | odpad z apretace odlitkti 1491 390 509 000 2 000 390
Taveni upotiebené pisty 207 561 0 207 561
Legury slitiny Cu 1158 350 1508
Legury slitiny Mg 2 455 740 3195
Legury ostatni legury (Ni75, AlTiB) 385 115 500
Liti
Dily ocelové nosic¢e krouzku (ks) 77 165 77 165
Rafinace chlér 5655 2 800 8 455
Rafinace dusik 30 640 15300 45940
Legury berylium AlBe5 100 30 130
Legury vanad AIV 10 100 30 130
Demi voda Chlorid sodny — tabletova sil 1700 1500 3200
Opravna kokil 0
Separator cilolin 2812 520 156 676
Separator PYROMASTIC 120 0 120
Separator grafit 240 72 312
Separator vodni sklo 116 35 151
Cisténi kokil tryskaci pisek 5000 1500 6 500
Obrabéni
Obrabéni HLOLOOL 4897 koncentrdt 33 460 16 000 49 460
Povrchové upravy
Myti HARO CLEAN 108 435 0 435
Myti HARO CLEAN 125 8 565 18 000 26 565
Myti HARO CLEAN 153 2930 0 2930
Myti HARO PROTECT 590 3380 0 3380
Cinovani POLYSTAN K 575 0 575
Cinovani ALKON A 50 0 50
Myti HAKUPUR 515 0 515
Sitotisk MOLYKOTE ® D 10 1155 300 1455
pasta D10
Sitotisk MOLYKOTE ®7414 fedidlo (1) 2 088 600 2 688
Sitotisk ODPENOVAC A12Z 10 0 10
Sitotisk BAKELITE® PF 9865 LB 10 0 10
Sitotisk SILFOAM ® SD 670 100 0 100
Sitotisk Grafitovy pudr 20 0 20
Sitotisk technicky lih (1) 324 100 424
Anodace iﬁlgg%&xgmnw 5800 0 5800
Demi voda Chlorid sodna — tabletova stl 4 475 4000 8475
Montaz
Dily pistni krouzky (ks) 4100 000 820 000, 4920 000
Dily pistni ¢epy (ks) 1731 000 349 000 2 080 000
Ostatni
Hydraulicky olej 38 200 7 700| 45900
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Zakladni charakteristiky surovin

>

>

hlinikové ingoty

— polotovar hlinikové slitiny v pevném stavu

tekuta hlinikova slitina

— hlinikova slitina s teplotou vyS$si nez bod tani

odpad z apretace odlitkl

— hlinikova slitina v béZném pevném skupenstvi, pfi standardni teploté ovzdusi
— slozeni je shodné se vstupnimi surovinami

upotfebené pisty

— druhotna surovina hlinikové slitiny

— staré pisty jsou vykupovany v ocisténém stavu od vyrobcl motor(i, kompresord,
automobilovych servist a dilen

legovaci prvky

— nezelezné kovy v pevném skupenstvi ve formé tablet, kuliC¢ek a granuli, které
slouzi na dosazen odpovidajicich fyzikalnich vlastnosti hlinikové slitiny

— slitiny Cu

— slitiny Mg

— ostatni legury (Ni75, AITiB)

legovaci prvky pro zamaceci Al slitinu

— berylium AlBe5

— vanad AIV10

ocelové nosice krouzku (ks)

— kovové dily dodavané jako polotovary
chlér

— plyn pro rafinaci taveniny dodavany ve stlateném stavu v typizovanych ocelovych
tlakovych nadobach

— manipulace: tlakové lahve jsou pfevazeny ze skladu plynt a umistovany pfimo do
rafinaéniho zafizeni

dusik

— plyn pro rafinaci taveniny dodavany ve stlateném stavu v typizovanych ocelovych
tlakovych nadobach

— manipulace: tlakové lahve jsou pfevazeny ze skladu plynt a umistovany pfimo do
rafinaéniho zafizeni

chlorid sodny — tabletova sl

pfipravek pro regeneraci zmékc&ovace vody v reverzni osméze
skupenstvi: pevné (tablety)

— slozeni: chlorid sodny

baleni: pytle 25 kg

CILOLIN 2812

— pfipravek na oSetfeni aktivnich ploch forem

— skupenstvi: pastovité

— slozeni: kfemicitan sodny <25%

— baleni : nadoba 15 kg

— manipulace: v opravné kokil je pfipravek nanasen bez dalSi Upravy na kokily
ARSAL 2120

— Cistici, kryci a stéry tvofici pfipravek pro Al a jeho slitiny

— skupenstvi: sypké

— sloZeni: uhli¢itan sodny
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baleni: pytel 25 kg

manipulace: pytel je pfemistén do prostoru opravny kokil a po rozmichani je
pfipravek predan k dalSimu pouziti

PYROMASTIC

pfipravek na o$etieni aktivnich ploch forem
skupenstvi: pastovité

slozeni: vlakna na bazi kfemicitanu

baleni: nadoba 15 kg

manipulace: nadoba s pfipravkem je umisténa v opravné kokil, kde je opravna
nanasen na kokily

vodni sklo

pfipravek na oSetfeni délicich rovin kokil (forem), micha se s grafitem
skupenstvi: kapalné

sloZeni: kifemicitan sodny

baleni : lahev 1 |

manipulace: uloZeni v opravné kokil, kde dochazi k pfipravé grafitového natéru
pro kokily

tryskaci pisek

kfemiCity pisek o vhodné zrnitosti pouzivany v udrzbé kokil k otryskani

ECOCOOL 4807 - koncentrat chladici emulze

chladici a mazaci latka pro obrabéni hlinikovych slitin

skupenstvi: kapalné

slozeni: pfipravek vyrobeny zropnych olejll, anionickych a neionogennich
emulgator(, antikoroznich pfisad a pfisad na zlepSeni rozpustnosti na bazi glykolu
a mastnych kyselin

baleni: sud 200 |

manipulace: sud je umistén do provozniho skladu oleju, kde pomoci smésovaciho
Cerpadla dochazi k nafedéni na pozadovanou koncentraci do zasobni nadrze

HARO CLEAN 108

HA

zesilovac Cisticich lazni pro vstfikovaci zafizeni

skupenstvi: kapalné

sloZeni : vodni smés z neionnich tenzidd s aminalkanolovych neutralnich soli
baleni: kanystr 25 |

manipulace: pfipravek je z kanystru davkovan pfimo do myciho zafizeni

RO CLEAN 125

Cisténi ponorem a ultrazvukem

skupenstvi: praskové

slozeni : polyfosfaty, boritany, anionnni a neionni tenzidy, inhibitory
baleni: pytel 15 kg

manipulace: pfipravek je rozpustén ve vodni lazni

HARO CLEAN 153

Cistici prostfedek na bazi fosfat(

skupenstvi:kapalné

slozeni: fosfaty

baleni: kanystr 25 |

manipulace: pfipravek je z kanystru davkovan pfimo do myciho zafizeni

HARO PROTECT 590

pasivacni prostfedek odstranujici korozi na vodni bazi
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skupenstvi: kapalné

sloZeni: vodni smés nasycenych amint, aditivni korozivni a neutralizované
organické kyseliny

baleni: kanystr 25 |

manipulace: pfipravek je rozpustén ve vodni lazni

POLYSTAN K

galvanicky pomocny material

skupenstvi: praskové

slozeni: kaliumhexahydroxostannat >50%; hydroxid draselny <5%
baleni: nadoba 15 kg

manipulace: pfipravek je rozpustén ve vodni lazni

ALKON SPECIAL

alkalické odmastovadlo

skupenstvi: praskové

sloZzeni: metakfemicitan sodny 40 — 60%

baleni: pytel 25 kg

manipulace: pfipravek je rozpustén ve vodni lazni

HAKUPUR 232

antikorozni pfipravek

skupenstvi: kapalné

sloZeni: 2-amino-ethanol > 2,5510%

baleni: kanystr 25 |

manipulace: pfipravek je kanystru davkovan pfimo do myciho zafizeni

ODPENOVAC A12Z

odpénovadlo

skupenstvi: kapalné

sloZeni: tenzidy a aditiva

baleni: kanystr 25 |

manipulace: pfipravek je kanystru davkovan pfimo do myciho zafizeni

MOLYKOTE (R) D 10

barva pro sitotisk

sloZeni: organopryskyfi¢na sloucenina
skupenstvi: pasta

baleni: nadoba 5 kg

manipulace: pfipravek je homogenizovan na michacim zafizeni — uzavieny
v provozni nadobé a nasledné je nanasen na sito.

MOLYKOTE ®7414 fedidlo

fedidlo k fedéni kluznych laku - pro sitotiskovou barvu
skupenstvi :kapalné

sloZeni: organické rozpoustédlo, obsahuje N-Methyl-2-pyrrolidon
baleni: kanystr 9 I; sud 200 |

manipulace: z kanystru je rozpoustédlo pouzivano pro ocisténi strojl; fedidlo ze
sudu je pfeCerpavano do mycky sit

BAKELITE® PF 9865 LB

pojivo

skupenstvi : tekuté

sloZeni: ethylenglykol; kresol; xylenol; phenol; methanal
baleni: sud 200 |
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manipulace: ze sudu je odlévano pouze mnozZstvi pfipravku pro pfipravu grafitové
pasty

SILFOAM ® SD 670

Samodispergaéni odpéfiovadlo

skupenstvi : tekuté

slozeni: modifikovany polymetyl/dimetylsiloxan+plnivo+pfidavky,samoemulgacni
baleni: sud 20 |

manipulace: ze sudu je odlévano pouze mnozstvi pfipravku pro pfipravu grafitové
pasty

grafit

pfipravek na odetfeni délicich rovin kokil (forem)
skupenstvi: prach

sloZeni: krystalizovany uhlik

baleni : pytle 25 nebo 50 kg

manipulace: ze skladu je grafit pfevezen do opravny kokil, kde je o pfesypan do
nadoby a pomoci vodniho skla pfipravovan postfik na kokily

technicky lih

rozpoustédlo pro provozni Cisténi

skupenstvi :kapalné

slozeni: ethanol

baleni: kanystr 9 |

manipulace: z kanystru je pfelévan do mensich nadob pfimo v misté pouziti

elektrolyt OXYDATION ANODIQUE Y2

pomocny galvanizaCni material

slozeni: kyselina sirova; kyselina sulfonamidova; chromtrioxid

skupenstvi: kapalné

baleni: nadoba 1100 |

manipulace: pfipravek je nadoby pfeCerpavan do zasobniku v misté pouziti

pistni krouzky

hotové dily pro montaz

Hydraulicky olej

vysoce rafinované ropné oleje obsahujici zuslechtujici pfisady
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El.energie

Tabulka 8. Bilance instalovaného vykonu pro novou halu

Potfeba el.energie bude pokryta ze stavajici arealové rozvodny.

Provoz Instalovzll?\);] ;'ykon Pi Koficient Soudol()l){f ‘\;Iy;kon Ps

Vyrobni hala

Technologie 2565, 0 0,90 2308,5
Osvételni 32,0 0,90 28.8
Zasuvkové obvody 50,0 0,30 15,0
ZTI + tpravna vody 400 0,80 320,0
VZT + Klima 59,0 0,80 47,20
Kompresory 165, 0 0,90 148,5
Susicky 10,0 0,90 9,0
CELKEM 3281,0 2877,0
Administrativa

Osvétleni 26,0 0,80 20,8
Zasuvkovy rozvod 34,0 0,30 10,20
Pocitace 20,0 0,85 17,0
VZT 43,0 0,80 34,40
Sklady 20,0 0,70 14,0
CELKEM 143,0 96,40

Tabulka 9. Bilance potfeby el. energie pro novy a stavajici provoz
Provoz Ro¢éni poti‘eba el. energie
Stavajici provoz 18 035 GWh/rok
Nova vyroba v hale II1. 7 000GWh/rok

Teplo

Vytapéni nové haly lll. bude stejné jako stavajici vyroba pokryto z pfivadéce pary z teplarny
TRMICE. Vyména tepla z pary do horkovodniho vytapéciho systému probiha ve stavajici
pfedavaci stanice. Pro halu lll. bude instalovana nova piedavaci stanice CETETHERM o
vykonu 850 kW.

Tabulka 10. Bilance potreby tepla

Provoz Roc¢ni poti‘eba tepla
Stavajici provoz 9 462 MWh/rok
Potieba tepla pro halu III. CELKEM 1 293 MWh/rok
Vytépéni 420 MWh/rok
VZT 457 MWh/rok
TUV 103MWh/rok
Technologicka voda 313 MWh/rok
Zemni plyn
Tabulka 11. Bilance potreby plynu pro stavajici a novy provoz
Provoz Stavajici vyr. NavySeni novou vyr. CELKEM
m’/rok m’/rok m*/rok
Tavici pece Morgan la 2 218 747 65 500 284 247
Udrzovaci pec GRUNDISS 182 203 36 400 218 603
Ohfiev kokil - lici stroje 208 034 68 651 276 685
Opravna kokil 7 440 2200 9 640
Tlakovy vzduch

Tabulka 12. Bilance potreby vyroby tlakového vzduchu

Provoz Ro¢ni potieba tepla

Stavajici provoz — ro¢ni potieba 15,35.10° m’/rok

Nova hala — roéni potieba 6,6.10° m*/rok

Vyhledovy provoz— okamzita potieba 21,95.10° m*/rok
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B.I1.4 Naroky na dopravni infrastrukturu, ochranna pasma a potreba souvisejicich staveb

Dopravni napojeni a dopravni trasy

Stavajici dopravni napojeni firmy METAL je vyjezdem do ulice Okresni silnice a dale ulici
Jana Rohadée a na D8 Usti nad Labem - Teplice. V dlisledku stavby nového Useku dalnice je
veskera doprava v sou€asnosti vedena levym odboCenim smérem do Pfedlic a odtud do ulice
Hrbovicka, kde se doprava rozptyluje podle mista uréeni. StéZejni smér hlavniho proudu
soucasné dopravy probiha dale odbo¢enim do ulice Majakovského/TyrSova a potom na silnici

258 a na dalnici D8 Usti nad Labem — Teplice.

V roce 2007, pfed zprovoznénim novych vyrobnich linek, bude ulice Okresni silnice a ulice
Jana Rohace napojena novym Trmickym pfivadéCem na novou €ast dalnice D8, obé stavby
jsou nyni ve vystavbé. VétsSina nakladni dopravy vyvolané provozem METALU bude svedena
pravym odbocenim na novy kruhovy objezd a trmicky pfivadécg, trasa dopravy horké Al slitiny
povede vyhradné pfes dalnici D8 najetim do sméru ven z mésta. Doprava zaméstnancu se po
vyjezdu z arealu rozptyli do smérl pfes Trmice i Pfedlice, pfitom se pfedpoklada ze smér pfes

Trmice s ohledem na propustnost dopravni sité bude pfevazovat.

Rozptyl dopravy arealu Metal do proudu ostatni dopravy sité vefejnych komunikaci byl
proveden spolec¢nosti CITYPLAN, s.r.o. v ¢asovych horizontech 2007 a 2015. Dopravni
intenzity zahrnuji zmény smérovani sité zplsobené zprovoznénim dalnice D8 a v roce 2015

také dalni¢niho Useku smé&rem na Lovosice. Viz. studie dopravnich intenzit v pfiloze ¢.A1.

Vyvolané dopravni navySeni

Dopravni navySeni vyvolané realizaci nové vyroby bylo odvozeno od dopravnich naroki
stavajici vyroby. Dopravni navySeni bude zplsobeno intenzivnéjSim pfFijezdem surovin,
odvazenim vyrobk(, odpadu a pfijezdem novych zaméstnancu. Pro dopravu surovin, odpad

a vyrobkl se uvaZzuji pfedevsSim tézka nakladni auta (TNA)

vvvvv

vlastnim osobnim autem (OA).

a lehka nakladni auta (LNA).

Tabulka 13. Vyvolané dopravni pohyby pro 24 hodin béZného provozu na vyjezdu z arealu METALU

Stavajici provoz NavySeny vyhledovy provoz

Druh dopravy 0A LNA | TNA 0A LNA | TNA
Dovoz surovin 0 0 4 0 0 6
Expedice vyrobki 0 14 4 0 20 10
Odvoz odpadt a ostatni doprava 0 14 8 0 20 16
Doprava zaméstnanct 594 0 0 700 0 0
24 hodin CELKEM 594 28 16 700 40 32

Poznamka: Jedno vozidlo je v tabulce zobrazeno dvéma dopravni pohyby (pfijezd a odjezd)

Doprava v klidu

Stavajici parkovisté ma kapacitu 100 parkovacich mist, pro vyhledovy provoz bude stavajici

parkovisté rozSifeno na kapacitu 150 parkovacich mist.

Ochranna pasma

V zajmové lokalité je ochranné pasmo CD, které v zapadni &asti uzemi zasahuje cca od 22 do

33 m objekt haly 1.ETAPY.

V jihozapadni ¢asti pozemku zasahuje do ochranného pasma drahy manipulacni plocha,
ktera je cca 5,0 m pod urovni kolejového svrdku. VysSka okapu pfistavku haly, bude
v nejmensi vzdalenosti 26,6 m od vnéjsi koleje +2,6 m nad kolejovym svrSkem.

10,000 haly a pfistavku bude mit nadmorskou vysku (syst.Balt) 164,10 m.n.m a bude —1,3 m

pod kolejovym svrskem.

Nové oploceni zavodu bude na hranici pozemkovych parcel CD a METAL a.s.
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InZenyrské sité

V prostoru stavenisté na p.p.C. 1014/4 se nachazi podzemni vedeni VTL plynu Dn 100
zausténé do stavajici RS plynu. Na p.p.¢. 1704/1 se dale nachazi rozvody plynu NTL a STL
z této RS, venkovniho osvétleni, splaskové kanalizace, el.vedeni 10 kV.

Dalkovy sdélovaci kabel CD — DK 44 — 4XV1,3+12DN1,3+18DN0,9+6XP1,0, ktery se nachazi
v arealu stavajiciho zavodu, bude v celé své délce (cca 460 m‘) od spojky 101/2 do spojky
101/4, nahrazen kabelem novym v trase na pozemkovych parcelach CD &.1073/1 a 1743/2,
tedy mimo hranice pozemkovych parcel Metalu Usti n.L. a.s.

Uvedené IS budou pred zahajenim HTU odpojeny a ty které budou dale potfebné pro
stavajici nebo budouci provoz, budou v pfedstihu pfeloZzeny. Po provedeni pfelozek budou
vyznacené nepotifebné IS demontovany

Potieba souvisejicich staveb

Na stavenisti (p.p.€.1704/1) se nachazeji puvodni nadzemni stavby jejichz demolice budou
feSeny v samostatném stavebnim Fizeni v predstihu realizace zaméru.
Clenéni stavebnich akci Fe$ené v samostatném stavebnim fizeni:
»  Demolice
— sklady tfisek
— sklad olejd a hoflavin
— sklad obalu, sklad starych pist(
— trafostanice
— RS plynu
— sklad
— septik
— betonovy plot
> HTU
— .01 Prelozky inzenyrskych siti - VN+Trafo, VTL plynovod
— .02 Prelozka DK CD

Podminkou zprovoznéni nové vyroby bude odpovidajici rekonstrukce stavajici neutralizacni
stanice. viz. pfiloha ¢.A7.

B.lIl. Udaje o vystupech
B.II1.1 Ovzdusi

Pro posouzeni vlivu na znecisténi ovzdusi ze stacionarnich zdroju a z dopravy byla vytvorena
rozptylova studie znecisténi ovzdusi viz. priloha C.A2. Zpracovatelem rozptylove studie byl
CHMU, pobocka - Usti nad Labem Kockov.

Stavajici i vyhledovy provoz METALU se podili na zneCidténi ovzdudi svymi technologickymi
stacionarnimi zdroji a liniovymi zdroji — vyvolanou automobilovou dopravou.

Zdroje znecisténi ovzdusi pro obdobi vystavby

Zdrojem znecisténi ovzdusi v obdobi vystavby budou zejména zemni prace a demolice —
ploSné zdroje fugitivnich emisi polétavého prachu a vyvolana stavenistni doprava — liniovy
zdroj charakteristickych emisi z automobilové doprav (NOx, PM10, CO, benzen apod.)

Vystavba je €asové ohrani€enou &innosti a v pfipadé nové HALY Il arealu METAL, mizeme
ocCekavat Ze stavebni ¢innosti nezpusobi vyznamné imisni pfitizeni ovzdusi.

Mnozstvi fugitivnich emisi zavisi na aktualnich klimatickych podminkach, na zpUsobu
provadéni stavebnich Cinnosti a mnoha dalSich faktorech a neni mozné je dopfedu exaktné
modelovat.

Emise ze stavenistni dopravy nebyly vyjadfeny, nebot zamér je v pfedprojektové fazi DUR -
neni znam postup organizace vystavby. Z ohledem na umisténi METALU zcela mimo obytna
Uuzemi neni ani nutné takové modelovani provadét.
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Stacionarni zdroje zneciSt’ovani ovzdusi
Stavajici i navrhovana vyroba jsou ve smyslu NV.353/2002 Sb. velkym zdrojem znecistovani
ovzdusi.
Povoleni a podminky provozovani stavajicich zdroju znecistovani ovzdusi jsou pro jednotlivé
stavajici zdroje stanoveny rozhodnutimi Odboru ZzZivotniho prostfedi, oddéleni ochrany

ovzdusi, Krajského Ufadu Usteckého kraje. Ve stavajici vyrobé jsou evidovany nasleduijici
stacionarni zdroje znecistovani ovzdusi.

Tavirna — taveni neZeleznych kovit
Ve smyslu bodu 2.5.2., pfilohy 1, NV.353/2002 Sb. jsou zafizeni zafazena k velkym zdrojim
znecisténi ovzdusi.

Tavici pece Morgan 1 + Morgan 2

» Dvé tavici plynové pece odvétrané spole¢né do vnéjsiho ovzdusi nucenym odtahem
pres mechanické filtracni zafizeni a vyduch V1.

— vyrobce: SKODA, koncern Plzen a.s., zavod Klatovy
— provoz od roku:1991

— vyrobni rytmus: Kontinualni

— kapacita taveni: 1,2 t/kelimek, 8 t/24 hod

— max. pfikon: 630 kW

— palivo: zemni plyn

— hofaky:1 ks vifivy se stabilizaci

— max. teplota v peci: 800 - 850°C

— max. spotfeba paliva: cca 68 m* h'

FiltraCni zafizeni zafizeni:
— rok vyroby: 2002
— vyrobce: CIPRES FILTR BRNO s.r.0., Brno
— typ: filtr CARM GH 10/1/5(6)/15/200 F10-1
—  Q (m*hod): 5400
— celk. filtr. plocha (m?): 75

Tavici pec Junker

Elektricka indukéni tavici pec, do vnéjSiho ovzdudi odvétrana nucenym odtahem pfes
mechanické filtracni zafizeni a vyduch V2.

— vyrobce: Otto Junker, SRN
— provoz od roku: 1999
— vyrobni rytmus: Kontinualni
— kapacita taveni: 2 t/kelimek, 12 t/24 hod
— max. pfikon: 700 kW
— max. teplota v peci: 830 - 850°C
FiltraCni zafizeni zafizeni:
— rok vyroby: 1999
— vyrobce: CIPRES FILTR BRNO s.r.0., Brno
— typ: filtr CARM GH 10/1/5 - 6/15/200 F10 —1
—  Q (m*hod): 5400
— celk. filtr. plocha (m?): 75
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Udrzovaci pes Grundiss

Plynova udrZzovaci pec urCena k udrzeni teploty tekuté Al slitiny dovazené od externich
dodavatelt a k uchovani zasoby hlinikové slitiny vyrobené v tavicich pecich. Zafizeni bude
vyuZzito i pro novy provoz. Pec je do ovzdus$i odvétrana samovolnym odtahem - vyduchem
V3.

— vyrobce: ZPF — THERM Gmbh, Siegelsback
— typ: GRUNDISS KWOA - G20

— provoz od roku: 2002

— vyrobni rytmus: Kontinualni

— hmotnost napiné: 20 t

— el. pfikon: 12 kW

— vykon plynovych horaku: 2x450 kW
— max. teplota v peci: 700 - 800°C

— palivo: zemni plyn

— hofaky:1 ks vifivy se stabilizaci

— max. teplota v peci: 800 - 850°C

— max. spotfeba paliva: cca 68 m* h'

Emise a emisni limity pro provoz tavirny,
Viz. rozhodnuti KU, ¢.j.: 8652/141 149/04/ZPZ, 22.12.2004 [14]

Tabulka 14. Stanovené specifické a obecné emisni limity pro provoz Tavirny

Zatizeni - litka | Druhlimitu” | Limit
Vyduch V1 — Morgan 1 + Morgan 2
TZL SEL 10 mg/m’
NO, OEL 500 mg/m’ pti hm.toku vét§im 10 kg/h
Cco OEL 800 mg/m’ pii hm.toku vét§im 5 kg/h
fluor a jeho org.slouceniny vcetné fluoridi OEL 5 mg/m’ pii hm.toku vét§im 50 g/h
Vyduch V2 — Junker
TZL 5 mg/m’
fluor a jeho org.slouceniny vcetné fluoridi OEL 5 mg/m’ pii hm.toku vét§im 50 g/h
Vyduch V3 — Grundis
TZL SEL 50 mg/m’ (vztaz. podm. A)
NO2 SEL 400 mg/m’ (vztaz. podm. A)
Cco OEL 800 mg/m’ pii hm.toku vét§im 5 kg/h
fluor a jeho org.slouceniny vcetné fluoridi OEL 5 mg/m’ pii hm.toku vét§im 50 g/h

* SEL — Specificky emisni limit, OEL — Obecny emisni limit

V nasledujici tabulce jsou uvedené hmotnostni koncentrace vzdusSiny vystupujici z vyduchu
podle aktualniho provozniho autorizovaného méfeni emisi stavajici vyroby provedeného
v provozu tavirny METAL.

Uvedena tabulka slouZi pro porovnani koncentraci s emisnimi limity.

» Vyhledovy provoz tavirny po zprovoznéni novych vyrobnich linek instalovanych
v projektované hale

Vyhledova vyroba — navySeni provozu udrZzovaci pece se vyznamné neprojevi ve
hmotnostnich koncentracich vystupni vzdus$iny, které jsou dany pfedevsim technologickym
provedenim peci a ucinnosti filtracniho zafizeni, ale v celkovém narlistu hmotnostnich tokd
emisi za urCitou provozni dobu. V dasledku navySeni produkce Skodlivin z udrzovaci pece a
tavicich peci (zpétnym pretavovanim nalitki z nové vyroby) oCekavame ze nedojde
k pfekracovani emisnich limitd, aniz by bylo nutné upravovat filtraéni zafizeni.
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Tabulka 15. Hmotnostni koncentrace vystupni vzdusiny z provozu tavirny (mg/m°)

Zarizeni Vyduch TZL F- NO2 Cco

Morgan 1 +2 Vi 1 0,011 13 68
Junker V2 1 0,007 - -

Grundiss V3 1,4 - 20 18

Poznamka: Kurzivou jsou uvedeny mérfeni jejichZ skute¢né hodnoty jsou niZ$i nezZ citlivost pouZité
metody. Uvedena hodnota neni skute¢nou koncentraci, znamena citlivost mérici metody.

Pro model imisniho zatiZzeni ovzdusi byly vyuzity hmotnostni toky a mérné vyrobni emise
jednotlivych skodlivin stanovenych v protokolech o autorizovaném méreni emisi uvedeném na
konci kapitoly.

Pro modelovani znecisténi ovzdusi budouciho provozu Tavirny se vychazelo z pfedpokladu:

» | kdyz bude pro novou vyrobu vyuzit dovoz Al slitiny, bylo pro modelovani znecisténi
ovzdusi pfedpokladano, ze kromé udrzovaci pece slouZici pro uchovani roztavené Al
slitiny bude navy$en i provoz tavicich peci a to nejen o ,vtoky“ odfiznuté pfi operaci
apretace odlitkl, jenz se jako surovina vraceji zpatky do vyroby, ale i o volnou
kapacitu stavajicich tavicich peci Morgan 1, 2 a Junker. Tim je dosazeno toho, ze
rozptylova studie posuzuje nejhorsi mozny stav, ktery by teoreticky mohl nastat pokud
z néjakého duvodu nedojde zasilka Al taveniny a vyroba vyuZije volnou kapacitu
taveni.

»  PFi stanoveni hmotnostnich tokl emisi vyhledového provozu tavirny se vychazelo
z mérnych vyrobnich emisi stanovenych v aktualnich protokolech autorizovaného
méfeni emisi a z planované vsazky, protoZze naméfené hmotnostni koncentrace a
hmotnostni toky u zdroju bézicich kontinualné, u nichz se neda predpokladat
konstantni proud emisi, nelze stanovit navyseni.

Slévarna — gravitacni liti a apretace odlitkii

Ve smyslu bodu 2.5.2., pfilohy 1, NV.353/2002 Sb. jsou stavajici zafizeni zafazena
ke stfednim zdrojim znecisténi ovzdusi, nebot objem vyroby odlitkl je pfiblizné 13 t za den a
nepfesahuje 20 t denné.

Nové instalované lici stroje pfi bézném provozu 350 dnu v roce budou produkovat odlitky o
hmotnosti cca 4 t denné.

Doprava a manipulace ze surovinou nema meéfitelny vystup do ovzdusi — je tedy zdrojem
fugitivnich emisi a je povazovana za stfedni zdroj.

Apretace odlitki - stavajici vyroby, pro technologie s vystupem do ovzdusi jsou pouzity
kotou€ové pily s vykonem vétSim nez 1 kW a jsou zafazeny ve smyslu NV. 353/2002 Sb.,
pfilohy 1, k bodu 2.8, podle byly zafazeny [15] mezi stfedni zdroje zneciStovani ovzdusi.

Liti — malé udrzovaci pece
»  Stavajici vyroba

Ve stavajici vyrobé je instalovano a na vyduch V4 pfes filtr odvétrano el. zafizeni:

» UdrZovaci pece Realistic, 2 kelimkové, R2K (oznaleni podle provozniho fadu), 4
kusy, 33 kW/kelimek

Udrzovaci pece Realistic, 3 kelimkové, R3K, 3 kus, 33 kW/kelimek
Udrzovaci pece Kolbenschmidt, 2 kelimkové, K2k, 1 kusy, 60 kW/kelimek
Udrzovaci pece Kolbenschmidt, 1 kelimkova, K1k, 2 kusy, 60 kW/kelimek
Udrzovaci pece Btal, 1 kelimkové, B1k, 2 kusy, 40 kW/kelimek

Udrzovaci pece RVG, 1 kelimkové, R1k, 1 kus, 42 kW/kelimek
Udrzovaci pec Realistic, 1 kelimkova, 2 kusy, 35 kW/kelimek

Udrzovaci pec Realistic, 2 kelimkova, 3 kusy, 72 kW/kelimek

Udrzovaci pec Realistic, 2 kelimkova, 3 ks, 36 kW/kelimek

YV VY VY VYV
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K rafinaci Al slitiny smési Cl a N se pouziva mobilni zafizeni FDU FOSECO

dodavatel: KOLBENSCHMIDT AKTIENGESELSCHAFT NECKARSULM -
GERMANY

— vyrobce:FOSECO
—  pratok plyna:
e chlér: 0,6 —0,9 kg/hod
e dusik 4,5-5,51/min
— hmotnost naplné:
e chlér 60 kg
e dusik 401

Odtahy od peci vedené do V4 jdou pfes textilni kapsovy filtr:

— rok vyroby: 2004

— vyrobce: CIPRES FILTR BRNO s.r.0., Brno

— typ: filtr CARM GH 15/1/4/17/2x55 F18 GR 360

—  Q (m%hod): 6 000

— celk. filtr. plocha (m?): 105
Pro pfed-ohfev kokil slouzi plynové atmosférické horaky volné odvétrané do prostoru haly,
podle z.86/2002 Sb. jsou podle svého celkového instalovaného vykonu 486 kW (4 ks vykon

4 kW; 15 ks vykon 10 kW; 20 ks vykon 16 kW) zaraditelné mezi stfedni spalovaci zdroje
znecistovani ovzdusi.

Apretace odlitkil ve stavajici vyrobé se provadi rozbruSovacimi pilami suchou cestou —
s nucenym odvétranim do vyduchu V5 pfes filtraCni zafizeni, a rozbruSovacimi pilami s
vlastnim filtrem odvétrané do vnitfniho prostoru haly, respektive se skrapénim chladici emulzi.

»  Nova vyrobni hala

Nova vyrobni hala bude mit instalovany analogicky technologicky provoz. Pocita se s instalaci
5-ti kusu tfikelimkovych udrzovacich peci Realistic R3K vybavenych spole€nym nucenym
odtahem spalin opatfenym textilni filtracnim zafizenim od vyrobce CIPRES FILTR BRNO
s.r.o. do noveho vyduchu V10. Krafinaci taveniny bude vyuzito zafizeni FDU FOSECO
totozné se stavajici vyrobou. Popis zafizeni viz. odstavce vySe.

K ohfevu kokil budou pouzity shodné atmosférické plynové hofaky s volnym odvétranim do
prostoru haly o vykonu celkem 100 kW (10 ks o vykonu 10 kW). Zafizeni instalované v nové
vyrobni hale bude zafaditelné v souctu se stavajici halou mezi stfedni zdroje znecistovani
ovzdusi.

Apretace odlitki bude v nové vyrobni hale provadéna rozbruSovacimi pilami TEJRAL
s odpadni vzdusSinou odlou€enou pfes filtr ktery je soucasti zafizeni do vnitfniho prostoru
haly, bez vystupu do vnéjSiho ovzdusi. Nové pily TEJRAL bude mozné podle instalovaného
vykonu vétSi nez 1 kW zaradit mezi stfedni zdroje zneciStovani ovzdusi.

Emise a emisni limity pro provoz slévarny

Emisni limity ve smyslu NV.353/2002 Sb. a NV.356/2002 Sb. z provozu stavajici slévarny a
apretace odlitki byly stanoveny rozhodnutimi Krajského ufadu Usteckého kraje viz.[15] a
[16].

Tabulka 16. Stanovené specifické a obecné emisni limity pro provoz Slévarny a Apretace odlitkti

Zarizeni - latka | Druh limitu” | Limit
Vyduch V4 — UdrZovaci pece Slévarna
TZL SEL 50** a 75 mg/m’ vztaz. podm. C
Cl OEL 50 mg/m’ pii hm.toku vétsim 500 g/h
Vyduch V5 — rozbrusovaci pily Slévarna
TZL | SEL | 50 mg/m’ vztaz. podm. C

* SEL — Specificky emisni limit, OEL — Obecny emisni limit
** Bude platit pro novy vyduch V10
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V nasledujici tabulce jsou uvedené hmotnostni koncentrace vzdusSiny vystupujici z vyducht
podle aktualniho provozniho autorizovaného méfeni emisi stavajici vyroby provedeného
v provozu slévarny METAL.

Uvedena tabulka slouZi pro porovnani koncentraci s emisnimi limity.

Ve vyhledové vyrobé budou instalované nové vyduchy od udrZzovacich peci. NavySeni emisi
se projevi vystupy z téchto vyduchd. Protoze bude pouzita shodna technologie pro mensi
pocCet udrzovacich peci — Ize oCekavat Ze koncentrace stavajicich emisnich limitl budou pro
novou vyrobu dodrzZeny.

Tabulka 17. Hmotnostni koncentrace vystupni vzdusiny z provozu stavajici Slévarny (mg/m°)

Zarizeni Vyduch TZL Cl
UdrZovaci pece V4 16,1 12,48
Apretace odlitkli V5 1 -

Poznamka: Hodnoty oznacené kurzivou lezi pod citlivosti pouzité metody méreni
Hmotnostni toky emisi viz. pfehled na konci kapitoly.

Pro modelovani znecisténi ovzdusi budouciho provozu Slévarny se vychazelo z pfedpokladu:

» Vyduchy V4 a V5 — z(stavaji beze zmény, emise byly stanoveny podle hodinového
hmotnostniho toku zfizeni, udaje o mérné vyrobni emisi protokoly autorizovaného
meéfeni neobsahuji, neni mozné ji odpovidajicim zplsobem stanovit — zdroj bézi
nepretrzité.

> Analogicky byly stanoveny hmotnostni toky emisi v nové instalovaném vyduchu V11
na zakladé méreni stavajici vyroby ve vyduchu V4 a podle odpovidajiciho obratu
hliniku. Nové linky budou produkovat odlitky v objemu 33% stavajiciho odlévani.

Povrchové upravy

Stavajici provozy cinovani

Provozy cinovani v automatické a manualni lince odvétrané volné do prostoru haly.
Technologie cinovani je ve smyslu NV. 353/2002 Sb. zafazena jako stfedni zdroj
znedistovani ovzdusi (povrchové Upravy kovd s lazni do 30 m®). Viz. rozhodnuti [17] a [18].

— Objem cinovaci lazné v automatické lince je 2 m®
— Objem cinovaci l4zn& v manualni lince je 0,8 m®

Stavajici provoz anodace

Provoz anodace (Tvrda anodicka oxidace drazky pro pistni krouzek). Provoz anodace je
odvétran nucenym odtahem pfes filtraéni zafizeni s technologii mokrého skrapéni, které je
soucasti technologie do vyduchu V9. Technologie anodace je ve smyslu NV. 353/2002 Sb.
zafazena jako stfedni zdroj znegi§tovani ovzdusi (povrchové Gpravy kovl s lazni do 30 m®).
Viz. rozhodnuti [20].

—  Objem lazné& pro anodaci je 0,25 | m®

— Vyrobce: RESA GmbH, Némecko

— Rok vyroby: 2004

Sitotisk — stavajici technologie

Provoz sitotisku slouzi k nanaseni barvy na povrch pistl pfes sito. Barva po naneseni na pist
vysycha a néasledné je vypalovana v peci. Soucasti technologie je i pracka sit, kde jsou
pouzita sita zbavena barvy a pfipravena k dalSimu pouZiti.

V arealu Metal jsou umisténé linky 401 a 408, v nichz je integrovany sitotisk i vypalovaci pec.
Tyto linky nemaiji vystup do vnéjSiho ovzdusi, pouze dochazi k vystupim znecistujicich latek
do pracovniho prostiedi.
Provoz sitotisku a vypalovacich peci neni spojity.
» Linka ¢. 401
— Potiskovaci stroj
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e Vyrobce : Industrie Ofen & Anlagebau Gmbh, Bad K&nigshofen
e Rok vyroby: 2004
— Vypalovaci pec
e Vyrobce : Pisco PC
e Rok vyroby: 2004
» Linka &. 408
— Potiskovaci stroj
e Vyrobce : ESC Berghoff a Wilk GmbH
e Rok vyroby: 1998
— Vypalovaci pec
e Vyrobce : Kautz industrielle warmmettechnik, Pfarchaim
e Rok vyroby: 1999
Dale je zde instalované samostatné sitotiskové pracovisté — linka €.420 vybavena Ctyfmi
sitotiskovymi stroji. Zafizeni jsou spoleCné odvétrany bez odlu€ovaciho zafizeni do vnéjsiho

ovzdusi vyduchem V6. Obrobky vystupujici z linky 420 jsou vypalovany v elektrické komoroveée
peci se samostatnym vyduchem do vnéjsiho ovzdusi V7.

» Linka ¢.420
— Potiskovaci stroj

e Vyrobce : WEISS GmbH Sondermaschinentechnik a ESC Berghoff a Wilk
GmbH

e Rok vyroby: 1999; 2001
— Vypalovaci pec
e Vyrobce: Ernst Reinhardt GmbH Maschinenbau
e Rok vyroby: 1999
Zafizeni na Cisténi sit — ,Pracka sit* slouzi pro vSechna instalovana sitotiskova zafizeni a

bude slouzit i pro novou vyrobu, ma vystup vyduchem V8. Zafizeni je provozovano pfiblizné
20 minut denné.

e Vyrobce: Systemlésungen fir die Elektronikproduktion GmbH
e Rok vyroby: 1999

Sitotisk a vypalovaci pec jsou zafazeny ve smyslu NV.555/2002 Sb., mezi stfedni zdroje
(projektovana spotfeba rozpoustédel je v mezich 0,6 az 5 t/rok).

Pracka sit je ve smyslu NV.555/2002 Sb., také zafazena mezi stfedni zdroje (projektovana
spotfeba rozpoustédel je v mezich 0,6 az 5 t/rok).

Povrchové upravy — nové vyrobni linky

Pro novy provoz bude vyuZita pouze technologie sitotisku. Budou zde instalovano 5 kopii
stavajici linky ¢€.401 a 408 s integrovanymi stanovisti pro nanaseni barev sitotiskem a
vypalovani v pribézné el. vypalovaci peci, s tim rozdilem, Zze odvétrani sitotisku a peci bude
nucenym odtahem.

Odvétrani bude provedeno spole€nymi vyduchy V11 pro sitotiskové stroje a V12 pro
vypalovaci pece, nucenym odtahem do vnéjSiho ovzdusi.

Pro Cisténi sit bude vyuzita stavajici mycka sit. Stavajici provoz cca 3 — az 5 sit denné (14 -
21 minut za 24 h, na jeden 7-mi minutovy Ukon umyje 2 sita) novy provoz bude znamenat
maximalné o 5 sit za 24 h navic — to je navySeni o 21 minut.

Novy sitotisk bude i vsouctu se stavajicimi sitotiskovymi linkami stfednim zdrojem
znecistovani ovzdusi. Rocni spotifeba natérovych hmot s obsahem organickych rozpoustédel
se bude pohybovat vintervalu mezi 0,6 az 5 t/rok. (Spotfeba sitotiskové pasty novych
sitotiskovych stroju bude cca 300 kg/rok, stavajici sitotisky dosahuji spotfeby 1 155 kg/rok).
SkuteCna spotieba sitotisku zalezi na velikosti pouZitého sita (okénka v situ) a nastaveni
stroje.
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Emise a emisni limity pro provoz povrchovych Uprav

Tabulka 18. Stanovené specifické a obecné emisni limity pro provoz Povrchovych uprav
Zarizeni - latka | Druh limitu” | Limit
Vyduch V6 — Sitotisk — linka 420
a Vyduch V7 — Vypalovaci pec

TZL SEL 200 mg/m’
TOC SEL 50 mg/m’ vztaz. podm. A
Pb OEL 5 mg/m’ pii hm.toku vét§im 50 g/h
Vyduch V8 — Pracka sit
TOC | SEL | 50 mg/m’ vztaz. podm. A

V nasledujici tabulce jsou uvedené hmotnostni koncentrace vzdusSiny vystupujici z vyduchu
podle aktualniho provozniho autorizovaného méfeni emisi stavajici vyroby provedeného
v provozu slévarny METAL.

Navyseni emisi se projevi vystupy z novych vyduchu od sitotiskovych stroji a vypalovacich
peci a navySenim produkce emisi z mycky sit.

Tabulk3a 19. Hmotnostni koncentrace vystupni vzdu$iny ze stavajiciho provozu povrchovych uprav
(mg/m”)

Zarizeni Vyduch TZL TOC Pb SAK(H) Cré
Sitotisk Vo6 1,6 2,2 0,015 - -
Vypalovaci pec V7 0,8 2,3 0,011 - -
Mycka sit 2004 V8 - 357 - - -
Mycka sit 2006 V8 17,7
Anodace V9 1,7 - - 0,0582 0,00372

Poznamka: Hodnoty oznacené kurzivou lezi pod citlivosti pouzité metody méreni

Vytah z méfeni uvedeny v tabulce, byl pro vSechna zafizeni proveden ze souboru
autorizovaného méfeni emisi z roku 2005. Pro vypocCet rozptylové studie byly pouZity vysledky
pfedesSlého méfeni zroku 2004, protoze aktualni protokol nebyl v dobé zpracovani RS
k dispozici.

Na zakladé méfeni z roku 2004, jehoz vysledky jsou pro vyduch V8 uvedeny v tabulce, bylo
zjisténo Ze vystupni koncentrace TOC pfesahuje hodnotu emisniho limitu. Po instalaci
opatfeni na snizeni hmotnostni koncentrace TOC na vystupu z my¢€ky sit bylo provedeno
aktualni méfeni jehoz vysledky jsou v tabulce s oznagenim 2006. Pro porovnani s emisnimi
limity my¢ky sit byl pouZit aktualni protokol o autorizovaném méreni emisi z dubna 2006.

Pro modelovani znecisténi ovzdusi
z predpokladu:

» Na vydusich V6, V7 a V8 je provadéno méfeni, které obsahuje i stanoveni mérnych
vyrobnich emisi — @/1000 ks vyrobk( (pistl). Protoze pfevazna vétSina pistl
upravovanych sitotiskem maji relativné shodné plochy povrchovych uprav, a zdroj
neni provozovan kontinualné, jsou zde i dal$i ¢asové technologické prodlevy — tedy
neni mozné vychazet z hmotnostniho toku, byla ro¢ni emise stanovena podle
maximalniho poctu pistd upravenych sitotiskem za rok. Z roéniho mnozstvi emisi a
provoznich dob, byly ziskany i primérné emise denni a hodinové

» Anodace — emise byly stanoveny podle hmotnostniho toku a obvyklych provoznich
hodin
Novy provoz:
» V povrchovych upravach nového provozu bude vyuZit pouze sitotisk.

» Novy provoz predpoklada svedeni emisi z novych linek sitotiskovych strojii do
vyduchu V11 a z vypalovacich peci do vyduchu V12.

» Roc&ni emise byla odvozena podle stavajici vyrobni emise ze sitotisku V6 a budouciho
maximalniho objemu vyroby. Nebylo vzato v Uvahu, Ze k navySovani vyroby a tedy i
emisi bude dochazet postupné. Denni a hodinové emise byly odvozeny podle
obvyklych provoznich dob.

»  Stanoveni hmotnostniho toku emisi z myc¢ky sit prostavajici i novou vyrobu bylo pro
potfeby rozptylové studie odvozeno z méfeni 2004, kdy hmotnostni tok byl 78 g/h.

budouciho provozu povrchovych se vychéazelo
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Aktualni hmotnostni tok dosahuje hodnoty 9,4 g/h. V rozptylové studii byl provoz
myc¢ky uvazovan pro vyjadieni nejhorsiho stavu jako 24 hodinovy — nepfetrzity. Podle
soucasné vyroby jsou provozni naroky na vytizeni my¢ky dané €etnosti vymeény sit pfi
poruchach, opravach a sefizovani linek. MycCka - a tedy i nuceny vyduch, je v redlném
stavu v provozu primérné cca 21 minut denné, ve vyhledu pak cca 42 minut.

Neutralizacni stanice

NeutralizaCni stanice slouZi k upravé technologickych odpadnich vod pomoci koagulace,
flokulace, usazovani a filtrace. Denni objem upravovanych odpadnich vod je vétsi nez 50
m®/den. Zafizeni stavajici i vyhledové vyroby je tedy ve smyslu NV.352/2002 Sb., pfilohy 1,
bodu 6.11 stfednim zdrojem zneciStovani ovzdusi, a plati pro néj dodrZzovat obecné emisni
limity pro pachové latky.

Vzhledem k pouzitym technologiim Ize oCekavat Ze nebude dochazet k vyznamnému vyvinu
pachovych latek.

Ostatni stacionarni zdroje znecist ovani ovzdusi instalované v aredlu

Kromé vyjmenovanych zdroju, které jsou vétSinou pfedmétem autorizovaného méreni emisi,
jsou varedlu METALU instalovana zafizeni, ktera jsou malymi nebo stfednimi zdroji
odvétranymi do ovzdus$i haly. Jede o vétSinou o provozni el. brusky, které nejsou pfimo
uréené pro technologicky provoz — slouzi napf. k ostfeni nastroji apod.

Priprava kokil

Dalsim pomocnym provozem, ktery nebyl v pfedchozim textu uveden, a ktery ma nucené
odvétrani do vnéjSiho ovzdusi, je stfikaci kabina pro nanaseni separacnich pfipravkd na
povrch kokil. Jde o stavajici ruéni stfikaci zafizeni s malym provoznim vytizenim (do 1 hodiny
denné). Separaéni pfipravky jsou smési kiemicitanu sodného a grafitu.

Stfikaci kabina je ve smyslu NV.353/2002 Sb., v platném znéni, nevyjmenovanym zdrojem
emitujicim TZL. Zdroj nebyl zafazen do kategorie, nebot mnozZstvi emisi nebylo zatim
zméfeno.

Nova vyroba bude znamenat vytizeni zdroje cca o 30 % vice a spotfeba pfipravkl k separaci
bude celkem se stavajicim provozem cca 1300 t/rok. Ve smyslu NV.356/2002 Sb., pfilohy 1,
bod 1.1 bude nutné dodrzovat obecny emisni limit:

»  TZL: 200 mg/m®

Fugitivni emise z technologii odchazejici do ovzduSi pfirozenym a nucenym vétranim
vyrobnich prostor

Technologie, které nemaji vyduch do vnéjsiho ovzdusi a jsou odvétrany do vnitfniho ovzdusi
haly, jsou zdrojem fugitivnich emisi. Fugitivni emise se volné rozptyluji do prostoru tovarnich
hal a nasledné odchazeji do ovzdusi jejich pfirozenou pfipadné nucenou ventilaci.
Vyjadfovani hmotnostnich tokl fugitivnich emisi je nemozné nebot neodchazeji méfitelnymi
vyduchy. MnozZstvi vznikajicich fugitivnich emisi zavisi na mnoha faktorech a jeho exaktni
vyjadieni je obtizné.

Pfi vytvareni rozptylové studie jsme vychazely ze skuteCnosti Ze vnitini prostfedi hal musi
spliiovat podminky kvality ovzdu$i pracovniho prostfedi urCenych pro ochranu zdravi
zaméstnancl ve smyslu z.258/2000 Sb., o ochrané vefejného zdravi. Pokud jsou tyto
podminky splnény ve stavajicim provozu, lze olekavat Ze budu splnény i u analogické
technologie navrhované vyroby. Znecistujici latky, které odchazeji ventilaci jiz vyrazné
naredéné o vzdusinu haly, potom nebudou plsobit vyznamné zatizeni ovzdusi ve venkovnim
prostoru.

Pro modelovani imisni pfitizeni ovzdusi nebyly fugitivni emise z uvedenych dlvodu brany
v Uvahu.
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Liniové zdroje - zne€iStovani ovzdusi z dopravy

Mnozstvi emisi znecistujicich latek do ovzduSi bylo vyjadifeno pomoci emisnich faktor(,
programu MEFA v.02, ktery byl vytvofen v ramci feSeni projektu MZP CR VaV/740/3/00
autorskym kolektivem pracovnikd VSCHT Praha, ATEM a DINPROJEKT. Pouzité vypo&etni
vztahy vychazeji z dostupnych informaci a reflektuji soucasny stav znalosti o této
problematice.

Stanoveni emisi z dopravy bylo pfi zpracovani rozptylové studie [4] provedeno pro stavajici a
vyhledovy provoz na zakladé predpokladané vyvolané dopravy — viz. kapitola B.l1.4.

Tabulka 21. Emise z vyvolané dopravy — stavajiciho a vyhledového provozu, g/24hodin

Provoz CcO NO2 PM10 benzen
Stavajici provoz 133,44618 2,5508 1,5085 2,09062
Vyhledovy provoz 181,44364 4,0488 2,52476 3,21076
Prirdstek za 24 hodin 47,99746 1,498 1,01626 1,12014

B.II1.2 Voda
Odpadni vody z obdobi vystavby

V obdobi vystavby budou odpadni vody odvadény stavajici kanalizaci arealu. Budou vznikat
splaskové vody komunalniho charakteru generované navysenim provozu socialnich zafizeni,
narazové vzniklé odpadni vody z udrzby stavebni mechanizace a destové vody, které se
mohou zachytit ve stavebni jamé a mohou byt od€erpany do kanalizace.

MnoZstvi odpadnich vod z obdobi vystavby neni mozné ve stavajicim stupni pfipravy
investice vyjadfit, nebot nejsou znami zakladni parametry stavebnich <¢innosti, pocet
stavebnich délniki apod. Mnozstvi odpadnich vod vznikajicich v obdobi vystavby se
nepfedpoklada ve vyznamném mnozstvi. Kvalita vod, které mohou byt erpany ze stavebni
jamy, se neocCekava kontaminovana cizorodymi latkami nebot vtomto prostoru nejsou
evidovany staré ekologické zatéze.

Odpadni vody z obdobi provozu

Odpadni vody technologické, splaskové a destové vznikajici v arealu METAL jsou odvadény
do jednotné kanalizagni sité mésta TRMICE, ktera je dale napojena na kanalizaci mésta Usti
nad Labem zakon&enou méstskou COV — NESTEMICE, odkud vody po pregisténi odtékaji do
vodniho toku feky LABE.

Tabulka 22. Souhrnna bilance produkce splaskovych a technologickych vod

Stavajici provoz Nova vyrobni hala Vyhled.p.celkem
SLFLELCE AT m’/rok m’/rok m’/rok
Technologické vody vypousténé pres NS 7 147 2940 10 087
Technologické vody - ostatni 14 000 11 940 25940
Splaskové vody 37 428 5960 43 388
CELKEM 58 575 20 840 79 415

Dest’ova voda

Destova voda bude odvedena z nové budovanych stfeSnich ploch, komunikaci a odstavnych
ploch. Do téchto ploch je zapoc€itano i rozSifeni stavajiciho parkovisté.

Na odstavnych plochach budou osazeny vpusti SOL pro odlouceni ropnych latek. Nové
parkovisté bude vyuZivat stavajici kanalizaci a odlu¢ovace ropnych latek, jimiz je opatieno
soucasné parkovisté.

Kanalizace bude vedena od destovych svodl a dvornich vpusti do nové kanaliza¢ni pfipojky
a do stavajici jednotné kanalizace - Trmice.

ProtoZe &ast plochy pro vystavbu nové haly pfi zapadnim okraji arealu a &ast plochy pro
rozSifeni parkovisté pfi vychodni ¢asti pozemkd METAL jsou v sou¢asnosti na rostlém terénu
s pfirozenou infiltraci deStovych vod do horninového prostfedi, dojde realizaci zaméru
k navySeni odtoku deStovych vod do kanalizace.
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Bilance odtoku destovych vod z nové vytvofenych zpevnénych a zastavénych ploch pro 12-ti
minutovy navrhovy dést o intenzité 125 I/s.ha je uvedena v tabulce.

Tabulka 23. Bilance odtoku destovych vod pro intenzitu navrhového desté - navyseni

Plocha (m?) Koef. odtoku Odtkok (I/s) Odtok (m*/12 min)
Stiesni plocha budov 5490 1 68,63 49,41
Odvodnéné pojizdné plochy 2 402 1 30,03 21,62
Plocha nového parkovisté 1282 1 16,03 11,54
Celkem 9174 1 114,68 82,57

Pro odvod destové vody z novych ploch v zapadni ¢asti arealu bude zajisténa pripojka min.
DN 300.

PFi pramérném ro¢nim srazkovém uhrnu 550 mm bude ro¢ni mnozstvi destovych vod
z novych zpevnénych a zastavénych ploch cca 5 046 m®.

Splaskova voda

Splaskova voda bude odvedena ze socialnich zafizeni a administrativy do spolecné
splaskové kanalizace arealu napojené na jizni strané budovy. Odpadni vody z jidelny jsou
odvedeny pred odlucovac tukd. Vyhledovy provoz si zde nevyzada zadné Upravy.

Tabulka 24. Bilance odtoku splaskovych vod

Provoz m’/rok
Stavajici provoz 37428
Navyseni — nova v. 5960
Celkem 43 388

Kvalita splaskovych vod bude charakteristicka, bézna pro splaskové vody komunalniho
charakteru.

Technologicka voda

Technologické odpadni vody stavajiciho provozu vznikaji pfi myti obrobkd od chladici emulze
pfed vstupem do povrchovych uprav a z oplachovych laznich po povrchovych uUpravach
cinovanim a anodaci. Systém mycich a oplachovych lazni je nékolikastupriovy — lazné
vybavené demineralozovanou vodou a mycim prostfedkem pro myti ultrazvukem jsou
prato¢né a po umyti jednoho vyrobniho cyklu odtékaji do technologické kanalizace a
neutralizacni stanice (NS), lazné slouzici pro nasledné oplachy od Cisticiho prostfedku
respektive od zbytk(l galvaniza¢niho prostfedku jsou vybaveny béznou vodou z vodovodniho
fadu a jejich napln je do NS vypousténa periodicky s periodou pfiblizné 7 az 14 dnu.

Dale z provozu vystupuji vody z demineralizace vod metodou REVERZNi OSMOZY, které
jsou do kanalizace odvedeny pfimo. Tyto vody se vyznacuji zvySenym obsahem RAS.
Reverzni osméza je moderni metoda na pfipravu demineralizované vody, které spociva
v oddéleni necistot a minerall ze vstupni vody pfechodem molekul vody pfes polopropustnou
membranu za pomoci tlaku (energetického zdroje), kdy na jedné strané membrany zlstava
koncentrovany roztok a na druhé strané zustava Cistd voda zbavena rozpusténych a
nerozpusténych latek. Demineralizované vody se po projiti vyrobni technologii opét spoji se
svymi odlou¢enymi mineralnimi latkami (s vystupnim koncentrovanym roztokem z membrany)
v kanalizaci ¢imz je koncentrace RAS opét na pavodni Urovni. Zafizeni tedy nema vyznamny
vliv na kvalitu vody. K regeneraci membrany filtru se pouziva v malém mnozstvi sil, ktera se
v objemu vSech odpadnich vod vyznamné neprojevi.

Noveé vyrobni linky nebudou obsahovat technologii cinovani, budou tedy vznikat pouze vody
z myti obrobkd od chladici emulze pouzivané pfi obrabéni. Budou vznikat demineralizované
pruto¢né a periodicky vypousténé vody z oplachovych laznich s pfimési tenzidu a se zbytky
chladici emulze na bazi ropnych latek. Technologické vody z myti budou do kanalizace
odvedeny pfes NS, ktera pfed zahajenim nové vyroby bude zrekonstruovana — bude
upravena jeji technologie a zvétSeny retenéni schopnosti — viz. pfiloha ¢.A7. V nové vyrobni
hale budou dale vznikat vody ze skrapéni vzduSiny pfi apretaci odlitkd. Zafizeni bude pevné
Castice hliniku filtrovat a voda bude vypousténa pfimo do kanalizace.
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Trvalé chladici naplné pro chlazeni kokil a odlitkd, jejichz voda se ztraci vyparem a je trvale
doplfiovana, a vody pouZzivané pro pfipravu chladicich emulzi pro obrabéni, které se likviduji
jako odpad externi firmou, nejsou v této bilanci uvedeny.

DalSimi odpadnimi vodami odvadénymi do kanalizace jsou vody z myti a udrzby objektu, tyto
vody se vypoustéji(vylévaji) do kanalizace jednorazové — pres stavajici ORL.

Tabulka 25. Bilance technologickych vod vypous$ténych do kanalizace pfes neutraliza¢ni stanici

Provoz Prito¢né vody Periodicky vypousténé vody Ro¢ni celkem
m’/hod m’/rok m’/perioda Per. dny m’/rok m’/rok

Linka ¢. 401 — myti 0,05 300 1,4 14 35 335
OFA 0,55 3300 6,88 7 344 3 644
Linka ¢. 408 — myti 0,2 1200 6,5 60 38 1238
Manuélni linka 0,1 600 2,2 7 110 710
Linka ¢.3 0,2 1200 0,8 14 20 1220
Stavajici provoz 1,1 6 600 - - 547 7147
Myti — nova hala 0,3 2 520 8,4 7 420 2940
Vyhledovy provoz 14 9120 - - 967 10 087

Tabulka 26. Bilance technologickych vod vypoustenych do kanalizace mimo NS

Polozka | Ro¢ni objem (m*/rok)
Stavajici provoz
Vystupni voda z ptipravy demivody 1350
Myti objektti 12 650
Provoz v nové vyrobni hale

Vystupni voda z ptipravy demivody 1290
Myti objektti 10 650

CELKEM 25940

Kvalita odpadnich vod

Technologické vody vypousténé ze stavajicich provozli — zoplachl po cinovani jsou
zasaditého charakteru. Vody s obsahem organickych zbytkd chladicich emulzi z oplacht
pfed povrchovymi Upravami cinovanim a sitotiskem budou ¢&istény s cilem snizeni koncentraci
NEL - flokulaci, koagulaci, usazovanim a filtrovanim.

Navrhovany provoz bude produkovat pouze vody z oplachu pfed povrchovymi Upravami
sitotiskem - to je se zvySenym obsahem organickych latek (NEL). Kvalita vystupnich
odpadnich vod je stanovena rozhodnutim vodopravniho ufadu — Okresniho Gfadu Usti nad
Labem, referatem zivotniho prostfedi [21]. Od zacatku roku 2006 rozhodnuti pozbylo
platnosti, aktualni povoleni bude mozné vydat az po schvaleni nového provozniho fadu
kanalizace TRMICE, ktery je podle vyjadfeni spravce kanalizace SCVAK viz. pfiloha 6.A8 ve
fazi schvalovani navrhu.

Studie na rekonstrukci NS viz. pfiloha ¢.A7 byla pfedbézné zpracovana tak, aby vystupni
vody z NS vyhledového provozu splfiovaly limitni ukazatele navrhovaného provozniho fadu
kanalizace.
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Tabulka 27. Limity odpadnich vod vypousténych verejné kanalizace

Ukazatel Limit podle Limit podle
Rozhodnuti OKU [21] | Navrhu kanalizaé¢niho ¥.
Mnozstvi 100 m’/den, -
30 000 m’/rok
pH 6-9 6-9
CHSK 300 mg/1 -
BSKS5 35 mg/l -
NL 100 mg/1 300 mg/1
RAS 300 mg/1 1000 mg/1
sirany 200 mg/1 200 mg/1
fluoridy 2,4 mg/l 2,4 mg/l
N-NO; 5 mg/l 5 mg/l
NEL 3 mg/l 4 mg/l
Tenzidy 5 mg/l 5,0 mg/l
P celk. 7 mg/l 15 mg/l
Al 2 mg/l 100 mg/1
Cu 0,1 mg/l 0,1 mg/l
Zn 1,0 mg/1 1,0 mg/1
Ni 0,1 mg/l -
Pb 0,1 mg/l -
Sn 0,2 mg/l 7,0 mg/1

Materidlové bilance navrhu rekonstrukce NS i zaru€ené koncentrace sledovanych latek jsou
uvedeny ve studii viz. pfiloha ¢.A7.

Konecny navrh rekonstrukce neutralizaéni stanice bude upraven na zakladé vydaného
nového provozniho fadu kanalizace a nového povoleni vypousténi odpadnich vod od
vodopravniho ufadu.

B.IIL3. Odpady

Odpady jsou ¢lenény na pFedpokladanou produkci v dobé vystavby a produkci v dobé
provozu. Druhy odpadu (podle Katalogu odpadu, v. 381/2001 Sb., v platném znéni), v€etné
pfedpokladaného zpusobu nakladani s nimi uvadéji tabulky uvnitf kapitoly. Nakladani
s odpady, evidence a dalSi povinnosti se budou fidit zakonem 185/2001 Sb., v platném
znéni“o odpadech® a provadécimi pfedpisy, zejména vyhlaSskou 383/2001 Sb. ,o
podrobnostech nakladani s odpady” v platném znéni, a v.294/2005 Sb. Také bude dodrzena
méstska obecné zavazna vyhlaska ,0 odpadech® &€.82/2001, v platném znéni, kterou je
stanoven systém shromazdovani, sbéru, pFepravy, tfidéni, vyuzivani a odstranovani
komunalnich odpadi vznikajicich na tizemi Usti nad Labem a systém nakladani se stavebnim
odpadem. Vyrobce je také povinen dodrzovat zakon o obalech 477/2001 Sb., v platném znéni
a jeho provadéci predpisy.

Odpady z obdobi vystavby

Bé&hem samotné stavby pfi konkrétnich stavebnich &innostech vzniknou v malém mnozZstvi
stavebni odpady klasického sloZeni - zbytky surovin a pomocného materialu, demoliéni
sutiny a vykopek zemin jejichz dalSi pouziti se pfedpoklada na pozemcich investora pfipadné
na sousednim pozemku arealu PIERBURG pfiblizné ve vyrovnané bilanci. Objem materialu
z vykopu stavebni jamy bude cca 22 600 m*, objem demoli¢nich sutin nebyl v této fazi
pFipravy investice zatim vyjadien. Jestlize po provedeni HTU zbude material, bude odvezen
mimo pozemky investora, pravdépodobné na nékterou z vhodnych skladek nebo na jinou
stavbu. Demoli¢ni materialy a zeminy, které nebudou splfiovat podminky uloZeni materialu na
povrchu terénu ve smyslu v.294/2005 Sb., budou uloZzeny na odpovidajici skladce
s pfislusnym stupném technického zabezpeceni. Vyskyt vyznamného mnozstvi material(
kontaminovanych nebezpeCnymi latkami ve stavebnich sutich a vzeminach se
nepfedpoklada, na pozemcich nejsou evidovany staré ekologické zatéZe. Stavebni suté
kontaminované ropnymi latkami pravdépodobné vzniknou pfi demolicich stavajicich skladu
oleji, hoflavin a tfisek, pfi odstranéni podlah, jejichz horni vrstva bude pravdépodobné
obsahovat zbytky ukladanych latek.
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Vyskyt starych ekologickych zatézi nebyl béhem geologického prizkumu [7] na pozemcich
Investora objeven.

Nakladani s odpady pro obdobi vystavby

Veskery odpad vznikly pfi stavbé se bude ftfidit podle sloZzek vhodnych k dalSimu vyuZiti
odpadu jako suroviny a podle moznosti vyskytu odpadl s obsahem nebezpeénych latek.

>

Stavebni odpad bude ukladan do rozmérové vhodnych kontejnerl spolecnosti
opravnéné k nakladani s odpady, pfipadné do kontejnertl dodavatele stavby, nebo se
bude pfimo nakladat a vyvazet z mista vzniku k vyuZiti provozovateli zafizeni na
upravu stavebniho odpadu nebo k odstranéni v odpovidajicich zafizenich.

Plvodce stavebniho odpadu a fyzicka osoba, ktera bude provadét stavebni prace
bude mit povinnost tento odpad tfidit a nabidnout k vyuziti provozovateli zafizeni na
Upravu stavebniho odpadu

Odpad bude tfidén podle nasledujicich poloZzek

— Smésny stavebni odpad uréeny k recyklaci a pouziti k HTU
e Dbeton, cihly, keramické vyrobky
e Zivice
e ornice, zemina, kameny

— Smeésny stavebni odpad z obsahem nebezpeénych latek k odvezeni na skladku —
dekontaminaci

e beton, cihly, keramické vyrobky pfipadné znecisténé nebezpelnymi latkami
e zemina s obsahem nebezpeénych latek
— Jiné stavebni odpady (obaly a demoli¢ni odpady)

e kovy
e sklo

o plasty
e papir
e dfevo

e nebezpecny odpad: (napf. kabely, zafivky, el.zafizeni, odpadni obaly

z barev a pouzitych chemickych latek (plastove, kovové, papirové, sklenéné)

Stavebni odpad, ktery nebude pfimo odvazen, bude ukladan v misté stavby do

velkoobjemovych kontejner( zajisténych proti Uniku odpadu a pfipadnému znegisténi
odpadu

Pfepravni prostfedky uréené k odvazeni odpadu budou zcela zakryty plachtou, tak aby
nedochazelo k unikani odpadu do okolniho prostfedi

Pokud by v pribéhu prepravy doslo k uniku stavebniho odpadu, bude znecisténi
neprodlené odstranéno
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Piedpokladand produkce odpadit pro obdobi vystavby
Tabulka 28. Prehled sloZzeni pfedpokladané produkce odpadi v obdobi vystavby

Kéd | Druh odpadu | Kategorie
Odpadni obaly
1501 01 |Papirové a lepenkové obaly ostatni
1501 02 |Plastové obaly ostatni
1501 03 |Dfevéné obaly ostatni
1501 04 |Kovové obaly ostatni
1501 06 |Smésné obaly ostatni
15 01 10 |Obaly obsahujici zbytky nebezpecnych latek nebo obaly témito latkami znecisténé nebezpecny
Stavebni a demoli¢ni odpady
08 01 11 |Odpadni barvy a laky obsahujici organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpecné latky nebezpecny
14 06 03 |Jina rozpoustédla a smési rozpoustédel nebezpecny
1701 01 |Beton ostatni
17 01 02 |Cihly ostatni
17 01 03 |Tasky a keramické vyrobky ostatni
Smési nebo oddélené frakce betonu, cihel, tasek a keramickych vyrobkt obsahujici “ v
1701 06 « 1z nebezpecny
nebezpecné latky
Smeési nebo oddélené frakce betonu, cihel, taSek a keramickych vyrobkl neuvedené .
1701 07 . ostatni
pod kédem 17 01 06
1702 01 |Dfevo ostatni
17 02 02 |Sklo ostatni
17 02 03 |Plasty ostatni
17 02 04 Skl(v)fvplas'ty a dfevo obsahujici nebezpecné latky nebo nebezpeénymi latkami nebezpeeny
znecisténe
17 03 02 |Asfaltové smési neuvedené pod Cislem 17 03 01 ostatni
17 04 05 |Zelezo a ocel ostatni
17 04 07 |Smésné kovy ostatni
17 04 10 |Kabely obsahujici ropné latky, uhelny dehet a jiné nebezpecné latky nebezpecny
17 04 11 |Kabely neuvedené pod 17 04 10 ostatni
17 05 03 |Zemina a kameni obsahujici nebezpecné latky nebezpecny
17 05 04 |Zemina a kameni neuvedené pod ¢islem 17 05 03* ostatni
17 06 01 |Izolacni material s obsahem azbestu nebezpecny
17 06 03 |Jiné izolacni materidly, které jsou nebo obsahuji nebezpecné latky nebezpecny
17 06 04 |Izolacni materialy neuvedené pod ¢isly 17 06 01 a 17 06 03 ostatni
17 06 05 |Stavebni materialy obsahujici azbest nebezpecny
17 08 02 |Stavebni materialy na bazi sadry neuvedené pod kédem 17 08 01 ostatni
17 09 03 Jiné stq\fe!ani a demvoli’énri odpady (v¢etné smésnych stavebnich a demoli¢nich odpadi) nebezpeeny
obsahujici nebezpecné latky
17 09 04 Sgnésné stavebni a demoli¢ni odpady neuvedené pod Cisly 17 09 01, 17 09 02 a 17 09 ostatn
Komunalni odpad
20 02 01 |Biologicky rozlozitelny odpad ostatni
20 03 01 |Smésny komunalni odpad ostatni
20 03 03 |Uli¢ni smetky ostatni
20 03 07 |Objemny odpad ostatni
Odpady z provozu
Nakladani s odpady

Nakladani s odpady v provozu nové haly bude pfimo navazovat na zpusoby nakladani
s odpady stanovenymi pro stavajici vyrobu. Systém nakladani s odpady podle mist vzniku,
nasledné likvidace, eliminace moznosti Uniki odpadl do zZivotniho prostfedi, dodrzovani
platnych legislativnich predpisu, aktualizace provoznich Fadl, stanoveni odpovédnosti,
environmentalni motivace zaméstnancu, apod. je podrobné feSen managementem fizeni
environmentu ve smyslu normy ISO 14 001, podle niz je stavajici vyroba certifikovana.
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Pfi provozu vznikaji odpadni obaly, zbytky provoznich latek, zbytky surovin, odpady
z tepelnych procest — taveni hliniku, odpady z povrchovych uprav kovl, odpady z obrabéni
kovul apod.

Kromé odpadu z obrabéni a apretace odlitkl, které se dale vyuZzivaji jako surovina, jsou
veskeré odpady pfedavany k nakladani jiné opravnéné osobé.

Odpady z apretace odlitkll — vtoky a nalitky , jsou pfetavovany zpét v tavicich pecich na Al
slitinu. Odpady z obrabéni — Al Spony, jsou prodavany jinym zpracovatellm hliniku jako
druhotna surovina.

Navrhovany provoz bude oproti stavajicimu provozu vybaven zafizenim na odlouceni zbytkl
chladici emulze z Al Spon, které bude CasteCné slouzit i pro stavajici provoz. Doprava $pon
mezi skladem a prostorem provozniho skladovani provadéna pomoci ocelovych kontejnert a
VZV. Novy provoz uvazuje pfepravu Spon v uzavieném potrubi pomoci stlaéeného vzduchu,
nebo pomoci VZV.

Zakladni povinnosti pfi nakladani s odpady

odpady jsou zafazovany podle druh( a kategorii stanovenych v katalogu odpadi

— je zajistovano prednostni vyuziti odpadl pred jejich odstranéni

— odpady, které spoleénost nemuze vyuzit pfevadi do vlastnictvi pouze osobé
opravnéné K jejich prevzeti

— odpady jsou shromazdovany a skladovany podle jednotlivych druht a kategorii

— je zajistovano spravné ulozeni a oznacovani odpadi

— odpady jsou zabezpe€ovany pfed nezadoucim znehodnocenim, odcizenim nebo
unikem ohroZzujicim Zivotni prostfedi

— jsou ovéfovany nebezpecné vlastnosti odpadu

— je vedena evidence odpadu v rozsahu stanoveném zakonem

— pro nakladani s nebezpecnymi odpady je zajiStén souhlas Krajskeho uradu
Usteckého kraje

— je stanoven odpadovy hospodaF

Nakladani s odpady na jednotlivych pracovistich

Na pracovistich se vzniklé odpady ukladaji do uréenych shromazdovacich prostiedkd (SP)
dle druhu odpadu. Po jejich napIinéni se SP pfesunou do jednotlivych sklad( odpad, kde jsou
uloZeny do okamziku odvozu opravnénou osobou k odstranéni &i likvidaci odpadu

Kazdy zaméstnanec je povinen pfi své pracovni ¢innosti a v rozsahu svych kompetenci
pfedchazet vzniku odpadl a omezovat jejich mnozstvi, zvlasté pak omezovat vznik odpadu
nevyuzitelnych a nebezpecnych.

.Pro jednotlivé nebezpecné odpady jsou vypracovany ILNO (identifikaéni listy nebezpeénych
odpad(l) a dale jsou pro vznikajici odpady vypracovany pracovni pokyny, které obsahuiji
pokyny pro béZnou manipulaci i pro pfipad havarijni situace.

Nakladani s odpady ve skladu nebezpeénych odpadu

Sklad nebezpecnych odpadu slouzi k pfechodnému shromazdovani nebezpecnych odpadi
ve SP. Odvoz ke zneSkodnéni odpadl uloZzenych v tomto skladu se zajiStuje opravnénou
osobou.

Produkce a mnoZstvi odpadii 7 provozu
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Tabulka 29. Bilance odpadu ze stavajiciho provozu a novych vyrobnich linek
St.
Provoz | Kod Druh odpadu k| provoz lzlt'/:loal:;‘
(t/rok)
PU | 060102 | kyselina chlorovodikova N 3,7
AN 060106 | jiné kyseliny N 22,17
PUS | 080111 | odpadni barvy a laky obsahujici organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpeéné latky | N 2,63
PUSN | 080111 | odpadni barvy a laky obsahujici organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpetné latky | N 0,86
TA 100309 | ¢erné stéry z druhého taveni N 126,76
TA, SL | 100399 | odpady jinak blize neuréené - primyslové smetky N 25,64
SLN 100399 | odpady jinak blize neuréené - prumyslové smetky N 8,55
PU 110106 | kyseliny blize nespecifikované - bonderiza¢ni lazen N 1,00
PU 110107 | alkalie blize nespecifikovana - cinovaci lazen N 5,00
HR 120103 | piliny a tfisky nezeleznych kovi O| 311,00
OP 120103 | piliny a tfisky nezeleznych kovi O] 622,00
OPN | 120103 | piliny a tfisky nezeleznych kovi 0 205,30
KOMP | 120302 | odpady z odmastovani vodni parou N 172,40
SL 120302 | odpady z odmast'ovani vodni parou N 1,00
SL 120302 | odpady z odmastovani vodni parou N 0,50
HR 130208 | jiné motorove¢, prevodové nebo mazaci oleje N 0,60
OP 130208 | jiné motorové¢, prevodové nebo mazaci oleje N 5,50
NH 130208 | jiné motorové, pfevodové nebo mazaci oleje N 1,80
SL 130501 | pevny podil z lapakii pisku a odlucovaci oleje N 0,20
SLN | 130501 | pevny podil z lapaki pisku a odlu¢ovacu oleje N 0,20
HR 130802 | jiné emulze N 33,00
OoP 130802 | jiné emulze N 65,90
NH 130802 | jiné emulze N 22,00
PP 140603 | jina rozpoustédla a smési rozpoustédel N 0,47
SH 150101 | papirové nebo lepenkové obaly O 10,19
NH 150101 | papirové nebo lepenkové obaly O 1,70
SM 150101 | papirové nebo lepenkové obaly O 1,20
SL 150101 | papirové nebo lepenkové obaly 0 1,30
OP 150101 | papirové nebo lepenkové obaly O 2,09
SLN | 150101 | papirové nebo lepenkové obaly (6] 0,60
NH 150101 | papirové nebo lepenkové obaly O 1,00
TA 150102 | plastové obaly O 0,11
SL 150102 | plastové obaly 0 3,28
SLN 150102 | plastové obaly O 1,10
OP 150102 | plastové obaly 0 3,28
NH 150102 | plastové obaly 0 1,10
PP 150102 | plastové obaly 0 0,55
SM 150102 | plastové obaly 0 3,00
AD 150102 | plastové obaly 0 1,53
ADM | 150102 | plastové obaly 0 0,24
TA 150106 | smésné obaly (6] 3,25
SL 150106 | smésné obaly O 6,51
SLN 150106 | smésné obaly O 2,10
PU 150110 | obaly obsahujici zbytky nebezpeénych latek nebo obaly témito latkami znedi§téné | N 1,98
PUN | 150110 | obaly obsahujici zbytky nebezpeénych litek nebo obaly témito latkami znegisténé | N 0,65
OP 150110 | obaly obsahujici zbytky nebezpecnych latek nebo obaly témito latkami znecisténé | N 2,98
NH 150110 | obaly obsahujici zbytky nebezpecnych latek nebo obaly témito latkami znecisténé | N 1,00
PP 150110 | obaly obsahujici zbytky nebezpeénych latek nebo obaly témito latkami zne€isténé | N 0,55
absorp¢ni €inidla, filtraéni materialy, Cistici tkaniny a ochranné odévy témito 1.62
TA 150202 | latkami znecisténé N ’
absorpéni €inidla, filtraéni materidly, Cistici tkaniny a ochranné odévy témito 304
SL 150202 | latkami znecisténé N i
absorp¢ni €inidla, filtracni materialy, Cistici tkaniny a ochranné odévy témito 1.62
HR 150202 | latkami zneéisténé N >
absorp¢ni ¢inidla, filtraéni materialy, Cistici tkaniny a ochranné odévy témito 9.72
or 150202 | latkami znecisténé N ’
absorpéni €inidla, filtraéni materidly, Cistici tkaniny a ochranné odévy témito 3.20
NH 150202 | latkami znecisténé N ’
SL 160117 | zelezné kovy (0] 18,78
OoP 160117 | zelezné kovy O 18,79
vyfazena zafizeni obsahujici nebezpeéné soucasti neuvedené pod ¢isly 160209 az 0.35
- 160213 | 160212 N ’
- 160214 | vytazend zafizeni neuvedend pod ¢isly 160209 az 160213 0 2,57
PU 160507 | vyfazené anorganické chemikalie, které jsou nebo obsahuji nebezpecné latky N 0,45
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St N. hala
Provoz | Kod Druh odpadu k| provoz ( t./rok)
(t/rok)
PUN | 160507 | vyfazené anorganické chemikalie, které jsou nebo obsahuji nebezpecné latky N 0,15
PP 160601 | olovény akumulator N 0,49
vyzdivky na bazi uhliku a Zaruvzdorné materialy z metalurgickych procest 1571
TA 161101 | obsahujici nebezpecné latky (kelimky) N ’
vyzdivky na bazi uhliku a zaruvzdorné materialy z metalurgickych procest 4713
SL 161101 | obsahujici nebezpecné latky (kelimky) N ’
vyzdivky na bazi uhliku a zdruvzdorné materialy z metalurgickych procesi 23.60
SLN | 161101 | obsahujici nebezpecné latky (kelimky) N >
TA 170201 | dievo (0] 1,95
SL 170201 | df ) 2,93
SLN 170201 | dfevo 0] 1,50
OoP 170201 | dievo 0] 2,92
OP 170201 | dievo 0] 0,90
OP 170201 | dievo N 2,86
TA 170402 | hlinik - bloky [0) 21,04
SL 170402 | hlinik - kapance (0] 106,92
SLN 170402 | hlinik - kapance (0] 35,30
TA 170405 | zelezo a ocel - pietavené krouzky (0] 51,92
- 170405 | zelezo a ocel O 61,56
- 170411 | kabely neuvedené pod 170410 (6] 0,75
Ji 190809 | smés oleju a tukil z odlu¢ovact tukli obsahujici pouze jedné oleje a jedlé tuky 0 2,00
kaly z jinych zpuisobu ¢isténi primyslovych odpadnich vod obsahujici nebezpecné 6.44
NS 190813 | latky N ’
kaly z jinych zpuisobt ¢isténi primyslovych odpadnich vod obsahujici nebezpecné 290
NSN | 190813 | latky N ’
kaly z jinych zptisobti ¢isténi pramyslovych odpadnich vod obsahujici nebezpecné 20.60
ORL 190813 | latky N i
kaly z jinych zpuisobt ¢isténi primyslovych odpadnich vod obsahujici nebezpecné 15.00
ORLN | 190813 | latky N ’
- 200101 | papir nebo lepenka o 71,28
JI ]200102 | sklo O] 2808
- 200121 | zafivky a jiny odpad obsahujici rtut’ N 0,37
NH 200121 | zafivky a jiny odpad obsahujici rtut’ N 0,20
- 201023 | vyfazena zafizeni obsahujici chlorofluorovodiky o 0,06
- 200301 | smésny komunalni odpad O| 380,16
NH 200301 | smésny komunalni odpad 0 61,00
Celkem 2193,52 521,31
SUMA 2714,83
Legenda k tabulce:
PP Pomocné provozy PUS Povrchové Gpravy — sitotisk
SH Stavajici hala PUSN  Povrchové tipravy — sitotisk novy
SM Sklad materialt AN Anodace
AD Administrativa — stavajiici TA Tavirna
ADM  Administrativa — nova SL Slévarna
PU Povrchové upravy SLN  Slévarna-nové vyrobni linky
PUN  Povrchové pravy — nové HR Hrubovna
- neuvedeno OP Opracovna
Ji Jidelna OPN  Opracovna — noveé vyrobni linky
NS Neutralizacni stanice KOMP Kompresorovna
NSN  Neutraliza¢ni stanice — po upravé SL Slévarna
ORL  Odlucovac ropnych latek NH Nova vyrobni hala
ORLN Odlucovac ropnych latek novy
K Kategorie odpadu (O — ostatni, N-nebezpecny)

Odpady z odstranéni stavby

Horizont odstranéni stavby neni v sou¢asnosti znam.

Pfedpoklada se podobné sloZeni odpad( jako pfi realizaci stavby: Zivice, zemina, kameny,
smés betonu, kovy, dfevo, plasty, sklo, strojni a el.zafizeni apod.

V obdobi odstranéni stavby se bude nakladani se stavebnimi

odpady fidit platnou

legislativou, ktera v sou€asnosti neni znama. Pokud zuUstane v platnosti stavajici legislativa,
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budou pro obdobi odstranéni stavby platit obdobna pravidla jako pro obdobi vystavby, viz.
kapitola vySe.

B.I11.4. Hluk a vibrace, radioaktivni zafeni, el.magnetické vinéni
Hluk

Pro ovéfeni akustickych vystupl do vnéjsiho prostfedi byla zpracovana akusticka studie viz.
pfiloha ¢.A3. Podkladem pro akustické modelovani byla studie intenzit vyvolané dopravy viz.
pfiloha ¢.A1.

V této kapitole je feSen pouze hluk z obdobi provozu stavby. Pro obdobi vystavby se
nepfedpokladaji specialni akustické poZadavky vzhledem k umisténi stavby mezi télesa
zeleznicnich trati, v blizkosti frekventované dalnice a zcela mimo kontakt s obytnym tuzemim.

Staciondrni zdroje hluku

Jako stavajici bodové stacionarni zdroje hluku plsobi zafizeni umisténa ve venkovnim
prostoru — pfevazné vydechy nucenych odtahd vzdusSiny se zafizeni umisténych uvnitf hal.
Jako ploSny zdroj hluku pUsobi pohyb vnitroarealové dopravy po komunikacich uvnitf arealu
METALU.

Hluk ze samotnych vyrobnich linek umisténych ve vnitfnim prostoru je utlumen plastém
vyrobni haly. Do vnéjSiho prostfedi mize pronikat otevienymi vjezdnimi vraty, dvefmi, nebo
okny.

Pro akustické modelovani byly zméfeny akusticky vyznamné zdroje hluku.

Tabulka 30. Stavajici stacionarni zdroje hluku - méreni

fgrr(;jcé Latizent [dlé?equ)] [@fﬁ'(“;")] [(fﬁ?:)]
1 Cipres filtr (V1,V2) 77.6 78.3 76.8
2 Udrz. pec — vydech (V3) 64.2 66.1 63.0
3 Klima kanc. — vydech 61.2 62.6 59.8
4 Otevieny svétlik — sklad 60.2 61.2 59.4
5 Chladi¢ mezi halami (pii V4) 67.9 71.7 65.6
6 Rozbrus. pila — vydech (V5) 69.0 70.2 67.1
7 Pripravna kokil — vydech 74.1 75.0 73.4
8 Trafostanice — chlazeni strojovny 75.7 79.0 74.9

Stacionarni zdroje hluku, které vzniknou v souvislosti s provozem nové vyrobni haly, jsou se
stavajicimi zdroji analogické. Budou jimi nové vyduchy od udrZzovacich peci slévarny opatfené
filtracnim zafizenim, vyduchy od odtah( sitotisku, odtahtl od vypalovacich peci a vyduchy a
sani zafizeni vétrani a klimatizace. Umisténich stacionarnich zdroji hluku nové vyrobni haly
véetné uvedeni jejich vykonu je vyznaéeno v koordinacni situaci viz. pfiloha ¢.B3.

Liniové zdroje hluku

Liniovymi zdroji hluku budou vyvolané dopravni pohyby. Areal firmy METAL bude v dobé, kdy
budou uvedeny nové linky do provozu, jiZ dopravné napojen na D8 a silni¢ni sit pfes novou
obsluznou komunikaci.Rozptyl dopravy z arealu do proudu ostatni dopravy byl proveden
spolecnosti CITYPLAN viz. priloha ¢.A1, ihrny generovanych dopravnich pohybu viz. kapitola
B.Il.4. Vytvofeny dopravni model zahrnuje zmény smérovani dopravy po siti vefejnych
komunikaci zplsobené zprovoznénim dalnice D8. Dale je do akustické studie zadan pojezd
vozidel v arealu zavodu METAL, pfiCemz se jedna o vysokozdvizné voziky a jina manipulaéni
a servisni vozidla.

Dopravni trasa nakladni dopravy povede pfedevSim odboCenim doprava na novy Trmicky
pfivadé¢ D8. Nova dalnice bude v provozu jiz v roce 2007, tedy pfed zprovoznénim nové
vyrobni haly. Doprava zaméstnancu se rozptyli do obou smér( v poméru podle studie fy.
CITYPLAN.
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Vibrace

Stavajici ani vyhledova vyroba METALU neni vici vnéjSimu prostfedi zdrojem vibraci.
Radioaktivni zareni

Provoz METALU neni zdrojem radioaktivniho zafeni.

Rentgenové zafiCe pouzivané pfi kontrole vyrobk({ nemaji vyznamné vystupy ani do prostoru
haly kde jsou soucasti technologie.

El.magnetické vinéni
Provoz METALU neni vyznamnym zdrojem el.magnetického vinéni.
B.IILS. Rizika havarii a havarijnich stavii vzhledem k navrZenému pouZiti latek a technologii

Vyhledova vyroba instalovana do nové vyrobni haly bude analogickou kopii stavajicich
vyrobnich linek 401. a 408. a stavajiciho zafizeni na gravitacni liti hlinikové slitiny do
ocelovych délenych forem.

Stavajici vyroba ma mozné scénare vzniku havarijnich stav(i, nasledna preventivni opatfeni a
opatfeni pro feSeni pfipadnych nestandardnich stavll detailné feSena v provoznich fadech a
technologickych postupech podle jednotlivych konkrétnich skladli, zafizeni a prostor.
Provozni pfedpisy a havarijni plany jsou soucasti systému fizeni environmentu
certifikovaného podle normy ISO 14 001. Vyhledova vyroba bude do tohoto systému
zaClenéna. Aby mohla byt certifikovana bude muset plnit platné legislativni poZzadavky na
ochranu zivotniho prostfedi a pozadavky vyplyvajici pfimo z normy ISO 14 001. Jednotlivé
konkrétni provozni pfedpisy a havarijni plany budou vytvofeny aZz na zakladé skuteCné
provedené vystavby a instalace konkrétnich zafizeni.

Definované nestandardni a havarijni stavy s dopadem na kvalitu ovzdu$i nenabyvaji
s ohledem na pouzité technologie vyznamnych rizik se zavaznymi dopady na Zivotni prostredi
a vefejné zdravi — nezakladaji vzniku ekologické ujmy a trvalého poskozeni Zivotniho
prostiedi.

Pfi havarijnich stavech s dopadem do horninového prostfedi mohou vzniknout trvalé
ekologické zatéze vyzadujici sanacni zasah, riziko ohrozeni vodnich zdroji vzhledem
k umisténi arealu neni vyznamné. Unik do povrchovych vod a do kanalizace je potencialné
rizikovéjsi nez predchozi, jeho rizika je vS8ak mozné ucinné eliminovat v systému kanalizace —
v odlu¢ovacich ropnych latek nebo v neutralizaéni stanici a pfipadné je mozné jej zachytit na
méstské COV v Nesté&micich.

V nasledujicim textu je uveden stru¢ny pfehled moznych nestandardnich a havarijnich stavu
vyplyvajici z provozovanych c&innosti a technologii v nové vyrobni hale. Podkladem pro
definice havarijnich stav( byla pfiru¢ka Fizeni environmentu (EMS) pro sou€asnou vyrobu [2].

Havarijni a nestandardni stavy s dopadem na kvalitu ovzdusSi pro novou vyrobni halu
»  Slévarna - liti, udrzovani a rafinace Al slitiny

— Necénnost filtracniho zafizeni na odlouceni vzdusSiny vlivem poruchy zafizeni na
filtrovani. (poskozeni filtracni viozky)

— Uik chléru a dusiku do prostoru haly se zafizeni na rafinaci —- FDU FOSECO. Oba
plyny jsou vS8ak v zafizeni ulozeny v malych provoznich mnozstvich,
v typizovanych ocelovych lahvich.

»  Apretace odlitku

— nejsou definovany
»  Tepelné zpracovani

— nejsou definovany
»  Obrabéni

— nejsou definovany
»  Povrchové upravy
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— vzhledem Kk pouzivani malych provoznich mnozZstvi barev a organickych
rozpoustédel nejsou definovany. Technologie nezaklada pfi¢inu vzniku
nestandardnich stav(i do ovzdusi.

»  Kontrola, baleni a expedice
— nejsou definovany
»  Skladovani a manipulace s provoznimi latkami a odpady

— latky jsou skladovany v originalnich obalech v odpovidajicich skladech, kde
dochazi pouze k jejich rozdélovani do menSich baleni

— skladovani a manipulace s latkami nezaklada pfiCiny v ohrozeni ovzdusi

Havarijni a nestandardni stavy s dopadem na kvalitu vod a horninového prostredi pro
novou vyrobni halu

»  Slévarna - liti, udrzovani a rafinace Al slitiny
— nejsou definovany
»  Apretace odlitku
— nejsou definovany
»  Tepelné zpracovani
— nejsou definovany
»  Obrabéni
— unik chladici emulze do kanalizace, k uniku mize dojit ™
e rozlitim provozni nadoby

e mechanickym poskozenim zasobniku na chladici emulsi jeji rozliv po plose
haly a unik do kanalizace

»  Povrchové upravy
— unik organickych rozpoustédel do kanalizace, k Uniku maze dojit ™
e rozlitim provozni nadoby
e mechanickym poskozenim zasobniku rozpoustédla ve stavajici mycce sit
»  Kontrola, baleni a expedice
— nejsou definovany
»  Skladovani a manipulace s provoznimi latkami a odpady
— Pfi manipulaci s latkami ohrozujicimi kvalitu vod — oleje, barvy, rozpoustédla,
chladici emulze, mulze dojit kjejich rozlivu po manipulaénich plochach a
vnitroarealovych komunikacich, latky mohou nasledné uniknout do destové
kanalizace nebo do horninového prostfedi, v mistech kde deStové vody vlivem
nerovnosti povrchu komunikace mohou odtékat do nezpevnénych ploch.

V kanalizaci (ORL, NS) je mozné unikle latky efektivné zachytit. Uniky je mozné
zachytit a zneSkodnit i na méstské COV v Nestémicich.

— Latky jsou skladovany v originalnich obalech v odpovidajicich skladech, kde
dochazi pouze kjejich rozdélovani do menSich baleni. Provozni uUkapy jsou
feSeny umistovanim skladovych nadob do zachytnych jimek. Podlahy skladl jsou
opatifeny ochrannymi izolaénimi natéry. Riziko uniku téchto latek pfipada v uvahu
v pfipadé nespravné manipulace a pfi souCasné porude zafizeni uréeného na
jejich zachyceni a pfi poruSeni izola¢ni vrstvy povrchu podlahy — prasklinou.

»  Havarijni stavy spojené s pfirodnimi zivly

— Aredl METALU se nenachazi v zatopovém Uuzemi, riziko zaplaveni objektu
povrchovou vodou je velmi nepravdépodobné. Pouze v pfipadé extrémné
intenzivnich a dlouhotrvajicich pfivalovych destich muze dojit k lokalnimu
zaplavovani pojezdovych ploch a komunikaci. Mista se skladovanim
nebezpecnych latek jsou proti vniknuti povrchovych vod opatfeny zvySenymi
prahy.

— Moznosti ohrozeni silnymi vétry jsou velmi malo pravdépodobné, provoz METALU
nevyzaduje specialni opatfeni proti silnym vétriim.
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Zavazné havarie — havarie s potencialnim dopadem na zivoty a zdravi lidi, hospodarskych
zvirat a zivotni prostiedi nebo Ujmu majetku

»  Mnozstvi skladovanych nebezpeénych chemickych latek nenaplfiuji podminky zakona
o0 prevenci zavaznych havarii zplUsobenych vybranymi nebezpeénymi chemickymi
latkami a chemickymi pfipravky ¢.353/1999 Sb.,v platném znéni.

»  Pozar, vybuch plynu
— Budovy a provozy jsou stavebné feSeny podle platnych technickych pozadavku

na vystavbu a pfislusnych technickych norem, rizika téchto havarii budou
eliminovany jejich dodrzenim. Rizika vzniku téchto havariji zavisi pfedevsim na
dodrzeni stavebnich pfedpist a neni mozné je nyni diskutovat.

C. UDAJE O STAVU ZIVOTNiIHO PROSTREDI V DOTCENEM UZEMi

vaw s

Pozemky uréené pro realizaci stavby lezi ¢aste¢né v aredlu stavajiciho provozu METALU a
¢astecné vné oploceni. Areal METALU sousedi severnim okrajem s priimyslovym objektem
PIERBURG s.r.o., kde je instalovana vyroba — sestavovani plastovych a kovovych dili pro
automobilovy primysl.

Aredl je umistény do oteviené pfiméstské krajiny vymezené okrajem méstské &tvrti Usti nad
Labem Predlice a severnim okrajem mésta Trmice, do prostoru mezi smyc¢ky Zeleznicni trati
Usti nad Labem — Teplice, Usti nad Labem - Bilina. V blizkém okoli severovychodnim
smérem prochazi mimourovioveé téleso nové dalnice D8, ktera je nyni ve vystavbé. Zapadnim
smérem za télesem ZelezniCni trati se nachazi dobyvaci prostor byvalého hnédouhelného
dolu CHABAROVICE.

NejbliZ8i obytna zastavba lezi cca 500 m jiznim smé&rem na Uzemi mésta Trmic, za Zelezni¢ni
trati a za pramyslovou zoénou. V Trmické pramyslové zéné jsou umistény vyznamné
prumyslové provozy Spalovna nebezpeénych odpadd DEKONTA, a.s. , Teplarna Trmice a
dalsi.

Dopravné je Uzemi dostupné ul. Okresni silnice, ktera spojuje mésto Trmice se &tvrti U.n.L.
Predlice. Po uvedeni zprovoznéni dalnice D8 bude Okresni silnice navazujici na ulici Jana
Rohace slouzit i jako pfijezd k dalni¢nimu pfivadéci k nové dalnici D8 Trmice.

Ze SirSich vztahl je Uzemi umisténo do vyrazné primyslové oblasti zacinajici rozsahlou
plochou SPOLCHEMIE, predlickou pramyslovou zénou a navazujici na pramyslovou zénu
v Trmicich. Zajmové uzemi je vyuzivano k primysilu.

Z pohledu platného Uuzemniho planu, ktery je upraven OZV. 45/1996, v platném znéni, o
zavaznych &astech tzemniho planu sidelniho Gtvaru statutarniho mésta Usti nad Labem, .je
Uzemi umisténo v méstské c&tvrti ,B1 — Predlice”, v lokalité ,OK-2 Mezi tratémi“. Podle funkéni
vyuziti Uzemi jde o stabilizované Uzemi, o Uzemni rezervu pro komeréné industrialni vyuziti.

C.1.1. Uzemni systém ekologické stability krajiny

Pozemky uréenymi pro realizaci nové vyrobni haly neprochazi zadny prvek uUzemniho
systému ekologickeé stability. Vystavba neni témito prvky limitovana.
Nejblizsi prvky USES lezi cca 2 km jihovychodnim smérem, za mé&stem Trmice:

> Regionalni biocentrum, &.1315, Stadické srazy — Siroky kamen

»  Regionalni biokoridor, €.595, Stadické srazy — Vrko&
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C.1.2 Chranéna uzemi

C.1.

C.1.

Chranéna tizemi ve smyslu horniho zikona ¢.44/1988 Sb., v pozdéj$im znéni
Chradnéna loZiskova uzemi
Pozemky stavby se nenachazeji v chranéném loZiskovém uUzemi. Nejbliz§i chranéné

loZiskové uzemi 07910002 Chabarovice ., lezi od pozemkl uréenych pro vystavbu cca 2 km
severozapadnim snérem.

Dobyvaci prostory

Pozemky nejsou umistény v dobyvacich prostrech. NejblizS§im dobyvacim prostorem
s ukonéenou tézbou je povrchovy dil na hnédé uhli Chabarovice ¢.30032, vzdaleny cca 750
m zapadnim smérem.

Poddolovana vuzemi
Cely areal METALU a tedy i pozemky pro vystavbu nové haly lezi v poddolované uzemi.
Chranéna tizemi ve smyslu ochrany pfirody a krajiny
Zvlasté chranénad uzemi
Planovana stavba nezasahuje ani jinym zpUsobem neovliviuje zvlasté chranéna uzemi
pfirody ve smyslu § 14 zak. €. 114/1992 Sb., o ochranné pfirody a krajiny, v platném znéni.
Uzemni soustavy evropsky vyznamnych lokalit a ptacich oblasti NATURA 2000

Planovana stavba nezasahuje do vymezenych uzemnich soustav NATURA 2000, ani je jinym
zplUsobem neovliviiuje. Stanovisko organu ochrany pfirody a krajiny [11] ve smyslu § 45i
z.114/1992 Sb., v platné znéni, viz. doklady viz. pfiloha ¢.A8.

Uzemi piirodnich parkii

Planovana stavba nezasahuje ani jinym zpUsobem neovliviiuje GUzemi pfirodnich parkl ve
smyslu § 12 zak. €. 114/1992 Sb. v platném znéni.

Vyznamné krajinné prvky

Planovana stavba nezasahuje ani jinym zplUsobem neovliviiuje vyznamné krajinné prvky ve
smyslu § 3a § 6 zak. €. 114/1992 Sb., v platném znéni.

5 Uzemi historického, kulturniho nebo archeologického vyznamu

V uzemi stavby se nevyskytuji Zadneé architektonické ani historické objekty, ani archeologicka
nalezisté. To je mozné vylougit i z ohledem na byvalou duaini ¢innost.

6 Uzemi husté zalidnéna

Lokalita stavby leZi pfi okraji mésta, v oteviené krajing, bez zastavby uréené k bydleni.

C.1.7 Uzemi zatéZovana nad miru iinosného zatiZeni (vCetné starych zatézi)

Lokalita se nenachazi v uzemi zatéZovaném nad miru unosného zatizeni. Vyskyt starych
ekologickych zatézi v horninovém prostfedi zde neni evidovany a geologicky prizkum [7] jej
neprokazal, i kdyz pramyslova vyroba zde jiz ma urCitou historie a jejich vyskyt je zde
potencialné mozny.

C.2. Stru¢na charakteristika stavu slozek zivotniho prostredi v dotéeném Uzemi,
které budou pravdépodobné vyznamné ovlivhény

C.2.1 Ovzdusi

Znecisténi ovzdusi stavajiciho a vyhledového stavu bylo ovéreno rozptylovou studii dusi viz.
pfiloha ¢.A2. Studii vytvofil Cesky hydrometeorologicky ustav, pobocka Usti nad Labem —
Kockov.
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Znecisténi ovzdusi ze SirsSiho pohledu
Z pohledu znecisténi ovzdusi, ve smyslu zadkona 86/2002 Sb., o ochrané ovzdusi, v platném
znéni, na zakladé dat vyhodnocenych za rok 2004, je Uzemi v pUsobnosti stavebniho Gfadu

mésta Usti nad Labem podle Odboru ochrany ovzdu$i Ministerstva Zivotniho prostfedi
zarazeno k oblastem se zhorSenou kvalitou ovzdusi.

Dlvodem zafazeni mésta do oblasti se zhorSenou kvalitou ovzdu$i je pfekraCovani imisnich
limitd stanovenych pro polétavy prach frakce 10 (PM10) a benzo(a)pyren.

Ve spravnim Gzemi stavebniho ufadu Usti nad Labem mésto do$lo v roce 2004 k prekrogeni
denniho imisniho limitu PM10 (36. nejvy$si 24h pramér; > 50 ug.m™ > 35x/rok) na plose 8,8
% z celkové plochy Uzemi; k pfekro€eni limitu pro pramérnou ro¢ni koncentraci PM10 (> 40
ug.m™) na ploge 9,6 % z celkové plochy spravniho Gzemi. Imisni limit ve stanovené mezi
koncentrace byl dodrzen, cilovy imisni limit (musi byt spInén v roce 2010) pro benzo(a)pyren
(1 ng/m®) byl prekrogen na 39,9 % spravniho Gzemi stavebniho ufadu.

Znecisténi ovzdusi v okoli stavebnich pozemkii

Uzemi stavby se nachazi v oteviené krajing, v nadmorské vysce cca 160 m.n.m. Terén v
bezprostfednim okoli proponované vystavby ma rovinny panevni charakter. Lokalita stavby

diky volnému prostranstvi bez zastavby relativné pfiznivéjsi ventilacni poméry.

20

sz 15 sv

4 0 3 \

Jz Y

Obrazek 3. Vétrna razice pro oblast Trmice.

Tabulka 31. Vétrna razice pro 5 trid stability atmosféry a tfi rychlosti vétru.

Trida Rychlost Smér vétru
stability [m/s] N NE E SE S SW | W | NW | CALM
Ltf. v=1.7 0,13 024 | 027 | 0,25 | 0,19 0,150,221 | 0,12 |11,06] 12,62
ILtF. v=1.7 0,32 0,48 | 0,65 | 0,61 | 0,66 | 0,52 | 0,64 | 0,49 | 7,53 11,9
ILtF. v=5 0,05 0,14 | 0,12 01 10,140,301 0,04 0 0,93
ILtF. v=1.7 0,26 04 0,55 | 0,62 | 0,67 | 0,64 | 0,94 | 0,57 | 3,06 | 7,71
IILtF. v=5 1,64 2,62 | 341 332 | 2,65 (347 395 33 0 24,36
IILtF. v=11 0,02 0 0,01 0 0 [1003]004]004]| 0 0,14
IV.ti. v=1.7 0,1 0,17 | 0,28 | 0,26 | 0,31 | 0,32 10,39 | 0,18 | 2,8 4,81
IV.ti. v=5 1,74 1,57 1,86 1,95 | 1,44 | 5,06 | 6,96 | 4,58 0 25,16
IV.ti. v=11 0,28 0,1 0,08 0 0 0,6 | 1,35]0,79 0 3,2
V.ti. v=1.7 0,09 0,2 0,22 | 0,21 {033]0,33]037]0,15| 1,58 ]| 3,48
V.ti. v=5 0,37 1,08 | 0,56 | 0,68 | 0,6 | 0,73 | 1,03 064 | O 5,69
Sum (Graf) 5 7 8,01 8 6,99 [11,98]1599] 11 ]26,03 | 100/100

Na znecisténi ovzdusi v nejbliz§im okoli stavebnich pozemku se ve stavajicim stavu podileji:
>  Silniéni doprava po vefejnych komunikacich - dalnice Usti.n.L. — Teplice, po
zprovoznéni také novy usek dalnice D8 umisténé v mimouroviiovém télese.
»  Zelezniéni doprava — trat Usti nad Labem — Teplice.
»  Pramyslové objekty umisténé do okolnich pramyslovych zén
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Pod textem predkladame statistické vyhodnoceni imisnich charakteristik naméfenych
v bodech stacionarnich méficich stanic celostatni sit¢ CHMU s méFicim programem AIM a ve
stanici Krajské hygienické stanice.

Vysledky potvrzuiji plogné vyhodnoceni prezentované ve sd&leni OO0 MZP. V lokalité stavby
muzeme ocCekavat imisni koncentrace srovnatelné s koncentracemi naméfenymi ve stanici
Usti nad Labem Kockov.

Tabulka 32. Imisni charakteristiky ovzdusi stavajiciho stavu — CHMU a SZU.

NO,
mérici stanice rok D T e 1 hod. maximalni koncentrace
koncentrace
Usti n.L.-Kockov | CHMU 2003 20.0 pg/m’ 139.4 ug/m’
Usti n.L.-Kotkov | CHMU 2004 17.0 pg/m’ 96.6 ug/m’
Usti n.L.-Kotkov | CHMU 2005 16.1 pg/m’ 103,7 pg/m’
Usti n.L.-mésto CHMU 2003 34.6 ug/m’ 150.7 ug/m’
Usti n.L.-mésto CHMU 2004 29.8 ug/m’ 107.7 ug/m’
Usti n.L.-mésto CHMU 2005 30.1ug/m’ 108.7 ug/m’
PM10
méFici stanice rok roént prumerna 24hod. maximalni koncentrace
Koncentrace
Usti n.L.-Ko¢kov | CHMU 2003 37.2 ug/m’ 221.0 pg/m’
Usti n.L.-Ko¢kov | CHMU 2004 32.0 ug/m’ 203.8 pg/m’
Usti n.L.-Ko¢kov | CHMU 2005 27.7 pg/m’ 115.9 pg/m’
Usti n.L.-mé&sto CHMU 2003 50.1 pg/m’ 279.2 pg/m’
Usti n.L.-m&sto CHMU 2004 44.5 pg/m’ 209.7 pg/m’
Usti n.L.-mésto CHMU 2005 42.3 pg/m’ 157.3 ug/m’
Cco
mérici stanice rok rocm prumerna 8hod. maximalni koncentrace
koncentrace
Usti n.L.-Kotkov | CHMU 2003 435.1 pg/m’ 1467.0 pg/m’
Usti n.L.-Kotkov | CHMU 2004 347.8 pg/m’ 1830.5 pg/m’
Usti n.L.-Kotkov | CHMU 2005 380.0 ug/m’ 1012.5 pg/m’
Usti n.L.-mésto CHMU 2003 616.7 ug/m’ 3062.5 pg/m’
Usti n.L.-mésto CHMU 2003 507.1 pg/m’ 2296.4 ug/m’
Usti n.L.-mésto CHMU 2005 559.0 pg/m’ 2564.0 ug/m’
Benzen
mérici stanice rok rocni prumerna
koncentrace
Usti n.L.-KHS, Pasteurova zU 2003 3.7 ug/m’
Usti n.L.-KHS, Pasteurova zZU 2004 4.4 pg/m’
Usti n.L.-KHS, Pasteurova ZU 2005 -
Usti n.L.-m&sto CHMU 2003 -
Usti n.L.-mésto CHMU 2004 2.5 ug/m’
Usti n.L.-mésto CHMU 2005 1.4 pg/m’
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Tabulka 33. Pfehled imisnich limiti a mezi tolerance(2004, 2006, 2007) pro vybrané sledované
znecistujici latky ve smyslu NV.350/2002 Sb., ve znéni pozdéjSich pfedpisd.

e e - max. p?éet, mez ) mez mez
latka Ukazatel Limit prekroceni | tolerance’ | tolerance | tolerance
za rok 04 06 07
oxid dusi¢ity | aritmeticky pramér hodinovy | 200 pg.m™ 18 60 pgm> | 40 pgm> | 30 pg.m”
NO, aritmeticky primér 1 rok 40 pg.m” - 12 pg.m™ 8 pg.m” 6 pg.m>
PM10 — aritmeticky pramér 24 hod | 50ug.m” 35/7” 5 ug.m” - -
r 3)
suslzzr;g(;zane aritmeticky primér 1 rok 1(;/1?3 - 1,6 pgm™ | 8 pgm® | 6 pgm>
oxid uhelnaty Maximdlni denni 5 5
co osmlhodmco)vyvklouzavy 10 mg.m - 1,7 mg.m - -
primér
benzen aritmeticky pramér 1 rok 5 - 3,75 2.5 1,875

1) Tolerance se bude snizovat, aby v roce 2010 dosahla nulové hodnoty.
2) Maximalni pocet ptekroceni pro rok 2007
3) Limit platny po roce 2005

C.2.2. Hluk
Pro ovéfeni akustickych charakteristik Uzemi byla vytvofena akusticka studie viz. priloha ¢.A3.

V ramci zpracovani akustické studie bylo provedeno méfeni stavajici Grovné hluku. Ugelem
méfeni bylo stanoveni hlukové zatéze ve venkovnim chranéném prostoru u okolnich obytnych
domu, kde se potencialni vyvolana zatéz z dopravnich a stacionarnich zdroji nového provozu
METAL projevi nejvice. Mé&Fici body byly umistény u nejblize lezici chranéné obytné zastavby.

Béhem méfeni bylo zjisténo, Ze soucasna rozhodujici akusticka zatéz pfi sledovanych
objektech je zplsobena provozem Teplarny Trmice a silniéni dopravou. ProtoZze provoz
METALU je tfisménny, bylo provedeno méfeni v dennich i v nonich hodinach. Hluk ze
stacionarnich zdroju je v denni dobé pfevysSen dopravou a tvofi soucast hluku pozadi, v noci
je vSak pfevaZzuijici.

Tabulka 34. Stavajici hluk — vytah z méfeni.

Tabulka naméienych hodnot pro sledované doby a stavy, den+noc
Referenéni Adresa Naméieno LAeq Naméieno LAeq | Naméfeno L90 | Rozhodujici
body (v€. dopravy DEN) | (v€. dopravy NOC) |teplarna den+noc| zdroj hluku
Bod 1 V Jilovisti 328 57,1 48,0 47,6 Doprava
Bod 2 Hrbovicka 57 61,9 54,3 37,2 Doprava

Jak je zfejmé z prehledu vysledk( provedenych méfeni, uvedeném v tabulce 1, ve
chranéném venkovnim prostoru obytnych staveb leZicich v okoli posuzované provozovny je
za stavajiciho stavu rozhodujici hluk ze silni¢ni dopravy.

Hluk z zeleznice je vuci obytnym domim v Trmicich a Pfedlicich silné odclonén a na celkové
naméfené hodnoty nema vliv. Hluk z technickych zafizeni zavodu Metal ani z dopravy uvnitf
arealu nema na celkovou hladinu hluku vliv, rozhodujici je ostatni silnicni doprava.
Posuzujeme-li samostatné hluk z pramyslovych zdroju, pak je tvofen hlukem z provozu
pfilehlé teplarny. Provoz teplarny neni mozné kratkodobé pferusit a tedy nelze méfenim
pfimo ovéfit realny podil hluku ze stavajiciho provozu v aredlu zavodu Metal na celkové
hluénosti prostredi.

Pokud ve smyslu NV.502/2000 Sb., v platném znéni, stanovime limitni hodnoty hluku se
zohlednéni korekce pro hluk z dopravy v okoli hlavnich komunikaci, kde hluk z dopravy je
prevazujici + 10 dB. Budou nejvyssi pfipustné hodnoty hluku v chranéném venkovnim
prostoru a v chranénych venkovnich prostorech staveb A LAeq,T:

— Pro denni dobu 50 dB + 10 dB = 60 dB
— Pro nocni dobu 40 dB + 10 dB = 50 dB

Z porovnani vysledk( méfeni vyplyva, ze zatimco jsou ekvivalentni hodnoty akustického tlaku
v bodé 1 dodrzeny, v bodé 2 jsou akustické limity mirné pfekroCeny v denni i no¢ni dobé.
Méreni stavajiciho stavu vSak probihalo v soubéhu se stavebnimi pracemi na nové dalnici D8,
kdy veSkera doprava byla vedena kolem inkriminovaného bodu.
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C.2.3. Horninové prostiedi

Podklad pro zpracovani informaci o charakteristikach horninového prostfedi byl IG prizkum
[7]. viz. pfiloha &.AS.

Geomorfologické poméry

Podle regionalniho geomorfologického Cd&lenéni lezi zajmové uUzemi v okrsku IlIB-3B-g
Chabarovicka panev. Chabafovicka panev vytvafi tektonickou snizeninu mezi KruSnymi
horami a Ceskym stfedohofim. Je budovana miocénnimi jezernimi pisky a jily a
hnédouhelnymi slojemi, méné cenomanskymi piskovci, turonskymi slinovci, terciérnimi
vulkanity a pokryvy &tvrtohornich sedimentl. Jedna se o erozné denudacni a akumulaéni
reliéf, od SZ k JV mirné uklonéné plosiny, svahy, Upatni haldy, naplavové kuzely a Ffi¢ni
terasy levostrannych pfitokd Biliny, misty s Cedi€ovymi suky.

Geologické poméry

Posuzovana lokalita nalezela do byvalého dobyvaciho prostoru Chabafovice a je soucasti
vychodni ¢asti severoCeské hnédouhelné panve.

Podlozni panevni vyplné tvofi horniny kruSnohorského krystalinika. To vystupuje na povrch v
masivu Krusnych hor, pak se zanofuje a tvofi panevni dno a za jiznim okrajem panve
vystupuje opét na povrch v drobnych vychozech.

Produktivnim utvarem je tercier . Ten obsahuje bazalni serii, ktera na uzemi neni
zastoupena a dale vulkanicko-detritickou serii, kdy po hiatu doslo pocatkem miocénu k
vulkanické Cinnosti. Hlavni vulkanicka faze zacala explozi pyroklastik, jejichz mocnost je
velmi proménliva. Muze dosahovat az 60 m, ale nékde zcela chybi. Na bazalni pyroklastika
je vazan bezprostfedné vznik drobnych izolovanych panvicek.

Produktivni série, ktera je souvislou vyplni panve, se déli na podlozni souvrstvi, slojové
souvrstvi a nadlozni souvrstvi. Sloj lze rozdélit na tfi petrograficky zcela odliSné lavky -
svrchni, stfedni a spodni.

Nadlozni souvrstvi je ve vyvoji odliSné od centralni &asti panve. PFi bazi nadlozniho
souvrstvi se objevuji polohy obsahujici zbytky zuhelnatélé flory a uhelny pigment. Toto
souvrstvi je vyvinuto pouze v minimalnich mocnostech. Kvartér je pokryvnym utvarem
teplicko-ustecké panve. Na jihu a jihovychodé& Uzemi jsou pfevazné vyvinuty sprade a
sprasové hliny. Pisc¢ité hliny pokryvaji severni ¢ast tzemi. Obsahuje také Stérkovou pfimés
tvofenou valouny kiemene, krystalinik a z mensi ¢asti vulkanita.

Dale se vyvinuly terasové Stérky a Stérkopisky a udolni naplavy (€innost feky Biliny).

Povrchovou vrstvou jsou v soucasnosti pfedevsim navazky proménlivého charakteru,
mocnosti i stafi. Je pravdépodobné, zZe tyto navazky byly nékdy pouzivany na vypiné
depresi vznikajicich z dulni €innosti.

Geologicky prtiizkum byl proveden pomoci tfi vrtanych sond dosahujicich 8 m pod povrch terénu.
Z vysledkd prazkumnych praci a laboratornich zkouSek geotechnickych vlastnosti zemin vyplyvaiji
nasledujici zavéry:

» Uvodni vrstvou jsou navazky, jejichz maximum dosahuje cca 2 m. Navazky jsou
rznorodé, ale pfevazné hlinité az jilovité s pfimési stavebniho odpadu. V jejich
podloZi jsou uloZeny jilovité az jilovitopis€ité hliny s procentuelné proménlivym
mnozstvim hrubé frakce. Toto zastoupeni v8ak nepfesahuje 20% celkového objemu.
Mocnost této vrstvy se pohybuje do 3 metrt. Tyto hliny maji pevnou konszistenci.

» V hloubkach kolem 4 az 5 metr( pfechazeji jilovité hliny do klasickych tufitickych
Sedohnédych az SedocCernych jili. V této vrstvé byly vSechny sondy ukonceny.
Zakladovou plidou pro zakladové konstrukce tak budou jily, pevné konzistence, které
byly geologem zafazeny do tfidy F 8- jil s vysokou plasticitou.

» Hladina podzemni vody nebyla vrtnymi pracemi zastizena. Obé&h podzemni vody
v téchto lokalitach je vazan do hlubSich geologickych horizontd nez bude hloubka
zakladové spary.
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Prizkum starych ekologickych zatéZi v horninovém prostiedi

V ramci IG prizkumu [7] byly z vrtanych sond odebrany vzorky zemin, které byly podrobeny
laboratornim analyzam na obsah vybranych Skodlivin. Stanoveni potencialnich kontaminant
bylo provedeno s ohledem na historii uzivani uzemi.

Tabulka 35. Prehled vysledkd laboratornich zkouSek zemin — ovéreni vyskytu starych ekologickych
zatézi (mg/kg).

Sonda S1-1 S1-2 S2 S3 Limity podle MP
Ukazatel 854 855 856 857 A B C
Celkovy org.uhlik 3600 3100 2700 2100 - - -
Rtut 0,20 0,10 0,20 0,10 0,4 25 20
Arsen 8,7 10,5 15,2 8,6 30 65 140
Kadmium <0,20 <0,20 <0,20 <0,20 0,5 10 30
Veskery chrom 55,2 34,5 25,2 473 130 450 1000
Olovo 15,2 12,2 21,2 11,5 80 250 800
NEL 16 10 20 20 100 400 1000

Zajmové Uzemi je pramyslového charakteru, podle metodického pokynu MZP pro napravu
starych ekologickych zatézi jsou doporuceny limity kritéria C pro prumyslovou oblast.
Z prehledu vysledku vyplyva Ze kritérium bylo dodrzeno u vSech vzorku s rezervou. Obsah
vybranych 8kodlivin dosahoval urovni charakteristickych pro pfirozené horninové prostfedi
(spInéno kritérium A).

Radonové riziko horninového podlozi
Podle vysledkd méfeni radonového rizika horninového podlozi [7], maji stavebni pozemky ve
smyslu zakona €. 18/1997 Sb. (atomovy zakon ) a vyhlasky €. 307/2002 Sb. (vyhl. o radiaéni
ochrané) nizky radonovy index.

Pudni poméry

V zajmovém uzemi nejsou dotleny zajmy chranéné zakonem o ochrané zemédélského
pudniho fondu 334/1992 Sb., ve znéni pozdéjSich predpisi ani neni soucasti pozemki
uréenych k plnéni funkci lesa viz. z.289/1995 Sb.

C.2.4 Hydrologické a klimatické poméry
Hydrologické charakteristiky

Podle zakladni vodohospodarské mapy M 1 : 50 000, list 02-41 Usti nad Labem se Gzemi
nachazi v povodi o Cisle hydrologického pofadi 1-14-01-092, v dil¢im povodi Biliny, v hlavnim
povodi Labe.

Zpevnéne a zastavéné plochy jsou odvodnény do jednotné kanalizace — Trmice, navazujici
na kanaliza¢ni systém mésta Usti nad Labem, zakon¢ené COV Nestémice.

Stavebni pozemek nelezi v CHOPAYV ani v PHO vodnich zdroji ve smyslu zakona 254/2001
Sb., ve znéni pozdéjSich predpis(.

Klimatické poméry

Podle klimatické regionalizace', se zajmové Uzemi nachazi v teplé oblasti T 2. Celkova
charakteristika oblasti je nasledujici: primérny ro¢ni Uhrn srazek se pohybuje mezi 550 — 700
mm, z toho v zimnim obdobi mezi 200-300 mm, ve vegetacnim obdobi mezi 350 - 400 mm.
Snéhova pokryvka trva 40 - 50 dnu a pocet ledovych dna (tj. dnd s max. teplotou —0,1 °C a

v v

" QUITT, E.: Klimatické oblasti Ceskoslovenska. — CSAV, Geograficky iistav Brno, 1971
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Tabulka 36. Primérny mésiéni a roéni thrn srézek (mm) ve stanici Usti nad Labem (obdobi 1901-1950)

Stanice |nadm.vy$ka | I | II | II [ IV [ V [ VI [VII| VI | IX | X | XI | XII | ROCNi UHRN

Usti n.L 147mnm. | 29 | 24 [ 31 | 37 | 57 |60 | 88 | 58 |50 38|34 | 36 539 mm

C.2.5. Biologické poméry

Stavba nové vyrobni haly bude realizovana c&aste¢né ve stavajicich zpevnénych a
zastavénych plochach a na volném terénu (zelen) pfi zapadnim okraji zajmového uzemi. ~

Vzhledem k umisténi pozemku a kjejich stavajicimu vyuziti se nepfedpoklada vyskyt
vyznamnych populaci chranénych druhl rostlin a Zivo€icht ve smyslu z.114/1992 Sb., v
platném znéni. Tato skutecnost byla ovéfena v biologickém prizkumu [6], viz. pfiloha ¢.A4.

Dreviny, které jsou popsany v prizkumu a které se nachazely na pozemcich METALU jiz byly
provozovatelem pozemku odstranény na zakladé povoleni ke kaceni.

D. UDAJE O VLIVECH ZAMERU NA VEREJNE ZDRAVi A NA ZIVOTNi PROSTREDI

D.1. Charakteristika moznych vlivli a odhad jejich velikosti a vyznamnosti (z
hlediska pravdépodobnosti, doby trvani, frekvence a vratnosti)

D.1.1. Vliv na obyvatelstvo, véetné socialné ekonomickych dusledku
Zdravotni disledky na obyvatelstvo

Pro hodnoceni zdravotnich rizik je nutné vzit v dvahu vystupy znecistujicich latek a
fyzikalnich poli, které mohou negativné pusobit na lidsky organizmus. Pro pfipad stavajiciho a
vyhledového provozu METAL jsou to imise ze stacionarnich zdroju znecisténi ovzdusi a hluk
z bodovych a ploSnych zdroja uvnitf arealu, dale vlivy znecisténi ovzdusi a hluku v okoli
pfijezdovych komunikaci.

Expozice ovzdusim

Rozptylova studie viz. pfiloha ¢.A2, vzala v uvahu stavajici a vyhledové zdroje znecisténi
ovzdu$i (stacionarni a mobilni — doprava). Z modelovani imisniho zatiZzeni vyplyva, Ze latky
charakteristické pro vyrobni technologie METAL (viz. kapitola B.lll.1.) nezplsobi vyrazné
imisni zatizeni. Hodnoty imisnich koncentraci latek emitovanych METALEM v referenénich
bodech stanovenych u nejblizSich mist pobytu a bydleni osob nezplsobi pFfekraovani
maximalnich pfipustnych imisnich koncentraci stanovenych pro ochranu zdravi lidi ve smyslu
NV.350/2002 Sb., v platném znéni.

Imisni pfitizeni METALU by bylo Zzjistitelné pfimo ve vyrobnim arealu, nebo v jeho tésné
blizkosti. Koncentrace vSak ani zde nebudou dosahovat imisnich limitd.

Expozice odpadnimi vodami

Expozice odpadnimi vodami se nepredpoklada. Veskeré odpadni vody budou odvedeny na
COV Nestémice, kde budou likvidovany spolu s ostatnimi odpadnimi vodami mésta Usti nad
Labem, bez moznosti ovlivnéni zdravi obyvatelstva.

Expozice hlukem

Akustické prispévky provozu bodovych a ploSnych — stacionarnich zdroju hluku a liniovych —
dopravni zdroju hluku byly modelovany v akustické studii viz. pfiloha ¢.A3.

Prispévky hluku ze stacionarnich zdroju METALU nebyly u nejblizSich akusticky chranénych
objektd zjistény, pro hluk z dopravy byly ovéfeny velmi nizké pfispévky v hodnotach nizsich
nez citlivost pouzitych metod.

Z vysledku studie vyplyva, ze rozhodujici akustické zatizeni Uzemi plsobi vefejna doprava —
silni¢ni a Zelezni¢ni a stacionarni zdroje umisténé v Teplarné, a.s. Trmice. Akustické zatizeni
uzemi stoupne zejména zprovoznénim nového useku dalnice D8.

Hluk vyvolany stavajicim a vyhledovym provozem METAL nebude mit negativni dopady na
zdravi obyvatelstva.
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Socialné ekonomické disledky

Zamér Investora bude mit vyhradné pozitivni socialné-ekonomické dusledky, nebot
zprovoznéni nové vyrobni haly bude znamenat vznik 150-ti novych pracovnich mist.

D.1.2. Vliv na ovzdusi a klima
Vliv na klima
Nova vyrobni hala nebude mit vyznamny vliv na klimatické charakteristiky uzemi.
Vliv na ovzdusi v obdobi vystavby

V obdobi vystavby Ize oekavat doCasné zhorseni imisniho zatizeni ovzdus$i v blizkém okoli
arealu metal, trvajici po dobu stavebnich praci. ZhorSeni ovzdusi v lokalité stavby se projevi
pfedevsim zvySenim koncentraci polétavého prachu PM10 z manipulace s prasnymi materialy
— deponie zemin a v mensi mife imisemi z dopravy — NO,, CO, benzen, PM10.

Uroven znedisténi ovzdudi prachem ze stavebnich ¢&innosti bude zaviset na aktualnim
klimatickém stavu béhem provadéni zemnich praci a jinych stavebnich operaci a na u€innosti
opatfeni provadéni na jeho snizeni. Imise ze stavebnich €innosti zpusobuji fugitivni emise.

Zatéz vyvolana dopravnim navySenim nebude oproti vyrazné dopravné zatiZzenému okoli
vyznamna. Doprava zemin z vykopu stavebni jamy bude probihat pouze na pozemcich
METAL a PIERBURG, vyjime¢né — pokud nebude mozné zeminu ulozit na povrchu terénu,
bude odvezena mimo areal. Doprava stavebnim surovin a odpadl ze stavby bude znamenat
kratkodobé dopravni navyseni.

Vliv na ovzdusi v obdobi provozu
Vliv na kvalitu ovzdu$i byl ovéfen rozptylovou studii znecisténi ovzdusi [4], viz. pfiloha ¢.A2.

Studie znecisténi ovzdusi vychazela z méfeni stavajicich stacionarnich zdroju instalovanych
v aredlu METAL, od nichz byly odvozeny emise nové instalovanych stacionarnich zdroji —
v nové vyrobni hale a emise stavajicich stacionarnich zdroju, které budou novymi vyrobnimi
linkami navySeny. Pfi stanoveni emisi do ovzdus$i vyvolanych provozem nové vyroby se
vychazelo ze stavajicich a vyhledovych objem( vyroby — spotfeby hlinikové slitiny, ploch
povrchovych Uprav, a z charakteristickych provoznich dob arealu. Stanoveni emisi ze
stavajici a vyhledové vyroby je podrobné provedeno v kapitole B.111.1.

Ostatni zdroje emisi znecistujicich latek v okoli vySe uvedeného vyrobniho zavodu ani mimo
tuto oblast (zvlasté velké a velké zdroje, stfedni zdroje, malé zdroje stacionarni a dopravni
zdroje) nejsou v RS zahrnuty. Vliv stavajicich zdroju je jiz zahrnut v imisnim zatiZeni oblasti.

Rozptylova studie dale modelovala zatizeni ovzduSi z vyvolané dopravy. Podkladem pro
hodnoceni imisni zatéZe dopravou byla dopravni studie viz. pfiloha ¢.A1. Autorem dopravni
studie je spole¢nost CITYPLAN s.r.o0., ktera na zakladé pravidelného scitani pribézné vytvari
a aktualizuje vypodetni dopravni model mésta Usti nad Labem. Dopravni studie provedia
rozptyl vyvolané dopravy do jednotlivych sméru na zakladé propustnosti sité pro denni a
no¢ni dobu a pro rok 2007 a 2015, kdy dojde k odliSnému smérovani dopravy zprovoznénim
trmického pfivadé€e na novou dalnici D8.

| kdyz ve skute€nosti bude nova vyroba navySovana postupné, rozptylova studie byla
vytvofena pro maximaini provoz novych linek od jejich uvedeni do provozu. Vypocty byly
provedeny pro rok zprovoznéni stavby - 2007. Dopravni studie prokazala, Zze smérovani
dopravy se v roce 2015 vyznamné nezméni, pouze ubude vozidel zaméstnancl sméfujicich
do Predlic a naroste pocet zaméstnancl smérfujicich na dalnici vlivem vzrlstajicich intenzit
ostatni dopravy sité a souvisejicim snizovanim propustnosti ve sméru do centra mésta. Model
prokazal rozdil cca 20 aut v denni dobé, které namisto do Pfedlic pojedou radéji na dalnici
D8, coz je z hlediska citlivosti pouzitych prognostickych metod a celkového objemu dopravy
nevyznamné cislo.
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Modelovani imisniho zatiZeni ovzdusi provozem vyroby METAL

Referenéni body modelovani imisni zatéze ovzdusi

Pro zjist&ni ovlivnéni okoli provozem METAL a.s. Usti n.L. byly vypocty provedeny pro 11
referencnich bodl v obytné zé6né obce Trmice a ve d&tvrti Usti nad Labem - Predlice.
Modelovani probihalo v pravidelné siti 3 942 bod( s krokem 100 m .

Tabulka 37. Prehled referenénich bodu pro ovéreni imisni zatéze ovzdusi

Referenéni bod Popis
1 ZS Tyrova
Zvl. §kola ul. Flignerova
Zamek Trmice
Na Potidi 1
Vancurova 45
Gorkého 2
ZS Piedlice,. Skolni namasti
Namésti Prokopa Velikého
Hrbovicka 53
Rehackova 2
Komenského 2

NeR oA EN REo S AU, | NN AUS ] | (O]

— | —
— o

Vypocty
Pro ovéreni imisi ze stacionarnich a dopravnich zdroji byly vypracovany ¢&tyfi vypocty:

» VARIANTA 1 - souCasny stav vyroby
— stavajici technologické zdroje

> VARIANTA 2 - sou€asny stav vyroby a stavajici souvisejici doprava
— stavajici technologické zdroje
— stavajici vnitroarealova doprava
— stavajici doprava surovin, vyrobkl, odpadl a zaméstnancu

»  VARIANTA 3- vyroba po rozSifeni zavodu
— stavajici technologické zdroje
— nové technologické zdroje

» VARIANTA 4- vyroba po rozS$ifeni zavodu a souvisejici doprava
— stavajici technologické zdroje
— stavajici vnitroarealova doprava
— stavajici doprava surovin, vyrobkl, odpadll a zaméstnanct
— nové technologické zdroje
— nova doprava surovin, vyrobkul, odpad a zaméstnanct
— nova vnitroarealova doprava
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Tabulka 38. Imisni charakteristiky v RB ze stavajicich stacionarnich zdroji — maximalni kratkodobé a
primémé roéni koncentrace (ug/m°)

1. varianta
soucasny stay vyroby
doba primérovani | NO, chlor TOC CO8 PM10 den

bod vypoctu 1 hodina | 1hodina | 1hodina | klouz. 8hod. 1 den
1 0,41 1,48 0,02 1,59 1,45

2 0,21 0,73 0,01 0,81 0,72

3 0,26 1,08 0,02 1,06 1,04

4 0,23 0,91 0,01 0,94 0,88

5 0,48 1,52 0,01 1,43 1,50

6 0,49 1,50 0,01 1,37 1,48

7 0,30 1,09 0,02 1,18 1,10

8 0,31 1,05 0,01 1,20 1,04

9 0,29 0,99 0,02 1,09 1,00

10 0,28 0,93 0,02 1,04 0,95

11 0,51 1,48 0,01 1,40 1,48

doba priimérovani | NQO, chlor TOC CO PM10
bod vypoétu 1 rok 1 rok 1 rok 1 rok 1 rok

1 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02

2 0,00 0,01 0,01 0,01 0,01

3 0,00 0,01 0,02 0,01 0,01

4 0,00 0,01 0,01 0,01 0,01

5 0,00 0,01 0,01 0,02 0,01

6 0,00 0,01 0,01 0,02 0,01

7 0,00 0,01 0,02 0,02 0,01

8 0,00 0,01 0,01 0,01 0,01

9 0,00 0,01 0,02 0,01 0,01

10 0,00 0,01 0,02 0,01 0,01

11 0,00 0,01 0,01 0,01 0,01
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Tabulka 39. Imisni charakteristiky v RB ze stavajicich stacionarnich zdroji a dopravy — maximalni
kratkodobé a priamérné roéni koncentrace (yg/m3)

2. varianta
soucasny stav vyroby a stavajici souvisejici doprava
prﬁn‘f;’:’:véni NO, chlor | TOC | benzen | COS |PMI0den
bod vypoctu 1 hodina 1 hodina 1 hodina 1 hodina | klouz. 8hod. 1 den
1 0,50 1,48 0,02 0,02 3,45 1,46
2 0,25 0,73 0,01 0,01 1,61 0,73
3 0,31 1,08 0,02 0,02 2,03 1,05
4 0,28 0,91 0,01 0,01 1,59 0,89
5 0,57 1,52 0,01 0,01 2,15 1,51
6 0,58 1,50 0,01 0,01 2,42 1,49
7 0,35 1,09 0,02 0,02 1,71 1,10
8 0,36 1,05 0,01 0,01 1,73 1,05
9 0,33 0,99 0,02 0,01 1,72 1,01
10 0,32 0,93 0,02 0,01 1,78 0,96
11 0,58 1,49 0,01 0,01 1,94 1,49
prﬁnfg:’(fvém, NO, chlor TOC benzen co PM10
bod vypoétu 1 rok 1 rok 1 rok 1 rok 1 rok 1 rok
1 0,01 0,02 0,02 0,00 0,03 0,02
0,00 0,01 0,01 0,00 0,02 0,01
3 0,00 0,01 0,02 0,00 0,02 0,01
4 0,00 0,01 0,01 0,00 0,02 0,01
5 0,00 0,01 0,01 0,00 0,02 0,01
6 0,00 0,01 0,01 0,00 0,02 0,01
7 0,00 0,01 0,02 0,00 0,02 0,01
8 0,00 0,01 0,01 0,00 0,02 0,01
9 0,00 0,01 0,02 0,00 0,02 0,01
10 0,00 0,01 0,02 0,00 0,02 0,01
11 0,00 0,01 0,01 0,00 0,02 0,01
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Tabulka 40. Imisni charakteristiky v RB ze stavajicich a novych stacionarnich zdroji — maximéalni
kratkodobé a primérné rocni koncentrace (,ug/m3)

3. varianta
vyroba po rozsireni zivodu
doba primérovani | NO, chlor TOC CO8 |PMI10den
bod vypoctu 1 hodina | 1 hodina | 1 hodina | klouz. 8hod. 1 den
1 0,58 1,69 4,34 2,26 1,66
2 0,30 0,82 1,63 1,15 0,81
3 0,37 1,10 3,01 1,51 1,06
4 0,33 0,98 1,98 1,34 0,95
5 0,67 1,67 3,00 2,03 1,63
6 0,68 1,73 2,87 1,95 1,71
7 0,42 1,13 3,77 1,68 1,14
8 0,43 1,10 3,35 1,71 1,09
9 0,40 1,04 3,28 1,55 1,05
10 0,39 1,00 3,03 1,48 1,02
11 0,72 1,58 2,92 1,99 1,58
doba primérovani | NO, chlor TOC CO PM10
bod vypoétu 1 rok 1 rok 1 rok 1 rok 1 rok
1 0,01 0,02 0,03 0,03 0,02
2 0,00 0,01 0,01 0,02 0,01
3 0,00 0,01 0,02 0,02 0,01
4 0,00 0,01 0,02 0,02 0,01
5 0,01 0,01 0,01 0,02 0,01
6 0,01 0,01 0,01 0,02 0,01
7 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02
8 0,00 0,01 0,02 0,02 0,01
9 0,01 0,01 0,02 0,02 0,01
10 0,01 0,01 0,02 0,02 0,01
11 0,01 0,01 0,01 0,02 0,01
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Tabulka 41 . Imisni charakteristiky v RB ze stavajicich a novych stacionarnich zdrojti v souctu se
souvisejici dopravou — maximalni kratkodobé a primémé roéni koncentrace (ug/m°)

4. varianta
vyroba po rozsireni zivodu a souvisejici doprava
doba primérovani | NO, chlor TOC benzen CO8 [PM10 den

bod vypoctu 1 hodina | 1hodina | 1 hodina 1 hodina |klouz. 8hod. 1 den
1 0,69 1,69 4,34 0,02 4,59 1,68

2 0,35 0,82 1,63 0,01 2,13 0,82

3 0,43 1,10 3,01 0,02 2,55 1,07

4 0,38 0,98 1,98 0,01 2,14 0,96

5 0,79 1,67 3,01 0,02 2,94 1,65

6 0,80 1,73 2,87 0,02 3,25 1,73

7 0,48 1,13 3,77 0,02 2,33 1,15

8 0,50 1,10 3,35 0,02 2,36 1,10

9 0,46 1,04 3,28 0,02 2,32 1,07

10 0,44 1,00 3,03 0,01 2,39 1,03

11 0,80 1,58 2,92 0,01 2,67 1,59
doba primérovani NO, chlor TOC benzen (6(0] PM10
bod vypoétu 1 rok 1 rok 1 rok 1 rok 1 rok 1 rok
1 0,01 0,02 0,03 0,00 0,05 0,05

2 0,00 0,01 0,01 0,00 0,02 0,02

3 0,01 0,01 0,02 0,00 0,03 0,03

4 0,01 0,01 0,02 0,00 0,03 0,03

5 0,01 0,01 0,01 0,00 0,03 0,03

6 0,01 0,01 0,01 0,00 0,03 0,03

7 0,01 0,01 0,02 0,00 0,03 0,03

8 0,01 0,01 0,02 0,00 0,03 0,03

9 0,01 0,01 0,02 0,00 0,03 0,03

10 0,01 0,01 0,02 0,00 0,03 0,03

11 0,01 0,01 0,01 0,00 0,03 0,03
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Tabulka 42. Imisni prispévky generované stacionarnimi zdroji a dopravou souvisejicich pouze s novymi
vyrobnimi linkami - kratkodobé a primérné roéni koncentrace (ug/m°).

Imisni prispévky navrhovaného ziméru A
Vartianta 4 — Varianta 2 = A ug/m’
doba primérovani | NO, chlor TOC benzen CO8 [PM10 den
bod vypoétu 1 hodina | 1hodina | 1 hodina 1 hodina | klouz. 8hod. 1 den
1 0,19 0,21 4,32 0 1,14 0,22
2 0,1 0,09 1,62 0 0,52 0,09
3 0,12 0,02 2,99 0 0,52 0,02
4 0,1 0,07 1,97 0 0,55 0,07
5 0,22 0,15 3 0,01 0,79 0,14
6 0,22 0,23 2,86 0,01 0,83 0,24
7 0,13 0,04 3,75 0 0,62 0,05
8 0,14 0,05 3,34 0,01 0,63 0,05
9 0,13 0,05 3,26 0,01 0,6 0,06
10 0,12 0,07 3,01 0 0,61 0,07
11 0,22 0,09 2,91 0 0,73 0,1
doba primérovani | NO, chlor TOC benzen CO PM10
bod vypoitu 1 rok 1 rok 1 rok 1 rok 1 rok 1 rok
1 0 0 0,01 0 0,02 0,03
2 0 0 0 0 0 0,01
3 0,01 0 0 0 0,01 0,02
4 0,01 0 0,01 0 0,01 0,02
5 0,01 0 0 0 0,01 0,02
6 0,01 0 0 0 0,01 0,02
7 0,01 0 0 0 0,01 0,02
8 0,01 0 0,01 0 0,01 0,02
9 0,01 0 0 0 0,01 0,02
10 0,01 0 0 0 0,01 0,02
11 0,01 0 0 0 0,01 0,02

Na zakladé vypodtd bylo zjisténo, Ze rozsifeni vyroby v METAL a.s. Usti n.L. vyznamné
neovlivni znecisténi ovzduSi ve sledovanych referenénich bodech. Umisténi vyrobniho
zavodu v primyslové zéné - tésné sousedstvi s Teplarnou Trmice a.s. a hlavné budouci
dalnici, vymezuje lokalitu s vy$si imisni zatézi, v niz prispévek METAL a.s. Usti n.L. neni
vyznamny. DostateCna vzdalenost od obytné zény zarucuje to, Ze zatéz bude pro obyvatele
Trmic a Usti nad Labem minimalni.

Zavér

>

Imisni navySeni zplsobené novymi vyrobnimi linkami - ze stacionarnich a dopravnich
zdroju se v referenénich bodech projevi v primérnych ro¢nich koncentracich pro
uvedené latky fadové v setinach pg/m*. V maximalnich hodinovych koncentracich se
priristky u TOC budou pohybovat v jednotkach pg/m® u ostatni latek prevazné
v desetinach az setinach pg/m®.

Rozhodujicim faktorem pro celkové imisni zatizeni oblasti — kapitola C.2.1. jsou
ostatni stacionarni zdroje umisténé do primyslové zény a okolni doprava. Prirlstek
vyhledové vyroby METALU ke stavajici imisni zatézi se pohybuje v desetinach az
jednotkach procent stavajiciho stavu.

Z uvedenych vysledk( vyplyvam, ze provoz METALU nebude v souétu s imisni zatézi
pozadi znamenat pfekraCovani imisnich Ilimitd latek stanovenych ve smyslu
NV.350/2002 Sb. Polétavy prach PM10 jehoz stavajic hodnoty pfekracuji limity
200pug/m® pro maximalni 24 hodinové koncentrace a 50 ug/m® pro prdmérné roéni
koncentrace budou provozem METALU v siti referencnich bodd navySeny o cca
desetiny pg/m*® u max.kratkodobych koncentraci a fadové setiny ug/m* u primérnych
ro¢nich koncentraci.

Latky u nichz nejsou v NV.350/2002 Sb. stanoveny imisni limity, nabyvaji rovnéz velmi
nizkych koncentraci.

-81-



Metal Usti n.L., a.s., Viyrobni hala Ill. 1 a 2.etapa, Oznémeni EIA

D.1.3. Vliv na hlukovou situaci a event. dalsi fyzikalni a biologické charakteristiky
Vliv hluku v obdobi vystavby

Hluk v obdobi vystavby bude zaviset na pouZité mechanizaci, dobach jejiho nasazeni,
pouzitych stavebnich technologii a postupu. V sou¢asném stupni rozpracovanosti neni
stanoven konkrétni postup organizace vystavby, podle kterého by bylo mozné ovéfit akustické
vlivy vystavby.

Pro vystavbu nové haly METAL se nepfedpokladaji extrémni akustické vystupy. Pozemky
urCené pro vystavbu jsou situovany v dostateCné vzdalenosti od nejblizSich akusticky
chranénych objektd v Predliccich a Trmicich (viz.akusticka studie priloha ¢.A3), za télesy
Zelezniénich trati CD a télesem mimodroviiového vedeni nové dalnice D8. Hiuk ze
stavebnich &innosti se ve zminénych bodech neprojevi. Bilance skryvky zeminy z vykopu
stavebni jamy a demoli¢ni odpady se pfedpokladaji pouzit ve vyrovnané bilance na
pozemcich investora a na sousednich pozemcich aredlu firmy Pierburg. Jeji doprava
probéhne pouze mistné, v ramci téchto pozemka.

Kratkodobé navySeni akustické zatéZe vlivem dopravy mechanizace a stavebnich surovin
muze byt registrovatelné v referenénim bodé 2 (ul. Hrbovicka, Prfedlice). Zde je aktualni
pfijezd k areadlu METAL. Hluk stéto dopravy vS8ak neni mozné bez znamého postupu
organizace vystavby modelovat, ten bude stanoven az v dalSich stupnich stavebni
dokumentace.

Vliv hluku v obdobi provozu

Vliv hluku byl podrobné feSen akustickou studii viz. pfiloha &.A3. Pfi zpracovani akustické
studie bylo provedeno méfeni stavajici hlukové zatéZe ve venkovnim prostoru u nejblizSich
akusticky chranénych objektl, bylo provedeno mérfeni stavajicich stacionarnich zdrojl
instalovanych v arealu Metal. Akustické vykony novych stacionarnich zdroju, které budou
instalovany pfi zprovoznéni stavby byly zadany podle akustickych vykond poskytnutych
projektantem — viz. pfiloha ¢.B3 — koordinacni situace. Do modelu byla také zohlednéna
vnitroarealova doprava.

Liniové dopravni zdroje byly zadany podle odvozeni vyvolané dopravy stavajiciho a
vyhledového provozu METALU - kapitola B.ll.4. a jejiho rozptylu do sité vefejnych
komunikaci. Doprava z METALU bude v roce 2007 napojena do ul. Okresni silnice, ul.Jana
Rohace a novym trmickym pfivadé€em na novou dalnici D8. Nakladni doprava bude sméfovat
predevSim ven z mésta ke st.hranicim, doprava zaméstnanct se rozptyli do Predlic a na
novou dalnici.

Vyjadreni dopravnich intenzit ostatni dopravy pro denni a noéni dobu a rozptyl dopravy do
sité vefejnych komunikaci provedla autorizovana dopravni spolec¢nost CITYPLAN s.r.o. ve
studii viz. pfiloha ¢.A1. Podkladem pro zpracovani dopravni studie byl digitalni dopravni
model mésta Usti nad Labem a CR. Dopravni model byl vypracovan pro rok 2007 — kdy bude
uveden do provozu novy Usek dalnice D8, trmicky pfivadéc¢ a ul. Okresni silnice spoji Predlice
s novou dalnici, a pro rok 2015 - kdy by mélo dojit ke zprovoznéni useku dalnice Lovosice —
statni hranice pfiemz by se opét mélo zménit smérovani dopravniho proudu na zakladé
zmeény zatizeni komunikaci a jejich kapacit.

Modelovani hluku bylo provedeno v Sirokém okoli aredlu METAL a je zobrazeno
v akustickych mapach v pfiloze A3. Hodnoceni hluku a porovnani s limitnimi hodnotami ve
smyslu NV.502/2000 Sb. bylo vyjadfeno v referencnich bodech umisténych pfi fasadach
obytnych domu v Predlicich a Trmicich.

» Bod ¢.1 —V Jilovisti 328, Trmice
> Bod ¢.2 — Hrbovicka 57, Predlice

V akustické studii byl modelovan samostatné hluk ze stacionarnich zdroji provozu METAL,
ktery se v referenénich bodech téméF neprojevil a hluk z dopravnich a stacionarnich zdroja
generovanych METALEM a v souctu s ostatni — vefejnou dopravou sité. Vypoctené hodnoty
ekvivalentnich hladin akustického tlaku vyjadfené pro denni a no¢ni dobu jsou uvedeny
v nasledujicich tabulkach.
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Tabulka 43. Vypocet hluku ze stavajiciho provozu METAL a z verfejné dopravy po pozemnich
komunikacich pro intenzity dopravy v roce 2007.

Nulovy stav 2007

Bod | Ostat. doprava | Metal+ost.doprava | A dB - Metal | Limity " | Hodnoceni
DEN (6-22 h)

1 58,3 58,4 +0,1 60,0 Vyhovuje

2 62,0 62,6 +0,6 60,0 Prekracuje
NOC (22-6 h)

1 48,7 48.9 +0,2 50,0 Vyhovuje

2 53,9 54,5 +0,6 50,0 Piekracuje

1) Limity stanoveny pro hluk z dopravy vyvolané + vefejné, hluk z ostatni dopravy sité pfevazuje, pouZita
korekce + 10 dB pro hluk z dopravy v okoli hlavnich

Tabulka 44. Vypocet hluku ze stavajiciho provozu a z provozu nové haly METAL , a z vefejné
dopravy po pozemnich komunikacich pro intenzity dopravy v roce 2007.

Aktivni stav 2007
Bod | Ostat. doprava | Metal+ost.doprava | A dB - Metal Limity Hodnoceni
DEN (6-22 h)
1 58,3 58,5 +0,2 60,0 Vyhovuje
2 62,0 62,9 +0,9 60,0 Prekracuje
NOC (22-6 h)
1 48,7 49,0 +0,3 50,0 Vyhovuje
2 53,9 554 +1,5 50,0 Prekracuje

Tabulka 45. Vypocet hluku ze stavajiciho provozu METAL a z vefejné dopravy po pozemnich
komunikacich pro intenzity dopravy v roce 2015.

Nulovy stav 2015

Bod I Ostat. doprava l Metal+ost.doprava I A dB - Metal Limity Hodnoceni
DEN (6-22 h)

1 61,3 61,3 0 60,0 Prekracuje

2 64,2 64,8 +0,6 60,0 Prekracuje
NOC (22-6 h)

1 53,8 53,9 +0,1 50,0 Prekracuje

2 55,6 56,0 +0,4 50,0 Prekracuje

Tabulka 46. Vypocet hluku ze stavajiciho provozu a z provozu nové haly METAL , a z vefejné

dopravy po pozemnich komunikacich pro intenzity dopravy v roce 2015.

Aktivni stav 2015

Bod | Ostat. doprava | Metal+ost.doprava | A dB - Metal Limity Hodnoceni
DEN (6-22 h)

1 61,3 61,3 0 60,0 Prekracuje

2 64,2 64,8 +0,6 60,0 Prekracuje
NOC (22-6 h)

1 53,8 54,0 +0,2 50,0 Prekracuje

2 55,6 56,0 +0,4 50,0 Prekracuje

VIliv hluku z provozu — shrnuti

»  Méfeni ve venkovnim prostoru bylo provedeno pro ovéfeni stavajici hlukove zatéze
nejblizSi obytné zastavby, tedy pfed vystavbou a zprovoznénim nové haly Il v arealu
zavodu Metal. Bylo organizovano jako zkracené, prehledové, postihujici
reprezentativni vzorek provozu okolnich primyslovych vyroben a dopravy. Hluk ze
stavajiciho provozu v arealu firmy Metal neni na zvolenych méficich bodech slySitelny
a zadnym zpUsobem neovliviiuje celkovou hluénost. Hluk z vyvolané dopravy je za
stavajiciho stavu nepatrné registrovatelny pouze na méficim bodé 2 (Hrbovicka 57),
kde se nyni odehrava veskera doprava do zavodu Metal, nebot z divodu vystavby D8
je uzavien pfijezd od Trmic. Tento stav je doCasny, av3ak trval po celou dobu
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zpracovavani této studie.

» Provedené akustické vypolCty za ulelem predikce hluku ve venkovnim prostoru
prokazuji, ze provozem zavodu Metal po rozSifeni vyroby o novou halu Il nebude
registrovatelné ovlivnéna vyhledova hlu¢nost u nejblizs§i chranéné zastavby.

»  Hluk vznikajici uvnitf arealu METAL (tech. zafizeni + pohyb vozidel po arealu) nebude
ve dne ani v noci na referenénich bodech slysitelny ani pfi provozu nové vyrobni haly,
bude zcela pfevySen hlukem z dopravy nebo hlukem z jinych zdrojl a jak je doloZzeno
ve vypoctech a akustickych mapach, hladina METALEM vyvolaného hluku se ve
v8ech referen¢nich bodech bude pohybovat prokazatelné pod limitem Laequm = 40
dB(A) pro noc, pfiCemz vypocty byly zamérné provedeny pro denni rezim vyroby s tim,
Ze v redlném provozu budou néktera zafizeni na noc vypinana. Nizké hladiny hluku u
nejblize lezici chranéné zastavby jsou dany pFedevSim velkou vzdalenosti
posuzovaného arealu od této zastavby a také skuteCnosti, Ze zde nebudou
provozovana zadna velmi hluéna zafizeni v pfimém kontaktu s venkovnim prostorem.

» Hluk z vyvolané dopravy po vefejnych komunikacich pak povede k mirnému narustu
hluénosti na ref. bodé 2 (Hrbovicka 57), avSak zasadni narust hluénosti zde bude
zpusoben narlGstem ostatni vefejné dopravy v souvislosti s propojenim ul. Okresni
silnice s novou dalnici D8, ktera bude uvedena do provozu jesté pifed zprovoznénim
posuzované nove haly lll. Jak vyplyva z dopravni studie spoleénosti CITYPLAN, tato
komunikace bude vyuzivana ostatni dopravou jako pfijezd k dalnici z Pfedlic a tato
skuteCnost je v akustické studii zohlednéna. Z uvedenych ddvodld neni v zavéru
hodnocen hluk z dopravy, nebot' tento bude zcela dan ostatni dopravou s tim, Ze vliv
dopravy vyvolané provozem zavodu Metal je zanedbatelny, pfispévek se pohybuje v
hodnotach cca 1 dB(A) a Ize jej tedy hodnotit jako subjektivné neregistrovatelny.

» Narust hlu¢nosti v referen¢nich bodech vroce 2015 nema souvislost s rozsifenim
provozu v arealu zavodu Metal, je zplsoben zprovoznénim dotéeného Useku dalnice
D8, respektive v roce 2015 zprovoznénim D8 v celé trase Praha — hranice SRN.

Fyzikalni a biologické vlivy
Provoz nové vyrobni haly nebude spojen s dalSimi vyznamnymi biologickymi a fyzikalnimi
vlivy.
D.1.4 Vliv na povrchové a podzemni vody
Vliv na charakter odvodnéni oblasti

Pro vystavbu nové haly se nepoc€ita s Upravami hydrologického rezimu krajiny. Zamér nebude
davat pfi¢inu ke vzniku vodni eroze.

Vystavba novych objektl a realizace zpevnénych ploch bude mit pouze dusledek ve snizeni
infiltrace deStovych vod do horninového prostiedi ubytkem stavajicich ploch zelené, které
ustoupi vystavbé.

Realizace zaméru nebude mit vyznamné negativni vlivy na odvodnéni zgjmového uzemi.
Vliv na povrchové vody

Veskeré vznikajici odpadni vody — deStové, splaskové a technologické, budou z uzemi
odvedeny do stavajici arealové kanalizace, nasledné do jednotné kanalizace v Trmicich a do
méstské COV Nestémice s vyusténim do vodniho toku Labe.

Destové vody z pojezdovych komunikaci a z plochy rozSifeného parkovisté potencialné
ovlivnéné ukapy ropnych latek budu do kanalizace odvedeny pfes odlu€¢ovace ropnych latek.
» Roéni pfispévek destovych vod bude zaviset na aktualnim roénim uhrnu srazek a
bude predstavovat pfiblizné navyseni o 5 046 m*/rok oproti sousasnému provozu.
Splaskové vody provozu nové haly budou stejné jako stavajici vody do jednotné kanalizace
odvedeny pfimo.

» Roéni pfispévek splaskovych vod z provozu socialnich zafizeni a z navy3eni provozu
jidelny bude pfiblizn& 5 960 m*/rok.
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V nové hale budou vznikat technologické vody z myti obrobkd od zbytk( chladici emulze, ty
budou odvedeny spolu se stavajicimi vodami z myti od chladici emulze a z oplachovani
obrobku po cinovani (automaticka a manualni linka) do neutraliza¢ni stanice, jejiz technologie
bude upravena tak, aby kvalita vystupni vody z NS splfiovala podminky stanovené stavajicim
rozhodnutim vodopravniho ufadu, které bude aktualizovano podle nového provozniho fadu,
jednotné kanalizace TRMICE ve spravé SCVAK. To je v soudasnosti ve fazi schvalovani —
viz. vyjadieni SCVAK v pfiloze A8. Navrh tpravy NS bude v kone&né fazi upraven tak, aby
vystupni voda plnila podminky nového kanalizaéniho fadu a nového vodopravniho povoleni.
Navrh upravy NS je zatim proveden ve formé studie viz. pfiloha ¢.A7, protoze provozni fad
kanalizace neni zatim podle vyjadieni SCVAK schvélen - viz.doklady pfiloha &.A8.

Dale budou vznikat odpadni vody z provozu reverzni osmozy, které stejné jako ve stavajicim
provozu budou odvadéné do kanalizace pfimo. Tyto vody predstavuji koncentrovany roztok
mineralnich latek, ktery byl pfi reverzni osméze odlouéen ze vstupni vody — bézné pitné vody
z vodovodniho fadu. Demineralizované a odpadni vody z osmdzy se pfi vstupu do kanalizace
zase spoji a vystupni roztok by mél byt stejné koncentrace RAS jako vstupni voda. Podle
rozborl vstupni vody je koncentrace RAS stejné vysoka nebo vysSi nez stavajici vodopravni
povoleni [21] pro vypousténi z odpadnich vod z NS. Technologie reverzni osmozy
pfedstavuje moderni energeticky Usporny zpusob pfipravy demineralizované vody, bez
pouziti chemickych latek. (Nepocitame-li malé mnozstvi soli na regeneraci filtru)

> Roéni prispévek technologickych vod bude pfiblizné 11 940 m*/rok a 2 940 m*/rok
vypousténych pies NS.

Vystupni technologické vody z provozu nové vyrobni haly budou obsahovat zbytky chladicich
emulzi — ropné oleje a mycich prostfedk(l — tenzidy. Neutraliza¢ni stanice bude upravena tak,
aby byla schopna tyto vody pfedcistit na limity stanovené vodopravnim rozhodnutim. Kvalita
vystupnich vod bude zaviset na kone¢né Upravé neutralizacni stanice. Hmotnostni bilance
chemického sloZeni odpadnich vod pro sou€asny navrh upravy NS jsou uvedeny v pfiloze
C.AT.

Vliv_ na povrchové vody — schrnuti

»  Vyrobni provoz METAL nema vliv na kvalitu povrchovych vod, nebot veskeré odpadni
vody které zde vznikaji jsou odvedeny do kanalizace a na méstskou COV, kde jsou
vyCistény a spolu s ostatnimi méstskymi odpadnimi vodami v odpovidajici kvalité
vypustény do Labe.

» Pfipadné havarijni uniky latek zavadnych vodam je mozné operativné feSit ve
stavajicim systému kanalizace — zachycenim v instalovanych ORL, nebo v NS.
Havarijni plany zpracované pro soucasnou vyrobu jsou obsahem systému fizeni
environmentu a pro novou vyrobu budou aktualizované.

Vliv na podzemni vody

Bézny provoz arealu METAL nema vystupy do horninového prostiedi a tedy neovliviiuje ani
kvalitu podzemnich vod.

Horninové prostiedi pozemkd urCenych k vystavbé ma charakter navazek, které byly
deponovany do byvalého hnédouhelného dolu. Tézebni ¢innost méla dusledek ve zménach
odvodnéni Siroké oblasti. Na stavebnich pozemcich ani v jejich blizkosti se nenachazeji vodni
zdroje.

D.1.5 Vlivy na ptidu

» Zameér investora nebude mit negativnich vliv na hospodarsky potencial pad. Vystavba
neni orientovana do zemédélského pudniho fondu ani pozemku uréenych k plnéni
funkci lesa,

Zameér nezaklada pric€inu k ohrozeni pad vétrnou ani vodni erozi.

»  Depozice polétavého prachu ze zdrojii v METALU nebude znamenat ohrozeni kvality
zemédélskych plid zvySenim obsahu cizorodych latek.

» Kvalita padd nebude ohrozena pfimou kontaminaci zavadnymi latkami, provoz
METALU je zabezpecen proti pronikani povrchové vody do arealu, nelezi v zatopovém
uzemi, s chemickymi latkami se manipuluje ve vnitfnich prostorech opatfenych

A\
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technickym zabezpecenim proti jejich uniku do Zivotniho prostfedi.
D.1.6 Vlivy na horninové prostiedi a prirodni zdroje

Investice nevyvolava naroky na pfirodni zdroje a vyznamné nezasahuje do horninového
prostifedi. Provoz neovlivni kvalitu podzemnich vod.

Pozemky jsou situovany do poddolovaného uzemi, pfirozené horninové prostfedi zde bylo
zménéno v minulosti povrchovou téZbou a deponovanim navazek.

Uzemi nelezi v chranéném loZiskovém Uzemi ve smyslu horniho zakona 44/1988 Sb., v
plathém znéni..

D.1.7. Vliv na faunu, floru a ekosystémy

Biologické hodnoceni viz. pfiloha ¢.A4 neprokazalo na plochach uréenych k vystavbé nové
haly vyskyt populaci zivoc€iSnych a rostlinnych druhd chranénych ve smyslu z.114/1992 Sb., v
plathném znéni.

Vystavbou zaniknou plochy zelené vzniklé pfevazné pfirozenou sukcesi ruderalnich
spoleCenstev na antropogennich navazkach. Jde o mladé ekosystémy, které maji svou funkci
ekologickou stabilitu krajiny, ale nemaji vyznamnou ekologickou hodnotu.

Zamér nebude mit vyznamny vliv na fléru, faunu a ekosystémy.

D.1.8. Vliv na krajinu

>  Stavebni pozemky uréené pro vystavbu se nachazeji v byvalém dobyvacim prostoru
po hnédouhelném povrchovém dolu. Podle UPN SU je Uzemi uréeno pro
primyslovou vyrobu.

> Plocha parkovi$té je umisténa v prostoru obemknutém Zelezni¢nimi tratémi CD a
v blizkosti prochazi mimouroviiové vedeni dalnice D8. Pro zajmové uzemi neni
stanoven hmotovy regulacni plan, uzemi neklade zvlastni naroky na pohledové a
hmotové epozice.

»  Stavba nevnasi do okolni krajiny zadné hmoty, které by mély ruSivy efekt a negativné
ovliviiovaly mistni pohledové dominanty. V blizkosti se nenachazeji paméatkové
chranéné zony a objekty.

» Ve smyslu § 12 zdkona 114/1992 Sb., v pozdé&jSim znéni, stavba nesniZuje estetickou,
pfirodni a kulturni hodnotu vyznamnych krajinnych prvkl, zvlasté chranénych uzemi,
kulturnich dominant krajiny, harmonického méfitka a vztahu v krajiné.

D.1.9. Vlivy na hmotny majetek a kulturni pamatky
Zamér investora nebude mit vliv na hmotny majetek a kulturni pamatky.

D.2. Rozsah vlivli vzhledem k zasazenému Gzemi a populaci

»  Znecisténi ovzdusi ze stacionarnich zdroju se projevi pouze lokalné, v blizkém okoli
stavebnich pozemkad.

»  ZnecCisténi ovzdusi z dopravy se bude projevovat v okoli pfijezdovych komunikaci.
Nejhorsi imisni koncentrace z vyvolané dopravy lze o€ekavat v useku od vyjezdu
z METALU po napojeni na dalnici D8, kde se doprava zapoji do ostatni dopravy a
rozptyli se do rdznych sméra.

» Vliv hluku ze stacionarnich zdroji bude mit lokalni dosah, projevi se uvnitf arealu
METAL a v jeho blizkém okoli. Vliv hluku z vyvolané dopravy se projevi v okoli
pfijezdovych komunikaci. Tedy hlavné v Pfedlicich a Trmicich u RD V Jilovisti 328,
Trmice a RD Hrbovicka 57, Predlice.

> Ubytek ekosystém( — vlivy na faunu a fléru, bude zptsobeny odstranénim zelné
v rozsahu plochy uréené pro vystavbu viz. koordinacni situace viz. pfiloha ¢.B3.

» Odvadéni dedtovych vod z novych zpevnénych a zastavénych ploch, odvadéni
novych technologickych vod a novych splaskovych vod bude znamenat zvétSeni
mnozstvi odpadnich vod ve stavajici jednotné kanaliza¢ni stoce TRMICE a nasledné
vice vod pfitékajicich do COV v Ne$tdmicich a do feky Labe. Odtok novych
odpadnich vod se tedy projevi na vystupu z COV do Labe.
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D.3. Udaje o moznych vyznamnych nepftiznivych vlivech presahujicich statni
hranice

Zamér svymi vlivy nepfesahne hranice Ceské republiky.
D.4. Opatreni k prevenci, vyloué€eni, snizeni, popripadé kompenzaci nepriznivych
vliva
Opatieni pro obdobi vystavby
Ovzdusi

1. Prepravni prostfedky uréené k odvazeni prasnych odpadl budou zcela zakryty plachtou,
tak aby nedochazelo k unikani odpadu okolniho prostiedi.

2. Pokud by v priabé&hu prepravy doSlo k uniku stavebniho odpadu, bude znecisténi
neprodlené odstranéno.

3. Pfrijezdové komunikace budou pravidelné cistény. PFi Cisténi komunikaci si stavebnik
bude pocinat tak, aby nedochéazelo k vifeni prachu, napf. bude povrch komunikaci skrapét
vodou.

4. P¥i provadéni prasnych stavebnich Cinnosti, zejména v suchém a vétrném pocasi, bude
minimalni prasnost docilena skrapénim ploch emitujicich prach.
Odpady

1. Nakladani s odpady béhem vystavby, evidence a dalSi povinnosti se budou fidit zakonem
185/2001 Sb., v platném znéni “o odpadech® a provadécimi pfedpisy, zejména vyhlaskou
383/2001 Sb. , 0 podrobnostech nakladani s odpady®, v platném znéni, a v 294/2005 Sb.
Také bude dodrzena méstska obecné zavazna vyhlaska ,o0 odpadech® €.82/2001, v
platném znéni, kterou je stanoven systém shromazdovani, sbéru, pfepravy, tfidéni,
vyuzivani a odstrafiovani komunalnich odpadl vznikajicich na Gzemi Usti nad Labem a
systém nakladani se stavebnim odpadem.

2. Stavebni odpad bude ukladan do rozmérové vhodnych kontejnerli nebo sbérnych nadob
spole¢nosti opravnéné k nakladani s odpady, pfipadné do kontejnerl dodavatele stavby,
nebo se bude pfimo nakladat a vyvazet z mista vzniku k vyuZiti provozovateli zafizeni na
upravu stavebniho odpadu nebo k odstranéni v odpovidajicich zafizenich.

5. Povinnosti stavebnika bude tfidit stavebni odpad. Odpad bude vytfidén do slozek:

— Smeésny stavebni odpad ureny k recyklaci a k vyuziti jako surovina:
e Dbeton, cihly, keramické vyrobky
e Zivice
e ornice, zemina, kameny
— Smeésny stavebni odpad z obsahem nebezpecnych latek
e beton, cihly, keramické vyrobky pfipadné znecisténé nebezpelnymi latkami
e zemina s obsahem nebezpecnych latek
— Komunalni odpad, stavebni odpad, pouzité obaly
e Papir a lepenka

e Sklo
e Plasty
e Kovy

o Nebezpecny odpad: (napf. odpadni obaly z barev a pouzitych chemickych
latek (plastové, kovové, papirové, sklenéné)

— Objemny odpad
e biologicky rozlozitelny odpad z odstranéni zelené

6. Zemina a material pouzity k terénnim Upravam musi spinit podminky pro ulozeni odpad
na povrchu terénu ve smyslu § 12 v.294/2005 Sb.
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7. Vyuzitelny stavebni odpad bude pfednostné nabidnout provozovateli zafizeni na upravu
stavebniho odpadu a pokud to jeho charakter dovoli bude vyuZit jako surovina.

Opatieni pro obdobi provozu
Ovzdusi

1. Vyduchy novych stacionarnich zdroja - V10 (Udrzovaci pece), V11 (Sitotiskové stroje),
V12 (Vypalovaci pece) budou plnit specifické emisni limity a podminky ve smyslu
NV.353/2002 Sb., v platném znéni, NV.355/2002 Sb., v platném znéni, a obecné emisni
limity ve smyslu NV.356/2002 Sb., v platném znéni. Kone¢né stanoveni emisnich limitd a

podminek provozu uvedenych zdroju pfislusi organu ochrany ovzdusi ve smyslu § 17,
z. 86/2002 Sb. Prfedpokladany pfehled emisnich limitll pro nové zdroje:

- V10:

e TZL: 50 mg/m® za vztaznych podminek C, NV. 353/2002 Sb., p¥il.1, bod.
2.5.2, taveni nezel.kovl a jejich slitin (novy zdroj)

e ClI: 50 mg/m®pfFi hm.toku vét$im 500 g/h, NV.356/2002 Sb., pFil.1, bod 8.13

e TZL:200 mg/m®, NV.356/2002 Sb., pfil.1, bod 1.1
e TOC: 50 mg/m® NV.355/2002 Sb., pfil. 2, bod 7.2
e Pb: 5 mg/m® pfi hm.toku vét§im 50 g/h, NV.356/2002 Sb., pfil.1, bod 2.21

e TZL: 200 mg/m®, NV.356/2002 Sb., pfil.1, bod 1.1
e TOC: 50 mg/m®, NV.355/2002 Sb., pfil. 2, bod 7.2
o Pb: 5 mg/m® pfi hm.toku vét§im 50 g/h, NV.356/2002 Sb., pfil.1, bod 2.21

2. Vyduch V10 bude opatfen filtracnim zafizenim na odlouceni prasnych €astic (TZL).

Mnozstvi emisi zvyduchd V10, V11 a V12 bude po zahajeni vyroby ovéfeno
autorizovanym méfenim. V pfipadé zjisténi ze vyduchy V11 a V12 neplni emisni limity —
budou opatfeny filtraénim zafizenim.

4. Pro nové vyduchy V10, V11, V12 budou vypracovany provozni fady zdroja znecistovani
ovzdu$i ve smyslu pfilohy 10, NV.356/2002 Sb., v platném znéni. Provozni dokumentace
novych stacionarnich zdrojli bude zaclenéna do stavajiciho systému fizeni environmentu
ISO 14001.

5. Stavajici vyduchy jejichz provoz bude vyrobou instalovanou v nové vyrobni hale navysen
V3 (udrzovaci pec Grundiss), V8 (mycka sit) a vyduch z, budou po zahajeni provozu
nové vyrobni haly zméfeny s cilem ovéfeni dodrzovani emisnich limitd. Pokud nebudou
plnény emisni limity — bude na zafizeni instalovano odpovidajici odluCovaci zafizeni.
Mé&feni provede ktomu autorizovana spoleCnost vrozsahu Skodlivin ureném ve
stavajicich povolenich k uvedeni zdroje do trvalého provozu (V3 [14]).

- V3
e TZL: 50 mg/m® za vztaznych podminek C, NV. 353/2002 Sb., pFil.1, bod.
2.5.2, taveni nezel.kovl a jejich slitin (novy zdroj)
e NO,: 400 mg/m®(vztaz. podm. A), NV.356/2002 Sb. pFil.1, bod 1.3
e CO: 800 mg/m?® pfi hm.toku vétsim 5 kg/h, NV.356/2002 Sb. p¥il.1, bod 1.4

« fluoridy: 5 mg/m® pfi hm.toku vét§im 50 g/h, NV.356/2002 Sb. pfil.1, bod
8.11

e TOC: 50 mg/m® NV.355/2002 Sb., pfil. 2, bod 7.2
— odsavani stfikaci kabiny v pfipravé kokil
e TZL: 200 mg/m*®, NV.356/2002 Sb., ptil.1, bod 1.1
6. Odpadni material z apretace odlitkl, ktery se ve stavajicich tavicich pecich opét pretavuje

na hlinikovou slitinu, bude do kelimk( vkladan neznecistény chladici emulzi, oleji a jinymi
provoznimi latkami.
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Umisténi, stavba a uvedeni do trvalého provozu novych stacionarni zdroji znecistovani
ovzdusi — V10, V11 a V12 bude provedeno na zakladé povoleni vydaného organem
ochrany ovzdus$i (KU Usteckého kraje) v souladu s ustanovenim § 17 z.86/2002 Sb.v
plathém znéni.

Voda

Shromazdovani a manipulace s chemickymi latkami ohrozujicimi kvalitu vod bude
probihat ve vyhrazenych prostorach s odpovidajicim stupném technického zabezpec&eni
v souladu s legislativou upravujici ochranu vod — zakon 254/2001 Sb., ve znéni
pozdéjSich predpisu.

Nové projektované sklady zavadnych latek budou vybaveny odpovidajicimi izolaénimi
natéry podlah, které budou odvodnény do nepropustnych jimek. Sklady budou dale
zabezpeceny proti vnikani destovych a povrchovych vod.

Systém nakladani s chemikaliemi, které jsou ve smyslu z.254/2001 Sb., v platném znéni,
zavadnymi latkami ohrozujicimi kvalitu vod, bude zaclenén do stavajiciho sytému Fizeni
environmentu ve smyslu ISO 14 001. Pro nové sklady a prostory, kde budou tyto latky
shromazdovany a kde bude dochazet kjejich rozlévani a jiné manipulaci, budou
zpracovany havarijni plany.

Odpadni vody vypousténé do kanalizace budou plnit limity aktualniho provozniho Fadu
kanalizace po jeho schvaleni.

. Technologické odpadni vody z myti obrobkl od zbytk( chladici emulze budou pred

vypusténim do kanalizace upraveny v gistici stanici — ,neutraliza¢ni stanici“ (podle
stavajiciho nazvoslovi objektu).

Neutraliza¢ni stanice bude zrekonstruovana — bude zvétSen jeji retenCni objem a osazeno
nové technologické zafizeni tak, aby byly splnény limity stanovené rozhodnutim
vodopravniho Ufadu. Technologie je zatim navrZzena na podminky stavajiciho vodopravni
povoleni [21], které pozbylo zaCatkem roku 2006 platnosti — nové nelze bez aktualniho
provozniho fadu kanalizace vydat. V novém vodopravnim povoleni je zapotfebi upravit
limit RAS, protoze jiz vstupni pitna voda z vodovodniho fadu je v jeho uUrovni nebo jej
mirné piekracuje.

Destove vody z rozSifeného parkovisté a z pojezdovych komunikaci budou do kanalizace
odvedeny pres odluCovace ropnych latek.

Odpady

Nakladani s odpady, evidence a dal8i povinnosti se budou fidit zakonem 185/2001 Sb., v
platném znéni“o odpadech” a provadécimi pfedpisy, zejména vyhlaskou 383/2001 Sb. ,o
podrobnostech nakladani s odpady“ v platném znéni. Také bude dodrzena méstska
obecné zavazna vyhlaska ,0 odpadech® €.82/2001, v plathém znéni, kterou je stanoven
systém shromazdovani, sbéru, pfepravy, tfidéni, vyuzivani a odstrafiovani komunalnich
odpadtl vznikajicich na tzemi Usti nad Labem a systém naklddani se stavebnim
odpadem. Vyrobce je také povinen dodrZovat zakon o obalech 477/2001 Sb., v platném

znéni a jeho provadéci pfedpisy.

. Vznik odpadl bude minimalizovan,vytfidéné odpady — napf. Al Spony, Al stéry, papir,

plast, sklo, kovy a jiné, budou prednostné nabidnuty odbératelim jako suroviny k dalSimu
vyuziti.

. ZpUsob nakladani s odpady - tfidéni, shromazdovani a manipulace bude navazovat na

systém uplatiiovany v souCasném provozu a bude zaclenén do sytému fizeni
environmentu ve smyslu ISO 14 001.

Prostory pro shromazdovani odpad( budou vyznaceny ve stavebni dokumentaci ve stupni
projektu pro stavebni povoleni, prostory budou zabezpeleny v souladu s platnou
legislativou pro nakladani s odpady.

Odpady likvidované mimo aredl METALU budou pfedany pouze osobé prokazujici se
pfislusnym opravnénim k nakladani s odpady.
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D.5. Charakteristika nedostatkti ve znalostech a neurcitosti, které se vyskytly pri
specifikaci vlivu

Pfedlozena dokumentace ,Oznameni zaméru® byla vypracovana na zakladé podkladovych
informaci v Urovni rozpracované ,PD pro uzemni rozhodnuti®.

Vychazi dale z odbornych studii:

>
>
>
>
>

Studie intenzit automobilové dopravy [3]
Rozptylova studie znecisténi ovzdusi [4]
Akusticka studie [5]

Geologicky prazkum [7]

Zprava z biologického prizkumu lokality [6]

Dale byly vzaty v uvahu pomérné detailni informace o stavajici vyrobé:

>
>
>

>
>

>

Provozni fady zdroja znecistovani ovzdusi a odpovidajici evidence
Protokoly o autorizovaném méfeni emisi ze stavajicich zdroju

Provozni fad neutralizaCni stanice a navrh jeji rekonstrukce [9], evidence nakladani s
odpadnimi vodami

Systém nakladani s odpady a jejich evidence
Pfirucka fizeni environmentu ve smyslu ISO 14 001 v niz je vétSina uvedenych
materiald zaclenéna.

Vystupy z centralniho elektronického systému sledovani produkce vyrobkl, spotfeb
surovin a produkce odpadu stavajiciho Fizeni vyroby (SAP).

Pfed zpracovanim Oznameni bylo provedeno mistni Setfeni spojené s podrobnou prohlidkou
stavajici vyrobni technologie, stavebnich pozemku a blizkého okoli.

Zpracovani Oznameni vychazi z dostupnych informaci o stavajicim stavu zivotniho prostredi,
ze zdroji agentury CENIA, informaci ziskanych od CHMU, z mapovych podkladu, platného
UPN SU, z obecné& zavaznych vyhlasek statutarniho mésta Usti nad Labem, platnych
legislativnich pFedpist upravujicich ochranu zivotniho prostfedi a vefejného zdravi. DalSim
podkladem pro zpracovani byly:

>

Dopravné-inzenyrsky software PTV VISION pro modelovani a zatézovani siti
dopravnich komunikaci a dopravni prognézu; pro vypocet byl pouzit dopravni model
Ceské republiky a mésta Usti nad Labem, ktery ma spoleénost CityPlan spol. s.r.o.
vytvoren.

V rozptylové studii byla pouzita metodika SYMOS '97 a emisni faktory vozidel MEFA
v 0.02, Bubnik,J.:Vypocet znecisténi ovzdusi pro stanoveni a kontrolu technickych
parametr zdroju. MLVH CSR, MLVH SSR, 1979.

V akustické studii byly pouzity:
— Méfeni bylo provedeno v souladu s :
o CSNISO 1996 (1-2) Akustika. Popis a mé&feni hluku prostiedi.

« CSNISO 3746 Akustika. Ur€eni hladin akust. vykonu zdroju hluku
pomoci akustického tlaku. Provozni metoda méfeni ve volném poli nad
odrazivou rovinou.

— Akustické vypoéty jsou provedeny pomoci programu Briel & Kjaer LIMA-5,
pracujicim na zakladé 1SO 9613 ,Akustika. Utlum $iteni zvuku ve venkovnim
prostoru.“, zpracovani namérenych dat bylo provedeno na programu Briel & Kjaer
7815 verse 4.6

Geologicky prizkum byl proveden formou vrtanych sod znichz byly odebrany
porusené vzorky zemin, které byly podrobeny laboratornim zkouskam na obsah
vybranych — pro uzemi charakteristickych Skodlivin v akreditované laboratofi. Vysledky
zkoudek byly porovnany s limitnimi kritérii metodického pokynu MZP pro napravu
starych ekologickych zatézi. Prlzkum radonového rizika probihal ve smyslu § 94
vyhlasky 307/2002 Sb.
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Neurcitosti, které se objevily b&éhem zpracovani Oznameni vyplyvaji z rané faze pfipravy
zameru v urovni rozpracované dokumentace pro uzemni rozhodnuti a nepfedstavuji zasadni
nedostatek vstupnich informaci pro posouzeni vlivi stavby na Zivotni prostredi.
V sougasnosti neni zatim znamé:

> Bilance stavebnich sutin z demolic

» Organizacné technické zabezpeceni vystavby — pfedpokladana mechanizace, doby
nasazeni mechanizace, dopravni trasy apod.

»  Konkrétni typy technologickych zafizeni, které budou vybrany na zakladé vybérovych
fizeni az v dalSich fazich pfipravy stavby.

Pfi zpracovani ,,anémenf‘ nedo$lo k objeveni nevurc':itostl’ a nedostatkll ve znalostech o
stavajicim stavu ZP a vlivll posuzované stavby na ZP, které by mohly zménit zavéry tohoto
materialu.

E. POROVNANI VARIANT RESENi ZAMERU

Zamér je navrhovan pouze v jedné varianté.

O1-



Metal Usti n.L., a.s., Viyrobni hala Ill. 1 a 2.etapa, Oznémeni EIA

F. DOPLNUJICi UDAJE

F.1. Mapova a jina dokumentace tykajici se udaji v oznameni

Priloha ¢.

SEZNAM PRILOH — KAPITOLA F

Al

A2

A3

A4

AS

A6

A7

A8

B1
B2
B3
B4
BS
B6

Studie intenzit automobilove dopravy v souvislosti s rozsifenim
vyroby firmy METAL Usti n.L., a.s., CityPlan spol.s.r.0., Praha,
unor 2006

Rozptylova studie znecisténi OVZdl’l§i, zneéié‘g’ujici latky z vyroby a
souvisejici dopravy, METAL a.s. Usti n.L., Cesky
hydrometeorologicky tstav pobocka Usti n.L., duben 2006

Akusticka studie - METAL Ustin.L., as., vyrobni hala III - 1. etapa
a 2. etapa, Revita ENGINEERING, Litoméfice, duben 2006

Zprava z biologického priizkumu lokality, P — EKO s.r.0., Usti nad
Labem

Geologicky priizkum — priizkumné prace Trmice, METAL Usti n.L.,
a.s. — Vystavba hal, Florik, Usti nad Labem, listopad 2005

Protokoly autorizovaného méfeni emisi stavajicich zdroja
znecistovani ovzdusi

Nabidkova studie — Dekontaminace odpadnich vod z myti pistt,
METAL Usti n.L., a.s., MONZA — skupina TONASO, spol. s.r.o0.,
unor 2006

Doklady:
Certifikat ISO 14 001

Vyjadteni ptislusného organu statni spravy k uzemnimu planovani o
souladu stavby s UPN SU, Mag. U.n.L, Odbor rozvoje a investic
mésta, odd&leni izemniho planovéni, &.j.: ORI/OUP/1836/03, ze dne
15.12..2003

Stanovisko organu ochrany pfirody a krajiny o potencidlnim vlivu
zédméru na uzemni soustavy NATURA 2000 ve smyslu § 451 zdkona
114/1992 Sb., v platném znéni

Vyjadieni spravce kanalizace SCVAK a.s., &.j.:454/90000/4546-UL,
ze dne 10.4.2006

Technické vykresy, situace Méritko

Blokové schéma technologie

Situace SirSich vztahi 1: 15000
Koordinacni situace 1:750
Dispozi¢ni feseni a fezy 1:250
Pohledy 1:500

Snimek katastralniho tzemi a vypis z KN
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G. VSEOBECNE SROZUMITELNE SHRNUTi NETECHNICKEHO CHARAKTERU

Investi¢ni zamér

Pfedmétem investi¢niho zameéru je rozsifeni stavajici vyroby hlinikovych pistl pro spalovaci
motory firmy METAL Usti n.L. (dale jen METAL), a.s. cca o 33 % soudasné produkce.
RozSifeni bude spocCivat vinstalaci péti vyrobnich linek., technologicky shodnych se
stavajicimi vyrobnimi linkami €. 401 a €. 408. Kazda vyrobni linka se bude skladat z procesu:
Gravitacni liti hlinikové slitiny do ocelovych forem, apretace odlitki odfiznutim, tepelné
zpracovani, obrabéni, myti, povrchové upravy, kontrola, kompletace, baleni a expedice.
Zakladni surovinou pro vyrobu bude hlinikova slitina dovazena od externich dodavatelt
v horkém-tekutém stavu. Dovoz tekutého hliniku je jiz v provozu METAL zaveden a
v porovnani se sekundarni vyrobou hlinikové slitiny tavenim pevnych housek, ktera se zde
rovnéz pouziva k ziskani horké Al taveniny, pfedstavuje dovoz vyznamny podil souasné
vyroby odlitkd. Horka Al slitina je dovazena v ocelovych termoizolaénich nadobach pomoci
uzpusobenych tézkych nakladnich automobil(. K uchovani horké slitiny bude slouzit stavajici
udrzovaci pec GRUNDISS, ktera ma dostate¢nou kapacitu i pro nové vyrobni linky. Metoda
dovozu hliniku v tekutém stavu pfedstavuje vyznamnou usporu energie, kterou je jinak nutné
vynalozit pfi vyrobé& slitiny tavenim zpevnych Al housek, a analogicky i produkci
znecistujicich latek do ovzdusi.

Rizeni provozu nové vyroby bude pfimo navazovat na stavajici provoz a bude s nim shodné,
integrované do jednoho systému. Management firmy METAL je certifikovan podle normy
upravujici fizeni jakosti dodavatelt pro automobilovy primysl ISO/TS 16949 a normy fizeni
environmentu 1ISO 14 001.

Nova vyroba bude vyuzivat stavajici provozy udrzby kokil, my&ky sit, neutralizaCni stanice —
jejiz technologie s ohledem na kapacitu a kvalitu vod bude upravena. Stavajici vyroba bude
naopak vyuzivat nové zafizeni na odstfedéni Spon z obrabéni od zbytkd chladici emulze a
silo na jejich uchovani.

Nova vyroba bude znamenat vznik pracovnich pfileZitosti pro 150 lidi pfevazné délnickych —
femeslinych profesi.

Provozné bude nova vyroba rovnéz analogicka se stavajici. UdrZzovaci pec, kde je uchovana
zasoba horké slitiny je v provozu nepfetrzité z dlivodl Uspor energie na nové najeti pece
s vyjimkou pravidelnych odstavek zafizeni k udrzbé&. Pracovisté gravitacniho liti — slévarna
béZi rovnéz nepfetrzité s nizSim vytizenim ve dnech pracovniho volna. Provozy obrabéni a
povrchovych Uprav pracuji v rytmu tfisménném provozu po dobu béznych péti pracovnich
dnu. V pfipadé nutnosti pokryti vyjimecné zakazky je mozny provoz nepfetrzity u vSech
technologii.

Stavebni FeSeni

Umisténi novych vyrobnich linek je projektovano do vyrobni haly Ill., ktera bude vystavéna pfi
zapadnim okraji arealu c¢astec¢né v soucasném prostoru firmy, c¢astecné v prostoru za
oplocenim. Pfedpoklada se, Ze prostor pro vystavbu nové haly a nové komunikace bude
dopfedu pfipraven podmifujici investici - samostatnou akci feSenou v samostatném
stavebnim Fizeni pfi niz budou provedeny demolice stavajicich objektt sklad, HTU a
pfiprava uzemi. Na tyto akce se oznameni nevztahuje.

Stavba vyrobni haly a pfistavku bude provedena z lehkého montovaného ocelového skeletu
typ ASTRON. Spodni stavba pfistavku bude monoliticka zelezobetonova a zdéna. Celkova
koncepce feSeni zaméru vystavby je obsazena ve dvou etapach: 1.etapa vystavba haly
obrobny a navazujici 2.etapa hala slévarny. Vyroba novych obrabécich linek bude zpoc¢atku
zasobovana odlitky ze stavajici slévarny. Vyroba nebude navySovana postupné. Nejprve
bude provoz zahajen instalaci dvou vyrobnich linek, které v horizontu rfadové tfi let doplini
dalsi tfi linky.
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Doprava

Dopravni napojeni pro novou vyrobu bude totozné se stavajici vyrobou, vyjezdem do ulice
Okresni silnice kde se zapoji do proudu ostatni dopravy. Nova vyrobni hala bude
zprovoznéna po uvedeni nové dalnice D8 do provozu. Trasa nakladni dopravy povede pres
ulici Okresni silnice do ulice Jana Rohace a novym kruhovym objezdem na novy trmicky
privadé¢ a odtud prevazné smérem ven z mésta. Doprava zaméstnancl osobnimi automobily
bude probihat stavajicim smérem pfes Pfedlice a vice novym smérem pfe trmicky pfivadéc a
dalnici D8.

Pro parkovani novych zaméstnanct bude rozsSifeno stavajici parkovisté cca o 50 mist.
RozSifeni parkoviSté bude provedeno v zavislosti na postupné navySovani vyroby a tedy i
vznikani novych pracovnich mist.

Ovzdusi

V nové vyrobni technologii budou instalovany nové stacionarni zdroje znecistovani ovzdusi.
Bude to spole¢ny vyduch z odvétrani malych udrzovacich peci jednotlivych licich pracovist,
spole¢ny vyduch od sitotiskovych stroji a spole¢ny vyduch od vypalovacich peci. Ve vyrobé
budou instalované také stacionarni zdroje odvétrané do prostoru haly, které budou muset
dodrzovat kvalitu ovzdu$i pracovniho prostfedi — plynové hofaky na pFfedohiev kokil,
odvétrani pil na apretaci odlitku.

Nova vyroba bude také znamenat navySeni dopravnich pohyb( vyvolanych dovozem surovin,
odvozem vyrobku a odpadui a dopravou zaméstnancu.

Vliv na znecisténi ovzdusi byl hodnocen podle rozptylové studie znecisténi ovzdusi [4] jejimz
autorem byl CHMU Usti nad Labem Koc¢kov. Studie prokazala Ze nové zdroje se na imisni
kvalité ovzdu$i projevi pouze minimalné-lokalné v okoli arealu.

Hluk

Nové zafizeni ve vyrobni hale bude také zdrojem hluku. Ve venkovnim prostfedi se projevi
pouze nucené odvétrané vyduchy, vnitroarealova doprava a plast objektu haly, ktery bude
tlumit hluk vnitfnich technologii, nicméné ¢ast hluku jim pronikne i do venkovniho prostiedi.
Liniovym zdrojem hluku bude rovnéz vyvolana doprava.

Uvedené zdroje byly posuzovany v akustické studii [5] v ramci uzemi a zejména ve vztahu
k nejblizSim akusticky chranénym objektim. Modelovani hluku prokazalo pouze minimalni
pfispévky METALU Kk ostatni zatézi uzemi.

Odpady

Systém nakladani — shromazdovani, tfidéni a manipulace s odpady bude kompletné prevzat
a navazovat na stavajici vyrobu. Je feSen normou ISO 14 001 — managementem fizeni
vyroby. Hlavnim vyrobnim odpadem jsou zbytky hlinikovych slitin v pevném stavu — vtoky a
nalitky z apretace odlitkll a Spony z obrabéni odlitki. Vtoky budou vraceny zpét do vyroby,
ostatni jsou a budou prodavany jinym zpracovatelim hliniku jako suroviny.

Ostatni odpady jsou pfedavany k vyuZiti nebo likvidaci jinym osobam  opravnénym
k nakladani s odpady. Baleni vyrobku-pistll se provadi do plastovych vratnych obal(, které
jsou vétSinou v majetku odbérateld.

Odpadni voda

Veskeré odpadni vody — splaskove, technologické a destové budou odvedeny do stavajici
kanaliza¢ni pfipojky zausténé do jednotné kanalizaCni stoky Trmice a nasledné na COV
Nestémice.

Technologické vody z myti obrobkl budou do kanalizace odvadény pres stavajici —
upravenou neutralizaéni stanici. DeStové vody z komunikaci a z manipulacnich ploch budu
odvadény pres odluCovace ropnych latek.

Energie a suroviny

K vystavbé se budou pouzivat klasické stavebni suroviny, standardné dostupné na ¢eském
trhu.
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PFfi provozu se pouziva prfedevS§im horka Al slitina dovazena od externich dodavatell
v tekutém stavu, dolegovaci prvky, tenzidy k myti obrobku, sitotiskova barva a cela fada
dal$ich provoznich surovin a material(.

Z energii se vyuziva zemni plyn jako palivo udrzovaci pece a palivo hofakl na predehrev
kokil; el. energie; pitna voda pro chlazeni kokil, odlitkl, tepelné zpracovani a pro myti.
Nékteré zafizeni vyZaduji pfipravu demineralizované vody, ta je provadéna metodou reverzni
osmézy. Teplo pro vytdpéni budov je ziskdvano z CZT — z parovodu Teplarny Trmice.

Pida
Nedojde k zaboru ZPF ani PUKPFL.

Ochrana prirody a krajiny

Ubytek zelen& nebude znamenat ztratu stanovist a ohroZeni populaci Zivogicht a rostlin
chranénych ve smyslu zakona 114/1992 Sb., v platném znéni. Biologicky prizkum [6]
neprokazal jejich pfitomnost, ani se jejich pfitomnost nepfedpoklada s ohledem na stavajici
vyuziti uzemi.

Uzemi stavby ani provoz stavby nebudou zasahovat a negativné ovliviiovat zvlas$té chranéna
uzemi a uzemni soustavy NATURA 2000.

PRILOHA
Vyjadreni prislusného stavebniho uradu k zaméru z hlediska uzemné planovaci
dokumentace

Vyjadreni pfislusného stavebniho ufadu k zaméru z hlediska souladu se schvalenou uzemné
planovaci dokumentaci [10] viz. doklady v pfiloze ¢.A8.
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