Rozmisténi technologie pro vyrobu BTO s kapacitou 2.2 mil. ks / rok

OZNAMENi ZAMERU dle zikona ¢&. 100/01 Sb. O posuzovani vlivii na Zivotni
prostiredi v platném znéni
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. UDAJE O ZAMERU

I. Zakladni Udaje

1.

Nazev zaméru: Rozmisténi technologie pro vyrobu BTO s kapacitou 2,2 mil. ks / rok

Kapacita ( rozsah ) zaméru:

Rozsifeni kapacity stavajici vyroby barevnych televiznich obrazovek ve stavajicim
objektu o cca 100%. ZvySeni kapacity bude dosaZeno instalaci novych linek a
zafizeni.

V souvislosti s narlstem potfeby el. energie bude vybudovana nova trafostanice 2x

1600 kVA s rozvodnou vn a nn. Trafostanice je navrzena jako pfistavba u zapadni
obvodové stény objektu o padorysnych rozmérech cca 14 x 3,8 m.

Pro zajisténi vyroby pary pro technologickd zafizeni a vihéeni vzduchu
v klimajednotkach bude slouzit nova plynova kotelna umisténa na rozsSifené ploSe
stavajiciho vstupniho prostoru u severozapadniho rohu objektu M12 v mistnosti
vstupu technickych vod. (Novy stfedni zdroj — zahrnut v rozptylové studii).

Umisténi zaméru

Kraj: Zlinsky
Mésto: Roznov pod Radhostém, areal byvalé TESLY ,
Katastralni tzemi: Roznov pod Radhostém

(viz situace - pfiloha )

Charakter zaméru a moznost kumulace s jinymi zaméry:

Jedna se o uUpravu a doplnéni stavajici vyroby ve stavajicim objektu o nova

technologicka zafizeni tak, ze celkova produkce vzroste o cca 100%.

V dobé zpracovani oznameni nebyl znam dalSi zamér.

Zdavodnéni potieby zaméru a jeho umisténi, véetné prehledu zvazovanych
variant a hlavnich divodu pro jejich vybér:

Vyrobni hala je umisténa v arealu byvalé TESLY Roznov v primyslové zoné a
neni dotena zemédélska puda ani jinak vyuzitelna plocha (nedochazi k zaboru
pady)..

Hala je napojena na veskeré potfebné energetické zdroje, které jsou v arealu
k dispozici.

Nedochazi ke zméné sortimentu vstupnich surovin ani odpadnich latek,
predpoklada se vyuziti zkuSenosti TCT s nakladanim s témito latkami.

Primyslova zéna je i dostatec¢né vzdalena od obytné zoény.



Dalsim pfiznivym faktorem pro realizaci stavby je snizeni nezaméstnanosti ve
Vsetinském okrese, ktery ma vys$i miru nezameéstnanosti oproti vétsiné okresl v CR.
Vznikne novych cca 350 pracovnich mist.

Umisténi v jiné lokalité by nepochybné pfineslo zabor zemédélské pudy, vétsi &i
mensi zdsah do okolni krajiny. Dale by bylo podstatné naro¢néjsi i z hlediska
pfipojeni na energetické zdroje a odstranovani odpadu.

Jina varianta nebyla z vy$e uvedenych divodl zvazovana.

6. Struény popis technického a technologického reseni zaméru:

V pfedmétné vyrobni hale bude instalovana technologie pro vyrobu BTO.

a. Vyrobni proces

Vyroba barevné obrazovky sestava ze zakladnich kroku:

Konus se na myci lince vymyje a vysusi, prostor hrdla se natfe grafitovou pastou a vysusi.
Zbytek konusu se stfikanim pokryje grafitem, pajeci hrana a hrdlo se zakryvaji tato vrstva se
vysus$i. Provede se dokonalé ocisténi pajeci hrany pomoci savych valcli z PVC pény, po
oschnuti se nanese pfesné stanovené mnozstvi skelné pajky. Skelné krystalicka pajka je
latka, ktera se pfi urcité teploté roztavi a pfi definovanych podminkach chladnuti se vytvofi
krystalicka struktura.

e Pfriprava stinitka, pajeni konusu se stinitkem

e Po predchozich operacich je maska ve stinitku Vyroba a pfiprava masky

Vstupnim polotovarem je tenka hlubokotazna Zelezna félie o sile 0.15 — 0.18 mm, v niz jsou
vytvofeny v fadé otvory rozméru 0.18mm x 0.8mm srozteCi 0.75mm. Félie se zihaji
k zmékc&eni a odstranéni zbytkd organickych necistot. Na lisu se pod tlakem vytvofi Zadany
radius masky, maska prochazi myc¢kou k odstranéni necistot po lisovani. DalSi operaci je
cernéni to je vytvofeni tenké oxidové vrstvy, ktera chrani masku proti korozi a zajisti
dokonalé vyzareni tepla pfi absorbci elektronového toku maskou. Po nacernéni se navafi ke
stinitku ram masky na bodovych automatech, po této operaci se viozi maska do stinitka a
dochazi k nastaveni tzv Q hodnoty poté se maska a stinitko stava nezaménitelnym parem
pro dal8i vyrobu

o Vytvoreni stinitkové vrstvy

Na ploSe stinitka se v prvnim kroku vytvareji tenké ¢erné prouzky o sile cca 0.1mm . Tyto
prouzky se vytvari fotolitografickym procesem. Umyté stinitko se pokryje expoziénim
roztokem, vysusi a osviti UV svétlem pfes masku, mista neozarena UV svétlem se vymyji
vodou, ozafena mista pevné Ipi na povrchu stinitka. Tato plocha se cela nastfika grafitovou
suspenzi, ktera silné pfilne na Cisté sklo, vrstva grafitu se vysus$i. Po vysu$eni se stinitko
poleje roztokem, jez naruSi a rozlozi zpolymerované prouzky expozic¢niho roztoku, po
oplachu zlistanou na skle jen tenké ¢erné prouzky.

Mezi vytvofenymi Cernymi prouzky se postupné vytvari zelené, modré a na konec Cervené
prouzky. Princip vytvareni jednotlivych luminoforovych prouzku je obdobny nanaseni ¢ernych
prouzku. Po vytvoreni vSech prouzku se na stinitko nanasi tenka cca 0.15um silna hlinikova
vrstva tzv. metalizace. Tato tenka vrstva se nanasi vakuovym napafovanim na metaliza&nim
karuselu. Zavére€nou operaci je naneseni tenké ¢erné vrstvy sazi — operace antidoming.

e Uprava konusu

znecisténa, proto se musi pfed pajenim odcistit. U stinitka se grafituji oblasti okolo fixaCnich
koliku, na stinitku se myje pajeci hrana, na ram masky se nasadi soustava stinéni. Vycistény
komplet stinitko maska se setkava s konusem s nanesenou pajkou pied pajeci peci.

Pajeni se provadi v pajeci peci s pfesné nastavenou teplotni kfivkou a homogennim
rozlozenim teplot. Pozadavek vysoce pfesného sestaveni dili konus — stinitko zabezpecuje
automaticky robot. Po prichodu pajeci peci je barika kompaktni.



Pro potlaceni necistot se bariky po pajeci peci rozechvivaji UZ generatory a mechanickymi
kladivky. Uvolnéné Castice se odstranuji vyfoukanim dusikem nebo tlakovym vzduchem.

e Zatavovani elektrodové soustavy, Cerpani

Zataveni systému pomoci soustavy hofaku probiha na zatavovacim karuselu. Pro vysokou
pfesnost ustaveni systému se uziva laserového paprsku. Obrazovka se zatavenym
systémem se vlozi do Cerpaciho voziku, kde pfes Cerpaci trubku se vy€erpa vzduch. Béhem
Cerpani se obrazovka vyhieje na teplotu kolem 400 °C , po skon€eni Cerpaciho procesu se
Cerpaci trubicka zatavi.

Nasledujici operaci je zplynéni getru (smés Ba-AL-Ni ), getr se zahfeje indukéné na cca 800
°C tim dojde k reakci, kdy se uvolni pary baria a ty kondensuji uvnitf obrazovky tim se vytvori
absorb&ni vrstva, ktera na sebe vaze zbytkové ionty a atomy zbytkovych plynu.

DalSi operaci je vyjiskfovani elektrodové soustavy systému &imz se odstrani zbytkové
nedistoty, vyboj stovek az tisic ampér zplyni mechanické necistoty.Po vyjiskfeni se provadi
zahofovani katod tj zahfati az na teplotu 1000 °C, uvolnéné plyny jsou pohlceny getrovou
vrstvou.

o Dokoncovaci operace na obrazovce

Antiimplozni Uprava to je obepnuti bariky a vytvofeni potifebného predpéti pro zvySeni
mechanické odolnosti.

Vytvorfeni vnéjsi grafitové vrstvy na konusu .

o Kompletace barevné obrazovky s vychylovaci civkou

e Vystupni kontrola funk&nich parametru, baleni, expedice

b. Vyroba pary pro VZT

Pro vlh&eni vzduchu ve vzduchotechnickych jednotkach je navrzen parni kotel na
zemni plyn o vykonu cca 1500 kW.

c. Doprava

Dodavky vstupnich surovin a polotovartl budou z tuzemské vyroby nakladnimi auty.
Celkova maximalni hmotnost podvozku naloZzeného obrazovkami je cca 24 t.

Suroviny a polotovary budou nakladnimi vozy navazeny prevazné k rampam
umisténym na severni a zapadni strané objektu a pfelozeny do skladd. Balici material
bude pfivazen k rampam na jizni strané.

Suroviny, pomocné a provozni prostfedky budou, pokud jsou dostupné a pfi
garantovanych stejnych nakladech, pofizeny z tuzemské produkce.

Dodavky vyrobku k zékaznikim budou nakladnimi auty. K zabezpeceni ochrany
hotového zbozi a také z ddvodu sniZzeni nakladd, budou v maximalni mozné mire
vyuzivany vratné obaly.

Celkova cetnost nakladni dopravy (pfivazeni surovin a polotovarl a odvazeni
vyrobku) bude cca 16 kamionu za den, zvySeni dopravy oproti stavajicimu stavu pfedstavuje
cca 90 %.

7. Predpokladany termin zahajeni realizace zaméru a jeho dokonceni:

Zahajeni vystavby:05/2005
Dokonéeni:  04/2007



8. Vycet dotéenych tzemné samospravnych celkii:

Kromé mésta Roznov pod Radhostém nebudou doteny dalSi uzemné& samospravné

celky.

Il. Udaje o vstupech

Zabor pudy:

Nedochazi k zaboru pady

Surovinové a energetické zdroje

Odbér a spotieba vody:
soucasny stav | cilovy stav
m®/hod m°/hod

voda pitna 15 25

voda uzitkova 6 13

voda RO (demi) 13 25

voda chladici 85 145

voda chlazena 250 220

Pouzivané chemické latky

Nazev nebezpeéné | Klasifikace R-véty CAS Fyzikalni

latky latky forma latky

Dvojchroman amonny| T+, N, E [49-46-1-8-21-25-26- 7789-09-5 pevné

37/38-41-43-50/53
Dvojchroman sodny T+, N,O |49-46-21-25-26-37/38- 7789-12-0 pevné
41-43-50/53
Kyselina HF 28% T+, C 26/27/28-35 7664-39-3 kapalné
T+ C
T+ C

HF 15% + HNO3 T+, C 26/27/28-35 kapalné

20%

HF 6% + HNO3 6% T,C kapalné

Hydrogenfluorid T,C 25-34 1341-49-7 pevné

amonny

Skelna pajka T 20/22-33-61-62 pevné

Kyselina octova C 10-34 64-19-7 kapalné

Cpavek 25% N, C 34-50 7664-41-7 kapalné

Vodik F+ 12 1333-74-0 tl. lahev
plynné

Kyslik (0] 8 07782-44-7 plynné
tl. lahev

Acetylen F+ 5-6-12 74-86-2 tl. lahev

Toluen F, Xn 11-52 108-88-3 kapalné

Aceton F 11 67-64-1 kapalné

Lih denaturovany 2 F 11 kapalné




benzin

Ethanol

11

64-17-5

kapalné

C-2001 Email
nitrocelulozovy

F, X

11-20

kapalné

Butylacetét (BAC)

10

123-86-4

kapalné

Anodovy lak - Lukosil
M-130

10-20/21-38

1330-20-7

kapalné

Pojidlo skelné péajky
(99%BAC)

11

Peroxid vodiku 30%

8-34

7722-84-1

kapalné

Kyselina dusi¢na
65%

8-35

7697-37-2

kapalné

Hydroxid sodny

35

1310-73-2

pevné

Hydroxid draselny

35

1310-58-3

pevné

Monoethanolamin

20-36/37/38

141-43-5

kapalné

Kyselina
chlorovodikova

34-37

7647-01-0

kapalné

Surtec 138

22-35

kapalné

Zemni plyn

soucCasny stav
m°/hod

cilovy stav
m°/hod

zemni plyn ST

36

100

zemni plyn NT

48

50

Stlaceny vzduch
Soucasny stav
Cilovy stav

Spotieby plynt

2 200 Nm®/hod
5 200 Nm*/hod.

Plyn

soucasny stav
m°/hod

cilovy stav
m°/hod

kyslik

7

15

dusik

40

90

vodik

5

12

Elektricka energie

Stavajici odebirany vykon
Predpokladany maximalni nartst odebiraného vykon

Predpokladany celkovy odbér v cilovém stavu

5,5 MW
4,3 MW

9,8 MW




Ill. Udaje o vystupech

MNOZSTVi A DRUH EMISIi DO OVZDUSI

objekt operace pocet chemicka latka hmotnostni tok - odhad emise
(zafizeni) provoz.hod.
zafizeni-odhad (g/h) (t)
M 12 |Cernici pec 7000 IDX plyn - NOx prvni a druhy vyduch=29 0,203
-CO prvni a druhy vyduch=2551 17,86
M 14 Jplynovy kotel K1 3000 CO vyduch €.1=3 0,009
|NOx vyduch ¢€.1=25 0,075
M 14 |plynovy kotel K2 2850 |CO vyduch &.2=2 0,006
|NOx vyduch &.2=26 0,074
M 12 Jregenerace BO 2641 |HF 28% v.6.121+v.€.124+v.€126=150,2| 0,396
|monoethano|amin v.C.121+v.€.124+v.¢126=273,6 ] 0,723
M 12 Igh’prava skelné 1125 |o|ovo vyduch €.117=1,0 0,0011
ajky
|buty|acetét vyduch ¢€.117=562,5 1,049
M12 Iganééeniskelné 2332 |o|ovo vyduch €.120=0,2 0,0004
ajky
M 12 |stfikani 6000 lukosil M130 vyduch €. 76=140 0,84
anodov.laku (xylen)
M12 |Cerpaci draha €.3 8040 tuhé latky 1,4 0,011
NOXx 134.,4 1,081
CcO 22,4 0,18
SO2 0,672 0,005
VOC 4,48 0,036
M12 Jzatavovaci 8040 NO2 vyduch €. 53=30 0,241
|karusel
stavajici CO vyduch €. 53=48 0,385
M12 Jzatavovaci 8040 NO2 vyduch &. 59=30 0,241
|karusel st.
stavajici CO vyduch €. 59=48 0,385
M12 Jzatavovaci 8040 NO2 30 0,241
|karusel
novy CO 48 0,385
M12 |Jzatavovaci 8040 NO2 30 0,241
Ikarusel
novy CO 48 0,385
M12 Jvyroba pary 4700 CcO vykon 1500 kW, spotifeba
plynu 150 m®hod
NOXx

Soucasti této zpravy je ,Rozptylova studie“ — pfiloha

Nedochazi k prekroceni limitnich hmotnostnich tokd danych pfisluSnou vyhlaskou k zakonu
o ochrané ovzdusi v platném znéni (vyhlaSka 356/2002Sb.). Nové opatieni ke snizeni emisi
neni navrzeno — stavajici zafizeni k zachytu emisi ma dostateCnou kapacitu..




Vytapéni

Vytapéni je z centralniho zdroje — neméni se.

Doprava

Narast frekvence dopravy zpUsobi zvySeni emisi z dopravy. Vzhledem k celkovému

stavajicimu provozu v areadlu se nejedna o vyznamny narust, kromé toho pfijezdy i odjezdy
kamionu jsou z hlavni komunikace pfimo do primyslového arealu mimo obytnou zénu.

Chemické latky

Pro manipulaci s chemickymi latkami ma firma vypracovany provozni fady, ve kterych jsou
presné specifikovana rizika, zpusob ochrany pracovniki a zivotniho prostfedi. Realizaci
nedochazi ke zméné sortimentu chemickych latek.

MNOZSTVi ODPADNICH VOD A JEJICH ZNECISTEN:I:

Veskeré odpadni vody z vyroby budou odvadény do stavajici kanalizace podle druhu.

1. Kyselo-alkalické odpadni vody:

e z myti masek - vypousténi narazove dle potieby. (3,5% roztok detergentu ve vodé)
e z dokonceni stinitka — oplachova voda

Soudasny stav 3,3 m*hod.
Cilovy stav 7,3 m*/hod.

2. Fluoridové odpady — smés kyseliny fluorovodikové a dusi¢né

Sougasny stav 6,1 m*/hod.
Cilovy stav 9,6 m*hod.

3. Grafitovy odpad:

e z konusoveé linky

e z dokonceni stinitka

Sougasny stav 1,5 m*hod.

Cilovy stav 5 m*/hod.

4. PVA: (voda s obsahem polyvinylalkoholu a Cr®"

Sougasny stav 2,8 m*hod.
Cilovy stav 4,8 m*hod.

5. Kremicitanové

Sougasny stav 1,3 m*hod.
Cilovy stav 3,3 m*hod.



Odpadni vody celkem

Soudasny stav 15 m®hod.
Cilovy stav 30 m*hod.

Podminky pro vypousténi téchto odpadnich vod do chemické kanalizace jsou dany
kanalizaCnim fadem EA, ktery musi byt dodrzen.

Splaskové odpadni vody jsou odvadény do splaskové kanalizace a plati pro né kanalizaéni
fad Vak.

KATEGORIZACE A MNOZSTVi ODPADU:

Sortiment odpadul z vyroby se realizaci Uprav nezméni, dojde ke zvySeni mnozstvi nékterych
druhd odpadu.
Nakladani s odpady je zabezpeceno v souladu se zakonem o odpadech (zakon

¢. 185/2001Sb. ve znéni pozdéjSich Uprav a dopliikd), odstrafiovani provadi smluvné
zajisténé odborné firmy s prisluSnym opravnénim.

Celkova predpokladana produkce odpadul v TCT a.s. po realizaci akce:
(mnozstvi odpadl uvedené v tabulce je predpokladané mnozstvi odpadl po realizaci akce.)

Produkce odpadtl pfi havyseni vyroby barevné obrazovky na 6600 ks denné

Kod Kategorie | Nazev druhu Mnozstvi
t/rok

08 01 11 N odpadni barvy obsah. organ. rozpoustédla. 26
nebo jiné nebezpelné latky

101112 0] odpadni sklo v malych &asticich — znecCisténé 818
sklenéné strepy

101112 @) odpadni sklo neuvedené pod cislem 10 11 11 870
— Cisté sklenéné stiepy

12 01 01 ®) ostatni zelezny kov 158

12 01 04 O ostatni nezelezny kov 0,23

12 01 05 ®) polystyrén 73

12 01 07 N odpadni mineralni fezné oleje neobsahujici 2
halogeny

13 02 08 N jiné motorové, prevodové a mazaci oleje 1,7

13 08 02 N jiné emulze - SURTEC 59

14 06 03 N jina rozpoustédla a smési rozpoustédel 3

15 01 01 O papirovy obal (lepenka) 1600

1501 02 ©) plastové obaly — streth folie, soudky 37

1501 02 O/N plastové obaly (znecisténé Skodlivinami) 17

1501 04 O/N kovové obaly (znecisténé Skodlivinami) 23

1501 03 ©) drfevéné obaly 187

1502 02 N absorp¢ni €inidla, filtra€. materialy, Cistici 12
tkaniny znecist. Skodliv., kovové olejové filtry




16 05 07 N vyfazené anorg. chemikalie, které jsou nebo 95
obsahuji nebezp. latky (odpad skelné pajky,..)
16 06 01 N olovéné akumulatory 2,8
17 06 04 ©) izola€ni materialy 20
18 01 03 N zdravotnicky odpad 0,014
20 01 01 ©) papir 3,8
20 01 21 N zarivky a jiny odpad obsahujici rtut 1,8
20 01 39 ©) PET lahve 0,66
20 03 01 O smésny komunalni odpad 196

Veskeré odpady vznikajici pfi vyrobé BTO budou tfidény a bude s nimi nakladano v souladu

s legislativou

platnou v odpadovém hospodarstvi

zejména vsouladu se zakonem

¢.185 / 2001 Sb o odpadech a jeho provadécimi predpisy v platném znéni. Nebezpecné
odpady budou shromazdovany v fadné oznacenych, uzavienych, nepropustnych nadobach
a budou predavany firmam opravnénym k odstranovani téchto druh(i odpadu.

Pri stavebnich tGpravach potirebnych pro uskute¢néni rekonstrukce maze vzniknout

odpad charakteristicky pro stavebni ¢innost zejména:.

Kéd Kategorie | Nazev druhu odhad
mnozstvi
t

17 01 01 O beton 5

17 01 02 O cihly 7

17 01 06 N smési nebo oddélené frakce betonu, cihel a 1
keramickych vyrobkl obsahujici nebezp. latky

17 02 01 ) drevo 1

17 02 02 ) sklo 0,2

17 02 03 ) plasty 0,1

17 02 04 N sklo, plasty a dfevo obsahujici nebezp. latky, 1
nebo nebezpelnymi latkami znecisténé

17 04 05 O zelezo a ocel 5

17 04 07 O smésné kovy 1

17 04 09 N kovovy odpad znecistény nebezpecnymi 0,5
latkami

17 04 10 N kabely obsahujici nebezp. latky 0,3

17 04 11 ) kabely 0,2

17 05 04 O zemina a kameni 5

17 06 03 N izolaCni materialy, znecist. nebezp. latkami 1

17 06 04 O izolaCni materialy 3

17 08 01 N stavebni materialy na bazi sadry znecisténé 2
nebezp. latkami

17 08 02 O stavebni materialy na bazi sadry 3

17 09 03 N jiné stavebni a demoli¢ni odpady (vCetné 2
smésnych) obsahujici nebezpelné latky

17 09 04 O smésné stavebni a demoli¢ni odpady 5

10



Uvedené druhy a mnozstvi odpadu, které by mohly vzniknout v obdobi realizace je pouze
orientacni hruby odhad.

Se v8emi odpady bude nakladano v souladu se zakonem o odpadech ¢. 185/ 2001 Sb a
prislusnymi vyhlaskami k tomuto zakonu v platném znéni. Odpady kategorie N. budou, pfed
pfedanim opravnénym firmam k odstranénii, zajistény tak, aby nemohlo dojit k jejich uniku &i
zcizeni. O odstranéni odpadu budou pfedlozeny smlouvy s opravnénymi firmami, kterym
bude odpad pfedan.

RIZIKA HAVARIi:

Pfi pozaru
Skladovani a manipulace s hoflavymi latkami je zabezpeceno tak, aby byl vylou¢en vznik

pozaru. VSechny prostory, ve kterych se s témito latkami naklada jsou vybaveny pfislusnymi
ochrannymi prostiedky.

Nahodny unik (vyliti) pouzivanych latek

Pfi uniku - vyliti chemickych latek zejména organickych rozpoustédel nesmi dojit k jejich
priniku do povrchovych ani podzemnich vod.

V8echny prostory, ve kterych se s témito latkami naklada jsou zabezpec&eny tak, aby byl
tento unik vylou€en. Venkovni manipulaéni prostor s potencialnim rizikem uniku chemikalii je
oSetren tak, aby nemohlo dojit k prisaku do podlozi.

Firma ma zpracovan havarijni plan, ve kterém jsou pfesné vyspecifikovana opatreni pro
zamezeni Uniku Skodlivych latek do prostiedi.

C. UDAJE O STAVU ZIVOTNIHO PROSTREDI V DOTCENEM UZEMI
1. Vycet nejzavaznéjsich enviromentalnich charakteristik dotéeného tzemi

Ovzdusi — okoli vyrobny, které je vyrobni zénou je zatizeno imisemi z ostatnich vyrob a
CasteCné z dopravy.

2. Struéna charakteristika stavu slozek zivotniho prostredi, které budou
pravdépodobné vyznamné ovlivnhény:

Ovzdusi:
ZvySeni vyroby nebude vyrazné zvySovat imisni zatizeni okoli (viz rozptylova studie,
ktera je soucasti tohoto oznameni)

Emise hluku

Zdrojem emisi hluku budou nové instalované vétraci a klimatizaCni jednotky. Soucasti
této zpravy je ,Hlukova studie® — pfiloha. Z vysledkd vypocta ve studii vyplyva, ze
hodnoty ekvivalentnich hladin akustického tlaku z pusobeni nové instalovanych VZT
jednotek budou niz8i nez doporucené limity, takZe z hlukového hlediska bude provoz
vyhovovat hygienickym pozadavkim na ochranu zdravi lidi.
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D. UDAJE O VLIVECH ZAMERU NA OBYVATELSTVO A NA ZIVOTNi PROSTREDI

Vlivy na obyvatelstvo

Z autorizovaného posouzeni zdravotnich rizik vyplyva, Ze zdravotni riziko hluku i
atmosférickych  imisi z projektovaného investicniho zaméru ,Vyroba obrazovek® neni
vyznamné a v pfipadé dodrzeni deklarovaného technologického postupu a technologické
kazné, nebudou koncentrace sledovanych polutantd didvodem zhorSeni zdravotniho stavu
obyvatel dotéené sidelni zony mésta RoZznov pod Radhostém.

Pracovni prostredi

Koncentrace Skodlivin v pracovnim prostfedi na vybranych pracovistich — viz pfiloha -
“Protokoly o méfeni Skodlivin na pracovistich®.

Z vySe uvedeného a ze zjisténych udajl Ize usoudit, Ze zvySenim kapacity vyroby nebudou
platné imisni limity Ci koncentrace zvySeny nad pfipustné hodnoty a ze tedy provozem
nedojde k negativnimu ovlivnéni zdravi pracovnikl ani obyvatel nejbliz§iho okoli nad
soucasnou uroven.

Vliv na ovzdusi

Z rozptylové studie pouzivanych Skodlivin do okolniho prostfedi vyplyva, ze realizace akce
ovlivni nepatrné imisni zatéz nejblizS§iho okoli, ale nezpusobi nadlimitni zatizeni emisemi
Skodlivin.

Vliv na zivotni prostredi
Podstatné zvySeni kapacity vyrobny nezhorsi vyrazné sou¢asnou zatéz Zivotniho prostiedi.

E. POROVNANI VARIANT RESENi ZAMERU
K dané problematice je pfedloZeno jedno konkrétni fedeni zaméru.

1. Vyhody navrhovaného reseni:

(a) vyuziti stavajiciho objektu

(b) vyuziti stavajicich energetickych zdrojl
(c) vyuziti zkuSenosti

(d) vytvofeni novych pracovnich mist

2. Nevyhody pfi umisténi v jiné lokalité:

a) zabor zemédeélské pludy

b) nutnost budovani inzenyrskych siti

c) nutnost ziskani kvalifikovaného personalu pro vyrobu

3. Nevyhody pfi nulové varianté:

a) ztrata pracovnich mist v CR

b) ztrata odbytu

c) ztrata moznosti zhodnoceni domaci produkce
d) ztrata kontaktu se svétovym trendem
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F. DOPLNUJICI UDAJE:

1. Mapova a jina dokumentace: viz. situace — pfiloha.

G. VSEOBECNE SHRNUTi NETECHNICKEHO CHARAKTERU:

Pfedkladané oznameni je zpracovano pro zjistovaci Fizeni vlivu stavby na Zivotni prostiedi
podle zakona €.100 / 2001 Sb.v platném znéni. Posuzovany zamér patfi do kategorie Il bod
4.3. — dochazi ke zvySeni kapacity ve stavajicim objektu o cca 100%.

V ,Oznameni“ je popsana technologie vyroby barevnych obrazovek. Realizaci zaméru
nedochazi ke zméné technologie, ale nahrazenim nékterych technologickych zafizeni

100% ve stavajicim vyrobnim prostoru.

Vramci vystavby budou instalovany nové vzduchotechnické jednotky pro zajisténi
mikroklimatickych podminek na pracovistich.

Celkovy pocet novych pracovnich mist bude cca 350, provoz bude nepfetrzity. Zpusob
dopravy zaméstnancli bude autobusovou a vlakovou dopravou a osobnimi vozy. ZvySeni
dopravni zatéZze mistnich komunikaci bude na urovni jednotek procent.

V souvislosti s realizaci budou rozSifeny Satny pro zaméstnance (v objektu M14), pro
zvySeni kapacity budou vybaveny novymi Satnimi skFifikami.

Novy provoz nebude zdrojem nadmérnych exhalaci, zapachu, hluku ani vibraci.

Vznikajici odpadnich vody jsou odvadény stavajicim zpusobem do upravny odpadnich
vod spravované firmou Energoaqua a. s.

Odpady budou zneSkodriovany prostfednictvim specializovanych firem v souladu
platnymi pfedpisy.

RozSifeni vyroby bude pfinosem pro udrzeni a vytvareni novych pracovnich pfilezitosti.
Navrhovana varianta pro rozSifeni kapacity vyroby BTO byla shledana jako jedina mozna

ekologicky pfijatelna, bez vyznamného zhor$eni vlivu na okolni zastavbu a chranéné casti
prirody.

H. PRILOHY:

Rozptylova studie

Hlukova studie

Protokoly o méreni $kodlivin na pracovistich
Autorizované posouzeni zdravotnich rizik
Situace

Datum zpracovani oznameni:
leden 2005
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Jméno a pfijmeni, bydlisté a telefon zpracovatelu:

RNDr. Marta Zubalikova — Moravska 1569, Roznov p. R., tel. 571 664 111
Ing. Radek Ulrich — Kulturni 1773, Roznov p.R., mob. 606 754 655

Ing. Jifi Fisar —tel. 571 664 312

Ing. Kovarova

Ing. Klimek

Ing. Malér
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