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Krajského uradu Zlinského kraje, odboru zivotniho prostredi a zemédélstvi,
k oznameni podlimitniho zaméru
podle § 6 odst. 3 zakona ¢. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivl na zZivotni prostredi

Dne 10. unora 2020 obdrzel Krajsky ufad Zlinského kraje, odbor zivotniho prostfedi a zemédélstvi,
oznameni podlimitniho zaméru

»Rekonstrukce vyrobni haly ROZAM Divnice*

Oznamovatel: Ing. Josef Gresl, Podvesna X| 6470, 760 01 Zlin, ICO 72477393
Investor: TVD-Technicka vyroba a. s., Rokytnice 203, 763 21 Rokytnice, ICO 26252937
Umisténi zaméru: obec Slavi€in,

k. U. Divnice,

p. €. st. 171/10, st. 171/1, st. 171/2, st. 171/7, st. 171/8, st. 171/11, 971/3,
971/5, 971/9, 971/10, 971/12

Zameér jako celek spociva v rekonstrukce stavajicich dlouhodobé nevyuzivanych objektl (hala MARS,
hala DANA 1) pro potfeby plastové a guméarenské vyroby. Pfedmétem zaméru je vyhradné& navySeni
projektované kapacity vstfikolisovny a vyroby pryZovych vyrobk( na cilovych 990 t vstupnich surovin
rocné.

Stavajici haly MARS a DANA Il se nachazi v primyslovém arealu Divnice severovychodné od mésta
Slavi€in. NejbliZzSi obytna zastavba se nachazi cca 400 m jiZné od zaméru, jedna se o nékolik
bytovych domu podél silnice 11/494. Souvisla zastavba rodinnych dom( Divnice, méstské Casti
Slavi¢ina, se nachazi ve vzdalenosti cca 1 250 m.

Pro stavbu ,Vyrobni hala ROZAM - DIVNICE“ bylo dne 18.8.2017 vydano stavebni povoleni (Méstsky
Urad Slavigin, Odbor stavebni Gfad, &.j. SU-4049-2016-Hr-135).

Stavebnimu povoleni, dle tehdy platného znéni zakona €. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivll na zivotni
prostfedi (dale jen =zakona), pfedchazelo sdéleni pfisluSného krajského uUfadu k oznameni
podlimitniho zaméru, které konstatuje, ze zamér ,Vyrobni hala ROZAM - DIVNICE®* nepodléha
zjiStovacimu fizeni podle z&kona (Krajsky ufad Zlinského kraje, odbor Zivotniho prostfedi
a zemédélstvi, dne 2.11.2016, ¢&.j. KUZL 71240/2016),

V ozndmeni podlimitniho zaméru ,Vyrobni hala ROZAM - DIVNICE" (Ing. Josef Gresl, 10/2016) bylo
uvazovano s maximalni projektovanou kapacitou vstfikolisovny a vyroby pryZovych dili (gumovyroby)
ve vysi 90 t vstupnich surovin ro¢né.

V pribéhu pfipravy realizace projektu plvodni investor (ROZAM, s. r. 0.) od zaméru odstoupil
a veskera prava postoupil na spoleénost TVD-Technicka vyroba, a. s. Na zakladé dohody o pfevodu
prava a povinnosti mezi spole¢nosti ROZAM, s. r. 0. a TVD-Technicka vyroba, a. s., tak spole¢nost
TVD-Technicka vyroba, a. s. pfebira prava a povinnosti U€astnika fizeni dle tohoto stavebniho
povoleni.

Na z&kladé rozhodnuti nového investora je rekonstrukce rozdélena do dvou etap.

Krajsky ufad Zlinského kraje ICO: 70891320
tf. Tomase Bati 21 tel.: 577 043 371
76190 Zlin e-mail: lucie.skvarilova@kr-zlinsky.cz, www.kr-zlinsky.cz
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Pfedmétem 1. etapy je rekonstrukce objektu oznaCovaného jako hala MARS vcetné vsech
propojenych objektd. Po dokongeni realizace prvni etapy vystavby bude provedena kolaudace I. etapy
a objekt bude uveden do provozu. Stavebni prace na 1. etapé byly zahajeny na podzim roku 2018.
Realizace 2. etapy, tzn. rekonstrukce vyrobni haly oznaCované jako hala DANA Il v€etné spojovaciho
kr€ku a administrativni ¢asti bude feSena v navaznosti na kolaudaci 1. etapy.

Z technologického hlediska je soucasti 1. etapy pracovisté vyroby pryzovych dild a souvisejiciho
pracovisté tryskani a nanaseni adhezivnich materialu. Druha etapa zahrnuje technologii vstfikovani
plastu.

Technologické feSeni zaméru vychazi z potfeby jednotlivych pracovist vyroby plastd a gumy
Technologie vyroby plastt zahrnuje pracovisté vstfikolisovna. Technologie vyroby gumy zahrnuje
pracovisté vyroby pryZovych dill a ji pfedchazejici technologii tryskani a nanaseni adhezivnich
material(. Za souvisejici technologie Ize oznacit vytapéni objektu, provoz vzduchotechniky apod.
Vstrikolisovna

Vyroba plastovych dild (vyrobkl) bude probihat na vstfikolisech rliznych velikosti. Vyrobky budou
vyrabény z nakupovaného plastového granulatu, ktery je v pfipadé potfeby vysusen a nasledné
nasypan do zasobniku vstfikolisu. Postupovanim granulatu smérem k hlavé vstfikolisu je material
nataven a pod tlakem stfiknut do vyhfivané lisovaci formy. Po ochlazeni nasleduje vypadnuti nebo
vyjmuti plastového dilu z lisovaci formy a cely proces se opakuje.

Cely vyrobni proces je pracovniky prubézné kontrolovan, pfipadné pretoky jsou pracovniky
opracovany. Vyrobky, pfevazné drobné dily pro automobilovy primysl, splfiujici kvalitativni pozadavky
jsou nasledné expedovany.

Jednotlivé lisy nemaji pfimé odsavani. Na pracovisti je vyména vzduchu zajist€éna pomoci centralni
vzduchotechniky.

Na pracovisti jsou zpracovavany vSechny zakladni typy komoditnich, specialnich a inzenyrskych
plastl, zejména vS§ak LDPE, HDPE, PP, PS, ABS, TPE, TPU, POM, PA 6, PA 6.6, PBT, PC a dalsi.
Vyroba pryZovych dill

V tomto provoznim souboru probiha vyroba vstfikovanych pryzovych dild dvéma zpuUsoby -
kompresnim lisovanim a vstfikovanim. Hlavni vstupni surovinou do list je nevulkanizovana pryzova
smés bez obsahu tékavych organickych latek. Oba zplsoby umoznuji vyrabét vyrobky v kombinaci
pryz - kov, pryz - plast.

U vyroby kompresnim zplsobem jsou nejprve pfipraveny naloze pryzové smési, které se vkladaji do
oteviené formy lisu. Plsobenim uzaviraci sily lisu pfi zvySené teploté ziskava vyrobek konecny tvar
a pozadované vlastnosti.

U vyroby vstfikovanim je pas pryZové smési o prifezu cca 50 x 8 mm vlozen do Sneku stroje, s jeho
pomoci dochazi k naplnéni vstfikovaci komory stroje. Smés je nasledné ze vstfikovaci komory
soustavou vstfikovacich kanalu nastfiknuta vysokym vstfikovacim tlakem do dutiny formy.

Pfiblizné polovina pryzovych dild je nasledné vkladana do elektrickych vulkanizaénich peci, kde
dochazi k dokonc&eni polymerace vyrobku pfi teplotach cca 180 — 190°C.

Vychozi polotovary jsou skladovany v chlazeném skladu (skladovaci teplota 15°C +2°C), ze kterého
se prepravi k jednotlivym strojom. Na nich se vyrobi pozadovany vyrobek, ktery se dale
dohomogenizuje, kryogenizuje, zbavi se pretokl, zkontroluje, zabali, skladuje a expeduje. Nékteré
vyrobky je nutno opatfit spojovacim natérem. Pofadi a druh operaci je zavisly od jednotlivych vyrobku
a muze byt rozdilny.

Nanaseni adhezivnich materiald

Na kovové dily urené k pogumovani, které se provadi na pracovisti ,vyroba pryzovych dild“ jsou
aplikovana kaucukova lepidla pro zajiSténi pevného spojeni kovu s pryzi. Jedna se o nanos
spojovaciho prostfedku Chemosil 211 a po Uplném zaschnuti druha vrstva prostfedku Chemosil 411.
Toto se provadi pomoci tlakovzdusné stfikaci pistole v odsavané stfikaci kabiné, nebo ponofovanim
kovovych dilt do nadob s vySe uvedenymi spojovacimi prostfedky. Suseni vyrobkl probiha v prostoru
stfikaci kabiny &i susicim boxu pfi zapnutém odsavani.

Tryskani

Tryskani dild pfed nanaSenim adhezivnich materialt - Technologie tryskani je vyuzita pred samotnym
,nanasenim adhezivnich materiald“ na kovové dily pro zajiténi lepsi pfilnavosti kau¢ukovych lepidel.
Jedna se o zavésné tryskaci zafizeni, které je konstruovano pro tryskani ocelovych, litinovych nebo
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nerezovych odlitk(i, vykovkl, tepelné zpracovanych ocelovych dilCi, svafencll, k odstrafiovani rzi,
k odjehlovani, zpevriovani povrchu atd.

Princip tryskani spoc&iva ve vrhani kovového tryskaciho materidlu na tryskané obrobky - tryskaci
material je unasen pomoci lopatek metaciho kola turbiny. Otryskavané dily jsou zavéSeny jednotlivé
nebo tzv. ,do stromecku“ na zavésny hak s voziCkem, ktery obsluhujici pracovnik ru¢né zatlaci
k tryskaci kabiné a poté je hak s dily pomoci fetézu vtazen dovnitf kabiny. BEhem tryskani se hak
s dily v uzaviené kabiné otaéi a zaroven dochazi k vykyvu bloku s metacimi turbinami, coz zajistuje
rovnomeérné otryskani dilll. Po skon&eni cyklu hak vyjede opét pfed kabinu. Jako tryskaci abrazivo je
pouzit ocelovy nebo nerezovy granulat (kulicky), pfipadné ocelova nebo nerezova drt (ostrohran).
Tryskaci zafizeni je vybaveno systémem, ktery umozruje stalou rekuperaci (tfidéni) pouzitého
abraziva. Material spadeny na dno kabiny je odvadén rotatnim shrnovacim dopravnikem do
koreCkového elevatoru, ktery pfemisti abrazivo az k tfidi¢i umisténému na tryskaci kabin&. Tam
prob&hne o&idténi abraziva od prachu, okuji a ostatnich negistot. Cisty tryskaci materidl, je ze
zasobniku poustén zpét do turbin pfes pneumaticky ovladané ventily. Celé tryskaci zafizeni je
utésnéno tak, aby pfi chodu ani pfi vypnutém stavu tryskaci médium neunikalo mimo tryskaci prostory
kabiny.

Cely prostor tryskaci kabiny a tfidie abraziva je napojen na systém odsavani a filtracni jednotku.
Filtrani elementy jsou kapsové, kazdy element je periodicky a postupné profukovan protiproudem
stlaCeného vzduchu, ktery odstrarnuje prach z jejich povrchu. Zachyceny prach spada trychtyfem do
pfipraveného sbérného kontejneru. Profukovani probiha postupné na jednotlivych elementech
v kratkych impulsech. Do venkovniho ovzdusi je z filtra¢ni jednotky vyveden jeden vyduch.

Dily, které nelze zavésit, jsou tryskany ruéné v tryskaci kabiné vybavené cirkulaci vzduchu (bez
pfimého odsavani do venkovniho ovzdusi).

Tryskani vyrobkt a forem - V men$i mife je tryskani vyuzivano v kombinaci s omrazovanim
vyrobenych pryZzovych dili. Cca 20 % vyroby je tvofeno drobnymi pryZzovymi dily, které jsou
v uzaviené kabiné zmrazeny pomoci kapalného dusiku a nasledné proudem abraziva zbaveny zbytki
pretokd apod. Zasobnik kapalného dusiku o celkovém objemu 11 535 litrd a vySky 7,5 m je umistén
na venkovni zpevnéné ploSe pred objektem a slouzi ke skladovani a prepravé dusiku do
omrazovaciho stroje.

Dale je tryskaci zafizeni vyuzito pfi pravidelné udrzbé/Cisténi forem lisG od zbytk( pryZe a jinych
necistot k zajisténi nizké zmetkovosti vyrobkd. Formy jsou €iStény cca 1x az 2x do mésice. Tato
tryskaci zafizeni jsou vybavena filtraénim zafizenim vyvedenym do pracovniho prostfedi.

Celkova projektovana kapacita vyroby pryzovych dilli a vstfikovani plast( je nové stanovena ve vysSi
990 t vstupnich surovin ro¢né.

Kapacita zaméru:

Vstfikolisovna - spotfeba plastového granulatu 150 t/rok
Vyroba pryzovych dill - spotfeba pryzovych smési 840 t/rok
Celkova kapacita vyroby 990 t/rok
Nanaseni adhezivnich materiald - obsah VOC do 5 t/rok
Maximalni mnozstvi skladovanych chemickych latek a smési klasifikovanych

jako nebezpelné (adhezivni materialy, zasobnik na tekuty dusik) 15t
Tepelny vykon spalovacich zafizeni 2 x 375 kW
Celkova zastavéna plocha (neméni se) 6 527 m?
Pocet parkovacich stani pro osobni vozidla (neméni se) 51

Zamér ,Rekonstrukce vyrobni haly ROZAM Divnice® napliiuje dikci bodu 42 Vyroba nebo zpracovani
polymert, elastomert, syntetickych kaucuku nebo vyrobk( na bazi elastomeri s kapacitou od
stanoveného limitu (1 tis. t/rok), kategorie Il, pfilohy €. 1 zakona €. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivl
na zivotni prostfedi a o zméné nékterych souvisejicich zakond, v platném znéni (dale jen ,zakon
o posuzovani vlivl na zZivotni prostfedi“) avSak nedosahuje uvedenych limitnich hodnot. Zaroven
se jedna dle § 4 odst. 1 pism. d) zakona o posuzovani vlivli na Zivotni prostfedi o podlimitni zamér,
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ktery dosahuje alespon 25 % pfislusné limitni hodnoty a zaroven se nachazi ve zvlasté chranéném
uzemi.

Prostudovanim pfedlozeného oznameni a s pfihlédnutim k zdsadam uvedenym v pfiloze €. 2 zakona
0 posuzovani vlivd na zivotni prostfedi a vzhledem k povaze a kapacitam zaméru bylo zjisténo,

ze zamér nema tak vyznamné vlivy na zivotni prostfedi a vefejné zdravi, které by od(ivodriovaly
nutnost jeho posouzeni podle citovaného zakona.

Dle vyjadfeni Méstského ufadu Luhacovice, odboru stavebni - Uuzemni planovani vydaného dne
29.05.2019 pod ¢. j. MULU-10922/2019/24/BéV je predlozeny zamér v souladu s iuzemnim planem
mésta Slavicin.

Zamér byl rovnéz posouzen z hlediska § 45 i) zdkona ¢&. 114/1992 Sb., o ochrané pfirody a krajiny,
ve znéni pozdéjsich predpisli. Agentura ochrany pfirody a krajiny CR, Sprava CHKO Bilé Karpaty
prisludna podle § 78 odst. 1 zdkona o ochrané pfirody a krajiny ve svém stanovisku vydaném dne
28.06.2019 pod ¢. j. 00725/BK/19 konstatovala, Ze zamér nemuize mit vyznamny vliv na pfiznivy stav
prfedmétu ochrany nebo celistvost evropsky vyznamné lokality ani ptaci oblasti.

Zamér ,Rekonstrukce vyrobni haly ROZAM Divnice“

nepodléha zjistovacimu Fizeni podle zakona o posuzovani vlivil na Zivotni prostredi.

Toto sdéleni neni rozhodnutim ani souhlasem ve smyslu zakona ¢. 500/2004 Sb., spravni fad, a proto
se proti nému nelze odvolat. Sdéleni rovnéz nenahrazuje vyjadreni dotéenych organl statni spravy,
ani pfislusna povoleni dle zvlastnich predpist, jako napf. stavebni zakon, zakon o vodach, zakon
o ochrané ovzdusi, zakon o odpadech apod.

Otisk uredniho razitka

RNDr. Alan Urc
vedouci odboru

(dokument opatren elektronickym podpisem)
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