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vec: HAPPICH CZ — ZMENA V UZiVANI HALY A2, A3,
na p.p.¢ 1765/82, k.u. Nyfany

Dobry den,

nase inzenyrska kancelaf byla povéfena investorem — firmou HAPPICH CZ
S.r.0. zajisténim stavebniho povoleni vyse uvedeného stavebniho zameéru
v obci Nyrany.

Zadame Vas o vyjadFeni podle § 15, zakona &. 39/2015 Sb.

Investor, Happich CZ s.r.o., Nova Hospoda 19, 348 02 Bor, ICO 26361647, ma
zamer zmeénit zplUsob uZivani &asti haly A2, A3. Stavajici hala je umisténa na parcele
kat.€. 1755/82, katastralni Gizemi NyFany. Dosud byla vyuzivana jako skladova hala.
V Casti haly ma investor zamér umistit do haly linku pro vyrobu kompozitni izola&ni
folie (plast, textilni podloZzka, hlinikova folie). Vyrobni linka je uzaviend, bez vystupl
do pracovniho ani venkovniho prostiedi. Z haly se bude odvadét pouze teply vzduch.
Navrh pldorysnych rozméri Gpravy haly je 120,00 x 36,00 m = 4 320,00 m?.

Predpokladany poget zaméstnanci je 23 osob. Provoz je uvaZovan tfisménny.

Projektovana spotieba surovin:

Granulaty plastt 20 t/mésic
Kfidovy prasek 11 t/mésic
Barytovy prasek 4 t/meésic
Hlinikova félie 0,2 t/mésic
Textilie 0,6 t/mésic
Mineralni olej (jako zméké&ovadlo) 20 t/mésic
ICO: 25219235 Bankovni spojeni:
DIC : CZ252192 35 KOBA Pizefi, &. Gétu : 7999550287/0100
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GFP CH PROJEKT PLZEN,

S.r.o.

312 02 Plzen, Revoluéni 56a
CH PROJEXT PLZEN, s.r.o.

Projektované mnozstvi produktu:
Akusticka folie

475 t/mésic

V pfipadé dalSich potfebnych informaci nas prosim kontaktujte.

S pozdravem

JEDNATEL SPOLECNOSTI

PRILOHY: PLNA MOC

Prehledna situace
Stavebni situace

ICO:252192 35
DIC : CZ2521 92 35

Bankovni spojeni:
KOBA Plzen, ¢&. Gétu : 7999550287/0100
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Prehledna situace
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CHPROJEKT PLZEN s.1.0.
Revoluéni 56A, 312 02 PLZEN
ICO: 252 19 235
DIC: CZ25219235







Stavebni situace
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Popis technologie planovane pro vyrobni halu Happich CZ s.r.o.

Vvyrabeny produkt : Folie tlumici akusticky hluk ,,Schwerschicht Akustikfolie*

Produkt pouze zpracovavany : Pruzna penova folie PaP Silent Viscolay

Vlastnosti produktu : viz. bezpecnostni listy

Zpracovavane suroviny : dle prilozenych technickych listu. Prevazne pojiva ve forme polymeru
na bazi polyamidu a ethylenvinylacetatovych kopolymeru, barviva, inertni plnice - CaCO3 ve forme
prasku, Baryt — Sulfid Baria, rovnez ve forme prasku. Dalsimi komponenty jsou zmekcovadla —
mineralni olej Tudalen, latky potlacujici horlavost — Alfrimal a dalsi komponenty podporujici
mechanicke vlastnosti zpracovavane smesi. Pro povrstveni je pouzivana reflexni folie (metalizovana
PE folie) a netkana textilie Betex (70%PE, 30%PP).

Pozn. : Produkt PaP Silent Viscolay bude pouze previjen, rezan a balen na mensi naviny z velkych
roli, nikoli primo vyraben.

Forma skladovani :

Produkt Akustikfolie Role sirky 2,5 m, prumer 1 m, vaha 1,5 -2 tuny
Prirezy na paletach 1800 x 1100, vaha 1,5t

Role s navinem do 15 m, sirka cca 900 mm, skladovany na
europaletach vyska baleni 1500 mm, vaha 1,5t

Produkt PaP Silent Viscolay Europalety s mensimi rolemi, vyska baleni 1,5 m

Mnozstvi skladovaneho produktu v expedicnim skladu :

Produkt Akustikfolie 120 roli a 1,5t - (96m2)
80 palet formatovanych prirezu

Produkt PaP Silent Viscolay blok 5x7,5 m, 3 metry vyska (polotovary pro previjeni na mensi
naviny)

80 palet hotove vyroby, vyska palety 1,5 m (narezane mensi naviny,
zabaleny na paletu)

Zpracoval : Petr Rzonca Datum 17.8.2015



Popis vvrobni technologie (max. vykon 3t produktu/hod) :

Jedna se o kontinualni zpracovani polymeru na bazi polyamidu,ethylenvinylacetatovych kopolymeru,
zmekcovadel, barviv a plniv na bazi CaCO3 a Barytu (Sulfid Baria). Dalsi komponentou je mineralni
olej Tudalen, ktery ve smesi rovnez slouzi jako zmekcovadlo. Vysledna smes je pouzita pro extruzi
silnovrstve folie, ktera je dale v procesu povrstvovana hlinikovou reflexni folii a textilni vrstvou .Podil
inertnich plnidel (CaCO3+Baryt) tvori cca. 80% vahy celkoveho produktu. Veskere polymery jsou
dodavany ve forme granulatu, CaCO3 a Baryt ve forme jemneho prasku, skladovaneho v silech. Sila
plnena tlakovym vzduchem z cisteren. Olej Tudalen je dodavan a stacen z cisteren do vyhrivane
nadrze o objemu 20 m3 (teplota 70°C, teplonosne medium voda, vyhrivani temperacnim pristrojem s
vyuzitim zbytkoveho tepla z chladicich valcu technologie). Privod oleje ke smesovaci je rovnez
vyhrivanym potrubim. Veskere komponenty jsou ve smesovacim zarizeni automaticky namichany v
pomerech dle jednotlivych zakaznickych receptur a pote privedeny ke snekovemu extruderu (obdoba
vstrikovacich lisu). Podavaci snekovy mechanismus je opatren elektrickym vyhrivanim, ktere nahriva
smes na cca. 190°C. Nahrata smes je snekem promichana a podavana k davkovaci hlave, rovnez
vyhrivane na 190°C. Ta uz extruduje samotnou folii mezi chladici valce tzv. Kalanderu, ktery zaroven
povrstvuje extrudovanou folii textilem a hlinikovou reflexni folii. K dochlazeni vyrobku dochazi
vzduchem cestou pres valeckovou trat k tzv. stranovemu orezu, kde se orizne probihajici folie na
presne definovanou sirku a nasledne je automaticky navinuta na dutinku. Vysledne role produktu jsou
2,5 m siroke, prumer cca 1m, vaha 1,5 - 2 t. Role jsou bud bez dalsich uprav posilany zakaznikovi,
nebo je z nich odvijeno mensi mnozstvi na previjeci stanici, nebo jsou z roli formatovany presne
pristrihy dle zakaznickych specifikaci. Vyse uvedeny vyrobni proces se vztahuje na vyrobek
"Schweschicht - Akustikfolie".

Druhym produktem, ktery bude v zavode zpracovavan a skladovan je tzv. Folie PapSilent Viscolay.

Nejedna se o jeji vyrobu, nybrz pouze o previjeni z velkych roli na zakaznikem definovane rozmery a

naviny.

Energeticka narocnost technologie :

Viz. prilozena tabulka veskerych pohonu technologie, ohrevu, wvcetne
podpurnych zarizeni (chlazeni, temperace, recyklace, vyroba stlaceneho
vzduchu, atd.) Celkem je potreba 1000 kV A pro plny provoz.

Zpracoval : Petr Rzonca Datum 17.8.2015



Nutna media pro provoz technologie :

Stlaceny vzduch - § bar, prutok neni presne definovan. Predbezne odhadnut
na kompresor cca. 30 kW

Chladici voda — chladici agregat s uzavrenym okruhem, 240 kW chladici
vykon. Nadrz 10 m3. Nutna moznost doplneni ubytku chladici vody odparem
z volne hladiny v nadrzi.

Emise vyvrobni technologie :

Tepelne emise

V miste zahrivani extrudovane hmoty je uvazovana izolace sneku tak, aby
tepelne ztraty technologie byly co nejmensi. Jedinym emitorem tepla bude
nanaseci hlava v miste extruze. Ze samotne extrudovane hmoty bude zbytkove
teplo odvadeno pri procesu kalandrovani chladicimi valci, chlazenymi vodou
v uzavrenem chladicim okruhu. Toto zbytkove teplo bude dale vyuzivano pro
predehrev oleje v nadrzi. Presna mereni zbytkoveho tepla mohou byt zmerena

az pri zprovozneni zarizeni a otestovani plneho vykonu.

Emise ze zpracovani materialu

Jsou definovana puze dve mista vzniku moznych emisi. Jedna se o
bezprostredni prostor extruzni hlavice a odvzdusneni sneku extruderu. Tato
mista budou resena lokalnim odsavanim s naslednou filtraci. Dle technickych
listu zpracovavanych latek by za normalnich provoznich podminek nemelo
dochazet k uvolnovani nezadoucich emisi, skodlivych pro obsluhu, nebo
zivotni prostredi. Exaktni mereni a nasledny navrh fitrace budou provedeny az

pri testech zarizeni.

Mozne zdroje prasnosti provozu :

Skladovani sypkych materialu v silech

Zpracoval : Petr Rzonca

Sypke polotovary, skladovane v silech uvnitr haly jsou doplnovany stlacenym
vzduchem z cisteren dopravce pres potrubi. Kazde silo ma vlastni
odvzdusnovaci system s filtraci a filtrovany vzduch bude odveden potrubim
ven z haly. Tim by mely byt emise na hale eliminovany. Exhalace do volneho

ovzdusi z haly budou reseny patricnym filtracnim systemem.

Datum 17.8.2015



Recyklacni stanice zbytku extrudovane hmoty

Pri nabehu provozu linky, jejim nastavovani, upravach parametru, atd vznika
tzv. Technologicky odpad, ktery je nadale zpracovavan recyklacnim mlynem
na pouzitelny granulat. Tento granulat zpracovava linka opet jako
plnohodnotny material. Pri procesu recyklace nevyvstava moznost vzniku
prachovych emisi vzhledem k vysokemu podilu zmekcovadel na bazi vosku a
oleju. Recyklacni mlyn bude uzavren v separatnim pristavku, opatrenem
privodem  vzduchu. Tim bude eliminovana moznost znecisteni haly

granulatem.

Mozna nebezpeci vyplyvajici ze zpracovani materialu

Vznik statickeho naboje

Riziko vzniku statickeho naboje pri zpracovani plastovych granulatu je
eliminovano vodivym propojenim jednotlivych casti stroje a uzemenim.
Pozn. — zadna ze zpracovavanych latek nevyzaduje vybaveni haly, ani stroju v

provedeni Ex.

Emise zpracovavanych materialu v pripade pozaru

Zpracoval : Petr Rzonca

Viz. prilozena prehledova tabulka zpracovavanych mateialu. Vseobecne lze
predpokladat obdobne emise jako pri horeni plastu, tedy CO, CO2, NOx,

stejne jako husty kour pri horeni s malym prisunem kysliku.

Datum 17.8.2015



